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CARACTERISTICAS (Fig. 1)

Plataforma base 2 Rueda horizontal
3 Marca de referencia 4 Cierre de compensacion
de rueda horizontal
5 Ruedas de enfoque 6 Visor optico
7 Lente de sol / objetivo 8 Rueda de ajuste horizontal
9 Tuerca de nivelacion 10 Tubo de nivelacion circular
11 Visor de tubo 12 Cubierta de pieza ocular
13 Botdn de enfoque de pieza ocular
CARACTERISTICAS

32x Ampliacion

e Compensador colgado de hilo y amortiguado de manera magnética
para un alcance y una exactitud dptima.

e Cierre de compensador protege el instrumento durante el transporte
o almacenamiento. El cierre también se puede utilizar como una
herramienta de control del compensador.

* Amplia apertura efectiva y un enfoque minimo de 0,3 m.

* Ojo optico en la parte superior para una referencia rapida.

* Boton de enfoque preciso, grande y facil de usar.

* Rueda horizontal con facil lectura.

* Pentaprisma para ver la burbuja facilmente.

* Tuercas de nivelacion selladas y protegidas contra el polvo.

* Construccion sellada y resistente al agua con sombrilla para su uso
en varias condiciones meteoroldgicas.

* Botones de ajuste preciso en la parte derecha e izquierda con rotacion
frenada, sinfin horizontal.

* 1:100 distancia para estimar la distancia.

e 5/8-11roscas para encajar con los tripodes estandar.
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INTRODUCCION

Gracias por comprar uno de nuestros Niveles Automaticos.

Este instrumento ha sido controlado y calibrado minuciosamente antes
de su envio seglin tolerancias estrictas. Para el envio hemos embalado
los instrumentos de manera correcta, pero no tenemos control sobre el
tratamiento del paquete durante el envio. Le advertimos que compruebe
el instrumento antes de utilizarlo segin la prueba indicada en la seccion
“Campo visual”.

Después de utilizar el instrumento, se recomienda que compruebe su trabajo.

Para comprobar su trabajo, monte el instrumento en un lugar diferente
del lugar original (a unos 16 m) y vuelva a medir algunos de sus objetivos
originales. Las lecturas nuevas deberan coincidir con las primeras.

Sino coinciden, el instrumento se debe comprobar por un Centro de
Reparacion autorizado por STANLEY, o intente el ajuste del Campo Visual.

UTILIZAR EL INSTRUMENTO

Montar el instrumento y centrar la burbuja

1. Monte el tripode e instale el nivel utilizando el tornillo de montaje del
tripode.

2. Ajuste las patas del tripode hasta que la parte superior del tripode esté
mas o menos nivelada. Centre la burbuja en el tubo girando los tornillos
de nivelacion como se indica en la fig. 2.
A— Gire los tornillos Ay B para mover la burbuja hacia la derecha.
B - Gire el tornillo C para centrar la burbuja.

Enfocar el instrumento

1. Enfocar las lineas transversales (fig. 3) dirigiendo el telescopio hacia
un fondo claro o posicionando un folio blanco frente a la lente del

objetivo y seguidamente girando el ojo hasta que las lineas transversales

se vean nitidas y negras.
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2. Enfocar el telescopio localizando un objetivo, como una vara de
nivelar, utilizando el ojo 6ptico. Mirando por la pieza ocular, utilice
el boton de enfocar para enfocar el objetivo nitidamente. Centre la
linea vertical dentro del objetivo utilizando los botones horizontales
a ambos lados del instrumento.

Leer las medidas utilizando una vara de nivelar

Lectura de altura

Lea la vara en el lugar que cruce con la linea horizontal. Por ejemplo, la
altura en la fig. 4 es de 1.195 m.

Medida de distancia

Lea la vara donde cruce con las lineas superior e inferior; en la fig. 4 estas
lecturas son de 1.352 m y 1.038 m. El ratio de distancia es de 1:100, por

lo que la distancia del instrumento a la vara es de:

(1.352—1.038) x 100 = 31.41 m.

Medicion de angulo
Como se puede ver en la fig. 5, enfoque en el punto Ay gire la rueda
horizontal hasta que la marca de referencia indique “0”. Gire el nivel y

enfoque en el punto B. La marca de referencia indicara el &ngulo entre
AvyB.

CALIBRACION

Su Nivel Automéatico AL32 ha sido calibrado en la fabrica. Sin embargo, debe
comprobar su nivel de manera regular por si existieran errores por el envio o
por un tratamiento bruto.

Boton de cierre del compensador

Compruebe que el compensador funciona adecuadamente antes de utilizarlo
0 en cualquier momento que cuestione el funcionamiento del instrumento.
Apriete y suelte el botdn de cierre del compensador para mover el
compensador. El compensador deberia volver a la posicion horizontal exacta
fijada antes de apretar el botén de cierre.
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Tubo de nivelacion circular

Centre la burbuja del tubo utilizando los tornillos de nivelacion,
seguidamente, gire el instrumento 180°. La burbuja debera quedar centrada
(fig. 6). Si la burbuja no estuviese centrada, debera ajustar el tubo (fig. 7).

Gire los tornillos de nivelacion para llevar la burbuja hasta el centro
(fig. 8). Utilice la llave Allen para mover los dos tornillos de ajuste del
tubo para centrar la burbuja (fig. 9).

Repita este proceso hasta que la burbuja quede centrada al girar el nivel
180°.

Campo visual
El campo visual debe estar horizontal con un margen de ajuste de 3 mm.

Monte y nivele el instrumento en un tripode entre dos varas de nivelacion
que se encuentran a 30 0 50 m de separacion. Enfoque las varas Ay B; las
mediciones de altura son a1y b1 (fig. 10). El valor “H” es igual a (a1 - b1).
Desplace el instrumento hasta que se encuentre a2 m de la vara Ay vuelva a
nivelar. Enfoque de nuevo las varas Ay B; las mediciones de altura son

a2y b2 (fig. 11).

Sial-bl=a2-b2=H,el campo visual es horizontal. Si no fuera asi, se
deberé ajustar el nivel de la siguiente manera.

Como el instrumento se encuentra en medio de Ay B, cualquier error en el
campo visual da resultados erréneos en ambas lecturas con el mismo valor.
Error “e” se anula, por lo que el valor al - b1 =H es correcto. Por lo tanto,
a2 - H =03, el valor del ajuste.

Para ajustar, destornille la cubierta del ojo dptico. Gire el tornillo de ajuste
con la clavija de ajuste (fig. 12) hasta que las lineas horizontales indiquen
la lectura b3, en vara B. Repita este proceso hasta que

{(a1-b1) - (a2-b2)} </= 3 mm.
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MANTENIMIENTO

Debe asegurarse de mantener la exactitud del instrumento.
e Después de cada uso se debera limpiar el instrumento y guardarlo

en su caja.

e Limpie el polvo de las lentes con un pincel suave o con un pafio
no abrasivo. Nunca toque las lentes con sus dedos.
e Guarde el instrumento en un lugar libre de polvo y con nivel

de humedad bajo.

e Cada instrumento incluye una bolsa de gel de silice. Si deja
de funcionar correctamente, caliéntelo para eliminar la humedad
o reemplacelo por una bolsa nueva.

DATOS TECNICOS

Telescopio

Altura del telescopio
Ampliacién
Exactitud de nivelacion
Zona de funcionamiento
Apertura total del objetivo
Campo visual
Distancia de enfoque minima
Ratio de distancia
Adicion distancia
;Resistencia al agua?

Compensador:
Campo de nivelacion
Exactitud de ajuste
Amortiguamiento magnético
Sensibilidad de la burbuja
Graduacién de rueda
Desviacion estandar para 1 km
Peso neto del instrumento
Rosca de montaje

Erguido
210 mm
32 x
16mma75m
107 m
40 mm
1,5°
0,3m
100

0

Si

+/- 15

+/-0.8"

Si

2 mm

1°01gon

1,0 mm nivelacion doble
1,7kg

5/8- 11
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GARANTIA

Garantia de un aiio.

Stanley Tools garantiza sus instrumentos electrénicos de medicion contra deficiencias
en materiales 0 mano de obra durante el afio posterior a la fecha de compra.

Los productos defectuosos seran reparados o reemplazados, a eleccion de Stanley
Tools, tras ser recibidos junto con su prueba de compra en:

STANLEY IBERIA, S.L.

Via Auguats 13 — 15 despacho 506

08006 Barcelona

SPAIN

Esta garantia no cubre deficiencias causadas por dafios accidentales, desgaste por el
uso o usos diferentes de los indicados por el fabricante o reparaciones o alteraciones
de estos productos no autorizadas por Stanley Tools.

Cualquier reparacion o reemplazo durante la vigencia de esta Garantia no afecta a su
fecha de vencimiento.

Dentro de lo autorizado por la legislacion vigente, Stanley Tools no se obliga por esta
Garantia a compensar pérdidas como resultado de deficiencias en el producto.

Nada de lo establecido en esta Garantia limitara la responsabilidad de Stanley Tools
para con los compradores en caso de (1) muerte o dafios personales causados por su
negligencia o (2) mala conducta intencionada o gran negligencia.

Esta Garantia no puede ser alterada sin la autorizacion de Stanley Tools.

Esta Garantia no afecta a los derechos implicitos de los compradores de estos
productos.

Esta Garantia esta sujeta a las leyes y disposiciones espafiolas y Stanley y el
comprador se obligan a someterse a la exclusiva jurisdiccion de los tribunales de
Barcelona para cualquier problema suscitado a raiz o en conexion con esta garantia.

Sujeto a cambios sin previo aviso
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