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CARACTERISTICI (Fig. 1)

1 Placd de sprijin

2 Disc orizontal

3 Marcaje de referintd pe discul orizontal
4 Sistem de blocare a compensatorului
5 Butoane de focalizare

6  Vizor

7 Parasolar /Lentile obiectiv

8  Surub de rulare pe orizontald

9 Surub de aducere la nivel

10 Niveld circulara cu bule

11 Prisma de vizionare a nivelei cu bule
12 Capac ocular

13 Buton de focalizare a ocularului
CARACTERISTICI

Amplificare 32x

Aparat suspendat, previazut cu compensator cu amortizare
magnetica pentru obtinerea unui nivel optim de lucru si de precizie.

Sistem de blocare a compensatorului pentru asigurarea protectiei
instrumentului in timpul transportului sau al depozitdrii; sistemul
de blocare poate fi folosit si ca instrument practic de verificare a
compensatorului.

Deschidere efectiva mare si focalizare minima de 0,3 m.

Vizor instalat in partea superioara pentru obtinerea rapida a datelor
de referinta.

Buton de focalizare de inalta precizie, mare si practic.
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¢ Disc orizontal previazut cu marcaje usor de citit.
e Prismai Penta pentru o vizionare comoda a nivelei cu bule.

e Suruburi de aducere la nivel etansate, pentru asigurarea protectiei
impotriva prafului.

e Structura compacta, etansa la apa plus parasolar pentru asigurarea
utilizdrii in diferite conditii meteorologice.

* Butoane de reglare find pe ambele parti laterale, prevazute cu sistem
de blocare a migcarii, pentru rulare pe orizontald fard sfarsit.

¢ Constanta stadimetrica de 1:100 pentru evaludrile la distanta.

e Filet de 5/8- 11 pentru instalarea pe trepied standard.

INTRODUCERE

Va multumim pentru achizitionarea unui aparat din gama noastrd de nivele
automate.

fnainte de transport, acest instrument a fost verificat cu atentie si a fost
calibrat in limitele de tolerantd previdzute. Producatorul asigurd ambalarea
corespunzdtoare a instrumentelor pentru transport dar nu poate controla
manipularea acestora In timpul operatiunilor de incdrcare si descarcare.
fnainte de utilizare, se recomanda verificarea aparatului cu ajutorul testului
prezentat in sectiunea ,,Axa optica”.

Dupa folosirea aparatelor in vederea realizdrii oricdrui tip de operatiuni, se
recomanda verificarea rezultatelor. Pentru verificarea rezultatelor, se aseaza
aparatul Intr-un alt loc, aflat la o distantd de aproximativ 16 m de locul initial,
si se reevalueazd cteva dintre obiectivele initiale. Noile rezultate trebuie sd
corespunda rezultatelor obtinute initial.

in cazul in care noile rezultate nu corespund rezultatelor obtinute initial,
aparatul trebuie prezentat pentru verificare la un Centru de service autorizat
de catre producatorul STANLEY; alternativ se poate incerca reglarea axei
optice.
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UTILIZAREA APARATULUI

Configurarea aparatului si centrarea bulei de nivel

1.

Se pozitioneaza trepiedul si se atageazd nivela cu ajutorul surubului de
montare.

Se regleaza picioarele trepiedului pand in punctul in care partea
superioara a acestuia ajunge intr-o pozitie aproximativ orizontala.

Se centreaza bula din interiorul nivelei cu ajutorul suruburilor de
aducere la nivel, potrivit Fig. 2.

A — Pentru deplasarea bulei spre dreapta, se rotesc suruburile A si B.

B — Pentru centrarea bulei, se roteste surubul C.

Focalizarea aparatului

1.

Focalizarea firelor stadimetrice transversale (Fig. 3) prin indreptarea
telescopului cdtre un fundal luminos sau prin amplasarea unei foi albe
de hartie in dreptul lentilelor obiectivului, si apoi prin rotirea ocularului
pana 1n punctul in care firele stadimetrice transversale sunt de culoare
neagrd si se vad clar.

Focalizarea telescopului prin localizarea unor obiective, cum sunt
jaloanele de aducere la nivel, cu ajutorul vizorului. Privind prin ocular,
cu ajutorul butonului de focalizare, se regleaza imaginea obiectivului
pana devine clard. Se centreaza firul stadimetric vertical pe obiectiv
cu ajutorul butoanelor de rulare pe orizontald, aflate de o parte si de
alta a aparatului.

Citirea rezultatelor cu ajutorul unui jalon de aducere la nivel

Rezultatele obtinute pe verticala

Se citeste valoarea din punctul 1n care jalonul se intersecteazi cu firul
stadimetric orizontal. De exemplu, valoarea obtinutd pe verticald in Fig. 4
este 1,195 m.
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Masurarea distantei

Se citesc valorile din punctul in care jalonul se intersecteaza cu firul
stadimetric din partea de sus si cu cel din partea de jos; in Fig. 4 aceste valori
sunt 1,352 m si 1,038 m. Constanta stadimetrica este 1:100; asadar, distanta
de la aparat la jalon este: (1,352 —1,038) x 100 = 31,41 m.

Maisurarea unghiurilor

Asa cum aratd Fig. 5, se ia In vizor punctul A si se roteste discul orizontal
pana in punctul in care marcajul de referintd ajunge in dreptul cifrei ,,0”.
Se roteste nivela si se ia in vizor punctul B; marcajul de referintd va indica
unghiul dintre punctele A si B.

CALIBRAREA

Nivela dv. automatd AL32 a fost calibratd de cdtre producator; din cand in
cand 1nsd, aparatul trebuie verificat pentru identificarea eventualelor erori
produse in urma transportului sau a operatiunilor necorespunzatoare de
manipulare.

Butonul de blocare a compensatorului

inainte de utilizare sau ori de cate ori functionarea aparatului lasi de dorit,
se va verifica buna functionare a compensatorului. Se apasa de citeva

ori butonul de blocare a compensatorului pentru a-1 face sa se miste.
Compensatorul trebuie sa revina in exact aceeasi pozitia orizontald avuta in
vizor nainte de apdsarea butonului de blocare.

Nivela circulara cu bule

Se centreaza nivela cu bule cu ajutorul suruburilor de aducere la nivel,

apoi se roteste aparatul la 180°. Bula trebuie sa ramana n pozitie centrald.
(Fig. 6). in cazul in care bula se deplaseaza de la centru, nivela trebuie
reglata (Fig. 7).

Se rotesc suruburile de aducere la nivel pentru a aduce bula la jumatatea
distantei de centru (Fig. 8). Cu ajutorul unei chei Allen, se rotesc cele doud
suruburi de reglare a nivelei, pentru a aduce bula In pozitie centrald (Fig. 9).
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Se repetd procedura de mai sus pand cind bula rdmane in pozitie centrala si
atunci cand se roteste aparatul la 180°.

Axa optica

Din motive de precizie, axa opticd trebuie si fie in pozitie orizontald pe
o distantd de 3 m de nivel.

Se instaleazd si se regleazd aparatul pe un trepied aflat la jumatatea distantei
dintre doud jaloane de nivelare aflate la o distantd de aproximativ 30-50 m
unul fatd de celdlalt. Se iau 1n vizor jaloanele A si B; valorile pe verticald
sunt al si bl (Fig. 10). Valoarea ,,H” este egald cu (al —b1). Se deplaseazd
aparatul cu pand la 2 m de jalonul A si se aduce din nou la nivel. Se iau din
nou in vizor jaloanele A si B; de data aceasta, valorile pe verticald sunt a2 i
b2 (Fig. 11).

Daci al - bl = a2 — b2 = H, axa optici este perfect orizontald. in caz contrar,
trebuie reglat nivelul, dupd cum urmeaza:

Deoarece aparatul se afld la jumatatea distantei dintre punctele A si B, orice
deviere a axei optice duce la obtinerea unor erori identice pentru ambele
puncte. Eroarea ,,e” se anuleazd, agsadar valoarea al — bl = H este corecta.
Prin urmare, a2 — H = b3, valoarea de reglare.

Pentru reglare, se desurubeaza capacul ocularului. Se roteste surubul de
reglare cu ajutorul stiftului de reglare (Fig. 12) pana in punctul in care firul
stadimetric orizontal determina obtinerea valorii b3 pe jalonul B. Se repetd
procedura de mai sus pana cand {(al-bl) — (a2-b2)} </= 3 mm.
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INTRETINEREA

Vor fi luate toate masurile pentru mentinerea gradului de precizie a

aparatului.

e Dupi fiecare utilizare, aparatul va fi sters si va fi pus Thapoi in cutie.

e Praful depus pe lentile va fi indepdrtat cu o perie sau cu o lavetd moale.
Este interzisa atingerea lentilelor cu degetele.

e Aparatul va fi depozitat Tntr-un loc uscat, ferit de praf.

* Fiecare aparat este livrat impreund cu un plic de gel sicativ pe bazd de
siliciu; daca sicativul nu mai este eficient, plicul va fi uscat in cuptor sau

va fi inlocuit cu un alt plic nou.

DATE TEHNICE

Telescopul
Lungimea telescopului
Amplificarea
Precizia de aducere la nivel:
Raza de functionare
Deschiderea aparentd a obiectivului
Campul vizual
Distanta minima de focalizare
Constanta stadimetrica
Plus stadimetric
Rezistent la umiditate?
Compensatorul:
Intervalul de aducere la nivel
Precizia de aducere la nivel
Amortizare magnetica
Sensibilitatea bulei de nivel
Gradarea discului
Abaterea standard la 1 km
Greutatea neta a aparatului
Filetul de montare
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Pozitie verticala
8,3210 mm
32x

1,6 mmla 75 m
107 m

40 mm

1,5°

0,3m

100

0

Da

+15’

+0,8”

Da

2 mm

1° sau 1 gon

1,0 mm la aducere dubla la nivel
1,7kg
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GARANTIA

Stanley Tools garanteazd calitatea materialelor si a executiei aparatelor sale electronice
de masurd timp de doi ani de la data cumpdrarii.

Produse defecte vor fi reparate sau inlocuite, la alegerea Stanley Tools, daca sunt
trimise fmpreuna cu dovada achizitionarii lor la adresa de mai jos.

Stanley Europe,

Egide Walschaertsstraat 14-16,

2800 Mechelen,

Belgium

Aceastd garantie nu acopera defectele produse in urma accidentelor, a uzurii normale
de exploatare, a nerespectdrii instructiunilor producdtorului, sau in urma repararii sau
modificdrii produsului fard autorizarea producatorului, Stanley Tools.

Repararea sau inlocuirea aparatului In baza acestei garantii nu modificd perioada de
valabilitate a garantiei.

in masura admisi de lege, Stanley Tools nu raspunde in baza acestei garantii de
pierderile directe sau indirecte determinate de defectele produsului.

Aceasta garantie nu poate fi modificata fara aprobarea producatorului, Stanley Tools.
Aceasta garantie nu afecteaza drepturile statutare ale cumparatorilor acestui produs.
Aceasta garantie va fi reglementatd si interpretatd in conformitate cu legislatia din
Anglia iar Stanley Tools si cumparatorul sunt de comun acord prin aceasta sa fnainteze
toate reclamatiile sau neintelegerile rezultate in urma sau in legatura cu aceasta
garantie exclusiv instantelor competente din Anglia, in vederea solutionari acestora.
NOTA IMPORTANTA: Clientul este cel care rispunde de utilizarea corecti si de
intretinerea aparatului. In plus, el este cel care rispunde de verificarea operatiunilor
in timpul desfasurarii acestora si deci si de calibrarea instrumentului. Calibrarea
instrumentului i intretinerea acestuia nu sunt acoperite prin aceasta garantie.
Informatiile cuprinse in acest document constituie proprietatea Stanley Tools si pot fi
modificate fard preaviz. Acest document nu poate fi copiat sau reprodus in niciun alt
mod fara aprobarea formulata in scris de catre Stanley Tools.

Cu drept de modificare fard preaviz.
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Fig. 6 Fig. 7
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Fig. 10 Fig. 11
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