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OMINAISUUDET (Kuva 1)
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Alalevy 2 Vaakasuora sdétorengas
Vaakasuoran sédétorenkaan 4 Kompensaattorin lukko
kohdistusmerkki

Kohdistussdadot 6 Katseluaukko
Aurinkosuoja/ objektiivin linssi 8 Vaakasuoran sdadon ruuvi
Tasaamisruuvi 10 Pydred kuplaputki
Kuplaputken katseluprisma 12 Silm&osan suojus

13 Silmédosan kohdennussaato

OMINAISUUDET

32-kertainen suurennus

Langasta roikkuva, magneettisesti vaimennettu kompensaattori
parhaaseen kayttoalueeseen ja tarkkuuteen.

Kompensaattorin lukko suojaa instrumenttia kuljetuksen tai
sdilytyksen aikana; lukkoa voi myds kayttda katevand kompensaattorin
tarkistustyokaluna.

Suuri ja tehokas aukko ja minimitarkennus 0,3 m.

Ylos kiinnitetty optinen katseluaukko nopeaan tarkistukseen.

Suuri ja helppokéyttdinen tarkkuuskohdennus.

Helppolukuinen vaakasuora séatérengas.

Penta-prisma kuplan helppoon katseluun.

Tiivistetyt ja polysuojatut tasausruuvit.

Vedenpitéva, tiivistetty rakenne seka aurinkosuojus erilaisiin
sddolosuhteisiin.

Hienosaato vasemmalla ja oikealla, kitkajarrutettu pydrimisliike, dareton
vaakasuora saato.

1:100 ristikko etdisyyden arviointiin.

5/8 - 11 kierteet vakiokolmijalkoihin.
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ESITTELY

Kiitos, ettd hankit automaattisen tasaajamme.

Tama instrumentti on huolellisesti tarkastettu ja kalibroitu tiukkojen
standardien mukaisesti ennen toimitusta. Pakkaamme instrumentit
asianmukaisesti kuljetusta varten, mutta emme voi taata sitd, miten pakkausta
kasitellaan kuljetuksen aikana. Suosittelemme, ettd tarkistat laitteen ennen
kayttod kayttamalla testid, joka selostetaan kohdassa “Suoruussaato”.
Ennen kuin teet mitdan tydtd milldén instrumentilla, suosittelemme, etté
tarkistat tydsi. Kun tarkistat tyosi, virita laite eri paikkaan kuin mihin sen
aiemmin viritit (noin 16 m) ja tarkasta muutamia alkuperéisia kohteitasi.
Uusien lukemien tulisi olla samat kuin ensimmaisten lukemien.

Jos uudet lukemat eivat ole samoja, sinun tulisi vieda laite tarkistettavaksi
hyvéaksyttyyn STANLEY-huoltoon tai kokeilla suoruussdatoa.

LAITTEEN KAYTTO

Laitteen viritys kayttovalmiiksi ja kuplan keskittdminen

1. Pystyté kolmijalka ja kiinnita laite kdyttdmalla kolmijalan
kiinnitysruuveja.

2. Sdada kolmijalan jalkoja, kunnes laite on suurin piirtein suorassa.
Keskitd putken sisélld oleva kupla kiertdmalld tasausruuveja, kuten
kuvassa 2.

A— Kaanna ruuveja A ja B siirtddksesi kuplaa oikealle.
B - Ké&&nna ruuvia C keskittddksesi kuplan.

Instrumentin kohdistus

1. Kohdista tahystysristikko (Kuva. 3) osoittamalla teleskooppia kohti
kirkasta taustaa tai pitdmalla valkoista paperia objektiivin edessé.
Kéénn4 sitten silmdosaa, kunnes ristikko on terévé ja musta.
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2. Kohdista teleskooppi etsimélld kohde, kuten luotilanka, ja kéyta optista
katseluaukkoa. Katso silmédosan ladpi ja kdyta tarkennussaatod, kunnes
kohde on terédva. Keskita ristikon kohtisuora viiva kohteessa kayttamalla
vaakasuoria sdatoja instrumentin molemmilla puolilla.

Mittausten luku luotilankaa kaytettaessa

Korkeuslukema

Katso luotilankaa kohdassa, jossa ristikon vaakasuora viiva kohtaa sen.
Esimerkiksi korkeuslukema kuvassa 4 on 1,195 m.

Etaisyyden mittaus

Katso luotilankaa kohdassa, jossa ristikon ylempi ja alempi viiva kohtaavat
sen; kuvassa 4 ndma lukemat ovat 1,352 m ja 1,038 m. Ristikon suhde on 1:100;
silloin langan etéisyys laitteesta on: (1,352 — 1,038) x 100 = 31,41 m.

Kulman mittaus

Kohdista kuvan 5 mukaisesti pisteeseen A ja kierrd vaakasuoraa
sadatorengasta, kunnes kohdistusmerkki on kohdassa 0. Kdanna laitetta ja
kohdista pisteeseen B. Kohdistusmerkki osoittaa A:n ja B:n valisen kulman.

KALIBROINTI

AL32 Automaattinen tasaaja on kalibroitu tehtaalla. Sinun tulisi kuitenkin aika
ajoin tarkistaa se kuljetuksesta tai kdsittelystéd aiheutuvien virheiden varalta

Kompensaattorin lukkopainike

Tarkista kompensaattorin asianmukainen toiminta ennen kayttéa tai milloin
tahansa kdyton aikana. Paina ja vapauta kompensaattorin lukkopainike,
jotta voit ravistaa sitd. Kompensaattorin tulisi palautua tarkasti siihen
vaakasuoraan asentoon, missé se oli ennen lukkopainikkeen painamista.

70 * AL32 FATMAX



Pyored kuplaputki

Keskitd kupla tasaamisruuveja kdyttamalld ja kddnna sitten laitetta 180°.
Kuplan pitaisi pysya keskella (Kuva 6). Jos kupla siirtyy sivuun, se pitaé
saataa (Kuva 7).

Kéénna tasaamisruuveja, jotta kupla siirtyisi puoleen valiin kohti keskikohtaa
(Kuva 8). Kéyta kuusiotappiavainta ja kdanna kuplaputken saatéruuveja
kuplan keskittamiseksi (Kuva 9).

Toista ylla kuvatut toimenpiteet, kunnes kupla pysyy keskelld, kun laitetta
kddnnetdan 180°.

Suoruussaato

Suoruussdadon on oltava vaakasuora alle 3 mm:n poikkeamalla tasosta, jotta
se olisi tarkka.

Aseta laite kolmijalalle kahden luotilangan puoleenviliin, jotka ovat noin

30 - 250 m pééssa toisistaan. Kohdista lankoihin A ja B. Korkeuslukemat
ovat alja b1 (Kuva 10). Arvo H on yhta suuri kuin (a1 —b1). Siirrd laite 2 m:n
paahan langasta A ja tasaa uudestaan. Kohdista lankoihin A ja B uudestaan,
Korkeuslukemat ovat a2 ja b2 (Kuva 11).

Josal-bl=a2-hb2=H, suoruussdato on vaakasuora. Jos ne eivit ole, laite
tulisi séatda seuraavan ohjeen mukaan.

Koska laite on puolivélissa lankoja A ja B, suoruusséadon virheet aiheuttavat
sen, ettd molemmat lukemat ovat saman verran virheellisia.. Virhe "e”
kompensoi, joten arvo al — b1 =H on oikein. Siksi a2 — H = b3, sd&tdarvo.

Kun saadat, irrota silmdosan suojus. Kdanna saatoruuvia saatopuikolla (Kuva
12) kunnes ristikon vaakasuora viiva antaa lukeman b3 langalle B. Toista ylla
kuvattu, kunnes {(a1-b1) — (a2-b2)} </= 3 mm.
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HUOLTO

Laitetta on késiteltdva varoen, jotta sen tarkkuus séilyisi.

e Laite olisi pyyhittdva puhtaaksi jokaisen kdyton jélkeen ja laitettava sen

jélkeen koteloon.

e Poista poly linsseistd pehmedlld siveltimelld tai naarmuttamattomalla

kankaalla. Al koskaan kosketa linssid sormillasi.
e Sailytd laite kuivassa ja polyttdméassa paikassa.

* Jokaisen laitteen mukana on pussi geelikuivatusainetta. Jos se ei enda
toimi asianmukaisesti, kuumenna se kosteuden poistamiseksi tai laita

uusi pussi koteloon.

TEKNISET TIEDOT
Teleskooppi

Teleskoopin pituus
Suurennus
Tasaustarkkuus
Kayttdalue
Kirkas objektiiviaukko
Nékdalue
Lyhin kohdistusetéisyys
Ristikon suhde
Liséristikko
Vedenpitévyys
Kompensaattori:

Tasauskayttoalue
Asetustarkkuus
Magneettivaimennus
Herkkyyskupla

Ympyran asteikko
Vakiovirhe 1 km:lla
Instrumentin nettopaino:
Kiinnityksen kierteet
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Arvo

8,3"(210 mm)

32x

1/16” @ 250’ (1,6 mm 75 m:ssé)
350°(107 m)

40mm

1,5°

1(0,3 m)

100

0

Kylla

+/- 15

+/-0,8"

Kylla

8'/2mm

1°tai 1 gon

1,0 mm kaksoistasaus
1,7 kg (3,7 naulaa)

5/8 - 11



Vuoden takuu (GW)

Stanley Tools takaa, ettd sen elektronisissa tydkaluissa ei ole materiaali- tai
valmistusvikoja yhden vuoden aikana ostopdivasta.

Vialliset tuotteet korjataan tai vaihdetaan uuteen Stanley Toolsin harkinnan mukaan,
kun laite ldhetetdan ostokuitin kanssa osoitteeseen

Suomen Stanley Oy
PL 186

FIN-01511 Vantaa
Finland

Téma takuu ei kata vikoja, jotka aiheutuvat tapaturmavahingosta, normaalista kdytossa
kulumisesta, valmistajan kédyttoohjeiden vastaisesta kdytosta tai tuotteen sellaisesta
korjauksesta tai muuntamisesta, jota Stanley Tools ei ole valtuuttanut.

Taman takuun mukainen korjaus tai uuteen tuotteeseen vaihtaminen ei vaikuta
takuuajan paattymisajankohtaan.

Lain sallimaan enimméismaaraan saakka Stanley Tools sulkee taten pois
vahinkovastuut epésuorista ja johdannaisista vahingoista, jotka johtuvat tdssa
tuotteessa olevista vioista.

Tata takuuta ei voi muuttaa ilman Stanley Toolsin valtuutusta.
Téma takuu ei vaikuta tuotteen kuluttajakayttéjien lakiméaaréisiin oikeuksiin.

Téhan takuuseen sovelletaan Englannin lakeja ja sitd tulkitaan Englannin lakien
mukaan. Stanley Tools ja ostaja hyvaksyvét peruuttamattomasti Englannin
oikeusistuimien yksinomaisen tuomiovallan kaikkiin vaateisiin tai oikeusjuttuihin, jotka
perustuvat tai liittyvét tahén takuuseen.

Tiedot saattavat muuttua ilman erillisté ilmoitusta
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Fig. 6 Fig. 7

176 * AL32 FATMAX



Fig. 10 Fig. 11
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