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JELLEMZOK (1. &bra)

1 Talplemez 2 \Vizszintes gy(iri
3 Vizszintes gylir( referenciajel 4 Kompenzétorzar
5 Fokuszgombok 6 Optikai iranyzék
7 Napellenzé / objektivlencse 8 Vizszintes forgatés
allitcsavarja
Szintallito csavar 10 Gydir( alaku vizszintezd
11 A vizszintezd megtekintésére 12 Szemlencse burkolata

szolgal6 prizma
13 Szemlencse fokuszgombja

FUNKCIOK

e 32x-es nagyitas

e Afelfiiggesztett, magneses csillapitassal rendelkezd kompenzator
optimalis hatétavolsagot és pontossagot biztosit.

e A kompenzatorzar szallitas vagy tarolas alatt védi a késziiléket;
a kompenzator egyszerii ellendrzésére is hasznalhatd.

e Nagy effektiv rekesznyilas és 0,3 m-es legkisebb fokusztavolsag.

e Akeésziilék tetején talalhato nézdkével gyorsan meg lehet tekinteni
a célterilet.

e Nagy, kdnnyen hasznalhaté, pontos fokuszgombok.

e Kdnnyen leolvashatd vizszintes gy(rd.

e A pentaprizma segitségével kdnnyen meg lehet nézni a vizszintezé
allasat.

e Porzaré tomitéssel ellatott szintéllito csavarok.

e Avizalld, zart késziilékhaznak és a kiegészitd napellenzének
kdszonhetden barmilyen id6jarasi koriilmény kozt hasznalhatja
a késziiléket.
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e Akésziilék jobb és bal oldaldn taldlhat6 finombeallité gombok
dorzsfékezett, végtelen vizszintes forgasra képesek.

e Az 1:100 aranyi tavmeérd segit felbecsiilni a tavolsagot.

* Az 5/8-11-es rogzitdcsavar-menet segitségével haromlaba allvanyokra
szerelheti a késziiléket.

BEVEZETES

K6szonjiik, hogy automatikus szintezd késziilékeink egyikét valasztotta.

Ezt a késziiléket szallitas el6tt gondosan ellendriztiik, és nagy pontossaggal
kalibraltuk. A szallitishoz megfelel6 csomagolast is biztositottunk, de nem
ellendrizhetjiik, hogyan kezelik a csomagot a szallités soran. Azt tanacsoljuk,
mieldtt a késziiléket hasznalna, ellendrizze azt az ,,Irdanyz6vonal” részben
talalhato teszt szerint.

Miutan barmilyen munkat végzett a késziilékkel, ajanlott ellendrizni a munkat.
Ehhez allitsa fel a késziiléket az elsd helyétdl kb. 16 m-re, és mérjen be Gjra
néhany olyan célteriiletet, amelyeket elGz6leg mar bemért. Az (j értékeknek
meg kell egyezniiik az el6z6 értékekkel.

Ha az értékek nem egyeznek, vizsgaltassa meg a késziiléket egy hivatalos
STANLEY szervizkézpontban, vagy probalja bedllitani az irdnyzévonalat.

A KESZULEK HASZNALATA
A késziilék felallitasa és a vizszintezo heallitasa

1. Allitsa fel a haromlabu &llvanyt, és rogzitse a talplemezt az allvény
rogzitécsavarjanak segitségével.

2. Allitsa az allvany labait tgy, hogy az allvény teteje megkozelitéleg
vizszintesen dlljon. Allitsa kozépre a gy(ir(i alak vizszintez6ben a
buborékot tigy, hogy a szintdllité csavarokat a 2. abran lathaté mddon
forgatja.

A —Forgassa el az A és B csavarokat, hogy a buborék jobbra mozduljon el.
B — Forgassa el a C csavart a buborék kozépre dllitdsahoz.
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A fokusz bheadllitasa

1. Allitsa be a célkereszt fokuszat (3. abra) (igy, hogy a tavcsovet vildgos
héttér felé forditja, vagy egy fehér papirt tart az objektiviencse elé, majd
addig forgatja a szemlencsét, amig a célkereszt éles és fekete nem lesz.

2. Allitsa be a tavesd fokuszat gy, hogy az optikai iranyzékot egy
célpontra, pl. egy szintez6lécre irdnyitja. A szemlencsén keresztiilnézve
a fokuszgomb segitségével fokuszaljon élesen a célpontra. A késziilék
jobb vagy bal oldalan talalhaté vizszintes forgatas allitocsavarok
segitségével allitsa gy a célkereszt vizszintes vonalat, hogy az a
célpont kdzepét metssze.

A mérési értékek leolvasasa egy szintezdléc segitségével

Magassag leolvasasa

Olvassa le a lécen lathato értéket, ahol a célkereszt vizszintes vonala metszi a
lécet. Igy példaul a 4. &bran a magassagi érték 1,195 m.

Tavolsag leolvasasa

Olvassa le a lécen lathatd értéket, ahol a tdvmérd felsd és alsd vonala metszi
a lécet; a 4. abran ezek az értékek: 1,352 m és 1,038 m. A tdvmérg 1:100
arannyal rendelkezik, ezért a késziilék és a rdd kozti tavolsag:

(1,352 -1,038) x 100 = 31,41 m.

Szig leolvasasa

Az 5. dbran lathatd mddon keresse meg az A pontot, és forgassa a vizszintes
gydirdt, amig a referenciajel a ,,0”-hoz keriil. Forgassa el a késziiléket, és
keresse meg a B pontot; ekkor a referenciajel az A és ,,B” kdzti szoget mutatja.

KALIBRALAS

Az AL32 automatikus szintez6 késziilék gyarilag kalibralt, ennek ellenére
ajanlott idénként ellendrizni a szintet olyan hibakat keresve, amelyeket a
szallitds vagy durva kezelés okozhat.
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Kompenzator zargombja

Hasznalat el6tt, vagy barmikor, amikor a késziilék haszndlataban hibat észlel,
ellendrizze a kompenzator miikodését. A kompenzator megrazasahoz nyomja
meg, majd engedije el a kompenzator zargombjat. A kompenzatornak pontosan
ugyanabba a vizszintes helyzetbe kell visszatérnie, mint amelyet a gomb
megnyomasa el6tt beallitott.

Gyiirii alaka vizszintezd

A szintbeallit6 csavarok segitségével allitsa kdzépre a vizszintezében a
buborékot, majd forgassa el a késziiléket 180°-kal. A buboréknak kdzépen kell
maradnia (6. bra). Ha a buborék kimozdul a gy(ir(i kozepérdl, be kell allitani a
vizszintezGt (7. dbra).

A szintbedllito csavarok forgatasaval vigye a buborékot a gy(ir(i kbzepétdl
elvalaszto tavolsag feléig (8. dbra). Egy imbuszkulcs segitségével forgassa el a
vizszintez két allitocsavarjat, hogy a buborék kdzépre keriljon (9. abra).
Ismételje meg a fenti Iépéseket mindaddig, amig a buborék kdzépen nem
marad, amikor a késziiléket 180°-kal elforgatja.

Iranyzdvonal

Az iranyz6vonal akkor pontos, ha vizszintes, vagy a vizszintestél legfeljebb 3
mm-rel tér el.

Allitsa a késziiléket vizszintesen egy llvanyra két, egymastol 30-50 m-re
felallitott szintezbléc kozé, azoktdl egyenld tavolsagra. Mérje be az A és B lécet;
a magassagi értékek legyenek a1 és b1 (10. dbra). H = a1 — b1. Helyezze dt a
késziiléket az A léctél 2 m-re, majd allitsa be Gjra a szintet. Mérje be Gjra az A
és B Iécet; ezek a magassagi értékek legyenek a2 és b2 (11. abra).

Ha a1l —b1=a2 - b2 = H, akkor az irdnyzévonal vizszintes. Ha nem, dllitsa be a
szintet az alabbiak szerint.

Mivel a késziilék az A és B léctl egyenld tavolsagra van, az irdnyzévonal
barmilyen eltérése mindkét mérési értéket ugyanannyival modositja. Az
,&” eltérési érték igy kiesik, ezért az a1 — b1 = H érték helyes. A fentiekbdl
kovetkezGen a modositand6 érték, b3 = a2 — H.
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A bedllitas elvégzéséhez csavarozza le a szemlencse burkolatat. Forgassa az
allitéesavart az igazitotli segitségével (12. dbra), amig a célkereszt vizszintes
vonala a B lécen el nem éri a b3 értéket. Ismételje meg a fenti Iépéseket, amig
eléri a kovetkezd eredményt: {(a1-b1) — (a2-b2)} </= 3 mm.

KARBANTARTAS

Figyeljen arra, hogy a késziilék megGrizze pontossagat.

e Minden hasznélat utan tordlje tisztara a késziiléket, és tegye vissza
hordtaskajaba.

e Puha kefével vagy egy nem karcold kenddvel térdlje le a port a lencsérdl.
Soha ne érintse meg ujjaval a lencsét.

e Tarolja a késziiléket pormentes, alacsony paratartalmi helyiségben.

e Minden késziilékhez mellékeliink egy zacsko szilikagélt; ha ez mar nem
hat, melegitse fel a nedvesség eltavolitdisahoz, vagy cserélje ki egy dijjal.
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MUSZAKI ADATOK

Tavesd:

TavesG hossza:

Nagyités:

Szintezési pontossag:
Hat6tavolsag:

Objektiv effektiv rekesznyildsa:
Latotér:

Legkisebb fokusztavolsag:
Tavmérd aranya:

Tavmérd hozzaadott érték:
Vizallo:

Kompenzator:

Szintezési tartomany:
Bedllitasi pontossag:
Magneses csillapitas:

A vizszintezG érzékenysége:
Gydrii beosztasa:

Normal eltérés 1 km-en:
Késziilék netto sulya:
Rogzit6csavar-menet:
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Kihizva
210 mm
32 x
1,6 mm 75 m-en
107 m
40 mm
1,5°
0,3m
100

0

Igen

+/-45m

+/- 20 mm

Igen

2 mm

1°vagy 1 gon

1,0 mm kett6s szintezéskor
1,7 kg

5/8- 11



JOTALLAS

Egy éves garancia

A Stanley Tools a megvasarlastol szamitott egy éves garanciat nyujt elektronikus
mérdeszkdze anyag- vagy kivitelezési hibaira.

A hibas termékeket megjavitjak vagy kicserélik (ezt a Stanley Tools donti el), vagy a
vasarlast igazold okmannyal visszakiildhet6k a kdvetkez6 cimre:-

Stanley Europe,

Egide Walschaertsstraat 14-16,

2800 Mechelen,

Belgium

Jelen garancia hatalya nem terjed ki a véletlen sériilés, elhasznalodas, a hasznalati
(tmutatéban jelzettdl eltéré hasznalat és a terméknek a Stanley Tools engedélye nélkiili
javitdsa vagy modositasa okozta hibékra. A jelen garancia alapjan térténd javitas vagy
csere nincs hatassal a garancia érvényességi idejére. A térvény éltal megengedett
mértékben a Stanley Tools a garancian beliil nem felel a termék hibdibdl ad6dd kozvetett
vagy kovetkezményes karokért.

Jelen garancia a Stanley Tools engedélye nélkiil nem maddosithatd.

A jelen garanciaszerz6dés nem befolyasolja a termék vevdinek torvényes jogait.

Jelen garanciat Anglia torvényeivel dsszhanghan készitették, és vele kapcsolatban ezek
az iranyadok. Mind a Stanley Tools, mind a vevé visszavonhatatlan beleegyezését adja,

hogy a jelen garancia hatélya ala tartozd vagy azzal kapcsolatosan felmeriilé minden
kovetelés vagy targy iigyében elfogadija az angliai birdsagok kizarélagos hataskoreét.

FONTOS MEGJEGYZES: A vasarlo a felelds a késziilék rendeltetésszer(i hasznalataért

és gondozasaért. Tovabba felelds azért, hogy a munkavégzés folyamatat, és a késziilék
beéllitasat mindvégig figyelemmel kévesse. A kalibracios hibak és a gondatlansag okozta
karok nem tartoznak a garancia korébe.

A jelen dokumentumban kéz6lt informdcick eldzetes figyelmeztetés nélkiil
vdltozhatnak.
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Fig. 6 Fig. 7
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Fig. 10 Fig. 11
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