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FUNKCIE (obr. 1)

1 Zdkladriovd doska 2 Horizontdlny kruh

3 Referencnd znacka horizontdlneho 4 Zdmok kompenzdtora
kruhu

5 Zaostrovacie oto¢né ovlddace 6  Opticky priezor

7 Tienidlo / objektiv 8  Skrutka horizontdlneho

posunu

9 Nivelacnd skrutka 10 Kruhovd bublinov4 libela

11 Hranolovy priezor libely 12 Kryt okuldru

13 Zaostrovaci oto¢ny ovldda¢ okuldru

FUNKCIE

e ZvicSenie 32x

e Zavesny, magneticky tlmeny kompenzator pre optimdlny rozsah
a optimdlnu presnost’.

e Zamok kompenzatora chréni pristroj pocas prepravy alebo
skladovania; zdmok sa dd pouzit aj ako prakticky ndstroj na kontrolu
kompenzitora.

¢ VePka efektivna clona a minimdlna vzdialenost zaostrenia 0,3 m.

e Opticky priezor umiestneny v hornej ¢asti pre rychle porovnanie.

¢ VePky, jednoducho pouzitePny, presny zaostrovaci otocny ovladac.

¢ Dahko od¢itatePny horizontdlny kruh.

e Pit’boky hranol pre jednoduché sledovanie bubliny.

e Utesnené nivela¢né skrutky, chranené pred prachom.

e Utesnena konstrukcia odolna voc¢i vode so slne¢nou clonou na
pouZitie pri rdznych poveternostnych podmienkach.

¢ Presné nastavovacie oto¢né ovladace na Tavej a pravej strane
s otd¢anim s trecim brzdenim a nekonecnym horizontdlnym posunom.
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e Dialkomer 1:100 pre odhad vzdialenosti.
e Zavity s rozmermi 5/8- 11 na upevnenie Standardnych stativov.

UvVOD
Dakujeme vdm za zakipenie jedného z nasich automatickych nivelagnych
pristrojov.

Tento pristroj bol pred prepravou dékladne skontrolovany a kalibrovany

v tzkom toleran¢nom rozsahu. Pristroje pred prepravou ddkladne balime,
ale nemo6Zeme kontrolovat, ako sa s balenim zaobchddza pocas prepravy.
Odporticame, aby ste pristroj este pred jeho pouZitim skontrolovali pomocou
testu uvedeného v Casti ,,Priamka priame;j viditeInosti®.

Po vykonani Tubovol'nej dlohy pouZitim ktoréhokol'vek pristroja
odportcame skontrolovat dokoncent pracu. Pri kontrole prace postavte
pristroj na iné miesto neZ tam, kde bol postaveny pévodne (priblizne 16 m),
a znova zamerajte niekol’ko z pévodnych cielov. Nové merania by sa mali
zhodovat' s pévodnymi meraniami.

Ak sa nové merania nezhoduju, mali by ste dat’ pristroj skontrolovat do
autorizovaného servisného strediska spolo¢nosti STANLEY alebo sa pokusit
vykonat' nastavenie priamky priamej vidite[nosti.

POUZIVANIE PRISTROJA

Nastavenie pristroja a centrovanie bubliny

1. Nastavte stativ a pripevnite nivelacny pristroj pomocou skrutky na
montdz stativu.

2. Upravte nohy stativu tak, aby hlava stativu bola pribliZne vo vodorovnej
polohe. Otdcanim nivela¢nych skrutiek vycentrujte bublinu v libele, ako
je to zndzornené na obr. 2.

A — Otdc¢anim skrutiek A a B mdZete presuntt bublinu na pravd stranu.

B — Otdcanim skrutky C méZete bublinu vycentrovat.
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Zaostrovanie pristroja

1. Zaostrite nitkové kriZe (obr. 3) tak, 7e namierite teleskop na jasné
pozadie alebo podrzite pred SoSovkou objektivu biely harok papiera
a potom budete otdcat’ okuldrom, aZ kym nitkovy kriZ nebude ostry
a cierny.

2. Pomocou optického priezoru zaostrite teleskop na ciel, napriklad
nivelacnu ty¢. Pozerajte sa cez okuldr a pomocou zaostrovacieho
oto¢ného ovlddaca presne zaostrite na ciel. Pomocou oto¢nych
ovlddacov horizontdlneho posunu na ktorejkol'vek strane pristroja
vycentrujte vertikdlnu nitku na cieli.

Odcitanie merani pomocou nivelacnej tyce

QOdcitanie vysky

Ty¢ odcitajte na mieste, kde sa kriZuje s horizontdlnou nitkou. Napriklad
hodnota vysky na obr. 4 je 1,195 m.

Meranie vzdialenosti

Ty¢ od¢itajte na mieste, kde sa kriZuje s hornou a dolnou dialkomernou
nitkou; na obr. 4 su tieto ddaje na hodnotdch 1,352 m a 1,038 m. Ndsobnd
konstanta je 1:100, takZe vzdialenost od pristroja k ty¢i je:

(1,352 -1,038) x 100 = 31,41 m.

Meranie uhlov

Podla obrdzka 5 zamerajte bod A a otdcajte horizontdlnym kruhom, az
kym sa referencnd znaCka nedostane do bodu ,,0. Otdcajte nivelaénym

pristrojom a zamerajte bod B; referen¢nd znacka bude oznacovat uhol
medzi bodmi A a B.

KALIBRACIA

Automaticky nivelacny pristroj AL32 bol kalibrovany pri vyrobe;
prileZitostne by ste vSak mali skontrolovat’, ¢i sa na fiom nevyskytli chyby
spdsobené prepravou alebo nesSetrnym zaobchddzanim.
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Tlacidlo zamku kompenzatora

Ked pred pouZitim alebo kedykol'vek pri pouZivani zapochybujete

o sprdvnej ¢innosti pristroja, skontrolujte spravnu funkciu kompenzdtora.
Stlacte a uvolnite tlac¢idlo zimku kompenzdtora a zatraste kompenzdtorom.
Kompenzitor by sa mal vrdtit' presne do tej istej vodorovnej pozicie,

v ktorej sa nachddzal pred stlacenim tlacidla zdmku.

Kruhova bublinova libela

Pomocou nivelacnych skrutiek vycentrujte bublinu v libele a potom pristroj
otocte o 180°. Bublina by mala zostat’ v strede (obr. 6). Ak sa bublina
posunie zo stredu, je potrebné nastavit libelu (obr. 7).

Otdcanim nivela¢nych skrutiek nastavte bublinu presne do stredu (obr. 8).
Pomocou imbusového kItica otd¢ajte dvomi nastavovacimi skrutkami libely
a vycentrujte bublinu (obr. 9).

VysSie uvedeny postup opakujte dovtedy, aZ kym pri otocen{ nivelacného
pristroja o 180° nezostane bublina vycentrovana.

Priamka priamej viditePnosti

Ak md byt priamka priamej viditeInosti presnd, musi byt vodorovnd
s odchylkou maximdlne 3 mm.

Pristroj nastavte do vodorovnej polohy na stative v strede medzi dvomi
nivelaénymi ty¢ami rozostavenymi priblizne 30 azZ 50 m od seba. Zamerajte
tyce A a B; vyskové ddaje su al a bl (obr. 10). Hodnota ,,H* je rovnd
hodnote (al — b1l). Pristroj premiestnite do vzdialenosti 2 m od tyce

A a znovu vykonajte zameranie. Znova zamerajte tyce A a B; udaje o vyske
sd a2 a b2 (obr. 11).

Ak sa hodnota al — bl = a2 — b2 = H, priamka priamej viditel nosti
je vodorovnd. V opa¢nom pripade treba nivelacny pristroj nastavit
nasledovnym spdsobom.

KedZe pristroj je umiestneny uprostred medzi bodmi A a B, akdkol'vek
chyba v priamke priame;j viditeInosti spdsobi, Ze chyba oboch od¢itanych
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hodndt bude rovnakd. Chyba ,.e* sa zrusi, takZe hodnota al — bl = H je
sprdvna. Preto je hodnota a2 — H = b3 nastavovacou hodnotou.

Pred vykonanim nastavenia odskrutkujte kryt okuldru. Otdcajte
nastavovacou skrutkou pomocou nastavovacieho kolika (obr. 12), az kym
horizontdlny nitkovy kriZ nebude na ty¢i B ukazovat hodnotu b3. Vyssie
uvedeny postup opakujte dovtedy, aZ kym nebude hodnota

{(al-bl) — (a2-b2)} </=3 mm.

UDRZBA

Na zachovanie presnosti tohto pristroja je potrebné ho pravidelne osetrovat.

e Po kazdom pouziti treba pristroj vycistit a uloZit' do prepravného
puzdra.

e 7 objektivov odstrante prach pomocou jemnej kefky alebo
neabrazivnej utierky. Objektivov sa nikdy nedotykajte prstami.

e Pristroj skladujte na bezprasnom mieste s nizkou vlhkostou.

e S kaZzdym pristrojom sa doddva silikagélové vysusovadlo. Ak uz
prestalo efektivne ucinkovat, upecte ho, aby sa odstrdnila vlhkost,
alebo ho vymerite za nové vrecko.
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TECHNICKE UDAJE

Teleskop

Di7ka teleskopu
Zvicsenie
Nivela¢nd presnost
Pracovny rozsah
Cistd clona objektivu
Zorné pole
Najkratsia vzdialenost’ zaostrenia
Ndsobnd konStanta
Adi¢nd konstanta
Odolnost voci vode?

Kompenzator:
Nivelac¢ny rozsah
Presnost’ nastavenia
Magnetické tlmenie
Citlivost bubliny
Delenie kruhu
Smerodajnd odchylka na 1 km
Cistd hmotnost’ pristroja
Montdzny zdvit
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Vztyceny
210 mm
32x

1,6 mm pri 75 m
107 m

40 mm
1.5°
0,3m
100

0

Ano

+- 15’

+/- 0,8”

Ano

2 mm

1° alebo 1 gon

1,0 mm pri dvojndsobnej niveldcii
1,7kg

5/8- 11



ZARUKA

Spolo¢nost’ Stanley Tools poskytuje na svoje elektronické meracie pristroje zaruku
voci chybdm materidlov alebo spracovania na dobu jeden rok od ddtumu zakipenia.
Chybné produkty budu opravené alebo vymenené podla rozhodnutia spolo¢nosti
Stanley Tools, ak budu odoslané spolu s dokladom potvrdzujicim zakipenie na
adresu:-

TONA, a.s.

Chvalovickd 326

281 51 Pecky,

Ceskd republika

Tdto zdruka sa nevztahuje na chyby spdsobené ndhodnym poskodenim,
opotrebovanim sposobenym pouZivanim, pouZivanim inak ako v stilade s pokynmi
vyrobcu alebo opravou, ¢i dpravou produktu nepovolenou spolo¢nost'ou Stanley Tools.
Oprava alebo vymena v rdmci tejto zaruky neovplyviiuje ddtum zaniku zaruky.

V ramci rozsahu povoleného podl'a zdkona, spolo¢nost’ Stanley Tools nezodpoveda
v rdmci tejto zdruky za nepriame Skody vyplyvajice z chyb tohto produktu.

Tato zdruka sa nesmie menit’ bez povolenia spolo¢nosti Stanley Tools.

Tato zdruka neovplyviiuje zdkonné prdava zdkaznika, odberatel'a tohto produktu.
Tdto zdruka sa musi dodrZiavat a interpretovat v silade so zdkonmi Anglicka.
Spolo¢nost’ Stanley Tools a odberatel neodvolatelne stihlasia s podriadenim sa
vyluénej jurisdikcii sidov v Anglicku nad kazdou staznostou alebo zdleZitost ou,
ktord vznikla v rdmci alebo v spojitosti s touto zdrukou.

DOLEZITE UPOZORNENIE: Zikaznik je zodpovedny za spravne pouZivanie a
starostlivost o pristroj. Navyse je dplne zodpovedny za kontrolu operdcie pristroja
pocas jeho pouZitia, a tym za kalibrdciu pristroja. Kalibrécia a starostlivost o pristroj
nie su pokryté zdrukou.

Zmeny si vyhradené bez upozornenia
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Fig. 10 Fig. 11
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