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Pamatnes plaksne 2 Horizontals aplis

Horizontala apla atzime 4 Kompensatora fiksators
FokuseSanas pogas 6 Optiska actina

Sauljums / Qbjektiva leca 8 Horizontalas piedzinas skrave
LimenoSanas skruve 10 Burbula lokveida lodzin$
Burbula apliiko$anas prizma 12 Okulara vacind

13 Okulara fokusé$anas poga

FUNKCIJAS

32 x palielinajums

Vada piekarts, magnetiski amortizeéts kompensators optimalam
diapazonam un precizitatei.

Kompensatora fiksators aizsarga ierici transportéSanas vai uzglabasanas
laika, un fiksatoru var izmantot ari ka parocigu kompensatora parbaudes
instrumentu.

Liela, efektiva apertiira un minimalais fokuss — 0,3 m.

Aug3puse novietota optiska actina, kura iespejams atri ieskatities.
Liela, viegli izmantojama un preciza fokusé$anas poga.

Viegli nolasami horizontala apla radijumi.

Piecsturaina prizma vieglai burbula apskatiSanai.

Blivetas, no putekliem aizsargatas limenoSanas skriives.
Udensizturiga, blivéta konstrukeija, ka arT sauljums izmanto3anai
dazados laika apstak|os.

Precizas reguleéSanas pogas kreisaja un labaja puse ar berzes bremzetu
rotaciju, neierobezota horizontala piedzina.

1:100 talmers ar okularo fiklu attaluma aprékinasanai.

5/8-11 vitnes atbilstibai standarta stativiem.
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IEVADS

Paldies par misu automatiska limenraza iegadi.

Pirms nosuti$anas no rupnicas i ierice tika riipigi parbaudita un kalibréta ar
loti nelielu pielaujamo novirzi. Mes pienacigi iesainojam ierices parvadasanai,
tomér nevaram kontrolet to iedarbibu, kurai Sis iepakojums paklauts
transportéSanas laika. lesakam ierici pirms izmantoSanas parbaudit ar testu,
kas aprakstits sadala. ,,Skata [inija”.

Vienmer pec darba pabeig$anas un ierices izmanto$anas ieteicams parbaudit
darba rezultatu. Lai parbauditu savu darbu, novietojiet ierici cita vieta (no
sakotngjas apm. 16 m attaluma) un vélreiz izvelieties dazus no saviem
sakotngjiem merkiem. Jaunajiem radijumiem jasakrit ar sakotngjiem
radijumiem.

Ja Sie jaunie radijumi atSkiras, ierice japarbauda STANLEY pilnvarota
pakalpojumu centra vai jamegina noregulét skata Imniju.

IERICES IZMANTOSANA

lerices uzstadiSana un burbula centréSana
1. Uzstadiet stativu un piestipriniet lfmenradi ar stativa stiprinajuma skravi.

2. Regulgjiet stativa kajas, Iidz ta virsma ir apmeram viena liment. Centrejiet
lodzina burbuli, griezot limenoSanas skraves, ka paradits 2. attela.

A - Grieziet skrlives A un B, lai parvietotu burbuli pa labi.
B - Grieziet skruvi C, lai centrétu burbuli.

lerices fokuseSana

1. Fokusejiet vizieri (3. att.), paverSot optisko temekli pret spilgtu fonu
vai baltu papira lapu, kas novietota objektiva lécas priek$a, pec tam grieziet
okularu, lidz viziera linijas ir asas un melnas.
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2. Fokusejiet optisko temekli — skatieties optiskaja actina un paversiet
optisko temekli pret kadu merki, pieméram, imenoSanas latu. Skatieties
okulara un izmantojiet fokuséSanas pogu, lai uzstaditu asu fokusu.
Centrégjiet vertikalo viziera Iniju uz merki, izmantojot horizontalas piedzinas
pogas abas ierices puses.

Merijumu nolasiSana ar lmenoSanas latas palidzibu

Augstuma nolasiSana

Nolasiet latas radijumus vieta, kur ta krustojas ar viziera horizontalo liniju.
Piemeéram, augstuma radijums 4. attela ir 1,195 m.

Attaluma meériSana

Nolasiet latas radijumus vieta, kur ta krustojas ar aug$ejo un apaksgjo talmera
viziera Iiniju; 4. attela Sie radijumi ir 1,352 m un 1,038 m. Talméra attieciba ir
1:100; tadejadi, attalums no instrumenta [1dz latai ir:

(1,352 -1,038) x 100 = 31,41 m.

Lenka meriSana

Paversiet pret punktu A, ka paradits 5. attéla, un grieziet horizontalo apli, lidz
atzime atrodas iepretim skaitlim ,,0”. Pagrieziet limenradi un pavérsiet pret
punktu B; atzime noradis lenki starp A un B.

KALIBRESANA

AL32 automatiskais limenradis ir ripnica kalibréts; tomer laiku pa laikam
japarbauda, vai transporté$anas vai nesaudzigas ricibas rezultata nav radusies
novirze.

Kompensatora fiksacijas poga

Pirms izmanto$anas un vienmer, kad rodas Saubas par ierices darbibu,
parbaudiet, vai kompensators pareizi darbojas. Piespiediet un atlaidiet
kompensatora fiksacijas pogu, lai izkustinatu kompensatoru. Kompensatoram
jaatgriezas tieSi tada pasa horizontala stavokli, kada tas atradas pirms
fiksacijas pogas piespiesanas.
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Burbula lokveida lodzin$

Centrégjiet lodzina burbuli ar TmenoSanas skravju palidzibu un pec tam
pagrieziet instrumentu par 180°. Burbulim japaliek centrétam (6. att.).

Ja burbulis izkustas no centra, tas janoregule (7. att.).

Pagrieziet lTmeno3anas skriives, lai burbulis parvietotos Iidz pusei centra
virziena (8. att.). Ar seSskaldnu uzgrieznu atslegu pagrieziet divas reguleSanas
skruves, lai centrétu burbuli (9. att.).

Atkartojiet iepriek§ aprakstito proceddru, lidz burbulis paliek centréts ari tad,
ja limenradis pagriezts par 180°.

Skata linija

Lai skata lTnija bltu preciza, tai pa horizontali jaatrodas 3 mm robezas no
limenraza.

Uzstadiet ierici uz stativa vieta, kas atrodas pa vidu starp divam latam, kuras
viena no otras novietotas apméram 30-50 m attaluma, un izpildiet imenoSanu.
Aplikojiet latas A un B; augstuma radijumi ir a1 un b1 (10. att.). Vertiba ,H”

ir vienada ar (a1 — b1). Parvietojiet ierici 2 m attaluma no latas A un velreiz
[imenojiet. Velreiz apliikojiet latas A un B; Sie augstuma méerijumi ir a2 un b2
(11. att.).

Jaal-Db1=a2-hb2=H, tad skata [inija ir horizontala. Ja ne, tad limenradim
javeic regulesana.

Ta ka ierice ir uzstadita par vidu starp A un B, jebkuras skata linijas kludas dél
par vienadu vertibu bas nepareizi ari abi radijumi. Kluda ,e” to neitralize, tapéc
vertiba al — b1 = H ir pareiza. Tadejadi a2 — H = b3, korekcijas vertiba.

Lai noregulgtu, atskravejiet okulara vacinu. Grieziet reguleSanas skrivi ar
uzstadiSanas redzi (12. att.), lidz viziera horizontala linija uz latas B sasniedz
radijumu b3. Atkartojiet ieprieks aprakstito procedru, Iidz

{(a1-b1) — (a2-b2)} </= 3 mm.
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APKOPE

Esiet uzmanigi, lai saglabatu ierices precizitati.

e Pec katras lietoSanas ierice janoslauka un jaievieto futlart.

* Armikstu otinu vai lupatinu noslaukiet no lecam puteklus.
Nekad nepieskarieties lecam ar pirkstiem.

*  Glabajiet ierici no putekliem tira vieta ar zemu mitruma [imeni.

 Katrai iericei pievienota arf pacina ar silikagela Zavetaju; ja tas vairs efektivi
nedarbojas, pakarsgjiet to, lai izgarotu mitrums, vai arf nomainiet ar jaunu

pacinu.

TEHNISKIE DATI

Optiskais temeklis
Optiska temekla garums
Palielinajums
LimenoSanas precizitate
Darba diapazons
Skaidra objektiva apertira
Redzamibas lenkis
Mazakais fokuseSanas attalums
Talmera attieciba
Talmera papildinajums
Udensizturigs?

Kompensators:

Limeno3anas diapazons
lestatjumu precizitate
Magnétiska amortizacija
Burbula jutigums
Apla gradacija
Standarta novirze uz 1 km
lerices neto svars
Montazas vitne
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Izbidits
210 mm
32 x

1,6 mm pie 75 m
107 m
40 mm
1,5°
0,3m
100

0

Ja

+-15

+-0,8"

Ja

2 mm

1°vai 1 iedala

1,0 mm divreiz izdaritai Tmeno3anai
1,7 kg
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GARANTIJA

Viena gada garantija

Stanley Tools garante elektronisko meriSanas iekartu garantiju pret materialam vai
korpusa nepilnibam uz vienu gadu no iegades datuma.

Nepilnigi produkti tiks salaboti vai nomainiti péc Stanley Tools ieskatiem, ja nostisiet
tos kopa ar pirkuma apliecinajumu uz:

Stanley Tools,

Gowerton Road

Brackmills

Northampton

NN4 7BW

UK

& garantija neietver nepilnibas sekas, kas radusas nejausa bojajuma, nolietojumu un
plisumu rezultata, lietojot savadak ka saskana ar razotaja lieto$anas instrukciju, vai
neautorizétu Stanley Tools produkta laboSanu vai parveidoSanu.

LaboSana vai aizvietoSana $is garantijas ietvaros, neietekme garantijas termina
izbeigSanas datumu.

Likuma pielaujama apjoma, Stanley Tools nebis atbildigs Sis garantijas ietvaros par
tieSiem vai netieSiem zaudgjumi, kas raduSies no §1 produkta nepilnibas.

S garantija nevar tikt mainita bez Stanley Tools autorizacijas.
Sai garantijai nav saisto3as &7 produkta pircéju patérétaju tiesibas.

8o garantiju jaregulé un jaizskaidro saskana ar Anglijas likumiem, gan Stanley Tools,
gan pircgjs neatsaucami vienojas visus juridiskos jautajumus saistiba ar garantiju,
jautajumus vai sidzibas, risinat Anglijas tiesu jurisdikcija.

Siinformacija var tikt mainita bez iepriek3éja pazinojuma.
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Fig. 6 Fig. 7
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Fig. 10 Fig. 11
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