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Ozellikler (Res. 1)

1 Taban Plakasi 2 Yatay Cember

3 Yatay Cember Referans isareti 4 Kompanzator Kilidi

5 Odaklama Diigmeleri 6 Optik Dikiz Parcasi

7 Giines Siperi / Objektif 8  Yatay Hareket Vidasi

9 Terazileme Vidasi 10 Dairesel Su Terazisi

11 SuTerazisi Goriig Prizmasi 12 Dikiz Parcas Kapagi

. . 13 Odaklama Diigmeleri Dikiz Pargasi
OZELLIKLER

Optimum aralik ve dogruluk icin tele asili manyetik siispansiyonlu kompanzator.

Kompanzator kilidi cihazi tasima ve saklama sirasinda korur. Kilit pratik bir kompanzator
kontrol aleti olarak da kullanilabilir.

Genis etkin agiklik ve minimum 0,3 m odaklama.

Hizli basvuru icin tepeye monte edilen optik dikiz deligi.

Biiyiik, kullanimi kolay hassas odaklama diigmesi.

Okumasi kolay yatay cember.

Kabaraigin kolay gériilmesi icin penta prizma.

Kapali, toz korumali terazileme vidalari.

Suya dayanikli, kapali konstriiksiyon. Ayrica cesitli hava kosullar icin siper.
Sol ve sag yanda siirtiinmeli doniis frenli sonsuz yatay tahrikli ayar diigmeleri.
Mesafe tahmini icin 1:100 stadya.

Standart tripodlara uyum iin 5/8 in¢ x 11 dis.
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GiRi$
Otomatik Terazilerimizden birini satin aldiginiz icin tesekkiir ederiz.

Bu cihaz sevk edilmeden dnce dzenle kontrol edilmis ve dar toleranslar dahilinde kalibre edilmistir.
Cihazi diizgiin bir sekilde paketlemis olmamiza ragmen, sevkiyat sirasinda paketin nasil tagindigini
kontrol edemeyiz. Kullanmadan dnce cihazi “Gdris Cizgisi” boliimiindeki test ile kontrol etmenizi
oneririz.

Herhangi bir cihazi kullanarak yapilan her isten sonra isinizi kontrol etmenizi neririz. sinizi kontrol
etmek icin, cihazi orijinal yerlestirdiginizi yerden farkli bir konuma yerlestirin (yakl. 16 m) ve
orijinal hedeflerinizden birkag tanesini yeniden cekin. Okudugunuz yeni degerler birinci degerlerle
ortismelidir.

Yeni degerler drtiismiiyorsa, cihazinizi bir STANLEY Yetkili Onanm Merkezinde kontrol ettirmeniz ya
da Gorils Cizgisi ayarini yapmaniz gerekir.

CiHAZI KULLANMA

Cihazi kurma ve kabarcagi merkezleme
Tripodu kurun ve tripod montaj vidasini kullanarak teraziyi takin.

Tripod ayaklarini, tripod kafasi kabaca yatay oluncaya kadar ayarlayin. Terazileme vidalarini
cevirerek Resim 2'de gdsterildigi gibi kabaragi ortalayin.

A — Kabaragi saga kaydirmak icin A ve B vidalarini gevirin.
B — Kabaragi ortalamak icin C vidasini gevirin.

Cihazi odaklama

Teleskopu parlak bir arka plana dogrultup veya bir parca beyaz kagidi objektifin Gniinde
tutup, goz parcasini hedef cizgileri keskin ve siyah goriiliinceye kadar hedef cizgilerini (Res. 3)
odaklaymn.
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Optik dikiz cihazini kullanarak, bir terazileme qubugu gibi bir hedefi bularak teleskobu
odaklayin. Gz parcasinin icinden bakarak, odaklama diigmesini kullanarak hedefi odaklayin.
Cihazin her iki tarafindaki hareket diigmelerini kullanarak dikey cizgiyi hedef dahilinde
merkezleyin.

Bir terazileme ¢ubugu kullanarak okuma ol¢iimleri

Yiiksekligi okuma

Yatay cizgiyle kesistidi yerde cubugu okuyun. Orn. Res. 4'te okunan yiikseklik 1.195 m'dir.
Mesafe olgiimii

Ust ve alt stadya cizgileriyle kesistigi yerde cubugu okuyun; Res. 4'te bu okumalar 1.352 m
ve 1.038 m'dedir. Stadya orani 1:100'diir; bu yiizden cubukla cihaz arasindaki mesafe:
(1,352-1,038) x 100 =31,41m.

Agi 6lgme

Res. 5'te gosterildidi gibi, A noktasina bakin ve yatay cemberi referans isaret “0” izerine gelinceye
kadar dondiiriin. Teraziyi cevirin ve B noktasina bakin; referans isareti A ve B arasindaki agiyi gsterir.

KALIBRASYON

AL24 Otomatik Teraziniz fabrikada kalibre edilmistir. Ancak tasima ve sert kullanimdan kaynaklanan
hatalar olup olmadigini diizenli olarak kontrol edin.

Kompanzator kilit diigmesi

Kullanimdan dnce veya cihazin kullanimi s6z konusu oldugunda kompanzatériin calistigini kontrol
edin. Kompanzatorii sallamak icin kompanzator kilit diigmesine basip birakin. Kompanzatdr, kilit
diigmesine basilmadan dnce goriilen ayni yatay pozisyona geri donmelidir.
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Dairesel su terazisi

Su terazisini terazileme vidalarini kullanarak merkezleyin, ardindan cihazi 180° cevirin. Kabarcik
ortada kalmalidir (Res. 6). Kabarcik merkezden uzaklasirsa, su terazisinin ayarlanmasi gerekir (Res. 7).

Kabarcigi merkeze dogru yari yola kadar getirmek icin terazileme vidalan cevirin (Res. 8).
Kabaraigi merkeze getirmek icin Allen anahtanyla iki terazi vidasini cevirin (Res. 9).

Terazi 180° dondiiriildiigiinde, kabarcik merkezlenmis olarak kalincaya kadar yukaridaki islemi
tekrarlayin.

Goriig Hatti
Dodru olmas icin gériig hattinin 3 mm toleransla yatay ayarlanmasi gerekir.

Cihazi bir tripod iizerinde, birbirinden yaklagik 30 m ila 50 m ayn duran iki terazileme cubugunun
arasinda ortaya yerlegtirin. A ve B cubuklarina bakin; okunan yiikseklikler a1 ve b1'dir (Res. 10).
“H” degeri esittir (a1 — b1). Cihazi A qubugunun 2 m (6 fit) cevresinde hareket ettirin ve yeniden
terazileyin. Yeniden A ve B cubuklarina bakin; bu yiikseklik okumalan a2 ve b2'dir (Res. 11).

al—-b1=a2-b2=Hise, goriis izqisi yataydir. Degilse, terazi asagidaki gibi ayarlanmalidir.

Cihaz A ve B arasindan ayarlanmis oldugu icin, gdriis hattindaki herhangi bir hata her iki okumanin
ayni miktarda hatali olmasina yol acar.

“e”hatasi silinir, boylece a1 — b1=H degeri dogrudur. Bu yiizden, a2 — H = b3, ayar degeri.

Ayarlamak icin goz parcasi kapagini sokiin. Yatay hedef isareti B cubugunda b3 okumasini verinceye
kadar ayar pimiyle (Res. 12) ayar vidasini gevirin. {(a1-b1) — (a2-b2)} </= 3 mm oluncaya kadar
yukandaki islemi tekrarlaymn.
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BAKIM

Cihazin hassasiyetini korumak icin dzen gdsterilmelidir.

Her kullanimdan sonra cihaz silinerek temizlenmeli ve ¢antasinda tutulmalidir.

Objektifteki tozlar yumusak bir firca veya asindiric olmayan bir bezle silin. Objektife asla

parmaginizla dokunmayin.

Cihaz diisiik nemli tozsuz bir ortamda saklayin.
Her cihazlar birlikte bir torba silika jel kurutucu madde verilmistir. Bu jel artik etkili degilse

nemini almak icin jeli pisirin veya yenisiyle degistirin.

TEKNiK VERILER

Teleskop

Teleskop yiiksekligi
Bilyiitme
Terazileme hassasiyeti
Calisma araligi
Net objektif agikhigi
Goriis agisi
En kisa odaklama mesafesi
Stadya orani
Stadya ekleme
Suya direngli mi?

Kompanzator:
Calisma arahigi
Ayar hassasiyeti.
Miknatish soniimleme
Kabaragin hassasiyeti
Cember kademesi
1km icin standart sapma
Cihazin net agirhdi
Montaj digi

Dikme

202 mm (0,8 ing)
24x

46 m'de 1,6 mm (150 ing'te 1/16)
91 m (300 fit)

36 mm

1°20 fit

0,3m (1fit)

100

0

Evet

+/-15fit

+/-0,8ing

Evet

872mm

1°veya 1gon

2,0 mm cift siiriis terazileme
1,8kg (4 Ibs)

5/8in¢x 11 (M16)
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GARANTI

Bes Yil Garanti. Stanley Works satin alma tarihinden sonra 5 yil boyunca cihazin malzeme ve iscilik
kusurlarina karsi garanti verir. Kusurlu iiriinler Stanley Tools'un tasarrufunda onarilir veya degistirilir.
Garanti onarim bilgileri icin su numarayi arayin:

(815) 432-9200
(ST/berger, STANLEY WORKS'iin bir boliimii

Stanley'in bu garanti kapsamindaki sorumlulugu cihazi onarmakla veya degistirmekle sinirlidir.
Fabrikadaki yetkili kisilerin haricinde bir kisinin bu cihazi onarmaya kalkismas garantiyi gegersiz
kilar. Kalibrasyon, piller ve bakim islemleri kullanicinin sorumlulugundadir. Yasalar izin verdigi
dlciide Stanley, kazara veya miiteakip hasarlardan sorumlu degildir. Stanley bayileri bu garantiyi
degistiremez. Stanley iiriindeki asinma, zor kullanma veya tadilatlardan kaynaklanan zararlardan
sorumlu degildir. Kullanicidan kullanim yonergelerinin TUMUNE uymasi beklenir.

Eyalet, bélge ve iilkeye bagh olarak bu garanti size ilave haklar verebilir.

Onceden bildirilmeden degisiklik yapilabilir
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Res. 10 Res. 11
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