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VLASTNOSTI (Obr. 1)

1 Zakladova doska 2 Vodorovny kruh
3 Referenéna znatka vodorovného kruhu 4 Uzamknutie vyrovnavaca
5 Zaostrovacie gombiky 6 Opticky priezor
7 Slneéna clona / So$ovky objektivu 8 Skrutka vodorovného posunu
9 Skrutka vyrovnavania 10 Kruhové trubica s bublinkou
11 Z&memy hranol trubice 12 Kryt okularu

13 Zaostrovaci gombik okularu
VLASTNOSTI

+ Zavesny, magneticky timeny vyrovnavaé pre optimalny rozsah a presnost.

+ Zamok vyrovnavaca chrani nastroj poCas prevozu alebo skladovania; zdmok sa da
tiez pouzit ako prakticky kontrolny nastroj vyrovnavaca.

Velka efektivna clona a miniméalne zaostrenie 0,3 m.
+ Opticky priezor umiestneny v hornej €asti pre rychle porovnanie.

Velky, fahko pouzitelhy, presny zaostrovaci gombik.

Lahko citatelny horizontalny kruh.
+ Patstranny hranol pre jednoduché pozorovanie bubliny.
+ Utesnené skrutky vyrovnavania, chranené proti prachu.

+ Utesnena konstrukcia odolna voci vode so sine¢nou clonou pre pouZitie pri
rdznych poveternostnych podmienkach.

+ Presné nastavovacie gombiky na lavej a pravej strane s ota¢anim s trecim
brzdenim a nekone¢nym vodorovnym posunom.

+ Dialkomer 1:100 pre odhad vzdialenosti.
+ Zavity s rozmermi 5/8" x 11 na upevnenie beznych stojanov.
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f)akujeme vam za kupu jedného z naSich automatickych meracov.

Tento nastroj bol pred prepravou ddkladne skontrolovany a kalibrovany v uzkom
toleranénom limite. Nastroje uréené na prepravu dokladne balime, ale nemozeme
kontrolovat, ako sa s balenim zaobchadza pocas prepravy. Odporicame vam, aby ste
eSte pred pouzitim nastroj skontrolovali pomocou testu, ktory sa nachadza v &asti
L,Priamka priamej viditefhosti”.

,Dvakrat meraj, raz rez”...

Po vykonani ulohy pouzitim ktoréhokolvek néstroja vam odpori¢ame pracu
skontrolovat. Pri kontrole vasej prace nastavte nastroj na inom mieste ako miesto,
kde bol pévodne nastaveny (priblizne 16 m) a znovu zamerajte niekolko z pdvodnych
cielov. Nové merania by sa mali zhodovat's prvymi meraniami.

Ak sa nové merania nezhoduijd, mali by ste dat nastroj skontrolovat autorizovanému
servisnému stredisku spolocnosti STANLEY alebo skusit vykonat nastavenie priamky
priamej viditelhosti.

POUZIVANIE NASTROJA

Nastavenie nastroja a centrovanie bubliny

1. Nastavte stojan a pripevnite mera¢ pomocou upeviovacej skrutky stojana.

2. Upravte nohy stojana, az kym hlava stojana nie je priblizne vyrovnana. Otaéanim
skrutiek vyrovnavania vycentrujte bublinu v trubici, ako znazoriuje obr. 2.

A - Ota&anim skrutiek A a B prestvate bublinu na pravy stranu.
B — Otaganim skrutky C bublinu vystredite.
Zaostrovanie nastroja

1. Zaostrite nitkové krize (Obr. 3) tak, Ze namierite teleskop smerom k jasnému
pozadiu alebo podrzite pred SoSovkami objektivu biely list papiera, potom
otaCate okularom, kym nitkové krize nebudu ostré a Gierne.

4 AL24



2. Pomocou optického priezoru zaostrite teleskop lokalizovanim ciefa, napriklad
vyrovnavacej tyce. Pri pozerani cez okular presne zaostrite ciel pomocou
zaostrovacieho gombika. Pomocou gombikov vodorovného posunu na
ktorejkolvek strane nastroja vystredte vertikalnu nif na ciell.

Snimanie merani pomocou vyrovnavacej tyce

Snimanie vysky

Ty¢ snimajte na mieste, kde sa krizuje s vodorovnou nitou. Napriklad, Gdaj vy$ky na
obr.4je1195m.

Meranie vzdialenosti

Ty¢ snimajte na mieste, kde sa krizuje s hornou a dolnou dialkomernou nitou; pozrite
obr. 4, kde su tieto Udaje na hodnotach 1 352 ma 1 038 m. Nasobné konstanta je
1:100; teda vzdialenost od nastroja k tyCije: (1 3521 038) x 100 = 31 410 m.

Meranie uhlov

Podla obr. 5 zamerajte bod A a otaCajte vodorovnym kruhom, kym sa referenéné
znacka neocitne v bode ,0”. Otadajte meratom a zamerajte bod B; referenéna znacka
bude oznacovat uhol medzi bodmi A a B.

KALIBROVANIE

Va$ automaticky meraC AL24 bol kalibrovany pri vyrobe; prilezitostne by ste vSak mali
skontrolovat, ¢i sa na nom nevyskytli chyby spdsobené prepravou alebo nesetrnym
zaobchadzanim.

Tlacidlo zamku vyrovnavaca

Ked pred pouzitim alebo kedykolvek pri pouZivani zapochybujete o spravnej innosti
nastroja, skontrolujte, ¢i vyrovnavaé funguje spravne. Stlacte a uvolhite tlacidio zdmku
vyrovnavaca a zatraste vyrovnavatom. Vyrovnavac by sa mal vratit presne do tej istej
vodorovnej pozicie, v ktorej sa nachadzal pred stlaéenim tladidla zdmku.
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Kruhova trubica s bublinkou

Pomocou vyrovnavacich skrutiek vystredte trubicu s bublinou, potom néstroj otodte
0 180°. Bublina by mala zostaf v strednej ¢asti (Obr. 6). Ak sa bublina pohne mimo
strednej asti, je potrebné nastavit trubicu (Obr. 7).

Otacajte vyrovnavacimi skrutkami, aby sa bublina dostala napoly do strednej ¢asti
(Obr. 8). Pomocou Allenovho kli¢a otaCajte dve nastavovacie skrutky nadobky, aby sa
bublina vystredila (Obr. 9).

Opakuijte vysSie uvedeny postup, kym pri otoéeni meraCa o 180° nezostane bublina
vystredena.

Priamka priamej viditelhosti

Aby bola priamka priamej viditelhosti presna, musi byt vodorovna s odchylkou
maximalne 3 mm.

Nastroj nastavte a vyrovnajte na stojane v strede medzi dvoma vyrovnavacimi ty¢ami
rozostavenymi priblizne 30 az 50 m od seba. Zamerajte tyCe A a B; vySkové Udaje su
atl a bt (Obr. 10). Hodnota ,H” je rovna hodnote (a1 — b1). Nastroj premiestnite do
vzdialenosti 6 stop (2m) od ty¢e A a znovu zamerajte. Znova zamerajte tyce A a B;
tieto vySkové Udaje st a2 a b2 (Obr. 11).

Ak sa hodnota a1 — b1 = a2 - b2 = H, priamka priamej viditelhosti je vodorovna.
Ak nie, meraC by sa mal nastavit nasledovnym spdsobom.

Kedze je nastroj nastaveny v polovici medzi bodmi A a B, akakolvek chyba v priamke
priame;j viditelnosti spdsobi, ze chyba bude pri obidvoch snimaniach rovnaka. Chyba
£ sa zrusi, takze hodnota al — b1 = H je spravna. Preto hodnota a2 — H = b3 je
nastavitefnd hodnota.

Ak chcete vykonat nastavenie, odskrutkujte kryt okularu. Pomocou nastavitelnej svorky
otacajte regulacnou skrutkou (Obr. 12), kym vodorovny nitkovy kriz nebude na tyci B
ukazovat (daj b3. Opakuijte vy$sie uvedeny postup, kym hodnota {(al-b1) -

(a2-b2)} </= 3 mm.
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UDRZBA

Na zachovanie presnosti tohto nastroja je potrebné ho pravidelne osetrovat.

Po kazdom pouziti by sa mal nastroj vygistit a uloZit do prenosného puzdra.
Zo $oSoviek odstrante prach pomocou jemnej kefky alebo jemnej stierky.

Sosoviek sa nikdy nedotykajte prstami.

Nastroj skladujte na bezprasnom mieste s nizkou vihkostou.
S kazdym néstrojom sa dodéava susi¢ kremicitého gélu. Ak uz prestal Ucinne
pracovat, upecte ho, aby sa odstranila vihkost alebo ho vymente za novy balicek.

TECHNICKE UDAJE

Teleskop )
Dizka teleskopu
ZvécSenie
Presnost vyrovnavania
Pracovny rozsah
Cista clona objektivu
Zorné pole
NajkratSia vzdialenost zaostrenia
Nésobné konstanta
Dialkomerny prirastok
Odolny voci vode?

Vyrovnavac:

Pracovny rozsah

Presnost nastavenia
Magnetické timenie

Citlivost bubliny

Delenie kruhu

Smerodajna odchylka pre 1 km
Cista hmotnost zariadenia
Upevnovaci zavit

Priamy
0,8"(202 mm)
24 x

1,6 mm pri 45 m
300' (90 m)
36 mm

1°20'

1'(0,3 m)
100

0

Ano

+-15'

+-0,8"

Ano

8'/2 mm

1° alebo 1 gon

2,0 mm dvojfazové vyrovnavanie
1,8 kg (4 libry)

5/8" x 11 (M16)
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ZARUKA
Patrocna zaruka (GW)

Spoloénost Stanley Tools poskytuje na svoje elektronické meracie nastroje zaruku vogi
chybam materialov alebo spracovania na dobu pat rokov od datumu zakdpenia.
Chybné produkty budu opravené alebo vymenené podla rozhodnutia spoloénosti
Stanley Tools, pokial budd odoslané spolu s dokladom o kupe na adresu:-

TONA, a.s.
Chvalovicka 326
281 51 Pecky,
Ceska republika

Tato zéaruka sa nevztahuje na chyby sposobené nahodnym poskodenim,
opotrebovanim spdsobenym pouzivanim, pouzivanim inak ako v stlade s pokynmi
vyrobcu alebo opravou, ¢i Gpravou produktu nepovolenou spoloénostou Stanley Tools.

Oprava alebo vymena v ramci tejto zaruky neovplyviuje datum zaniku zaruky. V ramci
rozsahu povoleného podla zakona, spoloénost Stanley Tools nezodpoveda v ramci
tejto zaruky za nepriame Skody sposobené chybami tohto produktu. Této zaruka sa
nesmie menit bez povolenia spoloénosti Stanley Tools.

Tato zaruka neovplyviiuje zakonné prava zakaznika, odberatefa tohto produktu. Tato
zéruka sa musi dodrziavat a interpretovat v stlade so zakonmi Anglicka. Spolo¢nost
Stanley Tools a odberatel neodvolatelhe sthlasia s podriadenim sa vyluénej jurisdikcii
stidov v Anglicku nad kazdou staznostou alebo zalezitostou, ktora vznikla v rami
alebo v spojitosti s touto zarukou.

Technické zmeny vyhradené bez upozornenia
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