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JELLEMZOK (1. abra)

1 Alaplap 2 \Vizszintes kor
3 Vizszintes kor viszonyitasi jel 4 Kiegyenlitézar
5 Iranyzékgombok 6 Optikai nézbke
7 Napellenzb / objektiv 8 Vizszintes hajtocsavar
9 Szintez6csavar 10 Koérkords szintezébuborék
11 Szintezénézeti prizma 12 Lencsefedél
13 Nézbkeiranyz6 gomb
JELLEMZOK

¢ Vezetékes, magneses csillapitasu kiegyenlité az optimalis
tartomany és pontossag érdekében.

A kiegyenlit6zar szallitaskor és tarolas alatt védi a készlléket,
valamint a kiegyenlit6 ellenérzésére is kdnnyedén hasznalhaté.

Nagy, hatékony lencsenyilassal és 0,3 m minimalis
fékusztavolsaggal.

Felszerelt optikai néz6ke a gyors megtekintéshez.

Nagy méretii, kbnnyen kezelhet6 és pontos iranyzékgomb.
Konnyen leolvashaté vizszintes kor.

Pentaprizma az egyszer( buboréknézethez.

Zart, porvédett szintez6csavarok.

Vizallé, zart konstrukcié napellenzével, mindenféle idéjarasi
viszonyok kozott hasznalhaté.

Finom allitégombok a bal és jobb oldalon, surl6dofékes
forgassal, és végtelen vizszintes vezérléssel.

1:100 tavmeéro a tavolsagméréshez.
5/8” x 11 menetek a szabvanyos allvany illesztéséhez.
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BEVEZETES

Koszonjik, hogy egyik automatikus vizszintezési termékiinket valasztotta.

A késziléket szallitas el6tt gondosan ellenérizték, és szliik
tlréshatarral bedllitottak. A készilékeket gondosan becsomagoljuk a
szallitas el6tt, de a vallalat nem vallal felelGsséget a szallitas soran
tapasztalhaté banasmaodért. Erdemes a készulék hasznalatbavétele
el6tt elvégezni a ,Ralatas” c. részben leirt vizsgélatot.

»~Mérjen kétszer, vagjon egyszer”...

Barmilyen készilékkel elvégzett barmely muvelet utan ellendrizze az
elért eredményt. Az elvégzett munka ellendrzéséhez allitsa fel a
készlléket egy masik helyen (kb. 16 m-re az eredeti helytdl), és
készitsen néhany felvételt az eredeti célpontokrdl. Az Uj értékeknek
egyeznilk kell a korabbiakkal.

Ha az értékek eltéréek, ellendriztesse a készliléket a STANLEY
meghatalmazott szervizkdzpontjaval, vagy prébalja ki a Ralatas vizsgélatot.

A KESZULEK HASZNALATA

A késziilék hasznalatbavétele és a buborék kézpontositasa

1. Allitsa fel az allvanyt, és régzitse a szintezét az allvany
régzitécsavarjaval.

2. Allitsa be az allvany labait, amig az szintbe nem keriil. A
szintez8csBben allitsa kdzépre a buborékot a szintez8csavarok
forgatasaval (Id. 2.

A abra — Az A és B csavarokkal mozgassa jobbra a buborékot.
B abra - A C csavarral mozgassa kdzépre a buborékot.

A késziilék fokuszalasa

1. A filiggobleges szalak fokuszalasahoz (Id. 3. abra) iranyitsa a
teleszkopot egy vilagos hattérre, vagy helyezzen fehér papirlapot
az objektiv elé, majd forgassa a nézdkét addig, hogy a
fliggdbleges szalak élesen és feketén latsszanak.
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2. A teleszkop fokuszalasahoz az optikai nézékével iranyozza be
a célt, példaul egy szintezérudat. A néz6kébe tekintve az
iranyzékgombbal dllitsa éles fokuszba a célt. A készllék két
oldalan elhelyezkedd vizszintes hajtdgombokkal a célponthoz
allitsa kdzépre a fliggbleges szalakat.

Az értékek leolvasasa szintezoruddal

Magassagérték

Olvassa le a rud értékét ott, ahol keresztezi a vizszintes szal. Példaul
a 4. abra értéke 1 195 m.

Tavolsagérték

Olvassa le a rud értékét ott, ahol a felsé és alsé tavmérd szalak
keresztezik, Id. 4. abra: az értékek 1 352 m és 1 038 m. A tavméro

arany 1:100; tehat a készlilék és a rud kozti tavolsag (1 352 — 1 038)
x 100 =31 41 m.

Fokmérés

Amint az 5. dbra jelzi, nézze az A pontot, és forgassa a vizszintes kort
addig, mig a viszonyitasi jel ,,0”-ra kerll. Forgassa a szintezét és a B
pontot; igy a viszonyitasi jel megadja az A és B altal bezart szdget.

KALIBRALAS

Az AL24 automatikus szintezd gyari bedllitassal m(kodik. [dénként
mégis ellendrizze a szintezében a szallitas, vagy durva kezelés soran
keletkezett esetleges eltéréseket.

Kiegyenlit6zar-gomb

Hasznalat el6tt, vagy arra készllve mindig ellenérizze a kiegyenlitd
mikodését. A kiegyenlitézar-gomb megnyomasaval és felengedésével
rézza meg a kiegyenlitét. A kiegyenlité ezutan visszatér a zargomb
megnyomasa el6tti, pontosan vizszintes helyzetébe.
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Korkoros szintezobuborék

A szintez6csavarokkal allitsa kozépre a buborékot, majd forgassa el a
késziiléket 180° fokkal. A buborék maradjon kdzépen (Id. 6. dbra). Ha
a buborék elmozdul kdzéprél, a szintezd allitasra szorul (Id. 7. dbra).

A szintezdcsavarok forgatasaval llitsa félig kozépre a buborékot (Id.
8. abra). Imbuszkulccsal forgassa a két szintez6csavart, és allitsa
kozépre a buborékot (Id. 9. abra).

Ismételje a fenti miveletet, mignem a buborék a készlilék 180° fokos
elforgatasakor is k6zépen marad.

Ralatas

A pontos rélatas értéke vizszintes irdnyban 3 mm-en belll legyen.

Allitsa fel egy allvanyra, és szintezze a késziiléket két, egymastdl kb.
30 - 50 m-re elhelyezett szintezérud kodzott. Az A és B rudakra
vonatkozé magassagértékek a1 és b1 (Id. 10. abra). A ,H” érték

(@1 — b1)-gyel egyenld. A készlléket vigye at 2 m-re az A rudtdl, és
szintezze Ujra. Az A és B rudakra vonatkozé magassagértékek most
a2 és b2 (Id. 11. abra).

Ha a1l - b1 = a2 - b2 = H, a ralatas vizszintes. Ha az érték ettdl
eltérd, a szintezo allitasra szorul.

Mivel a készllék az A és B rudak kozott féluton helyezkedik el, a
rélatas hibaja mindkét értéket ugyanolyan mértékben torzitja. Az ,.e”
jeld hiba megszlinik, és az a1 — b1 = H érték a helyes. Aza2 - H =
b3 tehat a beallitasi érték.

A beallitdshoz csavarja le a lencsefedelet. A rogzitécsappal forgassa
el a szintez6csavart (Id. 12. abra), mignem a vizszintes szal b3

értéket jelez a B rudon. Ismételje a fenti m{iveletet, mignem
{(@1-b1) - (a2-b2)} </= 3 mm.
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KARBANTARTAS

A készilék pontos mikodésének fenntartasa érdekében
gondoskodjon a korlltekinté karbantartasrol.

Hasznalat utan mindig térdlje le a késziiléket, és tarolja a

hordtaskaban.

Puha kefével vagy nem szemcsés kenddvel portalanitsa az
objektivet. Soha ne érjen kézzel az objektivhez.

A készlléket tarolja portalan, alacsony paratartalmu helyen.
Minden késziilékhez szilikagél-szarité jar. Ha ez mar nem hatékony,

fézze ki bel6le a nedvességet, vagy cserélje ki Uj csomagra.

MUSZAKI ADATOK

Teleszkoép
Teleszkép hossza
Nagyitas
Szintezési pontossag
Hato6tavolsag
Tiszta lencsenyilas
Latészog
Legrovidebb fokusztavolsag
Tavmérd arany
Tavmérd toldas
Vizallé?
Kiegyenlito:
Hato6tavolsag
Beallitas pont.
Magneses csillapitas
Buborék érzékenysége
Korosztas
Szabvany eltérés 1 km-re
Készllék tomege
Allvanymenet

Kihauzas
202 mm
24 x

16 mm 45 m-en
90 m

36 mm
1°20°
0,3 m
100

0

Igen

+/- 15’

+/- 0,8”

Igen

2 mm

1° vagy 1 gon

2,0 mm dupla szintezés
1,8 kg

5/8“ x 11 (M16)
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NEMETORSZAG
Egy éves garancia

A vevd (fogyasztd vagy vallalkozas) eladéval szembeni, torvényben
meghatarozott vagy szerzdéses garanciai mellett a Stanley Tools - a
vevl kivansagara - a kévetkezd garanciat nyujtja, amely nincs
hatassal a termék vevdinek térvényben meghatarozott jogaira:

A Stanley Tools mint gyarté a megvasarlastol szamitott egy éves garanciat
nyuijt elektronikus méréeszkdze anyag- vagy kivitelezési hibaira.

Az e tekintetben hibas termékek a Stanley Tools valasztésa szerint
[és a Stanley Tools koltségére] javitasra vagy cserére kerlinek, ha a
vasarlast igazol6 bizonylattal egyditt elklldi a kdvetkezd cimre:
Stanley Bostitch GmbH

Bltzgenweg 2

45239 Essen

Németorszag

Jelen garancia hatalya nem terjed ki a véletlen sértilés, elhasznalddas, a
hasznélati utmutatoban jelzettdl eltéré hasznalat és a terméknek a
Stanley Tools engedélye nélkiili javitasa vagy médositasa okozta hibakra.

A jelen garancia alapjan torténé javitas vagy csere nincs hatassal a
garancia érvényességi idejére.

A Stanley Tools a jelen garancia alapjan nem vonhato felelésségre a
termék hibaibol eredd kodzvetett vagy kévetkezményes veszteségekeért.

Jelen garancia a Stanley Tools engedélye nélkil nem moédosithaté.

1.1 Jelen garanciat Németorszag torvényeivel dsszhangban
készitették, és vele kapcsolatban ezek az iranyaddk. Mind a
Stanley Tools, mind a vevd visszavonhatatlan beleegyezését
adja, hogy a jelen garancia hatalya ala tartoz6 vagy azzal
kapcsolatosan felmerilé minden kdvetelés vagy targy ligyében
elfogadja a vevd lakhelye szerinti birosag kizarélagos hataskorét,
amennyiben a vevd fogyaszto, vagy a Frankfurt am Main-i
birésagét, amennyiben a vevé vallalkozas.
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MAKE SOMETHING GREAT "
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