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STANLEY
®
360° Self-Levelling Multi-Line Laser
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User Safety

WARNING:

«  Carefully read the Safety Instructions and
Product Manual before using this product.
The person responsible for the instrument must
ensure that all users understand and adhere to
these instructions.

CAUTION:

+ While the laser tool is in operation, be careful
not to expose your eyes to the emitting laser
beam (red light source). Exposure to a laser
beam for an extended time may be hazardous
to your eyes.

/\ cauon:

+  Glasses may be supplied in some of the laser

tool kits. These are NOT certified safety glasses.

These glasses are ONLY used to enhance the
visibility of the beam in brighter environments or
at greater distances from laser source.

Retain all sections of the manual for future reference.

A WARNING:

IEC/ EN 60825-1

+  The following labels are placed on your laser tool
to inform of the laser class for your convenience
and safety. (Text has been translated here for
your convenience)

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO THE BEAM

CLASS 1 LASER PRODUCT

* Max Output < 1 mW @ 630 - 670 nm

Product Overview

Figure A - Laser Tool

1.
. Pendulum / Transport Lock
. Windows for 360° Horizontal Coverage Beams

~No oA wN

Window for Front Horizontal and Vertical Beams

Keypad

. Battery Cover
. 5/8 - 11 Threaded Mount
. 1/4 - 20 Threaded Mount

Figure B - Laser Tool Battery Location

5.
8.

Battery Cover
Batteries - 3 x “AA” (Included)

Figure C - Pendulum / Transport Lock Positions

Figure D - Keypad

Figure E - Laser Modes

Figure F - Manual Mode

Figure G - Level Beam Accuracy

Figure H - Level Beam Accuracy (Without Vertical Beam)

Figure J- Horizontal Beam Accuracy
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Figure K- Horizontal Beam Accuracy (Single Beam)

Figure L - Vertical Beam Accuracy

Applications
PIumb

Using the vertical laser beam, establish a vertical reference
plane.

+ Position the desired object(s) until they are aligned with the
vertical reference plane to ensure object(s) are plumb.

Level
Using the horizontal laser beam, establish a horizontal
reference plane.

+ Position the desired object(s) until they are aligned with the
horizontal reference plane to ensure object(s) are level.

Square
Using the vertical and horizontal laser beams, establish a
point where the 2 beams cross.

+  Position the desired object(s) until they are aligned with
both the vertical and horizontal laser beams to ensure
object(s) are square.

Manual Mode (See Figures © and (F))
+ Disables self-levelling function and allows laser unit to
project a rigid laser beam in any orientation.

Keypad. Modes, and LED
Keypads (See figure (@)

@ Power ON / OFF / Mode Key

Modes (See figure (®))

— Available Modes
+  Horizontal Line (Front)

- +  All Horizontal Lines (360° Coverage)
\J +  All Horizontal and Vertical Lines
| +  Only Vertical Line
+  Allbeams OFF
LEDs (See figure (@)

« %  Power LED - Solid GREEN
+  Poweris ON
Power LED - Blinking RED
+  Low Battery
Power LED - Solid RED
+ Replace with New / Recharged Batteries

@ Lock LED - Solid RED
+ Pendulum lock is ON
+  Self-Levelling is OFF
Lock LED - Blinking RED
+  Out of Compensation Range

Batteries and Power

Battery Installation / Removal
(See figure )

Laser Tool

+ Tumn laser tool to battery door and open.

+ Install / Remove batteries. Orient batteries correctly
when placing into battery compartment.

+  Close battery door. Be sure that the door has been
closed securely.

A WARNING:

+  Pay close attention to the battery holder’s (+)
and (-) markings for proper battery insertion.
Batteries must be of same type and capacity. Do
not use a combination of batteries with different
capacities remaining.
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Set Up

+ Place laser tool on a flat, stable surface.

+  If using the auto levelling feature move the pendulum /
transport lock to the unlocked position. The laser tool must
then be positioned in its upright position on a surface that is
within the specified compensation range.

+ The laser tool can be placed in any orientation and be
functional only when the pendulum / transport lock is in the
locked position.

Mounting on an Accessories

+  Position accessory in a place where it will not be easily
disturbed and near the central location of the area to
be measured.

+ Set up the accessory as required. Adjust positioning to
be sure accessory base is near horizontal (within laser
tools compensation range).

+ Mount the laser tool to the accessory using the
appropriate fastening method to be used with such
accessory / laser tool combination.

A CAUTION:

+ Do not leave the laser tool unattended on an
accessory without fully tightening the fastening
screw. Failing to do so may lead to the laser tool
falling and sustaining possible damage.

NOTE:

«+ Itis best practice to always support laser tool with
one hand when placing or removing laser tool from an
accessory.

Operation

NOTE:

+ See LED Descriptions for indications during operation.

+  Before operating the laser tool always be sure to check the
laser tool for accuracy.

* In Manual Mode, Self-Levelling is OFF. The accuracy of the
beam is not guaranteed to be level.

«  Laser tool will indicate when it is out of compensation
range. Reference LED Descriptions. Reposition laser tool
to be closer to level.

«  When not in use, please be sure to power OFF the laser
tool and place the pendulum lock in the locked position.

Power
+  Press @ to turn laser tool ON.

+ To turn laser tool OFF, repeatedly press @ until the

OFF mode is selected OR press and hold for=3
seconds to turn laser tool OFF while in any mode.

Mode

+  Press @ repeatedly to cycle through the available
modes.

Self-Levelling / Manual Mode

(See figures (© and (F))

+  The pendulum lock on the laser tool needs to be
switched to the unlocked position to enable self-levelling.

+ The laser tool can be used with the pendulum lock in the
locked position when it is required to position the laser
tool at various angles to project non-level straight lines
and/or points (where applicable).

Accuracy Check and
Calibration

NOTE:

+  The laser tools are sealed and calibrated at the factory to
the accuracies specified.

« Itis recommended to perform a calibration check prior to its
first use and then periodically during future use.

+ The laser tool should be checked regularly to ensure its
accuracies, especially for precise layouts.

+ When performing the accuracy checks, use as large of an
area/ distance as possible. The greater the area / distance,
the easier to measure the accuracy of the laser.

« Transport lock must be in the unlocked position to
allow the laser tool to self-level before checking the
accuracy.

12 %
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Level Beam Accuracy
(See figure (©)

() Place laser tool as shown with laser ON. Mark point
P, at cross.
©) Rotate laser tool 180° and mark point P, at cross.

©) Rotate laser tool 180° and mark point P, at cross.

() Measure the vertical distance between P, and P, to get

D, and the vertical distance between P, and P, to get D, .

+  Calculate the maximum offset distance and compare to the
difference of D, and D, as shown in the equation.

* If the sum is not less than or equal to the calculated

maximum offset distance the tool must be returned to

your Stanley Distributor for calibration.

Maximum Offset Distance:

Vo =04 "™ x (D,m - (2 x D,m)
aximum B
= 0,0048 % x (D, ft - (2 x D, f)

Compare : (See figure ©))
D, - D, < + Maximum

Example:

+ D,=10mD,=05m
+ D,=1,0mm

« D, =-15mm

i
© 04 " x (10m - (2x05m) = 36mm
(maximum offset distance)
o (1,0mm) - (-1,5mm) = 265mm
+ 25mm < 36mm
(TRUE, tool is within calibration)

©) Move laser tool close to wall and mark point P, at cross.

Level Beam Accuracy
(Without Vertical Beam) - (See figure ()

+ () Place laser tool as shown with laser ON. Mark point P, .

+ () Rotate laser tool 180° and mark point P, .

+ () Move laser tool close to wall and mark point P, .

+ () Rotate laser tool 180° and mark point P, .

+ () Measure the vertical distance between P, and P, to get
D, and the vertical distance between P, and P, to get D, .

+  Follow same calculations / example as when accuracy was
checked with vertical beam.

Horizontal Beam Accuracy
(See figure @)

+ (@) Place laser tool as shown with laser ON. Aim vertical
beam towards the first corner or a set reference point.
Measure out half of the distance D, and mark point P, .

+ (@ Rotate laser tool and align front vertical laser beam with
point P, . Mark point P, where the horizontal and vertical
laser beams cross.

+ (@ Rotate laser tool and aim vertical beam towards the
second corner or set reference point. Mark point P, so that
itis vertically in line with points P, and P, .

+ (@ Measure the vertical distance D, between the highest
and lowest point.

«  Calculate the maximum offset distance and compare to
D2.

* IfD, is not less than or equal to the calculated
maximum offset distance the tool must be returned to
your Stanley Distributor for calibration.

Maximum Offset Distance:
mm

=04 ', xDm
Maximum
= 00048 % x D, ft

Compare: (See figure (%)
D, = Maximum

Example:
+ D,=5m D,=10mm
© 04 T x5m=20mm

(maximum offset distance)
« 1,0mm < 20mm

(TRUE, tool is within calibration)
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Horizontal Beam Accuracy
(Without Vertical Beam) - (See figure (¥))

14 ¥

(%) Place laser tool as shown with laser ON. Roughly aim
the laser tool towards the first corner or a set reference
point. Measure out half of the distance D, and mark point
P

-
®) Rotate and roughly aim laser tool towards point P, .
Mark point P, so that it is vertically in line with point P, .
() Rotate laser tool and roughly aim towards the second
comner or set reference point. Mark point P, so that it is
vertically in line with points P, and P, .

(® Measure the vertical distance D, between the highest
and lowest point.

Follow same calculations / example when accuracy was
checked with vertical beam.

Vertical Beam Accuracy
(See figure ©)

.

(©) Measure the height of a reference point to get distance
D, . Place laser tool as shown with laser ON. Aim vertical
beam towards reference point. Mark points P, , P, , and
P, as shown.

() Move laser tool to opposite side of reference point and
align the same vertical beam with P, and P, .

(© Measure the horizontal distances between P, and the
vertical beam from the 2nd location.

Calculate the maximum offset distance and compare to D, .
If D, is not less than or equal to the calculated
maximum offset distance the tool must be returned to
your Stanley Distributor for calibration.

Maximum Offset Distance:
=08 ™ xDm
Maximum

= 00096 @ xD,ft

Compare: (See figure )
D, = Maximum

Example:

.

D,=3m, D, = 1,0mm

08 T x 3m=24mm
(maximum offset distance)
1,0mm < 24 mm

(TRUE, tool is within calibration)
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Specifications

Laser Tool

SLL360 (77-137)

Levelling Accuracy: <4mm/10m
Horizontal / Veertical Accuracy <4mm/10m
Compensation Range: +4°
Working Distance: 210m

Laser Class: Class 1 (IEC/EN60825-1)
Laser Wavelength 635nm
Operating Time (All lasers ON): > 8 hours (Alkaline)

Power Source: 3 x “AA” Batteries
IP Rating: P54
Operating Temperature Range: -10°Cto+50° C

Storage Temperature Range:

-25°Cto+70° C
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Benutzersicherheit

A WARNUNG:

« Lesen Sie vor Verwendung des Produkts
fmerk die Sicherheit isungen und
das Produkthandbuch. Die fiir das Instr t
verantwortliche Person muss gewéhrleisten,
dass samtliche Benutzer die darin enthaltenen

Anweisungen verstehen und befolgen.

A ACHTUNG:

«  Wéhrend das Lasergerét in Betrieb ist, seien
Sie vorsichtig, dass lhre Augen nicht dem
al 1den L hi t werden
(rote Lichtquelle). Wenn Ihre Augen dem
Laserstrahl fiir ldngere Zeit ausgesetzt sind,
kann das fiir Ihre Augen geféhrlich sein.

A ACHTUNG:

« In einigen Ausriistungssets der Laser sind
Schutzbrillen beigefiigt. Diese sind NICHT als
Sicherheitsbrillen zertifziert. Diese Brillen werden
NUR verwendet, um die Sicht auf den Strahl
in helleren Umgebungen oder bei gréBeren
Entfernungen zur Laserquelle zu verbessern.

Bewahren Sie alle Abschnitte des Handbuchs auf, um in
Zukunft darauf jederzeit Zugriff zu haben.

A WARNUNG:

«  Die folgenden Beispiele fiir Etiketten sind
auf lhrem Lasergerét angebracht, um Sie zu
Ihrer Annehmlichkeit und Sicherheit iiber die
Laserklasse zu informieren. Bitte wenden Sie
sich an das Produkthandbuch beziiglich
der technischen Daten eines speziellen
Produktmodells. (Der Text wurde hier fiir Sie

libersetzt)

LASERSTRAHLUNG - NICHT
IN DEN STRAHL HINEINSEHEN ODER
DIREKT T OPTISCHEN
INSTRUMENTEN BETRACHTEN

%k LASERPRODUKT DER KLASSE 1
1

IEC/EN 60825-1

Produktiibersicht
Abbildung A - Laserwerkzeug

1. Fenster fiir Front horizontale und vertikale Strahlen
2. Pendel-/Transportsicherung

3. Fenster fiir 360° horizontale Strahlungsbiindel

4. Keypad/Tastatur

5. Batterieabdeckung

6. 5/8 - 11 Stativgewinde

7.1/4 - 20 Stativgewinde

Abbildung B - Position der Batterie im Laserwerkzeug
5. Batterieabdeckung
8. Batterien - 3 x “AA(LR6) (mit inbegriffen)

Abbildung C - Pendel-/Transportsicherung
Abbildung D - Keypad/Tastatur
Abbildung E - Laser-Modi

Abbildung F - Manueller Betrieb
Abbildung G - Genauigkeit des Nivellierstrahis

Abbildung H - Genauigkeit des Nivellierstrahls (ohne
vertikalen Strahi)

Abbildung J - Genauigkeit des horizontalen Strahls

Abbildung K - Genauigkeit des horizontalen Strahls
(Einfachstrahl)

Abbildung L - Genauigkeit des vertikalen Strahls
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Anwendungen

Lot:

+ Mit dem vertikalen Laserstrahl eine vertikale Referenzebene
einrichten.

+ Position des/der gewtinschten Objekts(e) &ndern, bis diese(s)
mit der vertikalen Referenzebene ausgerichtet ist/sind, um zu
gewahrleisten, dass das/die Objekt(e) im Lot ist/sind.

Nivellierung:

+ Mit dem horizontalen Laserstrahl eine horizontale
Referenzebene einrichten.

+ Position des/der gew(inschten Objekts(e) &ndern, bis diese(s)
mit der horizontalen Referenzebene ausgerichtet ist/sind,
um zu gewahrleisten, dass das/die Objekt(e) in der Waage
ist/sind.

Rechteck:

+ Sowohl mit dem vertikalen als auch dem horizontalen
Laserstrahl einen Punkt einrichten, an dem sich der vertikale
und horizontale Strahl kreuzen.

+ Position des/der gewiinschten Objekts(e) dndern, bis
diese(s) sowohl mit dem vertikalen als auch dem horizontalen
Laserstrahl ausgerichtet ist/sind, um zu gewahrleisten, dass
das/die Objekt(e) rechteckig ist/sind.

Selbstnivellierung deaktiviert:

(Siehe Abbildung ©) und ()

+ Das Deaktivieren der Selbstnivellierfunktion ermdglicht es
dem Lasergerat, einen starren Laserstrahl in beliebiger
Ausrichtung zu projizieren.

Keypad. Modi und LED

Keypads (Siehe Abbildung ()

@ Power AN / AUS / Modus-Taste

Modi (Siehe Abbildung ®)

Verfiighare Modi

+ Horizontale Linie (vorne)

+ Alle horizontalen Linien (360° Abdeckung)
+ Alle horizontalen und vertikalen Linien

+ Nur vertikale Linien

+Alle Strahlen AUS

2
J

+

2
<

|
LEDs (Siehe Abbildung ©)

= %  Power-LED - Leuchtet GRUN
+ Strom ist EIN
Power-LED - Blinkt ROT
+ Batterie schwach
Power-LED - Leuchtet ROT
+ Durch neue/aufgeladene Batterien ersetzen

@ Sicherungs-LED - Leuchtet ROT
+ Pendelsicherung ist AN
4 + Selbstnivellierung ist AUS
Sicherungs LED - Blinkt ROT
+ AuBerhalb des Abgleichbereichs

Batterien und
Stromversorgung

Einlegen / Entfernen der Batterien
(Siehe Abbildung ()

Lasergerit

+ Drehen Sie das Laserwerkzeug um. Offnen Sie
die Batteriefachabdeckung durch Driicken und
Herausschieben.

+ Legen Sie die Batterien ein bzw. nehmen Sie sie
heraus. Richten Sie die Batterien beim Einlegen in das
Lasergerat ordnungsgemaR aus.

+ SchlieBen Sie die Batteriefachabdeckung wieder,
indem Sie die Abdeckung einschieben, bis sie einrastet.

A WARNUNG:

+ Achten Sie besonders auf die Markierungen
(*) und (-) der Batterien, sodass diese richtig
eingelegt sind. Die Batterien miissen vom
gleichen Typ sein und die gleiche Spannung
aufweisen. Verwenden Sie keine kombinierten
Batterien mit unterschiedlichen Restladungen.

77137
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Aufbau

+ Stellen Sie Ihr Werkzeug auf einer flachen und stabile
Oberflache

+ Wenn Sie den Automatik-Modus benutzen, deaktivieren
Sie die Pendel-/Transportsicherung, Dann muss das
Laserwerkzeug senkrecht auf der Oberfldche innerhalb des
Abgleichbereichs platziert werden.

« Ihr Laserwerkzeug kann beliebig ausgerichtet werden, Es
funktioniert jedoch nur, wenn die Pendel- / Transportsicherung
gesperrt ist.

Anbringung von Zubehor

+ Positionieren Sie das Zubehér dort wo sie nicht leicht gestort
wird und nahe der zentralen Stelle desjenigen Bereichs, der
gemessen werden soll.

+ Bauen Sie das Zubehdr wie vorgeschrieben auf. Passen
Sie die Position an um sicherzustellen, dass der Fuld der
Zubehér so horinzontal wie méglich steht (innerhalb des
Abgleichbereichs des Laserwerkzeugs).

+ Bringen Sie das Laserwerkzeug auf dem Zubehér mithilfe
angemessener Befestigungsmethoden an, die mit einem
solchen Zubehdr / einer solchen Laserwerkzeugskombination
verwendet werden.

A ACHTUNG:

+ Lassen Sie das Laserwerkzeug nicht unbeaufsichtigt auf
einem Zubehdr stehen ohne die Befestigungsschraube nicht
komplett festgezogen zu haben. Andernfalls kann es sein,
dass das Laserwerkzeug herunterféllt und einen dauerhaften
Schaden erleidet.

HINWEIS:

+ Am besten stiitzen Sie das Laserwerkzeug mit einer Hand,
wenn Sie es auf einem Zubehdr anbringen oder davon
entfernen.

Bedienung

HINWEIS:

+ Siehe LED-Beschreibungen der Anzeigen wéhrend des
Betriebs.

+ Vor Inbetriebnahme des Lasergeréts sollten Sie das
Lasergerét immer auf Genauigkeit (iberpriifen.

* Im manuellen Modus ist die Selbstnivellierung AUS. Es ist
nicht garantiert, dass der Strahl genau eben ist.
Das Lasergerét zeigt an, wenn er sich auBerhalb des

Kompensationsbereichs befindet. Sehen Sie in den LED-
Beschreibungen nach. Richten Sie das Lasergerét neu
aus, damit es méglichst eben ist.

*  Bei Nichtgebrauch sollten das Laserwerkzeug stets
ausgeschaltet sein und die Pendelarretierung sich in der
verriegelten Position befinden.

Einschalten

+  Driicken Sie @ um das Laserwerkzeug EIN zu
schalten.
+  Um das Laserwerkzeug AUS zu schalten, driicken

Sie wiederholt , bis der Modus AUS ausgewahlt

wird ODER halten Sie @ langer als 3 Sekunden
gedriickt, um das Lasergerat in jedem Modus AUS zu
schalten.

Modus

«  Drlicken Sie wiederholt @ um durch die verfiigbaren
Modi zu schalten.

Selbstnivellierender / M

(Siehe Abbildungen () und (©)

+ Die Pendelarretierung des Laserwerkzeugs muss
sich in der entriegelten Position befinden, um die
Selbstnivellierung zu aktivieren.

Modus

+ Das Laserwerkzeug kann mit der Pendelarretierung in
der verriegelten Position verwendet werden, wenn es
erforderlich ist, das Laserwerkzeug in unterschiedlichen
Winkeln zu positionieren, um nicht-ebene gerade Linien
oder Punkte zu projizieren.

Genauigkeitspriifung und
Kalibrierung

HINWEIS:

«  Die Lasergeréate werden im Werk versiegelt und kalibriert
gemaB den angegebenen Genauigkeiten.

+  Es wird empfohlen, vor der ersten Nutzung eine
Kalibrierungspriifung durchzufiihren und dann regelméaBig
wéhrend der weiteren Nutzung.

+  Das Lasergerét sollte regelméaBig tiberpriift werden, um
seine Genauigkeiten, inshesondere fiir prézise Einsétze,
sicherzustellen.

77137
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* Die Transportarretierung muss sich in der entriegelten
Position befinden, damit das Laserwerkzeug sich
selbst nivellieren kann,
bevor die Genauigkeit iiberpriift wird.

Genauigkeit des Nivellierstrahls
(Siehe Abbildung ©)

+ ©piatzieren Sie das Laserwerkzeug wie angegeben und
schalten Sie den Laser EIN. Markieren Sie den Punkt P,
am Kreuz.

+ © Rotieren Sie das Laserwerkzeug um180° und
markieren Sie Punkt P, am Kreuz.

Q) Bewegen Sie das Laserwerkzeug nahe zur Wand und
markieren Sie den Punkt P, am Kreuz.

+ ©Rotieren Sie das Lasewverkzeug um180° und
markieren Sie Punkt P, am Kreuz.

+ © Messen Sie den vemkalen Abstand zwischen P, und
P, um D, zu erhalten und den vertikalen Abstand zmschen
P2 und P4 um D, zu erhalten.

+ Berechnen Sie den maximalen Versatzabstand und

vergleichen Sie die Differenz von D, und D, wie in der

Gleichung dargestellt.

Ist die Summe kleiner oder gleich dem berechneten

maximalen Versatzabstand, muss das Werkzeug

an lhren Stanley-Lieferanten zur Kalibrierung

zuriickgesandt werden.

Maximaler Versatzabstand:

mm
=04 m x(Dm-(2xD,m))

Maximum
in
= 00048 f x (D,ft-(2xD,ft)

Vergleiche: (Siehe Abbildung @)

D, - D, < +Maximum
Beispiel:
® D, =10mD,=05m
¢ D, = 1,0mm
¢ D, = -1,5mm

mm
° 04 m x(10m -
(maximaler Versatzabstand)
(1,0mm) - (-1,5mm) = 25mm
25mm < 3,6 mm

(WAHR, Werkzeug befindet sich innerhalb des

(2x05m) =36mm

Kalibrierungsbereichs)

Genauigkeit des Nivellierstrahls
(ohne vertikalen Strahl) - (Siehe Abbildung ()

+ @ piatzieren Sie das Laserwerkzeug wie angegeben und
schalten Sie den Laser EIN. Markieren Sie den Punkt P,

+ ® Rotieren Sie das Laserwerkzeug um180° und
markieren Sie Punkt P,

. ® Bewegen Sie das Laserwerkzeug nahe zur Wand und
markieren Sie den Punkt P,

+ ® Rotieren Sie das Laserwerkzeug um180° und
markieren Sie Punkt P,

. Messen Sie den venikalen Abstand zwischen P, und
PS, um D3 zu erhalten und den vertikalen Abstand zwischen
P,undP,,um D, zu erhalten.

+ Folgen Sie derselben Rechnung / Beispiel wie bei
Uberpriifung der Genauigkeit mithilfe eines Strahls.

Genauigkeit des horizontalen
Strahls

(Siehe Abbildung (D)

+ @ Platzieren Sie das Laserwerkzeug wie angegeben und
schalten Sie den Laser EIN. Richten Sie den vertikalen Strahl
in Richtung der ersten Ecke oder richten Sie einen Festpunkt
ein. Messen Sie die halbe Distanz D, zu und markieren Sie
Punkt P,

Q) Rotleren Sie das Laserwerkzeug und fluchten Sie den
vorderen vertikalen Laserstrahl mit Punkt P,. Markieren Sie
Punkt P, wo sich der horizontale und der venikale Laserstrahl
kreuzen.

+ @ Rotieren Sie das Laserwerkzeug und richten Sie den
vertikalen Strahl in Richtung der zweiten Ecke oder richten
Sie einen Festpunkt ein. Markieren Sie Punkt P, so dass er
vertikal mit Punkten P, und P, ausgerichtet ist.

+ @ Messen Sie die vemkalen Distanz D, zwischen dem
hdchsten und dem niedrigsten Punkt.

+ Berechnen Sie den maximalen Versatzabstand und
vergleichen Sie ihn mit D, .

+ Ist D, nicht kleiner oder gleich dem berechneten
maximalen Versatzabstand, muss das Werkzeug an lhren
Stanley-Lieferanten zur Kalibrierung zuriickgesandt
werden.
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Maximaler Versatzabstand:
mm
=04 m xDm
Maximum )
= 00048 § x D,ft

Vergleiche: (Siehe Abbildung @ )
D, < Maximum

Beispiel:
D1 =5m, D2 = 1,0mm
m

mi
04 m x5m=20mm
(maximaler Versatzabstand)
+1,0mm < 2,0 mm
(WAHR, Werkzeug befindet sich innerhalb des
Kalibrierungsbereichs)

Genauigkeit des horizontalen
Strahls

(ohne vertikalen Strahl) - (Siehe Abbildung (©)

+  (F) Platzieren Sie das Laserwerkzeug wie angegeben und
schalten Sie den Laser EIN. Richten Sie den vertikalen
Strahl in Richtung der ersten Ecke oder richten Sie einen
Festpunkt ein. Messen Sie die halbe Distanz D, zu und
markieren Sie Punkt P,

+ (®) Rotieren Sie das Laserwerkzeug und richten Sie es
grob auf Punkt P, aus. Markieren Sie Punkt P,, sodass er
vertikal mit Punkt P, ausgerichtet ist.

+ (®) Rotieren Sie das Laserwerkzeug und richten Sie es
grob in Richtung der zweiten Ecke oder richten Sie einen
Festpunkt ein. Markieren Sie Punkt P3, so dass er vertikal
mit Punkten P1 und P2 ausgerichtet ist.

+ () Messen Sie die vertikalen Distanz D, zwischen dem
hdchsten und dem niedrigsten Punkt.

+ Folgen Sie derselben Rechnung / Beispiel wie bei
Uberpriifung der Genauigkeit mithilfe eines vertikalen
Strahls.

Genauigkeit des vertikalen Strahls

(Siehe Abbildung (©)

+ (@) Messen Sie die Hohe eines Festpunkts, um die Distanz
D1 zu erhalten. Platzieren Sie das Laserwerkzeug wie
angegeben und schalten Sie den Laser EIN. Richten Sie den
vertikalen Strahl in Richtung des Festpunkts aus. Markieren
Sie Punkte P, , P, und P, wie dargestellt.

+(©) Bewegen Sie das Laserwerkzeug nur
gegeniiberliegenden Seite des Festpunkts und fluchten Sie
den selben vertikalen Strahl mit P, und P, .

+ @ Messen Sie die horizontalen Abstande zwischen P, und
dem vertikalen Strahl von der 2. Stelle.

+ Berechnen Sie den maximalen Versatzabstand und
vergleichen Sie ihn mit D,

* Ist D, nicht kleiner oder gleich dem berechneten
maximalen Versatzabstand, muss das Werkzeug an lhren
Stanley-Lieferanten zur Kalibrierung zuriickgesandt
werden

Maximaler Versatzabstand:
_ =08 ™ xDm
Maximum )
= 00096 ' x D, ft

Vergleiche: (Siehe Abbildung (©))
D, < Maximum

Beispiel:

+ D,=3m D,=10mm

© 08 T x3m=24mm
(maximaler Versatzabstand)

« 1,0mm < 24mm
(WAHR, Werkzeug befindet sich innerhalb des
Kalibrierungsbereichs)
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Technische Daten

Laserwerkzeug
SLL360 (77137)
Genauigkeit: +4mm/10m
horizontale / vertikale Genauigkeit +4mm/10m
Abgleichbereich +4°
Arbeitsabstand: 10m
Laserklasse: Class 1 (IEC/EN60825-1)

Laserwellenlange

635 nm

Laufzeit (alle Laser EIN):

8 Stunden (Alkaline)

Stromversorgung: 3 x "AA” (LR6) Batterien

IP.Schutzgrad: P54

Betriebstemperatur: -10° C~+50° C

Lagertemperatur: -25°C~+70° C
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Sécurité de l'utilisateur

A AVERTISSEMENT :
« Lisez attentivement les consignes de sécurité et
le manuel d'utilisationavant d'utiliser ce produit.
La personne responsable de linstrument doit
s'assurer que tous les utilisateurs comprennent
ces instructions et y adhérent.

A MISE EN GARDE :

« Lors de lutilisation de l'outil laser, veillez & ne
pas exposer vos yeux au faisceau laser (source
lumineuse rouge). L'exposition prolongée des
yeux au faisceau laser peut étre dangereuse.

A MISE EN GARDE :

«  Tous les kits d'outils laser ne comprennent
pas de lunettes. Ces lunettes ne sont PAS
des lunettes de protection certifiées. Elles
sont UNIQUEMENT destinées & améliorer la
visibilité du faisceau dans des environnements
tres lumineux ou & de grandes distances de la
source du laser.

Conservez I'ensemble des sections de ce manuel pour une
consultation ultérieure.

A AVERTISSEMENT :

«  Les étiquettes suivantes sont collées sur
votre outil laser afin de vous indiquer la classe
du laser pour votre confort et votre sécurité.
Veuillez vous référer au manuel d'utilisation
pour connaitre les spécificités d’'un modéle en
particulier. (Le texte a été traduit ici pour votre

commodité)

RAYONNEVENTS LASER - NE PAS
FIXER LE FAISCEAU DES YEUX OU LE REGARDER
EMENT AV
DES INSTRUNENTS OPTIQUES
PRODUIT LASER DE CLASSE 1

IEC/EN 60825-1

Apergu du produit

Figure A - Outil laser

1. Fente des rayons avant verticaux et horizontaux
2. Verrou de transport / pendule

3. Fente des rayons a couverture horizontale 360°
4. Clavier

5. Couvercle des piles

6. Filetage 5/8 - 11

7. Filetage 1/4 - 20

Figure B - Emplacement de la batterie de l'outil laser
5. Couvercle des piles
8. Piles - 3 piles AA (LR6) (fournies)

Figure C - Positions du verrou de transport / pendule
Figure D - Clavier

Figure E - Modes laser

Figure F - Mode manuel

Figure G - Précision du rayon de niveau

Figure H - Precision du rayon de niveau (sans rayon
vertical)

Figure J - Précision du rayon horizontal
Figure K - Précision du rayon horizontal (un seul rayon)

Figure G - Précision du rayon vertical
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Applications
Aplomb

+ A laide du faisceau laser vertical, établir un plan de référence
vertical.

+ Positionner I'/les objet(s) souhaité(s) de sorte qu'il(s) soi(en)
taligné(s) sur le plan de référence vertical et qu'il(s) soi(en)
tainsi d'aplomb.

Niveau

+ A raide du faisceau laser horizontal, établir un plan de
référence horizontal.

+ Positionner |'/les objet(s) souhaité(s) de sorte qu'il(s) soi(en)t
aligné(s) sur le plan de référence horizontal et qu'il(s) soi(en)
tainsi a niveau.

Equerre

+ Aaide des faisceaux laser vertical et horizontal, établir un
point ol ces deux faisceaux se croisent.

+ Positionner I'/les objet(s) souhaité(s) de sorte qu'il(s) soi(en)
taligné(s) a la fois sur les faisceaux vertical et horizontal et
que cet/ces objet(s) soi(en)t ainsi mis en équerre.

Mise a niveau automatique désactivée

(voir figure ©et ©)

+ Désactiver la fonction de mise & niveau automatique permet
a l'outil laser de projeter un faisceau rigide dans n'importe
quelle direction.

Clavier, modes et LED

Claviers (voir figure ®)

@ Touche Alimentation ON / OFF / Mode

Modes (voir figure ©®)

Modes disponibles

« Ligne horizontale (avant)

« Toutes les lignes horizontales (couverture 360°)
« Toutes les lignes horizontales et verticales

« Ligne verticale uniquement

« Désactiver tous les rayons

LED (voir figure ©)

LED dalimentation - VERT continu

. L'appareil est sous tension

LED d'alimentation - ROUGE clignotant

. Batteries faibles

LED dalimentation - ROUGE continu

. Remplacer/recharger les batteries

LED de verrouillage - ROUGE continu

. Le verrou de pendule est ACTIVE
. La mise a niveau automatique est
DESACTIVEE

LED de verrouillage - ROUGE clignotant

. Hors plage de compensation

Piles et alimentation

Installation / Retrait des piles
(Voir figure (&)

Outil laser

+ Tournez l'outil laser vers le bas. Ouvrez le couvercle
du compartiment a piles en appuyant dessus et en le
faisant coulisser.

+ Installez / retirez les piles. Orientez correctement les
piles lorsqu'elles sont placées dans l'outil laser.

« Fermez le couvercle du compartiment a piles en le
faisant coulisser jusqu'a ce qu'il soit bien en place et
fermé.

A AVERTISSEMENT :

+ Pour une bonne insertion des piles, prétez
attention aux symboles (+) et (-) figurant dans le
compartiment a piles. Les piles doivent étre du
méme type et de la méme puissance. N'utilisez
pas de piles de puissances différentes.

77137
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Mise en service

+ Placer l'outil laser sur une surface stable et plane.

+ En cas d'utilisation de la fonction de mise a niveau
automatique, placer le verrou de transport/pendule sur la
position déverrouillée. L'outil laser doit alors étre placé dans
sa position verticale sur une surface comprise dans la plage
de compensation spécifiée.

« L'outil laser peut étre placé dans n'importe quelle orientation
et n'étre fonctionnel que lorsque le verrou de transport/
pendule se trouve en position verrouillée.

Monter un accessoire

+ Placer I'accessoire & un endroit ol il ne sera pas déplacé
accidentellement, & proximité du centre de la zone & mesurer.

+ Installer 'accessoire comme requis. Ajuster le positionnement
de maniére a ce que la base de 'accessoire soit
pratiquement horizontale (dans la plage de compensation
de l'outil laser).

+ Monter l'outil laser sur 'accessoire a I'aide de la méthode de
fixation adaptée a 'accessoire et I'outil en question.

A ATTENTION:

* Ne pas laisser ['outil laser sans surveillance sur un accessoire
sans avoir complétement serré la vis de fixation, sans quoi
T'outil laser pourrait chuter et étre endommagé.

REMARQUE:

+ Les bonnes pratiques recommandent de toujours soutenir
l'outil laser d’une main lorsqu'on l'installe ou I'enléve d'un
accessoire.

Fonctionnement

REMARQUE :

+  Consultez les Descriptions LED pour en savoir plus sur les
indications affichées durant I'utilisation.

+ Avant d'utiliser I'outil laser, assurez-vous de toujours bien
vérifier la qualité de sa précision.

+ Enmode manuel, la fonction Mise a niveau automatique
est DESACTIVEE. La précision du faisceau n'est pas
garantie d'étre a niveau.

+ Loutil laser indiquera si la plage de compensation est
dépassée. Référence Descriptions LED. Repositionnez
I'outil laser pour obtenir une meilleure mise & niveau.

+  Lorsqu'il n'est pas utilisé, assurez-vous d’éteindre I'outil

laser et de mettre le verrou du pendule en position
verrouillée.

Alimentation

+  Appuyez sur le bouton @ pour mettre l'outil laser
SOUS TENSION.
+  Pour mettre HORS TENSION ['outil laser, appuyez

plusieurs fois sur jusqu'a ce que le mode ARRET

soit sélectionné OU appuyez sur le bouton et
maintenez-le enfoncé pendant = 3 secondes pour mettre
hors tension I'outil laser dans n'importe quel mode.

Mode

+  Appuyez sur le bouton @ plusieurs fois pour choisir
parmi les différents modes disponibles.

Mode mise a niveau automatique / manuel

(Vo:r Figures © et ®)

Le verrou du pendule sur l'outil laser doit étre
désactionné afin de pouvoir effectuer la mise & niveau
automatique.

+ Loutil laser peut étre utilisé avec le verrou du pendule
actionné lorsqu'il est nécessaire de positionner I'outil
laser a différents angles pour projeter des lignes droites
ou des points qui ne sont pas & niveau.

Vérification de la précision et
calibrage

REMARQUE :

+ Les outils lasers sont scellés et calibrés en usine pour
correspondre aux précisions spécifiées.

+ Une vérification du calibrage est recommandée avant la
premiére utilisation de votre laser puis a intervalles réguliers.

+ Loutil laser doit étre vérifié réguliérement de maniére
a s'assurer de son exactitude, en particulier pour des
topologies précises.

+  Le verrou de transport doit étre en position déverrouillée afin
que l'outil laser puisse effectuer la mise a niveau automatique
avant de vérifier la précision.

2% ¥
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Précision du rayon de niveau
(Voir figure ©)

« © Placer l'outil laser comme indiqué, en activant le laser
(position ON). Marquer le point P, sur la croix.

. Faire pivoter I'outil de 180° et marquer le point P,
sur la croix.

Q) Déplacer I'outil prés du mur et marquer le point P,
sur la croix.

« ® Faire pivoter I'outil de 180° et marquer le point P,
sur la croix.

« © Mesurer la distance verticale entre P, etP, pour
obtenir D, et la distance verticale entre P, et P, pour
obtenir D,.

+  Calculer la distance de décalage maximale et la comparer
ala différence de D, et D, comme indiqué dans I'¢quation.

®  Sila somme n'est pas inférieure ou & égale 4 la distance
de décalage maximale calculée, I'outil doit étre renvoyé a
votre distributeur Stanley pour étre étalonné.
Distance maximals écal
mm
=04 m x(D;m-(2xD,m)
Maximum )
in
= 00048 ft x (D,ft - (2 x D,ft)
Comparer: (voir figure @)
D, - D, < * Maximum
Exemple
D,=10m,D, = 05m
® D, =10mm
® D ,=-15mm

° mm
04 m x (10m- (2 x 05m) = 36mm
(distance maximale de décalage)
(1,0mm) - (-1,5mm) = 25mm
25mm < 3,6 mm
(VRAI, l'outil est bien dans les marges d'étalonnage)

Précision du rayon de niveau
(Sans rayon vertical) - (voir figure @)

« @ Placer l'outil laser comme indiqué, en activant le laser
(position ON). Marquer le point P,.

. Faire pivoter I'outil de 180° et marquer le point P,

. ® Déplacer l'outil prés du mur et marquer le point P

+ @raire pivoter I'outil de 180° et marquer le point P,.

. Mesurer la distance verticale entre P, et P, pour obtenir
D, etla distance verticale entre P, et P, pour obtenir D,.

+ Suivre les calculs indiqués précédemment (vérification
avec le rayon vertical) ainsi que I'exemple fourni.

Précision du rayon horizontal
(Voir figure ©)

+@ Placer l'outil laser comme indiqué, en activant le laser
(position ON). Orienter le rayon vertical vers le premier angle
ou vers un point de référence défini. Mesurer la moitié de la
distance D, et marquer le point P,.

@ Faire p|voter l'outil laser et ahgner le rayon laser vertical
avant sur le point P,. Marquer le point P, & lntersection des
rayons laser horizontal et vertical.

@ Faire pivoter l'outil laser et orienter le rayon vertical vers
le deuxieme angle ou vers un second point de référence
défini. Marquer le point P, de maniére & ce qu'l soit
verticalement aligné sur Ies points P, et P,.

@ Mesurer la distance verticale D, emre le point le plus bas
et le point e plus élevé.

+ Calculer la distance de décalage maximale et la comparer
aD,

* Si D, n'est pas inférieure ou a égale a la distance de
décalage maximale calculée, l'outil doit étre renvoyé & votre
distributeur Stanley pour étre étalonné.
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mm
=04 ™ xDm
Maximum .
n
= 00048 f x D,
Comparer: (voir figure @)
D, < Maximum
Exemple :

*D1=5m, D2 = 1,0mm
mm

04 M x5m=20mm
(distance maximale de décalage)
+1,0mm < 2,0mm
(VRAI l'outil est bien dans les marges d’étalonnage)

Précision du rayon horizontal

(Sans rayon vertical) - (voir figure ()

+ () Placer I'outil laser comme indiqué, en activant le laser
(position ON). Orienter approximativement ['outil laser vers
le premier angle ou un point de référence défini. Mesurer la
moitié de la distance D, et marquer le point P,.

« (& Faire pivoter l'outil et 'orienter approximativement vers
le point P,. Marquer le point P, de maniére & ce qu'l soit
verticalement aligné sur les points P,.

« () Faire pivoter I'outil laser et 'orienter approximativement
vers le deuxiéme angle ou vers un second point de
reférence défini. Marquer le point P, de maniére a ce qu'il
soit verticalement aligné sur les points P, et P,.

+ ) Mesurer la distance verticale D, entre le point le plus
bas et le point le plus élevé.

+ Suivre les calculs indiqués précédemment (vérification
avec le rayon vertical) ainsi que 'exemple fourni.

Précision du rayon vertical

(Voir figure ©)

+(© Mesurer la hauteur d'un point de référence pour obtenir
la distance D,. Placer I'outil laser comme indiqué, en activant
le laser (position ON). Orienter le rayon vertical vers le point
de référence. Marquer les points P,, P, et P, comme indiqué.

+(© Déplacer I'outil laser vers le coté opposé du point de
référence et aligner le méme rayon vertical sur les points
P,etP,.

+(© Mesurer les distances horizontales entre P, et le rayon
vertical a partir du 2e emplacement.

+ (@) Calculer la distance de décalage maximale et la
comparer a D,

+ Si D, n'est pas inférieure ou a égale a la distance de
décalage maximale calculée, I'outil doit étre renvoyé a votre
distributeur Stanley pour étre étalonné.

Distance maximale écal
mm
=08 'm xDm
Maximum

= 00096 f xD,f

Comparer : (voir figure @)
D, < Maximum

Exemple :

« D,=3m D,=1,0mm
mm

+ 08 m x3m=24mm

(distance maximale de décalage)

« 1,0mm < 24mm
(VRAI, l'outil est bien dans les marges d'étalonnage)
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Spécifications

Outil laser

SLL360 (77137)
Précision de mise a niveau : *4mm/10m
Précision horizontale / verticale *4mm/10m
Plage de compensation +4°
Distance fonctionnelle : 10m

Classe de laser

Classe 1 (IEC/EN60825-1)

Longueur d’'onde laser

635 nm

Autonomie (tous lasers activés) :

8 heures (piles alcalines)

Source d'alimentation

3 piles AA (LR6)

IP nominal IP54
Température de fonctionnement -10°C ~+50° C
Température de conservation : -25°C~+70°C
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Sicurezza dell‘utente

A ATTENZIONE:

Leggere attentamente le Istruzioni di sicurezza e
il Manuale del prodotto prima di utilizzare questo
prodotto. La persona responsabile dello strumento
deve assicurarsi che tutti gli utenti comprendano e
seguano queste istruzioni.

A PRECAUZIONI:

Mentre I'apparecchiatura laser é in funzione, fare
attenzione a non esporre gli occhi al raggio laser
emesso (la sorgente luminosa rossa). L'esposizione
prolungata a un raggio laser puo essere pericolosa
per gli occhi.

A PRECAUZIONI:

.

Alcuni kit di app laser possono

degli occhiali, i quali NON sono occhiali di protezione
certificati. Tali occhiali hanno la SOLA funzione

di migliorare la visibilita del raggio in ambienti pit
luminosi o a distanze maggiori dalla sorgente laser.

Conservare tutte le sezioni del manuale per consultazioni future.

A ATTENZIONE

| seguenti esempi di etichette presenti
sull'apparecchiatura laser forniscono
informazioni sul tipo di laser per facilitarne I'uso
e per la sicurezza. Per le specifiche del prodotto
relative a un modello in particolare, consultare il
Manuale del prodotto. (Il testo é stato tradotto
qui per la comodita dell'utente)

RADIAZIONE LASER - N

DIRETTAMENTE CON
STRUMENTI OTTICI

I (N
FISSARE IL RAGGIO O GUARDARLO

;ak PRODOTTO LASER DI CLASSE 1

IEC/EN 60825-1

Informazioni Generali
Prodotto

Figura A - Utensile Laser
1. Finestra per raggi anteriori orizzontali e verticali
2. Pendolo / Dispositivo di blocco per trasporto

3. Finestre per raggi di copertura orizzontali a 360°

4. Tastiera

5. Coperchio batterie

6. 5/8 - 11 Base filettata
7.1/4 - 20 Base filettata

Figura B - Vano batterie utensile laser
5. Coperchio batterie
8. Batterie - 3 x “AA” (LR6) (Incluse)

Figura C - Pendolo / Dispositivo di blocco per trasporto

Figura D - Tasti
Figura E - Modalita laser
Figura F - Modalita manuale

Figura G - Accuratezza livello del raggio

Figura H - Accuratezza livello del raggio (Senza raggio

verticale)

Figure J- Accuratezza livello del raggio orizzontale

Figure K - Accuratezza raggio orizzontale (Raggio singolo)

Figure L - Accuratezza raggio verticale
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Applicazioni

A piombo

+ Usando il raggio laser verticale, fissare un piano di riferimento
verticale.

+ Posizionare il/gli oggetto/i desiderato/i finché non é/sono
allineatoli con il piano di riferimento verticale per assicurarsi
che iligli oggetto/ i sia/no a piombo.

Alivello

+ Usando il raggio laser orizzontale, fissare un piano di
riferimento orizzontale.

+ Posizionare il/gli oggetto/i desiderato/i finché non &/
sono allineato/i con il piano di riferimento orizzontale per
assicurarsi che il/gli oggetto/ i sia/no a livello.

Squadro

+ Usando sia il raggio laser verticale sia quello orizzontale,
fissare un punto in cui il raggio verticale e quello orizzontale
si intersecano.

+ Posizionare il/gli oggetto/i desiderato/ i finché non e/sono
allineatoli sia con il raggio laser verticale sia con quello
orizzontale per assicurarsi che il/gli oggetto/ i sia/no a
squadro.

Autolivellamento disabilitato

(Vedere la figura © i ()

+ Disabilitare la funzione di autolivellamento permette all'unita
laser di proiettare un raggio laser rigido in qualsiasi direzione.

Tasti, Modalita e LED

Tasti (vedere Ia figura @)

@ Alimentazione ON/OFF / Tasto modalita

Modalita (vedere la figura ®)

Modalita disponibili

—  +Linea orizzontale (Parte anteriore)

« Tutte le linee orizzontali (Copertura di 360°)

"+ Tutte le linee orizzontali e verticali
& +Solo la linea verticale
| *Tuttiiraggi su OFF
LED (Vedere Ia figura ®)
77-137

Luce LED - VERDE fisso
=2« Alimentazione ACCESA
' Luce LED - ROSSO lampeggiante
+ Carica batteria bassa
Luce LED - ROSSO fisso
+ Sostituire con Batterie Nuove / Ricaricabili

Blocco LED - ROSSO fisso
®  liblocco del pendolo & ATTIVATO
® Il dispositivo di auto-livellazione & ISATTIVATO
Blocco LED - ROSSO lampeggiante
®  Fuori della gamma di compensazione

Batterie e alimentazione

Installazione/rimozione delle

batterie
(Vedere figura B))

Apparecchiatura laser

+  Capovolgere 'apparecchiatura laser. Aprire il coperchio
dell'alloggiamento batterie premendolo e facendolo
scivolare.

+ Installare / rimuovere le batterie. Inserire le batterie nella
direzione giusta all'interno dell'apparecchiatura laser.

+  Chiudere e bloccare la copertura dell'alloggiamento
batterie facendolo scivolare finché non si chiude
completamente.

A ATTENZIONE:

*  Prestare molta attenzione ai segni della polarita
(+) e (-) all'interno dell'alloggiamento batterie, in
modo da inserire queste ultime in modo corretto.
Le batterie devono essere dello stesso tipo e
della stessa capacita. Non usare batterie con
diversi livelli di carica.




Impostazioni

+ Posizionare I'utensile a laser su una superficie piatta e
stabile.

+ Se si utilizza il dispositivo di auto-livellazione spostare il
pendolo / dispostivo di blocco per il trasporto sulla posizione
di sblocco. L'utensile a laser deve quindi essere posizionato
dritto su una superficie entro la gamma di compensazione
specifica.

+ L'utensile a laser puo essere posizionato in una qualsiasi
posizione e funzionare solo quando il pendolo / dispositivo di
blocco per il trasporto si trovano nella posizione di blocco.

Montaggio accessori

+ Posizionare gli accessori in un luogo dove non potranno
essere spostati facilmente e vicino allarea da misurare.

+ Montare I'accessorio come richiesto.Regolare la posizione
per assicurarsi che la base sia quasi orizzontale (all’interno
della gamma di compensazione dellutensile a laser ).

+ Montare l'utensile a laser sullaccessorio utilizzando il sistema
di montaggio adatto per questo accessorio /utensile laser.

A ATTENZIONE:

* Non lasciare ['utensile laser incustodito senza serrare
completamente la vite di blocco. la mancata osservanza di
questa regola potra far cadere l'utensile e causare danni.

NOTE:
* Reggere I utensile a laser con una mano quando si monta o
smonta un accessorio.

Funzionamento

NOTA:

*  Per indicazioni durante il funzionamento, consultare la
sezione descrittiva LED.

«  Prima di utilizzare I'apparecchiatura laser, controllarne la
precisione.

*  In modalita manuale, I'autolivellamento € disattivato. Non &
garantito che la precisione del raggio sia a livello.

«  L'apparecchiatura laser indichera quando é fuori
dall'intervallo di compensazione. Consultare la sezione
descrittiva LED. Riposizionare I'apparecchiatura laser per
correggere il livellamento.

+ Quando non é utilizzata, assicurarsi che I'apparecchiatura
laser sia spenta e inserire il bloccaggio oscillazione.

Accensione/spegnimento

+  Premere per accendere I'apparecchiatura laser.
+  Per spegnere 'apparecchiatura laser, premere

ripetutamente finché non si seleziona la modalita

di spegnimento OPPURE tenere premuto per
almeno 3 secondi per spegnere I'apparecchiatura laser
mentre & in qualsiasi modalita.

Modalita

+  Premere ripetutamente @ per visualizzare
ciclicamente le modalita disponibili.

Modalita autolivellamento / manuale

(Vedere figure © e ()

+ lI bloccaggio oscillazione sull'apparecchiatura laser deve
essere disinserito per consentire I'autolivellamento.

+ L'apparecchiatura laser puo essere utilizzata con il
bloccaggio oscillazione inserito quando deve essere
posizionata in vari angoli per proiettare linee rette o punti
non a livello.

Controllo della precisione e
della calibrazione

NOTA:

+  Le apparecchiature laser sono sigillate e calibrate al
momento della fabbricazione secondo i valori specificati.

+  Siconsiglia di controllare la calibrazione prima di utilizzare
l'apparecchiatura laser per la prima volta e di ripetere
periodicamente questo controllo per i futuri utilizzi.

+  L'apparecchiatura laser deve essere controllata
regolarmente per garantirne la precisione, in particolar
modo per le tracciature di precisione.

* Il bloccaggio per il trasporto deve essere disinserito
per consentire all’apparecchiatura laser di eseguire
I'autolivellamento prima di controllare la precisione.
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Accuratezza livello del raggio
(Vedere figure (©)

+ © Posizionare I'utensile a laser come indicato con il laser
su ON. Segnare Il punto P, .

© Ruotare lutensile a Iaser di 180° e segnare il punto P,
® Spostare I'utensile a laser vicino al muro e segnare

il punto P, .

Ruotare I'utensile a laser di 180° e segnare il punto P, .
© Misurare la distanza verticale tra P, e P, per ottenere
D, e la distanza verticale tra P, e P, per ottenere D,.
Calcolare la distanza massima di sfasamemo e paragonare
alla differenza tra D, e D, com indicato nell'equazione.

Se la somma non e mfenore o pari alla distanza di

f Icolata, I ile dovra
essere riconsegnato al Distributore Stanley per essere
calibrato.

Distanza massima di sfasamento:

mm
=04 m x(D,m-(2xD,m))
Massimo )
in
= 00048 ft x (D,ft - (2 x D,ft)
Paragonare: (Vedere figura @)
D, - D, < £ Massimo
Esempio:
+ D, =10mD,=05m
* D, =1,0mm
« D, =-15mm
mm
« 04 m x(10m-(2x05m)=36mm
(di ima di sf: )
¢ (1,0mm) - (-1,5mm) = 25mm

25mm < 3,6 mm
+ (VERO, utensile calibrato)

Accuratezza livello del ra%gio

(Senza raggio verticale) - (Vedere figura

+ ® Posizionare I'utensile a laser come indicato con il laser
su ON. Segnare il punto P, .

+ ® Ruotare Iutensile a Iaser di 180° e segnare il punto P, .

. ® Spostare I'utensile a laser vicino al muro e segnare
il punto P, .

. Ruotare ['utensile a laser di 180° e segnale il punto P, .

« @ Misurare la distanza verticale tra P, e P, per ottenere
D, e la distanza verticale tra P, e P, per ottenere D, .

+  Seguire gli stessi calcoli /lesempi quando I'accuratezza
viene controllata con Il raggio verticale.

- Accuratezza livello del raggio

orizzontale
(Vedere figure ()

+@ Posizionare I'utensile a laser come indicato con il laser
su ON. Rivolgere il raggio laser verso Il primo angolo o verso
un punto di riferimento impostato. Misurare la meta della
distanza D, e segnare il punto P, .
HO) Ruotare I'utensile a laser e aIIlneare il raggio verticale
anteriore con il punto P, . Indicare il punto P, dove i raggi
laser orizzontali e venicali si incontrano.

+@ Ruotare I'utensile al laser e puntare il raggio verticale
verso il secondo angolo o impostare il punto di riferimento.
Segnare il punto P, in modo che si trovi verticalmente in linea
conipuntiP eP,.
O Mlsurare la d\stanza verticale D, tra il punto piu alto e
il piti basso.

+@ Calcolare Ia distanza massima di sfasamento e
paragonare a D,.

+SeD, non é mfenore ] parl alla distanza di sfasamento

Icolata, I' le dovra essere ri
al Distributore Stanley per essere calibrato.

Distanza massima di sfasamento:

mm

=04 m xDm
Massimo .

= 00048 § x D,ft

Paragonare: (Vedere figura (O] )
D, < Maximum
Esempio:
+D1=5m, D2 =1,0mm
mm

04 m x5m=20mm
(di ima di sf: )
+1,0mm < 2,0mm

(VERO, utensile calibrato)
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Accuratezza livello del raggio

orizzontale
(Senza raggio verticale) - (Vedere figure ()

+ () Posizionare I'utensile al laser come indicato con il laser
su ON. Puntare il raggio laser verso il primo angolo o verso
un punto di riferimento impostato. Misurare la meta della
distanza D, e segnare il punto P, .

+ () Ruotare I'utensile a laser e puntarlo verso il punto P,

. Indicare il punto P, in modo che siano verticalmente
allineati con il punto P, .

+ () Ruotare l'utensile a laser e puntare il raggio verticale
verso il secondo angolo o impostare il punto di riferimento.
Segnare il punto P, in modo che si trovi verticalmente in
linea con i punti P, e P, .

() Misurare la distanza verticale D, tra il punto pili alto e
il pits basso.

+  Calcolare la distanza massima di sfasamento e
paragonare a D,. Seguire gli stessi calcoli /esempi quando
I'accuratezza viene controllata con la verticale.

Accuratezza livello del raggio

verticale

(Vedere figure (©)

+ @) Misurare I'altezza di un punto di riferimento per ottenere
la distanza D, . Posizionare I'utensile a laser come indicato
con il laser su ON. Indirizzare Il raggio verticale verso il
punto di riferimento. Segnare i punti P, , P, , e P, come
mostrato.

+ @) Spostare I'utensile a laser dallaltro lato del punto di
riferimento e allineare lo stesso raggio verticale con P, e P,.

+ @ Misurare le distanze orizzontali tra P, e il raggio
verticale dal secondo punto.

« Calcolare la distanza massima di sfasamento massima e
paragonare a D,

+SeD,é inferiore o é pari alla distanza di sfasamento
massima calcolata, I'utensile dovra essere riconsegnato
al Distributore Stanley per essere calibrato.

Distanza massima di sfasamento:

08 " x D,;m
Massimo
= 0,009 § x D, ft

Paragonare: (Vedere la figura ©))
D, < Massimo
Esempio:
+ D,=3m D,=1,0mm
© 08 T x3m=24mm
ima di sfz to)

« 1,0mm < 24mm
(VERO, utensile calibrato)
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Specifiche

Utensile Laser

SLL360 (77137)
Accuratezza livellazione: +4mm/10m
Accuratezza Orizzontale / Verticale +4mm/10m
Gamma compensazione: +4°
Distanza di lavoro: 210m

Classe laser:

Class 1 (IEC/EN60825-1)

Lunghezza d'onda laser

635nm

Tempo di funzionamento (Tutti i laser
ATTIVATI):

8 ore (alcaline)

Fonte di alimentazione :

3 batterie x “AA" (LR6)

Classificazione IP: P54
Gamma di temperature di -10° C~+50°C
funzionamento:

Gamma di temperature di riponimento: -25° C~+70°C
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_® Indlce

Seguridad
+  Vision general del producto
+  Aplicaciones
+  Botones, modos y LED
+ Pilas, bateria y alimentacion
+ Configuracion
+  Manejo
+ Control de precision y calibracion
+  Especificaciones

Seguridad de los usuarios

A ADVERTENCIA
Lea detenidamente las instrucciones de
seguridad y el manual del producto antes de
utilizar este producto. La persona responsable del
instrumento debe asegurarse de que todos los
usuarios comprendan y cumplan las presentes
instrucciones.

A PRECAUCION:

+ Cuando la herramienta léser esté en
funcionamiento, tenga cuidado de que sus ojos
no queden expuestos al haz laser (fuente de luz
roja). La exposicién prolongada a un haz laser
puede ser perjudicial para la vista.

A PRECAUCION:

+ Es posible que en algunos kits de herramientas
laser se incluyan unas gafas. NO se trata de
gafas de seguridad homologadas. Su UNICA
finalidad es mejorar la visibilidad del haz
laser en entornos con mucha luz o a mayores
distancias de la fuente del laser.

Guarde todas las secciones del manual como referencia para el futuro.

A ADVERTENCIA:

+  En pro de una mayor comodidad y seguridad,
la herramienta laser contiene las siguientes
etiquetas con informacion sobre la categoria
del laser. Rogamos consulte el manual del
producto para obtener informacion especifica
sobre un modelo concreto. (Se ha traducido el
texto para su conveniencia)

RADIACION LASER - NO
MIRE FLIAMENTE EL HAZ NI MIRE
DIRECT: N

INSTRUNENTOS OPTICOS

%é PRODUCTO LASER CLASE 1
Polencia max. < 1 mW @ 630 - 670 nm

IEC/EN 60825-1

Especificaciones del
Producto

Figura A - Herramienta Laser

1. Ventana para rayos frontales horizontales y verticales
2. Péndulo / Cerradura de transporte

3. Ventana para rayos de cobertura horizontal de 360°
4. Teclado

5. Tapa de pilas

6. 5/8 - 11 Montura de rosca

7.1/4 - 20 Montura de rosca

Figura B - Ubicacion de la bateria de la herramienta laser
5. Tapa de pilas
8. Pilas - 3 x “AA” (LR6) (Incluidas)

Figura C - Péndulo / Posiciones de la cerradura de
transporte

Figura D - Teclado

Figura E - Modos Laser

Figura F - Modo manual

Figura G - Precision del rayo nivelador

Figura H - Precision del rayo nivelador (sin el rayo vertical)
Figura J - Precision del rayo horizontal

Figura K - Precision del rayo horizontal (rayo simple)

Figura L - Precision del rayo vertical

3 ¥
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Aplicaciones

Plomada

+ con ayuda del haz laser vertical, establezca un plano vertical
de referencia.

+ Coloque el objeto u objetos hasta que se encuentren
alineados con el plano vertical de referencia para garantizar
la plomada del objeto u objetos.

Nivel

+ con ayuda del haz laser horizontal, establezca un plano
horizontal de referencia.

+ Coloque el objeto u objetos hasta que se encuentren
alineados con el plano horizontal de referencia para
garantizar el nivel del objeto u objetos.

Escuadra

+ usando los haces de laser vertical y horizontal, establezca el
punto en el que se crucen dichos haces.

+ Coloque el objeto u objetos hasta que se encuentren
alineados con los haces laser vertical y horizontal para
garantizar que los objetos queden cuadrados.

Autonivelacion desactivada

(Véanse las figuras © y )

« desactivar la funcion de autonivelacion permite que la unidad
laser proyecte un haz laser rigido en cualquier direccion.

Teclado. Modos y LED

Teclados (ver figura @)
@ ENCENDIDO/ APAGADO/ Tecla de modo

Modos (Ver figura ®)

Modos disponibles

« Linea horizontal (Frontal)

+ Todas las lineas horizontales (Cobertura de 360°)
+ Todas las lineas horizontales y verticales

+ Solo lineas verticales

7 +Todos los rayos APAGADOS

2
J

&

LEDs (Ver figura ©)

= ¢  LED de energia - VERDE
+ ENCENDIDO
LED de energia - ROJO intermitente
+ BATERIA baja
LED de energia - ROJO fijo
+ Coloque pilas nuevas / recargadas

@ Cerradura de LED - ROJO
4 « Cerradura de péndulo esta ENCENDIDO
+ Nivelamiento automatico estd APAGADO
Cerradura de LED - ROJO Intermitente
« Fuera de alcande de compensacion

Batterien und
Stromversorgung

Pilas, bateria y alimentacion

Instalacion y extraccion de

las pilas
(Ver figura ®)

Herramienta laser

+ Gire la herramienta laser boca abajo. Presione y deslice
la tapa del compartimento de las pilas para abrirla.

+  Coloque o extraiga las pilas. Cologue las pilas
orientadas correctamente en la herramienta laser.

+  Cierre y bloquee la tapa del compartimento de las pilas
deslizandola hasta que quede correctamente cerrada.

A ADVERTENCIA:

+  Preste mucha atencién a las marcas (+) y (-) de
los retenedores de las pilas para asegurarse de
que estén bien colocadas. Las pilas deben ser
del mismo tipo y tener la misma capacidad. No
mezcle pilas con un nivel de carga diferente.
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H +  Cuando no utilice la herramienta laser, asegurese de que
Montaje g o

esté apagada y coloque el bloqueo del péndulo en la

. . - 0sicion de blogueo.
+ Coloque la herramienta laser en un superficie lisa y estable. P q

« Si utiliza el nivelamiento automatico mueva el péndulo /
cerradura de transporte a la posicion de desbloqueada/
abierto. La herramienta laser debe entonces ser colocada en

Alimentacion

« Pulse @ para encender la herramienta laser.

su posicion erguida en una superficie que esté dentro del + Para apagar la herramienta laser, pulse repetidamente
alcance de compensacion especificado.
+ La herramienta laser puede ser colocada en cualquier hasta seleccionar el modo de apagado O
orientacion y ser funcional sélo cuando el péndulo / cerradura
de transporte esté en posicion de bloqueo. mantenga pulsado durante 2 3 segundos para
apagar la herramienta laser desde cualquier modo.
Montaje de accesorios Modo

+ Coloque los accesorios en un lugar donde no vayan a ser
movidos facilmente y cerca de la ubicacion central del area
que se va a medir.

+ Monte el accesorio segln se indique. Ajuste la posicion para Autonivelacién / modo manual
asegurar que la base del accesorio esté casi en posicion (Véanse las figuras © y ()
horizontal (dentro del alcance de compensacion de la .
herramienta laser).

* Monte la herramienta laser al accesorio utilizando los

+ Pulse @ repetidamente para navegar por los modos
disponibles.

Para poder activar la autonivelacion es necesario
desbloquear el bloqueo del péndulo de la herramienta

laser.
métod0§ aproplqdos_qe sujecion que se r)an de usar con tal + Laherramienta laser se puede utilizar con el bloqueo
accesorio/ combinacion de herramienta laser. del péndulo blogueado si es necesario colocar la
herramienta laser en distintos angulos para proyectar
A ATENCION: puntos o lineas rectas no nivelados.
+ No deje la herramienta laser sin supervision en un accesorio iciA
sin ajustar completamente los tornillos de sujecion., en caso Con tro’ de recision
contrario la herramienta laser puede caerse y dafarse. ca I i b rac io’ n
NOTA:
+ Es aconsejable siempre sujetar la herramienta laser con una NOTA:
mano cuando se coloque o retire la herramienta laser de un «  Las herramientas laser se sellan y calibran en fabrica de
accesorio. acuerdo con las precisiones especificadas.
. + Se recomienda revisar la calibracion antes de utilizar la
M an elo herramienta por primera vez y, a partir de ahi, de manera
NOTA: periddica.

*  Revise la herramienta laser de forma regular para

+ Enel apartado Descripciones de los LED se explican las O . .
precisa, es| para obtener trazados

indicaciones de funcionamiento de la herramienta.

+ Antes de utilizar la herramienta laser, compruebe siempre
Su precision.

+  Enel modo manual, la autonivelacion se desactiva y no se
garantiza que la precision del haz esté nivelada.

+  La herramienta laser indica cuando se encuentra
fuera del rango de compensacion. Véase el apartado
Descripciones de los LED. Vuelva a colocar la
herramienta laser para que esté mas o menos nivelada.

36 é*é 77437

exactos.

*  Antes de comprobar la precision es necesario que el
bloqueo de transporte esté desbloqueado para que la
herramit pueda 3




Precision del rayo de nivelamiento
(Ver figura (©)

Q) Coloque la herramienta laser como se muestra con el
laser ENCENDIDO. Marque el punto P, en la cruz.

+ ®Rote laherramienta laser 180° ymaque el P, en la
cruz.

+ © Mueva la herramienta laser cerca de la pared y marque
el punto P, en la cruz.

« ORote Ia herramienta laser 180° y marque el punto P,
enla cruz.

+ ® Midala distancia vertical entre P,y P, para obtener D,
y la distancia vertical entre P, y P, para obtener D,.

+  Calcule la distancia de desvio maxima y compare a la
diferencia entre D, y D, como se muestra en la ecuacion.

® Sila suma es no menor o igual a la distancia de desvio
méxima calculada, la herramienta ha de ser enviada a
su Distribuidor Stanley para que sea recalibrada.
Distanci vio maxima:
mm
=04 m x(Dm-(2xD,m))
Maximo )
in
=0,0048 ft x (D,ft - (2 x D,ft)
Compare: (Ver figura @)
D, - D, < £ Méximo
E/emplo
D,=10m,D, = 0,5m
® D =10mm
® D,=-15mm
. mm
04 m x (10m- (2 x 05m) = 36mm

(distancia de desvio maxima)
(1,0mm) - (-1,5mm) = 25mm
25mm < 36mm

(VERDADERO, la herramienta esta calibrada)

Precision del rayo nivelador
(Sin el rayo vertical) - (Ver figura ()

. ® Coloque la herramienta laser como se muestra con el
laser ENCENDIDO. Marque el punto P,
« ®Rote laherramienta laser 180° y maque elP,

. Mueva la herramienta laser cerca de la pared y marque

el punto P,

+ ® Rote la herramienta laser 180° y marque el punto P,.

. Mida la distancia vertical entre P, y P, para obtener D,
y la distancia vertical entre P, y P, para obtener D, .

+  Siga los mismos calculos / ejemplo para verificar la
precision del rayo vertical.

Precision del rayo horizontal
(Ver figura (D)

@ Cologue la herramienta laser como se muestra con el
laser ENCENDIDO. Apunte el rayo vertical hacia la primera
esquina o punto de referencia. Mida la mitad de la distancia
D, y marque el punto P,.

Rote la herramienta laser y alinee el rayo laser frontal
con el punto P,. Marque el punto P, donde se cruzan el rayo
vertical y el horizontal.

+@ Rote la herramienta laser y apunte al rayo vertical
hacia la segunda esquina o el punto de referencia. Marque
el punto P, para que este verticalmente alineado con los
puntos P, y P,

+® Mida la distancia vertical D, entre el punto més alto y
el més bajo.

+ Calcule la distancia de desvio méxima y compérela a D,

+ 8iD, no es menor o igual que a la distancia de desvio
maxima calculada, la herramienta ha de ser enviada a su
Distribuidor Stanley para que sea recalibrada.

Distancia de desvio méxima:

mm
=04 m xDm
Maximo )
= 00048 § x D, ft
Compare: (Ver figura @)
D, < Méximo
Ejemplo:
*D1=5m, D2 = 1,0mm
mm
04 m x5m=20mm

(distancia de desvio maxima)
«1,0mm < 20mm
(VERDADERQO, la herramienta esta calibrada)
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Precision del rayo horizontal
(Sin el rayo vertical) - (Ver figura ()

+ () Coloque la herramienta laser como se muestra con
el laser ENCENDIDO. Apunte aproximadamente el rayo
vertical hacia la primera esquina o punto de referencia.
Mida la mitad de la distancia D, y marque el punto P,

+ (% Rote la herramienta laser y alinee el rayo Iaser frontal
con el punto P,. Marque el punto P, para que esté alineado
verticalmente con el punto P,.

+ (%) Rote la herramienta laser y apunte aproximadamente
hacia la segunda esquina o punto de referencia. Marque
el punto P, para que esté alineado verticalmente con los
puntos P, y P,.

+ () Mida la distancia vertical D, entre el punto mas alto
y el més bajo.

+ Siga los mismos calculos / ejemplo para verificar la
precision del rayo vertical.

Precision del rayo vertical

(Ver figura (©)

+ @ Mida la altura de un punto de referencia para obtener la
distancia D,. Coloque la herramienta laser como se muestra
con el laser ENCENDIDO. Apunte el rayo vertical hacia el
punto de referencia. Marque los puntos P,, P,, y P, segun
se muestra.

+@ Mueva la herramienta laser al lado opuesto del punto de
referencia y alinee el mismo rayo laser vertical con P,y P, .

+ @ Mida las distancias horizontales entre P, y el laser
vertical desde esta ubicacion.

+ Calcule la distancia de desvio méxima y compérela a D,

+ 8i D, no es menor o igual que a la distancia de desvio
maxima calculada, la herramienta ha de ser enviada a su
Distribuidor Stanley para que sea recalibrada.

vio maxima:
- mm
=08 "y xDm

Distanci

Méximo )
= 00096 % x D, ft
Compare: (Ver figura ©))
D, < Méximo

Ejemplo:

+ D,=3m D,=10mm

© 08 T x3m=24mm

(distancia de desvio maxima)

« 1,0mm < 24mm
(VERDADERO, Ila herramienta esté calibrada)
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Especificaciones

Herramienta Laser

SLL360 (77137)
Precision de nivelado: +4mm/10m
Precision horizontal / vertical +4mm/10m
Alcance de compensacion: +4°
Distancia de trabajo: 10m

Clase de laser:

Clase 1 (IEC/EN60825-1)

Longitud de onda de laser:

635nm

Tiempo de operacion (todos los
laseres ENCENDIDOS):

8 horas (Alcalina)

Fuente de energia:

Pilas 3 x "AA” (LR6)

Clasificacion IP: P54
Temperatura de operacion: -10°C~+50° C
Temperatura de almacenamiento: -25°C~+70°C
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Seguranga do utilizador
A ATENGAO:

+  Leia atentamente as Instrugées de Seguranga
e 0 Manual do Produto antes de utilizar este
produto. A pessoa responséavel pelo instrumento
deve assegurar que todos os utilizadores
compreendem e cumprem estas instrugées.

A CUIDADO:

+  Enquanto a ferramenta laser estiver em
funcionamento, tenha cuidado para néo expor
a vista ao feixe emissor do laser (fonte de luz
vermelha). A exposicao prolongada ao feixe de
laser pode ser perigosa para a sua vista.

/\ cupapo:

Alguns conjuntos de ferramentas laser podem
ser fornecidos com éculos. Estes NAO sdo
dculos de seguranga certificados. Estes
dculos sdo APENAS utilizados para realgar a
visibilidade do feixe em ambientes mais claros
ou a grandes distancias da fonte laser.

Guarde todas as seccdes do manual para referéncia futura.

AVISO:

+ As amostras de etiquetas que se seguem
séo colocadas na ferramenta laser para sua
conveniéncia e sequranga e contém informagédo
sobre a classe de laser. Consulte o Manual do
Produto para obter informagéo especifica sobre
um determinado modelo (O texto foi traduzido
aqui para sua conveniéncia)

RADIAGAO LASER - NAO
OLHE PARAQ FEE NEM VISUALIZE
DIRECTAVENTE COM
INSTRUMENTOS GPTICOS

3*& PRODUTO LASER CLASSE 1
1

IEC/EN 60825-1

Resumo do Produto

Figura A - Ferramenta de Laser

1. Janela para raios frontais horizontais e verticais
2. Tranca de transporte / péndulo

3. Janelas para raios de cobertura horizontal a 360°
4. Teclado

5. Tampa pilhas

6. Pés de enroscar 5/8 - 11

7. Pés de Enroscar 1/4 - 20

Figura B - Localizagéo das pilhas da ferramenta de laser
5. Tampa pilhas
8. Pilhas - 3 x “AA” (LR6) (incluidas)

Figura C - Posigges da tranca de transporte / péndulo
Figura D - Teclado

Figura E - Modos de Laser

Figura F - Modo Manual

Figura G - Preciséo do raio nivelador

Figura H - Preciszo do raio nivelador (sem raio vertical)
Figura J - Precisao do raio horizontal

Figura K - Precisao do raio horizontal (raio simples)

Figura L - Precisao do raio vertical
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Aplicagbes

Aprumar

« Utilizando o raio laser vertical, estabelega um plano de
referéncia vertical.

+ Posicione o(s) objecto(s) desejados até ficarem alinhados
com o plano de referéncia vertical para se certificar de que
0o(s) objecto(s) estao aprumados.

Nivel

+ Utilizando o raio laser horizontal, estabeleca um plano de
referéncia horizontal.

+ Posicione o(s) objecto(s) desejados até ficarem alinhados
com o plano de referéncia horizontal para se certificar de que
0o(s) objecto(s) estdo nivelados.

Esquadria

« Utilizando quer o raio laser horizontal quer vertical,
estabeleca o ponto em que os raios vertical e horizontal se
cruzam.

+ Posicione o(s) objecto(s) desejados até ficarem alinhados
com o raio laser horizontal e vertical para se certificar de que
0o(s) objecto(s) estdo em esquadria.

Auto-calibragem desactivada

(consulte a figura © e )

Adesactivacao da fungéo de auto-calibragem permite que a
unidade de laser projecte um raio laser rigido em qualquer
orientagao.

Teclado, modos e LED

Teclados (consuite a figura ©)

@ Poténcia ligado / desligado / tecla de modo

Modos (consulte a figura ®)

Modos disponiveis

« Linha horizontal (Frontal)

+ Todas as linhas horizontais (Cobertura a 360;)
+ Todas as linhas horizontais e verticais

+ S¢ linhas verticais

I" < Todos os raios DESLIGADOS

2
S

Y

2
S

LEDs (consulte a figura ©))

3 %  LED de poténcia - VERDE
. Esta ligado
LED de poténcia - VERMELHO intermitente
. Pouca bateria
LED de poténcia - VERMELHO
. Substituir as pilhas por novas / recarregadas

@ LED de tranca - VERMELHO

. Tranca do péndulo esta ligada

. Nivelamento automético desligado
LED de tranca - VERMELHO intermitente
. Fora do alcance de compensagao

Pilhas e alimentagao

Instalagdo / Remogéo das Pilhas
(Consulte a figura &)

Ferramenta Laser

«+ Vire a ferramenta laser para baixo. Abra a tampa do
compartimento de pilhas, premindo e deslizando para
fora.

+ Instale / Retire as pilhas. Posicione as pilhas
correctamente na ferramenta laser.

« Feche e tranque a tampa do compartimento de pilhas,
deslizando-a até ficar segura.

A AVISO:

+  Tenha particular atengdo as marcagdes de
(+) e (-) no compartimento das pilhas para a
colocagéo correcta das pilhas. As pilhas devem
ser do mesmo tipo e capacidade. Néo utilize
combinagdes de pilhas com cargas diferentes
Batterien mit unterschiedlichen Restladungen.
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Montagem

+ Coloque a ferramenta de laser numa superficie plana e
estavel.

« Através do auto-nivelamento, cologue a tranca de transporte
/ péndulo na posigao de destrancada. A ferramenta de laser
devera ser colocada de pé numa superficie que esteja dentro
do alcance de compensagao especificado.

« Aferramenta de laser pode ser colocada em qualquer
orientagdo e funcionar apenas quando a tranca de transporte
/ péndulo estiver na posicao de trancada.

Encaixe de acessorios

+ Cologue o acessorio num local onde néo seja facilmente
movimentado e perto do local central da area a medir.

+ Monte o acessorio conforme indicado. Ajuste a posi¢éo para
que a base do acessorio esteja perto da posicéo horizontal (e
dentro do alcance de compensagéo da ferramenta de laser).

+ Monte a ferramenta de laser no acessorio com o método
apropriado para cada acessorio / combinagéo da ferramenta.

A CUIDADO:

+ N&o deixe a ferramenta de laser néo vigiada sobre o
acessorio sem apertar o parafuso completamente, caso
contrario, a ferramenta de laser pode cair e danificar-se.

NOTA:
* Quando montar a ferramenta de laser num acessorio ou a
retirar do mesmo, devera apoia-la sempre sobre uma méo

Funcionamento

NOTA:

+  Consulte as Descrigées dos LED para indicagdes durante
a utilizagéo.

+ Antes de utilizar a ferramenta laser, verifique sempre a
precisdo da ferramenta laser.

*  No Modo Manual, o Auto-nivelamento esta DESLIGADO.
Naéo ha garantia da preciséo do feixe estar nivelado.

+ Aferramenta laser indicaré quando estiver fora da gama
de compensagao. Consulte as Descrigoes dos LED.
Reposicione a ferramenta laser de forma a ficar mais
nivelada.

*  Quando néo estiver em uso, assegure-se de que DESLIGA
a ferramenta laser e que coloca o travao do péndulo na
posigéo de travamento.

Ligar
+  Prima @ para LIGAR a ferramenta laser.

+ Para DESLIGAR a ferramenta laser, prima
repetidamente até seleccionar o modo DESLIGAR OU

mantenha a tecla premida durante cerca de 3
segundos para DESLIGAR a ferramenta em qualquer
modo.

Modo

+ Prima @ repetidamente para passar
sequencialmente pelos modos disponiveis.

Modo de Auto-Nivelamento / Manual

(Consulte as figuras © e ®)

O travéo do péndulo na ferramenta laser necessita de
ser comutado para a posigéo destravado para permitir o
auto-nivelamento.

+ Aferramenta laser pode ser utilizada com o péndulo
travado quando for necessario posicionar a ferramenta
em varios angulos para projectar linhas rectas ou pontos
n&o nivelados.

Verificagdo da Precisao e
Calibragdo

NOTA:

+  As ferramentas laser sdo seladas e calibradas na fabrica
com as precisoes especificadas.

*  Recomendamos que execute uma verificagéo da
calibragéo antes da primeira utilizagéo e periodicamente
durante a sua utilizagéo.

+  Aferramenta laser deve ser reqularmente verificada
para assegurar a Sua preciséo, especialmente para
configuragdes de preciséo.

* 0 travéo de transporte deve estar destravado para
permitir que a ferramenta laser execute o auto-
nivelamento antes de verificar a precisao.

42 ¥
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Precisdo do raio de nivelamento
(consulte a figura ©)

« ® Posicione a ferramenta de laser conforme a figura,
com o laser ligado. Marque o ponto P,.

+ © Rode a ferramenta de laser a 180° e marque o ponto
P,.

. @ Aproxime a ferramenta de laser da parede e marque
0 ponto P,

+ © Rode a ferramenta de laser a 180° marque o ponto

P,.

. @ Mega a disténcia vertical entre P, e P, para obter D, e
a distancia vertical entre P, e P, para obter D, .

+ Calcule a distancia de desvio e compare com a diferenga
de D, e D, conforme mostra a equagao.

®  Se asoma nédo for menor ou igual a distancia maxima
de desvio calculada, a ferramenta devera ser enviada
para o seu Distribuidor Stanley para ser recalibrada.
Distancia maxim: vio:
mm
=04 m x(Dm-(2xD,m))
Méximo )
n
= 00048 t x (D,ft- (2 x D,fY)
Compare: (consulte a figura @)
D, - D, = + Maximo
Exemplo:
° ,=10m,D, = 05m
L]
D, = 1,0mm
° D, =-15mm

m
° 04 m x(10m-(2x05m)=36mm
(distancia maxima de desvio)
° (1,0mm) - (-1,5mm) = 2,5mm
° 25mm < 3,6 mm
(VERDADEIRO, a ferramenta esta calibrada)

Precisao do raio de nivelamento

(Sem o raio vertical) - (consulte a figura ()

+ ® Posicione a ferramenta de laser conforme a figura,
com o laser ligado. Marque o ponto P, .

+ @ Rode a ferramenta de laser a 180° e marque o ponto
P,.

. @ Aproxime a ferramenta de laser da parede e marque

o ponto P,
@ Rode a ferramenta de laser a 180° e marque o ponto

P.

@ Mega a distancia vertical entre P, e P, para obter D, e
a distancia vertical entre P, e P, para obter D, .

Siga 0 mesmo célculo / exemplo de verificagdo da precisao
com o raio vertical.

Precisdo do raio horizontal
(consulte a figura @)

+ @ Posicione a ferramenta de laser conforme a figura, com
o laser ligado. Aponte o raio vertical para o primeiro canto ou
ponto de referéncia. Mega metade da disténcia D, e marque
oponto P, .

+@ Rode a ferramenta de laser e alinhe o raio de laser
vertical com o ponto P,. Marque o ponto P, no cruzamento
entre os raios horizontais e verticais.

+ (&) Rode a ferramenta de laser e aponte o raio vertical para o
segundo canto ou ponto de referéncia. Marque o ponto P, para
que esteja verticalmente alinhado com os pontos P, e P, .

@D Meca a distancia vertical D, entre o ponto mais alto e o
mais baixo.

+ Calcule a distancia méaxima de desvio e compare com D,

+ Se D, néo for menor ou igual a distancia méxima de
desvio calculada, a ferramenta devera ser enviada para o
seu Distribuidor Stanley para ser recalibrada.

Distancia maxima de desvio:

mm
=04 m xDm
Maximo )
= 00048 § x D,ft
Compare: (consulte a figura @ )
D, < Maximo
Exemplo

D1 =5m, D2 = 1,0mm
mm

04 m x5m=20mm
(distancia maxima de desvio))
«1,0mm < 2,0 mm
(VERDADEIRO, a ferramenta esta calibrada)
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Precisdo do raio horizontal

(Sem o raio vertical) - (consulte a figura ()

4 ¥

) Posicione a ferramenta de laser conforme a figura, com
o laser ligado. Aponte o raio vertical aproximadamente
para o primeiro canto ou ponto de referéncia. Mega
metade da distancia D, e marque o ponto P, .

() Rode e aponte a ferramenta de laser aproximadamente
para o ponto P, . Marque o ponto P, para que esteja
verticalmente alinhado com o ponto P, .

() Rode a ferramenta de laser e aponte aproximadamente
para o segundo canto ou ponto de referéncia. Marque o
ponto P, para que esteja verticalmente alinhado com os
pontos P, e P, .

® Mega a distancia vertical D, entre o ponto mais alto e

0 mais baixo.

Siga 0 mesmo calculo / exemplo de verificagdo da precisao
com o raio vertical.

Preciséo do raio vertical

(consulte a figura ©)

+ &) Mega a altura de um ponto de referéncia para obter a
distancia D, . Posicione a ferramenta de laser conforme a
figura, com o laser ligado. Aponte o raio vertical para o ponto
de referéncia. Marque os pontos P, , P, , e P, conforme
ilustrado.

+ @ Cologue a ferramenta de laser num local oposto ao ponto
de referéncia e alinhe 0 mesmo raio vertical com P, e P, .

+ @) Mega as distancias horizontais entre P, € o raio vertical
do segundo local.

+ Calcule a distancia méaxima de desvio e compare com D, .

+ Se D, nco for menor ou igual & distdncia méxima de
desvio calculada, a ferramenta devera ser enviada para o
seu Distribuidor Stanley para ser recalibrada.

Disténcia méaxim: vio:
=08 ™ xD,m

Maéximo )
=0,0096 % x D, ft

Compare: (consulte a figura_ ©))

D, < Méximo

Exemplo:

+ D,=3m D,=10mm

© 08 T x3m=24mm
(distancia maxima de desvio)

« 1,0mm < 24mm
(VERDADEIRO, a ferramenta esta calibrada)
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Especificacbes

Ferramenta de Laser

SLL360 (77137)
Precis&o de nivelamento: +4mm/10m
Preciséo vertical / horizontal: +4mm/10m
Alcance de compensagao: +4°
Distancia de operagéo: 10m
Classe laser: Classe 1 (IEC/EN60825-1)

Comprimento de onda de laser

635nm

Tempo de operagao (todos os lasers
ligados):

8 horas (Alcalino)

Fonte de poténcia:

Pilhas - 3 x "AA” (LR6)

Classificagéo IP: P54
Temperatura de operagao: -10°C~+50° C
Temperatura de armazenamento: -25°C~+70°C
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Inhoud

Veiligheid

Overzicht van product

Toepassingen

Toetsenbord, Standen en LED
Batterijen en voeding

Opstelling

Bediening

Nauwkeurigheidscontrole en kalibratie
Technische gegevens

Veiligheid van de gebruiker

A WAARSCHUWING:

+  Lees de Veiligheidsaanwijzingen en de
Gebruiksaanwijzing aandachtig door voor
u dit apparaat in gebruik neemt. De persoon
die verantwoordelijk is voor het apparaat moet
ervoor zorgen dat alle gebruikers bekend
zijn met de veiligheidsaanwijzingen en deze
opvolgen.

A OPGELET:

+ Voorkom dat uw ogen worden blootgesteld
aan de laserstraal (rode lichtbron) terwijl de
lasermeter in gebruik is. Blootstelling aan een
laserstraal voor langere tijd kan gevaarlijk zijn
voor uw ogen.

A OPGELET:

+ In sommige gevallen bevat de lasermeter kit een
bril. Dit is GEEN gecertificeerde veiligheidsbril.
Deze bril ziin ALLEEN bedoeld om de
zichtbaarheid van de straal in omgevingen met
sterk licht of op grotere afstand van de laserbron
te verbeteren.

Bewaar alle delen van deze handleiding zodat u ze later
opnieuw kunt raadplegen.

A WAARSCHUWING:

+ Voor het gemak en de veiligheid van de
gebruiker zijn de onderstaande labels
betreffende de laserklasse op het laserapparaat
aangebracht. Zie de Producthandleiding
voor bijzonderheden over een specifiek

productmodel. (Tekst is hier vertaald voor uw
emak)

LASERRADIATIE - NIET INDE STRAAL KLKEN OF
DIRECT NET OPTISCH INSTRUVENTEN NARR DE
STRAAL KLKEN

KLASSE 1 LASERPRODUCT

* Waxinaal vermogen < 1 mi @ 630- 670 om

IEC/EN 60825-1

Productoverzicht

Afbeelding A - Laserinstrument

1. Venster voor naar voren gerichte horizontale en verticale
stralen

2. Pendule-/transportvergrendeling

3. Vensters voor 360° horizontale straalviakken

4. Toetsenblok

5. Batterijklep

6. 5/8 - 11 schroefbevestiging

7. 1/4 - 20 schroefbevestiging

Afbeelding B - Locatie voor batterijen van laserinstrument
5. Batterijklep
8. Batterijen - 3 x AA (LR6) (meegeleverd)

Afbeelding C - Pendule-/transportvergrendelingsposities
Afbeelding D - Toetsenbord

Afbeelding E - Laserstanden

Afbeelding F - Handmatige stand

Afbeelding G - Nauwkeurigheid van laserstraal

Afbeelding H - Nauwkeurigheid van laserstraal (zonder
verticale straal)

Afbeelding J - Nauwkeurigheid van horizontale
laserstraal

Afbeelding K - Nauwkeurigheid van horizontale
laserstraal (enkele straal)

Afbeelding L - Nauwkeurigheid van verticale laserstraal
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Toepassingen

Verticaal stellen

+ Gebruik de verticale laser om een verticaal referentieviak
te bepalen.

+ Positioneer de gewenste object(en) todat ze gelijkgericht
zijn met het verticale referentievlak om te verzekeren dat
object(en) loodrecht staan.

Waterpas

+ Gebruik de horizontale laser om het horizontale
referentievlak te bepalen.

+ Positioneer de gewenste object(en) zondat deze gelijkgericht
zijn met het horizontale referentievlak om te verzekeren dat
object(en) waterpas zijn.

Rechthoek

+ Gebruik de verticale of horizontale laserstralen om het punt
te bepalen waar de verticale en horizontale stralen elkaar
kruisen.

+ Positioneer gewenste object(en) totdat ze gelijkgericht zijn
met de verticale en horizontale laserstraal om te verzekeren
dat object(en) haaks staan.

Zelfnivellering uitgeschakeld

(zie afbeelding © en ()

+ Uitschakelen van de zelfnivellerende functie en maakt het
mogelijk de laser een stabiele laserstraal in elke gewenste
richting te projecteren.

Ic nblok, mi n LED

Toetsenblokken (zie afbeelding )

@ Toets voor aan/uit/mode

Modes (zie afbeelding ®)

Beschikbare modes

+ Horizontale lijn (naar voren)

+ Alle horizontale lijnen (360° dekking)
+ Alle horizontale en verticale lijnen

+ Alleen verticale lijn

+ Alle laserstralen uit

2
J

%

2
<

LED’s (zie afbeelding ()

= &  Stroom-LED - GROEN branden
J Stroom is aan
Stroom-LED - ROOD knipperen
. Batterij bijna op
Stroom-LED - ROOD branden
. Batterijen vervangen door nieuwe / opnieuw
opgeladen batterijen

@ Vergrendel-LED - ROOD branden

. Pendulevergrendeling is aan
. Zelfnivellering is uit
Vergrendel-LED - ROOD knipperen
. Buiten compensatiebereik

Batterijen en voeding

Batterij installeren / verwijderen
(Zie figuur (®))

Lasermeter

+ Draai het laserapparaat om. Verwijder het kapje van de
batterijhouder door het kapje aan te drukken en open
te schuiven.

+  Batterijen installeren / verwijderen Let op de polariteit bij
het plaatsen van de batterijen.

+  Sluit het kapje van de batterijhouder door het kapje terug
te schuiven en te vergrendelen.

A WAARSCHUWING:

+ Letop de (+) en (-) markeringen in de
batterijhouder voor de juiste plaatsing van de
batterijen. Batteriien moeten van hetzelfde
type en vermogen zijn. Geen volle en halflege
batterijen samen gebruiken.
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Opzetten

« Plaats het laserinstrument op een plat, stabiel opperviak.

+Als u van plan bent de automatische nivelleringsfunctie te
gebruiken, zet u de pendule-/transportvergrendeling in de
ontgrendelde stand. Het laserinstrument moet vervolgens
rechtop worden gepositioneerd, op een vlak dat binnen het
gespecificeerde compensatiebereik ligt.

+ Het laserinstrument kan in elke gewenste richting
worden geplaatst en werkt alleen wanneer de pendule-/
transportvergrendeling in de vergrendelde stand staat.

Accessoires bevestigen

« Plaats het accessoire op een plaats waar het niet wordt
verstoord en nabij de centrale locatie van het te meten
gebied.

+ Zet het accessoire volgens de aanwijzingen op. Pas de
positionering zodanig aan dat de voet van het accessoire zo
goed als horizontaal is (binnen het compensatiebereik van de
laserinstrumenten).

+ Bevestig het laserinstrument op het accessoire met behulp
van de bevestigingsmethode die van toepassing is op deze
accessoire-/laserinstrumentcombinatie.

A LET OP:

+ Als het laserinstrument op een accessoire is bevestigd, mag
u het instrument niet zonder toezicht achterlaten zonder de
draaischroef stevig vast te draaien. Als u zich hier niet aan
houdt, kan het laserinstrument vallen en schade oplopen.

OPMERKING:

+ Het is best practice om het laserinstrument altijd met één
hand te ondersteunen wanneer u het op een accessoire
plaatst of er vanaf haalt.

Bediening

OPMERKING:

+  Zie LED beschrijvingen voor aanduidingen tijdens
gebruik.

+  De lasermeter voor gebruik altijd op nauwkeurigheid
controleren.

* In de handinstelling is zelfnivellering uitgeschakeld De
nauwkeurigheid van de straal is niet gegarandeerd
horizontaal.

De lasermeter geeft aan wanneer hij buiten

compensatiebereik is. Zie LED beschrijvingen. Verstel het
laserapparaat om deze zoveel mogelijk te nivelleren.

*+  Niet vergeten het apparaat na gebruik uit te schakelen en
de slinger weer te vergrendelen.

Inschakelen
+  Drukop @ om de lasermeter AAN te zetten.

+  Omde laser UIT te zetten, herhaaldelijk op
drukken totdat de UIT modus is geselecteerd OF voor

=3 o0p drukken om de laser vanuit iedere stand
op UIT te zetten.
Modus

+  Druk herhaaldelijk op @ voor de verschillende
beschikbare standen.

Zelfnivellerende / Handmatige modus

(Zie afbeeldingen ©©) en ()

+ De slingervergrendeling van de laser moet ontgrendeld
worden om zelfnivelleren mogelijk te maken.

+ De laser kan gebruikt worden met de slinger vergrendeld
als dit nodig is om de laser op verschillende hoeken te
positioneren om niet-genivelleerde lijnen of punten te
projecteren.

Nauwkeurigheidscontrole en
kalibratie

OPMERKING:

+  De lasermeters zijn op de fabriek verzegeld en
gekalibreerd op de gespecificeerde nauwkeurigheid.

*  Het wordt echter aanbevolen de kalibratie te controleren
voor u het toestel in gebruik neemt. Daarna de kalibratie
periodiek herhalen.

«  De lasermeter moet regelmatig gecontroleerd worden op
nauwkeurigheid, vooral voor precisiemetingen.

« Transportvergrendeling moet ontgrendeld zijn
om zelfnivellering mogelijk te maken en de
nauwkeurigheid te controleren.

o ¥
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Nauwkeurigheid van de

nivelleringsstraal
(zie afbeelding (©))

+ © Plaats het laserinstrument zoals weergegeven, met de
laser aan. Markeer punt P, bij de kruising.

+ © Roteer het Iasennstrument 180° en markeer punt P, bij
de kruising.

+ © Plaats het laserinstrument dicht bij de muur en markeer
punt P, bij de kruising.

BNQ) Roteer het laserinstrument 180° en markeer punt P, bij
de kruising.

J Meet de verticale afstand tussen P, en P, om D, te
krijgen, en de verticale afstand tussen P, en P, om D, te
krijgen.

+  Bereken het maximale verschil in afstand en vergelijk dit met
het verschil tussen D, en D,, zoals te zien is in de vergelijking.

®  Als de som niet minder is dan of gelijk is aan het
berekende maximale verschil in afstand, moet het
instrument worden geretourneerd aan uw Stanley-
distributeur om te worden gekalibreerd.
Maximale verschil in afstand:
mm
=04 m x(Dm-(2xD,m))
Maximum )
in
= 00048 ft x (D,ft - (2 x D,fY)
Vergelijking: (zie afbeelding @)
D, - D, < + Maximum
Voorbeeld:
® D ,=10mD,=05m
° D, = 1,0mm

® D,=-15mm

m
° 04 m x(10m-(2x05m)=36mm
(maximale verschil in afstand)
° (1,0mm) - (-1,5mm) = 2,5mm
° 25mm < 3,6 mm
(WAAR, instrument valt binnen de kalibratie)

Nauwkeurigheid van de

nivelleringsstraal
(Zonder verticale straal) - (zie afbeelding (7))

+ ® Plaats het laserinstrument zoals weergegeven, met de
laser aan. Markeer punt P..

+ @ Roteer het laserinstrument 180° en markeer punt P,

. Plaats het laserinstrument dicht bij de muur en
markeer punt P,.

+ @ Roteer het Iasennstrument 180° en markeer punt P,.

*+ Meet de verticale afstand tussen P, en P, om D, te krugen
en de verticale afstand tussen P, en P, om D, 6 krijgen.

+  Volg dezelfde berekeningen / hetzelfde voorbeeld als bij de
controle van de nauwkeurigheid met verticale straal.

Nauwkeurigheid van de horizontale

straal
(zie afbeelding (@)

+@ Plaats het laserinstrument zoals weergegeven, met de
laser aan. Richt de verticale straal naar de eerste hoek of een
ingesteld referentiepunt. Meet de helft van de afstand D, en
markeer punt P, .
+@ Roteer het Iasennstrument en lijn de verticale laserstraal
naar voren uit met punt P,. Markeer punt P, op het punt waar de
horizontale en verticale laserstralen elkaar kruisen.
+@® Roteer het laserinstrument en richt de verticale straal opde
tweede hoek of een ingesteld referentiepunt. Markeer punt P,
zodanig, dat deze verticaal wordt uitgelijind met punt P, en P,.
Meet de verticale afstand D, tussen het hoogste en laagste
punt.
+ Bereken het maximale verschil in afstand en vergelijk dit met D,.
+ Als D, niet minder is dan of gelijk is aan het berekende
maximale verschil in afstand, moet het instrument worden
neerd aan uw Stanley om te worden
gekallbreerd

Maximale verschil in afstand:

mm
=04 m xDm
Maximum )
= 00048 § x D,ft
Vergelijking: (zie afbeelding Q) )
D, < Maximum
Voorbeeld:
*D1=5m, D2 = 1,0mm
mm
04 m x5m=20mm

(maximale verschil in afstand)
+1,0mm < 20mm
WAAR, instrument valt binnen de kalibratie)
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Nauwkeurigheid van de horizontale

straal
(Zonder verticale straal - (zie afbeelding ()

+ () Plaats het laserinstrument zoals weergegeven, met de
laser aan. Richt het laserinstrument grofweg naar de eerste
hoek of een ingesteld referentiepunt. Meet de helft van de
afstand D, en markeer punt P, .

+ (%) Roteer het laserinstrument en richt het grofweg naar
punt P,. Markeer punt P, zodanig, dat deze verticaal wordt
uitgelijnd met punt P,

(%) Roteer het laserinstrument en richt de straal grofweg
naar de tweede hoek of een ingesteld referentiepunt.
Markeer punt P, zodanig, dat deze verticaal wordt uitgelijnd
met punt P, en P,

+ ) Meet de verticale afstand D, tussen het hoogste en
laagste punt.

+ () olg dezelfde berekeningen / hetzelfde voorbeeld als bij
de controle van de nauwkeurigheid met verticale straal

Nauwkeurigheid van de verticale

straal

(zie afbeelding (©)

+ () Meet de hoogte van een referentiepunt om D, vastte
stellen. Plaats het laserinstrument zoals weergegeven, met
de laser aan. Richt de verticale straal naar het referentiepunt.
Markeer punt P,, P, en P, zoals weergegeven.

+ (@) Verplaats het laserinstrument naar de tegenovergestelde
kant van het referentiepunt en lijn dezelfde verticale straal
uitmetP,en P,.

+@ Meet de horizontale afstanden tussen P, en de verticale
straal vanaf de tweede locatie.

+ Bereken het maximale verschil in afstand en vergelijk dit
met D,

+ Als D, niet minder is dan of gelijk is aan het berekende
maximale verschil in afstand, moet het instrument
worden geretourneerd aan uw Stanley-distributeur om te
worden gekalibreerd.

Maximale verschil in afstand:

- mm
) =08 "y xD,m
Maximum

= 00096 @ xD,ft

Vergelijking: (zie afbeelding ()

D, = Maximum

Voorbeeld:

+ D,=3m D,=10mm

© 08 T x3m=24mm
(maximale verschil in afstand)

« 1,0mm < 24mm
(WAAR, instrument valt binnen de kalibratie)
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Specificaties

Laserinstrument

SLL360 (77137)
Nauwkeurigheid van nivellering: +4mm/10m
Horizontale / verticale nauwkeurigheid +4mm/10m
Compensatiebereik: +4°
Werkafstand: 10m
Laserklasse: Klasse 1 (IEC/EN60825-1)
Lasergolflengte 635nm

In bedriffs-tijd (alle lasers aan):

8 uur (alkaline)

Stroombron: 3 x AA-batterijen (LR6)
IP-certificering: P54
Temperatuurbereik in bedrijf: -10°C~+50° C
Opslagtemperatuurbereik: -25°C~+70°C
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Brugersikkerhed

A w

VARSEL:

Laes omhyggeligt sikkerhedsvejledningen og
brugervejledningen igennem, inden produktet
anvendes. Den person, som er ansvarlig for
instrumentet, skal sikre, at alle brugere forstar og
overholder disse vejledninger.

A FORSIGTIG:

Nar laserveerktajet er i brug, er det vigtigt at sarge

for, at laserstralen (den rade lyskilde) ikke kommer
i kontakt med gjnene. Udseettelse for laserstraling

over laengere tid kan veere skadelig for gjnene.

/\ ForsicTic:

Gem alle dele

AAD

Briller kan medfalge i nogle af
laserveerktojsseettene. Der er IKKE tale om
autoriserede beskyttelsesbriller. Disse briller
anvendes KUN til at gere stralen mere synlig i
lyse omgivelser eller ved laengere afstand fra
laserkilden.

af denne brugervejledning til fremtidig brug.

VARSEL:

Folgende typer maerkater er pasat dit laservaerktoj

for at oplyse om laserklassen af praktiske og
ikkerhed: grunde. Der henvises til

brugervejledningen for naermere oplysninger

om de enkelte produktmodeller. (Tekst er blevet

oversat her for at gare det nemt for dig)

LASERSTRALING -
KIG IKKE IND | STRALEN ELLER
DIREKTE PA DEN GENNEN
OPTISKE INSTRUMENTER

%Ké KLASSE 1LASERPRODUKT
Wiaks. efek! < 1 m ved 630 - 670 nm,

IEC/EN 60825-1

Produktoversigt

Figur A - Laserveerktej

1. Vindue til forreste vandrette og lodrette straler

2. Pendul-/transportlas

3. Vinduer til 360° vandrette deekningsstraler

4. Tastatur

5. Batterideeksel

6. 5/8-11 stativ med gevind
7. 1/4-20 stativ med gevind

Figur B - Laserverktojets batteriplacering

5. Batteridaeksel

8. Batterier - 3 x “AA” (LR6) (medfalger)

Figur C - Stillinger for pendul-/transportias

Figur D - Tastatur
Figur E - Laserfunktioner

Figur F - Manuel funktion

Figur G - Nivellér stralengjagtighed

Figur H - Nivellér stralencjagtighed (uden lodret strale)

Figur J - Vandret stralenojagtighed

Figur K- Vandret stralengjagtighed (enkelt stréle)

Figur L - Lodret stralengjagtighed
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Anvendelsesmuligheder
I lod

Brug den vertikale laserstrale til at danne et vertikalt
referenceniveau. Anbring den/de enskede genstand(e) pa
linje med det vertikale referenceniveau for at sikre, at den/
deerilod.

| vater

Brug den horisontale laserstrale til at danne et horisontalt
referenceniveau. Anbring den/de enskede genstand(e) pa
linje med det horisontale referenceniveau for at sikre, at den/
de eri vater.

Retvinklet

Brug bade den vertikale og horisontale laserstrale til at finde
det sted, hvor den vertikale og horisontale strale krydser
hinanden. Anbring den/de enskede genstand(e) pa linje med
bade den vertikale og den horisontale laserstrale for at sikre, at
den/de er retvinklet.

Selvnivellering deaktiveret
(Se figur @ og @)

Nar selvnivelleringsfunktionen deaktiveres, kan laserenheden
projicere en solid laserstrale i en vilkarlig retning.

Tastatur, funktioner og
lysdiode

Tastaturer (Se figur @)

@ T/AEND/SLUK/Funktionstast

Funktioner (se figur ®)
Tilgangelige funktioner

« Vandret linje (Forside)

+ Alle vandrette linjer (360° daekning)

2
J

4+, *Alle vandrette og lodrette linjer
A\Y4 .
+ Kun lodret linje
I+ Alle straler slukket
77-137

Lysdioder (se figur ®)

= ¢  Stromdiode - Fast GRON
+ Der er teendt for strammen
Stremdiode - Blinkende R@D
+ Lavt batteri
Stremdiode - Fast R&D
+ Udskift med nye/genopladede batterier

@ Lasediode - Fast RGD
4 « Pendullasen er aktiveret
+ Selvnivellering er deaktiveret
Lasediode - Blinkende RGD
+ Uden for kompensationsomradet

Batterier oq stram

Is@tning/udtagning af batterier
(Se figur ®)

Laserveerktoj

+ Drejlaservaerktajet til bunden. Abn deekslet ti
batterirummet ved at trykke pa det og skubbe det ud.

+  Iseet/udtag batterieme. Vend batterierne korrekt, nar de
seettes i laservaerktgjet.

+  Luk og las deekslet til batterirummet ved at skubbe det
ind, indtil det er helt lukket.

A ADVARSEL:

+ Veer seerlig opmaerksom pa batterirummets
markeringer af (+) og (-), sa batterierne bliver
sat korrekt i. Batterierne skal veere af samme
type og kapacitet. Benyt ikke en kombination af
batterier, som ikke har samme tilbageveerende
kapacitet.




Opsetning

+ Anbring laserveerktejet pa en flad, stabil flade.

+ Hvis du bruger den automatiske nivelleringsfunktion flytter
pendul-/transportlasen til den ulaste stilling. Derefter skal
laserveerktejet anbringes i opretstaende stilling pa en flade,
der inden for det specificerede kompensationsomrade.

+ Laserveerktgjet kan anbringes i en vilkar retning og kun
veere funktionsdygtig, nar pendul-transportlasen er i den
aste stilling

Montering pa et tilbeher

+ Anbring tilbeharet pa et sted, hvor det ikke let vil blive
forstyrret, og i neerheden af midtpunktet pa det omrade, der
skal males.

+ Opsaet tilbehgret efter behov. Justér placeringen for
at sikre, at tilbehgrsbasen er teet pa vandret (inden for
laserveerktajeres kompensationsinterval).

* Montér laservaerktgjet pa tilbeharet med den
passende fastgarelsesmetode for en sadan tilbehers-/
laservaerktajskombination.

A FORSIGTIG

« Laservaerktojet ma ikke efterlades uden opsyn pa et tilbehor
uden at fastgorelsessk helt. Undladelse heraf
kan medfore, at laserveerktajet falder og lider eventuel skade.

NOTA:

+ Det er den bedste praksis altid at statte laservaerktejet med
den ene hand, nar det anbringes pa eller tages af et tilbehar.

Betjening

BEMAERK:

+  Se Beskrivelsen af LED kan ses de forskellige
meddelelser under betjeningen.

+ Sorg altid for at kontrollere laserveerktojets nojagtighed,
inden det anvendes.

+ | Manuel modus er selvnivellering slaet FRA (OFF). Det
kan ikke garanteres, at stralens ngjagtighed er i vater.

+  Laservaerktojet giver besked, nar det er uden for
kompensationsomréadet. Der henvises til Beskrivelsen
af LED. Flyt laserveerktajet, s det er teettere pa at veere
i vater.

+  Nar det ikke anvendes, bedes du sgrge for at slukke (OFF)
laserveerktajet, og at pendullésen er placeret i lést position.

Taend/Sluk

« Trykpa @ for at TENDE (ON) laservaerktgjet.
+ For at slukke (OFF) laservaerktajet, tryk gentagne gange

pa indtil der veelges OFF-modus (slukket) ELLER

tryk og hold nede i 2 3 sekunder for at slukke
(OFF) laserveerktgjet i et hvilken som helst modus.

Modus

« Trykpa @ gentagne gange for at bladre gennem de
tilgeengelige modusser.

Selvnivellering / Manuel modus

(Se Figurer ©) og (®)

+ Pendullasen pa laserveerktojet skal drejes pa oplast
position for at aktivere selvnivellering.

+  Laserveerktojet kan anvendes med pendullasen i
den laste position, nar der er brug for at placere
laserveerktojet i forskellige vinkler for at projicere lige
linjer eller punkter, som ikke er pa nivea.

Kontrol af ngjagtighed og
kalibrering

BEMZRK:

+  Laservaerktojerne er fra
til de angivne ngjagtigheder.

+  Det anbefales at udfare en kalibreringstest, inden
instrumentet benyttes forste gang og derefter med
regelmaessige mellemrum.

+  Laservaerktajet bor kontrolleres regelmaessigt for at sikre
dets ngjagtighed, seerligt ved praecise opmalingsopgaver.

* Transportlasen skal vare i ulast position for at lade
laservaerktgjet llere inden
kontrolleres.

forseglede og de
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Nivellér stralengjagtighed
(Se figur ©)

Q) Anbring laserveerktejet som vist med laseren teendt.
Markér punkt P, ved krydset.
Q) Drej Iaserveerktrzuet180e og marker punkt P, ved
krydset.

. Flyt laservaerktojet teet pa vaeggen, og markér punkt
P, ved krydset.

. Drej laservaerkigjet 180°, og markér punkt P, ved
krydset.

J Mal den lodrette afstand mellem P, og P, for at fa D,

og den lodrette afstand mellem P, og P, foratfa D, .
+ Beregn den maksimale offset afstand og sammenlign med
forskellen mellem D, og D, som vist i ligningen.

®  Hvis summen ikke er mindre end eller lig den
beregnede maksimale offset afstand, skal veaerktajet
sendes tilbage til din Stanley-forhandler til kalibrering.
Maksimal offset afstand:
mm
=04 m x(Dm-(2xD,m)
Maksimum )
in
=0,0048 f x (D,ft - (2 x D,ft))
Sammenlign: (Se figur @)
D, - D, = + Maksimum
Eksempel:
D,=10mD,=05m
®  D,=10mm
®  D,=-15mm
m

m
° 04 m x (10m-(2x05m) = 36mm
(Maksimal offset afstand)
° (1,0mm) - (-1,5mm) = 2,5mm
° 25mm < 3,6mm
(SANDT, vaerktgjet ligger inden for kalibrering)

Nivellér stralengjagtighed
(Uden lodret strale) - (Se figur ()

. ® Anbring laservaerktgjet som vist med laseren teendt.
Markeér punkt P, .

. ® Drej IaservaerkaeHSO" og marker punkt P, .

. Flyt laservaerktgjet teet pa veeggen, og markér punkt
p

5.

. ® Drej laserveerktojet 180°, og marker punkt P, .

. Ml den lodrette afstand mellem P, og P, for at fa D,
og den lodrette afstand mellem P, og P, foratfa D, .

+  Folg de samme beregninger/det samme eksempel, som da
ngjagtigheden blev kontrolleret med lodret strale.

Vandret stralengjagtighed
(Se figur @)

@D Anbring laserveerktejet som vist med laseren teendt.

Ret den lodrette strale mod det forste hjerme eller et fastsat
referencepunkt. Afmal halvdelen af afstand D,, og markér
punkt P..

@ DreJ laservaerktgjet, og fa den forreste lodrette laserstrale
fil at flugte med punkt P, . Markér punkt P,, hvor den
vandrette og lodrette Iaserstréle krydser hinanden.

@ Drej laserveerktejet, og ret den lodrette strale mod det
andet hjsme eller et fastsat referencepunkt. Markér punkt P,
sa den er lodret pa linje med punkt P, og P, .
+@ Mal den lodrette afstand D, mellem det hojeste og
laveste punkt.

+ Beregn den maksimale offset afstand og sammenlign med D,

* Hvis D, ikke er mindre end eller lig den beregnede
maksimale offset afstand, skal veerktojet sendes tilbage
til din Stanley-forhandler til kalibrering.

Maksimal offset afstand:
mm
=04 m xDm
Maksimum
= 00048 % xD,ft
Sammenlign: (Se figur @ )
D, < Maksimum
Eksempel:
D1 =5m, D2 = 1,0mm
mm
04 m x5m=20mm

(Maksimal offset afstand)
«1,0mm < 2,0mm
(SANDT, vaerktajet ligger inden for kalibrering)
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Vandret stralengjagtighed|

(Uden lodret strale) - (Se figur (X))

+ () Anbring laservaerktgjet som vist med laseren taendt.
Ret laservaerktojet nogenlunde mod det farste hjerne eller
et fastsat referencepunkt. Afmal halvdelen af afstand D,, og
marker punkt P, .

« () Drejlaservaerktgjet, og ret det nogenlunde mod
punkt P, . Markér punkt P, s& den er lodret pa linje med
punktP, .

+ (%) Drejlaservaerktgjet, og ret det nogenlunde mod det
andet hjorne eller et fastsat referencepunkt. Markér punkt
P,, s& den er lodret pa linje med punkt P, og P,.

() Mal den lodrette afstand D2 mellem det hgjeste og
laveste punkt.

+  Folg de samme beregninger/det samme eksempel, som da
ngjagtigheden blev kontrolleret med lodret strale.

Lodret stralengjagtighed
(Se figur ©)

+ @) Ml hgjden pa et referencepunkt for at 4 afstanden D, .
Anbring laservaerktgjet som vist med laseren taendt. Ret den
lodrette strale mod referencepunktet. Markér punkt P, , P, og
P, som vist.

+ ©) Flytlaservaerktgjet il det modsatte referencepunkt og fa
den samme lodrette strale til at flugte med P, og P,.

+ (@ Mal de vandrette afstande mellem P, og den lodrette
strale fra den 2. placering.

+ ) Beregn den maksimale offset afstand og sammenlign
medD, .

+(@ Hvis D, ikke er mindre end eller lig den beregnede
maksimale offset afstand, skal vaerktgjet sendes tilbage til din
Stanley-forhandler til kalibrering.

Maksimal offset afstand:

=08 ™ xD,m
Maksimum )
=0,0096 % x D, ft

Sammenlign: (Se figur )

D, = Maksimum

Eksempel:

+ D,=3m D,=10mm

© 08 T x3m=24mm
(Maksimal offset afstand)

« 1,0mm < 24mm
(SANDT, vaerktajet ligger inden for kalibrering)
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Specifikationer

Laserveerktgj

SLL360 (77137)
Nivelleringsngjagtighed: +4mm/10m
Vandret/lodret ngjagtighed +4mm/10m
Kompensationsomrade: +4°
Arbejdsafstand: 10m
Laserklasse: Klasse 1 (IEC/EN60825-1)
Laserbelgeleengde 635nm
Driftstid (Alle lasere teendt): 8 timer (alkalisk)

Stromkilde: 3 x"AA" (LR6) -batterier
IP-bedemmelse: P54
Driftstemperaturinterval: -10 °C ~ +50 °C
Opbevaringstemperaturinterval: -25°C~+70°C
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—SE)  Innehall

Sakerhet

Produktéversikt

Anvéndning

Knappsats, lagen och lysdioder
Batterier och strom

Installation

Drift

Precisionskontroll och kalibrering
Specifikationer

Anvéandarséakerhet

A VARNING!

+  L&s noggrant igenom Sékerhetsinstruktionerna
och Produktmanualen innan du anvénder
produkten. Den som &r ansvarig for instrumentet
maste se till att alla anvéndare forstar och foljer
dessa instruktioner.

A FORSIKTIGT:

+ Varnoga med att inte utsatta 6gonen for
laserstralen (rod ljuskélla) medan laserverktyget
anvands. Exponering for laserstrale under langre
tid kan vara skadligt for 6gonen.

A FORSIKTIGT:

Vissa laserverktyg levereras med glaségon.
Dessa &r INTE godkénda skyddsglaségon. De
dr ENDAST till for att forbéttra laserstrélens
synlighet i ljusare omgivning eller pa léngre
avstand fran laserkéllan.

Spara alla delar i manualen for framtida bruk

A VARNING!

+  Foljande dekaler finns pa ditt laserverktyg for att
underlatta arbetet och 6ka sékerheten. De anger
var passet skickar ut laserfjus. TANK ALLTID
PA var laserstralen utgar ifran nar du anvénder
passet. Se produktmanualen for specifikationer
om en sérskild produktmodell. (Texten har
Oversatts for att det ska vara léttare att lasa den)

LASERSTRALNING - SE INTE
RATTIN | STRALEN ELLER
DIREKTIN|
OPTISKA INSTRUMENT

* KLASS 1LASERPRODUKT
MAX UTEFFEKT < 1 mV @ 630 - 670 nm

IEC/EN 60825-1

Produktoversikt

BildA- Laserverktyg

1. Fonster for frémre horisontella och vertikala stralar
2. Pendel-/transportlas

3. Fonster for 360° horisontella tackningsstralar

4. Knappsats

5. Batterihdlje

6.5/8 - 11 gdngad montering

7.1/4 - 20 gangad montering

Bild B - Plats for batteri till laserverktyg
5. Batterihdlje
8. Batterier - 3 x “AA” (LR6) (bifogade)

Bild C- Pendel-/transportlaspositioner

BildD- Knappsats

BildE- Laserlagen

Bild F - Manuellt lage

Bild G - Stralens nivanoggrannhet

Bild H - stralens nivanoggrannhet (Utan vertikal stréle)
Bild J - Horisontella stralens noggrannhet

Bild K - Horisontella stralens noggrannhet (En strale)

Bild L - Vertikala stralens noggrannhet
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Anvéndning

Lod

+ Skapa ett vertikalt referensplan med hjélp av den vertikala
laserstralen.

+ Justera 6nskat objekt tills det &r i linje med det vertikala
referensplanet for att sakerstalla att objektet ar i lod.

Vag

+ Skapa ett horisontellt referensplan med hjalp av den
horisontella laserstralen.

« Justera objektet tills det &r i linje med det horisontella
referensplanet for att sékerstalla att objektet &r i vag.

Rét vinkel

+ Anvand bade de vertikala och horisontella laserstralarna for
att hitta en punkt dar de vertikala och horisontella stralama
korsas.

« Justera objektet/en sa de &r i linje med bade de vertikala och

de horisontella laserstralarna for att sakerstalla att objektet/
en arirat vinkel.

Sjélvnivellering avaktiverad

+ Nar man avaktiverar sjélvnivelleringsfunktionen kan
laserenheten projicera en fast laserstrale i vilken riktning
som helst.

Teclado, modos e LED
Tillgangliga lagen (se bild © och ®)

@ Strém PA/AV/Lége-knapp

Lagen (se bild ®)

Modos disponiveis
—  +Horisontell linje (Framsida)
+ Alla horisontella linjer (360° tackning)

“ . Alla horisontella och vertikala linjer
& «Endast vertikal linje

| *Allastralar AV
77-137

LED:er (Se bild @)

= % Strém-LED - Lyser kontinuerligt GRONT

' Strém-LED - Blinkar ROTT
« Lag batteriniva
Strém-LED - Lyser kontinuerligt ROTT
« Byt mot nya/ateruppladdade batterier

@ Las-LED - Lyser kontinuerligt ROTT

4 + Pendellaset &r PA
+ Sjélvregleringen &r AV

Lé&s-LED - Blinkar ROTT
« Utanfor regleringsomradet

Batterier och stréom

Satta i/ta ur batterier
(Se Figur ®)

Laserverktyg
Vénd laserverktyget upp och ned. Oppna locket till
batterifacket genom att trycka in och dra ut det.

+  Sétta ilta ur batterier. Placera batterierna i rétt riktning i
laserverktyget.

+ Sténg och las locket till batterifacket genom att skjuta in
det tills det stangs ordentligt.

A VARNING !

Var noga med att placera batterierna rétt enligt
markeringarna (+) och (-) i batterihallaren.
Batterierna méste vara av samma typ och ha
samma kapacitet. Kombinera inte batterier med
olika kvarvarande kapacitet




Uppstéllning

+ Placera laserverktyget pa en jamn och stabil yta.

+ Om du anvéander automatisk nivaregleringsfunktion, satt
pendel-ftransportlaset i olast lage. Laserverktyget maste
darefter placeras i uppratt Iage pa en yta som befinner sig
inom det faststallda regleringsomradet.

« Laserverktyget kan placeras i vilken riktning som helst och
fungerar endast nar pendel-/transportiaset &r i last lage.

Montering pa tillbehor

+ Placera tillbehéret pa en plats dar det inte stors och néra det
centrala laget for omradet som ska métas.

« Stéll upp tillbehdret enligt behov. Justera positionen sa att
tillbehdrsbasen &r nastan horisontell (inom laserverktygets
regleringsomrade).

+ Montera laserverktyget pa tillbehoret med en
fastsattningsmetod som lampar sig for tillbehors-/
laserverktygskombinationen.

A VARNING:

+ Lamna inte laserverktyget odvervakat pa ett tillbehor utan att
dra &t fastskruven ordentligt. Underlatelse att gora detta kan
leda till att laserverktyget inte fungerar eller skadas.

MARK:
+ Det &r god praxis att alltid stodja laserverktyget med en hand
nar man placerar eller avlagsnar det fran ett tillbehor.

Drift

0BS!

+  Se beskrivningar av lysdioder fér att se indikationer
under drift.

*+ Innan du anvénder laserverktyget bor du alltid kontrollera
verktygets precision.

« I'manuellt Iage &r sjélvnivellering AV. Precisionen pa stralen
drinte garanterat i vag.

«  Laserverktyget indikerar nér det &r utanfér
kompensatic vallet. Se beskrivningarna av
lysdioder. Ompositionera laserverktyget sa det &r mer
ivag.

+  Sla AV laserverktyget nér det inte anvands och sétt
pendellaset i last lage.

Strom

+ Tryck pa @ for att sla PA laserverktyget.
+  For att stanga AV laserverktyget, tryck upprepade

ganger pa tills AV-lage r valt ELLER tryck

och hall ner i = 3 sekunder for att stanga AV
laserverktyget i alla lagen.

Lage

« Tryckpa @ upprepade ganger for att bladdra igenom
de tillgéngliga lagena.

Sjalvnivellerande/Manuellt lage

(Se Figur © och (®)

+  Pendellaset pa laserverktyget maste séttas i olast lage
for att sjalvnivellering ska kunna utféras.

+ Laserverktyget kan anvandas med pendellaset i last
lage nar det behdvs for att placera laserverktyget i olika
vinklar for att projicera raka linjer som inte &r i vag eller
punkter.

Precisionskontroll och
kalibrering

0BS!

«  Laserverktygen forseglas och kalibreras pa fabriken till
angivna precisionsvérden.

+  Det rekommenderas att utfora en kalibreringskontroll fére
forsta anvédndning och dérefter med jamna mellanrum.

«  Laserverktyget bor kontrolleras regelbundet for att
sékerstélla dess precision, speciellt nér det behévs
exakta métt.

» Transportlaset maste vara i last lage for att
laserverktyget ska kunna sjélvnivellera innan
precisionen kontrolleras.
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Stralens nivanoggranhet
(Se bild ®)

« © Placera laserverktyget pa det sétt som visas med
lasern PA. Markera punkt P, vid krysset.

+ © Rotera laserverktyget 180°och markera punkt P, vid

krysset.

. Flytta laserverktyget ndra vaggen och markera punkt
P, vid krysset.

. Rotera laserverktyget 180° och markera punkt P, vid
krysset.

+ © Mt det vertikala avstandet mellan P, och P, for att

fa D, och det vertikala avstandet mellan P, och P, for
attfab,,

+  Berédkna det maximala regleringsavstandet och jamfor med

skillnaden hos D, och D, i enlighet med berékningen.
Om summan mte ar mmdre an eller lika med det
berédknad la reglering andet maste

verktyget returneras till din Stanley-distributor for

kalibrering.
Maximalt regleringsavstand

mm
=04 m x(Dm-(2xD,m))

Maximum
= 0,0048 % x (D, ft - (2 x D,f)
Jamfér: (Se bild ®)
D, - D, = + Maximum
Exempel

D, =10mD, = 05m
° D = 1,0mm
* D =-15mm

mm
° 04 m x(10m-(2x05m)=36mm
(Maximalt regleringsavstand)
(1,0mm) - (-1,5mm) = 25mm
25mm < 3,6 mm
(SANT, verktyget befinner sig inom kalibreringen)

Stralens nivanoggranhet
(Utan vertikal strale) - (Se bild (%))

« @ Placera laserverktyget pa det satt som visas med
lasen PA. Markera punkt P.

« @ Rotera laserverktyget 180" och markera punkt P,.

. Flytta laserverktyget néra vaggen och markera punkt
P.

. @ Rotera laserverktyget 180° och markera punkt P,.

. Mt det vertikala avstandet mellan P, och P, for att
fa D, och det vertikala avstandet mellan P, och P, for
attfaD,.

+  Folj samma berakningar/exempel som nar man kontrollerar
noggrannheten med vertikal strale.

Horisontell stralnoggrannhet
(Se bild @)

+ @ Placera laserverktyget pa det sétt som visas med lasern PA.
Rikta den vertikala stralen mot det forsta homet eller en bestamd
referenspunkt. Mét ut halva avstandet D, och markera punkt P..
<@ Rotera laserverktyget och jgmna upp den framre vertikala
laserstralen med punkt P,. Markera punkt P, dar de horisontella och
vertikala laserstralama korsar,

@ Rotera laserverktyget och rikta den vertikala stralen mot det
andra homet eller den bestémda referenspunkten. Markera punkt P,
sa att den &r vertikal i linje med punkterna P, och P,

@ Mt det vertikala avstandet D, mellan den hogsta och lagsta
punkten.

+ Berékna det maximala regleringsavstandet och jamftr med D,

+0mD, mte &r mindre &n eller lika med det beréknade max:mala

maste tyg till din Stanley-
distributor for kalibrering.

Maximalt regleringsavstand:

mm
=04 m xDm
Maximum )
= 00048 § x D,ft
Jamfér: (Se bitd @)
D, < Maximum
Exempel:

*D1 =5m, D2 = 1,0mm

mm
04 m x5m=20mm
(Maximalt regleringsavstand)
«1,0mm < 2,0 mm
(SANT, verktyget befinner sig inom kalibreringen)
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Horisontell strélno%grannhet
(Utan vertikal stréle) - (Se bild (¥))

() Placera laserverktyget pa det satt som visas med
lasern PA. Rikta laserverktyget pa ett ungefar mot det
forsta homet eller en bestamd referenspunkt. Mat ut halva
avstandet D, och markera punkt P,.

() Rotera och rikta laserverktyget pa ett ungefar mot
punkt P,. Markera punkt P, sé att den ligger vertikalt i linje
med punkt P,.

() Rotera laserverktyget och rikta pa ett ungefar mot det
andra hornet eller en bestamd referenspunkt. Markera
punkt P, sé att den ligger vertikalt i linje med punkterna

P och P,

() Mét det vertikala avstandet D, mellan den hégsta och
lagsta punkten.

Folj samma berakningar/exempel som nar man kontrollerar
noggrannheten med vertikal strale.

Vertikal stralnoggrannhet

(Se bild ©)

+ @) Mat hojden pa en referenspunkt for att fa avstandet D,.
Placera laserverktyget pa det satt som visas med lasern PA.
Rikta den vertikala stralen mot referenspunkten. Markera
punkterna P,, P, och P, pa det sétt som visas.

+ @) Flytta laserverktyget till motsatt sida av referenspunkten
och j&mna upp samma vertikala strale med P, och P,

+ &) Mt de horisontella avstanden mellan P1 och den
vertikala stralen fran det andra laget.

« Berdkna det maximala regleringsavstandet och jamfor med
D,.

-om D, inte & mindre &n eller lika med det beréknade
maximala regleringsavstandet maste verktyget
returneras till din Stanley-distributér for kalibrering.

Maximalt regleringsavstand:
=08 ™ xD,m

Maximum )
=0,0096 % x D, ft

Jémfor: (Se bild ©)

D, < Maximum

Exempel:

+ D,=3m D,=10mm

© 08 T x3m=24mm
(distancia maxima de desvio)

« 1,0mm < 24mm
(SANT, verktyget befinner sig inom kalibreringen)
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Specifikationer

Laserverktyg

SLL360 (77137)
Regleringsnoggrannhet: +4mm/10m
Horisontell/Vertikal noggrannhet +4mm/10m
Regleringsomrade: +4°
Arbetsavstand: 10m
Laserklass: Klass 1 (IEC/EN60825-1)
Laservaglangd 635 nm
Driftstid (Alla lasrar PA): 8 timmar (alkalisk)

Stromkalla: 3 x “AA"(LR6) - batterier

IP-klass: P54

Driftstemperatur: -10 °C ~ +50 °C

Forvaringstemperatur: -25°C~+70°C
77-137




—@ Sisdlté

Turvallisuus
+  Tuotteen yleiskatsaus
+  Kayttokohteet
+ Nappaimistd, toimintatilat ja LED
+  Paristot ja teho
+  Asennus
+ Kaytto
+  Tarkkuuden tarkastus ja kalibrointi
+  Tekniset tiedot

Kéyttajéturvallisuus
A VAROITUS:

*+  Lue tuotteen turvaohjeet ja kdyttoopas
huolellisesti ennen kuin alat kéyttaé tuotetta.

Laitteesta vast: henkilén on
ettd kaikki kéyttdjat ymmaértavat ohjeet ja
noudattavat niité.

A HUOMAA:
. Lasertyoka/ua kaytettaessa on varottava silmien
Itist 2] (punainen valo).
Pitkaikai istuminen lasersateell voi
vahingoittaa silmié.

A HUOMAA:

*  Joidenkin laserlaitteiden mukana saattaa olla
suojalasit. Ne EIVAT ole sertifioidut turvalasit. Néité
laseja tulee kayttad VAIN laserséteen nékyvyyden

ksi valoisissa ympéristGissé tai
tmmlttaessa etééllé laserlahteestd.

Sailyta kayttoopas kokonaisuudessaan mydhempaa kayttoa

varten.

A VAROITUS:

+  Laserlaitteessa ovat seuraavat laitteen laserluokan
ilmaisevat merkinnét kayttajamuk den ja
turvallisuuden edistémiseksi. Katso mallikohtaiset
tekniset tiedot kyseisten tuotteiden omista
kéyttdoppaista. (Tama teksti on kdédnnetty
kayttdjamukavuuden edistamiseksi.)

LASERSATEILYA - ALA KATSO
SHTEESEEN A IGTSELE

RA
OPTISLLANSTRONENTELLA

9‘(% LUOKAN 1 LASERLAITE
Erimmaisteho < 1 mW @ 630-670 nm

IEC/EN 60825-1

Tuotekatsaus

Kuva A - Lasertyskalu

1. Ikkuna etupuolen vaakasuoralle ja pystysuoralle séteelle
2. Heiluri / kuljetuslukko

3. Ikkunat 360° vaakasuorille séteille

4. Nappaimistd

5. Paristokotelo

6. 5/8 - 11 Kierrekiinnitys

7. 1/4 - 20 Kierrekiinnitys

Kuva B - Lasertykalun pariston sijainti
5. Paristokotelo
8. Paristot - 3 x AA (LR6) (mukana)

Kuva C - Heilurin / kuljetuslukon asennot
Kuva D - N&ppaimisto

Kuva E - Laserin toimintatilat

Kuva F - Manuaalinen toimintatila
Kuva G - Vaaitussateen tarkkuus

Kuva H - vaaitussateen tarkkuus (ilman pystysuoraa
sédettd)

Kuva J - Vaakasuoran sateen tarkkuus
Kuva K - Vaakasuoran siteen tarkkuus (yksittainen séde)

Kuva L - Pystysuoran siteen tarkkuus
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Kéyttokohteet

Pystysuora

+ Maarita pystysuoralla laserséteelld pystysuora viitepinta.

+ Varmista haluamasi esineen pystysuoruus asemoimalla esine
niin, etta se on pystysuoran viitepinnan suuntainen.

Vaakasuora

+ Maarita vaakasuoralla lasersateelld vaakasuora viitepinta.

+ Varmista haluamasi esineen vaakasuoruus asemoimalla
esine niin, etta se on vaakasuoran viitepinnan suuntainen.

Suorakulma

+ Maérita seka pysty- etta vaakasuorilla lasersteilla pysty- ja
vaakasuorien séteiden risteyskohta.

+ Varmista haluamasi esineen suorakulmainen sijainti
asemoimalla esine niin, etta se on seka pysty- ettd
vaakasuoran laserséteen suuntainen.

Itsevaaitus pois kaytosta
(ks. kuva ©ja ®)

+ Kun itsevaaitus poistetaan kaytostd, laserlaitteella voidaan
heijastaa jaykan lasersateen missé asennossa tahansa.

Néppéimisto, toimintatilat ja
LED
Nappaimistot (ks. kuva ®)

@ Virta PAALLA / POIS / Toimintatila-néppain

Toimintatilat (ks. kuva ®)
Kaytettévissa olevat toimintatilat

+ Vaakasuora linja (etu)

+ Kaikki vaakasuorat linjat (360° peitto)
+ Kaikki vaaka- ja pystysuorat linjat

+ Vain pystysuora linja

I« Kaikki séteet POIS

2
S

Y

2
S

LEDit (ks. kuva ©)

= &  Virta LED - Jatkuva VIHREA
. Virta on PAALLA
Virta LED - Vilkkuva PUNAINEN
. Paristo lahes tyhja
Virta LED - Jatkuva PUNAINEN
. Vaihda uudet / ladatut paristot

@ Lukko LED - Jatkuva PUNAINEN
. Heilurin lukko on PAALLA

. Itsevaaitus on POIS
Lukko LED - Vilkkuva PUNAINEN
. Kompensointialueen ulkopuolella

Paristot ja teho

Paristojen asennus / poisto
(Katso kuva (&)

Laserlaite

+ Kaanna laserlaite ylsalaisin. Avaa paristokotelon suojus
painamalla ja liv'uttamalla irti.

+ Asenna/ poista paristot. Aseta paristot oikeaan
suuntaan, kun laitat ne laserlaitteeseen.

+  Sulje ja lukitse paristolokeron suojus liw'uttamalla se
pitavasti paikalleen.

A VAROITUS:

«  Kiinnitd huomiota paristokotelossa oleviin
merkkeihin (+ ja -) varmistaaksesi, etté
paristot asetetaan oikein. Paristojen on oltava
samantyyppisid ja niiden varaustilan on oltava
sama. Alé kéyts samaan aikaan paristoja, joilla
on eri varaustila.
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Asennus

+ Aseta lasertyokalu tasaiselle, vakaalle pinnalle

+ Jos kaytetaan automaattista vaaitustoimintoa, laita heiluri /
kuljetuslukko lukko auki -asentoon. Lasertydkalu on sitten
asetettava pystyasentoonsa pinnalla, joka on maaritetyn
kompensointialueen puitteissa.

+ Lasertyokalu voidaan asettaa mihin tahansa suuntaan ja se
on toimintavalmis vain kun heiluri / kuljetuslukko on lukittu-
asennossa.

Lisatarvikkeiden kiinnitys

+ Aseta lisatarvike paikkaan, jossa se ei ole tiellé ja jossa se on
lahella mitattavan alueen keskustaa.

« Asenna lisatarvike tarpeen mukaan. Saada asentoa
varmistaaksesi lisatarvikkeen jalustan olevan lahella
vaakasuoraa (lasertydkalun kompensointialueen puitteissa).

+ Asenna laserty6kalu lisétarvikkeeseen
kayttaen asianmukaista, sellaiselle lisétarvike -
lasertydkaluyhdistelmélle kaytettavaa kiinnitysmenetelméaa

A HUOMAUTUS:

« Alé jété lasertyokalua valvomattomasti lisétarvikkeeseen
ilman, etta kiinnitysruuvi on tiukattu taysin. Taman laiminlyonti
saattaa aiheuttaa lasertydkalun putoamisen ja mahdollisen
vaurioitumisen.

ILMOITUS:

+ Paras kaytanto on aina tukea lasertyokalua toisella kadelld
asetettaessa lasertyokalu lisétarvikkeeseen tai irrotettaessa
se lisatarvikkeesta.

Kaéytto

Virta
+ Paina @ kytkedksesi laserlaitteen PAALLE.

+  Kun haluat kytkeé laserlaitteen POIS, paina

kunnes POIS-tila on valittu TAI paina ja pida sita
painettuna 2 3 kytkedksesi laserlaitteen POIS missa
tahansa tilassa.

Tila

+ Paina @ toistuvasti selataksesi kaytettavissa olevia
tiloja.

Itsevaaitus / manuaalinen tila

(Katso kuvat ©) ja (®)

+ Laserlaitteen heilurin lukko on kytkettéva auki-asentoon
itsevaaituksen mahdollistamiseksi.

+ Laserlaitetta voidaan kéyttaa heilurin lukon ollessa
lukitusasennossa, kun laserlaite on asemoitava erilaisiin
kulmiin ei-tasattujen suorien linjojen tai pisteiden
heijastamiseksi.

Tarkkuuden tarkastus ja
kalibrointi

HUOMAUTUS:

«+  Laserlaitteet on suljettu ja kalibroitu tehtaalla teknisisséd
tiedoissa mééritettyihin tarkkuuksiin.

+  On suositeltavaa tarkastaa kalibrointi ennen laitteen
ensimmisté kéyttokertaa ja toistaa tdmé tarkastus
aika-ajoin.

*  Laserlaite on tarkastettava séénndllisesti tarkkuuden -
entylsestl suuren tarkkuuden asetuksen - varmistamiseksi.

HUOMAUTUS: o on oltava "'. laserlaitteen
+  Katso kdyton aikaiset ilmaisimet LED-valojen mahdolli ksi ennen tar
kuvauksista. tarkastusta.
+  Tarkista laserlaitteen tarkkuus aina ennen laserlaitteen
kayttoa.
o M li tilassa it itus on POIS péélta.
Laserséteen vaaitus ei ole taatfu.
+  Laserlaite iimaisee, kun se on kompensaatioalueen
ulkopuolella. Katso LED-valojen kuvaukset. Aseta
laserlaite vaakasuorempaan asentoon.
+ Jos laserlaitetta ei kdytetd, varmista, etté sen virta
kytketadn POIS, ja aseta heilurin lukko lukitusasentoon.
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Vaaitussateen tarkkuus
(ks. kuva ©®)

+ © Aseta lasertydkalu naytetyn mukaisesti laser PAALLA.

Merkitse piste P, ristikossa.

« © Kasnna lasertydkalua 180° ja merkitse piste P,
ristikossa.

. © sima laserty6kalu lahelle seindé merkitse piste P,
ristikossa.

« © Kaanna lasertydkalua 180° ja merkitse piste P,
ristikossa.

« ® Mittaa pystysuora P, - P, vélimatka D, saamiseksi ja
pystysuora P, - P, vélimatka D, saamiseksi.

+  Laske maksimi siitymavélimatka ja vertaa D, ja D, eroa
yhtalossa naytetyn mukaisesti.

®  Jos summa ei ole alle tai korkeintaan yhtésuuri
kum laskettu makstm: surtymaetalsyys tydkalu on
I Stanley librointia varten.
mm
=04 m x(Dm-(2xD,m))
Maksimi )
n
= 00048 ft x (D,ft - (2 x D,fY)
Vertaa: (ks. kuva @)
D, - D, < + Maksimi
Esimerkki:
® D ,=10mD,=05m
® D =10mm
* D=- -1,5mm

° 04 K3 X (10m - (2 x 0,5m) = 3,6mm
(Maksimi siirtyméetdisyys)

(1,0mm) - (-1,5mm) = 25mm

25mm < 36mm
(TOTTA, tykalu on kalibrointirajoissa)

Vaaitussateen tarkkuus
(ilman pystysédetts) - (ks. kuva ()

« @ Asetalasertydkalu naytetyn mukaisesti laser PAALLA.
Merkitse piste P,.

« ® Kaanna Iasenyokalua 180° ja merkitse piste P,

. Siirré lasertyokalu lahelle seindd merkitse plste P,

o ® Kaanna lasertydkalua 180° ja merkitse piste P,.

« ® \ittaa pystysuora P, - P, vélimatka D, saamlsek5| ja
pystysuora P, - P, vallmatka D saamlsek5|

+ Noudata samaa Iaskentaa /esimerkkié kuin tarkistettaessa
tarkkuus pystyséateelld.

Vaakasuoran sateen tarkkuus
(ks. kuva (D)

+ @ Aseta lasertydkalu naytetyn mukaisesti laser PAALLA.
Suuntaa pysysuora sade kohden ensimmaistd kulmaa tai
asettua referenssipistetta. Mittaa puolet D, -etéisyydesté ja
merkitse piste P,.

Kaanna lasertyokalua ja suuntaa etupuolen
pystylaserséde pisteen P, kanssa . Merkitse piste P, jossa
vaaka- ja pystylasersateet leikkaavat.

« @ Kaanna laserty6kalua ja suuntaa pystyséde kohden toista
kulmaa tai asetettua referenssipistettd. Merkitse piste P, niin,
etta se on pystylinjassa pisteiden P, ja P, kanssa.

Mittaa pystyvalimatka D, ylimmén ja alimman pisteen
valilla.

+ Laske maksimi siirtymévalimatka ja vertaa sitd D -arvoon.

+ Jos D, ei ole alle tai korkeil yhtésuuri kuin lask
maksimi siirtyméetéisyys tyokalu on palautettava
Stanley-jakelijallesi kalibrointia varten.

Maksimi siirtyméetéisyys:

mm

=04 m xDm
Maksimi )
= 00048 § x D, ft
Vertaa: (ks. kuva @)
D, < Maksimi
Esimerkki:
*D1=5m, D2 = 1,0mm
mm
04 m x5m=20mm

(Maksimi siirtyméetaisyys)
«1,0mm < 20mm
(TOTTA, tydkalu on kalibrointirajoissa)
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Vaakasuoran sateen tarkkuus
(ilman pystysédetts) - (ks. kuva ()

+ () Aseta lasertytkalu néytetyn mukaisesti laser PAALLA.
Suuntaa lasertyokalu karkeasti kohden ensimmaista
kulmaa tai asettua referenssipistetté. Mittaa puolet D,
-etéisyydestd ja merkitse piste P,.

+ () Kaann4 ja suuntaa lasertySkalu karkeasti kohden
pistetta P, . Merkitse piste P, niin, etté se on pystylinjassa
pisteiden P, kanssa.

+ (%) Kaanna lasertyokalua ja suuntaa se karkeasti kohden
toista kulmaa tai asetettua referenssipistetta. Merkitse piste
P, niin, etté se on pystylinjassa pisteiden P, ja P, kanssa.

+ () Mittaa pystyvélimatka D, ylimman ja alimman pisteen
valilla.

() Noudata samaa laskentaa /esimerkki& kuin
tarki: tarkkuus pystysateella.

Pystyséteen tarkkuus

(ks. kuva ©)
« @) Mittaa referenssipisteen korkeus saadaksesi valimatkan
D,. Aseta lasertyokalu naytetyn mukaisesti laser PAALLA.
Suuntaa pystysade kohden referenssipistetta. Merkitse
pisteet P, , P, ja P, ndytetyn mukaisesti.

« @) Siirra lasertyokalu referenssipisteen toiselle puolelle ja
suuntaa sama pystyséde P, ja P, -pisteiden kanssa .

+ @ Mittaa vaakaetisyydet P, -pisteen ja pystysateen 2.
paikan valilla.

+ Laske maksimi siitymévélimatka ja vertaa sita D, -arvoon.

+ Jos D, ei ole alle tai korkeil htasuuri kum
makslml siirtyméetéisyys tyokalu on palautettava
Stanley-jakelijallesi kalibrointia varten.

Maksimi sii

08 ™ xD,m
Maksimi )
= 00096 ' x D, ft

Vertaa: (ks. kuva ()

D, = Maksimi

Esimerkki:

+ D,=3m D,=10mm

© 08 T x3m=24mm
(Maksimi siirtymdetdisyys)

« 1,0mm < 24mm
(TOTTA, ty6kalu on kalibrointirajoissa)

77137



Tekniset tiedot

Lasertyokalu

SLL360 (77137)
Vaaitustarkkuus: +4mm/10m
Vaakasuora / pysysuora tarkkuus +4mm/10m
Kompensointialue: +4°
Tydetéisyys: 210m
Laserluokka: Luokka 1(IEC/EN60825-1)
Laserin aallonpituus 635 nm
Kayttoaika (kaikki laserit PAALLA): = 8 hours (alkaliiniparisto)
Virtalahde: 3 kpl AA-paristoja (LR6)
IP-luokitus: P54
Kayttolampdtila-alue: -10°C~+50 °C
Sailytyslampoatila-alue: -25°C~+70°C
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_. Innhold e
DRETENED
OPTISKE INSTRUMENTER

Sikkerhet %
+  Produktoversikt IEC/EN 60825-1
+ Anvendelse
+  Tastatur, modi, og LED
+  Batterier og stram
+  Oppsett

.+ Befening Produktoversikt
+ Noyaktighetskontroll og kalibrering
+ Spesifikasjoner Fig. A - Laserverktoy
1. Vindu for fremre horisontale og vertikale strale
H 2. Pendel / Transportlas
M’kkerhet 3. Vinduer for 360° horisontale dekningsstraler
4. Tastatur
A ADVARSEL: 5. Batterideksel
+ Les sikkerhetsinstruksene og 6. 5/8 - 11 gjenget holder
brukerhandboken noye for du bruker dette 7.1/4 - 20 gjenget holder
produktet. Personen ansvarlig for instrumentet,
ma sorge for at alle brukere forstar og felger Fig. B - Laserverktoyets batteriplassering
disse instruksjoner. 5. Batterideksel

8. Batterier - 3 stk “AA” (LR6) (Inkludert)
A ADVARSEL:
+  Pass pa at ikke gynene dine eksponeres for Fig. C - Pendel / Transportias stillinger
den utsendte laserstralen (rod laserkilde) mens
laserverktayet betjenes. Eksponering for en
laserstréle over en forlenget tidsperiode kan
skade oynene dine.

A ADVARSEL

I noen tilfeller leveres briller sammen med Fig. F - Manual modus
laserverktaysettet. Dette er IKKE sertifiserte
vernebriller. Disse brillene brukes BARE til &
fremheve stralens synlighet i lysere omgivelser
eller ved storre avstander fra laserkilden.

Fig. D - Tastatur

Fig. E - Lasermodi

Fig. G - Noyaktighet pa vannrett strale

Fig. H - Noyaktighet pa vannrett strale (Uten vertikal stréle)

Ta vare pa alle delene av brukerhandboken for fremtidig .
referanse. Fig. J - Noyaktighet pa horisontal strale

A ADVARSEL: Fig. K - Noyaktighet pa horisontal stréle (Enkel strale)
+  Folgende lasermerker er plassert pa
laserverktayet for & informere om laserklassen
med henblikk pa sikkerheten og for a gjore
arbeidet lettere. Vennligst se Brukerhandboken
for opplysninger om en spesiell produktmodell.
(Teksten har blitt oversatt her til hjelp for deg)

Fig. L - Neyaktighet pa vertikal strale
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Anvendelse
Loddrett

Bruk den vertikale laserstralen, opprett et vertikalt
referanseplan. Posisjoner de enskede objekt(ene) til de er
innrettet med det vertikale referanseplanet for a sikre at
objekt(ene) er loddrette.

Vannrett

Bruk den horisontale laserstralen, opprett et horisontalt
referanseplan. Posisjoner de enskede objekt(ene) til de er
innrettet med det horisontale referanseplanet for a sikre at
objekt(ene) er vannrett.

Kvadrat

(Se fig. © og ®)

Bruk bade de vertikale og horisontale laserstralene, opprette

et punkt der de vertikale og horisontale stralene krysser
hverandre. Posisjoner de gnskede objekt(ene) til de er innrettet
med bade de vertikale og horisontale laserstralene for a sikre
at objekt(ene) star i kvadrat.

Selvnivellering slatt av

A koble ut selvnivelleringsfunksjonen gjer det mulig for laseren
a projisere en fast laserstrale i hvilken som helst retning.

Tastatur, modi og LED

Tastaturer (se fig. ®)

@ Tilgjengelige modi

Modi (se fig. ®)
Tilgjengelige modi
« Horisontal linje (Front)

<7 +Alle horisontale linjer (360° dekning)
& Alle horisontale og vertikale linjer
+ Kun vertikal linje
I+ Ale straler AV
77-137

LED-er (sefig. ®)

= ¢ Strom-LED - Fast GRONN
+ Strem er PA
Strom-LED - Blinker RGD
+ Lavt batteri
Strom-LED - Blinker RGD
« Skift ut med nye / oppladde batterier

@ Lase-LED - FastRoD
4 + Pendellas er PA
+ Selvnivellering er AV
Lase-LED - Blinker RGD
« Utenfor utjevningsomrade

Batterier og strem

Sette inn / ta ut batteri
(Se figur ©)

Laserverktoy

+ Snu laseren opp ned. Apne batterirommet ved & trykke
inn og skyve ut.

+  Settinn/fiern batterier. Sett batteriene inn i riktig retning
nar du setter dem i laserverktoyet.

« Lukk og las batteriromdekselet ved & skyve det inn til det
er sikkert lukket.

A ADVARSEL:

+ Vaerobs pa batteriholderens merker (+) og
(-) slik at du setter batteriet inn pa riktig méte.
Batterier ma vaere av samme type og kapasitet.
Ikke bruk en kombinasjon av batterier med
annen gjenvaerende kapasitet.

Oppsett

« Plasser laserverktayet pa et vannrett og fast underlag. Hvis
det brukes automatisk nivelleringsfunksjon, sett pendelen /
transportlasen i opplast stilling. Laserverktayet skal deretter
plasseres i loddrett stilling pa et underlag som er innenfor det
spesifiserte utjevningsomradet.

« Laserverktayet kan plasseres i hvilken som helst orientering
og vil kun veere funksjonelt nar pendelen / transportiasen er
i last stilling.
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Montere et tilbehar

+ Plasser tilbehgret pa et sted hvor det ikke lett kan forstyrres
og neert det sentrale omradet som skal males.

* Monter tilbehgret etter behov. Juster stillingen for a veere
sikker pa at sokkelen for tilbeharet er nesten horisontal (innen
laserverktayets utjevningsomréde).

* Monter laserverktayet pa tilbeharet ved & bruke
hensiktsmessig festemetode for slikt tilbeher / laserverktay
kombinasjon.

A FORSIKTIG:

« Laserverktoyet ma ikke forlates ubevoktet pa et tilbehor
uten a skru festeskruen helt til. Unnlatelse kan fore til at
laserverktoyet faller ned og pafares eventuell skade.

NOTE:

+ Den beste fremgangsmaten er alltid a stette laserverktoyet
med én hand nar laserverktayet monteres eller demonteres
fra et tilbeher.

Betjening

MERK:

+  Se Beskrivelse av LCD / LED for indikasjoner under
betjening.

+ Fordu betjener laserverktloyet, skal du alltid passe pa a
sjekke om det fungerer noyaktig.

+ ' manuell-modus er selvnivellering AV. Vi garanterer ikke at
stralen ligger noyaktig i vater.

+  Laserverktayet vil indikere nar det ligger utenfor
kompensasjonsrekkevidde. Se Beskrivelser av LED.
Omplasser laserverktayet slik at det ligger mer i vater.

* Nar laseren ikke er i bruk, sorg for & sla AV laserverktoyet
og sett pendellasen i lukket stilling.

Strom

o Trykk @ for & skru laserverktayet PA.
+ Foraslalaseren AV, trykk gjentatte ganger il
AV-modus er valgt ELLER trykk og hold for

3 sekunder for a sla laseren AV mens den er i hvilkens
som helst modus.

Modus

Trykk @ gjentatte ganger for a bla gjennom de
tilgjengelige modi.

Selvnivillering / manuell-modus

(Se figur () og ©)

+ Pendellasen pa laserverktgyet ma settes til ulast stilling
for a aktivere selvnivillering.

+  Laserverktgyet kan brukes med pendellasen i lukket
stilling nar laseren skal pekes i flere vinkler for &
projisere rette linjer eller punkt som ikke er i vater

Noyaktighetskontroll og
kalibrering

MERK:

+ Laserverktayene tettes og kalibreres pa fabrikken til angitte
verdier.

+  Det anbefales at du utfarer en kalibreringssjekk for forste
bruk, og sa regelmessig ved fremtidig bruk.

+  Laserverktoyet skal sjekkes regelmessig for & sikre dets
npyaktighet, seerlig til presise anlegg.

« Transportlasen ma sté i apen posisjon slik at
laserverktgyet kan selvnivillere for man sjekker
noyaktighet.
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Noyaktighet pa vannrett strale
(Sefig.©)

+ © Plasser laserverktayet som vist med laser PA. Merk av
punkt P, pa krysset.

Q) Drel laserverktayet 180° og merk av punkt P, pa
krysset.

. Flytt laserverktayet neer veggen og merk av punkt P,
pa krysset.

+ ©® Drei laserverktayet 180° og merk av punkt P, pa
krysset.

. Mal den vertikale avstanden mellom P, og P, for & fa
D, og den vertikale avstanden mellom P, og P, for 4 fa D, .

+ Beregn maksimum forskjovet avstand og sammenligne
med forskjellen pa D, og D, som vist i ligningen.

®  Hvis summen ikke er mindre enn eller lik beregnet
maksimal forskjovet avstand, skal verktoyet returneres
til Stanley-distributeren for kalibrering.

Maksimal forskjovet avstand:

mm
=04 m x(Dm-(2xD,m)
Maksimalt )
in
= 00048  x (D,ft - (2 xD,fY)
Sammenligne: (Se fig. @)
D, - D, < + Maksimalt
Eksempel:
D,=10mD, = 05m
®  D,=10mm
®  D,=-15mm
m

m
° 04 m x (10m-(2x05m) = 36mm
(Maksimal forskjovet avstand)
(1,0mm) - (-1,5mm) = 25mm
25mm < 3,6 mm
(TRUE, verktgyet er innenfor kalibrering)

Noyaktighet pa vannrett strale
(Uten vertikal strale) - (Se fig. ()

« ® plasser laserverktgyet som vist med laser PA. Merk
av punkt P, .

« ®prei Iaserverkwyet 180° og merk av punkt P, .

. ® Flytt laserverktoyet naer veggen og merk av punkt P,.

« ®prei laserverktayet 180° og merk av punkt P, .

+ ® Mal den vertikale avstanden mellom P, ogP, for afap,
og den vertikale avstanden mellom P, og P for a a faD,.

+  Folg samme beregninger / eksempel da nmyaktigheten ble
sjekket med vertikal strale.

Noyaktighet pa horisontal strale
(Sefig. @)

+@ Plasser laserverktayet som vist med laser PA. Rett
vertikal strale mot det ferste hjgrnet eller et fastsatt
referansepunkt. Mal halve avstanden av D, og merk av
punkt P, .

@ Drel laserverktayet og innrett vertikal laserstrale
pa forsiden med punkt P, . Merk av punkt P, hvor den
horisontale og vertikale Iaserstrélen krysser.

@ Drei laserverktoyet og rett den vertikale stralen mot det
andre hjgmet eller et fastsatt referansepunkt. Merk av punkt P,
slik at stralen er vertikal pa linje med punkt P, og P, .
+@ Mal vertikal avstand D, mellom helyeste og Iaveste punkt.

* Beregn maksimal forskjavet avstand og sammenlign med D, .

* Hvis D, ikke er mindre enn eller lik beregnet maksimal
forskjovet avstand, skal verktoyet returneres til Stanley-
distributeren for kalibrering.

Maksimal forskjovet avstand:

mm

=04 m xDm
Maksimalt

=00048 § x D,ft

Sammenligne: (Se fig. Q] )
D, < Maksimalt
Eksempel:
D1 =5m, D2 = 1,0mm
mm

04 m x5m=20mm

(Maksimal forskjovet avstand)
«1,0mm < 2,0mm
(TRUE, verktayet er innenfor kalibrering)
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Noyaktighet pa horisontal strale
(Uten vertikal stréle) - (Se fig. (<))

+ (&) Plasser laserverktgyet som vist med laseren PA. Rett
vertikal strale omtrent mot det farste hjgrnet eller et fastsatt
referansepunkt. Mal halve avstanden av D, og merk av
punkt P, .

+ () Dreiog rett laserverktayet omtrent mot punkt P, . Merk
av punkt P, slik at det er vertikalt pa linje med punkt P, .

+ () Drei laserverktayet og rett det omtrent mot det andre
hjgrnet eller et fastsatt referansepunkt. Merk av punkt P,
slik at det er vertikalt pa linje med punkt P, og P, .

+ () Mal vertikal avstand D, mellom hayeste og laveste
punkt.

+  Folg samme beregninger / eksempel da ngyaktigheten ble
sjekket med vertikal strale.

Noyaktighet pa vertikal strale

(Sefig. ©)

+ (@ Mal hgyden pa referansepunktet for a fa avstand D, .
Plasser laserverktayet som vist med laser PA. Rett vemkal
stréle mot referansepunktet. Merk av punkt P, , P, , og P,
som vist.
+ (@) Flytt laserverktoyet il motsatt side av referansepunktet
og innrett den samme vertikale stralen med P, og P, .
+(© Mal den horisontale avstanden mellom P1 og den
vertikale stralen fra den andre posisjonen.
+ Beregn maksimal forskjevet avstand og sammenlign med D, .
* Hvis D, ikke er mindre enn eller lik beregnet maksimal
forskjovet avstand, skal verktoyet returneres til Stanley-
distributeren for kalibrering.

Maksimal forskjovet avstand:

=08 % x D,m
Maksimalt

= 0,0096 7 x D, ft

Sammenligne: (Se fig. ©)

D, < Maksimalt

Eksempel:
+ D,=3mD,=
© 08 " x3m=24mm

(Maksimal forskjovet avstand)

1,0mm

¢« 1,0mm < 24mm
(TRUE, verktayet er innenfor kalibrering)

74 ¥

77137



Spesifikasjoner

Laserverktoy

SLL360 (77137)
Nivelleringsnayaktighet: +4mm/10m
Horisontal / Vertikal ngyaktighet +4mm/10m
Utjevningsomrade: +4°
Arbeidsavstand: 10m
Laserklasse: Klasse 1 (IEC/EN60825-1)
Laser bolgelengde 635 nm
Driftstid (Alle lasere PA): 8 timer (Alkalisk)
Stremkilde: 3 stk AA-batterier (LR6)
IP-gradering: P54
Driftstemperatur: 10 °C ~ +50 °C
Lagringstemperatur: -25°C~+70°C
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Spis tresci

* Bezpieczenstwo

« Opis produktu

« Zastosowania

« Klawiatura, tryby i diody LED

« Baterie i zasilanie

« Przygotowanie do pracy

« Obstuga

« Sprawdzanie doktadnosci i kalibracja
« Dane techniczne

Bezpieczenstwo
uzytkownika

A OSTRZEZENIE:
*  Przed rozpoczgciem uzytkowania tego
produktu nalezy uwaznie zapoznac sie z

przyrzadzie laserowym umieszczono
nastepujgce etykiety zawierajgce informacje
dotyczace klasy lasera. Aby uzyskac wigcej
informacji dotyczacych danego modelu,
nalezy skorzystac z instrukcji obstugi
danego urzadzenia. (Tekst zostat tutaj
przettumaczony dla wygody uzytkownika)

PROMIENIOWANIE LASEROWE - NIE WOLNO
PATRZEC BEZPOSREDNIO NAWIAZKE.
LASERAANI SPOGLADAC WPROST
PRZEZ PRZVRZADY OPTYCZNE

%@E PRODUKT Z LASEREM KLASY 1

IEC/EN 60825-1

Opis produktu

llustracja A - Narzedzie laserowe
1. Przedni wy$wietlacz pionowej i poziomej wigzki
2. Wahadto / Blokada transportowa

W "

instrukcjami dotyczacymi b stwa
oraz instrukcja obstugi. Osoba
odpowiedzialna za przyrzgd musi dbac o

to, by wszyscy jego uzytkownicy rozumieli
niniejsze instrukcje i przestrzegali ich.

A UWAGA:

* Podczas pracy przyrzadu nie nalezy
kierowac wigzki lasera (zrédfo czerwonego
Swiatta) w kierunku oczu ani patrze¢ sie
bezposrednio w jej zrodto. Wystawianie
oczu na dfugotrwate dziatanie wigzki
laserowej moze byc dla nich szkodliwe.

A UWAGA:

*  Niektore zestawy przyrzaddw laserowych
sg wyposazone w okulary. Okulary
te NIE SA atestowanymi okularami
ochronnymi. Stuzg one WYtACZNIE do
poprawienia widoczno$ci wigzki laserowej
w jasnym otoczeniu lub przy wigkszych
odlegfosciach od zrodfa wigzki lasera.

Niniejszg instrukcje zalecamy w catosci zachowaé na
przysztosé.

A OSTRZEZENIE:
* Dla wygody i bezpieczenstwa na

. Wyswietlacz poziomych wiazek o rozpigtosci 360°
4. Klawiatura
5. Pokrywa baterii
6. 5/8 - 11 Gwintowana podstawa
7.1/4 - 20 Gwintowana podstawa

IIustracja B- Umiejscowienie baterii w narzedziu
laserowym

5. Pokrywa baterii

8. Baterie - 3 x “AA (LR6) (w zestawie)

llustracja C - Ustawienie wahadta / blokady
transportowej

llustracja D - Klawiatura
llustracja E - Tryby laserowe
llustracja F - Tryb manualny
llustracja G - Dokiadnosc poziomowania

Ilustracja H - Doktadnos¢ poziomowania (Bez wigzki
pionowej)

llustracja J - Dokladnos¢ wiazki poziomej

llustracja K - Doktadnosé wiazki poziomej
(Pojedyncza wigzka)

llustracja L - Doktadnosc wiazki pionowej
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Zastosowanie

Pion

Za pomoca pionowego promienia laserowego mozna okreslic pionowa
plaszczyzne odniesienia. Przedmioty, ktore majg znajdowac sie w
pionie, nalezy ustawic tak, aby przylegaly do pionowej ptaszczyzny
odniesienia.

Poziom

Za pomoca poziomego promienia laserowego mozna okreslic
pozioma ptaszczyzng odniesienia. Przedmioty, ktore maja znajdowac
sig w poziomie, nalezy ustawic tak, aby przylegaly do poziomej
plaszczyzny odniesienia.

Krzyz

Za pomoca pionowego lub poziomego promienia laserowego ustawic
punkt przeciecia promienia pionowego z poziomym. Przedmioty, ktére
maja znajdowac sig w potozeniu prostopadtym, nalezy ustawi¢ tak,
aby przylegaty do pionowego i poziomego promienia laserowego.

Samopoziomowanie wytaczone
(Zobacz ilustracje © i (B))

Po wylgczeniu funkcji samopoziomowania mozliwa jest projekcja
nieruchomego promienia laserowego w dowolnym polozeniu.

Klawiatura, tryby i
dioda LED

Klawiatury (zobacz ilustracje @)

@ Przycisk WLACZ/ WYLACZ / Przefgcznik
trybow

Tryby (Zobacz ilustracje ®)
Dostepne tryby
« Linha horizontal (Frontal)
« Todas as linhas horizontais (Cobertura a 360;)
« Todas as linhas horizontais e verticais
+ 8¢ linhas verticais
« Todos os raios DESLIGADOS

Diody LED (Zobacz ilustracje ©)

Q

7

+

2
S

| Dioda zasilania - ciggle ZIELONE $wiatio

+ Zasilanie WLACZONE
Dioda zasilania - migajace CZERWONE $wiatio
5 *Stababateria
Dioda zasilania - ciagle CZERWONE $wiatio
' + Wymien / Dofaduj baterie

Dioda Blokady - Ciaglte CZERWONE $wiatio

+ Blokada wahadta WLACZONA

+ Samopoziomowanie WYLACZONE

Dioda Blokady - Migajace CZERWONE $wiatlo
« Zasieg przekraczajacy zakres samopoziomowania

a
4 Baterie i zasilanie

Instalacja / wyjmowanie

baterii
(Zobacz ilustracje B)

Urzadzenie laserowe

« Obroé¢ urzadzenie laserowe. Otwoérz pokrywe
wneki baterii, naciskajac ja i wysuwajac.

«  Wi6éz / wyjmij baterie. Przy wktadaniu baterii
do urzadzenia nalezy zwrdci¢ uwage, aby byty
prawidiowo zwrécone.

« Zamknij i zatrzasnij pokrywe wneki baterii,
wsuwajac jg do chwili jej zablokowania.

A OSTRZEZENIE:
* Aby poprawnie zainstalowa¢

akumulatory, nalezy je wlozy¢ zgodnie
z oznaczeniami (+) i (-) znajdujgcymi
sie na komorze. Nalezy zawsze
uzywac baterii tego samego rodzaju i
o tym samym poziomie natadowania.
Nie nalezy uzywac baterii o réznych
poziomach natadowania.
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Ustawienie

» Umies¢ narzedzie na ptaskiej stabilnej
powierzchni.

* W przypadku uzycia funkcji samopoziomowania,
odblokuj wahadto / blokade transportowa.
Narzedzie laserowe musi by¢ nastepnie
ustawione pionowo na powierzchni o nachyleniu
nieprzekraczajgcym okreslonego zasiegu
samopoziomowania.

» Narzedzie laserowe bedzie dziatato poprawnie w
kazdej pozycji tylko przy zablokowanym wahadle /
blokadzie transportowe;j.

Montowanie przystawek

« Umies¢ przystawke w miejscu, gdzie nie bedzie
narazone na zaktécenia, i blisko $rodka mierzonej
powierzchni.

« Ustaw przystawke zgodnie z zapotrzebowaniem.
Wyreguluj ustawienia, aby podstawa przystawki
byta w pozygji zblizonej do poziomej (w zakresie
samopoziomowania narzedzia laserowego).

» Przymocuj narzedzie laserowe do przystawki w
spos6b odpowiadajgcy wymaganiom montowania
narzedzia laserowego z tym rodzajem przystawki

A OSTROZNIE:

« Nie pozostawiaj bez nadzoru narzedzia
laserowego na przystawce bez dokrecenia Sruby
mocujgcej. Nieodpowiednio przymocowane
narzedzie laserowe moze spas¢ i doznac
uszkodzen

NOTA:

« Dobrg praktyka jest podtrzymywanie narzedzia
laserowego jedna rekg podczas montowania lub
zdejmowania go z przystawki.

Obstuga

INFORMACJA:

* Patrz rozdziat Opis funkcji diéd LED aby uzyskac
informacje o wskazaniach podczas obstugi.

*  Przed rozpoczeciem pracy z laserem zawsze
nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ jego pomiaréw.

« W trybie recznym funkcja samopoziomowania jest
wytgczona. W takim przypadku nie gwarantuje sie,

Ze wigzka lasera jest wypoziomowana.

» Urzadzenie wyswietli komunikat, kiedy nachylenie
znajdzie sie poza zakresem kompensacji. Wiecej
informacji mozna znalez¢ w rozdziale Opis funkcji
diéd LED. Przyrzad nalezy ustawi¢ ponownie, by
odchylenie od poziomu byto mniejsze.

* Po zakoriczeniu pracy z urzagdzeniem nalezy je
zawsze wytgczyc i ustawic blokade wahadfa w
pozycji zablokowaney.

Zasilanie

« Nacisnij przycisk @ aby wigczy¢ urzadzenie.
« Aby wytgczy¢ urzadzenie, kilkakrotnie nacisnij

przycisk do momentu wybrania trybu
wytgczania LUB nacisnij i przytrzymaj

przycisk przez 2 3 sekundy aby wytgczy¢
urzadzenie w dowolnym trybie pracy.
Tryb

« Nacisnij kilkakrotnie przycisk @ aby przejrze¢
dostegpne tryby.

Tryb samopoziomowania / Tryb reczny

(Zobacz ilustracje © i ®)

« Blokada wahadta w urzadzeniu laserowym musi
by¢ ustawiona na pozycje zablokowang aby
umozliwi¢ samopoziomowanie.

« Mozna korzystac z urzadzenia z blokadg
wahadfa w pozycji zablokowanej, kiedy
zachodzi potrzeba umieszczenia urzadzenia
pod réznymi katami w celu wyswietlenia
niewypoziomowanych linii prostych lub punktéw.

Sprawdzanie
dokiadnosci i kalibracja

INFORMACJA:

*  Przyrzady laserowe sg plombowane i kalibrowane
w fabryce zgodnie z ustalonym zakresem
doktadnosci.

» Zaleca sig sprawdzenie kalibracji przyrzadu przed
pierwszym uzyciem, a nastepnie powtarzanie
tej czynnosci regularnie w czasie dalszego
uzytkowania.

* Aby zapewnic¢ doktadno$¢ pomiaréw, szczegdlnie
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przy trasowaniu o wysokiej precyzji, przyrzad
nalezy regularnie sprawdzac.
Blokada transportowa powinna znajdowac sie

w pozycji odblok j aby urzadzenie mogfo

przepr dzi¢ poziomowanie przed
raniom dokladnosde

spr

Doktadnosé poziomowania
(Zobacz ilustracje ©)

« ® Umies¢ narzegdzie laserowe w sposéb
przedstawiony z WELACZONYM laserem.
Zaznacz punkt P, w miejscu krzyzyka.

Obro¢ narzedzie laserowe o 180° i zaznacz
punkt P, w miejscu krzyzyka.
® Przesun narzedzie laserowe w poblize muru
i zaznacz punkt P, w miejscu krzyzyka.

Obroc¢ narzedzie laserowe o 180° i zaznacz
punkt P, w miejscu krzyzyka.

Zmierz pionowg odlegto$¢ pomiedzy
punktami P, i P,, aby otrzyma¢ wartos¢ D,, oraz
pionowg odlegto$¢ pomigdzy punktami P, i P,
aby otrzymac warto$¢ D,.

Oblicz warto$¢ btedu i poréwnaj z réznicg
pomigdzy wartosciami D, i D,, jak pokazano w
rownaniu.

Jezeli suma nie jest mniejsza lub réowna
obliczonej maksymalnej wartosci biedu,
prosze oddac narzedzie laserowe do
kalibracji w punkcie sprzedazy narzedzi
Stanley.

Maksymalna warto$¢ biedu:

=04 x(O,m- (2 x D,m)
Maximum

= 0,0048 % x (D, ft - (2 x D,ft))
Poréwnaj: (Zobacz ilustracje @)

D, - D, = + Maximum

Przykiad:

® D,=10mD,=05m

® D, ,=10mm

® D,=-15mm

* 04T x(1om-@2x05m =
mm

(Maksymalna wartos¢ bfedu:)

(1,0mm) - (-1,5mm) = 2,56 mm
2,5mm < 3,6 mm

(DOKLADNE, narzedzie jest wykalibrowane)

Doktadno$¢ poziomowania
(Bez wiazki pionowej) - (Zobacz ilustracje @)

« @ Umies¢ narzedzie laserowe w sposéb
przedstawiony na ilustracji z WLACZONYM
laserem. Zaznacz punkt P,.

« ® Obro¢ narzedzie Iaserowe 0 180° i zaznacz
punkt P,.

. ® Przesun narzedzie laserowe w poblize muru
i zaznacz punkt P,.

« @ Obro¢ narze,dzie laserowe o 180° i zaznacz
punktP,.

. ® Zm|erz pionowg odlegto$¢ pomiedzy
punktami P, i P, aby otrzyma¢ wartos¢ D,, oraz
pionowg odlegios’é pomigdzy punktami P, i P,,
aby otrzymaé wartos$¢ D4.

« Zastosuj te same obliczenia / przyktady, jak w
przypadku sprawdzania doktadnosci z wigzkg
pionowa.

Doktadnos$¢ wigzki poziomej
(Zobacz ilustracje Q)

+ @ Umies¢ narzedzie laserowe w sposéb
przedstawiony na ilustracji z WLACZONYM
laserem. Skieruj wigzke pionowa w kierunku
pierwszego rogu lub ustalonego punktu
odniesienia. Odmierz potowg odlegtosci D, i
zaznacz punkt P,.

@ Obro¢ narzed2|e laserowe i wyrownaj
przednig wigzke pionowg do punktu P,. Zaznacz
punkt P, w miejscu, gdzie wigzki pozioma i
pionowa przecinajg sie.

Obré¢ narzedzie laserowe i skieruj wigzke
pionowg w kierunku drugiego rogu lub ustalonego
punktu odniesienia. Zaznacz punkt P,, aby byt
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pionowo w tej samej linii, co punkty P, i P,.

+ @ Zmierz pionowg odlegtos¢ D, pomledzy
najwyzszym i najnizszym punktem

« Oblicz maksymalng warto$¢ btedu i poréwnaj z
wartoscig D,.

« Jezeli wartos¢ D, nie jest mniejsza lub réwna
obliczonej maksymalnej wartosci bfedu,
prosze oddac narzedzie laserowe do kalibracji
w punkcie sprzedazy narzedzi Stanley.

Maksymalna wartos¢ bifedu:

mm

=04 M xDm

Maximum
in
= 00048 F x D,ft

Poréwnaj: (Zobacz ilustracje @ )
D, s Maximum

Przyktad:
D1 =5m, D2 = 1,0mm
mm
<04 m x 5m = 2,0mm
(Maksymalna wartos¢ bfedu:)
«1,0mm < 2,0 mm
(DOKLADNE, narzedzie jest wykalibrowane)

Doktadnos$¢ wigzki poziomej
(Bez wigzki pionowej) - (Zobacz ilustracje ()

« ® Umies¢ narzedzie laserowe w sposéb
przedstawiony na ilustracji z WEACZONYM laserem.
Skieruj w przyblizeniu wigzke pionowa w kierunku
pierwszego rogu lub ustalonego punktu odniesienia.
Odmierz potowe odlegtosci D, i zaznacz punkt P,.

« ® Obroé i ustaw w przyblizeniu narzedzie laserowe
w kierunku punktu P,. Zaznacz punkt P,, aby byt
pionowo w tej samej I|n|| co punkt P..

« & oproci skieruj w przyblizeniu narz¢d2|e
laserowe w kierunku drugiego rogu lub ustalonego
punktu odniesienia. Zaznacz punkt P,, aby byt
pionowo w tej samej linii, co punkty P, i P,.

. Zmierz pionowg odlegtos¢ D, pomigdzy
najwyzszym i najnizszym punktem.

+ Zastosuj te same obliczenia / przyktady, jak w
przypadku sprawdzania doktadno$ci z wigzkg
pionowa.

Doktadnos¢ wigzki pionowej

(Zobacz ilustracje ©)

Zmierz wysoko$¢ punktu odniesienia, aby
otrzymac odlegtos¢ D,. Umie$¢ narzedzie
laserowe w sposob przedstawiony na ilustracji z
WEACZONYM laserem Skieruj wigzke pionowg w
kierunku punktu odniesienia. Zaznacz punkty P,
P,, i P, w sposdb przedstawiony na ilustracji.

. @ Przesun narzedzie laserowe na drugg strone
punktu odniesienia i wyréwnaj tg samg wigzke
pionowa do punktéw P, i P,.
+© Zmierz odlegto$¢ poziomg pomiedzy punktem
P, a wigzkg pionowg w pozycji drugiej.

. Oblicz maksymalng warto$¢ btedu i poréwnaj z
wartoscig D,

« Jezeli wartos¢ D, nie jest mniejsza lub réwna
obliczonej maksymalnej wartosci bfedu,
prosze oddac narzedzie laserowe do kalibracji
wp spr. I

dazy narzedzi S Y.

Maksymalna warto$¢ bledu:
mm
=08 m xDm
Maximum
= 00096 # xD,it

Poréwnaj: (Zobacz ilustracje @)
D, < Maximum

Przykiad:
« D,=3m, D, =10mm

- 08
(Maksymalna wartos$¢ bfedu:)

x 3m = 24mm

e 1,0mm < 24mm
(DOKtADNE, narzedzie jest wykalibrowane))
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Parametry

Narzedzie laserowe

SLL360 (77137)

Doktadno$¢ poziomowania:

+4mm/10m

Doktadnos$¢ w poziomie/ w pionie

+4mm/10m

Zakres samopoziomowania:

+4°

Zasigg pracy:

10 m

Klasa lasera: Klasa 1 (IEC/EN60825-1)
Diugos¢ fali lasera 635 nm
Czas pracy (przy wszystkich laserach WLACZONYCH): 8 godzin

(baterie alkaliczne)

Zasilanie: Baterie - 3 x “AA” (LR6)
Klasa odpornosci: P54
Temperatura pracy: -10° C ~ +50° C
Temperatura przechowywania: -25°C ~+70° C
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4 ka1 aopdAeia. Avarpéére oo Eyxeipidio
n epieyopeva TIPOIOVTOC YIa AETITOUEPEIES TXETIKA LE
£va auykekpipévo poviéAo mpoidvrog. (To

Keilevo éxel ueTappaoTel 6w yia T SIKA
oag eukoAia)

* AogdAcia
« Emoxdtnon mpoiévTog
+ Egappoyég

*  MANKTPOAdYIO, KATAOTAOEIG AEITOUpYiag Kal
Auxvie LED R,
; . TAPATHPEITE ATTEYGEIAS M
«  Mmarapieg Kal 10¥0G OTTTIKA OPTANA
< POION AEIZEP KATHIOPIAT 1
« EykartaoTaon *%Mwm EioBog <1 MW @ 630670 1m
+ Aermoupyia IEC/EN 60825-1

« ‘EAeyxog akpielag kai Babuovopunon
« [Mpodiaypapég

, , Emiokoémnon lpoiévroc
AgodAsia xpriorn

ZXAHa A -Epyareio Meigep

A I'IPOEIAOI'IOIHZH 1. NapaBupo yia mpooBieg opifovTieg kai KaBeTeg déapeg
NiaBdaTe TPOTEKTIKG TIC O8NYieS 2. Kheibwpia Takaviwong/uetagopag
acgalsiag kai 1o Eyxelpidio mpoidvrog 3. TMapdBupa yia 360° opiovria kihuyn deapiov
moIv amé ™0 xprion Tou mpoidviog. To drouo 4. TAnkTpoAGyio
TTou €ivar UTTEUBUVO i’ auTd To gpyaAeio Ba 5. Kéhuppa pmatapiov
Tpémel va S1a0@aidel mwg 6Aol of xpraTes 6.5/8 - 11 Imeipwyia oTipigng
KaravooUv Kai TNPoUV Tig TAPOUOES 0dNyieg. 7. 114 20 Emeipwpa oThpIgg

A TNPOZOXH:

«  Orav 10 epyaeio AéiCep Ppiokerar oe
Aeiroupyia, TPOTExETE va unv eKOETETE Ta
pdria oag atnVv ekmepmopevn Oéaun Aéigep
(Tnyn kokkivou gwrdg). H ékbean oe déoun

ZXAMA B - Epyakeio Aeigep e Béon pmratapiag
5. Kahuppa pmarapiav
8. Mmarapies - 3 x “AA” (LR6) (mepiAapBavovrai)

Aéilep yia TapareTauévo poviké SidoTnua ZXAMA C - 0ot kheidiparog TakvTwong/uetagopds
uTropei va eivai mikivouvn yia Ta udma oag.
ZXAMA D - Minkrporo
/\ nrozox: XAHA L Mhnrpoldyo
* Me pepika epyaleia Aéifep evdéxerar , i o
va mapéxovra yuahia. Autd AEN eivar ZXAHa E - Karaotdoeis heiroupyicg Aegep
moToroinuéva yuaAid acpaleiag. Aurd ra
yuahid xpnaipomoiouvrar MONO yia va Zxr']p(l F - Xeipoxivam Aermoupyia

evioxUaouv TV IkavoTnTd oag va PAEmere
™ 6éoun o€ pwrevotepa mepiBaAdovra i
o€ peyaUTepeg amoaTaoeis amé my mnyn
Aéigep.

ZXAMA G - Axpifeia Séapng opiovriwong

IXAMA H - ApiBeia Séopng opidoviivong (xwois kabem

DuAdTe OAa Ta TPAATA TOU EYXEIPIBIOU Yia PEANOVTIKA séapn)

avagopd.
2 IIPOEIAONOMEH: IXAMOA J- Axpifeia opigovriag Séapng

« Ta akéAouba umodeiyuara ETIKETWV , , i i L
Bpiokovral TomoBeTnuéva Tavw aTo epyaleio ZxApa K- Acieia opgoviiag Séang (ovij Séopn)
Ailep yia va oag evnuepwaoouy yia v
karnyopia Aéigep yia T ik oag eukoAia Zxﬁpd L - AxpiBeia kaBemg Stopng
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Egapuoyéc

Karaképugpo

+ Me mv k@Bem 6éapn Aéilep, dnuioupyroTe éva kabeto
mimedo avapopdg.

+ TomroBeT0Te T QVTIKEiUEVO(-at) TIOU ETTIBUEITE EWTOTOU
€uBuypappIoTOUV e To kABeTO TTiTEdD avapopds yia va
B100QaNIGETE 6TI TO avTIKeiEVO(-a) Eival kaTakdpuPo(-a).

OpigévTio

+ Me mv opiovTia déapn Aéidep, SnuioupyroTe éva opiovTio
mimedo avapopdg.

+ TotroBeT0Te TO AvTIKEiUEVO(-at) TIOU ETTIBULEITE EWTOTOU
€UBUYPAPNIOTOUV PE TO OPIZOVTIO ETTITIESO AVAPOPAG YIa Val
S100QaNiGETe 6TI TO avTIKeiuevo(-a) eival opIgovTio(-a).

TeTrpdywvo

+ Xpnaipomolwvtag T KaBetn kai Tv opigovria déopn Aigep,
dnuioupynoTe éva anpeio aTo oTroio TéUVoVTal 01 0PIJOVTIEG
Kal kABeTe DETES.

+ TomroBet0Te T QvTIKEiuEVO(-ar) TIOU ETTIBULEITE EWTOTOU
€UBUYPaPPIOTOUV PE TIG KABETEG Kal 0pILOVTIEG BETIES
Milep yia va SiaoahioeTe 011 To avTikeipevo(-a) eival
TETPAYWVIOPEVO(-0l).

ATTevepyOTTOINMEVT QUTO-

op1dovTiwan (BAéms axripa © kai B)

+ Amevepyorrolei Tn Aeitoupyia auto-opifovTiwang kai
emTpémel o povada Aéidep v TpoBoAr piag déopung Aéiep
ot omoladimoTe kateUBuvan.

[1AnkTpoAdyia.
Karaordoesic Asiroupyiac
kai Auyviec LED

MANKTPOAOYIO (BAéms oxripa ©)
IArikTpo evepyorroinong (ON) /
amevepyomoinang (OFF) / kara@oraong
AsiToupyiag

KataoTtdaoeig Aeitoupyiag (BAéms ayripa ©)
Al00£01uEG KATAOTATEIG AsITOUPYiOG
* OpigovTia ypapun (mpéobia)
=« OAeg o1 opIfOVTIEG YPaUPES (kdAuwn 3607)
* OAeg o1 opIfOVTIEG Kal KABETEG YPAUPES
* Mévo k&BeTn ypapun
« OAeg o1 BéopEG gival o€ KATAOTAON
| amevepyoroinong (OFF)

2
J

+

2
S

Auyvieg LED (zobacz ilustracje ©)
Auyvia LED Tpogodoaciag - [TPAZINO

o1afepod

' + To epyakeio eivar evepyotroinuévo (ON)
Auyvia LED tpogodoaiag — KOKKINO mou
avaBooPrvel
+ XapnAf 10x0g prrarapiag
Auyvia LED Tpogodoaciag - KOKKINO
o1afepd
+ AVTIKOTAOTAOT) e KAIVOUPYIEG / ETTAVAQOPTITHEVEG
pmarapieg

Auyvia LED aog@dAiong — KOKKINO atabepd
a . . h .

To kAeidwpua Tahaviwaong eival evepyotroinuévo (ON)
H auto-opigovtiwaon eivar amevepyomoinuévn (OFF)
Auyvia LED ao@dAiong - KOKKINO mou
avaBooPrvel

. Ektdg e0poug emavopbwaong

Eykaracraon /
aQaipson umarapiwv

(Acite 10 OXripa B)

Epya)\slo Aéilep
[upioTe To epyaAeio Aéilep oTnV KATW TTAEUPA.
AvoigTe T0 KGAUpPUQ Tou dlapepiouaTog
HTTOTApIWV TTIECOVTAG KOl OUPOVTAG TIPOG Ta E§W.

« EykatooTtAoTE / a@aipéoTe TIG HTTOTOPIES.
O1 pTratapieg TPETTEN va £XOUV TO OWOTO
TpocavaToAioud pHéoa oTo epyaleio AEICep.

«  KAeioTe Kal ao@aiioTe TO dlAPEPIOPA TWV
UTTaTapIwWY oUPOVTAG TO KAAUPHA PEXPI Va
KAgio€l.
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A TMPOEIAOINOIHEH:

« Awoaore 1d1aitepn TPoooxn oTiS
ONUAVOEIS (+) Kal (-) TwV UTTarapiwv
yia owoTn rorrobétnan. Or umarapies
mpérmel va givar Tou idlou TUTTOU Kai
Xxwpntikétnrag. Mn xpnaoiuorroigite
ouvOUaOHO UTTATapIwV UE OIAPOPETIKES
UTTOAEITTOIEVES XWPNTIKOTNTES

Eykardoraon

« TorroBeTOTE TO £pyaAeio Aéifep TTavw O eTTiTTedn,
oTabepn EmAavela.

« Eav pnoipotoieite T Aeiroupyia auto-opifovTiwang,
PETOKIVAOTE TO KAEIBWHA TAAGVTWONG/UETapOPag
oTn Béon amaopdAiong. To epyaleio Aéigep TrpéTel
07N OUVEXEID va TOTTOBETNBET 0 OpBia BEon TTavw o€
EMQAVEIR TIOU BPiOKETaI EVTAG TOU TTIPOOSIOPIoHEVOU
£0poug emavopBwang.

« To epyaheio Aéigep ptropei va ToTroBeTNBE e
OTT0I03NTIOTE TIPOCAVATONOHO Kal PTTOPEi var AeIToupyei
povo étav 1o KAEidwpa TaAdvTwong/ueTapopds Bpioketal
oTn B¢on aopdAiong.

TomoBéTnon o€ afeooudp

« TomoBeTOTE TO A§ETOUGP T€ PEPOG GTTOU BEV UTIAPXOUV
TIapevoXAOEIG Kal KOVTA OTO KEVTPO TNG TTEPIOXTG TIOU
TIPOKEITQI VO PETPAOETE.

« EykaraoTioTe 10 ageooudp 6w amaireital. PubpioTe
™ B€on woTe va eioTe aiyoupol 611 N Baon oTPIENg
Tou ageaoudp eival oxedov opIlovTia (evTdg EUPOUS
emavépBwang Twv epyaleiwv Aéigep).

« TorroBeTOTE TO £pyaAeio Aéifep aTo ageooudp
XPNOIHOTIOIVTAG TNV KATAAANAN PéBodo aTepEwang Tou
TIPETTEI VO XPNOIHOTIOIEITaI JE TOV £V AGYWw TUVOUAOHO
ageooudp/epyaheiou Aéigep.

A TPOZOXH:

* Mnv agnvere 10 epyaleio AéiCep xwpis emrripnon mavw
o€ ageooudp xwpis va éxere apicel TAfpws 1 Bida
oTEpEWONG. 2 aVTiBeTn TEPTTTWON, TTOPET Var TTPOKANBE!
mTwon Tou epyaleiou Aéifep kai mbavi BAGSN.

SHMEIQZH:

* H BéATioTn TpakTIKA €ival va oTnpigeTe TTavTa TO
epyaAeio Aéifep pe To va oag xépl OTav TOTTOBETEITE i
amopakpUveTe To epyaheio Aéiep ammd éva ageooudp.

AsiToupyia

ZHMEIQZH:

«  Acite Meprypagég LED yia 1ig evOeieis kard
didpkeia NG Asiroupyiag.

« [piv Asitoupyrjoete 10 epyaleio Aéigep va
BeBaiwveate ravra om ExeTe eAEyEer To epyaieio
Aéilep yia akpiBeia.

« 271N un auréuarn (xeipokivntn) Asiroupyia, n
autéuarn euBuypauuIon Eival aTTEVEPYOTTOINUEVN
(OFF). Acv umrépxel eyyinon yia v akpiBeia g
Oéopng amé mAeupdg eubuypauuIong.

« To epyakeio Aéifep Ba utrodeiéer oTe eivar
EKTOG TOU €UPOUS £TTAVOPBwang. Avarpéére
oris Meprypagég LED. EmravaromoBerioTe
10 epyaAcio Aéifep warte va gival kovrd otnv
Karaoraon evbuypauuIong.

« Orav d¢ev xpnaoiuoroieital, Befaiveare 611 TO
epyaieio AéiGep eivar ammevepyorromuévo (OFF) kar
Béorte 10 KAidWya otn Béon aceaAiong.

Tpogodoaia

« MarioTe @ yia va evepyotroijoete (ON) To
epyaheio Aéilep.
« Ta va atrevepyotroifoete (OFF) 1o epyaAeio

Aéigep, TATAOTE ETAVAANTITIKG TO HEXP!
va emAEEETE TNV KaTdoTaon Aeitoupyiag
arevepyotroinang (OFF) 'H TratioTe

KQl KPATAOTE TTATNPHEVO TO yiaz3
SeuTEPOAETTTA YIa va atrevepyoTroijoete (OFF)
To epyaleio 6tav BpiokeTal og otoladhTIoTE
KATAOTAOT AEITOUPYiag.

KardoTtaon Asitoupyiag

« [MMatoTe TO ETTAVAANTITIKA VIO KUKAIKH
evaAAayr) oTIG SIOBETINEG KATAOTATEIG
Aeimoupyiag.

Auro-opifovTtiwon / Mn autéparn

(xe1ipokivnTn) Aertoupyia (BAéme oxripa ©

ka1 B)

«  To kAeidwpa 010 epyaleio A€idep TTPETTEI
va 1eBgi 0N BEon eKAEIBWHATOG YIa VO

84 ¥
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£vepyoTToINBEi N auto-opIfovTiwan.

*  MTmopeiTe va XpnoIJOTIOINOETE TO EpyaAEio
AéiZep pe To kAeidwpa oTn B€an aopaAiong
otav XpeIddeTal va TOTTOBETAOETE TO epyaAeio
Aé1Zep o€ BIAPOPETIKEG YWVIES yIa va
TIPOBAAAETE N I0TOCTABUIOEVEG EUBEiEG
YPOHUEG N onpeia.

‘EAsyxoc akpiBeiag kai
BaBuovounon

ZHMEIQZH:

« Ta epyaleia Aéifep mapéxovrar oppayiouéva kai
Babuovounuéva aré 1o EpyoaTaaio oTIS pUBUITEIS
ToU TTPodIaypdagovral.

«  2uvioTdTal va TpQayuaToTTolEiTe évav EAgyxo
Babuovéunong mpiv arré v mewrn xpHion Kai orn
ouvéxela epIodIKG katd 1 peAAovTIKY xprion.

«  [lpémer va eAéyxeTe TAKTIKG TO epyalio Aéifep yia
va diao@aligete Tnv akpiBeia e0IKa yia akpiBeic
XWPOUETPNTEIS.

¢ To kAsidwpa peTapopds mpémel va Bpiokerar
ormnv 6éon amacedAiong yia va sivair duvarn
n auro-opidovTiwan Tou epyalsiou Aéilep mpiv
eAgyéere Tnv akpifeia.

AkpiBeia déoung opifovtiwong

(xwpis kGBetn déoun @)

- ® TotroBeTroTE TO EpyaAeio Aéigep OTTWG
aTreIKovigeTal 010 aXAHa Pe To Aéigep
evepyotroinuévo (ON). ZnueiwoTe 10 onpeio P1
aT0 oneio SlaoTaUpPwWaong.

. ® MepioTpéwTe TO €pyaheio Aéilep KaTd
180° kal onueIOTE To onpeio P2 aTto onpeio
dlaoTalpwaong.

Q) MeTakivioTe To epyaAeio AéIlep kKOVTa OTOV
TOiXO Kol ONUEIOTE TO anueio P3 aTto onpeio
dlooTalpwaong.

. ® MepioTpéyTe To epyaleio Aéigep kaTa
180° kai onpeIOTE To onueio P4 oTto onueio
diacTalpwong.

. MeTproTe TNV KGBETN atrdoTaon YeTagU Tou
onpeiou P1 kai Tou P3 yia va AdBete 1o D3 kal
TNV KGBeTN amdoTtaon Petagu Tou P2 kai Tou P4
yia va AdBete 10 D4 .

« YmrohoyioTe Tn PéyIOTn aTTOOTAOT HETATOTTIONG
Kal ouykpiveTe pe Tn dlagopd Tou D3 kai Tou D4

OTIWG PaiveTal oTNV £giowaon.

Eav 1o d6poioua Sev sival pikporepo 1 ioco
ME TNV utToAoyiouévn uéyiorn améoraon
HETATOMIONG, TO Epyalsio mpémel va
emoTpagsi gTov avrimpéowiro 1n¢ Stanley
yia Babuovoéunon

Méyiorn amd TQTOTII

=04 % x (D,m - (2 x D,m))
Méyioro

= 00048 B x (0,7t - 2 x D, 1)

Zuykpivere: (BAéme oxriua @)

D, - D, < + Méyioto
Mapadeiypa
° ,=10m,D, = 0,5m
L]
D, = 1,0mm
® D, ,=-15mm

* 04T x(tom-(2x05m =36
mm

(Méyiotn améoraocn ueTarémiong)

° (1,0mm) - (-1,5mm) = 2,5 mm

25mm < 3,6 mm

(AAHOEZ, 10 epyaAcio sivar Babuovounuévo)

AxkpiBeia déopng opifovriwong

(Bez wigzki pionowej) - (BAémre oxripa @)

SON TommoBeToTE TO £pyaAeio Aéifep OTTwG
ameIKoViCeTal oTo OXAKa KE TO AéICEp EVEPYOTTOINUEVO
(ON). ZnpeiwoTe 10 oNyeio P1.

. ® MNepioTpéyte 10 epyaleio AéiZep katd 180° Kai
onpeIwaTe T0 onpeio P2.

. ® MetakivrioTe To epyaheio Aéiep kovTd aToV TOiXO
KOl ONUEIDOTE TO anpeio P3.

. ® NepioTpéyTe 10 epyaleio Aéifep katd 180° Kai
onpeIwoTE To onpeio P4 .

. ® MetpAoTe TV K8BeTn amdoTacn peTagy Tou
onpeiou P1 kai Tou P3 yia va AdBete To D3 kai v
KGBeTn amdoTacn peTagu Tou P2 kai Tou P4 yia va
A&Bete 10 D4 .

+  AxohouBriaTe Toug uTroAoyIopoUG / TO TTapddelypa TTou
10xU0UV OTNV TIEPITITWON EAEYXOU TNG OKPIBEINg HE
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Akpieia opidévTiag déopung

(BAéme oxripa @)

@ TomoBeTtroTe TO £pyaleio Aéifep OTTWG aTTeIkovideTal
010 OXrHa e 10 Aéigep evepyoTroinuévo (ON).
2T10XeUOTE TNV KABETN BEOUN TTPOG TNV TTPWTN Ywvia fy
éva kaBopiopévo onpeio avagopdg. MeTprioTe 1o fHIoU
NG améoTtaong Tou D1 kal onpeiaoTe To anyeio P1 .

@ MepioTpéyTe To epyaheio AéICep kal euBuypappioTe
v TPoobia kaBetn déaun Aéifep pe To onueio P1 .
ZnueiwoTe To onpeio P2 exei dTTou diaaTaupwvovTal n
%liévmx Kai n kaBetn déapun Aéigep.

. MepioTpéyTe TO epyaleio Aéilep kal aToxeUOTE
TNV KGBeTN S€oun TTPOG TN SeUTEPN ywvia A éva
KaBopIoPEVO ONEiIo avapopdg. ZNUEIOTE TO ONUEio
P3 é101 woTe va gival Katakdpupo TTpog Ta anpeia P1
Kai P2 .

@ MeTprioTe TNV Kataképuen améoTaon D2 petagu
TOU UYNAGTEPOU Kail TOU XaUNAGTEPOU anuEiou.

« YTrohoyioTe Tn péyioTn ammdaTacn PETATOTTIONS Kol
OUYKpiveTe Pe To D2 .

« Edv 1o D2 ev givail pikporepo rj ioo pe v
umoAoyiopévn PEyIoTn aréaTacn PETATOMIONG, TO
EPYaAsio TTPEMEl va EMIOTPAPE] OTOV AVIITPOOWITO
¢ Stanley yia BaBuovéunorn.

Méyiorn améoraon perarémong:

=040 xD'm

Méyioro
= 00048 x D,

2uykpivere: (BAéme oxnua @ )
D, = Méyioto

Mapadeiyua
D1 =5m, D2 = 1,0mm

mm
<04 m X 5m = 2,0mm
(Méyiotn améoTacn psrarémiong)
«1,0mm < 2,0 mm
(AAHOEZ, 10 epyaAlsio sivai Babuovounpuévo)

Akpifeia opifévTiag Séoung

(xwpic KGBeTn Séoun) - (BAéme oxrpa )

. ® TomroBeTr|aTE TO EPYOAEio Aéigep OTTWG
aTrelIkovigeTal 0TO aXrHa PE To Aéigep
evepyotroinuévo (ON). ZroxelaTe TTpOXEIpa TO
epyaAeio Aéidep TTPOG TNV TTPWTN ywvia 1y éva
kaBopiopévo onueio avagopdg. MeTpriaTe TO
ApIou TNG amdoTtaong Tou D1 Kai onuEIOTE TO
anpeio P1 .

- ® MepioTpéyTe Kal 0TOXEUOTE TIPOXEIPA TO
epyaheio Aéilep TTpog To onueio P1 . ZnuelwoTe T0
onueio P2 €101 WOTE va ival KATaKOPUPO TTPOG
10 onpeio P1 .

- ® MepioTpéwTe To epyaeio Aéigep kal aTOXEUOTE
TPOXEIpa TTPOG T deUTEPN Ywvia 1 éva
KaBopIoPEVO onpEio avapopds. ZNUEIWOTE TO
onpeio P3 €101 WOTE va €ival KATAKOPUPO TTPOG Ta
oanueia P1 kai P2 .

. ® MeTprioTe TV KaTaképugn amdoTacn D2
peTagl Tou uwnAdTEPOU Kal TOU XapnAdTEPOU
anpeiou.

*  AkoAouBraTe Toug UTTOAOYITHOUG / TO TIaPAdEIYHa
TT0U 10XU0UV OTNV TIEPITITWON EAEYXOU TNG
aKpiBelag pe kaBeTn Séopn.

Akpifeia kGBeTng déoNg

(BAéme oxripa ©)

. MeTprioTe TO UYog £vOG onueiou avapopag
yia va AdBete TV améoTacn D1 . TorroBetAoTe TO
epyaheio Aéigep OTTWG QTTEIKOVICETAI OTO OXAKA HE TO
Aéigep evepyotroinuévo (ON). ZtoxeUoTe TNV KAOETN
O€Tpn TTPOG TO ONUEI0 AVAPOPAS. ZNUEIWOTE Ta
onueia P1, P2, kai P3 émwg ameikovigeTal.

-® MetakiviioTe 10 epyaheio Aéilep oTnv avTiBeTn
TTAEUPd TOU ONuEiou avapopds Kal EuBUypPappioTE
TNV idla kGBeTn Séopn pe Ta onpeia P2 kai P3 .

. MeTproTe TIG 0pIfOVTIEG ATTOOTATEIG HETAGU TOU
P1 kai Tng kaGBeTNG déoung até Tn 2n Tomobeaia.

« YTroAoyioTe Tn péyioTn ammoéoTaon PETATOTTIONG KAl
OUYKpPIVeTE pE To D2 .

+ Edv 1o D2 8ev gival JIKpOTEPO 1 i00 pE TNV
utroAoyIopévn UEYIOTN ATTOOTACT HETATOTTIONG,
TO ePYQAEiO TTPETTEI VO ETTICTPAQPEI OTOV
avTiTpéowTro Tng Stanley yia BaBuovounon.
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Méyiorn améar TATOTI H

=08 xbD,m

Méyioro
in
= 00096 F x D, ft

Zuykpivers: (BAéme oxua @)

D, = Méyioro

Mapadsiypa
« D,=3m, D, =1,0mm

c 08T x3m=24mm
(MéyioTn améoTaon pusTarémiong)

« 1,0mm < 24mm
(AAHOEZ, 0 epyaleio sival Babuovounuévo)

[1podiaypapéc
EpyaAcgio Aéilep

SLL360 (77137)

AkpiBeia opifovTiwong:

+4mm/10m

AxpiBeia opIdvTIag/KaBeTNG déoUNg

+4mm/10m

Eupog emavopbwong:

+4°

AméaTaon Asitoupyiag:

10m

Katnyopia Aéiep:

Katnyopia 1 (IEC/EN60825-1)

Mnrkog kUpatog Aéigep

635 nm

Aidpkela Asitoupyiag (6Aa Ta Aéigep evepyoTroinuéva (ON):

8 Wpeg (aAkaAikés prrarapieg)

MnynA Tpogodoaiag:

3 x “AA” Mmatapieg (LR6)

Tagivéunon IP: P54
EUpog Beppokpaaiag Asitoupyiag: -10° C ~ +50° C
Eupog Beppokpaciag amobrikeuong: -25°C~+70°C
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—@ Obsah

Bezpecnost
« Popis vyrobku
*  Pouziti
+ Tlacitka, rezimy a LED kontrolka
« Baterie a napajeni
« Nastaveni
+ Obsluha
« Kontrola presnosti a kalibrace
« Technické parametry

Bezpecnost uzivatelu

V2Ni:

* Pred pouZitim tohoto vyrobku si nejdfive
peclivé prectéte bezpecnostni pokyny a
prirucku k zarizeni. Osoba zodpovédna
za pristroj musi zajistit, aby byli s témito
pokyny seznameni vsichni uzivatelé
pristroje a aby je také dodrZovali.

A UPOZORNENI:

* Béhem provozu laserového
pristroje dbejte na to, aby nedo$lo k
vystaveni oci laserovému paprsku
(zdroj ¢erveného svétla). Vystaveni
laserovému paprsku po delsi dobu
muize poskodit oci.

A UPOZORNENI:

* S nékterymi soupravami laserovych
pristrojit mohou byt dodavany bryle.
NEJEDNA se o certifikované ochranné
bryle. Tyto bryle slouzi POUZE pro
zlepSeni viditelnosti paprsku v jasném
prostredi nebo na vétsi vzdalenosti od
zdroje laserového paprsku.

Zachovejte vSechny ¢asti této priruc¢ky pro budouci
pouziti.

A VAROVANI:

» Nasledujici ukazky Stitk(: jsou umistény
na vasem laserovém pristroji a slouzi
k tomu, aby vas informovaly o tridé
laseru pro vase pohodli a bezpecnost.

Podivejte se prosim do prirucky, kde
naleznete podrobnéjsi informace o
konkrétnich modelech vyrobkd.

«  (Text byl zde prelozen pro vase pohodli)

LASERO\/E ZAREN - NED\VEJTE
PRIMO DO PAPRSKU ANI S
NEDIVEJTE POMOCI
OPTICKYCH PRISTROJU

%@E LASEROVY VYROBEK TRIDY 1
NejyS8i vikon < mW v pésmu 630-670 nm

IEC/EN 60825-1

Popis vyrobku

Obrazek A - laserovy nastroj

1. Okno pro predni horizontalni a vertikalni paprsky
2. Kyvadlo / prepravni zamek

3. Okna pro horizontalni paprsky s 360° pokrytim
4. Klavesnice

5. Kryt baterie

6. Zavitova objimka 5/8-11

7. Zavitova objimka 1/4-20

Obrazek B - Umisténi baterie laserového nastroje
5. Kryt baterie
8. Baterie — 3 x typ AA (LR6) (soucasti)

Obrazek C - pozice kyvadia / prepravniho zamku
Obrazek D - Kiavesnice

Obrazek E - Rezimy laseru

Obrazek F -Rutnirezim

Obrazek G - Piesnost roviny paprsku

Obrazek H - Presnost roviny paprsku (bez
vertikalniho paprsku)

Obrazek J - Pesnost horizontalniho paprsku

Obrazek K - Presnost horizontalniho paprsku
(samostatny paprsek)

Obrazek L - presnost vertikalniho paprsku

77137
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Pouziti

Olovnice

+ pomoci svislého laserového paprsku zajistite svislou
referencni rovinu.

+ Umistéte pozadovany pfedmét nebo predméty tak, az budou
na svislé referencni roving, tim zajistite jejich svislost.

Vodovaha

+ pomoci vodorovného laserového paprsku zajistite
vodorovnou referenéni rovinu.

+ Umistéte pozadovany pfedmét nebo predmeéty tak, az
budou na vodorovné referenéni roving, tim zajistite jejich
vodorovnost.

Kolmost

+ zapnéte svisly a vodorovny paprsek a stanovte misto protnuti
svislé a vodorovné linie.

+ Umistéte pozadovany pfedmét nebo pfedméty tak, az budou
na svislé a vodorovné referencni roving, tim zajistite jejich
kolmost.

Vypnuti samonivelace

(Zobacz ilustracje © a®)

+ blokuje samonivelaci a umozriuje projekci laserového paprsku
libovolnym smérem.

Klavesnice, rezimy a
LED

Klavesnice (viz obrazek ©)

@ Zapnout / vypnout / tlacitko rezimu

Rezimy (zobacz ilustracje €)

Dostupné rezimy

—  * Horizontalni rovina (pfedni)

« VSechny horizontalni roviny (pokryti 360°)
« V8echny horizontalni a vertikalni roviny
7+ Pouze vertikalni rovina

| « VSechny paprsky vypnuty

2
J

&

LED (zobacz ilustracje ©)

=2 LED napéjeni - trvale ZELENA
. Napéjeni je zapnuté.
LED napajeni - blika CERVENA
. Vybita baterie.
LED napéjeni - trvale CERVENA
. Nahradit novymi/dobitymi bateriemi

& LED zamku - trvale CERVENA
4 . Zamek kyvadla je zapnuty.
. Samovyrovnavani je vypnuté.
LED zamku - blikd CERVENA
. Mimo rozsah vyrovnani

Baterie a napajeni

Vlozenilvyjmuti baterie
(Zobacz ilustracje ®)

Laserovy pristroj

« Otocte laserovy pfistroj vzhiiru nohama.
Otevrete prostor pro baterii stisknutim a
vysunutim krytu.

« Vlozte / vyjméte baterie. Pfi vkladani baterii do
laserového pfistroje dodrzte spravnou polaritu.

« Zaviete a zajistéte kryt prostoru pro baterii
nasunutim, aZ zacvakne.

A VAROVANI:

« Vénujte pozornost oznaceni (+) a (-) na
drzéaku baterii, aby byly baterie spravné
vloZeny. Baterie musi byt stejného typu
a nabiti. NepouZivejte rizné baterie s
riznym zbyvajicim nabitim.
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Nastaveni

« Umistéte laserovy nastroj na plochy a pevny
povrch.

« Pokud pouzivate funkci automatického
vyrovnavani, pohnéte kyvadlem / pfepravnim
zamkem do odemcené pozice. Laserovy nastroj
je nutné poté umistit do kolmé pozice na povrchu,
ktery vyhovuje uréenému vyrovnavacimu rozsahu.

« Laserovy nastroj Ize umistit do kterékoliv orientace
a muze byt funkéni pouze tehdy, je-li kyvadlo /
prepravni zamek v zablokované pozici.

PFipevnéni na prislusenstvi

« Prislusenstvi umistit na misto, kde jej nebude
mozné snadno naru$ovat a blizko stfedu prostoru,
ktery je ur¢eny k méfeni.

+ Nastavte prisluSenstvi tak, jak je zapotfebi.
Upravte pozici a ujistéte se, Ze je zakladna
prislusenstvi témér horizontalni (v ramci
vyrovnavaciho rozsahu laserovych nastrojii).

« Laserovy nastroj pfipevnéte k pfislusenstvi
pomoci prislusné upeviiovaci metody spole¢né v
kombinaci s pfislusenstvim / laserovym nastrojem.

A VAROVANI:

« Laser nenechavejte na prislusenstvi bez dohledu
bez uplného utazeni upevriovaciho Sroubu.
Takové zanedbani mize vést k padu laserového
nastroje a zpusobit mozné poskozeni.

POZNAMKA:

* Idedlnim postupem je pfi umistovani nebo
odebirani laserového nastroje z pfislusenstvi,
vzdy laserovy nastroj podepirat jednou rukou.

Obsluha

POZNAMKA:

« Viz Popis LED, kde naleznete indikace béhem
provozu.

* Pred zahajenim prace s laserovym pristrojem
vZdy zkontrolujte jeho pfesnost.

* V manuélnim rezimu je samonivelace vypnuta.
Presnost paprsku neni zarucena.

« Laserovy pristroj vas upozorni, pokud dojde k
vyboceni z kompenzacniho rozmezi. Prostudujte

si Popis LED. Zmérite polohu laserového
pristroje tak, aby byl lépe vyrovnany.

* Kdyz laserovy pristroj nepouzivate, vypnéte ho a
uzamknéte kyvadlo.

Napajeni
+ Stisknutim @ zapnete laserovy pfistroj.

* Opakovanym stiskem zvolte rezim

vypnuto NEBO stiskem a podrzenim =3
sekundy v jakémkoli rezimu laserovy pfistroj
vypnete.

Rezim

« Opakovanym stiskem @ muZete prepinat
dostupné rezimy.

Samonivelaéni / manualni rezim

(viz obrdzek © a®.)

* Aby bylo mozné pouzit samonivelaci,
uzaméeni kyvadla laserového pfistroje musi
byt v pozici odeméeno.

« Laserovy pfistroj s uzaméenym kyvadlem
je mozné pouzivat, kdyz je nutné umistit
laserovy pfistroj umistit v riznych pozicich
kvuli promitani nevodorovnych linek nebo
bodu.

Kontrola presnosti a
kalibrace

POZNAMKA:

« Laserové pristroje jsou zapecetény a
zkalibrovany ve vyrobé na stanovenou presnost.

« Doporucuje se provést kontrolu kalibrace pfed
prvnim pouZitim a poté pravidelné béhem
pozdéjsiho pouZiti.

« Laserovy pfistroj musi byt pravidelné
kontrolovan, aby se zajistila pfesnost, zvlasté
pak u pripadu, kdy je zapotiebi presného
méreni.

* Pred mérenim presnosti je nutné prepravni
aretaci odemknout, aby byl laserovy pristroj
schopen provést samonivelaci.

90 ¥
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Piesnost roviny paprsku
(viz obrdzek ©)

. ® Laserovy nastroj umistéte tak, jak je
zobrazeno se zapnutym laserem. Oznacte bod
P, na kfizi.

. Laserovy nastroj otocte o 180° a oznacte
bod P, na kfizi.

. ® Laserovym nastrojem pohnéte tésné ke
sténé a oznacte bod P, na kfizi.

) Laserovy nastroj otocte 0 180° a oznacte
bod P, na kfiZi.

- © Zméfte vertikalni vzdélenost mezi body P, a
P, ¢imz ziskate D,, a vertikalni vzdalenost P, a
P,, tim dostanete D,.

» Vypoctéte maximalni vzdalenost odsazeni a
srovnejte rozdil D, a D, tak, jak je zobrazeno
V rovnici.

® Pokud soucet neni mensi nebo se nerovna
vypodtens imalni vzdal  od .
ndstroj je nutné vrétit distributorovi
spolecnosti Stanley ke kalibraci.
Maximalni vzddlen zeni:
=04 x(,m-(2xD,m)
Maximum
= 00048 § x (D, ft - (2 x D, 1)
Porovnéni: (viz obrdzek @)
D, - D, = + Maximum
Priklad:
® D ,=10mD,=05m
® D,=10mm
® D,=-15mm
* 04T x(tom-(2x05m =
mm
(Maximaini vzdal f od Py

° (1,0mm) - (-1,5mm) =
° 25mm < 3,6 mm
(PRAVDA, nastroj je kalibrovany)

2,5 mm

Presnost roviny paprsku
(bez vertikalniho paprsku) - (viz obrazek @)

. ® Laserovy nastroj umistéte tak, jak je
zobrazeno se zapnutym laserem. Oznacte bod
P..

. @ Laserovy nastroj otocte o 180° a oznacte
bod P,.

. ® Laserovym nastrojem pohnéte tésné ke
sténé a oznacte bod P,.

. ® Laserovy nastroj otocte 0 180° a oznacte
bod P,.

« Zmeéite vertikalni vzdalenost mezi body P, a P,
&imz ziskate D,, a vertikalni vzdalenost P, a P,,
tim dostanete D,.

« Provedte stejné vypocty / stejny priklad, kdyz
byla pfesnost kontrolovana s vertikalnim
paprskem.

Presnost horizontalniho
paprsku

(viz obrdzek @)

<@ Laserovy nastroj umistéte tak, jak je
zobrazeno se zapnutym laserem. Vertikalni
paprsek namifte do prvniho rohu nebo nastavte
referencni bod. Zméfte polovinu vzdalenosti D, a
oznacte bod P,.

+ @ Otodte Iaserovym nastrojem a vyrovnejte
paprsek predniho vertikalniho laseru s bodem P.:
Oznacte bod P, kde se horizontalni a vertikalni
laserové paprsky kfizi.

+ @ Otodte laserovym nastrojem a zamifte
vertikalnim paprskem smérem k druhému rohu
nebo nastavte referencni bod. Oznacte bod P,
tak, aby byl vertikélné v roviné s body P, a P,.

Zmeéite vertikalni vzdalenost D, mezi
nejvy$sim a nejniz§im bodem.

« Vypoctéte maximalni vzdalenost odsazeni a
srovnejte k D,.

« Pokud D, neni mens$i nebo se nerovna
vypoctené maximalni vzdalenosti odsazeni,
ndstroj je nutné vratit distributorovi
spolecnosti Stanley ke kalibraci.
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Maximalni vzdélenost odsazeni:

mm
=04 M xDm
Maximum
= 00048 ' x D, ft

Porovnéni: (viz obrdzek @ )
D, = Maximum
Priklad:
*D1 =5m, D2 = 1,0mm

mm

<04 m X 5m = 2,0 mm
(Maximalni vzdélenost odsazeni)

«1,0mm < 2,0 mm

(PRAVDA, ndéstroj je kalibrovany)

Presnost horizontalniho paprsku
(bez vertikalniho paprsku) - (viz obrazek (K))

- ® Laserovy nastroj umistéte tak, jak je
zobrazeno se zapnutym laserem. Vertikalni
paprsek zhruba namifte do prvniho rohu nebo
nastavte referenéni bod. Zméfte polovinu
vzdalenosti D, a oznacte bod P,.

. Laserovy nastroj otocte a zhruba namifte do
bodu P,. Oznacte bod P, tak, aby byl vertikainé v
roviné s bodem P,.

. ® ototte laserovym nastrojem a zhruba jej
namifte smérem k druhému rohu nebo nastavte
referencni bod. Oznacte bod P, tak, aby byl
vertikélné v roviné s body P, a P,.

. Zméfte vertikalni vzdalenost D, mezi

* Provedte stejné vypocty / pfiklad, kdyz byla
pfesnost kontrolovana s vertikalnim paprskem.

Presnost vertikalniho paprsku

(viz obrdzek (©)

» & Zmétte vysku referenéniho bodu a ziskate
vzdalenost D,. Laserovy nastroj umistéte tak, jak
je zobrazeno se zapnutym laserem. Vertikalnim
paprskem namifte na referen¢ni bod. Oznacte body
P., P, a P, tak, jak je zobrazeno.

. @ Laserovym nastrojem pohnéte na opac¢nou
stranu referenéniho bodu a stejny vertikalni paprsek
vyrovnejte s body P, a P,:

. Zméfte horizontalni vzdalenosti mezi P, a
vertikalnim paprskem z 2. umisténi.

* Vypoctéte maximalni vzdalenost odsazeni a
srovnejte k D,,.

* Pokud D, neni men$i nebo se nerovnd
vypoétend imélni vzdal PRSg.
ndstroj je nutné vriétit distributorovi spole¢nosti
Stanley ke kalibraci.

Maximalini vzddlenost odsazeni:
=08 xbD,m
Maximum
in
= 00096 F x D, ft

Porovnéni: (viz obrdzek @)
D, = Maximum
Priklad:
* D,=3m, D, =1,0mm
- 08T x3m =24mm
(Maximalni vzdalenost odsazeni)

e 1,0mm < 24 mm
(PRAVDA, nastroj je kalibrovany)
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Specifikace

Laserovy nastroj

SLL360 (77137)

Presnost vyrovnani:

+4mm/10m

Horizontalni/vertikalni pfesnost

+4mm/10m

Rozsah vyrovnani:

+4°

Pracovni vzdalenost:

10m

Trida laseru:

Trida 1 (IEC/EN60825-1)

Vinova délka laseru

635 nm

Provozni doba (v8echny lasery zapnuté)

8 hodin (alkalické)

Zdroj napéjeni:

3 x baterie AA (LR6)

Klasa odpornosci: P54
Temperatura pracy: -10° C ~ +50° C
Temperatura przechowywania: -25°C ~+70° C
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be3onacHocmb
nonb3oeamerns

A BHHMA HUE:

Mepea Ucnonb3oBaHeM AaHHOTO
13[1enns BHAMATENbHO 03HAKOMBTECH
c no
6e. " py
K uzdenuro. Jinuy, oTevaloLLEMy 3a
MHCTPYMEHT, HeOBX0AMMO YGeanTLCs, UTo
BCE M0b30BATENN NOHUMAIOT U COBMAaIT
3TV MHCTPYKLMM.

A OCTOPO)KHO
[Mpu paboTe ¢ nasepHLIM UHCTPYMEHTOM
n3Beraiite nonazaHns KPaCcHOTo NasepHoro
nyya B rasa. [inuTtensHoe Bo3aeincTemne
NasepHoro nsny4yeHns MOXeT NpeacTaenaTb
0MacHOCTb AnA rmas.

/\ ocroroxHo:

* B komnnekT nocrasku HEKOTOPbIX NasepHbIX
MHCTPYMEHTOB MOTYT BXOAMTb O4KW. OHM
HE sBnstoTcs cepTuuLmMpoBaHHbIMIA
3alMTHBIMU O4KaMU. 3Tn o4KK
npenHasHadeHsl TOJTbKO ans nosbilweHus
3aMETHOCTM J1a3epHOro flyya B YCrIoBUSAX
SPKOro OCBeLLeHNs 1 Ha yaaneHun ot
MCTO4HMKA U3nyyeHus. CoxpaHuTe BCe
pasfenbl HAaCTOALLEro PyKOBOACTBA 4SS
qaaneDlu.lero MCNonNb3oBaHMs.

A BHUMAHMUE:

« [insa ynobcrea u GesonacHocTu
nonb3oBatens naaeprm WHCTPYMEHT
CcHabXeH 1306paxeHHbIMM 30ech

Py
A3

3TUKETKaMM C YKasaHWeM knacca nasepa.
TexHuyeckue XapakTepuUcTUkn KOHerTHOVI
Mofienu ykasaHel B pykogodcmee K
usdenuro.

«  (Tekcm npusedeH & nepegode Ha pyccKuli
A3bIK OnA 8aweezo ydobemea.)

TASEPHOE M3NYHEHVE - HE
CUOTPHTE NP0 B

TOM W/CTIE YEPE3
ONTECKIE JHCTPYIIEHTS

E;k NASEPHOE U3IENVE KITACCA 1

IEC/EN 60825-1

O6bwul 0630p usdenus

PMcyHOK A. Jla3epHblit IHCTPYMEHT

1. OKHO ANst NepeAHero ropu3oHTaNLHOrO 1 BEpTUKaNbHOTO
nyya

2. dukcaTop 0TBECA/TPAHCNIOPTUPOBKM

3. OkHa ans nyyeit ¢ ropuaoHTanbHoM passepTkoit 360°

4. KnasuwHas naxenb

5. Kpbiwwka otceka batapen

6. PeabboBoe kpenneHue 5/8-11

7. Pesbbosoe kpennenue 1/4-20

PVICyHOK B. Pacnonoxetue 6aTtapeu nazepHoro
VHCTPyMeHTa

5. Kpbiwuka otceka batapeit

8.3 6atapen AA (LR6) (8xo0ssm & Komrinekm)

PVICyHOK C. Mornoxerus ¢ukcaTopa oTeecal
TPaHCMOPTUPOBKY

PucyHoKk D. Knasnwnas navens
PucyHok E. Pexum paorsi nasepa
PucyHok F. Pyuoii pexum
PVIcyHOK G. TouHocTs HUBENMPHOTO Ny4a

PVICyHOK H. Tourocts HUBENMPHOTo nyya (6e3
8epmukarnbHo20 1y4a)

PMcyHox J. Tounocts TOPU3OHTANBHOTO fyya

PucyHok K. Tounocrs ropusontansHoro nysa
(eOuHUYHBIU 11yY)

PucyHOK L. Tounocts septukanshoro nysa

9% ¥
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[IpumeHeHusi

OTBec:

* Vcnonb3ys BepTUKanbHbIit Na3epHblil Nyy, cospfaite
BEPTUKATbHYKO KOHTPOTBHYHO MMOCKOCTb.

* Mepemetwaiite TpeGyeMblit 0GBEKT, NOKa OH HE COBMECTUTCS
C BEPTUKANbHOM KOHTPOMbHOM MNIOCKOCTBIO ANS rapaHTUK, YTO
OGBEKT YCTaHOBNEH MO OTBECY.

YpoBeHb:

* lcnonb3ys ropu3oHTanbHbIit NadepHblil Nyd, coapfaite
FOPU30HTaIbHY0 KOHTPOBHYO MIOCKOCTb.

* MNepemetwaiite TpeGyeMblit 0GBEKT, NOKa OH HE COBMECTUTCS C
FOpMSOHTaJ‘IbHOI}I KUHTpOJ‘IbHOVI NNOCKOCTbIO ANS rapaHTuu, 410
OGBEKT YCTaHOBEH N0 YPOBHIO

MepneHAnKyNApPHOCTB:

* Vcnonb3ys 06a nasepHbIX Ny4a, BepTUKabHbIIA 1
I'OpMSOHTaJ'IbeHZ, YCTaHOBWTE TOYKY, B KOT0p0|;1 nepecekarTca
BepTI/IKaJ'IbeHZ " I'OpMSOHTaJ'IbeIﬁ nyyu.

* Mepemetwaiite TpeGyeMblit 0GBEKT, NOKa OH HE COBMECTUTCS
¢ oboumun BEPTUKasnbHbIM U rOPU30HTASTbHbIM Na3epHbIMU
nydamu, YTO6bI rapaHTupoBaTb, 4T0 06bekT yCTaHoBneH
nepneHanKynapHo.

caMOBblpaBHMBaHMe OTKIHO4YEeHO:

(cm. pucyrHok © v B)

« OTKNIOYEH e (*)yHKLMI/I CaMOBbIpaBHWUBaHWA NO3BONAET
na3sepHOMy Goky NPOELPOBaTb Ny4 TBEPAOTENLHOTO Nasepa
B NOGOM HanpaeneHuy.

KnasuwHasi naHenb
REeXUMbI U c8emOoQUOOHbIU
UHOuUKamop

KnaBuluHbIe NaHenu (cm. pucyrok o)

@ Przycisk WLACZ/ WYLACZ / Przefgcznik
trybow

PeXuMbl (cm. pucyrok ®)

Umetowmecs pexumbl

* [opu3soHTanbHas NUHWs (nepedHutd)

* Bce ropvsoHTanbHble nuHun (mokpsimue 360°)

* Bce FOPU30OHTarbHble U BEPTUKASbHbIE NINHUN

« Tonbko BepTUKanbHas NHUS
« Bce nyyu BbIKIT.

CBeToauoabl (cm. pucyHok ©)

7
#  Ceetoauoa nutaHus - venpepbisHbiit SENMEHBIN ceet
| * Mutanune BKIMOYEHO
CBeToaunoA NUTaAHUSA - MUraloLmin KPACHbIN
cBeT

+ Huakoe HanpsbkeHme akkymynsTopHoit 6atapen
CBeToAMOA NUTAHUS - HENPEPbIBHbIA KPACHbIN caet
+ 3aMeHuTb HoBbIMM/Nepe3apsikeHHbIMI GaTapesmi
o
Ceetoaunoa chmkcaTopa - HenpepbiBHbIi

' KPACHbIV cset

+ Gukcatop otBeca BKMIOYEH

+ ABTomaTiyeckoe Husenuposanme BbIKITIOYEHO

CBeTtoaunopa chukcaTopa - MuratoLit

KPACHbIV cset

+ BHe AvanasoHa komneHcauumn

Egmageu u numaHue

4 YctaHoBkKa / ynaneHue

OaTapen
(cm. pucyHok ®)

JlaszepHbI UHCTPYMEHT

+ [lepeBepHWUTE Na3epHbIil UHCTPYMEHT.
OTkpoiiTe KpbiLLKy GaTapeiiHoro otceka,
HaxaB Ha Hee 1 BbIABUHYB.

* YcraHoBuTe / BblHbTE GaTapew. Mpu
ycTaHoBKke GaTapen B oTcek cobniogaiite
NpaBuUIbHYIO MOMSIPHOCTb.

« BakpoliTe KpblILLKy 6aTapeinHoro oTceka,
BABWHYB ee 06paTHO 0 HaAeXHON dukcaumu.
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A BHUMAHMUE:

*  UmobebI npasurnbHO ycmaHo8umb
6amapeu, pykosodcmeylimecs
Mmapkuposkol (+) u (-) Ha depxamene
6amapeli. Bamapeu 0omkHbl 6bIMb
00HO20 mura u umems 0OUHaKOo8YH0
emkocmb. He ucnonb3ytime cosmecmHo
6amapeu ¢ pasnuyHoli ocmamo4HoU
eMKOCMbH.

[Todzomoeka k pabome

* YCTaHOBUTE NMa3epHbI UHCTPYMEHT Ha MIIoCKoM v
YCTONYMBOW NOBEPXHOCTU.

« Ecnu ncnonb3ayeTcs (oyHKUMSt aBTOMATUYECKOro
HUBENUPOBaHUsI, NepemecTuTe hukcaTop
0TBeCa/TpaHCNopTMPOBKM B pa3GroknpoBaHHOe
nonoxenue. Mocne 3Toro NasepHsblit UHCTPYMEHT
HeoBX0oAMMO YCTaHOBUTL B BEPTUKANbHOE
NornoXeHne Ha NOBEPXHOCTY, HAaXoAsLLelica B
npepenax 3afaHHoro AuanasoHa KoMneHcaumm.

* [lazepHblit UHCTPYMEHT MOXHO pasMecTuTb B
no6oi opueHTaumn, 1 oH ByaeT AeiicTBOBaTL
TOMbKO B Criyyae, ecni dmkcatop oTeeca/
TPaHCMOPTUPOBKN HAXOAMTCA B 3a6roKMpoBaHHOM
NOMOXeHNN.

KpenneHue Ha npucnocobneHumsx

+ Pacnonoxute npucnocobnexue B MecTe, rae
OHO He ByfeT nogsepraTbest kKakomy-nnéo
BO3ZIENCTBMIO, U PSAOM C LIEHTPOM 30HbI
NpPOBEAEHUs U3MEPEHNIA.

» Hactpoiite npucnocobneHune B COOTBETCTBUN
¢ Tpe6oBaHusiMu. OTperynupyiite NonoxeHve
Tak, 4Tobbl OCHOBaHWeE NpucnocobneHns Gbino
NOYTW rOpU3OHTanNbHbLIM (8 pedenax duanasoHa
KOMIeHcauuu 11a3epHo20 UHCMpPyMeHma).

* YCTaHoBUTE NMa3epHbIl UHCTPYMEHT Ha
NPUCNOCOBIIEHNN C NOMOLLIbIO COOTBETCTBYHOLLETO
crnocoba KpenneHusi, KOTOpbIi AOMKEH
MCNonb3oBaTbCs AN AaHHON KOMBUHaLMK
npvcnocobnenust / NasepHOro MHCTpyMeHTa.

A NMPEAOCTEPEXEHME:

* He ocmaensiime na3epHbili UHCMPYMEHM Ha
npucriocobrieHuu 6e3 npucmMompa, He 3amsiHys
0THOCMbIO KpenexHsbit suHm. HecobnodeHue

yKa3aHHO20 mpebosaHus Moxxem npusecmu
K nadeHuro U 803MOXHOMY M08PEXOeHU
J1azepHo20 uHCmpymeHma.

MPUMEYAHMN:

« JlyyLle Bcero npu yCTaHOBKE NasepHOro
VHCTPYMEHTa Ha MpUCnocoBreHne Unu npu ero
CHSATWUW MPUAEPXKMBATD UHCTPYMEHT OAHOM PYKON

Paboma

MPUMEYAHUE:

« 06 uHOuKayuu 8o epemsi pabomsl cM. 8
onucaHuu ceemoduodHbIX UHOUKaMopos.

« [leped pabomoli ¢ na3epHbIM UHCMPYMEHMOM
8cea0a nposepslime MOYHOCMb 11a3ePHO20
UHCMpyMeHma.

* B py4HOM pexume camosbipagHusaHue He
pabomaem. [opu3oHManbHOCMb Jy4ya He
2apaHmupyemcsi.

* B nasepHom uHcmpymeHme rpedycmompeHa
uHOuKayusi ebixo0a 3a npederibl duana3oHa
KomneHcayuu. CM. onucaHue c8emoduodHbIX
uHAukamopos. [JornonHumesnsHo 8biposHsitime
n1a3epHbIli UHCMPYMeHM.

« Bceada sbiknroyalime numaHue nasepHo20
uHcmpymeHma u nepesodume ghukcamop
MasimHuKa & 3arepmoe rosoxeHue, kozoa
n1a3epHbIli UHCMPYMEHM He UCTOsb3yemcsi.

Mutanue
+ [Ins BKIIOYEHWsi Na3epHOro MHCTPYMeHTa

HaXXmute B
. ﬂl’lﬂ BbIKITHOYEHNA NasepHOro MHCTpymMeHTa

HaxumanTte Ao Bbibopa pexumMa
BblknioyeHnst UJIN B niobom pexnme

HaXxmuTe
ceKkyHA.

W yaepxwuBaiTte He MeHee 3

Pexum
* 1N UMKNNYEeCKOro NepEeKIYEHNs Mexay

AOCTYMHBIMU peXuMmamn HaXxumarite :

Camol e / py4Hom p

I
(cm. pucyrku © v B)
» [Ins caMOBbIPaBHUBAHUS TA3EPHOTO
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VHCTpYMeHTa h1KcaTop MasiTHuKa
HeoBXoarMo NepeBecTy B HeaanepToe
NoMNoXeHwe.

JlazepHbIl UHCMPYMEHM MOXHO
ucnonb. co pom
& 3arepmom nosnoxeHuu, koada amo
Heo6x00umo Onsi npoeyupoeaHUsi NPSMbIX
JNIUHUL UAU MoYeK Nod Pa3NuYHLIMU

y 6e3 P

[Mpoeepka moYHocmu u
Kanubpoeka

NMPUMEYAHUE:

+ JlasepHble UHCMPYMeHMbI 2epMemu3upyromcesi
u npoxodsm kanubposky 00 yka3aHHOU
moyHocmu Ha 3agode-u32omosumere.

« [lposepky kanubpoeku pekomeHOyemcsi
8bIMOMHSIMb eped MepebiM UCMoNb308aHUEM
1a3epHo20 UHCMpPyMeHma, a makxe
nepuoduyecku 8 xode e20 rocnedyroujel
aKcrIyamayuu.

« [lposepsiime moYHOCMb 1a3epHO20
UHCMpYMeHma peayrsipHo, 0CO6EHHO Mpu €20
ucnonb308aHuu 07151 MOYHOU pasMemKu.

* [leped npoeepkoli moYyHocmu
mpaHcrnopmHblii gpukcamop Heo6xo0umMo

P 8 He P rnosioxeHue,
4mo6bl s1a3epHbIl UHCMPYMEHM Mo2

ToyHOCTb HUBENUPHOIO Jyya
(cm. pucyHok @)

+ © YcraHoBuTe nasepHbIli IHCTPYMEHT, Kak
riokasaHo, CO BKITIOYEHHbIM Nasepom. OTMeTbTe
Touky P, B MecTe nepeceueHus.

Q) MoBepHWTE NasepHbI UHCTPYMEHT Ha 180°
1 OTMeTLTe TouKy P, B MecTe nepeceqeHus.

+ © TNMepemectnTe NazepHbIit MHCTPYMEHT
6r1n3ko K cTeHe 1 oTMeTkTe Touky P, B MecTe
niepeceyeHust.

Q) MoBepHUTE NasepHbI UHCTPYMEHT Ha 180°
1 OTMeTLTe TouKy P, B MecTe nepeceqeHus.

+ 6 WamepsTe BepTUKanbHOE paccTosiHe
Mexay Toukammn P1 n PS, 4yTOGbI NONYYnTL DE, 7]
BepTMKarnbHOe paccTosHne Mexay Todkamm P, n
P,, 4T06bI nonyunts D,.

« PaccunTalite MakcumarbHoe paccTosiHue

CMeLLeHNs 1 CpaBHuTe C pasHuuer mexay D, n

D,, Kak nokasaHo B ypaBHeH!M.

Ecnu ama cymma 60nbweM u pasHsemcsi

P omy NIbHOMY

110 UH

cnedyem eepHymb eauieMy mopzoeomy
o KC Stanley dns

P
Kanu6poeku.

MakcumanbHoe paccmosiHue cMeuwleHus:

=04 x(0,m - (2 xD,m)
Makcumym

= 0,0048 % x (D, ft - (2 x D,f)
CpagHume: (CM. pucyHoK @)
D, - D, = £+ Makcumym
Hanpuwmep:
® D,=10mD,=05m
® D, ,=10mm
° D, = -1,5mm
* 04 T x(10m-(2x05m) =36
mm
(M Hoe p Je cMeujeHusi)
° (1,0mm) - (-1,5mm) = 2,56 mm
° 25mm < 3,6 mm
(BEPHO, uHcmpymenm omkanu6poeaH
npaeusbHo)
774137 ¥ 97



To4yHOCTb HUBENUMPHOrO Jy4a

(Be3 eepmukanbHo20 ny4a) - (cM. pucyHok @)

@ YcraHoBuTe nasepHbIli MHCTPYMEHT, Kak

NOKa3aHo, CO BKITKOYEHHbIM NasepoMm. OTmeTbTE

Touky P, .

. ® MoBepHWTE NasepHbI UHCTPYMEHT Ha 180°
1 OTMeTLTe TouKy P,

+ ® MepemectnTe nNazepHbIit MHCTPYMEHT
61113KO K CTeHe 1 OTMeTbTe Touky P,

. ® MoBepHUTE NasepHbIi UHCTPYMeHT Ha 180°
1 OTMeTBTE TOuKY P,.

+ @ Vamepsre BepTUKanbHoE paccTosiHue
mexay Todkamu P, v P, 4toBbl nonyunts D, n

BepTUKanbHOE pacCcToAHNEe Mexay To4Kamu P2 n

P,, 4T06bI nony4uts D,.
® Bul me xe pa I (KaK &

npumepe), Ymo u e cyyae, ko20a MOYHOCMb

c

I NIbHBIM JTy4OM.

P F

ToYHOCTb rOPU3OHTANbLHOrO

ny4a
(cm. pucyHok @)

+@ Ycrarosute NasepHbI NHCTPYMEHT, Kak NokasaHo,
€O BKIIO4EHHbIM NTadepoM. HanpasbTe BepTuKasnbHbIi
Ty4 B CTOPOHY NEPBOTO Yrria Ui 3ajaHHoi
KOHTPOmbHOM TO4kM. OTMEpLTE NOMNOBUHY PACCTOSHNS
D, v otmeTbTe TOuKY P,.

+ &) MMoBepHuTE Na3epHbIit UHCTPYMEHT 1 COBMECTUTE
nepeaHuii BEPTUKanbHbIA NTa3ePHbIN My C TOYKOI
P,. OTmeTbTe TouKy P, re ropusoHTanbHbIi 1
BEPTUKANbHbI NTa3epHbIe Ny4n nepecekaloTcs.

@ [MoBepHUTe Na3epHbIit NHCTPYMEHT W HanpaBbTe
BEPTMKaIbHBIN Iy4 B CTOPOHY BTOPOTO Yrma Unm
33/1aHHON KOHTPONbHOM To4kM. OTMETLTE TouKy P, Tak,
4TO6bI MO BEPTUKAN OHa Gbina Ha OAHON NUHIUK C
Toukamu P, n P,

@ MamepbTe BepTukanbHoe paccTosHue D, mexay
CamOolt BbICOKOW 1 CaMOil HU3KOW TOYKOIA.

« PaccuuTalite MakcumarbHoe paccTosiHUE CMeLLEeHIs 1
cpastute ero ¢ D,

* Ecnu D, 6onbwe unu p pacc y
Homy p 4
5
L c4 My 4
3 Stanl
P y np Y
0ns kanu6poeku.

MakcumanbHoe paccmosiHue cMeuwleHus:

mm
=04 M xDm
Makcumym

= 00048 8 x D,
CpagHume: (CM. pucyHokK @ )
D, = Makcumym
Hanpumep:
*D1 =5m, D2 = 1,0 mm

mm
<04 m X 5m = 20mm

M Hoe p )
«1,0mm < 2,0 mm
(BEPHO, uHcmpymenm omkanu6poeaH
npaeusbHO)

TouHOCTb FOPU3OHTANIbHOrO Nny4a

(Bez eepmukanbHo20 ny4a) - (cMm. pucyHok &)

« ® ycranosure NasepHblil UHCTPYMEHT, Kak
nokasaHo, CO BKIIO4YEHHbLIM NasepoM. Hanpasbte
NasepHblit UHCTPYMEHT NpUGNM3NTENbHO
B CTOPOHY NepBOro yrra unm 3agaHHomn
KOHTPOMbHOM ToukW. OTMepLTE NONOBUHY
paccrosiHus D, n otmeTbTe Touky P

+ ® noseprute 1 HanpaBsTe NasepHbIi
VHCTPYMEHT NpuBnu1anTensHO B CTOPOHY Touku P,
OtmeTbTe TouKy P, Tak, 4Tobbl No BepTUKany oHa
6bina Ha OAHON INHUM C TOYKOM P, .

. ® [NoBepHWTE NasepHbIN UHCTPYMEHT U
HanpaBbTe ero NpUGNN3UTENLHO B CTOPOHY
BTOPOrO yrna unu 3aaaHHoN KOHTPOMbHON TOYKK.
OtmetbTe TouKy P, Tak, 4To6bl N0 BepTMKanu oHa
6bina Ha ofHOI IMHMK ¢ Toukamn P, n P,

+ Vawmepete BepTukanbHoe pacctosture D, mexay
CaMmoii BbICOKOW 11 CaMOil H3KO TOYKaMU.

*  BbInonHuTe Te e pacyetsl (kak B npumepe),

YTO 1 B Cnyyae, Korfa TO4HOCTb NpoBepsnach ¢
BEePTUKarbHbIM JTy4OM).

98 ¥

77137



TouyHOCTb BepTUKANbLHOrO Nnyya

(cm. pucyHok ©)

® W3mepbTe BbICOTY KOHTPOMBHOI TOYKM, YTOBbI

nony4uTs pacctosHue D,. YcTaHoBUTE NasepHbIi
VHCTPYMEHT, Kak Noka3aHo, CO BKIIOYEHHBIM 11a3epoM.
HanpaBbTe BepTiKanbHbIA My4 B CTOPOHY KOHTPOMBHOI

Touku. OTMeTsTe Toukm P, P, v P, kak nokasaHo.

+ € MepemecTuTe Na3sepHBIA UHCTPYMEHT Ha
MPOTUBONOMNOXKHYIO OTHOCUTENBHO KOHTPONBHOM TOYKY

CTOPOHY 11 COBMECTUTE TOT Xe BepTUKanbHbIA yd ¢

Toukamu P, n P,

. @ I/Iamepre rOPU30HTasnbHbIE PACCTOAHNA MeXaY P1 n
BepTUKanbHbLIM Iy4OM U3 BTOPOTO MOMOXEHUA.

Hanpumep:

* Paccuntaiite MakcumansHoe paccTosH/e CMeLleHns n

cpasHuTe ero ¢ D,

D

2

Makcumym

<

MakcumanbHoe paccmosiHue cMeuwleHus:

=08 xD,m

= 00096 B x b1

CpagHume: (CM. PUCYHOK_ @)

Makcumym

« D,=3m, D, =10mm

< 08T x3m=24mm

m

+ Ecnu D, 6onbuwe unu |

HoMmy [

(BEPHO,

nbHOEe

1,0mm < 2,4 mm

Py y

P

Lt 4 y Od y
a Stanley ons kanu6poeku.

P

TexHu4Yeckue xapakmepucmuku

NasepHbIA UHCTPYMEHT

HO)

SLL360(77137)
TOYHOCTb HUBENMPOBAaHWS: t4mMm/10m
To4HOCTb Mo ropusoHTanu/ +4mMm/10m
BepTUKanm
[nana3oH komneHcaumu: +4°
Pabouyee paccTosiHue: 10m™

Knacc nasepa:

Knacc 1 (IEC/EN60825-1)

,uJ'IVIHa BOIMHbI Nasepa

635 Hm

Bpems paboTbl (Bce nasepbl
BKIMHOYEHbI):

8 Yacos (wernoyHasi
b6amapes)

VIcTOYHUK NuTaHus:

3 Gatapeiiku popmata AA (LR6)

Knacc IP:

P54

[wnanasoH paboynx
Temneparyp:

Ot +10 °C po +50 °C

[wnana3oH Temneparyp npu
XpaHeHuu:

Ot +25°C oo +70 °C

Py
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—® Tartalomjeqgyzék

* Biztonsag

*  Atermék attekintése

* Hasznalat

« Nyomoégombok, izemmédok és LED

« Elemek, tapellatas

« Bedllitas

* Mikodtetés

« Szintezési pontossag ellendérzése, kalibralas
* Miszaki adatok

Felhasznald biztonsaga

A FIGYELMEZTETES:

« Atermék hasznalata elétt olvassa el
figyelmesen a Biztonsdgi El6irdsokat
és a Haszndlati Utasitast! A miiszer
hasznalataért felelés személynek meg
kell gyéz&dnie arrél, hogy minden
felhasznald megértette és betartja
ezeket az utasitasokat.

A FIGYELEM:

*  Mikbzben a lézereszk6z bekapcsolt
allapotban van, lgyeljen ra, hogy
soha ne érje a szemét a kibocsatott
lézersugar (vorés fényforras). A
lézersugéarnak huzamosabb ideig kitett
szem karosodhat.

A FIGYELEM:

« Egyes lézereszk6z0k tartozékként
szemiiveget tartalmazhatnak. Ezek a
szemiivegek NEM tanusitott biztonsagi
szemvéd6 eszk6z6k. A szemiiveg
KIZAROLAG azt a célt szolgélja, hogy
er6s fényviszonyok kézt, illetve a
lézerfényforrastdl nagyobb tavolsagbdl
is lathatéva tegye a lézersugarat.

Orizze meg a dokumentacié minden darabjat, hogy
szlikség esetén késébb is rendelkezésre alljon!

A VIGYAZAT:

« Azitt lathato cimkékkel megegyezé
feliratokat az 6n kényelme és
biztonsaga érdekében helyeztlik
el a lézereszkdézon, hogy az
eszkoz lézerosztalybeli besorolasa

megallapithat¢ legyen. Valamely
konkrét termék specifikaciojat a
Hasznalati Utasitasbol tudhatja meg.

LASERKIIRGUS - ARGE

VAADAKE KIRDE EGA VARDAKE
TSE

OPTILISTE INSTRUMENTIDEGA

KL

E;k ASS 1 LASERTOODE
Waxvajundimsus <1 mi 630670 m juses

IEC/EN 60825-1

Termék attekintés

A abra - Lézereszkoz

1. Az elsd vizszintes és fiiggéleges sugarak ablaka
2. Inga / Zar széllitashoz

3. Ablak a 360°-os fiiggéleges sugarakhoz

4. Billenty(lzet

5. Akku fedélap

6. 5/8 - 11 Menetes tarto

7. 1/4 - 20 Menetes tarto

B abra - Lézereszkoz akku helye
5. Akku fed6lap
8. Akku - 3x “AA” (LR6) (tartozék)

C abra - Inga/ zar szallitashoz

D abra - Billentytizet

E abra - Lézer modok

F abra - Manualis modok

G abra - sugar pontossag

H abra - sugar pontossag (Fiiggdleges sugar nélkiil)
J abra - vizszintes sugarpontossag

K abra - vizszintes sugarpontossag (Egy sugar
énmagaban)

L abra - Fiiggéleges sugarpontossag
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Hasznalat

Fliggodleges igazitas

+ Afliggéleges Iézersugar segitségével jeldljon be egy
fiigg6leges referenciasikot.

+ Igazitsa a felszerelni kivant targyat vagy targyakat tgy, hogy
egy sikban legyenek a referenciasikkal, igy biztositva, hogy
azok fiiggdlegesen alljanak

Vizszintes igazitas

+ Avizszintes lézersugar segitségével jeldljon be egy vizszintes
referenciasikot.

+ Igazitsa a felszerelni kivant targyat vagy targyakat tgy, hogy
egy sikban legyenek a referenciasikkal, igy biztositva, hogy
azok vizszintesen élljanak.

Derékszogi igazitas

+ Afiiggéleges és vizszintes lézersugar segitségével jelolje
be azt a pontot, ahol a fiiggéleges és vizszintes sugarak
keresztezik egymast.

+ Igazitsa a felszerelni kivant targyat vagy targyakat tgy,
hogy egy sikban legyenek mind a fiiggéleges, mind pedig
vizszintes sugarral, igy biztositva, hogy azok derékszégben
alljanak.

Onbeallasi funkcié kikapcsolasa

(Lésd dbra ©, )

+ Ha kikapcsolja az 6nbeallasi funkciot, lehetdvé teszi a lézeres
egység szamara, hogy rogzitett lézersugarat vetitsen ki
barmelyik iranyba

Billentytizet,
lizemmodok és LED

Billentylizetek (Lésd ébra @)

@ BE / Kl kapcsolé / izemmédok

Uzemmodok (Lésd dbra ®)

Dostepne tryby

— +Vizszintes vonal (Elsé)

« Osszes vizszintes vonal (360°-os tizem)
« Osszes vizszintes és fiiggéleges vonal

2

/

@ . Csakis fuggéleges vonal
|« Osszes sugar KIKAPCSOLVA
« Todos os raios DESLIGADOS
77-137

LED-ek (Lédsd dbra @)

Bekacsolas LED - Allands ZOLD

D e
+ Agép BE van kapcsolva

' Bekapcsolas LED - Villogé PIROS
+ Akku lassan lemeril
Bekapcsolas LED - Allandé PIROS
+ Helyezzen be (j / feltélt6tt akkut
@ Zar LED - Allando PIROS

4 + Azinga le van zarva
+ Onbeallitas kikapcsolva

Zar LED - Villogé PIROS

+ Kompenzacios tartomanyon kiviil

Elemek, tapellatas

Az elem behelyezése és

kivétele
(Lésd @) dbra)

Lézereszkoz

« Forditsa a lézereszkézt a hatara. Nyissa fel az
elemtart6 fedelét Ugy, hogy lenyomja és kifelé
csUsztatja azt.

* Helyezze be vagy vegye ki az elemeket! Az
elemek behelyezésekor tgyeljen a helyes
polaritasral!

« Csukja le és zarja be az elemtarto fedelét
ugy, hogy addig csusztatja, amig a helyére
nem kattan.

A FIGYELMEZTETES:

« Az elemek helyes behelyezése
érdekében ligyeljen az elemtarté
rekeszben talalhato (+) és (-)
Jelzésekre. Csak azonos tipust és
kapacitasu elemeket hasznaljon! Ne
hasznaljon kiilonb6z6 toltéttségi szintli
elemeket!
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Beallitas

* Helyezze a lézereszkdzt lapos, szilard helyre.

» Amennyiben az 6nbeallité funkciot hasznalja, ne
zarja le az ingat. A lézert allitsa all6 helyzetbe
olyan fellileten, amely a meghatarozott
kompenzacioés tartomanyon bellil van.

« Alézer barmilyen iranyba allitva hasznalhato, de

csakis akkor, ha az inga / szallité zar le van zarva.

Tartozékok felszerelése

« Olyan helyre szerelje fel a tartozékot, ahol
legkevésbé akadalyozza a szabad mozgast, és a
lemérni kivant terlilet k6zéps6 részéhez kozelre.

+ A megfelel6 médon allitsa be a tartozékot. Ugy
allitsa be a poziciét, hogy a tartozék talapzata
lehetbleg vizszintes legyen (a lézereszkéz
kompenzécios tartomanyon beliil).

« Szerelje fel a lézereszkozt a tartozékra egy
arra megfelel6 rogzitési modszerrel, amely az
adott tartozék/Iézereszk6z kombinacié esetén
hasznalhaté.

A VIGYAZAT:

« Soha ne hagyja 6rizetlentil a lézert a tartozékon
ugy, hogy a régzité csavar nincs teljesen
meghuzva. Ha igy tenne, akkor fennall a veszélye
annak, hogy a lézereszkéz leesik, és kart okoz.

MEGJEGYZES:

« Jol bevalt gyakorlat, hogy a lézereszkdzt egyik
kezlinkkel megfogjuk, mikézben a tartozékra
szereljik fel vagy le

Miikodtetés

MEGJEGYZES:

« A miikédés kbzbeni jelzések leirdsa a LED-ek
leirasanal talalhato.

* Minden hasznalat el6tt ellenérizze, hogy a
lézereszkéz pontosan miikodik-e!

* Kézi lizemmddban az énszintezés ki van
kapcsolva. Ebben az iizemmoédban nem
garantalt, hogy a lézersugar pontosan
vizszintes.

« Alézereszkoz jelzi, ha kiviil keriilt a
kompenzacibs tartomanyon. Tanulményozza a

LED leirdsat. Helyezze el gy a lézereszkozt,

hogy annak poziciéja kdzel vizszintes legyen!
* Hasznalaton kiviil mindig tartsa kikapcsolva

a lézereszkozt, és éllitsa az ingazarat lezart

helyzetbe.

Tapellatas
* Alézereszkoz bekapcsolasahoz nyomja meg

a gombot.
*  Alézereszkoz kikapcsolasahoz nyomja meg

tobbszor a gombot, amig kivalasztja az
OFF (KI) allast, VAGY nyomja le és tartsa

lenyomva a gombot = 3 masodpercig,
igy a lézereszkdz barmilyen médban
kikapcsol.

Uzemméd

* Nyomja meg tébbszor a @ gombot, ha
szeretne végiglépkedni a rendelkezésre all6
tizemmaodokon.

Onbeallas / Kézi iizemméd

(Lasd © és (F) dbra)

* Az 6nbedllas egedélyezéséhez a
lézereszk6zon talalhaté ingazarat nyitott
poziciéba kell allitani.

* Alézereszkoz abban az esetben hasznalhato
zart pozicidban 1évé ingazarral, amikor a
lézereszkozt kiilonb6zé szogekbe kell allitani
nem szintben [év6 egyenes vonalak vagy
pontok vetitésére.

Szintezési pontossaqg
ellenérzése, kalibralas

MEGJEGYZES:

«  Alézereszkdz lepecsételését és a meghatarozott
pontossagi értékekre vald kalibralasat gyarilag
elvégezték.

« Ajanlott az els6 hasznalat eltt egy kalibracios
ellenérzést végezni, majd a kés6bbi hasznélat soran
az ellenbrzést rendszeres id6kozonként megismételni.

* Alézereszkédz pontossaganak biztositasa érdekében
az eszkozt rendszeresen ellendrizni kell, kiilénésen
nagy pontossagot igénylé szintezési feladatok esetén.

* Ahhoz, hogy a Iézereszkéz a pontossdg
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ellendrzése el6tt az 6nbedllast elvégezze a
szallitasi zarnak nyitott helyzetben kell allnia.

Lézersugar pontossaga
(Lésd dbra @)

+ @ Az abra szerint helyezze el a Iézereszkozt
BEKAPCSOLT lezerrel. Jeldlie meg a P, pontot
egy x-szel.

. Forditsa el a Iézert 180°-kal és jeldlie meg a P,
pontot egy x-szel.
. Helyezze a |ézert kdzelebb egy falhoz és jeldlje

meg a P, pontot egy x-szel.
BN Fordltsa el a lézert 180°-kal és jelélie mega P,
pontot egy x-szel.
. Mérie le a vizszintes tavolsagot P, és P,
kézott, igy megkapja a D,-at, ugyanigy mérje
le a fliggéleges tavolsagot P, és P, kézott, igy
megkapja a D, értéket.
« Szamolja ki az eltolédasi tavolsag maximumat és
az egyenlet szerint hasonlitsa 6ssze a D, és a D,
értékek kilonbségével.
Haa vegeredmeny klsebb vagy egyenlo az
Itoléda. Isag ma I, akkor kérjiik,
kiildje vissza az eszk6zt a Stanley Eloszto
kézpontjaba ujrakalibralds céljabol.

Maximélis eltoléddsi tdvolsdg:

=04 x (O,m- (2 xD,m)
Maximum

= 0,0048 '# x (D, ft - (2 x D,ft)
Vesd éssze: (Ldsd @bra @)

D, - D, = £ Maximum

Példa:

® D ,=10mD, =05m
® D,=10mm

° D, = -1,5mm

* 04T x(tom-(2x05m =
mm

(Maximalis eltoléddsi tavolsag)

(1,0mm) - (-1,5mm) = 2,6 mm

25mm < 3,6 mm

(VALOS, az eszkéz megfeleléen kalibralt)

A fliiggdleges sugar

pontossaga
(Fiiggéleges sugdr nélkiil) - (Lasd dbra @)

& Helyezze el a |ézert az abranak megfeleléen,
bekapcsolva. Jeldlje meg a P, pontot.

® Forditsa el a lézert 180°-kal es jelolie meg a P,
pontot egy x-szel.

Helyezze a |ézert kdzelebb egy falhoz és
jeldlie meg a P, pontot egy x-szel.

@) Forditsa el a Iezert 180°-kal és jelélie meg a P,
pontot egy x-szel.

Mérje le a vizszintes tavolsagot P, és P,
kozétt, igy megkapja a D,-at, ugyanigy mérje
le a fuggéleges tavolsagot P, és P, koz6tt, igy
megkapja a D, értéket.

Ugyanezt a szamitasi modszert kdvesse
a fliggbleges sugar pontossaganak
kiszamitasakor is.

A vizszintes sugar pontossaga
(Lésd dbra Q)

@ Az abra szerint helyezze el a |ézert, bekapcsolt

izemmodban. Allitsa a fiigg6leges sugarat egy
meghatéarozott referencia pont irdnyaba. Mérje

le a D, tavolsag felét és ezt a pontot jeldlie meg
P -ként.

Forditsa el a |ézert és iranyitsa az els6
fuggéleges lézersugarat a P, iranyaba. Jelélje
meg P,-ként azt a pontot, ahol a vizszintes és
fligg6leges lézersugarak metszik egymast.

+ @ Forditsa el a lézert és irdnyitsa a fliggéleges

sugarat a masodik referencia ponthoz. ezt a
pontot jeldlie meg P.-ként ugy, hogy fliggélegesen
%y vonalba essen a P, és P, pontokkal.

Mérje le a fliggdleges D, tavolsagot a
legmagasabb és a legalacsonyabb pontok kozott.
Szamolja ki az eltolddasi tavolsag maximumat és
hasonlitsa 6ssze a D -vel.

Ha D, nagyobb vagy egyenl6 az eltoléddsi
tavolsag maximumatol, akkor kérjiik,
kiildje vissza az eszkézt a Stanley Eloszté
kézpontjaba ujrakalibrélds céljabol.

77137
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Maximélis eltoléddsi tdvolsd
mm
=04 M xDm
Maximum
= 00048 § x D, ft
Vesd éssze: (vLasd dbra @ )
D, = Maximum
Példa:
*D1 =5m, D2 = 1,0 mm

mm
<04 m X 5m = 20mm
(Maximalis eltoloddsi tavolsag)
«1,0mm < 2,0 mm
(VALOS, az eszk6z megfeleléen kalibralt)

A vizszintes sugar pontossaga
(Fiiggéleges sugdr nélkiil) - (Ldsd dbra &)

« & Az abra szerint helyezze el a lézert,
bekapcsolt izemmodban. Allitsa a fiiggéleges
sugarat egy meghatarozott referencia pont
iranyaba. Mérje le a D, tavolsag felét és ezt a
pontot jeldlje meg P, kem

« ® Forditsael a Iezert és iranyitsa az els6
fliggleges Iézersugarat a P, iranyaba.

Jeldlie meg a P,-t gy, hogy az flggélegesen
egybeessen a P ponttal.

« & Forditsa el a Iezert és iranyitsa a masodik
referencia ponthoz. Ezt a pontot jeldlie meg P3-ként
Ggy, hogy fiiggélegesen egy vonalba essen a P, és P,
pontokkal.

- ® Mérje le a fliggéleges D, tavolsagot a

legmagasabb és a legalacsonyabb pontok kézott.

« Ugyanezzel a médszerrel szamolja ki a
fliggbleges sugarak pontossagat.

A fiiggbleges sugar pontossaga

(Ldsd abra ©)

N®) Meérje meg a referenciapont magassagat, igy
megkapja a D, tavolsagot. Az abra szerint helyezze
el a lézert, bekapcsolt Gzemmaddban. Iranyitsa a
fligg6leges sugarat a referenciapont felé. Jeldlje
megaP,,P,, és P, pontokat a jelolés szerint.
.G Mozdnsa a Iezert a referenciapont ellentétes
oldalara és ugyanazt a fliggéleges sugarat allitsa
egy vonalba a P, és P,-mal.

Mérje le a vizszintes tavolsagota P, és a
fliggéleges sugar masodik pozicidja kozott.

« Szamolja ki a maximalis eltolédasi tavolsagot és
hasonlitsa 6ssze a D,-vel.

« Ha a D, nagyobb vagy egyenlé az eltoléddsi
tdavolsag maximumatol, akkor kérjlik, kiildje
vissza az eszké6zt a Stanley Eloszto kézpontjaba
Ujrakalibralds céljabol.

Maximalis eltoléddsi tdvolsdg:
mm
=08 m xDm
Maximum
in
= 00096 F x D, ft

Vesd 6ssze: (Ldsd dbra @)
D, < Maximum

Példa:
« D,=3m, D, =10mm
mm
- 08 " m x3m=24mm
(Maximalis eltoloddsi tavolsag)

« 1,0 mm < 24 mm
(VALOS, az eszk6z megfelel6en kalibralt)
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Miiszaki adatok

Lézer eszkoz

SLL360 (77137)

Szintezési pontossag:

+4mm/10m

Vizszintes / Fligg6leges pontossag

+4mm/10m

Kompenzacids tartomany:

+4°

Munkavégzési tavolsag:

10m

Lézer osztaly:

Class 1 (IEC/EN60825-1)

Lézer hullamhossz

635 nm

Miikédési id6 (Minden lézer BE):

8 ora (Alkélin)

Energiaforras:

3 x “AA” elem (LR6)

IP besorolas:

IP54

Uzemi hémérsékleti tartomany:

-10° C ~ +50° C kozott

Téarolasi hémérsékleti tartomany:

-25° C ~ +70° C kozott

77137
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—( K> Obsah

« Bezpecnost

* Popis produktu

« Aplikacie

« Klavesnica, rezimy a diéda LED
« Batérie a napajanie

+ Nastavenie

* Prevadzka

+ Kontrola presnosti a kalibracia
+ Specifikacie

Bezpecnost' pouzivatel'ov

A UPOZORNENIE:

* Pred pouZitim tohto produktu si
dbkladne precitajte bezpecnostné
pokyny a ndvod na pouZivanie
produktu. Osoba zodpovedna za
pristroj musi zarucit, aby vSetci
pouZivatelia chapali a dodrZiavali tieto
pokyny.

A POZOR:

* Pocas prevadzky laserového pristroja
davajte pozor, aby ste nevystavili svoje
oci vyZarovanému laserovému lucu
(zdroj cerveného svetla). DIhodobé
vystavenie tcinkom laserového lica
moze byt nebezpeéné pre oci.

/\ Pozor:

* V niektorych supravach laserovych
pristrojov mézu byt dodané okuliare.
Tieto NIE su certifikovanymi
ochrannymi okuliarmi. Tieto okuliare sa
pouZzivaju IBA na zlepsenie viditelnosti
luca v jasnejSich prostrediach alebo
pri véacsich vzdialenostiach od zdroja
lasera.

VSetky Casti navodu si uschovajte na pouZitie v
buducnosti.

A UPOZORNENIE:
* Nasledujuce ukazky oznaceni st
umiestnené na laserovom pristroji, aby
informovali o triede lasera pre vase

pohodilie a vasu bezpeénost. Specifické
informécie o konkrétnom modeli
produktu najdete v ndvode k produktu.

LASEROVE ZIARENIE — NEPOZERAJTE
'SADO LUGAPRIAMO ANI

OPTICKYCH PRISTROJOV

%k LASEROVE ZARIADENIE TRIEDY 1
C

IEC/EN 60825-1

Popis vyrobku

Obrazok A - Laserové zariadenie

1. Okno pre predné horizontalne a vertikélne luce
2. Kyvadlo / Prepravny zamok

3. Okna pre 360° horizontalne pokrytie li¢om

4. Klavesnica

5. Kryt batérie

6. 5/8 - 11 Zavitovy drziak

7. 1/4 - 20 Zavitovy drziak

Obrazok B - Umiestnenie batérie laserového zariadenia
5. Kryt batérie
8. Batérie - 3 x “AA” (LR6) (vratane)

Obrazok C - Kyvadio / Ulozenie prepravného zamku
Obrazok D -Kiavesnica

Obrazok E - Laserové rezimy

Obrazok F - Manualne rezimy

Obrazok G - Uroveii presnosti luca

Obrazok H - Uroven presnosti lica (bez
vertikélneho svetla)

Obrazok J - presnost horizontalneho lica
Obrazok K- Presnost horizontélneho lic¢a (jeden uc)

Obrazok L - Presnost vertikalneho luca
Aplikacie

77137
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Vertikalne vyrovnanie

+ Pouzitim vertikaneho laserového Iuca vytvorte vertikalnu
referencnd rovinu.

+ Nastavte pozadované objekty tak, aby boli zarovnané s
vertikalnou referenénou rovinou, ¢im sa zaruci ich vertikalne
vyrovnanie.

Horizontalne vyrovnanie

+ Pouzitim horizontalneho laserového lica vytvorte
horizontalnu referenénu rovinu.

+ Nastavte pozadované objekty tak, aby boli zarovnané
s horizontalnou referencnou rovinou, ¢im sa zaruci ich
horizontalne vyrovnanie.

Pravouhlost’

+ Pouzitim vertikaneho aj horizontalneho laserového lica
vytvorte bod, kde sa pretne vertikalny li¢om s horizontalnym
lagom.

+ Nastavte pozadované objekty tak, aby boli zarovnané s
vertikalnym aj horizontalnym laserovym licom, &im sa zaru¢i
ich pravouhlost.

Vypnuta samonivelacia

(Patrz rysunki © i F))
Vypnutie samonivelacnej funkcie umozni laserovej jednotke
premietat nepreruSovany laserovy It¢ v lubovolnom smere.

Klavesnica, Rezimy a
Svietiva dioda LED

Klavesnica (Pozri obrazok ©)

ia ON / vypnutia OFF / Rezimy

@ ReZim zaf
Rezimy (Pozri obrézok ®)

Dostupné rezimy

* Horizontalna krivka (Predna)

« VSetky horizontalne krivky (360° pokrytie)

« VSetky horizontalne a vertikalne krivky

=« lba vertikalna krivka

« Vsetky luce vypnuté OFF

Svietivé diédy LED (Pozri obrazok
©)

2
J

&

Power Diéda - Silno ZELENA

* Rezim zapnutia ON

= &« Power Diéda - Blikajica CERVENA
+ Nizka Grover batérie
Power Diéda - Silno CERVENA
+ Vymerite za novi / Nabitt batériu

Lock Diéda - Silno CERVENA
+ Zamok kyvadla je zapnuty ON
@ - Samostatne vyrovnavanie je vypnuté OFF
Lock Diéda - Blikajica CERVENA
+ Mimo dosahu vyrovnavania

Batérie a napajanie

VlozZenia a vybratie batérie

(pozrite si obrdazok B)

Laserovy pristroj

« Prevratte laserovy pristroj hore dnom. Otvorte
kryt priestoru pre batérie jeho stlacenim a
vysunutim.

« Vlozte/vyberte batérie. Pri vkladani batérii do
laserového pristroja dbajte na ich spravnu
orientaciu.

« Zatvorte a zacvaknite kryt priestoru pre batérie
jeho zasunutim na pévodné miesto.

UPOZORNENIE:

« Dbajte pozorne na oznacenia pdlov
(+) a (-) na drziaku batérii, aby ste
vioZili batérie spravne. Batérie musia
mat’ rovnaky typ a rovnaku kapacitu.
Nepouzivajte kombinéciu batérii s
réznymi trovriami zostavajlicej kapacity.
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Nastavenie

« Umiestnite laserové zariadenie na rovny a stabilny
povrch.

« Pri pouziti funkcie automatického vyrovnavania
prepnite kyvadlo / prepravny zamok do
odomknutej polohy. Laserové zariadenie musi
byt potom umiestnené vo vertikalnej polohe
na ploche, ktora je v stanovenom dosahu
vyrovnavania.

« Laserové zariadenie moze byt umiestnené v
fubovolnej polohe a bude funkéné iba vtedy, ak
kyvadlo / prepravny zamok budl v zamknutej
polohe.

Montaz prislusenstva

« Umiestnite prislusenstvo na miesto, kde nebude
lahko rusené a blizko centralneho umiestnenia
plochy, ktort chcete odmerat.

« Nastavte prisluSenstvo tak, ako sa to pozaduje.
Nastavte umiestnenie a presvedcte sa, Zze
zakladna prisluSenstva je blizko horizontalu (v
dosahu vyrovnavania laserového zariadenia).

« Namontujte laserové zariadenie na prisluSenstvo
pouzitim vhodnej upevriujucej metody, ktora
sa pouziva pre takéto prislusenstvo / laserové
zariadenie kombinacia

A UPOZORNENIE:

* Nenechévajte bez dozoru laserové zariadenie na
prislusenstve bez plne dotiahnutej upevriovacej
skrutky. Ak tak neurobite, méze to viest k tomu, Ze
laserové zariadenie padne a méze sa poskodit.

POZNAMKA:

« Najlepsie je vzdy pridrzat laserové zariadenie
jednou rukou pri umiestneni, alebo vybrani
laserového zariadenia z prisluSenstva.

Prevadzka

POZNAMKA:

« Informécie o indikaciach pocas prevadzky
néjdete v ¢asti Popis diéd LED.

* Pred prevadzkou laserového pristroja vZdy
skontrolujte presnost laserového pristroja.
V manuélnom rezZime je samonivelacia

VYPNUTA. Presnost lti¢a nie je zarucene
vyrovnana.

Laserovy pristroj bude signalizovat, ked je mimo
kompenzacného rozsahu. Pozrite si ¢ast’ Popis
diéd LED. Upravte polohu laserového pristroja,
aby bol viac vyrovnany do horizontéalnej polohy.
Ked' sa laserovy pristroj nepouziva, VYPNITE
ho a nastavte zamok kyvadla do uzamknutej
polohy.

Napajanie

« Stlagenim tlagidla @ moézete ZAPNUT
laserovy pristroj. .
« Ak chcete laserovy pristroj VYPNUT,

opakovane stlacajte tlacidlo , az kym sa
nezvoli rezim VYPNUTIA, ALEBO stlacenim

a podrzanim tI@QidIa na = 3 sekundy
mozete VYPNUT laserovy pristroj, ktory sa
nachadza v lubovolnom rezime.

Rezim

« Opakovanym stla¢anim tlacidla @ mozete
cyklicky prepinat dostupné rezimy.

Samonivelaény/manualny rezim

(pozrite si obrédzky ©) a ®)

« Ak chcete zapnut samonivelaciu, zdmok
kyvadla na laserovom pristroji musi byt
prepnuty do odomknutej polohy.

« Laserovy pristroj mozno pouzit so zamkom
kyvadla v uzamknutej polohe, ked sa
vyzaduje nastavenie polohy laserového
pristroja pod rozlicnymi uhlami na premietanie
nevodorovnych priamych ¢iar alebo bodov

Kontrola presnosti a
kalibracia

POZNAMKA:

» Laserové pristroje su utesnené a kalibrované od
vyrobcu na stanovené presnosti.

» Odportica sa vykonat kontrolu kalibracie pred
prvym pouZitim a potom pravidelne pocas
buduceho pouzivania.

77137
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Laserovy pristroj treba pravidelne kontrolovat,
aby sa zarucila jeho stanovena presnost, najmé
pri preciznych meraniach.

Prepravna poistka musi byt'v odomknutej
polohe, aby laserovy pristroj mohol vykonat’
samoniveldciu pred kontrolou presnosti.

Uroven presnosti luéa
(Pozri obrézok @)

Priklad:
L)

€ Umiestnite laserové zariadenie ako je ukazané
s laserom v polohe ON. Oznacte bod P, na kriZi.
Otocte laserové zariadenie 180° a oznacte
bod P, na krizi.
® Presunte laserové zariadenie do blizkosti
steny a vyznacte bod P, na kriZi.
Otocte laserové zariadenie 180° a oznacte
bod P, na krizi.
€ Odmerajte zvislU vzdialenost medzi P, a P, a
dostanete D, a vertikalnu vzdialenost medZ| P2
aP,a dostanete D,
Vypocitajte maximalnu odchylku a porovnajte s
rozdielom D, a D, ako je to uvedené v rovnici.
Ak je vysledok nie mensi ako, alebo rovnaky
s vyslednou maximalnou odchylkou,
zariadenie musite vrétit' do vdsho Stanley
Distributor pre kalibraciu.

Maximélna odchylka:

=04 x(O,m- (2 x D,m)
Maximum

= 0,0048 % x (D, ft - (2 x D, ft)
Porovnajte: (Pozri obrézok @)
D, - D, < + Maximum

D, =10m, D, = 05m

° D, = 1,0mm
hd D, =-15mm

* 04 T x(10m-(2x05m) =

mm

(Maximalna odchylka)
° (1,0mm) - (-1,5mm) = 2,5 mm

25mm < 3,6 mm

(SPRAVNE, zariadenie je v medziach kalibrécie)

77137

Uroven presnosti lGéa
(Bez vertikdlneho luéa) - (Pozri obrazok @)

« @ Umiestnite laserové zariadenie ako je ukézané s
laserom v polohe ON. Oznatte bod P,.

+ ® Otocte laserové zariadenie 180° a oznacte
bod P,

. ® Presunte laserové zariadenie do blizkosti steny a
vyznacte bod P,.

. Otocte laserové zariadenie 180° a oznacte
bod P,.

. ® Odmera]te 2vislu vzdialenost medzi P, aP, a
dostanete D, a vertikalnu vzdialenost medzi P aP,
a dostanete DA.

« Poutzite ten isty vypocet / napriklad ako ked presnost
bola skontrolovana vertikalnym lacom.

Doktadnosé wiazki poziomej
(Pozri obrédzok Q)

+@) Umiestnite laserové zariadenie ako je ukazané s
laserom v polohe ON. Zamierte vertikalny [G¢ smerom
do prvého rohu, alebo nastavte referencny bod.
Qdmerajte polovicna vzdialenost D, a vyznatte bod P,.

Otocte laserové zariadenie a zarovnajte predny
vertikalny laserovy 1u¢ s bodom P, . Oznacte bod P, kde
sa stretavaju horizontalne a vertikalne laserové luce.

Otocte laserové zariadenie a namierte vertikalny 1G¢
smerom do druhého rohu, alebo stanovte referenény
bod. Oznacte bod P, tak, aby bol vertikélne v rovine s
bodmi P, aP,.

@ Odmera]te vemkalnu vzdialenost D, medzi

« Vypocitajte maximainu vzd|a|enost’ aporovnajte s D, .

* Ak je D, nie mensie ako, alebo rovné s vyslednou
odchylkou, zariadenie musite vrétit do vasho
Stanley Distributor pre kalibraciu.
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mm
=04 M xDm
Maximum
= 00048 § xD,ft

Porovnajte: (Pozri obrézok @ )
D, = Maximum

Priklad:
*D1 =5m, D2 = 1,0 mm

mm
<04 m X 5m = 2,0mm
(Maximalna odchylka)
«1,0mm < 2,0 mm
(SPRAVNE, zariadenie je v medziach kalibracie)

Horizontalna presnost’ lu¢a
(Bez vertikalneho Ii¢a) - (Pozri obrazok (K)

+ & Umiestnite laserové zariadenie ako je
ukazané s laserom v polohe ON. Zamierte
priblizne laserové zariadenie smerom do prvého
rohu, alebo nastavte referenény bod. Odmerajte
poloviénu vzdialenost D, a vyznacte bod P,.

« ® Ototte a zamierte prlbllzne laserové
zariadenie smerom do bodu P,. Oznacte bod P,
tak, aby bol vertikalne v rovme s bodom P..

+ ® Ototte laserové zariadenie a zam|erte
priblizne smerom do druhého rohu, alebo
stanovte referencny bod. Oznacte bod P, tak, aby
bol vertikalne v rovine s bodom P, a P,.

. @ Odmerajte vemkalnu vzdlalenost D medzi

« Poutite ten isty vypocet / naprlklad ako ked
presnost bola skontrolovana vertikalnym laéom.

Vertikalna presnost’ luc¢a
(Pozri obrézok ©)
Odmerajte vysku referenéného bodu, aby
ste dostali vzdialenost D, . Umiestnite laserové
zariadenie ako je ukazané s laserom v polohe ON.
Zamierte vertikalny ¢ smerom do referenéného
bodu. Oznacte body P, , P, , a P, ako je
znazornené.

+ © Presurite laserové zariadenie na opacnu
stranu referenéného bodu a zrovnajte ten isty 1U¢
s bodmi P, a P,.

) Odmerajte horlzontalne vzdialenosti medzi P, a
vertikalnym lu¢om z druhého miesta.

« Vlypocitajte maximalnu vzdialenost a porovnajte
sD,.

. Ak;'e D, nie mensie ako, alebo rovné s
vyslednou maximalnou odchylkou, zariadenie
musite vratit' do vasho Stanley Distributor pre
kalibraciu.

Maximaélina odchylka:

=0,8m x D,m

Maximum
= 00096 # xD,it

Porovnaijte: (Pozri obrdzok_ @)

D, = Maximum

Priklad:
« D,=3m, D, = 1,0mm

0,8 % x 3m = 24mm
(Maximalna odchylka)

< 1,0 mm < 24 mm
(SPRAVNE, zariadenie je v medziach
kalibracie)

10 ¥
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Technickeé udaje

Laserové zariadenie

SLL360 (77137)

Vyrovnavanie presnosti:

+4mm/10m

Horizontalna / Vertikalna presnost

+4mm/10m

Dosah vyrovnavania:

+4°

Pracovna vzdialenost:

10 m

Laserova trieda:

Trieda 1 (IEC/EN60825-1)

VInové dizka lasera

635 nm

Prevadzkova doba (VSetky lasery zapnuté ON):

8 hodin (Alkalické)

Zdroj: 3 x “AA” Batérie (LR6)
IP krytie: P54

Rozsah prevadzkovej teploty: -10° C ~ +50° C
Rozsah teploty skladovania: -25°C ~+70° C

77137
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—@ Vsebina

Varnost
* Pregled izdelka
* Uporaba
« Tipkovnica, nacini in LED-diode
< Baterije in napajanje
* Namestitev
« Delovanje
« Preverjanje natan¢nosti in kalibracija
« Specifikacije

Varnost uporabnika

A OPOZ ORILO:

Pred uporabo izdelka pozorno preberite
varnostna navodila in priro¢nik za
uporabo. Oseba, ki je odgovorna za
instrument, mora zagotoviti, da vsi
uporabniki razumejo in spostujejo ta
navodila.

A POZOR:

Pazite, da medtem ko uporabljate
lasersko orodje, ne izpostavite svojih
oci laserskemu Zarku (vir rdece
svetlobe). Dolgotrajna izpostavitev
laserskemu Zarku je lahko nevarna za
vase oCi.

A POZOR:

Nekaterim paketom laserskega orodja
so lahko priloZena ocala. To NISO
potrjena varnostna ocala. Ta ocala

se uporabljajo SAMO za izbolj$anje
vidljivosti Zarka v svetlej$ih razmerah ali
pri vecjih razdaljah od vira laserja.

Shranite celotna navodila za prihodnjo uporabo.

A OPOZORILO:

Vase lasersko orodje je vam v pomo¢
in zaradi vase varnosti opremljeno z
naslednjimi nalepkami, ki oznacujejo
laserski razred. Prosimo, glejte
priro¢nik za uporabo za podrobne
podatke o dolo¢enem modelu.

LASERSKO SEVANJE - NE
STRMITE V ZAREK IN VAN NE GLEJTE

OPTICNIMI INSTRUMENTI

fjk LASERSKI IZDELEK RAZREDA 1
Maks. zhodna moé < 1 mW @ 630-670 nm

IEC/EN 60825-1

Pregled izdelka

Slika A - Lasersko orodje

1. Odprtina za sprednje vodoravne in navpicne Zarke
2. Zaklep za nihalo/prevoz

3. Odprtine za 360° pokritost vodoravnih Zarkov

4. Tipkovnica

5. Pokrov baterije

6. Montazni navoj 5/8 — 11

7. Montazni navoj 1/4 - 20

Slika B - Lokacija baterije laserskega orodja
5. Pokrov baterije
8. Baterije — 3 x »AA« (LR6) (priloZene)

Slika C - Polozaj zaklepa za nihalo/prevoz
Slika D - Tipkovnica

Slika E - Laserski nacini

Slika F - Rocni nacin

Slika G - Natanénost ravnega zarka

Slika H - Natancnost ravnega zarka (brez navpicnega
Zarka)

Slika J - Natancnost vodoravnega zarka

Slika K - Natancnost vodoravnega zarka (en Zarek)

Slika L - Natancnost navpiénega zarka

112 %
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Uporaba

Navpic¢no

« Z uporabo navpi¢nega laserskega Zarka dolocite navpicno
referencno raven.

« Namescajte Zeleni(e) predmet(e), dokler ni(so) poravnan(i)
z navpicno referenéno ravnjo, da zagotovite, da je(so)
predmet(i) navpicen(ni).

Vodoravno

« Z uporabo vodoravnega laserskega Zarka dolocite vodoravno
referencno raven.

« Namescajte Zeleni(e) predmet(e), dokler ni(so) poravnan(i)
z vodoravno referen¢no ravnjo, da zagotovite, da je(so)
predmet(i) vodoraven(ni).

Pravokotno

« Z uporabo navpi¢nega in vodoravnega laserskega Zarka
dolocite tocko, kjer se navpicni in vodoravni Zarek krizata.

« Namescajte Zeleni(e) predmet(e), dokler ni(so) poravnan(i) z
navpicnim in vodoravnim laserskim Zarkom, da zagotovite, da
je(so) predmet(i) pravokoten(ni).

Samoniveliranje onemogoceno
(glej sliko @)

+ Onemogocanje samonivelirne funkcije omogoci laserski enoti,

da projicira nepremicen laserski zarek v katerikoli smeri.

Tipkovnica, nacini in
lué LED

Tipkovnice (glej sliko © in ®)

@ Tipka za VKLOP/IZKLOP

Nagini (glej sliko ®)
Razpolozljivi nacini
« Vodoravna crta (spredaj)
« Vse vodoravne ¢rte (360° pokritost)
+ Vse vodoravne in navpicne Erte
— *Samo navpicna Crta

« Vsi zarki IZKLOPLJENI

A «

. Lu€ LED (glej sliko ®)

\YJ

| Lué LED za napajanje - ZELENA
77137

+ Naprava je VKLOPLJENA
Lué LED za napajanje - Utripajota RDECA
2 %« Skoraj prazna baterija
Lué LED za napajanje - RDECA
« Vstavite nove/polne baterije

Lué LED za zaklep - RDECA
« Zaklep nihala je VKLOPLJEN
+ Samoizravnava je [ZKLOPLJENA
Lué LED za zaklep - Utripajota RDECA
@ * Zunaj razpona kompenzacije

4 Batérie a napajani

Vlozenia a vybratie

batérie
(pozrite si obrézok B)

Laserovy pristroj

« Prevratte laserovy pristroj hore dnom. Otvorte
kryt priestoru pre batérie jeho stlacenim a
vysunutim.

« Vlozte/vyberte batérie. Pri vkladani batérii do
laserového pristroja dbajte na ich spravnu
orientaciu.

« Zatvorte a zacvaknite kryt priestoru pre batérie
jeho zasunutim na pévodné miesto.

A UPOZORNENIE:
* Dbajte pozorne na oznacenia pdlov
(+) a (-) na drziaku batérii, aby ste
vioZili batérie spravne. Batérie musia
mat rovnaky typ a rovnaku kapacitu.
NepouZivajte kombinéciu batérii s
réznymi trovriami zostavajlicej kapacity.

Namestitev

« Lasersko orodje postavite na ravno, stabilno
povrsino.

+ Ce uporabljate funkcijo samodejne izravnave,
premaknite zaklep za nihalo/prevoz v zaklenjen
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polozaj. Lasersko orodje nato postavite navpi¢no

na povrsino, ki je znotraj opredeljenega razpona

kompenzacije.

« Lasersko orodje se lahko postavi v katero koli
smer in deluje samo, ko je zaklep za nihalo/prevoz
v zaklenjenem polozaju.

Namescéanje dodatkov

« Postavite dodatek na varno mesto v blizino
sredis¢ne lokacije obmodja, ki ga Zelite izmeriti.

« Namestite dodatek. Prilagodite polozaj dodatka
tako, da bo njegova spodnja stran skoraj
vodoravna (znotraj razpona kompenzacije
laserskega orodja).

« Pritrdite lasersko orodje na dodatek tako, kot
je primerno za uporabo s taksno kombinacijo
dodatka/laserskega orodja.

A POZOR:

« Ne puscajte laserskega orodja brez nadzora na
dodatku, ¢e pred tem ne zategnete pritrdilnega
vijaka. V nasprotnem primeru lahko lasersko
orodje pade in se moc¢no poskoduje.

OPOMBA:

« Najbolje je, da lasersko orodje vedno podpirate
z eno roko, ko ga postavljate ali odstranjujete z
dodatka.

Delovanje

OPOMBA:

« Glejte Opis LED-diod za oznake med
delovanjem.

« Preden uporabite lasersko orodje, vedno
preverite njegovo natanénost.

* Vroc¢nem nacinu je samoizravnava
IZKLOPLJENA. Ni zagotovijeno, da je
natancnost Zarka vodoravna.

« Lasersko orodje bo nakazalo, ko je zunaj
razpona kompenzacije. Glejte Opis LED-diod.
Ponovno namestite lasersko orodje, da bo bolj
vodoravno.

* Ko laserskega orodja ne uporabljate, ga vedno
IZKLOPITE in zaklep za nihalo premaknite v
zaklenjen poloZaj.

Moé
«  Pritisnite @ da VKLOPITE lasersko orodje.

* Za |ZKLOP laserskega orodja pritiskajte
, dokler ni izbran nacin IZKLOP, ALI pritisnite

in = 3 sekunde drzite , da se lasersko
orodje v kateremkoli nacinu IZKLOPI.

Nacin

« Pritiskajte @ za premikanje po nacinih, ki
so na voljo.

Nacin za samoizravnavo / ro¢ni naéin

(glejte sliki © in ®)

« Za varno samoizravnavo mora biti zaklep za
nihalo na laserskem orodju v odklenjenem
polozaju.

« Lasersko orodje se lahko uporablja z
zaklepom za nihalo v zaklenjenem polozaju,
ko je to zahtevano za namestitev laserskega
orodja na razliéne kote za projiciranje
nevodoravnih ravnih ¢rt ali tock.

Preverjanje natancénosti

in kalibracija

OPOMBA:

» Laserska orodja so zapecatena in kalibrirana v
tovarni na navedeno natancnost.

* Pred prvo uporabo je priporocljivo izvesti
preskus kalibracije in nato periodi¢no med
prihodnjo uporabo.

« Lasersko orodje je treba redno pregledovati,
da se zagotovi njegova natanénost, zlasti pri
natancnih razporeditvah.

* Pred pregledom natanc¢nosti mora biti zaklep
za transport v odklenjenem poloZaju, da
lahko lasersko orodje izvede samoizravnavo.

77137
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Natanc¢nost vodoravnega zarka

(glej sliko ©)

« © Namestite lasersko orodje, kot je prikazano,
z VKLOPLJENIM laserjem. Oznacite tocko P, v
preseciscu.

+ € Zavrtite lasersko orodje za 180° in oznacite
tocko P, v preseciscu.

- ® Prestawte lasersko orodje blizje steni in
oznacite tocko P, v preseciséu.

. € Zavrtite Iasersko orodje za 180° in oznacite
to¢ko P, v preseciscu.

Q) Izmerlte navpi¢no razdaljo med P, in P,, da
izracunate D,, ter navpicno razdaljo med P in
P, da izraéunate D,.

« IzraCunajte najvecjo razdaljo odstopanja in jo

primerjajte z razliko do D, in D,, kot prikazuje

enacba.

Ce vsota ni manj$a od izraunane najvedje

razdalje odstopanja ali enaka le-tej, orodje

vrnite distributerju za Stanley.

Najvecja razdalj nja:

04 x (0,m - (2 x D,m)

Sy

Najve:

0,0048 %’% x (D, ft - (2 x D,ft))
Primerjajte: (glej sliko @)

D, - D, < £ Najve¢
aner

10m,D, = 0,5m
1,0 mm

-1,5mm

4 T x(1om - (2x05m) =36

mm
(Najvecja razdalja odstopanja)

(1,0mm) - (-1,5mm) = 25 mm
25mm < 3,6 mm

(PRAVILNO, orodje je znotraj umerjanja)

D,
° D
D
0,

Natanénost ravnega zarka
(brez navpicnega Zarka) - (glej sliko @)

+ @ Namestite lasersko orodje, kot je prikazano,
z VKLOPLJENIM laserjem. Oznacite tocko P,.
@ Zavrtite lasersko orodje za 180° in oznacne

tocko P,

. ® Prestawte lasersko orodje blizje steni in
oznacite tocko P.

« @) Zavrtite Iasersko orodje za 180° in oznacite
tocko P,.

. ® Izmerlte navpicno razdaljo med P, in P,, da
izracunate D, ter navpi¢no razdaljo med P in
P, da izraéunate D,.

+ Sledite izracunu/primeru za preverjanje
natanénosti navpic¢nega zarka.

Natanénost vodoravnega Zarka
(glej sliko @)

+ @ Namestite lasersko orodje, kot je prikazano, z
VKLOPLJENIM laserjem. Usmerite navpicni zarek
proti prvemu kotu ali nastavljeni referenéni tocki.
Izmerite polovico dolzine D, in oznacite to¢ko P,.

Zauvrtite lasersko orodje in poravnajte sprednji
navpicni laserski zarek s tocko P,. Oznacite tocko
P,, kjer se krizata vodoravni in navpicni laserski
Zarek.

« @ Zavrtite lasersko orodje in usmerite navpicni
zarek proti drugemu kotu ali nastavljeni referencni
tocki. Oznacite tocko P, tako, da bo navpi¢no
vzporedna s totkama P, in P,.

Izmerite navpicno razdaljo D, med najvijo in
najnizjo tocko.

NO) Izracunajte najvecjo razdaljo odstopanja in jo
prlmerjajte zD,.

- Ce D, ni manjsr od izracunane najvecje
razdalje odstopanja ali enak le-tej, orodje
vrnite distributerju za Stanley.

77137
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Najvec

= 00048 § x D,
Primerjajte: (glej sliko @ )
D, < Najvec
Primer:
*D1 =5m, D2 = 1,0 mm

mm
«04 m X 5m = 2,0mm

(Najvecja razdalja odstopanja)
«1,0mm < 2,0 mm
(PRAVILNO, orodje je znotraj umerjanja)

Natanénost vodoravnega zarka
(brez navpiénega Zarka) - (glej sliko ®)

+ & Namestite lasersko orodje, kot je prikazano,
z VKLOPLJENIM laserjem. Usmerite lasersko
orodje priblizno proti prvemu kotu ali nastavljeni
referencni tocki. Izmerite polovico dolZine D, in
oznacite tocko P,.

« ® Zavrtite in usmerite lasersko orodje priblizno
proti tocki P,. Oznacite tocko P, tako, da bo
navpicno vzporedna s tocko P,.

« ® Zavttite lasersko orodje in usmerite navpicni
Zarek priblizno proti drugemu kotu ali nastavljeni
referencni tocki. Oznacite tocko P, tako, da bo
navpicno vzporedna s tockama P, in P,,.

« ® 1zmerite navpi¢no razdaljo D2 med najvi§jo
in najnizjo tocko.

« Sledite izraCunu/primeru za preverjanje
natanénosti navpi¢nega Zarka

Natancénost navpi¢nega zarka
(glej sliko ©)

+® Izmerite vigino referenéne tocke, da izracunate
D1. Namestite lasersko orodje, kot je prikazano, z
VKLOPLJENIM laserjem. Usmerite navpicni Zarek
proti referen¢ni tocki. Oznacite tocke P, P, in P,
kot je prikazano.

+© Premaknite lasersko orodje na nasprotno stran
referencne tocke in poravnaijte isti navpicni zarek s
tockama P, in P,.

+ ® 1zmerite vodoravno razdaljo med P, in
navpicnim Zarkom z 2. lokacije.

* |Izracunajte najvecjo razdaljo odstopanja in jo
Qrimerjajte zD,.

* Ce D, ni manjsi od izr najvecje r
odstopanja ali enak le-tej, orodje vrnite
distributerju za Stanley.

Najvecja razdalja odstopanja:

=0,8% x D,m

Najvec
in
0,0096 F x D, ft

Primerjajte: (glej sliko_ @)
D, < Najvec¢
Primer:
« D,=3m, D, = 1,0mm

0,8 % x 3m = 24mm

(Najvecja razdalja odstopanja)

« 1,0mm < 24mm
(PRAVILNO, orodje je znotraj umerjanja)
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Tehnicni podatki

Lasersko orodje

SLL360 (77137)

Natancnost izravnave:

+4mm/10m

Vodoravna/navpi¢na natancnost

+4mm/10m

Razpon kompenzacije

+4°

Delovna razdalja:

10m

Laserski razred:

Razred 1 (IEC/EN60825-1)

Valovna dolZina laserja:

635 nm

Cas delovanija (vsi laserji VKLOPLJENI):

8 ur (alkalne baterije)

Vir napajanja:

3 x baterije »AAA« (LR6)

Zascita IP: P54
Razpon obratovalne temperature: —-10°C ~+50 °C
Razpon temperature skladis¢enja: -25°C~+70°C

77137
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CrnoObpxaHue

+ BesonacHocT

« [pernen Ha npoaykTa

*  [MpunoxeHus

« KnaBuaTtypa, pexvMu 1 CBeToAMOAN

« Barepuu v 3axpaHBaHe

+ YcraHoBka

« Ekcnnoartauus

« [poBepka Ha TOMHOCTTA U Kanubposka
»  TexHuyecku faHHu

Bbe3onacHocm

A nPE,q)/ﬂPE)K,aEHME

pedu paboma npoYememe 8HUMaMeHO
Py 3a

uP o] 3ay
Jluuemo, omaosopHo 3a w-:cmpymeﬁma
mpsibea da ce y6edu, Ye 8CUYKU
nompebumenu pazbupam u cnaseam mesu
UHCMPYKYUU.

A BHUMAHMVE:

< [o epemMe Ha pao‘oma naseme o4yume cu
0m U3TbY8aHUSs Ta3epeH by (YepseHama
ceemsiuHa). [podbrxumenHomo usnazaHe
Ha nasepHu nib4u Moxe 0a yspedu odume.

A BHUMAHME:

HsiKou OKOMIIIEKMOBKU 8KITKOY8am o4uria.
Tesu oyuna HE ca cepmucpuyuparu
3awumHu oyuna. Teau o4una CAMO
nodobpsisam gudumocmma Ha fib4a

8 110-CUSTHO Oc8emeHa cpeda unu npu
10-20/1€MU Pa3CMOSIHUS OM N1a3epPHUSI
U3MOYHUK.

3anaseTe LSNOTO PKOBOACTBO 3a NOCeABalLm
cnpaBku.

A ﬂPE,qynPE)IquHME
CrneOHUMe cmukepu ebpxy nasepHusi yped
cbObpx)am UHGOpMayus 3a s1a3epHUs Krac
u npebynpe»(deHun 3a 6esonacHocm. Bx.
P 3ay OMHOCHO
cneuudJuKama Ha KOHKpemHus modern.

NIASEPHA PAIVALIAR - HE
TMEQAVITE B ITbUA

NASEPEH MPOAYKT KITAC 1

W < vB i 63067

IEC/EN 60825-1

OnucaHue Ha npodykma

durypa A - Nlasepen MHcTpyMeHT

1. Mpo3opye Ha NpeaeH XOPU3OHTaNEH U BEpTUKaneH by
2. Maxano / Knioy 3a TpaHcnopTupaHe

3. Tpo3opyeta Ha mbumTe ¢ 360° nokputie

4. byToHN

5. Kanaue Ha 6aTepumte

6. 5/8 - 11 peaboBaHa cToiika

7.1/4 - 20 pe3GosaHa cToika

durypa B - Mecrononoxerue Ha Gatepuure B
Na3epHUs UHCTPYMEHT

5. Kanaue Ha Gatepumte -

8.3 x“AA” (LR6) (sknroyeHu)

durypa C - Monoxerns va Maxanoto / Kniova 3a
TpaHenopTUpaKe

®durypa D - Byronn

durypa E - Pexumn Ha nasepure
durypa F - Pruen pexum

durypa G - TONHOCT Ha paBHUHHIS by

durypa H - Tounocr Ha pasHims my (6e3
8epmukarneH Niby)

DuUrypa J - TouHocT Ha XOPUIOHTANHIS ITbY
durypa K- TOYHOCT Ha XOPU3OHTaNHNS MbY (eOUHUYEH
1TbY)

durypa L - Tounocr Ha septukaniua mby

18 ¥

77137



[lpunoxeHus

OtBec:

+ C nomoLLTa Ha BEPTUKANHWA Na3epeH by ycTaHoBeTe
BepTUKanHa pedepeHTHa paBHIHa.

« MoauuyoHmpaiiTe xenaxus/Te 06eKT/v, 4OKATO Ce NOJPaBHAT
C BepTUKanHaTa pepepenTHa paBHYHa, 3a Aa rapaHTuparte, ye
Ca OTBECHM.

Xopu3oHTUpaHe:

+ C noMoLL{Ta Ha XOPU3OHTANHUS Na3epeH MY YCTaHoBeTe
XOpU3oHTanHa pedyepeHTHa paBHIHa.

* MoauwyoHmpaiiTe xenaxus/Te 0BeKT/v, 4OKATO Ce NOJPaBHAT
C XOpU3OHTaNHaTa pechepeHTHa paBHIKa, 3a 1A rapaHTUpare,
4e ca BO/J0paBHM.

MepneHaukynsp:

* Wanonasaiite BEPTUKaNHUA U XOPU3OHTANHWA NasepeH Mby
€[IHOBPEMEHHO, 3a 1 YCTAHOBWTE MpeceyHaTa TouKa Ha AgaTa
nbya.

* MoauwyoHmpaiiTe xenaxus/Te 0BeKT/v, 4OKATO Ce NOJPaBHAT
C BEPTUKAIHHS 1 C XOPU3OHTaIHHS NasepeH by, 3a Aa
rapaHTupare, 4e ca noj npas brb/l

p‘eaKTVIBMpaHO CaMOXOPU3OHTUpPaHe:

(Bx puzypa © v ®)

+ [leakTvBMpaHeTo Ha (hyHKLVATA 3 CAMOXOPU3OHTUpaHE
1103B0MABA Ha Na3epHVsl Ypen Aa NPOKTPa CONUAEH nasepeH
TTbY BbB BCAKAKBA OpUEHTALMS.

BymoHu, Pexumu u Ceemoduodu

ByTOHM (Bx ¢puzypa ©)

@ BknitoyeaHe / U3kntoyeaHe / [[pomsiHa Ha
pexuma

Pexxnmm (Bx ¢puzypa ®)

Hanuyuu pexummu

« XopusoHTanHa nuHust (npedeH)

* Benyku xopr3oHTanHn nuHum (360° nokpumue)
* Benukm XOPWU3OHTaNHU 1 BEPTUKANHN TUHUN
« Camo BepTuKanHa nuHus

7 * Benyky nbyum n3KnYeHn

| CBeToauoaun (Bx guzypa®)

2
J

&

CBeToauop 3a 3axpaHBaHe - HenpekbcHato 3EIEHO
+ 3axpaHBaHeTo e BKIIo4YeHO

CseToamop 3a 3axpaHBaHe - MUraLlo
YEPBEHO

* UaToweHa batepust

CseToamop 3a 3axpaHBaHe - HenpekbCHaTo
YEPBEHO

« MoameHeTe ¢ HoBM / npe3apeseHy 6atepuu
CseToamop 3a 3aKnioUBaHe - HerpekbCHaTo
YEPBEHO

. EnompaHeTo Ha MaxanoTo e BKIKYeHO

* @ CamoHBENMPaHETO € U3KNIoYeHO

4 CseToamop 3a 3aKniouBaHe - MUralo

(= ¢

YEPBEHO
. M38bH KOMNeHcaTopHMs AnanasoH

Bbamepuu u
3axpaHeaHe

MocTtaBsAiHe/3BaxpaHe Ha

baTepuurte
(Bx. duzypa B)

Na3sepeH ypen

« 3aBbpTeTe NasepHNUs NHCTPYMEHT KbM
ponHuuata. OTBOpeTe Kanayeto Ha
oTAerneHneTo 3a 6atepuu, KaTo ro HaTUCHeTe
U NNb3HETE HaBbH.

« T[loctaBete/nsBagerte 6atepuute. Cnasete
nonApHOCTTa Ha GaTepMMTe npu nocTaBsHETO
VM B nasepHus ypeq.

+ 3aTBopeTe 1 3akroyeTe Kanayeto Ha
oTAeneHneTo 3a 6atepuu, KaTo ro nib3HeTe,
[0KaTo LpakHe Ha MSCTOTO CU.

A NMPEAYMNPEXOEHUE:
+  ObbpHeme HUMaHUE Ha O3Ha4YeHusIma
(+) u (-), 3a 0a nocmasume npasusHoO
6amepuume. bamepuume mpsibea
da cvenadam no mun u 3apsd. He
u3srnonseatime 6amepuu ¢ pasnuyHo
HUB0 Ha 3aps0a.

77137
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[Modz2omoeka

« MocTaBeTe nasepHUsi NHCTPYMEHT Ha paBHa,
cTabunHa NnoBbPXHOCT.

« Ako 13nonaeare yHKUMsTa 3a aBTOHUBENMUPaHe,
npemecTeTe MaxanoTo / knova 3a
TpaHcnopTpaHe B OTKITIOYEHO NOSOXKEHMe.
Cnep ToBa Na3epHUSIT MHCTPYMEHT TpsibBa Aa
6b/e NoCcTaBeH B U3NPaBEHO MONOXEHUE BbPXY
MOBbPXHOCT, KOSITO CE Hamupa B onpefeneHus
KOMMEHCaTOpEeH AnanasoH.

« [lasepHuAT UHCTPYMEHT MoXe fAa Gbae noctaBeH
BbB BCAKaKbB OPUEHTUP W (DYHKLMOHMUPa
€AVHCTBEHO, KOraTo MaxasoTo / KIoybT 3a
TpaHcnopTupaHe e B 3aKIoYeHO MONIOKEHUE.

MoHTupaHe Ha npucTaBku

« MNocTaBete npucrtaekaTta Ha MACTO, KbETO HAMa
na 6bae necHo nospeaeHa v B 6r3ocT 4o
LUEeHTbpa Ha nrnoLuTa, KosTo Wwe 6bae n3mepsaHa.

. I'Io,qrome're npucraskarta, cnopej n3MckBaHuATa.
Mo3unumoHunpaiTe Taka, Ye ocHoBaTa Ha
npucTtaekarta Aa e 6nn3o o xopu3oHTanara
(8 KOMneHCamopHUs OuanasoH Ha 1a3epHUs
UHCMpyMeHm).

* MoHTUpaiiTe Nna3epHUsi UHCTPYMEHT BbpXY
npucTaBKaTa KaTo u3nonssare nogxoaawmns
3a TakaBa komMbuHaLms ‘npucTaeka / nasepeH
VIHCprMeHTy MeTOo[ Ha 3aKpensaHe.

A BHUMAHMUE:

* He ocmassiime na3epHusi UHCMpPYMEHM 8bpXy
npucmaska 6e3 Ha030p u 6e3 0a cme 3ameaHanu
30paso 3akpensawusi UHM. AKO He crnasume
moea ycriogue, 1a3epHUsm UHCMPYMEHM MOXe
niecHo 0a nadHe u da 6b0e Mo8pedeH.

3ABEJIEXKA:

« MNpakTukaTta Hanara BUHaru, Korato NocTaBsiTe
WNu CBansiTe Na3epHUsi UHCTPYMEHT OT
npucTaBka, Aa NpuabpXaTe MHCTPYMEHTa C efHa
pbka.

Ekcnnoamauusi

3ABEJIEXKA:

Bx. OnucaHue Ha ceemoduodume OMHOCHO
uHOUKayuume o speme Ha paboma.

IMpedu paboma euHazu npaseme rnposepka Ha
moyHocmma Ha na3epHusi ypeo.

B pBYHUS pexuM caMOHUSeNUpaHemo

e uskso4eHo. He ce eapaHmupa mo4yHo
XOpU3OHMUpPaHe Ha TbyYa.

Kozamo nasepHusim yped e u3ebH

obxeama Ha KOMreHcamopa, mou nooasa
cbomeemHama uHoukayus. Bx. OnucaHue
Ha ceemoduodume. XopuzoHmupaime
MaKcuMasHo nas3epHusi ypeo.

Kozamo He ce usrnonsea, Morisi,. ygepeme

ce, Ye y1a3epHUsIM UHCMPYMEHM € U3KITIO4YeH
U Maxaromo e ocmaseHo 8 3aKIIio4eHO
O/I0XeHUe.

BkniouBaHe

* HatucHete @ 3a [a BKIK4YnTe nasepHua

ypen.
+ 3a Aa U3KnwuuTe nasepHusa ypea, HatucHete

MHOTOKpaTHO , Aokato He 6bae n3bpaH
pexum UBKIT. UITN HatucHeTe 1 3aapbxTe

3a 2 3 cekyHAM, 3a Aa U3KNo4nTe
NasepHNsa NHCTPYMEHT BbB BCEKM PEXMM.

Pexum

* HatucHere @ MHOroKpaTHo, 3a ga
npemMuHeTe Npes HanuYHUTE PEXUMU.

CamoHuBenupaly / PbyeH pexum

(Bx. duzypu © u®)

+ MaxanoTo 3a 3akrio4BaHe Ha nasepHus
WHCTPYMEHT TpsibBa fa 6bae B
no3nLmMs OTKMYEHO, 3a Aa € Bb3MOXHO
camoHvBenupaHe.

« Jla3epHUSIT MHCTPYMEHT MOXeE Aa ce u3nonssa
C MaxasioTo 3a 3ak/noyBaHe B No3nLms
3aKno4eHo, koraTo nasepsT Tpsibea Aa ce
NOo3NLUMOHUPa NOA PasfnnyHn bImx 3a 3amnTa
Ha HeHnBenupaHu npasuv NIMHUA UITN TOYKN.

77137
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[lpoeepka Ha moyHocmma
u Kanubpoeka

3ABEJIEXKA:

« JlasepHume ypedu ce nnombupam u
Kanubpupam e 3asoda 3a rnoco4eHama myk
moyHocm.

« [lpenopbysea ce da ussbplIUME fposepka Ha
kanubpayusima npedu mbpeama ynompeba u
nepuodu4yHo cned mosa.

« ToyHocmma Ha nasepHusi yped mpsibsa da ce
nposepsisa pedosHO, 0COBEHO Mpu MPeyu3HU
usMepeaHus.

¢ 3ak npu mp pm mp.
0da e e mosioXeHuUe OMKJ/IIO4YeHO, 3a 0a
MoXKe nasej Py da ce
camoHueenupa, npedu da ce nposepsisa
moy4Hocmma.

6.

ToYyHOCT Ha paBHUHHUA NbY
(B cpuzypa ©)

+ & Mocrasete nasepHUst NHCTPYMEHT, KakTo
€ nokasaHo npu BKNoYeH nasep. Mapkupainte
TouKa Ha npecuyare P, .

. ® 3aBbpTeTe nasepHus HCTpYMeHT Ha 180° n
MapkupaiTe To4ka Ha npecuyane P,.

- ® MpemecTeTe NasepHNst UHCTPYMEHT B
6nn3ocT A0 CTeHa U MapkupainTe Touka Ha
npecuyare P,.

. 3aBbpTeTe NasepHUsi MHCTPYMEHT Ha 180° n
MapkupaiTe Touka Ha npecuyare P,.

. ® M3mepeTe BepTUKaNHOTO pascTosiH1e
mexgy P, v P, 3a fa nonyunte D,, kakto u
BepTUKarnHoTO pascTosHue mexay P, n P, , sa
fanonyute D, .

*  M3uncnere MakCUMarnHoOToO opanHaTHO
pascTosHNe 1 ro cpaBHeTe ¢ pasnukarta Ha D, n
D,, KaKTO € NnokasaHo B ypaBHeHNeTo.

® Ako c60opbm He e Mo-MabK unu pageH Ha
us! PO ]
pa. UH M
aa 6B0e ebpHam Ha Bawun Stanley
a pubymop 3a Kanub6j

77437

MakcumanHo ogdunamHo pascmosHue:

=04 x (O,m- (2 x D,m)
Makcumym

= 0,0048 # x (D, ft - (2 x D,ft)
CpasHeme: (Bx ¢puzypa @)

D, - D, £ + Makcumym

3 4
lMpumep:
® D ,=10mD, = 05m
L]
D, = 1,0mm
® D, =-1,5mm

* 04T x(tom-(2x05m =
mm
(MakcumanHo opduHamHo pa3cmosiHue)
° (1,0mm) - (-1,5mm) = 2,5 mm
° 25mm < 3,6 mm
(MPABUJTHO, uHcmpymeHmbm e KkanubpoeaH)

To4HOCT Ha PaBHUHHUA NBHBY
(6e3 eepmukaneH nby) - (Bx puzypa @)

+ ® nocrasete nasepHus MHCTPYMEHT, KakTo
€ nokasaHo Nnpwu BKMoYeH nasep. Mapkupaiite
Touka P,

. ® 3aBpreTe nasepHusi UHCTPYMeHT Ha 180° n
Mapkupaiite Touka P, .

- ® MpemecTeTe nasepHNs UHCTPYMEHT B
61130CT [0 CTeHa 1 MapkupaiiTe Touka P,

. ® B3aBbpTeTe nasepHUsi UHCTPYMEHT Ha 180°
Mapkupaiite Touka P,.

@ Wamepere BepTAKANHOTO PA3CTOSIHME
wmxay P, nP,, 3a nanonyunte D, , kakto u
BEPTUKaNHOTO pascTosiHue mexay P, u P, 3a
fa nonyunte D, .

+ CneppaiTe CbLyUTe U34MCneHus / npumep,
KaKTO M3BbPLUMXTE NPOBEPKa Ha TOYHOCTTa Ha
BEPTUKANHUS MbY.
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TOYHOCT Ha XOPU3OHTAamNHUA NMbY
(B puzypa @)

+ @) MocraseTe nasepHusi MHCTPYMEHT, KaKTO
e nokasaHo npu BKITloYeH nasep. Hacovete
BEPTUKAmNHUS NTbY KbM MbPBUS brbil UK n3bpaH
opueHTUp. MamepeTe nonosuHata pasctosiHue D,
1 MapkuparTe Todka P, .

+ @ 3apbprere nasepHus VHCTPYMEHT 1
n3paBHeTe NMpefieH BepTuKasreH NasepeH JTby ¢
Touka P, . Mapkuparite Touka P, , Tam kbaeTo
XOPU3OHTANMHUST N BEPTUKANHUAT Mbyn ce
npecuyar.

« %) BaBbpTeTe nasepHUst UHCTPYMEHT U Haco4eTe
BEPTUKamNHWS TbY KbM BTOPU BIbi U U3bpaH
opueHTup. Mapkupaiite Todka P, , Taka ye
BepTMKasnHo Aa ce noapasHsBa ¢ Toukn P, n P, .

+ @) Vamepete BepTMKANHOTO PA3CTORHME D,
Mexzy Hal-BUCOoKaTa U Hal-HUCKaTa TOUKU.

* Misuncnete MakcMManHoTo opanHaTHO
pascTosHue n ro cpasHete ¢ D, .

* Ako D, He e no-MaJiko unu pagHo Ha
u. JTHO Op o]
pa , Py M mpsibea
0da 6b0e ebpHam Ha Bawus Stanley
ducmpubymop 3a kanubpoeka.

Makcuman+Ho opduHamHo pa3zcmosiHue:

mm
=04 M xDm
Makcumym=0,0048 %’% X D1 ft
CpaeHeme: (Bx ¢uzypa @ )
D, = Makcumym
Mpumep:
*D1 =5m, D2 = 1,0 mm

mm
<04 m x 5m = 2,0 mm

(M 0 opdl pascmosiHue)
«1,0mm < 2,0 mm
(MPABUITHO, Py M e 6p )

TouyHoCT Ha XOPU3OHTaNHUA NbY
(6e3 eepmukaneH nby) - (Bx cpueypa )

+ ® MNocrasere nasepHus UHCTPYMEHT, KaKTo
€ rnokasaHo npu BKIKOYEH nasep. Hacodete
Na3epHUs MHCTPYMEHT NPUBNN3NTENHO KbM
MbPBUS BIbIT UMM N36paH opueHTUp. Msmepete
nonosuHarta pa3ctosHne D1 n mapkupaiite Touka
P1.

+ ® 3apwprete u HacoueTe nasepHust VHCTPYMEHT
npubnuauTtenHo kbm Touka P1 . Mapkupaiite
Touka P, , Taka Ye BepTuKanHo Aa ce noApasHsBa
c Touka P,.

+ ® 3apwprete nasepHMs MHCTPYMEHT U 10
HacoyeTe NpuBMM3NTENTHO KbM BTOPU BIbIT UMK
n3bpaH opneHTup. Mapkupaiite Touka P, , Taka
Ye [ja ce noapaBHABa BEPTHKaIHO C TouknTe P,
uPb,.

+ & Vameperte BepTvKanHoOTO pascTosHue D,
Mex[ly Halt-BMCoKaTa W Hal-HMucKaTa TOYKM.

+ CnepgaiiTe CblUMTE U3YUCNEHNS / NpUMEp,

KaKTO M3BbPLUMXTE NPOBEPKa Ha TOYHOCTTa Ha
BEPTUKAmHMUSA MbY.

To4yHOCT Ha BepTVIKaﬂHVIﬂ by

(Bx cpuzypa ©)

-©® M3mepeTe BrCOuNHaTa Ha N36paH OpUeHTUp, 3a
na nonyynte pascTosHue D, . MocTasete nasepHus
VHCTPYMEHT, KaKTO € MoKasaHO Mpu BKIIOYEH nasep.
HacouyeTte BepTuKanHus mb4 KbM OpUEHTUPA.
Mapkupaiite Touku P, , P, , 1 Ps, KaKTO e MoKasaHo.

. MpemecTeTe NasepHUsi UHCTPYMEHT
NPOTMBOMOMNOXHO Ha OPUEHTUPA W NpUpaBHeTe
CbluMs BepTUKaneH My cP,nP, .

-©® M3mMepeTe XOpU3OHTamNHUTE Pa3CcTOSHNSI MEXAY
P, 1 BEpTVKanH1s by OT BTOpaTa NO3ULNS.

* 3uncnete MakcMMarnHoTo opanHaTHO pascTosiH1e
u 1o cpasHete ¢ D, .

* Ako D, He e no-masiKo unu pagHo Ha

3

753 /THO Op
pa Py LM mp Oa
610e ebpHam Ha B Stanley o0 pubymop

3a kanubpoeka.

77137
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Makcumanto ogaunamuo pascmosiHue:

=0,8% x D,m

Makcumym

= 00096 # xD,ft

Cpasueme: (Bx duzypa &)

D, = Makcumym

lMpumep:

D,=3m, D, = 1,0mm

0,8 mTrT X 3m = 24mm

(m: nHO 0pd .y )
« 1,0mm < 24mm
(MPABUJTHO, uHcmpymeHmsm e
Kanu6poeaH)
Cneuugpukauuu
JlazepeH MHCTPYMeEHT
SLL360 (77137)

TOYHOCT Ha HVBENUpaHe:

+4mm/10m

Xopwu3oHTanHa / BepTukanHa
TOYHOCT

+4mm/10m

KomneHcaTopeH ananasoH:

+4°

PaboTtHo pa3cTtosiHue:

10m

JNasepeH knac:

Knac 1 (IEC/EN60825-1)

l'Ia3epHa AbIDKNHA Ha BbIHaTa

635 nm

Pa6oTeH pexvm (Npuy BKIOYEHN
BCUYKM JTbYM):

8 Yaca (arnkarsnHu)

W3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe:

3 x “AA” 6atepun (LR6)

OueHka cTeneHTa Ha 3awmTa P54

(IP):

TemnepaTypeH AvanasoH Ha -10° C ~ +50° C
ynotpeba:

TemnepaTypeH AvanasoH Ha -25°C~+70°C

CbXpaHeHue:
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Cuprins

* Protectie

« Descrierea produsului

«  Aplicatii

+ Tastaturd, modele si LED

« Baterii si alimentare

« Setare

«  Utilizare

« Verificarea preciziei si calibrarii
« Date tehnice

Protectia utilizatorului

A AVERTISMENT
Inainte de utilizarea acestui produs,
se vor studia cu atentie Normele de
protectie si Manualul de utilizare.
Persoana care raspunde de aparat
trebuie s& ia toate mésurile necesare
pentru ca utilizatorii acestuia s
inteleagé si sa respecte aceste
instructiuni.

A ATENTIE:

« Aveti grijd s& nu va expuneti ochii la
fascicolul laser emis (sursa de lumina
rosie), in timp ce unitatea de laser
functioneaza. Expunerea la fascicolul
laser pentru un timp indelungat poate fi
déaunétoare ochilor.

A ATENTIE:

« Este posibil sa se furnizeze o pereche
de ochelari in unele cutii cu unelte ale
laserului. Acestia NU au un cerificat
de garantie pentru siguranta. Acesti
ochelari sunt utilizati DOAR pentru a
creste vizibilitatea fascicolului in medii
mai luminoase sau la distante mai mari
de sursa laser.

Pastrati toate sectiunile manualului pentru a le
putea consulta ulterior.

A ATENTIE:

* Unitatea de laser este prevazuta cu

urmatoarele tipuri de etichete pentru

a va ajuta sd identificati categoria
laserului i pentru siguranta dvs.

V& rugam sa consultati Manualul
produsului pentru detaliile specifice ale
unui anumit model de produs.

RADIATI| LASER - NU
PRIVITI DIRECT IN FASCOLUL LASER

U
RUL INSTRUMENTELOR OPTICE

PRODUS LASER CLASA 1
* asi

IEC/EN 60825-1

Prezentare generala a
produsului

Figura A - Unealta laser

1. Fereastra pentru razele orizontale si verticale fata
2. Pendul/ Incuietoare pentru transport

3. Ferestre pentru raze cu acoperire orizontala 360°
4. Tastatura

5. Capac pentru baterie

6. Sistem de prindere 5/8 - 11

7. Sistem de prindere 1/4 - 20

Figura B - Locatia bateriei uneltei laser
Capac pentru baterie
Baterii - 3 x “AA” (LR6) (Incluse)

Figura C - Pendul / Poziti pentru incuietoarea pentru
transport

Figura D - Tastatura

Figura E - Moduri laser

Figura F - Mod manual

Figura G - Acuratetea razei de nivel

Figura H - Acratetearazei de nivel (fara raza verticala)
Figura J - Acuratetea razei orizontale

Figura K - Acuratetea razei orizontale (o singura raza)

Figura L - Acuratetea razei verticale
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Aplicatii

Vertical

« Folosind fasciculul laser vertical, fixati un plan de referinta
vertical.

+ Pozitjonati obiectul(ele) dorit(e) pana cand este(sunt) aliniate
cu planul de referinta vertical, asigurandu-va astfel ca
obiectul(ele) este(sunt) pozitionat(e) vertical.

Nivel orizontal

+ Folosind fasciculul laser orizontal, fixati un plan de referinta
orizontal.

+ Pozitjonatj obiectul(ele) dorit(e) pana cand este(sunt)
aliniat(e) cu planul de referinta orizontal, asigurandu-va astfel
ca obiectul(ele) este(sunt) pozitionat(e) orizontal.

Incadrare

« Folosind fasciculele de laser verticale si orizontale stabilit
un punct unde fasciculul vertical se intersecteaza cu cel
orizontal.

+ Pozitjonati obiectul(ele) dorit(e) pana cand este(sunt) aliniate
atét cu fasciculele de laser verticale cét si cu cele orizontale
astfel incat obiectul(ele) sa fie incadrat(e).

Mod de autonivelare dezactivat
(Vezi figura © si B)

+ Dezactivarea functiei de autonivelare permite laserului sa
proiecteze un fascicul inflexibil in orice directie.

Tastatura, Moduri si LED

Tastaturi (vezi figura @)

@ Putere PORNIT / OPRIT / Tasta pentru mod

Moduri (Vezi figura ®)

Moduri disponibile
« Linie orizontala (Fata)
« Toate liniile orizontale (Acoperire 360°)
« Toate liniile orizontale si verticale
—  *Doar linie verticala
« Toate razele OPRITE

LED-uri (Vezi figura ©)

2
J

+

2
S

LEDul pentru Putere - VERDE solid

* Puterea este PORNITA

= ¢  LEDul pentru putere - Clipeste ROSU
+ Betaria scazuta
LEDul pentru putere - ROSU solid
« Inlocuiti cu baterii noi/reincarcate

LEDul pentru incuietoare - ROSU solid
« Incuietoarea pendul este PORNITA
@ . Auto-nivelarea este OPRITA
4 LEDul pentru incuietoare - Clipeste ROSU
+ In afara sferei de compensare

Baterii si alimentare

Instalarea / Indepartarea

bateriilor
(Vezi figura ®)

Scula cu laser

« Intoarceti scula cu laser cu fundul in sus.
Se deschide compartimentul pentru baterii
apasand si culisand spre exterior capacul.

« Se instaleaza / indeparteaza bateriile.
Pozitionati corect bateriile atunci cand le
introduceti in unitatea laser.

« Se inchide si se blocheaza capacul de la
compartimentul de baterii prin culisare spre
interior pana cand este inchis complet.

A AVERTISMENT:

« Pentru a introduce corect bateriile,
verificati cu grijé polaritatea + / - aratata
in carcasa acestora. Bateriile trebuie
sd fie de acelasi tip si capacitate. Nu
folositi o combinatie de b
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Instalare

Plasati unealta laser pe o suprafata plana, stabila.
Daca folositi functia de auto nivelare miscati
pendulul / incuietoarea pentru transport la

pozitia neblocat. Unealta laser trebuie apoi sa fie
pozitionata in pozitia sa verticala pe o suprafata
care este in sfera de compensare specificata.
Unealta laser poate fi plasata in orice orientare

si poate fi functionala doar cand pendulul /

incuietoarea pentru transport este in pozitia blocat.

Prinderea accesoriilor

Pozitionati accesoriul intr-un loc unde nu va fi
usor deranjat si langa locatia centrala a zonei de
masurat.

Instalati accesoriul cum se cere. Ajustati
pozitionarea pentru a va asigura ca baza
accesoriului este langa orizontala (in sfera de
compensare a uneltelor laser).

Prindeti unealta laser de accesoriu folosind
metoda de fixare potrivita pentru folosirea acestei
combinatii accesoriu/unealta laser.

A ATENTIE:

Nu lasati unealta laser nesupravegheata pe
un accesoriu fara sa strangeti complet surubul
de fixare. In cazul in care nu faceti acest lucru,
aceasta poate duce la caderea uneltei laser si
sustinerea unei posibile deteriorari.

NOTA:

« Este buna practica sa sprijiniti intotdeauna unealta

laser cu o0 mana cand plasati sau indepartati
unealta laser de un accesoriu.

Utilizare
RETINETI:

126 ¥

Vezi Descrierile LED pentru indicatii pe
parcursul functionarii.

Inainte de a utiliza unitatea laser, verificati
intotdeauna ca functioneaza cu precizie.

In modul de functionare manuala, functia de
autoreglare este OPRITA. Nu se garanteaza ca
precizia fascicolului este la nivel.

Unitatea laser va indica dacéa se afla in afara

ariei de compensare. Consultati Descrierile
LED. Se repozitioneaza unitatea laser astfel
incét sa fie mai aproape de nivel.

Céand nu este in functiune, asigurati-va ca scula
cu laser este ORPITA si ca mecanismul de
blocare a pendulului este in pozitua blocat.

Alimentare

« Apasati @ pentru a PORNI scula cu laser.
« Pentru OPRIREA sculei cu laser, apasati in

mod repetat pana cand se selecteaza
modul OPRIT SAU apasati si tineti apasat

timp de 2 3 secunde pentru OPRIREA
sculei cu laser in orice mod de functionare.

Mod

« Apasati @ in mod repetat pentru navigarea
prin modurile disponibile.

Autonivelare / Mod de functionare manuala

(Vezi figurile © si B)

* Mecanismul de blocare a pendulului de la
scula cu laser trebuie sa fie mutat in pozitia
blocat pentru a permite autonivelarea.

« Scula cu laser poate fi folosita cu mecanismul
de blocare a pendulului in pozitia blocat atunci
cand este necesara pozitionarea sculei cu
laser in unghiuri variate fata de linii sau puncte
nenivelate de proiectie.

Verificarea preciziei si calibrarii

RETINETI:

Unitéatile laser sunt sigilate si calibrate din fabrica
la valorile precise specificate.

Se recomanda efectuarea verificarii de calibrare
inainte de prima utilizare si apoi periodic in
timpul utilizérii viitoare.

Unitatea laser trebuie verificata cu regularitate
pentru a se asigura acuratetea acesteia, mai
ales pentru pozitionari precise.

Mecanismul de blocare in timpul transportarii
trebuie sa fie in pozitia blocat pentru a
permite autonivelarea sculei cu laser inainte
de verificarea preciziei.
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Acuratetea razei de nivel
(Vezi figura @)

+ 6 Plasati unealta laser asa cum este aratat cu
laserul PORNIT. Marcati punctul P, la cruce.

+ € Rotiti unealta laser 180° si marcatl punctul
P, la cruce.

. @ Mutati unealta laser aproape de perete si
marcati punctul P, la cruce.

+ € Rotiti unealta Iaser 180° si marcati punctul
P, la cruce.

. @ Masurati distanta vertical dintre P, si P,
pentru a obtine D, si distanta vertical dintre P, si
P, pentru a obtine D,.

+ Calculati distanta maxima de compensare si

comparati cu diferenta D, and D, cum este

aratat in ecuatie.

Daca suma nu este mai mica decat sau

egala cu distanta maxima de compensare

calculata, unealta trebuie returnata la

distribuitorul dumneavoastra Stanley pentru

calibrare.

Distanta maxim. mpensare:

=04
Maxim

x (D,m - (2 x D,m))

= 0,0048 ’# x (D, ft - (2 x D, ft)
Comparati: (Vezi figura @)

D, - D, < + Maxim
Exemplu:
L) D1
L) D3
® D

4

10m,D, = 0,5m
1,0 mm
-1,5mm

¢ o4
mm

(Distanta maxima de compensare)

° (1,0mm) - (-1,5mm) = 2,5 mm

° 25mm < 3,6 mm

(ADEVARAT, unealta este calibrata)

x (10m - (2 x 0,5m) =

Acuratetea razei de nivel
(Fara raza verticala) - (Vezi figura @)

+ ® Plasati unealta laser asa cum este aratat cu
laserul PORNIT. Marcati punctul P,.

@ Rotiti unealta laser 180° si marcatl punctul P,

« @ Mutati unealta laser aproape de perete si
marcati punctul P,.

@ Rotiti unealta Iaser 180° si marcati punctul P,.

« @ Masurati distanta verticala dintre P, siP, pentru
a obtine D, si distanta verticala dintre P si P pentru
a obtine D "

« Urmati aceleasi calcule / exemplu ca atunci cand
acuratetea a fost verificata cu raza verticala.

Acuratetea razei orizontale
(Vezi figura @)

@ Plasati unealta laser asa cum este aratat cu
laserul PORNIT. Tintiti raza verticala catre primul
colt sau un punct de referinta setat. Masurati
jumatate din distanta D, si marcati P,.

Rotiti unealta laser si aliniati raza laser vertical
fata cu punctul P,. Marcati punctul P, unde se
incruciseaza razele laser orizontale si verticale.

@ Rotiti unealta laser si tintiti raza vertical catre
al doilea colt sau punctul de referinta setat.
Marcati punctul P, astfel incat sa fie vertical in linie
cu punctele P, si P,

Masurati distanta verticala D, dintre punctul
cel mai inalt si punctul cel mai jos.

« Calculati distanta maxima de compensare si
comparati cu D,.

» Daca D? nu este mai mic decat sau egal cu
distanta maxima de compensare calculata,
unealta trebuie returnata la distribuitorul
dumneavoastra Stanley pentru calibrare.

77137

¥ 127



Distanta maxima de compensare:

mm
=04 M xDm
Maxim
= 00048 § xD,ft
Comparati: (Vezi figura @)
D, < Maxim
Exemplu:

D1 =5m, D2 = 1,0mm

mm

*04 m x5m=20mm
(Distanta maxima de compensare)

*1,0mm < 2,0 mm

(ADEVARAT, unealta este calibrata)

Acuratetea razei orizontale

(Fara raza verticala) - (Vezi figura )

+ ® Plasati unealta laser asa cum este aratat cu
laserul PORNIT. Tintiti aproximativ unealta laser
catre primul colt sau un punct de referinta setat.
Masurati jumatate din distanta D, si marcati
punctul P,.

+ ® Rotiti si tintti aproximativ unealta laser catre
punctul P,. Marcati punctul P, astfel incat sa fie
vertical in linie cu punctul P,.

. Rotiti unealta laster si tintiti aproximativ catre
al doilea colt sau punct de referinta setat. Marcati
punctul P, astfel incat sa fie vertical in linie cu
punctele P, si P,.

& Masurati distanta verticala D, dintre punctul
cel mai inalt si cel mai jos.

« Urmati aceleasi calcule/ exemplu ca atunci cand
acuratetea a fost verificata cu raza verticala.

Acuratetea razei verticale

(Vezi figura ©)

« © Masurati inaltimea unui punct de referinta
pentru a obtine distanta D,. Plasati unealta laser
asa cum este aratat cu laserul PORNIT. Tintiti raza
verticala catre punctul de referinta. Marcati punctele
P., P, si P, dupa cum este aratat.

. @ Mutati unealta laser catre partea opusa a
punctului de referinta si aliniati aceeasi raza
verticala cu P, si P, .

- © Masurati distantele orizontale dintre P, siraza
verticala de la a doua locatie.

« Calculati dstanta maxima de compensare si
comparati cu D,.

* Daca D, nu este mai mic decat sau egal cu

li ima de J e
unealta trebuie returnata la distribuitorul
dumneavoastra Stanley pentru calibrare.

Distanta maxima de compensare:
=08 xD,m
Maxim
= 00096 # xD,ft

Comparati: (Vezifigura @)

D, = Maxim

Exemplu:

« D,=3m, D, = 1,0mm

c 08T x3m =24mm
(Distanta maxima de compensare)

1,0mm < 2,4 mm
(ADEVARAT, unealta este calibrata)
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Specificatii

Unealta laser

SLL360 (77137)

Acuratete nivelare:

+4mm/10m

Acuratete orizontal / vertical:

+4mm/10m

Sfera de compensare:

+4°

Distanta de lucru:

10m

Clasa laser:

Clasa1 (IEC/EN60825-1)

Lungimea de unde laser

635 nm

Timp de operare (Toate laserele PORNITE):

8 ore (Alkaline)

Sursa de putere:

3 x baterii "AA” (LR6)

Evaluare IP: P54
Sfera temperaturi de operare: -10° C ~ +50° C
Sfera temperaturi de depozitare: -25°C~+70°C
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—EE>  Sisukord
+  Ohutus

+  Toote kirjeldus

+ Rakendusalad

+  Klaviatuur, reziimid ja LED

+  Patareid ja toide

+  Seadistamine

+  Kasutamine

+ Tapsuse kontrollimine ja kalibreerimine

+  Tehnilised andmed

Kasutaja ohutus

A HOIATUS:

® Lugege enne toote kasutamist tahelepanelikult

fit. Instrumendi

Jja

eest vastutav isik peab tagama, et kdik kasutajad
moistaksid ja jargiksid neid juhiseid.

A ETTEVAATUST:

® Vialtige lasertogriista tootamise ajal laserikiire
(punase valgusallika) silma paistmist. Laserikiire
silma paistmine pikema aja véltel voib teie silmi

kahjustada.

A ETTEVAATUST:

® Mone lasertddriistaga vdivad kaasas olla
kaitseprillid. Need EI OLE sertifitseeritud
kaitseprillid. Neid prille kasutatakse AINULT kiire
nahtavuse parandamiseks heledamas keskkonnas

Voi valgusallikast kaugemal.

Hoidke kasutusjuhend alles.

/\ Houtus:

® Lasertooriistale on paigutatud jérgmised sildid,
et teavitada teid mugavuse ja turvalisuse
huvides laseri klassist. Palun lugege toote
kasutusjuhendit konkreetse tootemudeli
spetsifiliste omaduste kohta.(Tekst on tdlgitud

siin oma mugavuse)

LASERKIRGUS - ARGE
VAADAKE KIRDE EGAVAADAKE
OPTILISTE INSTRUMENTIDEGA
KLASS 1 LASERTOODE

IEC/EN 60825-1

Toote tutvustus

Joonis A - laserseade

1. Esimese horisontaalse ja vertikaalse kiire aken
2. Pendel / transpordilukk

3.360° horisontaalkiire aknad

4. Klaviatuur

5. Patareikate

6. 5/8 - 11 paigalduskeere

7.1/4 - 20 paigalduskeere

Joonis B - laserseadme patareikoht
5. Patareikate
8. Patareid - AA, 3 tk (LR6) (komplektis)

Joonis C - Pendli/ transpordiluku asukohad
Joonis D -Kiahvid

Joonis E - Laserireziimid

Joonis F - Kasirezim

Joonis G - Loodimiskiire tapsus

Joonis H - Loodimiskiire tapsus (ilma vertikaalkiireta)

Joonis J - Horisontaalkiire tapsus
Joonis K - Horisontaalkiire tapsus (iiks kiir)

Joonis L - Vertikaalkire tapsus
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Rakendusalad
Piistpind

+ Vertikaalse laserikiire abil saate maarata vertikaalse
tasapinna.

+ Paigutage soovitud objektid nii, et need ihtiks vertikaalse
referentstasapinnaga, tagamaks, et objektid on piistioodis.

Réhtpind

+ Horisontaalse laserikiire abil saate méarata horisontaalse
referentstasapinna.

+ Paigutage soovitud objektid nii, et need iihtiks horisontaalse
referentstasapinnaga, tagamaks, et objektid on loodis.

Ruut

+ Kasutades nii vertikaalset kui horisontaalset laserikiirt
maarata punkt, kus vertikaalne ja horisontaalne Kiir ristuvad.

+ Paigutage soovitud objektid nii, et need Uhtiks nii vertikaalse
kui horisontaalse laserikiirega, tagamaks, et objektid on
taisnurksed.

Iseloodimine keelatud
(vt joonis (© ja(®)

+ Iseloodimisfunktsiooni keelamine véimaldab laserseadmel
projitseerida piisiva laserikiire mis tahes suunas.

Klahvid, reziimid ja
valgusdiood
Klahvid (vt joonis @)

@ Toiteliiliti / reziimiklahv

Reziimid (vt joonis ®)

Kasutatavad reziimid
+ Horisontaaljoon (ees)

7« Kaik horisontaaljooned (360°)
&  +Kaik horisontaal- ja vertikaaljooned
| + Ainult vertikaaljoon
+ ik jooned valjaliilitatud
77-137

Valgusdioodid (vt joonis ®)
= Toite valgusdiood - roheline psleb
' + Sisse liilitatud
Toite valgusdiood - punane vilgub
+ Patareid on tiihjenemas
Toite valgusdiood - punane pdleb
+ Pange uued patareid/akud

@ Luku valgusdiood - punane pdleb
+ Pendli lukk on sisseliilitatud
4 + Iseloodimine on valjaliilitatud
Luku valgusdiood - punane vilgub
+ Kompenseerimispiirkonnast véljas

Patareid ja toide

Patareide paigaldamine/

eemaldamine
(vt joonis ()

Lasertooriist

®  Keerake lasertooriist imber. Avage patareisahtli kate,
seda vajutades ja vélja likates.

Patareide paigaldamine/eemaldamine Paigaldage
patareid diges suunas.

Sulgege ja lukustage patareisahtli kate, liikates seda,
kuni see on kindlalt suletud.

A HOIATUS!

®  Jalgige tahelepanelikult patareide pesas olevaid
mérgistusi (+) ja (-), et paigutada patareid
Gigesti. Patareid peavad olema samatiilibilised
ja sama pingega. Arge kasutage patareisid,
millel on alles jaénud erinevad laengud.
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Ulesseadmine

+ Asetage laserseade tasasele, stabiilsele pinnale.

+ Kui te kasutate automaatset loodimisfunktsiooni, seadke
pendli/transpordilukk vabastatud asendisse. Laserseade
tuleb paigutada piistasendisse pinnale, mis vastab
kompenseerimispiirkonna tingimustele.

+ Laserseadme voib asetada mis tahes suunaliselt, kuid see
tootab vaid siis, kui pendlitranspordi lukk on lukustatud
asendis.

Aluste paitaldamine

+ Asetage alus mdddetava ala keskele, kohta, kus see on
kaitstud hairimise eest.

+ Seadke alus vajalikku asendisse. Reguleerige alus ligikaudu
horisontaalseks (laserseadme kompenseerimispiirkonna
piiresse).

+ Asetage laserseade antud aluse/laserseadme
kombinatsioonile vastavat kinnitusviisi kasutades alusele.

A ETTEVAATUST!

+ Arge jéitke alusele asetatud laserseadet jérelevalveta, kui
laserseade pole korralikult alusele kinnitatud. Vastel korral
voib laserseade kukkuda ja tosiselt kahju saada.

MARKUS
+ Laserseadet alusele paigaldades voi sellelt eemaldades
tuleks laserseadet alati iihe kaega toetada.

Kasutamine

MARKUS.

®  Vtjaotist LED kirjeldused, et ndha kasutamisel kuvatavaid
néitusid.

Enne lasertddriista kasutamist kontrollige alati selle
tapsust.

ManuaalreZiimis on iseloodimine VALJA lilitatud.
Horisontaalse kiire tdpsus pole tagatud.

Lasert6oriist naitab, kui see on véljaspool
kompensatsiooniulatust. Vt jaotist LED kirjeldused.
Paigutage lasertdoriist (imber, et see oleks horisontaalsem.
Kui lasertooriist pole kasutusel, siis lillitage see VALJA ja
seadke pendlilukk lukustatud asendisse.

Toide

® Lasertioriista SISSE liilitamiseks vajutage nuppu @
® Lasertdoriista VALJA liitamiseks vajutage korduvalt

nuppu @ kuni valitud on reziim VALJAS VOI

vajutage ja hoidke nuppu 2 3 sekundit, et
lasertodrist mis tahes reziimis tootades VALJA liilitada.

Reziim

° Vajutage korduvalt nuppu @ et saadaolevaid
reziime lehitseda.

Iseloodimis-/manuaalreziim

(vt joonis © ja(®)

® Iseloodimise lubamiseks tuleb lasertdoriista pendlilukk
lillitada lukustamata asendisse.

Lasertoriista saab kasutada, pendel lukustatud asendis,
kui sellega on vaja toétada erinevate nurkade all
mitterdhtsate sirgjoonte vdi punktide projitseerimiseks.

Tapsuse kontrollimine ja
kalibreerimine

MARKUS.

®  Lasertéoriistad on tehases pitseeritud ja kalibreeritud
spetsifikatsioonis néidatud tapsusega.

Soovitatav on kalibreeringut enne esmakordset kasutamist
Jja perioodiliselt kontrollida.

Lasert6driista tapsust tuleb regulaarselt kontrollida, eriti
tépsete plaanide korral.

Transpordilukk peab olema lukustamata asendis, et
véimaldada lasertdoriistal enne tipsuse kontrollimist
ennast loodida.
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Loodimiskiire tapsus
(vt joonis ()

Q) Asetage laserseade ndidatud asendisse ja lilitage
laser sisse. Markige ara punkt P, ristil.
+ © poprake laserseadet 180° kraadl ja mérkige dra punkt
P, ristil.
. @ Siirdage laserseade seina lahedale ja méarkige ara
punkt P, ristil.
« © poprake laserseadet 180° kraadi ja mérkige &ra punkt
P, ristil.
. @ Madtke vertikaalne vahemaa D, punkide P, ja P, vahel
ning vertikaalne vahemaa D, punktide P, ja P, vahel.
* Arvutage vélja maksimaalne nihe ning vorrelge seda D, ja
D, erinevusega vastavalt vérrandile.
Kui tulemus ei ole véiksem voi vordne arvutatud
maksimaalse nihkega, tuleb seade viia
kalibreerimiseks Stanley esindusse.

Maksimaalne hihe:

mm

=04 m

Maksimum )
in

= 00048 ft x (D,ft - (2 x D,ft)

x (D,m - (2 x D,m))

Vordlus: (vt joonis @)

D, - D, £ + Maksimum

3 4
Néide
L]

0mm

10m,D, = 05m
1,
-1,5mm

D
L]

DS
° D
. mm

04 m x (10m -
(Maksimaalne hihe)

(1,0mm) - (-1,5mm) = 25mm

; 25mm < 36mm

(OIGE, seade on kalibreeritud)

(2x05m)=36mm

Loodimiskiire tapsus
(llma vertikaalkiireta) - (vt joonis (1)

. ® Asetage laserseade naidatud asendisse ja liilitage
laser sisse. Mérkige &ra punkt P,.

+ @ psprake laserseadet 180° kraadl ja markige dra
punkt P,

. ® Siirdage laserseade seina lahedale ja markige éra
punkt P,

+ @ psprake laserseadet 180° kraadi ja mérkige &ra
punkt P,.

. ® Mootke vertikaalne vahemaa D, punktide P, ja P, vahel
ning vertikaalne vahemaa D, punktlde P,jaP, vahel

+  Edasijargige vertikaalkiire 1épsuse kontrollimise awutusi/néidet.

Horisontaalkiire tapsus
(vt joonis @)

@D Asetage laserseade néidatud asendisse ja liilitage laser
sisse. Suunake vertikaalkiir esimese nurga vdi valitud lahtepunti
poole. Mdtke &ra pool kaugusest D, ning mérkige &ra punkt P,.

Poodrake laserseadet ja seadke esimene vertikaalne laserkiir
kohakuti punktiga P,. Mérkige &ra punkt P,, kus horisontaalne ja
vertikaalne laserkir ristuvad.

+@ Pésrake laserseadet ja suunake vertikaalkiir teise nurga voi
valitud punti poole. Mérkige &ra punkt P, vertikaaljoone! punktide
P, jaP, vahel.

. @ Mcbtke &ra vertikaalne vahemaa D, kérgeima ja madalaima
punkti vahel.

+ Arvutage vélja maksimaalne nihe ja vorrelge seda véartusega D,

+ Kui D, ei ole véiksem v6i vordne arvutatud maksimaalse
nihkega, tuleb seade viia kalibreerimiseks Stanley
esindusse.

Maksimaalne hihe:
mm
=04 m xDm
Maksimum )
= 00048 § x D, ft
Vordlus: (vt joonis @)
D, < Maksimum
Néide
*D1=5m, D2 = 1,0mm
mm
04 m x5m=20mm

(Maksimaalne hihe)
«1,0mm < 20mm
(OIGE, seade on kalibreeritud)
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Horisontaalkiire tapsus
(llma vertikaalkiireta- (vt joonis (K))

+ (%) Asetage laserseade naidatud asendisse ja lilitage
laser sisse. Suunake lasersade ligikaudu esimese nurga
voi valitud lahtepunti poole. M&Gtke &ra pool kaugusest D,
ning mérkige ara punkt P,.

+ () Paorake laserseadet ja suunake ligikaudu punktile P,.
Mérkige dra punkt P,, mis peab olema punkti P, &bival
vertikaaljoonel.

« () Poorake laserseadet ja suunake ligikaudu teise nurga
voi valitud punti poole. Mrkige &ra punkt P, vertikaaljoonel
punktide P, ja P, vahel.

+ () Mabtke éra vertikaalne vahemaa D, korgeima ja
madalaima punkti vahel.

+  Edasi jargige vertikaalkiire tapsuse kontrollimise arvutusi/
naidet.

Vertikaalkiire tapsus
(vt joonis (©)

+ (@ Madtke ara lahtepunkti kdrgus, et saada vahemaa D,
Asetage laserseade naidatud asendisse ja lilitage laser
sisse. Suunake vertikaalkuur lahtepunktile. Mérkige ara
punktid P, , P, ja P, vastavalt joonisele.

+ @ Paigutage lasertodriist lahtepunkti vastu ja seadke sama
vertikaalkiir kohakuti punktidega P, ja P, .

+ @ Maotke ara horisontaalne vahemaa punkti P, ja teise
koha vertikaalkiire vahel.

+ Arvutage valja maksimaalne nihe ja vorrelge seda véaartusega

e

* Kui D, ei ole véiksem vdi vdrdne arvutatud maksimaalse
nihkega, tuleb seade viia kalibreerimiseks Stanley
esindusse.

=08 ™ xD,m
Maksimum )
= 00096 % x D, ft

Vérdlus: (vt joonis _(©)

D, < Maksimum

Néide

+ D,=3m D,=10mm

© 08 T x3m=24mm
(Maksimaalne hihe)

« 1,0mm < 24mm
(OIGE, seade on kalibreeritud))
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Tehnilised andmed

Laserseade
SLL360 (77137)
Loodimistapsus: +4mm/10m
Horisontaalne/vertikaalne tapsus +4mm/10m
Kompenseerimispiirkond: +4°
Tookaugus:: 10m
Laseri klass: Klass 1 (IEC/EN60825-1)

Laseri lainepikkus

635nm

Tooaeg (kbik laserid sissellitatud):

8 tundi (leelispatareiga)

Toiteallikas: 3 x AA patareid (LR6)
IP: IP54
Tookeskkonna temperatuur: -10° C ~ +50° C
Sailituskeskkonna temperatuur: -25°C~+70°C
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—® Satura raditajs

* Drosiba

« lerices parskats

* lzmantoS$anas veidi

+ Tastatira, reZzimi un indikatori

+ Baterijas un bateriju uzlades lTmenis
+ lestatiSana

* lzmanto$ana

« Precizitates parbaude un kalibré$ana
« Specifikacijas

Naudotojo sauga
A ISPEJIMAS:

*  Prie$ naudodami $j gaminj atidZiai
perskaitykite saugos instrukcijas ir
gaminio vadova. UZ §j prietaisq atsakingas
asmuo privalo uztikrinti, kad visi naudotojai
suprasty ir laikytysi $iy nurodymy.

A ATSARGIAI:

Kai naudojamas lazerinis jrankis,
saugokites, kad skleidziamo lazerio
spindulio (raudonos Sviesos $altinio)
nenukreiptuméte j akis. ligalaikis lazerio
spindulio poveikis gali bati Zalingas jasy
akims.

A ATSARGIAI:

*  Kai kuriuose lazeriniy jrankiy rinkiniuose gali
bati pridedami akiniai. Tai NERA sertifikuoti
apsauginiai akiniai. Sie akiniai naudojami
TIK spindulio matomumui pagerinti
Sviesesnéje aplinkoje arba esant toliau nuo
lazerio Saltinio.

Visas $io vadovo dalis pasilikite, jei jj norétuméte
perzitréti ateityje.

/\ Dewesio:

+ Tokios etiketés yra klijuojamos ant lazerinio
jrankio, kad nurodyty lazerio klase jasy
patogumui ir saugai uZtikrinti. Duomeny apie
konkrety gaminio modelj ieSkokite gaminio
vadove. (Jasu értibam Seit ir nodrosinats
teksta tulkojums)

LAZERA STAROJUMS — NESKATIETIES
LAZERA STARA TIES| VAI AR
OPTISKIEM INSTRUMENTIEM

1 KLASES LAZERA IERICE

* Maks. jauda < 1 mW pie 630 - 670 nm

IEC/EN 60825-1

Produkta parskats

Attéls A - Lazerinstruments

1. Logs priek$&jiem horizontalajiem un vertikalajiem stariem
2. Svarsts / Kustibu aizturis

3. Logi 360° horizontaliem seguma stariem

4. Tastattira

5. Bateriju vaks

6. 5/8 - 11 vitnots balsts

7.1/4 - 20 vitnots balsts

Attéls B - Lazerinstrumenta bateriu atrasanas vieta
8. Baterijas - 3 x “AA” (LR6) (lek|autas komplekta)
5. Bateriju vaks

Attéls C - svarstibu / Kustibu aizturis

Attéls D - Tastatira

Attéls E - Lazera rezims

Attéls F - Manualais rezims

Attéls G - Limenraza precizitate

Attéls H - Limenraza precizitate (Bez vertikala stara)
Attéls J - Horizontal stara precizitate

Attéls K- Horizontala stara precizitate (Viens stars)

Attéls L - Vertikala stara precizitate

77137
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Izmantosanas veidi

Sveértena tipa stars
« ar vertikalo lazera staru izveidojiet vertikalu atsauces
projekciju.

+ lzvietojiet vajadzigo(-s) objektu(-s), lidz panakat izlidzinajumu

ar vertikalo atsauces projekciju, lai nodroinatu, ka objekts(-i)
ir novietots vertikali.

Horizontali

+ ar horizontalo lazera staru izveidojiet horizontalu atsauces
projekciju.

+ lzvietojiet vajadzigo(-s) objektu(-s), Idz tie ir saskanoti ar
horizontalo atsauces projekciju, lai nodroinatu, ka objekts(-i)
ir imenoti.

Taisna lenkt

+ izmantojot vertikalo un horizontalo lazera staru, izveidojiet
punktu, kur krustojas vertikalais un horizontalais stars.

+ lzvietojiet vajadzigo(-s) objektu(-s), ldz tie ir izlidzinati ar
vertikalo un horizontalo lazera staru, lai nodroinatu, ka
objekts(-i) ir taisna lenkT.

PaslimenosSanas rezims atspéjots

(Skat. attélus ©) un B)

+ palimenosanas funkcijas atspéjosana lauj lazera iericei
projicét nekustigu lazera staru jebkura virziena.

Tastatdra, Rezimi un LED

Tastatiira (Skatit zimgjumu ©)

@ Stravas padeve IESLEGTA (ON) /
IZSLEGTA (OFF) / Rezimu taustin$

ReZimi (Skatit ziméjumu €)

Pieejamie rezimi

« Linha horizontal (Frontal)

« Horizontala Iinija (Priek$a)
« Visas horizontalas ITnijas (360° segums)
« Visas horizontalas un vertikalas ITnijas

7 - Tikai vertikala Inija
& °Visistari IZSLEGTI
|
LED (Skatit ziméjumu @)
77-137

Stravas padeves LED - Nepartraukta ZALA
v o Stravas padeve ir IESLEGTA
Stravas padeves LED - Mirgojosa SARKANA
' + Baterija gandriz tuksa
Stravas padeves LED - Nepartraukta
SARKANA
« levietojiet jaunas / uzladétas baterijas

Noslégsanas LED - Nepartraukta SARKANA

+ Svarstibu noslégsana ir [IESLEGTA

« Paslimenosana ir IZSLEGTA

Noslég$anas LED - Mirgojosa SARKANA
4 + Arpus sabalansésanas diapazona

Baterijas un bateriju
uzlades limenis

Bateriju ievietoSana/

iznemsana
(Skat. attélu @)

Lazera ierice

« Pagrieziet lazes ierici uz apaksu. Atveriet
bateriju nodalijuma vacinu, to nospiezot un
izvelkot.

< levietojiet/iznemiet baterijas. levietojot
baterijas lazera iericé, pagrieziet tas pareiza
virziena.

« Aizveriet un fiksgjiet bateriju nodalijuma
vacinu, iebidot to atpaka| vieta, Iidz tas ir ciesi
aizverts.

A BRIDINAJUMS!

« Lai pareizi ievietotu baterijas, pievérsiet
uzmanibu atzimém (+) un (-) uz
bateriju turétaja. Baterijam jabat ar
vienadiem raksturlielumiem. Vienlaikus
neizmantojiet baterijas ar atskirigu
uzlades limeni.
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Uzstadisana

« Novietojiet lazerinstrumentu uz platas, stabilas
virsmas.

« Ja izmantojat automatisko [Tmenosanu, parvietojiet
svarstibu / kustibu aizturi atslégta pozicija.
Lazerinstruments janovieto stateniski uz virsmas,
kas ir konkrétas balansésanas diapazona.

« Lazerinstrumentu var novietot jebkura virziena,
bet funkcioné tikai tad, kad svarstibu / kustibu
aizturis ir noslégta pozicija.

Montaza uz paligierices

« Novietojiet paligierici vieta, kur to nekas netraucés
un netalu no centralas vietas attieciba pret vietu,
ko nepiecieSsams mérit.

« Uzstadiet paligierici ka tas tiek prasits. Pielagojiet
poziciju lai parliecinatos, ka paligierices pamats
ir tuvu horizontalam Iimenim (lazerinstrumentu
sabalansé$anas diapazons).

« Montgjiet lazerinstrumentu pie paligierices,
izmantojot $ai paligiericei / |azerinstrumenta
kombinacijai piemérotu stiprinasanas metodi.

A OSTROZNIE:

« Ladzu, neatstajiet lazerinstrumentu bez
uzraudzibas uz paligierices, pilniba nepieskriveéjot
stipringjuma skravi. So noradijumu nepildisanas
rezultata lazerinstruments var nokrist un tam var
rasties ievérojams bojajums.

PIEZIME:
* Novietojot vai nonemot lazerinstrumentu no
paligierices ir ieteicams pieturét to ar vienu roku.

IzmantoSana

PIEZIME.

« Darbibas laika redzamas norades skatiet sadala
Indikatoru apraksti.

* Pirms lazera ierices izmantoSanas vienmér
parliecinieties, vai lazera ierice ir preciza.

* Manualaja rezima automatiska limenosana ir
izslégta. Nav garantéta stara precizitate, un tas
var neatrasties viena liment.

« Lazera ierice noradis, kad ta atradisies arpus
kompensacijas diapazona. Skatiet sadaju

Indikatoru apraksti. Parvietojiet lazera ierici, lai
ta atrastos tuvak limenim.

* Kad lazera ierice netiek izmantota, neaizmirsiet
to izslégt un fiksét stabilizatoru.

Barosanas avots

. Nospiediet@, lai ieslégtu lazera ierici.
« Lai izslégtu lazera ierici, atkartoti nospiediet

, l1dz izvéléts izslégts rezims, VAl

nospiediet un pieturiet = 3 sekundes, lai
no jebkura rezima izslégtu lazera ierici.

Rezims

« Atkartoti nospiediet @ lai parskatitu
pieejamos rezimus.

Paslimenosana / Manualais rezims

(Skat. attélus © un B)

« Lai veiktu paslimenoSanu, lazera ierices
stabilizatora fiksators nedrikst atrasties fikséta
pozicija.

» Lazera ierici var izmantot ar stabilizatora
fiksatoru fikséta pozicija situacijas, kad
nepiecieSams lazera ierici novietot dazados
lenkos, lai projicétu taisnas Inijas vai punktus,
kas neatrodas Iimeni.

Precizitates parbaude
un kalibrésana

PIEZIME.
« Lazera ierices ir hermétiski noslégtas un lidz
noraditajam vértibam kalibrétas ripnica.

« Pirms pirmas izmantoSanas reizes un péc tam
regulari izmanto$anas laika ieteicams veikt
kalibrésanas parbaudi.

« Lai garantétu lazera ierices precizitati, it ipasi
preciziem planojumiem, regulari to japarbauda.

* Pirms precizitates parbaudisanas jaatver
transportésanas laika izmantojamo fiksatoru,
lai ierice varétu paslimepoties.
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Limenraza precizitate
(Skatit ziméjumu @)

. ® Novietojiet Iazerinstrumentu, ka noradits, ar
IESLEGTU lazeri. Atziméjiet P, punktu krusta.

Q) Rotgjiet lazerinstrumentu pa 180° un
atzimgjiet P, punktu krusta.

. ® ParV|etOJ|et lazerinstrumentu tuvu pie sienas
un atziméjiet P, punktu krusta.

) Rotéjiet Iazennstrumentu pa 180° un
atzimgjiet P, punktu krusta.

. € Meriet vertlkalo attalumu starp P, un P, lai
iegatu D, un vertikalo attalumu starp P, un P '
lai iegl]tu D,.

» Aprékiniet maksimalo nobides attalumu un

salidziniet atskiribu starp D, un D,, k& noradits

vienadojuma.

Ja summa nav zemaka vai ir vienada ar

aprékinato maksimalo nobides attalumu,

instruments ir jaatgriez savam Stanley

izplatitajam kalibréSanai.

Maksymalna warto$¢ biedu:

mm
=04 "m
Maximum

x (D,m - (2 x D,m))

= 0,0048 %’r x (D, ft - (2 x D,ft)
Pordéwnaj: (Skatit ziméjumu @)

D, - D, = + Maximum
Przyktad:
° 10m,D, = 0,5m
1,0 mm
® D,=-15mm

e o4
mm

(Maksymalna wartos$¢ bfedu:)

(1,0mm) - (-1,5mm) = 2,6 mm

25mm < 3,6 mm

(DOKtADNE, narzedzie jest wykalibrowane)

x (10m - (2 x 0,6m) =

Limenraza precizitate
(Bez vertikala stara) - (Skatit ziméjumu @)

. ® Novietojiet lazerinstrumentu, ka noradits, ar
IESLEGTU lazeri. Atzimgjiet P, punktu.

. ® Rotéjiet 1azerinstrumentu pa 180° un
atziméjiet P, punktu.

. ® PaNletOJlet lazerinstrumentu tuvu pie sienas
un atzimgjiet P, punktu.

. ® Rotégjiet Iazerlnstrumentu pa 180° un
atziméjiet P, punktu.

. @ Meriet vemkalo attalumu starp P, un P, lai
iegatu D, un vertikalo attalumu starp P,un P "
lai iegl]tu D,

« Sekojiet tiem pasiem aprékiniem / pieméram, ka
parbaudot precizitati vertikala stara gadijuma.

Horizontala stara precizitate
(Skatit ziméjumu Q)

.@ Novietojiet 1azerinstrumentu, ka noradits, ar
IESLEGTU lazeri. Mérkgjiet vertikalo staru uz
pirmo stari vai uzstadito norades punktu. lzmériet
pusi no attaluma starp D, un P, atziméto punktu.

4O Rotéjiet lazerinstrumentu un nolidziniet
priek$gjo vertikalo staru ar P, punktu. Atziméjiet
P, punktu, kur krustojas horizontalie un vertikalie
lazera stari.

@ Rotégjiet lazerinstrumentu un mérkéjiet
vertikalo staru uz otru stdri vai uzstadito norades
punktu. Atzimgjiet P, punktu, lai tas batu vertikali
viena Iinija ar punktiem P, un P,,.

Mériet vertikalo attalumu D2 starp augstako un
zemako punktu.

« Aprékiniet maksimalo nobides attalumu un
salidziniet ar D, .

«Ja D, nav zemaka vai ir vienada ar aprékinato
maksimalo nobides attadlumu, instruments
ir jaatgriez savam Stanley izplatitajam
kalibrésanai.
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Maksymalna warto$¢ biedu:

mm
=04 M xDm
Maximum
= 00048 § xD,ft

Poréwnaij: (Skatit ziméjumu @ )
D, = Maximum

Przyktad:
*D1 =5m, D2 = 1,0 mm

mm
<04 m X 5m = 2,0mm
(Maksymalna wartos¢ bifedu:)
«1,0mm < 2,0 mm
(DOKtADNE, narzedzie jest wykalibrowane)

Horizontala stara precizitate
(Bez vertikala stara) - (Skatit ziméjumu ()

. ® Novietojiet lazerinstrumentu, ka noradits, ar
IESLEGTU lazeri. Mérkgjiet vertikalo staru uz
pirmo stari vai uzstadito norades punktu. Izmériet
pusi no attaluma starp D, un P, atziméto punktu.

- ® Rotgjiet un mérkejiet lazerinstrumentu uz P,
punktu. Atzimgjiet P, punktu, lai tas ir vertikali
viena [inija ar P, punktu

- ® Rotgjiet Iazerlnstrumentu un mérkéjiet
vertikalo staru uz otru stdri vai uzstadito norades
punktu. Atzimgjiet P, punktu, lai tas batu vertikali
viena [inija ar punktiem P, un P,

« & Meriet vertikalo attalumu D, starp augstako un
zemako punktu.

« Sekojiet tiem paSiem aprékiniem / pieméram, ka
parbaudot precizitati vertikala stara gadijuma.

140

Vertikala stara precizitate

(Skatit ziméjumu ©)
+ © |1zmeriet norades punkta augstumu, lai iegltu
attalumu D, . Novietojiet Iazerinstrumentu, ka
noradits, ar IESLEGTU lazeri. Mérkgjiet vertikalo
staru uz norades punktu. Atziméjiet punktus P, , P,
un P, ka noradits.
4] Parwetopet lazerinstrumentu uz pretéjo norades
punkta pusi un nolidziniet $o pasu vertikalo staru
arP,unP,
. Izmenet horizontalo attalumu starp P, un
vertikalo staru no 2. atrasanas vietas.

« Aprékiniet maksimalo nobtdes attalumu un
salidziniet ar D,.

 Ja D, nav zemaka vai ir vienada ar aprékinato
maksimalo nobides attalumu, instruments
ir jaatgriez savam Stanley izplatitajam
kalibréSanai.

Maksymalna warto$¢ biedu:

=0,8m x D,m

Maximum
= 00096 § xD,ft
Poréwnaij: (Skatit ziméjumu_ @)
D, = Maximum
Przyktad:
« D,=3m, D, = 1,0mm

+ 08 % x 3m = 24mm
(Maksymalna wartos$¢ bfedu:)

« 1,0mm < 24mm
(DOKtADNE, narzedzie jest wykalibrowane))
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Specifikacijas

Lazerinstruments

SLL360 (77137)

Limena precizitate:

+4mm/10m

Horizontala / Vertikala precizitate

+4mm/10m

BalanséS$anas diapazons:

+4°

Darbibas attalums:

10 m

Lazera klase:

Klase 1 (IEC/EN60825-1)

Lazera vilna garums

635 nm

Darbibas ilgums (Visiem lazeriem esot IESLEGTIEM):

8 stundas (Alkaline)

Stravas avots:

3 x “AA” (LR6) baterijas

IP novértéjums: P54
Darbibas temperattras diapazons: -10°C~+50°C
Uzglabasanas temperatiras diapazons: -25°C~+70°C
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—( Iurinys

+ Sauga

« Gaminio apzvalga

« Panaudojimo badai

« Klaviatra, rezimai ir Sviesios diodai (LED)
« Elementai ir maitinimas

« Saranka

* Naudojimas

« Tikslumo tikrinimas ir kalibravimas

« Specifikacijos

Satura raditajs
A BRIDINAJUMS

« Lazera ierices izmanto$anas laika uzmanieties,
lai nepak|autu acis lazera stara (sarkanas
gaismas avota) iedarbibai. Lazera stara ilgstosa
iedarbiba var bt bistama acim.

A BRIDINAJUMS

« Dazos lazera ierices komplektos var bat art
brilles. Tas NAV sertificatas aizsargbrilles. Sis
brilles ir paredzétas TIKAI stara redzamibas
uzlabo$anai spozi apgaismota vidé vai lielaka
attaluma no lazera avota.

A BRIDINAJUMS

Jisu értibai un dro$ibai uz lazera ierices ir $adas
uzlimes, kas norada lazera ierices klasi. Ladzu,
iepazistieties ar attiecigd modela specifiskajam
funkcijam Lieto$anas instrukcija.

Pirms $s ierices lietoSanas uzmanigi izlasiet
drosibas noteikumus un lietotaja rokasgramatu.
Par ierici atbildigajai personai janodrosina, lai visi
lietotaji saprot un ievéro Sos noradijumus.

Saglabajiet $o instrukciju, lai ieskatitos taja turpmak.
(Tekstas buvo iverstas Cia jisy patogumui)

LAZERIO RADIACUA - NIEKADA
NEZIUREKITE | SPINDULI ARBA
NEZIOREKITE TIESIOGIAI SU
OPTINIAIS PRIETAISAIS

;‘(é 1 KLASES LAZERINIS GAMINYS
Maks. galia <1 mW @ 630-670 nm

IEC/EN 60825-1

Produkto apZvalga

Paveikslélis A - Lazerinis prietaisas

1. Langelis priekinio horizontalaus ir vertikalaus spindulio
lazeriui

2. Svytuoklé / pervezimo uzraktas

3. Langeliai 360° horizontalaus padengimo spinduliams

4. Klaviatira

5. Elementy dangtelis

6. 5/8 - 11 Srieginis tvirtinimas

7.1/4 - 20 Srieginis tvirtinimas

Paveikslélis B - Lazerinio prietaiso elementy vieta
8. Elementy dangtelis
5. Elementai - 3 x “AA” (LR6) (pridedami)

Paveikslélis C - Svytuoklés / pervezimo uzrakto
padétys

Paveikslélis D -Kiaviatira
Paveikslélis E - Lazerio rezimai
Paveikslélis F -Rankinis rezimas
Paveikslélis G - Glaustaus spindulio tikslumas

Paveikslélis H - Glaustaus spindulio tikslumas (be
vertikalaus spindulio)

Paveikslélis J - Horizontalaus spindulio tikslumas

Paveikslélis K- Horizontalaus spindulio tikslumas
(vieno spindulio)

Paveikslélis L - Vertikalaus spindulio tikslumas
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Panaudojimo bddai

Statmenumas:

+ vertikaliu lazerio spinduliu nustatykite vertikalia atskaitos
plok$tuma.

+ Nustatykite norimo (-y) objekto (-u) padét], kad jis (jie)
susilyginty su vertikalia atskaitos plok$tuma ir baty statmenas

(-i)-

Horizontalumas:

+ horizontaliu lazerio spinduliu nustatykite horizontalig atskaitos
plok$tuma.

+ Nustatykite norimo (-y) objekto (-u) padét], kad jis (jie)
susilyginty su horizontalia atskaitos plok$tuma ir bty
horizontalus (-Ts).

Statumas:

« vertikaliu ir horizontaliu lazerio spinduliais nustatykite taska,
kuriame susikerta vertikalus ir horizontalus lazerio spinduliai.

+ Nustatykite norimo (-y) objekto (-u) padétj, kad jis (jie)
susilyginty su vertikaliu ir horizontaliu lazerio spinduliais ir
bty status (-Us).

Susiniveliavimas iSjungtas:

(Zr. pav. © ir ®)

+ i§jungus susiniveliavimo funkcija, lazeriniu prietaisu galima
nukreipti tiksly lazerio spinduli bet kuria kryptimi.

Klaviatdra, rezimai ir
Sviesos diodai (LED)

Klaviaturos (Zr. pav. ©)

@ Galimi rezimai

Tryby (Zr. pav. ®)

Dostepne tryby

* Horizontali linija (priekyje)

« Visos horizontalios linijos (360° padengimas)
.+ Visos horizontalios ir vertikalios linijos
« Tik vertikali linija

« Visi spinduliai isjungti

2
J

“+

2
<

I Sviesos diodai (LED) (Z-. pav. )

77137

Maitinimo $viesos diodas (LED) - vientisa ZALIA

+ Maitinimas jjungtas

Maitinimo Sviesos diodas (LED) - mirksinti
RAUDONA

+ Elementai senka

Maitinimo Sviesos diodas (LED) - vientisa
RAUDONA

+ Elementus reikia pakeisti

(= ¢

UzZrakto Sviesos diodas (LED) - vientisa
RAUDONA
@ - Svytuoklés uzraktas [JUNGTAS
4 + Susiniveliavimas ISJUNGTAS
UzZrakto Sviesos diodas (LED) - mirksinti
RAUDONA
+ Uz kompensacijos diapazono riby,

Elementai ir

maitinimas

Elementy jstatymas
(iSémimas)
(2r. pav. ®)

Lazerinis jrankis

« Apsukite lazerinj jrankj apadia j virSy.
Atidarykite elementy skyrelio dangtelj, ji
nuspausdami ir iSstumdami.

« |dékite (iSimkite) elementus. Teisingai pagal
poliskuma jstatykite elementus j lazerinj jrankj.

« Uzdarykite ir uzfiksuokite elementy skyrelio
dangtelj, ji jstumdami ir tvirtai uzdarydami.

A ISPEJIMAS:

« Atkreipkite ypatingg démes;j j elementy
laikiklio (+) ir (-) Zymas, kad tinkamai
jdetumeéte elementus. Elementai turi bati
to paties tipo ir galingumo. Nenaudokite
skirtingo galingumo elementy.
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Saranka

« Pastatykite lazerinj prietaisg ant lygaus, stabilaus
pavirSiaus.

« Jei naudojate automatinio susiniveliavimo
funkcija, perjunkite Svytuoklés / pervezimo uzraktg
i neuzrakintg padétj. Lazerinj prietaisa reikia
pastatyti stacig ant pavirSiaus, esan¢io nurodyto
kompensacijos diapazono ribose.

« Lazerinis prietaisas gali veikti jvairiais kampais tik
tuomet, kai Svytuoklés / pervezimo uzraktas yra
uzrakintoje padétyje.

Montavimas ant priedéliy

« Priedélj padékite ten, kur jis nebaty lengvai
pajudinamas, ir $alia matuojamos srities centro.

« Tinkamai paruoskite priedélj. Sureguliuokite
priedélio padétj, pasirtpindami, kad priedélio
pagrindas baty beveik horizontalioje padétyje
(lazerinio prietaiso kompensacijos diapazono
ribose).

« Lazerinj prietaisg uzdékite ant priedélio, tam
panaudodami tinkama Sio priedélio / lazerinio
jrankio deriniui pritvirtinimo bada.

A DEMESIO:

« Lazerinio prietaiso nepalikite be priezidrosnt
priedélio, jei pries tai visiskai neuzverzéte centrinio
varzto. Jei to nepadarysite, lazerinis jrankis gali
nukristi ir sugesti.

PASTABA:
« Visada geriausia lazerinj prietaisg prilaikyti viena ranka,
kai jj uzdedate arba nuimate nuo bet kokio priedélio.

Naudojimas

PASTABA:

« Parodymus veikimo metu Zr. LCD / LED
aprasymuose.

* Prie$ naudodamiesi lazeriniu jrankiu visada
patikrinkite, ar lazerinis jrankis veikia tiksliai.

« Veikiant rankiniu rezimu automatinis
susiniveliavimas yra ISJUNGTAS. Spindulio
tikslumo horizontalumas néra uztikrinamas.

« Lazerinis jrankis parodys, kada jis bus uz
kompensacijos diapazono riby. Perziarékite LED

/ LCD aprasymus. Lazerinj jrankj perstatykite
taip, kad jis baty horizontalesnis.

* Kai lazerinio jrankio nenaudojate, nepamirskite
jo ISJIUNGTI, o $vytuoklés uzrakta perjunkite
uZrakintg padétj.

Maitinimas
« Jei norite [JUNGTI lazerinj jrankj, paspauskite

« Jei nérite ISJUNGTI lazerinj jrankj,

pakartotinai paspauskite , kol pasirinksite
rezima ISJUNGTI ARBA nuspauskite ir

laikykite 2 3 sekundes, kad ISJUNGTUMETE
lazerinj jrankj bet kuriame rezime.

Rezimas

« Pakartotinai spauskite @ kad pereituméte
per visus galimus rezimus.

Susiniveliuojantis / rankinis rezimas

(Zr. pav. © ir ®)

« Lazerinio jrankio Svytuoklés uZraktg reikia
perjungti j neuzrakintg padétj, kad jjungtuméte
susiniveliavima.

« Lazerinj jrankj galima naudoti su uzrakintu
Svytuoklés uzraktu, kai lazerinj jrankj reikia
pakreipti jvairiais kampais, projektuojant
nehorizontalias tiesias linijas arba taskus.

Tikslumo tikrinimas ir
kalibravimas

PASTABA:

« Lazeriniai jrankiai yra uzsandarinti ir kalibruojami
gamykloje pagal nurodytus tikslumo matus.

* Pries jrankj naudojant pirma kartg,
rekomenduojama atlikti kalibracijos patikrinima,
o tuomet tai daryti periodiskai jj naudojant.

*  Norint uztikrinti lazerinio jrankio tiksluma,
ypac tiksliam isdéstymui, lazerinj jrankj reikia
requliariai tikrinti.

* PerveZimo uZraktas turi buti uZrakintoje
padétyje, kad lazerinis jrankis galéty
susiniveliuoti pries tikslumo patikrinima.

77137
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Gulstaus spindulio tikslumas
(Zr. pav. ©)

« ® Padekite lazerinj prietaisg, kaip parodyta,
|JUNGE lazerj. Pazymekite P, tadka ties
susikirtimu.

« € sukite lazerinj prietaisg 180° kampu ir
pazymekite P, taska ties susikirtimu.

- ® Perkelklte lazerinj prietaisg arciau sienos ir
pazymekite P, taska ties susikirtimu.

« € Sukite Iazerinj prietaisg 180° kampu ir
pazymekite P, taskq ties susikirtimu.

Q) Ismatuoklte vertikaly atstuma tarp P, ir P,
tasky, kad gautumete D, ir vertikaly atstuma tarp
P, ir P, tasky, kad gautuméte D,.

« Apskai¢iuokite maksimaly leidziamag

kompensacinj atstuma ir palyginkite su skirtumu

tarp D, ir D, kaip parodyta lygtyje.

Jei suma néra mazesné arba lygi apskaiciuotam

maksimaliam kompensaciniam atstumui, jrankj

reikia grazinti jasy vietiniam “ Stanley” platintojui,
kad sukalibruoty.

Maksimalus kompensacinis atstumas:

=04
Maksimumas

x (D,m - (2 x D,m))

= 00048 B x 0,7t - 2 x D, )

Palyginimas: (Zr. pav. ®)

D, - D, = + Maksimumas
Pavyzdys
D, =10mD, = 0,5m
® D, ,=10mm
® D,=-15mm
* 04T x(tom-@2x05m =36
mm
(Maksimalus komp P )
L]

(1,0mm) - (-1,5mm) =
25mm < 3,6 mm
(TIKSLU, prietaisas sukalibruotas)

2,5mm
.

Gulstaus spindulio tikslumas
(Bez wigzki pionowej) - (Zr. pav. @)

« @ Ppadékite lazerinj prietaisg, kaip parodyta,
|JUNGE lazerj. PaZzymekite P, taska.

« ) sukite lazerinj prietaisg 180° kampu ir
paZzymekite P, taskq.

. ® Perkelklte lazerinj prietaisg arciau sienos ir
pazymekite P, taskg

« @ sukite Iazerini prietaisg 180° kampu ir
pazymekite P, taskg

. ® Ismatuoklte vertikaly atstuma tarp P, ir P,
tasky, kad gautumete D, ir vertikaly atstuma tarp
P, ir P, tasky, kad gautuméte D,.

» Toliau atlikite tokius pat apskaiciavimus /
pavyzdj, kaip tuo atveju, kai tikslumas buvo
tikrinamas su vertikaliu spinduliu.

Horizontalaus spindulio

tikslumas
(Zr. pav. Q)

@ Padékite lazerinj prietaisg, kaip parodyta,
JJUNGE lazerj. Nukreipkite vertikaly spindulj j
pirmajj kampg arba j nustatyta taskg. ISmatuokite
puse D, atstumo ir paZymekite P, taska.

@ Suklte lazerinj prietaisg ir |s|yg|nk|te priekinj
vertikaly lazerio spindulj pagal P, taskg .
Pazymekite P, taska, kur susikerta horizontalus ir
vertikalus lazerio spinduliai.

+ @ Sukite lazerinj prietaisg ir nukreipkite
vertikaly spindulj j antrgjj kampg arba | nustatytg
taska. Pazymékite P, tadka, jis turi bati vienoje
vertikalioje linijoje su P ir P, taskais.

+ @) 18matuokite vert|kalq atstuma D, tarp
auksciausio ir Zemiausio tasko.

« Apskaiciuokite maksimaly kompensacinj atstumag
ir palyginkite su D, .

« Jei D, néra mazesnis arba lygus apskai¢iuotam
maksimaliam kompensaciniam atstumui,
irankj reikia grazinti jasy vietiniam “Stanley”
platintojui, kad sukalibruoty.
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Maksimalus kompensacinis atstumas:

mm
=04 M xDm
Maksimumas
= 00048 § xD,ft

Palyginimas: (Zr. pav. @)
D, = Maximum
Pavyzdys:
*D1 =5m, D2 = 1,0 mm

mm
<04 m X 5m = 2,0mm
(Maksimalus komp inis atsti )
«1,0mm < 2,0 mm
(TIKSLU, prietaisas sukalibruotas)

Horizontalaus spindulio

tikslumas
(Be vertikalaus spindulio) - (Zr. pav. ®)

« ® padekite lazerinj prietaisg, kaip parodyta,
JJUNGE, lazerj. Nukreipkite vertikaly spindulj
mazdaug j pirmajj kampa arba j nustatyta taska.
ISmatuokite pusg D, atstumo ir pazymekite P,
taska.

« ® sukite lazerinj prietaisg ir mazdaug nukreipkite
jii P, taska. Pazymekite P, taska taip, kad jis
bty vienoje vertikalioje linijoje su P, tasku.

« ® sukite lazerinj prietaisg ir mazdaug nukreipkite
spindulj j antrajj kampa arba j nustatytg taska.
Pazymekite P, taska, jis turi bti vienoje
vertikalioje linijoje su P, ir P, taskais.

. ISmatuokite vertikaly atstuma D, tarp
auksciausio ir Zemiausio tasko.

« Toliau atlikite tokius pat apskaiciavimus / pavyzdj,
kaip tuo atveju, kai tikslumas buvo tikrinamas su
vertikaliu spinduliu.

Doktadnos$¢ wigzki pionowej

(Zr. pav. ©)

«© zmierz wysoko$¢ punktu odniesienia, aby
otrzymac odlegtos¢ D,. Umie$¢ narzedzie
laserowe w sposéb przedstawiony na ilustracji z
WEACZONYM laserem Skieruj wigzke pionowag w
kierunku punktu odniesienia. Zaznacz punkty P,,
P,, i P, w sposob przedstawiony na ilustracji.

. @ Przesun narzedzie laserowe na druga strone
punktu odniesienia i wyréwnaj tg samag wigzke
pionowa do punktéw P, i P,.

«© Zmierz odlegto$¢ poziomg pomiedzy punktem
P, a wigzkg pionowg w pozycji drugie;j.

« Oblicz maksymalng warto$¢ btedu i poréwnaj z
wartoscig D,.

« Jezeli wartos¢ D, nie jest mniejsza lub réwna
obliczonej maksymalnej wartosci bfedu,
prosze oddac narzedzie laserowe do kalibracji
w punkcie sprzedazy narzedzi Stanley.

Maksimalus kompensacinis atstumas:
mm
=08 m xDm
Maksimumas
= 00096 § xD,ft

Palyginimas: (Zr. pav..©)
D, < Maksimumas
Pavyzdys:
« D,=3m, D, = 1,0mm
+ 08 % x 3m = 2,4mm

(Maksimalus komp P )

« 1,0mm < 24mm
(TIKSLU, prietaisas sukalibruotas)
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Specifikacijos

Lazerinis prietaisas

SLL360 (77137)

Niveliavimo tikslumas:

+4mm/10m

Horizontalus / vertikalus tikslumas:

+4mm/10m

Kompensavimo diapazonas:

+4°

Darbinis atstumas:

10m

Lazerio klasé:

1 Klasé (IEC/EN60825-1)

Lazerio bangos ilgis:

635 nm

Veikimo laikas (Visi lazeriai [JUNGTI):

8 valandos (sarmas)

Maitinimo $altinis:

3 x “AA” (LR6) elementai

IP kategorija: P54
Darbinés temperattros diapazonas: -10° C ~ +50° C
Laikymo temperataros diapazonas: -25°C ~+70° C

77137
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Sadr?aj

« Sigurnost

* Pregled proizvoda

« Primjene

« Tipkovnica, nacini rada i LED Zaruljica
« Baterije i napajanje

« Postavljanje

* Rad

« Provjera to¢nosti i kalibracija

« Specifikacije

Sigurnost korisnika

UPOZORENJE:

« Prije koristenja ovog proizvoda paZljivo
procitajte Sigurnosne upute i Priru¢nik
za proizvod. Osoba koja je odgovorna
za instrument mora osigurati da svi
korisnici razumiju i postuju ove upute.

A UPOZORENJE:
* Dok laserski alat radi pazite da svoje oci ne
izlazete laserskim zrakama koje alat emitira
(crveni izvor svjetlosti). Izlaganje laserskim
zrakama tijekom produljenog vremenskog
razdoblja moZe biti opasno za vase oci.

A UPOZORENJE:

* U nekim kompletima laserskog alata
mogu biti isporucene naocale. To
NISU certificirane zastitne naocale. Te
su naocale SAMO za uporabu zbog
poboljsanja vidljivosti zrake u svjetlijim
okruZenjima ili na ve¢im udaljenostima
od laserskog izvora.

Cuvajte sve odjeljke ovog priru¢nika za buducu uporabu.

A UPOZORENJE:
« Sljedeci uzorci oznaka postavijeni su

na vas laserski alat zbog informacija o
klasi lasera
iz prakticnih i sigurnosnih razloga.
Za specifi¢nosti odredenog modela
proizvoda pogledajte Prirucnik za
proizvod.

LASERSKO ZRACENJE - NE
GLEDAJTE U ZRAKU NITI IZRAVNO
NE GLEDAJTE POM
OPTICKIH INSTRUMENATA

fjk LASERSKI PROIZVOD KLASE 1
Maks. zlaz <1 mW na 630 - 670 nm

IEC/EN 60825-1

Pregled proizvoda

Slika A - Laserski alat

1. Prozorcic za prednje vodoravne i okomite snopove svjetla

2. Klatna / transportna brava

3. Prozor€i¢ za snopove svjetla s vodoravnim dohvatom od 360°.
4. Tipkovnica

5. Pokrov baterije

6. 5/8 - 11 navijeno postolje

7. 1/4 - 20 navijeno postolje

Slika B - Miesto baterie laserskog alata
5. Pokrov baterije
8. Baterije - 3 x “AA” (LR6) (ukljuceno)

Slika C - Miesta Klatne / transportne brave
Slika D - Tipkovnica

Slika E - Natini rada lasera

Slika F - Ruéni natin rada

Slika G - Preciznost ravnine snopa svietla

Slika H - Preciznost ravnine snopa svjetla (bez okomitog
snopa svjetla)

Slika J - Preciznost vodoravnog snopa svietla

Slika K - Preciznost vodoravnog snopa svietla (jedan
snop svjetla)

Slika L - Preciznost okomitog snopa svietla
¢ pionowa ptaszczyzne odniesienia. Przedmioty, ktore

Primjene

77137
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Okomitost

« koristenje vertikalne laserske zrake, odredivanje vertikalne
referentne ravnine.

+ Pozicioniranje Zeljenih objekata dok nisu poravnati s
vertikalnom referentnom ravninom kako bi se osigurao
uspravan polozaj objekata.

Niveliranje

« koristenje horizontalne laserske zrake, odredivanje
horizontalne referentne ravnine.

« Pozicioniranje Zeljenih objekata dok nisu poravnati s
horizontalnom referentnom ravninom kako bi se osigurao
niveliran poloz1aj objekata.

Kvadrat

« pomocu vertikalne i horizontalne laserske zrake, odredite tocku u kojoj
se vertikalna i horizontalna zraka sijeku.

« Pozicionirajte Zeljene objekte dok se ne poravnaju s vertikalnim
i horizontalnim laserskim zrakama kako bi se osigurao polozaj
objekata pod pravim kutom.

Onemoguéeno samoniveliranje
(Pogledajte slike © i ®)
+ onemogucena funkcija samoniveliranja omogucuje laserskoj

jedinici projiciranje krute laserske zrake u bilo kojoj orijentaciji.

Tipkovnica. nacini rada
i LED dioda

Tipkovnica (Pogledajte sliku ©)

@ Tipka za ukljucivanje / iskljucivanje /
nacin rada

Nacini rada (Pogledajte sliku ®)
Dostupni nacini rada

« Vodoravna linija (prednja)

« Sve vodoravne linije (Dohvat od 360°)
« Sve vodoravne i okomite linije

« Samo okomita linija

— + Svi snopovi svjetla isklju¢eni

2
J

+

2
S

LED diode (Pogledajte sliku ©)

= ¢  LED dioda napajanja - Trajno ZELENA
+ Uklju¢eno
LED dioda napajanja - Trepcuci CRVENA
+ Baterija pri kraju
LED dioda napajanja - Trajno CRVENA
+ Zamijenite novim / dopunjenim baterijama

@ LED dioda brave - Trajno CRVENA
+Klatna brava je uklju¢ena
4 + Samostalno niveliranje je isklju¢eno
LED dioda brave - Trepéu¢i CRVENA
* |lzvan dometa kompenzacije

Baterije i napajanje

Umetanje / uklanjanje baterije
(Pogledajte sliku ®)

Laserski alat

« Postavite laserski alat naopako. Otvorite
poklopac pretinca za baterije pritiskom i
guranjem prema van.

+ Umetnite / uklonite baterije. Pri umetanju u
laserski alat baterije ispravno usmijerite.

« Zatvorite i blokirajte poklopac pretinca za
baterije guranjem poklopca do sigurnog
zatvaranja.

UPOZORENJE:

* Budite vrio paZzljivi s oznakama (+)
i (-) drzaca baterije zbog ispravnog
umetanja baterije. Baterije moraju
biti iste vrste i kapaciteta. Ne koristite
kombinaciju baterija s razli¢itim
preostalim kapacitetima.
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Postavljanje

« Laserski alat postavite na ravnu, stabilnu povrsinu.

« Ako koristite znacajku automatskog niveliranja,
pomaknite klatnu / transportnu bravu na otklju¢ani
polozaj. Laserski alat mora se zatim pozicionirati
u uspravni polozaj na povrsinu koja je unutar
odredenog raspona kompenzacije.

« Laserski alat moze se postaviti u bilo kojem
smjeru, a bit ¢e funkcionalan samo kada je klatna
/ transportna brava u zaklju¢anom polozaju.

Montiranje na pribor

« Pribor postavite na mjesto gdje ne¢e smetati i
blizu sredi$njeg mjesta podrucja koje ¢e se mijeriti.

« Postavite pribor kako je potrebno. Podesite
pozicioniranje kako bi bili sigurni da je baza
pribora blizu horizontale (u okviru raspona
kompenzacije laserskih alata).

« Montirajte laserski alat na pribor pomoc¢u prikladne
metode zatezanja koja se koristi kod takve
kombinacije pribora / laserskog alata.

A OPREZ:

« Laserski alat ne ostavijajte bez nadzora na
priboru, a da ga do kraja ne zategnete pomocu
vijka za zatezanje. Ako to ne ucinite, moze doci
do padanja laserskog alata i njegovog moguceg
ostecivanja.

NAPOMENA:

« Najbolje je uvijek jednom rukom poduprijeti
laserski alat, kada laserski alat stavljate ili skidate
s pribora.

Rad

NAPOMENA:
« Za pokazivanja tijekom rada pogledajte Opisi
LED Zaruljice.

* Prije rada s laserskim alatom uvijek
provjeravajte tocnost laserskog alata.

* U ruénom nacinu rada samo-niveliranje
Je isklju¢eno. Ne mozZe se jamciti to¢nost
niveliranja zrake.

« Laserski Ce alat pokazati kada se nalazi izvan
raspona kompenzacije. Pogledajte Opisi LED

Zaruljice Promijenite poloZaj laserskog alata
tako da bude blize nivelaciji.

* Ako se laserski alat ne koristi, svakako ga iskljucite
a bravu klatna postavite u blokirani poloZaj.

Napajanje

« Za ukljuivanje laserskog alata pritisnite @
« Da biste iskljuili laserski alat, uzastopce

pritiscite dok se ne odabere nacin
iskljucenosti ILI pritisnite i drzite 3ili
vise sekundi kako biste laserski alat iskljucili iz
bilo kojeg nacina rada.

Nacin rada

« Uzastopce pritiscite @ kako biste prolazili
kroz dostupne nacine rada.

Samo-niveliranje / ruéni nacin rada

(Pogledajte slike © i ®)

« Da bi se omogucilo samo-niveliranje, brava
klatna na laserskom alatu mora se prebaciti u
neblokirani polozaj.

» Laserski alat moze se koristiti s bravom klatna
u blokiranom poloZaju kada je potrebno
pozicionirati laserski alat pod raznim kutovima
zbog projiciranja ravnih linija ili to¢aka koje
nisu nivelirajuce.

Provjera toénosti i
kalibracija

NAPOMENA:

« Laserski su alati zabrtvljeni i kalibrirani u tvornici
prema navedenim to¢nostima.

* Preporucuje se provodenje provjere kalibracije
prije prve uporabe alata, a zatim periodicki
tijekom buducih uporaba.

« Laserski se alat treba redovito provjeravati kako
bi se osigurala njegova to¢nost, narocito kod
preciznih rasporeda.

* Blokada za transport mora biti u otklju¢anom
poloZaju kako bi se laserskom alatu
omogucilo samo-niveliranje prije provjere
tocnosti.
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Preciznost ravnine snopa svjetla
(Pogledajte sliku G©)

« @ Laserski alat postavite kako je prikazano i
tako da je laser uklju¢en. Oznacite tocku P, na
presjeku.

« ® Okrenite laserski alat za 180° i oznagite
to¢ku P, na presjeku.

Q) Pomaknlte laserski alat do zida i oznacite
to¢ku P, na presjeku.

- ® Okrenlte laserski alat za 180° i oznacite
to¢ku P, na presjeku.

- ® Izmjerlte okomitu udaljenost izmedu P, i P,
kako bi dobili D3 te okomitu udaljenost |zmedu
P, i P, kako bi dobili D, .

* lzraCunajte maksimalnu udaljenost pomaka

i usporedite s udaljenostima D, i D, kako je

prikazano u formuli.

Ako zbroj nije manji od ili jednak izrac¢unatoj
ksimalnoj udaljenosti p ka, alat se

mora vratiti distributeru tvrtke Stanley radi

kalibracije.

Maksimaln. ljen maka:

=04 x(,m-(2xD,m)
Maksimalno

= 0,0048 %’r x (D, ft - (2 x D, ft)

Usporedba: (Pogledajte sliku @)

D, - D, < + Maksimalno

3 4
Primjer:
® D ,=10mD,=05m
® D,=10mm
® D,=-15mm

* 04T x(tom-(2x05m =
mm

(Maksimalna udaljenost pomaka)

° (1,0mm) - (-1,5mm) = 2,5mm

° 25mm < 3,6 mm

(ISTINITO, alat je u okviru kalibracije)

Preciznost ravnine snopa svjetla
(Bez wiazki pionowej) - (Pogledajte sliku @)

« @ Laserski alat postavite kako je prikazano i
tako da je laser uklju¢en. Oznacite tocku P,

« ® Okrenite laserski alat za 180° i oznacne
tocku P, .

. ® Pomaknlte laserski alat do zida i oznacite
tocku P, .

. ® Okrenlte laserski alat za 180° i oznacite
to¢ku P, .

- ® Iszerlte okomitu udaljenost izmedu P, i P,
kako bi dobili D, i okomitu udaljenost |zmedu P i
P, kako bi dobili D,.

« Slijedite iste izraune / isti primjer kao i kada se
provjerava preciznost okomitog snopa svjetla

Preciznost vodoravnog

snopa svjetla
(Pogledajte sliku Q)

+ @ Laserski alat postavite kako je prikazano i tako
da je laser uklju¢en. Usmijerite okomiti snop svjetla
prema prvom kutu ili postavljenoj referentnoj
tocki. Izmjerite polovicu udaljenosti D, i oznacite
to¢ku P, .

4O Okrenlte laserski alat i poravnajte prednji
okomiti laserski snop svjetla s tockom P, .
Oznacite tocku P, gdje se sjeku vodoravni i
okomiti laserski snopovi svjetla.

+ @ Okrenite laserski alat i usmjerite okomiti
snop svjetla prema drugom kutu ili postavljenoj
referentnoj tocki. Oznacite tocku P, tako da je
okomito u ravnini s tockama P, i P
HO) Izmijerite okomitu udaljenost D, |zmedu najvise
i najnize tocke.

* Izracunajte maksimalnu udaljenost pomaka i

usporedite s D,.

* Ako D, nije maniji od ili jednak izracunatoj
maksimalnoj udaljenosti pomaka, alat morate
vratiti svom distributeru tvrtke Stanley radi
kalibracije.
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Maksimaln. ljen maka:

mm

=04 M xDm

Maksimalno
= 00048 § xD,ft

Usporedba: (Pogledajte sliku @ )
D, = Maksimalno
Primjer:
*D1 =5m, D2 = 1,0 mm

mm
<04 m X 5m = 2,0mm

(Maksimal daljenost p ka)
«1,0mm < 2,0 mm
(ISTINITO, alat je u okviru kalibracije)

Preciznost vodoravnog

snopa svjetla
(Bez okomitog snopa svjetla) - (Pogledajte
sliku ®)

« ® Laserski alat postavite kako je prikazano i
tako da je laser ukljuen. Laserski alat priblizno
usmjerite prema prvom kutu ili postavljenoj
referentnoj tocki. Izmjerite polovicu udaljenosti D,
i oznacite tocku P, .

. Okrenite i okvirno usmierite laserski alat
prema tocki P, . Oznacite tocku P, tako da je
postavljena okomito u ravnini s tockom P, .

« ® Okrenite laserski alat i priblizno ga usmjerite
prema drugom kutu ili postavljenoj referentnoj
tocki. Oznacite tocku P, tako da je okomito u
ravnini s tockama P, i P, .

. Izmjerite okomitu udaljenost D, izmedu
najvise i najnize tocke.

« Slijedite iste izratune / isti primjer kao i kada se
provjerava preciznost okomitog snopa svjetla.

Preciznost okomitog snopa

svjetla

(Pogledajte sliku ©)

. Izmijerite visinu referentne tocke kako bi dobili
udaljenost D, . Laserski alat postavite kako je
prikazano i tako da je laser uklju¢en. Okomiti snop
svjetla usmjerite prema referentnoj tocki. Oznacite
tocke P, , P, i P, kako je prikazano.

+ © Pomaknite laserski alat na suprotnu stranu
referentne tocke i poravnaijte isti okomiti snop
svietlas P, i P, .

. Izmjerite vodoravne udaljenosti izmedu P, i
okomitog snopa svijetla iz 2. lokacije.

* Izracunajte maksimalnu udaljenost pomaka i
usporedite s D, .

* Ako D, nije maniji od ili jednak izra¢unatoj
maksimalnoj udaljenosti pomaka, alat morate
vratiti svom distributeru tvrtke Stanley radi
kalibracije.

Maksimalna udaljenost pomaka:

=08 % x D,m
Maksimalno
= 00096 § xD,ft
Usporedba: (Pogledajte sliku @)

D, < Maksimalno

Primjer:
« D,=3m, D, = 1,0mm

+ 08 % x 3m = 24mm

(Maksimall daljenost p

Y

« 1,0mm < 24mm
(ISTINITO, alat je u okviru kalibracije)
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Tehnicki podaci

Laserski alat

SLL360 (77137)

Preciznost niveliranja:

+4mm/10m

Vodoravna / okomita preciznost

+4mm/10m

Raspon kompenzacije:

+4°

Radna udaljenost:

10m

Klasa lasera:

Klasa 1 (IEC/EN60825-1)

Valna duljina lasera

635 nm

Vrijeme djelovanja (Svi laseri ukljuceni):

8 sati (alkalne)

Izvor napajanja:

3 x “AA” baterije (LR6)

IP stupanj: P54
Raspon radne temperature: -10° C ~ +50° C
Raspon temperature pohranjivanja: -25°C ~+70° C
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Icindekiler

«  Gilvenlik

+ Uriine Genel Bakig

« Uygulamalar

« Tus Kilidi, Modlar ve LED

« Piller ve Glg

*  Kurulum

+ Calisma

+ Dogruluk Kontrolii ve Kalibrasyon
«  Teknik Ozellikler

Kullanici Giivenligi
A UYARI:

*  Bu lriinii kullanmadan énce Giivenlik
Talimatlari'ni ve Uriin Kilavuzu'nu
dikkatle okuyun. Cihazdan sorumlu Kigi,
tiim kullanicilarin bu talimatlari anlamasini
ve bunlara uymasini saglamalidir.

A DIKKAT:

* Lazer aleti ¢aligir durumdayken,
gozlerinizi yayilan lazer iginina (kirmizi
181k kaynagi) maruz birakmamaya dikkat
edin. Lazer 1sinina uzun slire maruz
kalmak, gézleriniz igin tehlikeli olabilir.

A DIKKAT:

* Bazi lazer aleti kitlerinin igerisinde
gozliik bulunabilir. Bunlar, onaylanmis
gtivenlik gézliikleri DEGILDIR. Bu
gozliikler, SADECE daha parlak
ortamlarda veya lazer kaynagindan
uzak yerlerde 1ginin goérindrltigiind
arttirmak igin kullanilir.

Kilavuzun tim bélimlerini, gelecekte bagvurmak
icin saklayin.

A UYARI:

* Asadidaki etiket 6rnekleri, rahatliginiz ve
glivenliginiz igin lazer sinifini bildirmek
amaciyla lazer aletinizin lizerine
yerlestirilmistir. Ldtfen belirli bir Griin
modelinin 6zelliklerini grenmek igin,
Uriin Kilavuzu'na basvurun.

LAZER RADYASYONY

ISINA DOGRUDAN BAKMAYIN Ve

OPTIK CIHAZLAR ILE DOGRUD/
NTULEMEYIN

IEC/EN 60825-1

Uriine Genel Bakis

$?ki| A - Lazer Cihazi

1. On Yatay ve Dikey Isinlar igin Pencere

2. Sarkag / Tagima Kilidi

3.360° Yatay Kapsam Isin Pencereleri

4. Tugtakimi

5. Pil Kapagi

6.5/8 - 11 Kilavuzlu Sehpa

7.1/4 - 20 Kilavuzlu Sehpa

Sekil B - Lazer Cihazi Pil Yeri

8. Pil Kapagi

5. Pil - 3x “AA" (LR6) (Paket igeriginde mevcut)
$ekil C- Sarkag / Tagima Kilidi Konumlari
Sekil D - Tustakimi

Sekil E - Lazer Modlan

Sekil F - Manuel Mod

$ekil G- Seviye Isini Dogrulugu

$ekil H- Seviye Isini Dogrulugu (Dikey Isin Olmadan)
$ekil J - Yatay Isin Dogrulugu

$ekil K- Yatay Isin Dogrulugu (Tek Isin)

$ekil L- Dikey Isin Dogrulugu
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Uygulamalar
Disey

+ Dikey lazer 1ginini kullanarak, dikey bir referans diizlemi
olusturun.

+ Hedeflenen objeleri dikey referans diiziemiyle diisey olarak
hizalanacak sekilde konumlandirin.

Diiz

+ Yatay lazer isinini kullanarak, yatay bir referans diizlemi
olusturun.

+ Hedeflenen objeleri yatay referans diizlemiyle ayni seviyede
hizalanacak sekilde konumlandirin.

Kare

+ Dikey ve yatay lazer isiklarini kullanarak, dikey ve yatay
1siklarin kesistigi bir nokta belirleyin.

+ Hedeflenen objeleri hem dikey hem de yatay lazer isinlariyla
kare biciminde hizalanacak sekilde konumlandirin.

Kendinden Hizalama Devre Disi

(Bkz. Sekil © ve B)

+ Kendinden hizalama fonksiyonunu devre disi birakmak, lazer
Unitesinin herhangi bir yonde kati lazer 1gini yansitmasina
izin verir.

Tustakimi, Modlar ve
Isiklar

Tustakimlari (Bkz sekil ©)
@ Gli¢ ACIK/KAPALI / Mod Anahtari

Modlar (Bkz sekil ®)

Mevcut Modlar

« Vodoravna linija (prednja)

« Yatay Hat (On)

—  *Tum Yatay Hatlar (360 ° Kapsama)
« Tim Yatay ve Dikey Hatlar

« Sadece Dikey Hat

7« Tumisinlar KAPALI

2
J

&
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Isiklar (Bkz sekil ©)

= % Giig Is1§1 - Sabit YESIL
+ GiigACIK
Giig Isigi - Yanip Sénen KIRMIZI
+ Diisik Pil
Giig Is1g1 - Sabit KIRMIZI
+ Yeni veya Sarj Edilmis Piller ile Degistirin

@ Kilit Isigr - Sabit KIRMIZI
+ Sarkag kilidi AGIK
4 + Otomatik Tesviye KAPALI
Kilit Isigi - Yanip Sénen KIRMIZI
+Aralik Digi Deger

Piller ve Gii¢
Pil Takma / Cikarma

(Bkz. sekil B)

Lazer Aleti
« Lazer aletinin altini gevirin. Pil bdlmesinin
kapagini bastirip disari kaydirarak agin.
« Pilleri Takin / Cikarin. Lazer aletine
yerlestirirken, pilleri dogru sekilde yénlendirin.
« Pil bélmesinin kapagini sikica kapanana kadar
iceri kaydirarak kapatin ve kilitleyin.
UYARI:
 Pilleri dogru bir sekilde takmak igin,
pil yuvasindaki (+) ve (-) isaretlerine
dikkat edin. Piller ayni tip ve kapasitede
olmalidir. Kalan kapasitesi farkli olan
pillerden olusan bir kombinasyon
kullanmayin..
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Ayarlama

« Lazer cihazini diiz ve stabil bir ylizeye yerlestirin.
+ Otomatik tesviye 6zelligini kullaniyorsaniz sarkag
/ tagima kilidini, agik yani kilitsiz konuma getirin.
Daha sonra lazer cihazini, kabul edilebilir aralik
degerleri igindeki bir ylizeyde dik konuma getirin.
« Lazer cihazi, herhangi bir yéne dogrultulabilir;

cihaz sadece sarkag / tagima kilidi, kapali yani
kilitli konumda iken galisir.

Aksesuarlar lizerine Montaj

» Aksesuari dlgllecek alanin orta noktasina
yakin bir yere, islevinin kolay kolay kesintiye
ugratilmayacagi bir noktaya yerlestirin.

« Aksesuari gerektigi sekilde ayarlayin. Aksesuari,
tabaninin miimkiin oldugunca yere paralel
olmasini temin edecek sekilde konumlandirin
(lazer cihazlarinin aralik degerleri dahilinde).

« Lazer cihazini aksesuara, bu aksesuar / lazer
cihazi kombinasyonu igin uygun olan sabitleme
y6ntemini kullanarak monte edin.

A DIKKAT:

« Sabitleme vidasini tam olarak sikistirmadan, lazer
cihazinin basindan ayrilmayin. Aksi takdirde, lazer
cihazi disebilir ve muhtemel bir hasar olugabilir.

NOT:

« Lazer cihazini bir aksesuara yerlestirirken
veya cikarirken, bir eliniz ile lazer cihazini
desteklemeniz tavsiye edilir.

Calisma

NOT:

« Calisma sirasindaki gostergeler icin LED
Aciklamalari boliimiine bakin.

« Lazer aletini galistirmadan énce, her zaman
dogruluk agisindan kontrol edin.

* Maniiel Modda, Kendinden Ayarlama ézelligi
KAPALI durumdadir. Isinin dogrulugunun
ayarlanacagi garanti edilmez.

« Lazer aleti, dengeleme araliginin digsinda oldugu
zaman igaret verir. LED Agiklamalari’na bakin.

Lazer aletini, hemen hemen diiz olacak sekilde
tekrar konumlandirin.

* Kullanimda degilken, lazer aletini KAPATIN ve
sarkag kilidini kilitli konumda tutun.

Giig
» Lazer aletini ACIK durumuna getirmek igin

dugmesine basin.
« Lazer aletini KAPATMAK igin KAPALI modu

segilene kadar dugmesine tekrar tekrar
basin VEYA herhangi bir moddayken lazer
aletini KAPATMAK icin 2 3 saniye boyunca

digmesine basih tutun.

Mod
* Mevcut modlarda gezinmek i¢in arka arkaya

digmesine basin.

Kendinden Ayarlama / Maniiel Mod

(Bkz. Sekil © ve B)

« Kendinden ayarlama iigin lazer aleti Gzerindeki
sarkag kilidinin agik konuma getirilmesi
gerekmektedir.

« Hizali olmayan diz gizgilere veya noktalara
yoneltmek icin lazer aletini gesitli acilarda
konumlandirmak gerektiginde lazer aleti
sarkag kilidi kilitli durumdayken kullanilabilir.

Dogruluk Kontrolii ve
Kalibrasyon

NOT:

« Lazer aletleri, fabrikadayken kapatilarak
belirtilen dogruluga kalibre edilir.

« Ik kullanimdan énce ve gelecekteki
kullanimlarda diizenli olarak kalibrasyon kontrolii
yapilmasi tavsiye edilir.

« Lazer aleti, 6zellikle hassas diizenlerde
dogrulugunun saglanmasi igin diizenli olarak
kontrol edilmelidir.

* H iyeti kontrol len énce lazer
aletinin kendini hizalayabilmesi i¢in tasima
kilidinin ag¢ik durumda olmasi gerekir.
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Seviye Isini Dogrulugu
(Bkz sekil @)

« @ Lazer cihazini gosterildigi sekilde, lazer ACIK
olarak yerlestirin. P, noktasini artikil Gizerine

etirin.

. Lazer cihazini 180° donduriin ve P,
noktasini artikil Gizerine getirin.

« & Lazer cihazini duvara yaklastirin ve P,
noktasini artikil Gzerine getirin..

- & Lazer cihazini 180° déndiriin ve P,
noktasini artikil Gzerine getirin.

. ® P, ve P, arasindaki dikey araligi élgerek
D,u ve P, ile P, arasindaki dikey araligi 6lcerek
D,’t bulun.

« Azami ofset araligini hesaplayin ve denklemde

gosterildigi gibi, D, ve D, arasindaki fark ile

kiyaslayin.

Toplam deger hesaplanan azami ofset

araligindan daha diisiik veya araliga esit

degil ise, cihaz kalibrasyon igin Stanley

Distribiitoriine iade edilmelidir.

Azami Ofset Araligi:

04T x (0,m - (2 x D,m)
Azami

00048 § x (0, - (2 x D, 1)

Karsilastirnin: (Bkz sekil @)

D, - D, £+ Azami

3 4
Ornek:
® D ,=10mD,=05m
L]
D, = 1,0mm
® D,=-15mm

04T x(tom-(2x05m =36
mm

(Azami Ofset Araligi)

° (1,0mm) - (-1,5mm) = 2,5mm

° 25mm < 3,6 mm

(DOGRU, cihazin kalibrasyonu hatasiz)

Seviye Isini Dogrulugu
)

(Dikey Isin Olmadan) - (Bkz sekil

« @ Lazer cihazini gosterildigi sekilde, lazer ACIK
olarak yerlestirin. P, noktasini isaretleyin.

- @ Lazer cihazini 180° déndiriin ve P,
noktasini isaretleyin.

« @ Lazer cihazini duvara yaklastirin ve P,
noktasini isaretleyin.

- @ Lazer cihazini 180° déndiiriin ve P,
noktasini isaretleyin.

. ® P, ve P, arasindaki dikey araligi dlcerek
D, ve P, ile P, arasindaki dikey arali§i dlcerek
D, bulun.

« Dikey isin ile dogrulugun kontroliinde yapildig:
sekilde, ayni hesaplamalari ve 6rnegi uygulayin.

Yatay Isin Dogrulugu

(Bkz sekil @)

+ @ Lazer cihazini gosterildigi sekilde, lazer ACIK
olarak yerlestirin. Dikey 1sini ilk késeye yoneltin
veya bir referans noktasi belirleyin. D, araliginin
yarisini élglin ve P, noktasini isaretleyin.

. Lazer cihazini donddiriin ve 6n dikey lazer
isinini P, noktasi ile hizalayin. Yatay ve dikey
lazer 1ginlarinin cakistigi noktayi P, noktasi olarak
isaretleyin.

. Lazer cihazini déndirin ve dikey isini ikinci
koseye yoneltin veya referans noktasi belirleyin.
P, ile P, noktalar dikey olarak ayni hat tizerinde
olacak sekilde P, noktasini isaretleyin.

. En yliksek ve en algak noktasi arasinda D,
dikey araligini dlgin.

+ Azami ofset araligini hesaplayin ve D, ile
kiyaslayin.

* D, hesaplanan azami ofset araligindan daha
diisiik veya araliga esit degil ise, cihaz
kalibrasyon icin Stanley Distribiitoriine iade
edilmelidir.
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Azami Ofset Araligi: D|key |§In DOgrqugu

mm (Bkz sekil ©)
=04 M xDm O Bi P
Azami . Bir referans noktasinin yiksekligini dlgerek D,
) araligini bulun. Lazer cihazini gésterildigi sekilde,
= 0,0048 % x D, ft lazer ACIK olarak yerlestirin. Dikey i1sini referans
noktasina yoneltin. P, , P, , ve P, noktalarini
Karsilastinn: (Bkz sekil @ ) Osterildigi sekilde isaretleyin.
D, = Azami . Lazer cihazini referans noktasinin ters tarafina
tastyin ve ayni dikey I1sini P, ve P, ile hizalayin.
Ornek: N®) P, ile 2’'nci konumdaki dikey 1gin arasinda kalan
«D1 =5m, D2 = 1,0mm araligi 6lglin.
mm * Azami ofset araligini hesaplayin ve D, ile
<04 m X 5m = 2,0mm kiyaslayin.

(Azami Ofset Araligi) + D, hesaplanan azami ofset araligindan daha
*1,0mm < 2,0 mm diisiik veya araliga esit degil ise, cihaz
(DOGRU, cihazin kalibrasyonu hatasiz) kalibrasyon igin Stanley Distribiitdriine iade

edilmelidir.

Yatay Isin Dogrulugu

(Dikey Isin Olmadan) - (Bkz sekil ®) Azami Ofset Araligi:

« ® Lazer cihazini gosterildigi sekilde, lazer ACIK =08 % x D,m
olarak yerlestirin. Lazer cihazini ik késeye kabaca Azami
yoneltin veya bir referans noktasi belirleyin. in
D, araliginin yarisini dlgiin ve P, noktasini = 00096 F x D,ft
isaretleyin.

. Lazer cihazini déndriin ve P, noktasina Karsilastirin: (Bkz sekil @)
kabaca yoneltin. P, noktasi ile dikey olarak D, < Azami
ayni hat (izerinde olacak sekilde P, noktasini
isaretleyin. Ornek:

. @ Lazef cnhgzml doéndurin ve dikey isini |k|_nC| D =3m D, = 1,0mm
koseye yoneltin veya referans noktasi belirleyin. 1 2
P, ile P, noktalari dikey olarak ayni hat tizerinde 08Ty 3m=24mm
olacak sekilde P, noktasini isaretleyin. ) B

+ ® Enyiksek ve en algak noktas! arasinda D, (Azami Ofset Arahgy)
dikey araligini élglin. e 1,0mm < 24mm

« Dikey 1sin ile dogrulugun kontrollinde yapildigi (DOGRU, cihazin kalibrasyonu hatasiz)
sekilde, ayni hesaplamalari ve 6rnegi uygulayin.
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Ozellikler

Lazer Cihazi

SLL360 (77137)
Tesviye Dogrulugu: +4mm/10m
Yatay / Dikey Dogruluk +4mm/10m
Kabul Edilebilir Aralik Degeri: +4°
Calisma Mesafesi: 10m
Lazer Sinifi: Sinif 1 (IEC/EN60825-1)
Lazer Dalgaboyu 635 nm
Calisma Sdresi (Tum lazerler ACIK): 8 saat (Alkalin)
Glig Kaynag: 3 x “AA” (LR6) Pil
IP Puani: IP54
Calisma Isi Araligi: -10°C ~+50° C
Depolama Isi Aralidi: -25°C ~+70° C
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