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User Safety

WARNING:

« Carefully read the Safety Instructions and
Product Manual before using this product.
The person responsible for the instrument must
ensure that all users understand and adhere to
these instructions.

CAUTION:

+ While the laser tool is in operation, be careful not
to expose your eyes to the emitting laser beam .
Exposure to a laser beam for an extended time
may be hazardous to your eyes.

/\ cauion:

+ Glasses may be supplied in some of the laser
tool kits. These are NOT certified safety glasses.
These glasses are ONLY used to enhance the
visibilty of the beam in brighter environments or
at greater distances from laser source.

Retain all sections of the manual for future reference.

WARNING:

+  The following label samples are placed on your
laser tool to inform of the laser class for your
convenience and safety. Please reference the
Product Manual for the specifics on a particular

product model.

A

<1.0mW @ 630-680nm  <1.0mW @ 510-530nm
IEC 60825-1: 2014

LASER
2

Product Overview

Figure A - Laser Tool in Horizontal Position

1. Alignment Sight

2. Vertical Up Beam Window (RL HV/RL HVPW)/RL
HVPW-G

3. Rotary Laser / Glass Enclosed

4. Charging / Power Adapter Plug Jack

5. Keypad (See Figure (E))

6. Vertical Down Beam (RL HVPW/RL HVPW-G)

7. Infrared Sensor for Remote
(RL HW+/RL HGW/RL HV / RL HVPW/RL HVPW-G)

Figure B - Laser Tool in Vertical Position

Figure C - Laser Tool with Sighting Telescope Accessory
(RLHGW)

8. Sighting Telescope

9. Sighting Telescope Mount Base

Figure D - Sighting Telescope
10. Eyepiece (Shown with Cover ON)
11. Reticle Focus
12. Windage / Elevation Adjustment Covers
(DO NOT OPEN / ADJUST)
13. Locking Screws
14. Objective (Shown with Cover ON)

Figure E - Keypad Configurations
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Figure F - Laser Tool Battery Location
15. Battery Pack
16. Optional Batteries - 4 x “C”
17. Battery Cartridge for use with 4 x “C” Batteries

Figure G - Remote Control
18. Infrared LED
19. Keypad

Figure H - Remote Control Battery Location
20. Batteries - 2 x “AAA”
21. Battery Compartment

Figure J - Bracket Accessory
22. Key Hole Slot for Wall Hanging
23. Ceiling Grid Clamp
24. Vertical (Up / Down) Fine Adjust Knob
25. Included 5/8 to 1/4 Adapter
26. Vertical Adjust Lock Knob
27. 5/8 Mounting Screw

Feature Set

28. Rotary Fine Adjust Knob

29. Tightening Knob

30. Magnetic Mount

31. Keyhole Mount for Additional Magnet and / or Clamp
Accessories

32. Storage Location for 5/8 to 1/4 Adapter

Figure K - Tripod Mounting
33. 5/8 Center Screw
34. Leg Lock Lever

Figure L - Calibration and / or Slope Axis Direction
Figure M - Spot and / or Scan Rotation Direction
Figure N - Horizontal Check Setup

Figure P - Vertical Check Setup

RL HW RL HW+ RL HGW RLHV HV§|£-V/-G

Horizontal Auto-Levelling X X X X X
Tilt Warning X X X X X
Manual Mode X X X X X
Calibration Mode X X X X X
IR sensor for remote X X X X
Vertical Auto-Levelling X X X X
Manual Slope Mode (NO Auto-Levelling) X X X X
Speed Select X X X
Spot Mode X X X
Scan Mode X X
Vertical Up Beam X X
Vertical Down Beam X
Digital Slope Mode (with Auto-Levelling) X
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Kemad§ LED, and LCD
(See figure to reference keypad display for each laser

tool model)

Keypads

RL HW (See Figure @)
Power ON / OFF Key

@ Tilt Warning ON / OFF Key
. Calibration Mode Key

Calibration Adjust Keys

RL HW+ (See Figure (%)

Power ON / OFF Key

@ Tilt Warning ON / OFF Key
Manual Slope Mode Key

@Ca Calibration Adjust Keys
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RL HV / RL HVPW /RLHVPW-G(See Figure ()

Power ON / OFF Key

@ Tilt Warning ON / OFF Key
Rotation Speed Key

Scan Mode Key

Manual Slope Mode Key

Scan, Spot, Slope and Calibration Adjust
Keys

RL HGW (See Figure (%))

Power ON / OFF Key

@ Tilt Warning ON / OFF Key
Rotation Speed Key
Auto-Levelling / Manual Slope Mode Key

Scan, Spot, Slope and Calibration Adjust
Keys
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LEDs

‘ Power LED - Blinking GREEN
+ Laser Tool is Auto-Levelling

+ In Calibration and / or Default Tilt Warning
Set Up

Power LED - Solid GREEN

+  Auto-Levelling Complete

Power LED - Blinking RED

+ Low Battery

Power LED - Solid RED

+ Battery Needs Recharging

(=

Manual LED - Blinking RED
+  Manual Mode ON (Auto-Levelling OFF)

Manual LED - Blinking RED

with

" Power LED - Blinking GREEN
+ Out of Compensation Range

Tilt Warning LED - Solid RED
nr « Tilt Warning ON

Tilt Warning LED - Blinking RED

« Tilt Warning Alarm

‘ XY Select LED - Solid GREEN

+  XAxis Adjust Slope Mode

ev X/Y Select LED - Solid RED
+ Y Axis Adjust Slope Mode
XY Select LED - Blinking GREEN
+  XAxis at Maximum Allowed Slope in Slope
Mode
+  Xaxis adjust Calibration Mode
XY Select LED - Blinking RED
* Y Axis at Maximum Allowed Slope in Slope
Mode
+ Y axis adjust Calibration Mode
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LCD Icons

[C"] Auto-Levelling Icon - Blinking
+  Laser Tool is Auto-Levelling
+ In Calibration and / or Default Tilt Warning
Set Up

Manual Icon - Blinking
+ Manual Mode ON (Auto-Levelling OFF)

Warning Icon - Blinking
A + Out of Compensation Range

+ Bumped while Auto-Sloping

TILT Tiltlcon - Solid

+  Tilt Warning ON
Tilt Icon - Blinking
+  Tilt Warning Alarm

‘ Slope Icon - Solid
+  Slope Mode ON
Slope Icon - Blinking
+ At Maximum Allowed Slope

CAL Calibration Icon - Solid
"+ Calibration Mode ON - Horizontal
Calibration Icon - Blinking
+  Calibration Mode ON - Vertical

! 555 Rotation Icon with Speed Value
+  Speed Setting

X X 1Y Icon Only - Blinking
Y +  Adjust Shown Axis in Manual Slope and / or
Calibration Mode

5';%' X1Y Icon with Value - Value Blinking
® «  Adjust Shown Value in Auto-Levelling Slope
Mode

X-1 8.8
Y-1 B8

- Vertical Position Icon - Solid
+ Shown when Laser Tool is in Vertical Position

===y Battery Power - Solid

== . Approximate Battery Life as Shown
= Battery Power - Blinking

. Battery Needs Recharging




Batteries and Power

Battery Installation / Removal

(See figure and to reference battery location of
laser tool and remote control)

Laser Tool (See figure @)

+ Press tabs to open battery compartment and slide out.

+ Install / Remove batteries. Orient batteries correctly
when placing into laser tool.

+ Securely close and lock battery compartment cover.

IR Remote Controller (see figure (&)

+ Open battery compartment by sliding cover off.

+ Install / Remove batteries. Orient batteries correctly
when placing into laser tool.

+ Securely close and lock battery compartment cover.

A WARNING:

+  Pay close attention to the battery holder’s (+)
and (-) markings for proper battery insertion.
Batteries must be of same type and capacity. Do
not use a combination of batteries with different
capacities remaining.

Chargmg Battery
For best life, the rechargeable battery must be charged for
4 hours before first use.

+ Plug charging / power adapter plug into charging jack of
laser tool

+ Plug charging / power adapter into power outlet (110 V or
220 V) with appropriate plug receptacle.

+ The LED on the charging / power adapter will light RED
during charge.

+ Leave battery to charge for approximately 4 hours to reach
full charge.

+ When battery is fully charged unplug the charging / power
adapter from laser tool and power outlet.

+  The LED on the charging / power adapter will light GREEN
when charge is complete.

A WARNING:

+ Use charging / power adapter only with Ni-MH
battery pack supplied. Charging any other
type of battery may result in damage and/or
personal harm.

A WARNING:

+ The battery and charging / power adapter can
be damaged if damp. Always store and charge
the tool in a dry and covered place.

NOTE:

« For best battery life, it is recommended to charge the
battery once it has been fully discharged and avoid letting
charge for> 10 hours at a time.

Operating with Charging / Power
Adapter

«+ Laser tool can operate while plugged into charging / power
adapter.

+  Functions and controls of laser tool are the same as when
not plugged into charging / power adapter.

Set Up

Positioning
(See Feature Set to reference which models offer Auto-
Levelling in the given positions)

Horizontal Position (See figure (&)
+  Place laser tool down on its bottom. Be sure surface is

near level. Press to power ON.

Vertical Position (See figure (B))
+  Place laser tool down on its side, handle facing up. Be

sure surface is near level. Press to power ON.

T7-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | T7-427 | 77-441
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At Angle

+  Press @ to power ON. Press and hold @ to turn

ON Manual Mode. Laser tool can now be positioned to
various angles with auto-levelling mode OFF.

NOTE:

To change between horizontal and vertical positions the
laser tool must be powered OFF, repositioned, and then
powered ON in the new position.

Mounting on Accessories

Mounting Bracket (See figure @)

+ Securely position wall bracket in a location to be
measured.

+ Visually orient the bracket mounting surface so that it is
near horizontal.

+  Mount the laser tool to the bracket and tighten the
tightening knob.

Tripod Mount (See figure ()

+ Position a tripod in a place where it will not be easily
disturbed and near the central location of the area to
be measured.

+ Extend tripod legs as required. Adjust leg positioning to
be sure tripod head is near horizontal.

+ Mount the laser tool to the tripod by pushing up the 5/8
center screw and tighten.

A CAUTION:

+ Do not leave the laser tool unattended on an
accessory without fully tightening the center
screw. Failing to do so may lead to the laser tool
falling and sustaining possible damage.

NOTE:

77-496 / 77-429 | 77-439 | T7-497 | 77-427 | T7-441

Either dome head, flat head or elevator type tripod can be
used with the laser tool.

It is best practice to always support laser tool with

one hand when placing or removing laser tool from an
accessory.

If positioning over a target, partially tighten the 5/8 screw
mount, align laser tool, and then fully tighten the 5/8 screw
mount.

Sighting Telescope (r.Hew)

(The Alignment Sight on the top cover of the laser tool
can be used for models that do not include the Sighting
Telescope)

Mounting and Use (See figure @)

+ Loosen both locking screws on sighting telescope. Guide
scope onto the mount base located on top of the laser
tool with the objective (smaller end) towards the target (
@). Securely tighten the locking screws (@).

+ Remove the lens covers from the scope and roughly aim
the laser tool / scope towards the target.

+  Look through the eyepiece (larger end) and turn the
reticle focus until the reticle (cross hair) is sharp and
clearly visible.

+  Look through the eyepiece to align the vertical line of the
reticle with target. Adjust the distance between the eye
and eyepiece to focus the target.

NOTE:

Use of the alignment sight / sighting telescope is to
accurately align and square the laser tool to a target when
setting a slope for grade applications.

The sighting telescope has been sighted-in by the
manufacturer and should not require any additional
adjustments. DO NOT attempt to adjust the windage and
elevation of the sighting telescope. Doing so may cause
inaccuracies in sighting the target and alignment of the
laser tool.

Operation

NOTE:

See Feature Set to reference which models offer specific
functions / modes.

See LCD / LED Descriptions for indications during
operation.

Before operating the laser tool always be sure to check the
laser tool for accuracy.

In Manual Mode, Auto-Levelling is OFF. The accuracy of
the beam is not guaranteed to be level.

Laser tool will indicate when it is out of compensation
range. Reference LED / LCD Descriptions. Reposition
laser tool to be closer to level.

When not in use, please be sure to power OFF the laser
tool.

Because the laser tool is an instrument with high precision,

¥ 13



itis preferable to use the remote whenever possible to
perform functions (when available).

Laser tool is Auto-Levelling by default.

Tilt Warning is ON by default when laser tool leaves the
manufacturer.

Tilt Warning is only available in the Auto-Levelling modes.
Tilt Warning is not available while in Manual Mode.

Power

Press @ to turn laser tool ON / OFF.

When powered ON, Tilt Warning is ON by default
(default setting can be changed).

When powered ON, Laser tool begins Auto-Levelling.
When Auto-Levelling has completed laser will rotate at
last used RPM speed setting.

Tilt Warning (not available in Manual Mode)

When powered ON, Tilt Warning is ON by default.

When powered ON, press to turn Tilt Warning
ON/ OFF.

With Tilt Warning ON, laser tool will indicate with LED
/LCD and blinking laser beam when the laser tool has
sensed any movement.

If an alarm has been triggered, press @ to reset.
When reset, the laser tool begins Auto-Levelling. Check
alignment with original target.

Tilt Warning Default Setting

When powered OFF, press and hold @ followed

by .

Release both keys.

If Tilt LED / Icon is ON, default setting is ON. If Tilt LED /
Icon is OFF default setting is OFF.

Laser tool begins Auto-Levelling as done when normally
powered ON.

Repeating the steps will toggle ON / OFF the Tilt
Warning default setting.

Manual Mode

14

When powered ON, press and hold for=3
seconds to turn ON / OFF Manual Mode.
Auto-Levelling is OFF in Manual Mode.

+ Laser tool can be manually positioned at any angle.
+ When Manual Mode is turned OFF, laser tool begins
Auto-Levelling as done when initially powered ON.

Calibration Mode - see Accuracy Check and Calibration
section

Manual Slope Mode

o)

(For RL HW/ RL HW+ substitute @ where ever

@ is referenced below)

+  When powered ON, press
ON, Auto-Levelling OFF.

. Manual Mode turns

(For RL HGW &= needs to be pressed and held for =

3 seconds to enter Manual Mode prior to pressing

noted above)

+ LED/LCD will indicate “X" axis adjust. Press @
to adjust axis.

+ LED/LCD will indicate when at maximum slope angle.
The axis will not move any further in that direction.

+  Press again to set the “X" axis and / or proceed to

the “Y” axis adjust.

+ LED/LCD will indicate “Y” axis adjust. Press @
to adjust axis.

+ LED/LCD will indicate when at maximum slope angle.
The axis will not move any further in that direction.

+  Press @ again to set the “Y" axis and / or proceed to
use of laser tool in Manual Slope Mode.

« “X"and “Y” axis are now set at manually adjusted
slopes.

+ To turn Manual Slope Mode OFF, press and hold @
for = 3 seconds.

+  When Manual Mode is turned OFF, laser tool begins
Auto-Levelling as done when initially powered ON.

T7-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | T7-427 | 77-441
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NOTE:

+  Asingle press of @ will change slope by 0,01%.

+ Holding the key down will move the slope axis
continuously, slowly at first, followed by a faster rate
when held for an extended time.

+  Reference Figure @ for resulting slope direction for
each key.

Speed

+  Press to toggle through the available speed
settings from fastest to slowest to stopped.

Spot Mode

+ Press to stopped (0 RPM) setting.

+  Press @ to rotate the direction of the spot.

+  Asingle press of @ will rotate the direction
by 0,10°.

+  Holding down the key will rotate the direction
continuously, slowly at first, followed by a faster rate
when held for an extended time.

+  The laser will blink 3 x prior to moving at the faster rate.

+  Reference Figure @ for resulting rotation direction
for each key.

NOTE:

Scan Mode

+  Press @ to cycle through available scan angles (15°
/45°/90°).

+ Press to rotate the direction of the scan.

+  Press @ to turn OFF Scan Mode and return to the
last used speed setting.

77-496 / 77-429 | 77-439 | T7-497 | 77-427 | T7-441

NOTE:

+  Asingle press of @ will rotate the direction
by 2,0°.

* Holding down the key will rotate the direction
continuously, slowly at first, followed by a faster rate
when held for an extended time.

+  The laser will blink 3 x prior to moving at the faster rate.

*  Reference Figure @ for resulting rotation direction
for each key.

Digital Slope Mode (with Auto-Levelling)

+ LCD will indicate “X” axis adjust. Press @to
adjust axis value.

+  LCD will indicate when at maximum slope angle. The
value will not continue any further in that direction.

+  When powered ON, press .

*  Press again to set the “X” axis and / or proceed to
the “Y” axis value adjust.

+  LCD will indicate “Y” axis adjust. Press @ to
adjust axis value.

+  LCD will indicate when at maximum slope angle. The
value will not continue any further in that direction.

+  Press again to set the “Y” axis and / or proceed to
use of laser tool in Digital Slope Mode.

+  Laser tool begins Auto-Levelling as done when initially
powered ON and then the “X” and “Y” axis will slope to
the set values.

+  To turn Digital Slope Mode OFF, the laser tool power

needs to be cycled. Press &&=d 2x to power OFF and
back ON.

NOTE:

+  Asingle press of @ will change the value by
0,01%.

+  Holding the key down will move the value continuously,
slowly at first, followed by a faster rate when held for an
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extended time.

*+  Reference Figure @ for resulting slope direction for
each key.

Remote Control
+ The same functions / modes for each specific laser tool
are accessible through use with the keys available on

the remote.
+ The laser tool can be powered OFF with the remote

(@]

point“D," (@).

+ There is no need to adjust calibration if the distance
between reference point “D,” and “D,"is < 2,0 mm.

+  Ifthe distance measured is = 2,0 mm then a calibration
adjustment is necessary.

+  Perform the same steps for the “Y” axis as was done
for the “X" axis. Replace “X1" and “X2” with Y1" and
V2 (@),

Horizontal Calibration (see igure ™)

(For RL HW substitute
referenced below)

where ever is

by pressing both at the same time. The laser
tool can only be powered ON with the power key on
the laser tool.

Accuracy Check and
Calibration

NOTE:

See Feature Set to reference which models offer specific
functions.

The laser tools are sealed and calibrated at the factory to
the accuracies specified.

It is recommended to perform a calibration check prior to its
first use and then periodically during future use.

Be sure to allow the laser tool adequate time to Auto-Level
(< 60 seconds) prior to a calibration check.

The laser tool should be checked regularly to ensure its
accuracies, especially for precise layouts.

Horizontal Check (see Figure %)

16 ¥

+  Set the laser tool on a tripod 20 m away from a wall with
the "X1” side facing the wall ((*)).

+ Power ON the laser tool and allow the laser tool to Auto-
Level and be sure laser is rotating.

+ Go to the wall and mark a reference point ‘D,” where
the laser line is on the wall. If available, using a detector
may help in locating the beam more easily.

+ Loosen the laser tool from the tripod and rotate the
laser tool 180° so that the “X2" side is now facing the
wall (®).

+ Go back to the wall and measure the distance between
the first reference point “D,” and the second reference

(For RL HW/ RL HW+ substitute

@ where ever

@ is referenced below)
With laser tool :owered OFF, press and hold

followed by

Release @ and continue to hold for=3

seconds.

Release .
The LED/LCD will indicate laser tool is in Calibration
mode.

If necessary, adjust the “X” axis by pressing @
until the laser beam is aligned with “D;". “D,"is the
halfway point between “D,” and “D," during *X" axis
check.

Press again to set the “X” axis and / or proceed to

the “Y” axis adjust.

If necessary, adjust the “Y” axis by pressing @
until the laser beam is aligned with “D". D" is the
halfway point between “D," and “D," during "Y" axis
check.
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Press again to set the “X” axis and / or proceed to

exit Calibration Mode.

Axis settings are now saved, Calibration Mode is OFF,
and laser tool begins Auto-Levelling as done when
initially powered ON.

NOTE:

@ will slope the axis by 3,5 arc
seconds. Reference Figure @ for resulting slope direction
for each key.

If the laser tool can still not be calibrated after
following the Calibration procedure, please send the
laser tool into an Authorized Service Center for repair.

Apress of

Vertical Check (see Figure @)

(Only necessary on models with Vertical Auto-Levelling)

Set the laser tool on a stable surface in its vertical
position 1 m away from a wall that extends = 2 m high
with the "Y1” side facing that wall (D).

Power ON the laser tool and allow the laser tool to Auto-
Level and be sure laser is rotating.

Mark reference points “A” (where laser line is on
floor 1 m away from wall), ‘B “ (where laser beam
is at corner), and ‘D,” (where laser beam is 2 m up
the wall).

Rotate the laser tool 180° so that the “Y2” side is now
facing the wall ().

Align the laser beam with reference points “A” and “B”
and then go back to the wall and measure the distance
between the reference point ‘D, and *D,” ().

There is no need to adjust calibration if the distance
between reference point “D,” and “D,"is < 1,0 mm.

If the distance measured is = 1,0 mm then a calibration
adjustment is necessary.

Vertical Calibration (see Figure &)

(For RL HW+ substitute @ where ever @ is

referenced below)
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+ With laser tool powered OFF, press and hold

followed by @ .
* Release @ and continue to hold for>3

seconds.

* Release .

+  The LED/LCD will indicate laser tool is in Calibration
mode.
+  If necessary, adjust the vertical “X" axis by pressing

@ until the laser beam is aligned with “D;".
“D,"is the halfway point between “D," and “D," during
vertical axis check.

+ Press to set the vertical “X" axis.

+  Axis setting is now saved, Calibration Mode is OFF,
and laser tool begins Auto-Levelling as done when
initially powered ON.

NOTE:

* Apressof @ will slope the axis by 3,5 arc

seconds. Reference Figure @ for resulting slope direction
for each key.

If the laser tool can still not be calibrated after
following the Calibration procedure, please send the
laser tool into an Authorized Service Center for repair.




Specifications Laser Tool

RL RL
HW RLHW+ RLHGW RLHV HYPW RL HVPW-G

Horizontal Rotary

+1.5mm/30m (£10%)
Accuracy:

Vertical Rotary Accuracy: +3mm/30 m (+207)

Vertical Up Beam
Accuracy:

+3mmi30m (£20°)

Vertical Down Beam

+9mm/30m (+60")
Accuracy:

Slope Accuracy:

+9mmi30m (£60°)

Compensation Range:

2 5°+1° (dual axis)

Slope Range: +10% (dual axis)

Minimum Increment: 0,01%

Scan Range: 10°/45°/90° £20%

Working R: Diamet
‘\ g Range Diameter <600m
with Detector:
Leveling Time <20 seconds
Rotation Speed: 600rpm £10% | 1000/600/300/150/0 600/300/150/0 rpm £10%
pm £10%
Laser Class: Class 2 (IEC/EN 60825-1)
. 515-540nm
Laser Wavelength: 635nm 635nm
Operating Time: =20 hours (Ni-MH) =12 hours(Ni-MH)
Recharge Time: <4 hours
Power Source: NI-MH Battery Pack
IP Rating: IP66
Operating Te t
perating Temperature AG°C ~ 450°C
Range:
Storage Temperature
-25°C ~ +70°C
Range:
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Remote Controller

Type: Infrared
Indoor Operating Range: 40m
Power Source: 2 x AAA Batteries (Alkaline)
Sighting Telescope
Magnification: 25x
Field of View: 5° 36’
Visual Diameter: 8 mm
Objective Diameter: 32mm
Resolving Power: <8°
Eye Relief: 85mm
Notes

77-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | 77-427 | 77-441 )*g 19
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Benutzersicherheit

WARNUNG:
+  Lesen Sie vor Verwendung des Produkts

aufmerksam die Sicherheitsanweisungen und
das Produkthandbuch. Die fir das Instrument
verantwortliche Person muss gewéhrleisten,
dass sémtliche Benutzer die darin enthaltenen

Anweisungen verstehen und befolgen.

A ACHTUNG:

«  Wahrend das Lasergerét in Betrieb ist, seien

Sie vorsichtig, dass lhre Augen nicht dem

t den Laserstrahl t werden

(rote Lichtquelle). Wenn Ihre Augen dem

Laserstrahl fiir lingere Zeit ausgesetzt sind,

kann das fiir Ihre Augen geféhrlich sein.

A ACHTUNG:

* In einigen Ausriistungssets der Laser sind

Schutzbrillen beigefiigt. Diese sind NICHT als
Sicherheitsbrillen zertifziert. Diese Brillen werden
NUR verwendet, um die Sicht auf den Strahl

in helleren Umgebungen oder bei gréRBeren

Entfernungen zur Laserquelle zu verbessern.

Bewahren Sie alle Abschnitte des Handbuchs auf, um in
Zukunft darauf jederzeit Zugriff zu haben.

WARNUNG:

+  Die folgenden Beispiele fiir Etiketten sind
auf lhrem Lasergerat angebracht, um Sie zu
Ihrer Annehmilichkeit und Sicherheit tiber die
Laserklasse zu informieren. Bitte wenden Sie
sich an das Produkthandbuch beziiglich
der technischen Daten eines speziellen
Produktmodells.

& LASER @

<1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1: 2014

Produktiiberblick

Abbildung A - Lasergerét in horizontaler Position
1. Ausrichtung Sichtweite
2. Fenster fiir vertikalen Aufwartsstrahl (RL HV/ RL
HVPW/RL HVPW -G)

. Rotationslaser / Glasgehause

. Aufladung / Stromadapterstecker

. Tastatur (Siehe Abbildung

. Vertikaler Abwartsstrahl (RL HVPW /RL HVPW -G)

oo & w

Abbildung B - Lasergerat in vertikaler Position

Abbildung C - Lasergerat mit Zielfernrohr (RL HGW)
7. Infrarotsensor fiir Fernbedienung
8. Zielfernrohr
9. Zielfernrohr Aufsatzteil
Abbildung D - Zieffernrohr
10. Sucher (Dargestellt mit aufgesetzter Abdeckung)
11. Fadenkreuz
12. Abdeckungen fiir Seiten- / Héhenanpassung
(NICHT GFFNEN / MODIFIZIEREN)
13. Verschlussschrauben
14. Objektiv (Dargestellt mit aufgesetzter Abdeckung)

Abbildung E - Konfigurationen des Tastenfelds

Abbildung F - Batteriefach im Lasergerat
15. Batteriesatz
16. Geeignete Batterien - 4 x “C”
17. Batteriefach zur Verwendung mit 4 x "C"-Batterien
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Abbildung G - Fembedienung
18. Infrarot-LED
19. Tastenfeld

Abbildung H - Batteriefach der Ferbedienung
20. Batterien - 2 x "AAA"
21. Batteriefach

Abbildung J - zubehérhalterung
22. Schliissellochschlitz fir Wandaufhéngung
23. Deckengitterklammer

24. Knauf zur (Aufwérts- / Abwérts-) vertikalen Feinju-

stierung
25. Einschlielich 5/8- bis 1/4-Adapter
26. Knauf zur vertikalen Einstellsperre
27. 5/8-Aufsatzschraube
28. Knauf zur Feinjustierung der Rotation
29. Knauf zum Festziehen
30. Magnethalterung

Funktionsumfang

31. Schliissellochaufsatz fiir zusatzliches Magnet- und /

oder Klammerzubehdr
32. Aufbewahrungsort des 5/8- bis 1/4-Adapters.

Abbildung K - stativaufsatz
33. Zentrale 5/8-Schraube
34. Beinverriegelungshebel

Abbildung L - Kalibrierung und / oder Neigungsachsen-

ausrichtung

Abbildung M - Punkt- und / oder Abtastrotationsaus-

richtung

Abbildung N - Horizontale Priifungskonfiguration

Abbildung P - Vertikale Priifungskonfiguration

RLHW | RLHW+ | RLHGW | RLHV | RLHVPW/-G

Horizontale automatische Nivellierung X X X X
Verkippungswarnung X X X X X
Manueller Modus X X X X X
Kalibrierungsmodus X X X X X
IR-Sensor fiir Fernbedienung X X X X
Vertikale automatische Nivellierung X X X X
Manueller Neigungsmodus (OHNE automatische X X X X
Nivellierung)

Auswahl Geschwindigkeit X X X
Punktmodus X X X
Abtastmodus X X
Vertikaler Aufwartsstrahl X X
Vertikaler Abwartsstrahl X
Di.gital.er Neigungsmodus (mit automatischer X

Nivellierung)
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Tastatur, LED-Anzeige und
LCD

(Siehe Abbild ® beziiglich der N
Tastaturanzeige fiir jedes Laser-Modell)

der

Tastenfelder

(RLHW ©®)
Ein-/Ausschalttaste

Neigungswarnungstaste EIN / AUS

. Kalibrierungsmodustaste

Kalibrierungsanpassungstaste

(RL HV/RL HVPW/RL HVPW -G @)
Ein-/Ausschalttaste
Neigungswarnungstaste EIN / AUS
Taste Rotationsgeschwindigkeit
Abtastmodustaste

Taste manueller Neigungsmodus

Tasten zur Abtast , Punkt-, Nei

und Kalibrierungsanpassung

(RLHW+  ©®)
Ein-/Ausschalttaste

@ Neigungswarnungstaste EIN / AUS

Taste manueller Neigungsmodus

@

Tasten zur Neigungs- und Kalibrierungs-
anpassung

(RLHGW ®)

Ein-/Ausschalttaste

Neigungswarnungstaste EIN / AUS

Taste Rotationsgeschwindigkeit

Taste zur automatischen Nivellierung /
manueller Neigungsmodus

@ Tasten zur Punkt-, Neigungs- und Kalibrie-

rungsanpassung
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LEDs

‘ Power LED - Blinkt GRUN
+  Der Laser nivelliert sich automatisch
+  Bei der Kalibrierung und / oder der Einrich-
tung der Standardneigungswarnung
Power LED - Leuchtet GRUN
+ Automatische Nivellierung abgeschlossen
Power LED - Blinkt ROT
+ Batterie fast leer
Power LED - Leuchtet ROT
+ Die Batterien miissen neu aufgeladen
werden
Manuell-LED - Blinkt ROT
% +  Manueller Modus EIN (Automatische
e Nivellierung AUS)
‘ Manuell-LED - Blinkt ROT
., mit .
=* % Power LED - Blinkt GRUN
+ AuBerhalb des Ausgleichsbereichs

(=¥

LCD-Symbole

r:l Symbol automatische Nivellierung - Blinkt
+  Der Laser nivelliert sich automatisch
+  Bei der Kalibrierung und / oder der Einrich-
tung der Standardneigungswarnung

Symbol manuell - Blinkt
+  Manueller Modus EIN (Automatische

Nivellierung AUS)

Symbol Warnung - Blinkt
A + AuBerhalb des Ausgleichsbereichs
+ ZusammenstoB wahrend der automatischen
Neigungseinstellung

TILT Symbol Verkippung - Leuchtet
+ Neigungswarnung EIN
Symbol Verkippung - Blinkt

+ Neigungswarnungsalarm

Symbol Neigung - Leuchtet
+  Neigungsmodus EIN
Symbol Neigung - Blinkt
+  Bei maximal zuldssiger Neigung
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Neigungswarnungs-LED - Leuchtet ROT
+  Neigungswarnung EIN
e Neigungswarnungs-LED - Blinkt ROT
+  Neigungswarnungsalarm

X I Y-Auswahl-LED - Leuchtet GRUN
+  X-Achsenanpassung Neigungsmodus
@Y X/IY-Auswahl-LED - Leuchtet ROT
*  Y-Achsenanpassung Neigungsmodus
X I Y-Auswahl-LED - Blinkt GRUN
+  X-Achse bei maximal zulassiger Neigung im
Neigungsmodus
+  X-Achsenanpassung Kalibrierungsmodus
X/ Y-Auswahl-LED - Blinkt ROT
*  Y-Achse bei maximal zulssiger Neigung im
Neigungsmodus
*  Y-Achsenanpassung Kalibrierungsmodus

C AL Symbol Kalibrierung - Leuchtet
* + Kalibrierungsmodus EIN - Horizontal
Symbol Kalibrierung - Blinkt
«+ Kalibrierungsmodus EIN - Vertikal

C 1555 Symbol Rotation mit Geschwindigkeitsangabe
+  Geschwindigkeitseinstellung

X NurX/Y Symbol - Blinkt
Y + Anpassung angezeigte Achse in manueller
Neigung und / oder Kalibrierungsmodus
x-18.88 % X /Y Symbol mit Angabe - Angabe blinkt
Y-1888% . Anpassung des angzeigten Werts im Nei-
gungsmodus mit automatischer Nivellierung

I . Symbol Vertikale Position - Leuchtet
«  Wird angezeigt, wenn das Lasergerat sich in
vertikaler Position befindet

===y Batterieleistung - Leuchtet
==+ Ungefahre Batterielebensdauer wie
== angezeigt
p— Batterieleistung - Blinkt
+ Die Batterien miissen neu aufgeladen
werden
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Batterien und
Stromversorgung

Einlegen / Entfernen der Batterien

(iehe Abbildung  ®und  © zum Zugriff auf die

Batterien des Lasergeréts und Fernsteuerung)
Lasergerit (siehe Abbitdung ~ ®)

+  Driicken Sie auf den Verschluss, um das Batteriefach zu
6ffnen und diese zu entnehmen.

+ Batterien einlegen / entfernen. Batterien beim Einlegen
in das Lasergerat ordnungsgemaR ausrichten.

+ Batteriefachabdeckung sicher schlieBen und verriegeln.

IR-Fernbedienung (siehe Abbildung  ©)

+ Offnen Sie das Batteriefach, indem Sie die Abdeckung
wegschieben.

+  Batterien einlegen / entfernen. Batterien beim Einlegen
in das Lasergerat ordnungsgemag ausrichten.

+  Batteriefachabdeckung sicher schlieRen und verriegeln.

WARNUNG:

+ Achten Sie besonders auf die Markierungen
(+) und (-) der Batterien, so dass diese richtig
eingelegt sind. Die Batterien miissen vom
gleichen Typ sein und die gleiche Spannung
aufweisen. Verwenden Sie keine kombinierten
Batterien mit unterschiedlichen Restladungen.

Batterlen aufladen
Fiir die groRtmégliche Lebensdauer miissen die
wiederaufladbaren Batterien vor dem ersten Gebrauch fiir
4 Stunden aufgeladen werden.

+  Stecken Sie das Ladegerat / den Adapter in die Buchse
des Lasergerats.

+ Verbinden Sie das Ladegerat / den Adapter mit einem
Stromanschluss (110 V oder 220 V) mit einer passenden
Steckdose.

+ Die LED auf dem Ladegerat / dem Adapter leuchtet ROT
wahrend des Ladevorgangs.

+ Lassen Sie die Batterie fiir ungefahr 4 Stunden aufladen,
um eine volle Aufladung zu erreichen.

+ Sobald die Batterien voll aufgeladen sind, trennen Sie
das Ladegerat / den Adapter vom Lasergerat und von der
Steckdose.

+  Die LED auf dem Ladegerét / dem Adapter leuchtet GRUN,
wenn die Aufladung abgeschlossen ist.

A WARNUNG:

+  Verwenden Sie das Ladegerét / den Adapter
nur zusammen mit dem mitgelieferten Satz Ni-
MH-Batterien. Beim Laden von Batterien eines
anderen Typs kann dies zu Schaden und/oder
Verletzungen fiihren.

A WARNUNG:

+  Die Batterien und das Ladegerét / der Adapter
kénnen Schaden nehmen, wenn Sie Dampf
ausgesetzt werden. Lagern und laden Sie
das Gerét stets an einem trockenen und
geschiitzten Ort.

HINWEIS:

+  Fiir die groBtmogliche Lebensdauer der Batterien wird
empfohlen, die Batterien zu laden, sobald sie vollstéandig
entladen sind und sie nicht langer als > 10 Stunden
aufzuladen.

Betrieb mit dem Ladegerét / Stro-
madapter

Das Lasergerat kann betrieben werden, wahrend es an das
Ladegerat / den Stromadapter angeschlossen ist.

+  Funktionen und die Steuerung des Lasergeréts sind
dieselben, wie wenn es nicht am Ladegerat / am
Stromadapter angeschlossen ist.

Konfiguration

Positionierung
(Siehe Funktit fang der ei Modelle
und welche automatische Nivellierung sie in den

vorgegebenen Positionen bieten)
Horizontale Position (Siehe Abbildung ~ ®)

+  Stellen Sie das Lasergerat auf seine Unterseite. Stellen
Sie sicher, dass der Laser auf "Nah" eingestellt ist.

Driicken Sie um das Geréat EIN zu schalten.

T7-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | T7-427 | 77-441

2% ¥



Vertikale Position (Siehe Abbildung

®)
Stellen Sie das Lasergerat auf seine Seite, mit dem
Griff nach oben. Stellen Sie sicher, dass der Laser auf

"Nah" eingestellt ist. Driicken Sie um das Gerat

EIN zu schalten.

Angewinkelt

Driicken Sie @ um das Gerat EIN zu schalten.

Driicken Sie und halten Sie gedriickt, um den
manuellen Modus EIN zu schalten. Das Lasergerat
kann nun in verschiedenen Winkeln positioniert werden,
wobei der automatische Nivellierungsmodus AUS
geschaltet ist.

HINWEIS:

Um zwischen horizontalen und vertikalen Positionen zu
wechseln, muss das Lasergerét AUS geschaltet, neu
positioniert und dann in der neuen Position wieder EIN
geschaltet werden.

Aufsetzen auf das Zubehor

lontagebiigel (Siehe Abbild @)

Positionieren Sie die Wandhalterung sicher an einem
Ort, der ausgemessen werden soll.

Orientieren Sie die Aufsatzflache der Halterung nach
AugenmaR so, dass sie nahezu horizontal ausgerichtet
ist.

Setzen Sie das Lasergerat auf die Halterung und ziehen
Sie den Befestigungsknauf fest.

Stativaufsatz (Siehe Abbildung ~ ®)

77+

Positionieren Sie ein Stativ an einem Ort, an dem
keine Storungen vorhanden sind und in der Nahe des
Zentrums des Bereichs, der vermessen werden soll.
Ziehen Sie die Beine des Stativs aus wie erforderlich.
Passen Sie die Position der Beine so an, um
sicherzustellen, dass der Stativkopf nahezu horizontal
ausgerichtet ist.

Setzen Sie das Lasergerat auf das Stativ, indem Sie
es auf die zentrale 5/8-Schraube aufsetzen und sie
festziehen.
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ACHTUNG:

Lassen Sie das Lasergerat nicht unbeaufsichtigt
auf einem Zubehdr, ohne dass die zentrale
Schraube fest angezogen ist. Das kann dazu
fiihren, dass das Lasergerat herunterféllt und
mdglicherweise langfristige Schéden auftreten.

HINWEIS:

Mit dem Lasergerét kénnen entweder Stative mit
Kugelkopf, Flachkopf oder Kurbelstative benutzt werden.
Optimal ist es, das Lasergerat immer mit einer Hand zu
halten, wenn das Lasergerét auf ein Zubehdr aufgesetzt
oder davon entfernt wird.

Wenn Sie das Lasergerét auf ein Ziel ausrichten, ziehen
Sie die 5/8-Schraube des Aufsatzes nur teilweise fest,
richten Sie das Lasergerat aus und ziehen Sie dann erst
die 5/8-Schraube vollsténdig fest.

Zielfernrohr (rL Hew)

(Die Zielausrichtung auf dem oberen Gehéduse des

Lasergeréts kann bei Modellen verwendet werden, die
liber kein Zielfernrohr verfiigen)

Aufsatz und Verwendung (Siehe Abbildung

©)
Losen Sie beide Verschlussschrauben des Zielfernrohrs.
Schieben Sie das Fernrohr auf die Basis des Aufsatzes
auf dem Lasergerat mit dem Objektiv (schmaleres
Ende) auf das Ziel gerichtet ( @). Ziehen Sie die
Verschlussschrauben wieder fest ( @).

Entfernen Sie die Objektivabdeckungen vom Fernrohr
und richten Sie das Lasergerat / Fernrohr grob auf das
Ziel aus.

Blicken Sie durch den Sucher (dickeres Ende)

und drehen Sie die Scharfeinstellung bis das Ziel
(Fadenkreuz) scharf und deutlich sichtbar ist.

Sehen Sie durch den Sucher zur Ausrichtung der
vertikalen Linie des Fadenkreuzes auf das Ziel.

Stellen Sie den Abstand zwischen dem Auge und der
Sucherlinse ein, um das Ziel zu fokussieren.

HINWEIS:

Verwendung des Zielfernrohrs / Sucherteleskops ist zur
genauen Ausrichtung und Anwinkelung des Lasergeréts
auf das Ziel, wenn eine Neigung fiir den Einsatz bei
Gefélle eingestellt wird.




Das Zielfernrohr wurde vom Hersteller voreingestellt

und sollte keine zusétzlichen Anpassungen erfordern.
Versuchen Sie NICHT, die Seiten- und Héhenausrichtung
des Zielfernrohrs anzupassen. Das kann zu
Ungenauigkeiten bei der Sicht auf das Ziel und der
Ausrichtung des Lasergeréts fiihren.

Bedienung

HINWEIS:

2% ¥

Siehe Funktionsumfang der Modelle und welche
spezifischen Funktionen / Modii sie bieten.

Siehe LCD / LED Beschreibungen der Anzeigen wéhrend
des Betriebs.

Vor Inbetriebnahme des Lasergerts stellen Sie stets sicher,
das Lasergerat auf Genauigkeit zu tiberpriifen.

Im Modus ist die automatische Nivellierung AUS.
Es ist nicht garantiert, dass der Strahl genau eben ist.

Das Lasergerét zeigt an, wenn er sich auBerhalb

des Toleranzbereichs befindet. Referenz LED / LCD
Beschreibungen. Richten Sie das Lasergerét neu aus, damit
es maglichst eben ist.

Stellen Sie sicher, dass das Lasergerét AUS geschaltet ist,
wenn es nicht benutzt wird.

Weil das Lasergerét ein Instrument mit hoher Prézision ist,

ist es vorzuziehen, die Fernbedienung einzusetzen, wann
immer dies zur Ausfiihrung der Funktionen méglich ist (sofern

vorhanden).
Das Lasergerét nivelliert sich automatisch.
Nei g ist fardméaBig EIN geschaltet, wenn

das Lasergerat das Werk verlédsst.

Neigungswarnung ist nur verfiigbar in den automatischen
Nivellierungsmodi. Neigungswarnung ist nicht verfiigbar im
manuellen Modus.

Einschalten

+  Driicken Sie @ um das Lasergerat EIN /AUS zu
schalten.

+ Wenn es EIN geschaltet ist, ist die Neigungswarnung
standardmaRig EIN (Standard kann verandert werden).

+ Wenn es EIN geschaltet ist, beginnt das Lasergerat mit der
automatischen Nivellierung.

+  Sobald die automatische Nivellierung abgeschlossen
ist, rotiert der Laser mit der zuletzt verwendeten RPM-
Geschwindigkeitseinstellung.

Neigungswarnung (nicht verfiigbar im manuellen Modus)
+  Wenn EIN geschaltet, ist die Neigungswamung standard-
méaRig EIN geschaltet.

+  Wenn EIN geschaltet, driicken Sie@ um die Neigungs-
warnung EIN / AUS zu schalten.

+  Mit der Neigungswarnung EIN, zeigt das Lasergerat mit
LED /LCD und blinkendem Laserstrahl, wenn das Laserge-
rat irgendeine Bewegung entdeckt hat.

+ Wenn ein Alarm ausgeldst wurde, driicken Sie @ um
ihn zuriickzusetzen.

+ Wenn der Alarm zuriickgesetzt wurde, beginnt das
Lasergerat mit der automatischen Nivellierung. Priifen Sie
die Ausrichtung auf das urspriingliche Ziel.

nung Standardeinstell

+ Wenn sie AUS geschaltet ist, driicken Sie @ und halten

Sie sie gedriickt, gefolgt von .

+ Lassen Sie beide Tasten los.

+ Wenn Verkippungs-LED / Symbol EIN ist, ist die Standard-
einstellung EIN. Wenn Verkippungs-LED / Symbol AUS ist,
ist die Standardeinstellung AUS.

+ Das Lasergerat beginnt mit der automatischen Nivellierung,
wie es normalerweise geschieht, wenn das Gerat
eingeschaltet wird.

+  Die Schritte zu wiederholen schaltet um zwischen EIN /
AUS der Standardeinstellung der Neigungswamung.

Manueller Modus

+  Wenn EIN geschaltet, driicken Sie@ und halten Sie sie
gedriickt fiir > 3 Sekunden, um den manuellen Modus EIN
/AUS zu schalten.

+ Im manuellen Modus ist die automatische Nivellierung AUS.

+ Das Lasergerat kann manuell in jedem Winkel positioniert
werden.

+ Wenn der manuelle Modus AUS geschaltet ist, beginnt
das Lasergerat mit der automatischen Nivellierung, wie es
geschieht, wenn das Gerat erstmals EIN geschaltet wird.

Kalibrierungsmodus - siehe Genauigkeitspriifungs- und
Kalibrierungs-Abschnitt

Manueller Neigungsmodus

(Fiir RL HW/RL HW+ Ersatz @ wo immer
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@ unten darauf Bezug genommen wird)

Wenn EIN geschaltet, driicken Sie . Manueller
Modus EIN geschaltet, automatische Nivellierung AUS.

(Fiir RL HGW muss gedriickt werden und fiir 2 3
Sekunden gedriickt gehalten werden, um in den manuellen

Modus zu gehen, bevor Sie driicken, wie oben
beschrieben)

LED / LCD zeigt Anpassung der “X"-Achse. Driicken Sie

@ zur Anpassung der Achse.

LED /LCD zeigt an, wenn der maximale Neigungswinkel
erreicht ist. Die Achse wird sich in dieser Richtung nicht
weiter bewegen.

Driicken Sie noch einmal um die “X"-Achse zu

setzen und / oder mit der Anpassung der “Y"-Achse
fortzufahren.
LED /LCD zeigt Anpassung der “Y"-Achse. Driicken Sie

@ zur Anpassung der Achse.
LED /LCD zeigt an, wenn der maximale Neigungswinkel
erreicht ist. Die Achse wird sich in dieser Richtung nicht
weiter bewegen.

Driicken Sie noch einmal um die *Y"-Achse zu

setzen und / oder das Lasergerat weiterhin im manuellen
Neigungswinkel zu verwenden.

"X"- und "Y"-Achse sind nun auf die manuell ausgerichteten
Neigungen eingestellt.

Um den manuellen Neigungsmodus AUS zu schalten,

driicken Sie und halten Sie sie fiir = 3 Sekunden
gedriickt.

Wenn der manuelle Modus AUS geschaltet ist, beginnt
das Lasergerat mit der automatischen Nivellierung, wie es
geschieht, wenn das Gerat erstmals EIN geschaltet wird.

HINWEIS:
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Einmaliges Driicken auf @ &ndert die Neigung

um 0,01%.

+ Halten Sie die Taste gedriickt, um die Neigungsachse un-
unterbrochen zu bewegen, zuerst langsam, dann schneller,
wenn sie fiir léngere Zeit gehalten wird.

* Referenzabbildung mit der resultierenden Neigungs-
richtung fiir jede Taste.

Geschwindigkeit

+ Driicken Sie um zwischen den verfiigharen
Geschwindigkeitseinstellungen von sehr schnell, bis sehr
langsam, bis angehalten, umzuschalten.

Punktmodus

+ Driicken Sie zur Einstellung angehalten (0 RPM).

+  Driicken Sie @ um die Richtung des Punkis zu
drehen.

HINWEIS:
+  Einmaliges Driicken auf dreht die Richtung
um0,10°.

+  Halten Sie die Taste gedriickt, um die Richtung ununterbro-
chen zu drehen, zuerst langsam, dann schneller, wenn sie
fiir léngere Zeit gehalten wird.

+ Der Laser blinkt 3 x bevor er sich schneller bewegt.

+  Referenzabbildung @ mit der resultierenden Drehrich-
tung fiir jede Taste.

Abtastmodus

+ Driicken Sie @ um die verfiigbaren Abtastwinkel
durchzuschalten (15° /45° / 90°).

+  Driicken Sie @ um die Richtung Abtastung zu
drehen.

+  Driicken Sie um den Abtastmodus AUS zu schalten
und zur letzten verwendeten Geschwindigkeitseinstellung
zuriickzukehren.

HINWEIS:
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Einmaliges Driicken auf dreht die Richtung

um 2,0°.

Halten Sie die Taste gedriickt, um die Richtung ununterbro-
chen zu drehen, zuerst langsam, dann schneller, wenn sie
fiir léngere Zeit gehalten wird.

Der Laser blinkt 3 x bevor er sich schneller bewegt.
Referenzabbildung @ mit der resultierenden Drehrich-
tung fiir jede Taste.

Digitaler Nei i
Nivellierung)

(mit

Wenn EIN geschaltet, driicken Sie
LCD zeigt Anpassung der “X’-Achse. Drucken Sie

@ zur Anpassung des Achsenwerts.
LCD zeigt an, wenn der maximale Neigungswinkel erreicht
ist. Der Wert wird sich in dieser Richtung nicht weiter
bewegen.

Driicken Sie noch einmal um die “X"-Achse zu
setzen und / oder mit der Anpassung des “Y"-Achsenwerts
fortzufahren.

LCD zeigt Anpassung der “Y"-Achse. Driicken Sie

@ zur Anpassung des Achsenwerts.

LCD zeigt an, wenn der maximale Neigungswinkel erreicht
ist. Der Wert wird sich in dieser Richtung nicht weiter
bewegen.

Driicken Sie noch einmal um die *Y"-Achse zu
setzen und / oder das Lasergerat weiterhin im digitalen
Neigungsmodus zu verwenden.

Das Lasergerat beginnt mit der automatischen Nivellierung
wie es geschieht, wenn es erstmals EIN geschaltet wird
und dann neigt sich die "X"- und die "Y"-Achse auf die
eingestellten Werte.

Um den digitalen Neigungsmodus AUS zu schalten, muss
das Lasergerat einmal AUS und wieder EIN geschaltet

werden. Driicken Sie 2x um AUS und wieder EIN

zu schalten.

HINWEIS:

Einmaliges Driicken auf

@ éndert den Wert um
0,01%.

Halten Sie die Taste gedriickt, um den Wert ununterbro-
chen zu bewegen, zuerst langsam, dann schneller, wenn
sie fiir langere Zeit gehalten wird.

Referenzabbildung @ mit der resultierenden Neigungs-
richtung fiir jede Taste.

Fernbedienung

Auf die gleichen Funktionen / Modi fiir jedes spezifische
Lasergerat kann durch die Verwendung der auf der Fernbe-
dienung verfiigbaren Tasten zugegriffen werden.

Das Lasergerat kann mit der Femnbedienung EIN geschaltet

(¢]

werden, wenn beide zur gleichen Zeit gedriickt
werden. Das Lasergerat kann nur EIN geschaltet werden
mit der Einschalttaste auf dem Lasergerét.

Genauigkeitspriifung und
Kalibrierung

HINWEIS:

Siehe Funktionsumfang der Modelle und welche
spezifischen Funktionen sie bieten.

Die Lasergeréte werden im Werk versiegelt und kalibriert
gemal den angegebenen Genauigkeiten.

Es wird empfohlen, vor der ersten Nutzung eine
Kalibrierungspriifung durchzufiihren und dann regelméafig
wéhrend der weiteren Nutzung.

Stellen Sie sicher, dass Sie dem Lasergerat angemessene
Zeit geben fiir die automatische Nivellierung (> 60
Sekunden) vor der Kalibrierung.

Das Lasergerét sollte regelmafig Gberpriift werden, um
seine Genauigkeiten, inshesondere fiir prézise Einsétze,
sicherzustellen.

Horizontale Priifung (siene abbitdung )

Setzen Sie das Lasergerat auf ein Stativ 20 m entfernt
von einer Wand, wobei die "X1"-Seite zur Wand hin

weist ( ).
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+  Schalten Sie den Laser EIN, lassen Sie den Laser die
automatische Nivellierung durchfiihren und stellen Sie
sicher, dass sich der Laser dreht.

+  Gehen Sie zur Wand und markieren Sie einen
Referenzpunkt “D," wo sich die Laserlinie auf der
Wand befindet. Wenn verfligbar, verwenden Sie einen
Detektor, der Ihnen dabei helfen kann, den Strahl
leichter zu lokalisieren.

+  Losen Sie den Laser vom Stativ und drehen Sie den
Laser um 180°, so dass die "X2"-Seite nun zur Wand
gerichtet ist ( ).

+ Gehen Sie zuriick zur Wand und messen Sie den
Abstand zwischen dem ersten Referenzpunkt “D,” und
dem zweiten Referenzpunkt ‘D" ( ).

« Esist nicht notwendig, die Kalibrierung anzupassen,
wenn der Abstand zwischen dem ersten Referenzpunkt
“D," und “D,” weniger als < 2,0 mm betrégt.

+ Wenn der gemessene Abstand mehr als = 2,0 mm
betragt, ist eine Anpassung der Kalibrierung erforderlich.

« Fihren Sie die gleichen Schritte fiir die “Y"-Achse durch,
wie sie fir die “X"-Achse durchgefiihrt wurden. Ersetzen

Sie “X1”und “X2" mit Y1" und "Y2" ( @).

Horizontale Kalibrierung (siene Abbitdung
®)
(Fiir RL HW Ersatz wo immer unten darauf

Bezug genommen wird)

(Fiir RL HW/RL HW+ Ersatz @ wo immer
unten darauf Bezug genommen wird)
+ Wenn das Lasergerat AUS geschaltet ist, driicken Sie

und halten Sie sie gedriickt, gefolgt von @ .
+ Lassen Sie die Taste @ los und halten Sie

gedriickt fir = 3 Sekunden.

+ Loslassen .

+ Die LED/LCD zeigt an, dass das Lasergerét sich im
Kalibrierungsmodus befindet.

+ Wenn notwendig, passen Sie die “X"-Achse an, indem
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Sie driicken, bis der Laserstrahl auf ‘D"
ausgerichtet ist. "D, liegt auf halber Strecke zwischen
“D," und “D," wéhrend der Priifung der “X"-Achse.

+  Driicken Sie noch einmal um die “X’-Achse zu
setzen und / oder mit der Anpassung der “Y"-Achse
fortzufahren.

+ Wenn notwendig, passen Sie die “Y"-Achse an, indem

Sie @ driicken, bis der Laserstrahl auf ‘D"
ausgerichtet ist. “D," liegt auf halber Strecke zwischen
“D," und “D," wéhrend der Priifung der “Y"-Achse.

+  Driicken Sie noch einmal um die “X’-Achse zu
setzen und / oder mit dem Verlassen des Kalibrierungs-
modus fortzufahren.

+ Die Achseneinstellungen sind nun gespeichert, der
Kalibrierungsmodus ist AUS, und das Lasergerat beginnt
mit der automatischen Nivellierung, wie es geschieht,
wenn es erstmals EIN geschaltet wird.

HINWEIS:

+  Einmaliges Driicken auf @ wird die Achse um 3,5
Bogensekunden neigen. Referenzabbildung mit der
resultierenden Neigungsrichtung fiir jede Taste.

*  Wenn der Laser nach Ablauf der Kalibrierungsprozedur
noch immer nicht kalibriert werden kann, schicken Sie
das Lasergerit bitte zur Rep an ein isiertes
Service Center.

Vertikale Priifung (siene abbitdung  ®)

(Nur notwendig bei Modellen mit vertikaler automatischer

Nivellierung)

+ Stellen Sie das Lasergerat auf eine stabile Oberflache
in seiner vertikalen Position 1 m entfernt von einer
Wand, die hoher ist als 2 2 m, wobei die "Y1"-Seite
gegen die Wand gerichtet istl ( ).

+  Schalten Sie den Laser EIN, lassen Sie den Laser die
automatische Nivellierung durchfiihren und stellen Sie

sicher, dass sich der Laser dreht.
* 2



+  Markieren Sie Referenzpunkte “A” (wo sich die
Laserlinie 1 m entfernt von der Wand befindet), ‘B
“ (wo sich der Laserstrahl in einer Ecke befindet),
und “D,” (wo sich der Laserstrahl 2 m in Héhe der
Wand befindet).

+  Drehen Sie das Lasergerat um 180° so dass die “Y2'-
Seite zur Wand zeigt ( ).

+ Richten Sie den Laserstrahl auf die Referenzpunkte
“A”und “B" aus, gehen Sie dann zuriick zur Wand und
messen den Abstand zwischen den Referenzpunkten
“D,"und D, ( )A

+ Esist nicht notwendig, die Kalibrierung anzupassen,
wenn der Abstand zwischen dem ersten Referenzpunkt
“D," und “D," weniger als < 1,0 mm betrégt.

+  Wenn der gemessen Abstand mehr als = 1,0 mm

betragt, ist eine Anpassung der Kalibrierung erforderlich.

Vertikale Kalibrierung siene Abbitdung

7 @
(Fiir RL HW+ Ersatz ® wo immer @ unten

darauf Bezug genommen wird)
+ Wenn das Lasergerat AUS geschaltet ist, driicken Sie

und halten Sie sie gedriickt, gefolgt von @ .

Technische Daten

Fernbedienung

Typ:
Reichweite in Gebauden:
Stromversorgung:

Zielfernrohr

VergroRerung:
Sichtfeld:
Sichtdurchmesser:
Objektivdurchmesser:
Aufldsungsvermdgen:
Augenabstand:

+ Lassen Sie die Taste los @ und halten Sie sie

gedriickt fiir = 3 Sekunden.

+ Loslassen .

+ Die LED/LCD zeigt an, dass das Lasergert sich im
Kalibrierungsmodus befindet.

+ Wenn notwendig, passen Sie die vertikale “X’-Achse
an, indem Sie driicken, bis der Laserstrahl auf ‘D"
ausgerichtet ist. “Dy” liegt auf halber Strecke zwischen
“D," und “D," wéhrend der Priifung der vertikalen
Achse.

+  Driicken Sie . zum Setzen der vertikalen
“X-Achse.

+  Die Achseneinstellungen sind nun gespeichert, der
Kalibrierungsmodus ist AUS, und das Lasergerat
beginnt mit der automatischen Nivellierung, wie es
geschieht, wenn es erstmals EIN geschaltet wird.

HINWEIS:

+  Einmaliges Driicken auf @ wird die Achse um 3,5
Bog kunden neigen. R bbildung mit der
resultierenden Neigungsrichtung fiir jede Taste.

*  Wenn der Laser nach Ablauf der Kalibrierungsprozedur
noch immer nicht kalibriert werden kann, schicken Sie
das Lasergerit bitte zur Reparatur an ein autorisiertes
Service Center.

Infrarot
40m
2 x AAA Batterien (Alkali)

2,5x
5° 36’
8 mm
32mm
<8
85 mm
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Technische Daten

Lasergerat

RL

RUHW [ i

RLHGW

RL

RLHV HVPW

RLHVPW-G

Horizontale
Rotationsgenauigkeit:

+1.5mmiB0m (+10°)

Vertikale
Rotationsgenauigkeit:

Vertikale
Aufwartsstrahlgenauigkeit:

Vertikale
Abwartsstrahlgenauigkeit:

Neigungsgenauigkeit:

Kompensierungsbereich:

+9mmi30 m (£60")

+3mmi30m (+20°)

25°+1° (Doppelachse)

+3mmi30m (+20°)

+9mmi30m (£60°)

Neigungsbereich:

+10% (Doppelachse)

Mindestschrittweite:
Abtastbereich:

Arbeitsbereichsdurchmesser
mit Detektor:

0,01%

10°/45°/90° £20%

<600m

Nivellierungszeit

<20 Sekunden

Rotationsgeschwindigkeit:

600 U/Min £10%

1000/600/300/150/0
UMin £10%

600/300/150/0 U/Min £10%

Laserklasse: Klasse 2 (IEC/EN60825-1)

i 515-540nm
Laserwellenlange: 635nm 6350m
Betriebsdauer: > 20 Stunden (Ni-MH) = i%?&‘ﬂ;’e“
Wiederaufladezeit: <4 Stunden
Stromversorgung: NI-MH-Batteriesatz
IP-Klasse: P66
Betriebstemperaturbereich: -10°C ~ +50°C
Lagertemperaturbereich: -25°C ~ +70°C

77-496 / 77-429 | 77-439 | T7-497 | 77-427 | T7-441




—®

Table des matiéres

+  Sécurité

«  Apercu du produit Fonctionnalités

«  Clavier, diodes et écran LCD

+ Piles et alimentation

+  Configuration

+ Fonctionnement

« Veérification de la précision et calibrage
+  Spécifications techniques

Sécurité de I'utilisateur

A AVERTISSEMENT :

+ Lisez attentivement les consignes de
sécurité et le manuel d'utilisationavant
d'utiliser ce produit. La personne responsable
de l'instrument doit s'assurer que tous les
utilisateurs comprennent ces instructions et y
adhérent.

MISE EN GARDE :

+  Lors de l'utilisation de l'outil laser, veillez &
ne pas exposer vos yeux au faisceau laser.
L'exposition prolongée des yeux au faisceau
laser peut étre dangereuse.

MISE EN GARDE :

+Tous les kits d'outils laser ne comprennent
pas de lunettes. Ces lunettes ne sont PAS
des lunettes de protection certifiées. Elles
sont UNIQUEMENT destinées & améliorer la
visibilité du faisceau dans des environnements
trés lumineux ou a de grandes distances de la
source du laser.

Conservez l'ensemble des sections de ce manuel pour une
consultation ultérieure.

A AVERTISSEMENT :

+  Les étiquettes suivantes sont collées sur
votre outil laser afin de vous indiquer la classe
du laser pour votre confort et votre sécurité.
Veuillez vous référer au manuel d'utilisation
pour connaitre les spécificités d'un modéle en
particulier.

& LASER @

<1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1: 2014

Apercu du produit

Flgure A - Outil laser en position horizontale

. Repére d'alignement

2. Fenétre pour laser a faisceau vertical ascendant(RL HV
/RL HVPW /RL HVPW-G)

3. Laser rotatif / Téte en verre

4. Prise jack pour adaptateur d'alimentation / de
rechargement

5. Clavier(Voir figure E)

6. Faisceau laser vertical descendant (RL HVPW /RL
HVPW-G)

Figure B - Outil laser en position verticale

Figure C - Outil laser avec télescope(RL HGW)
7. Télescope
8. Base de fixation du télescope

Figure D - Télescope

9. Oculaire de visée (présenté avec cache)

10. Molette de mise au point du réticule

11. Couvercles de réglage des fonctions anti-vibrations /
élévation
(NE PAS OUVRIR / REGLER)

12. Vis de fixation

13. Objectif (présenté avec cache)

Figure E - Configurations du clavier
14. Capteur infrarouge pour télécommande

Figure F - Emplacement des piles de l'outil laser
15. Bloc-piles

T7-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | T7-427 | 77-441




16. Piles (non fournies) -4 x « C »

Cartouche a piles pour utilisation avec des piles 4 x « C »

Figure G - Télécommande
17. Diode infrarouge
18. Clavier

Figure H - Emplacement des piles de la télécommande
19. Piles - 2 x « AAA »
20. Compartiment a piles

Figure J - Support de fixation
21. Encoche en trou de serrure pour fixation
22. Vis de fixation pour grille de plafond
23. Molette de réglage (Haut / Bas)
24. Adaptateur 5/8 & 1/4 intégré
25. Molette de réglage vertical
26. Vis de fixation 5/8

27. Molette de réglage rotative

28. Molette de serrage

29. Fixation a aimant

30. Encoche en trou de serrure pour aimant supplémentaire
et/ ou vis de fixation

31. Compartiment de stockage pour adaptateur 5/8 a 1/4

Figure K - Trépied

32. Viis centrale 5/8

33. Levier de verrouillage du pied
Figure L - Calibrage et/ ou sens de I'axe de la pente
Figure M - Repére et/ ou sens de rotation du balayage

Figure N - Définition de la vérification horizontale

Figure P - Dsfinition de la vérification verticale

Fonctionnalités
RL HW RL HW+ RL HGW RLHV RL
HVPW/-G

Mise & niveau horizontale automatique X X X X X
Avertisseur d'inclinaison X X X X X
Mode Manuel X X X X X
Mode Calibrage X X X X X
Capteur infrarouge pour télécommande X X X X
Mise & niveau verticale automatique X X X X
Mode Pente manuel (PAS de mise a niveau X X X X
automatique)
Sélection de la vitesse X X X
Mode Repére X X X
Mode Balayage X X
Faisceau vertical ascendant X X
Faisceau vertical descendant X
Mode Pepte numérique(avec mise a niveau X
automatique)
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Clavier,_diodes et écran LCD

(Voir figure pour de plus amples informations sur I'affichage du clavier pour chaque modéle d'outil laser)

Claviers
(RLHW )

Bouton de mise SOUS / HORS TENSION

Bouton MARCHE / ARRET de I'avertisseur
d'inclinaison

Touche Mode Calibrage

Touches de réglage du calibrage

(RL HV/RL HVPW /RL HVPW-G )

Bouton de mise SOUS / HORS TENSION

Bouton MARCHE / ARRET de I'avertisseur
d'inclinaison

Touche Vitesse de rotation

Touche Mode BALAYAGE

Touche Mode Pente manuel

Touches de réglage du balayage, du
repére, de la pente et du calibrage

(RL HW+ )

Bouton de mise SOUS / HORS TENSION

Bouton MARCHE / ARRET de I'avertisseur
d'inclinaison

Touche Mode Pente manuel

Touches de réglage de la pente et du
calibrage

(RLHGW )

Bouton de mise SOUS / HORS TENSION

Bouton MARCHE / ARRET de l'avertisseur
d'inclinaison

Touche Vitesse de rotation

Touche Mode Mise a niveau automatique /
Mode Pente manuel

@ Touches de réglage du repére, de la pente

et du calibrage
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Diodes

Témoin lumineux d'alimentation - VERT clignotant
«  L'outil laser est équipé d'une fonction de mise a

niveau automatique

+  En cours de calibrage et/ ou de configuration

par défaut de I'avertisseur d'inclinaison
Témoin lumineux d'alimentation - VERT fixe
+ Mise a niveau automatique terminée

Témoin lumineux d'alimentation - ROUGE clignotant

+  Piles faibles
Témoin lumineux d'alimentation - ROUGE fixe
+  Les piles nécessitent un rechargement

Témoin lumineux du mode manuel - ROUGE
., Clignotant
e + Mode manuel ACTIVE (Mise & niveau
automatique DESACTIVEE)

‘ Témoin lumineux du mode manuel - ROUGE
- clignotant
- avec
Témoin lumineux d'alimentation - VERT
clignotant
+  Plage de compensation dépassée

Icones de I'écran LCD

m Icone Mise a niveau automatique - Clignotante
+  L'outil laser est équipé d'une fonction de
mise & niveau automatique
+ Encours de calibrage et/ ou de configura-
tion par défaut de l'avertisseur d'inclinaison

Icone Mode manuel - clignotante
+ Mode manuel ACTIVE (Mise & niveau
automatique DESACTIVEE)

Icone Avertissement - clignotante
A + Plage de compensation dépassée
+  Secousse lors du réglage automatique de
la pente

TILT Icone Incliqaison-_fixe_ ) )
+ Avertisseur d'inclinaison ACTIVE

Icone Inclinaison - clignotante
+ Alarme signalant une inclinaison

. Icone Pente - fixe )
+  Mode Pente ACTIVE
Icone Pente - clignotante
+ Outil réglé sur la pente maximum autorisée
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Témoin lumineux d'avertisseur d'inclinaison
- ROUGE fixe

+ Avertisseur d'inclinaison ACTIVE
Témoin lumineux d'avertisseur d'inclinaison -
ROUGE clignotant

+  Alarme signalant une inclinaison

‘ Témoin lumineux Sélection X /Y - VERT fixe
*  Mode Pente - réglage de I'axe des X
ev (abscisses)
Témoin lumineux Sélection X /Y - ROUGE fixe
* Mode Pente - réglage de I'axe des Y
(ordonnées)
Témoin lumineux Sélection X /Y - VERT
clignotant
+  Axe des X réglé au maximum de pente
autorisé en mode Pente
* Mode Calibrage - réglage de I'axe des X
(abscisses)
Témoin lumineux Sélection X /Y - ROUGE
clignotant
+ Axedes Y réglé au maximum de pente
autorisé en mode Pente
* Mode Calibrage - réglage de I'axe des Y
(ordonnées)

CAL Icone Calibrage - fixe

+ Mode Calibrage ACTIVE - Horizontal
Icone Calibrage - clignotante‘
+  Mode Calibrage ACTIVE - Vertical

e

O 555 Icone Rotation avec valeur de vitesse
+ Paramétrage de la vitesse

X  lcéne X/Y seule - clignotante
Y + Réglage de I'axe affiché en mode Pente
manuel et/ ou en mode Calibrage
x-18.88 % Icone X /'Y avec valeur- Valeur clignotante
Y-1888% . Réglage de la valeur affichée en mode
Pente avec mise a niveau automatique

- 1. Icone Position verticale - fixe
« S'affiche lorsque I'outil laser est en position
verticale

===y Niveau des piles - Fixe
==+ Durée de vie approximative des piles telle
= quaffichée
p— Niveau des piles - clignotant
+  Les piles nécessitent un rechargement
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Piles et alimentation

Installation / Retrait des piles
(Voir figures F et G pour connaitre I'emplacement des
piles de I'outil laser et de la télécommande)

Outll laser(Voir figure F )
Appuyez sur les languettes pour ouvrir le compartiment
apiles et le faire coulisser.

+ Installez / Retirez les piles. Orientez correctement les
piles lors de leur insertion dans ['outil laser.

+  Fermez et verrouillez le couvercle du compartiment
apiles.

Télécommande infrarouge(Voir figure G)

+  Ouvrez le compartiment & piles en faisant coulisser le
couvercle.

+ Installez / Retirez les piles. Orientez correctement les
piles lors de leur insertion dans l'outil laser.

+ Fermez et verrouillez le couvercle du compartiment
apiles.

A AVERTISSEMENT :

+  Pour une bonne insertion des piles, prétez
attention aux symboles (+) et (-) figurant dans le
compartiment a piles. Les piles doivent étre du
méme type et de la méme puissance. N'utilisez
pas de piles de puissances différentes.

Rechargement des piles
Pour optimiser la durée de vie des piles rechargeables,
ces derniéres doivent étre rechargées pendant 4 heures
avant leur premiére utilisation.

+  Branchez la prise du chargeur / de I'alimentation dans la
prise jack de l'outil laser

+ Branchez la prise de I'adaptateur d'alimentation / de
rechargement dans une prise électrique adaptée (170 V
ou 220 V)

+ Ladiode de I'adaptateur d'alimentation / de rechargement
restera ROUGE pendant toute la durée de chargement.

+ Laissez les piles en charge pendant environ 4 heures pour
un rechargement total.

+ Une fois les piles entiérement rechargées, débranchez
I'adaptateur d'alimentation / de rechargement de ['outil
laser et de la prise électrique.

+ Ladiode de I'adaptateur d'alimentation / de rechargement
deviendra VERTE lorsque le rechargement sera terminé.

A AVERTISSEMENT :
+  Utilisez I'adaptateur d'alimentation / de
rechargement uniquement avec le bloc-piles
Ni-MH fourni. Le chargement de tout autre type
de piles peut endommager le produit et / ou
provoquer des dommages corporels.

A ATTENTION :

Les piles et I'adaptateur d'alimentation / de
rechargement peuvent étre endommagés en
cas de contact avec de l'eau. Entreposez et
rechargez toujours ['outil dans un endroit sec
et couvert.

REMARQUE :

*  Pour optimiser la durée de vie des piles, il est
recommandé de ne recharger ces dernieres qu'une fois
celles-ci entierement déchargées ainsi que d'éviter de les
laisser en charge pendant plus de 10 heures.

Utilisation de I'outil laser lorsqu'il
est connecté a

I'adaptateur d'alimentation / de
rechargement

«  L'outil laser peut étre utilisé lorsqu'il est connecté a
I'adaptateur d'alimentation / de rechargement.

+ Les fonctions et commandes de l'outil laser sont les
mémes que lorsque ce dernier n'est pas connecté a
I'adaptateur d'alimentation / de rechargement.
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Configuration

Positionnement

(C Itez la section F itre les

lités pour
modeéles permettant une mise a niveau automatique dans
les positions suivantes)

Position horizontale (Voir figure A)

+ Posez l'outil laser sur sa partie inférieure. Assurez-vous
que la surface du sol est a niveau (ou presque). Appuyez

sur le bouton pour mettre l'outil SOUS TENSION.

Position verticale (Voir figure B)

+ Posez l'outil laser sur sa face latérale, poignée vers le
haut. Assurez-vous que la surface du sol est a niveau

(ou presque). Appuyez sur le bouton
l'outil SOUS TENSION.

pour mettre

Position avec un angle
+ Appuyez sur le bouton @ pour mettre l'outil SOUS

TENSION.. Appuyez sur la touche et maintenez
cette derniére enfoncée pour activer le mode manuel.
Une fois le mode Mise a niveau automatique désactive,
l'outil laser peut étre positionné sous différents angles.

REMARQUE :

«  Pour passer de la position horizontale a la position verticale
(et inversement), l'outil laser doit étre mis HORS TENSION,
repositionné, puis remis SOUS TENSION dans sa nouvelle
position.

Fixation sur des accessoires

Support de montage (Voir figure J)

+  Positionnez le support mural de maniére stable dans un
lieu @ mesurer.

+ Positionnez la surface de la fixation du support de
maniére a ce que cette derniere soit proche de
I'horizontal.

+  Fixez l'outil laser sur le support et serrez la molette de
serrage.
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Trépied(Voir figure K)

+  Positionnez le trépied dans un endroit ol il ne risque
pas d'étre déplacé et a proximité du centre de la zone
amesurer.

+Allongez les pieds du trépied jusqu'a la longueur requise.
Ajustez la position des pieds de maniére & ce que le haut
du trépied soit a I'horizontale.

+  Fixez l'outil laser sur le trépied en poussant la vis
centrale 5/8 vers le haut et en la serrant.

[\ msEEN GaRDE:

+ Ne laissez pas ['outil laser sans surveillance sur
un accessoire sans avoir comy serré
la vis centrale. Une tel oubli peut entrainer la
chute de l'outil laser et de possibles dégéts sur
ce dernier.

REMARQUE :

+  Les trépieds de type trépied & dome, trépied plat et trépied
a colonne peuvent tous trois étre utilisés avec l'outil laser.

Il est recommandé de toujours soutenir l'outil laser d'une
main lors de son placement ou de son enlevement d'un
accessoire.

* Pour un positionnement par-dessus une cible, serrez
partiellement la vis 5/8, alignez l'outil laser, puis serrez
complétement a vis 5/8.

o Télescope (rLHew)
(Le repére d'alignement situé sur la partie supérieure

de l'outil laser peut étre utilisé pour des modéles ne
comprenant pas le télescope)

Montage et utilisation (Voir figure C)

+  Desserrez les deux vis de fixation du télescope.
Positionnez le télescope sur la base de fixation situé
sur la partie supérieure de l'outil laser avec l'objectif
(extrémité la plus petite) orienté vers la cible ( C1).
Serrez complétement les vis de fixation (C2).

+  Retirez les caches du télescope et pointez
approximativement l'outil laser / télescope en direction
de la cible.

+ Regardez par 'oculaire de visée (extrémité la plus
grosse) et tournez la molette de mise au point du réticule
jusqu'a ce que le réticule (pointeur en croix) soit net et
clairement visible.

+ Regardez par l'oculaire de visée pour aligner la ligne
verticale du réticule avec la cible. Modifiez la distance
entre ['ceil et I'oculaire de visée pour voir clairement

la cible.
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REMARQUE :

Le repére d'alignement / télescope est destiné a aligner et
quadriller avec précision l'outil laser sur une cible lors de la
définition d'une pente pour des applications de pente.

Le télescope a été réglé par le fabricant et ne nécessite pas

de réglages supplémentaires. N'essayez PAS de régler les

fonctions anti-vibrations et élévation du télescope. De telles

manipulations sont susceptibles de provoquer une perte
de précision lors de la visée de la cible et de I'alignement
de ['outil laser.

Fonctionnement

REMARQUE :

3B ¥

Consultez la sectionFonctionnalités pour connaitre les modéles
offrant des options / modes spécifiques.

Consultez les descriptions des écrans LCD et des diodes pour
en savoir plus sur les indications affichées durant ['utilisation.

Avant d'utiliser l'outil laser, assurez-vous de toujours bien vérifier la

qualité de sa précision.

En mode manuel, la fonction Mise & niveau automatique est
DESACTIVEE. La précision du faisceau n'est pas garantie d'étre
aniveau.

Loutil laser indiquera si la plage de compensation est dépassée.
Référez-vous aux descriptions des écrans LCD et des diodes.
Repositionnez 'outil laser pour obtenir une meilleure mise a
niveau.

Lorsqu'il n'est pas utilisé, assurez-vous de bien mettre loutil laser
HORS TENSION.

L'outil laser étant un instrument de haute précision, il est
préférable d'utiliser la télécommande pour effectuer les opérations
(si disponibles).

La fonction Mise a niveau automatique de l'outil laser est activée
par défaut.

L'avertisseur d'inclinaison de l'outil laser est ACTIVE par défaut 8
sa sortie de ['usine.

Laverti dinclinaison est disponible uni en mode
Mise a niveau automatique. L'avertisseur d'inclinaison n'est pas
disponible en mode manuel.

Alimentation

+ Appuyez surle bouton @ pour mettre l'outil laser HORS /
SOUS TENSION.

+ Lors de la mise SOUS TENSION, l'avertisseur d'inclinaison
estACTIVE par défaut (la configuration par défaut peut étre
modifie).

+ Lors de la mise SOUS TENSION, l'outil laser débute la mise &
niveau automatique.

+ Une fois terminée la mise & niveau automatique, le laser tourne-
ra a la vitesse (en tr/imin) définie lors de la derniére utilisation.

d'inclinaison (non disponible en mode manuel.)
+ Lors de la mise SOUS TENSION, lavertisseur dinclinaison est
ACTIVE par défaut.

+  Lors de la mise SOUS TENSION, appuyez sur la touche @
pour ACTIVER / DESACTIVER l'avertisseur d'inclinaison.

+  Lorsque l'avertisseur d'inclinaison est ACTIVE, l'outil laser
indique par lintermédiaire de I'écran LCD, des diodes et du
faisceau laser clignotant qu'il a ressenti un mouvement.

+ Siune alarme se déclenche, appuyez sur la touche @ pour
réinitialiser le systéme.

+ Lorsqu'il est réinitialisé, l'outil laser recommence la mise a
niveau automatique. Vérifiez I'alignement avec la cible d'origine.

Configuration par défaut de | i d'incli
+  Lors de la mise SOUS TENSION, appuyez consécutivement sur

les touches @ et &l et maintenez-les enfoncées.

+  Relachez les deux touches.

+ Siladiode / icone d'inclinaison est allumée, la configuration par
défaut est ACTIVEE. Sila diode / icone diinclinaison est éteinte,
la configuration par défaut est DESACTIVEE.

+ L'outil laser commence la mise & niveau automatique telle que
lors d'une mise SOUS TENSION normale.

+ Larépétition de ces étapes ACTIVERA/ DESACTIVERA la
configuration par défaut de 'avertisseur dinclinaison.

Mode Manuel

+ Lors de la mise SOUS TENSION, appuyez sur la touche @
et maintenez-la enfoncée pendant au moins 3 secondes pour
ACTIVER / DESACTIVER le mode manuel.

+ Lafonction Mise & niveau automatique est DESACTIVEE en
mode manuel.

+ L'outil laser peut étre positionné manuellement pour tout angle.

+ Lorsque le mode manuel est DESACTIVE, l'outil laser com-
mence la mise & niveau automatique telle que lors de la mise
SOUS TENSION initiale.

Mode Calibrage - consulter la sectionVérification de la précision
et calibrage

Mode Pente manuel
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@

(Pour RL HW/RL HW+ substituez la touche @ a

la touche @ chaque fois que cette derniére est
mentionnée)

+  Lors de la mise SOUS TENSION, appuyez sur la touche
. Le mode mangel est AQTIVE, et le mode Mise & niveau
automatique DESACTIVE.

(Pour RL HGW la touche @ doit étre pressée et maintenue
enfoncée pendant au moins 3 secondes pour ACTIVER le

mode manuel avant d'appuyer sur la rouche mentionnée
ci-dessus)
+ Lesdiodes/I'écran LCD indiqueront I'ajustement de I'axe des

« X ». Appuyez sur la touche @ pour ajuster 'axe.

+  Lesdiodes /'¢cran LCD indiqueront si I'angle de pente
maximum autorisé est atteint. L'axe ne pourra se déplacer plus
loin dans cette direction.

+  Appuyez & nouveau sur la touche pour paramétrer 'axe
des « X » et/ ou procéder a 'ajustement de I'axe des « Y ».
+ Lesdiodes/I'écran LCD indiqueront I'ajustement de I'axe des

«Y ». Appuyez sur la touche @ pour ajuster 'axe.

+ Lesdiodes /I'¢cran LCD indiqueront si I'angle de pente
maximum autorisé est atteint. L'axe ne pourra se déplacer plus
loin dans cette direction.

+  Appuyez & nouveau sur la touche pour paramétrer 'axe

des « Y » et/ ou utiliser l'outil laser en mode Pente manuel.
+ Lesaxes « X»et«Y»sonta présent définis sur des pentes
ajustées manuellement.
« Pour DESACTIVER le mode Pente manuel, appuyez sur la

touche @ et maintenez-la enfoncée pendant au moins
3 secondes.

+ Lorsque le mode manuel est DESACTIVE, Ioutil laser com-
mence la mise a niveau automatique telle que lors de la mise
SOUS TENSION initiale.
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REMARQUE :

+ Une simple pression sur la touche @ modifiera la
pente de 0,01 %.

+ Enmai la touche enfoncée, vous dépl: laxe
de pente de maniére continue, d'abord lentement, puis plus
rapidement si la touche est maintenue enfoncée pendant un
certain temps.

+ Voirfigure - pour connaitre le sens de la pente correspondant
a chaque touche.

Vitesse

+  Appuyez sur la touche pour définir la vitesse, de la plus
rapide a la plus lente, ou le réglage « & larrét ».

Mode Repére

+ Appuyez sur la touche @ pour sélectionner le réglage « &
[arrét » (0 tr/min)

+  Appuyez sur la touche @ pour faire pivoter le sens
du repére.

REMARQUE :

+ Une simple pression sur la touche @ modifiera la
direction de 0,10°.

+ Enmaintenant le bouton enfoncé, vous ferez pivotere la
direction de maniére continue, d'abord lentement, puis plus
rapidement si le bouton est maintenu enfoncé pendant un
certain temps.

+  Lelaser clignote 3 fois avant de passer a la vitesse supérieure.

+ Voirfigure - pour connaitre le sens de la rotation correspondant
a chaque touche.

Mode Balayage

+ Appuyez sur @ pour choisir parmi les différents angles de
balayage proposés (15° /45° /90°).

@ pour faire pivoter le sens

+ Appuyez sur la touche
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du balayage.

Appuyez surla touche@ pour DESACTIVER le mode
Balayage et revenir aux paramétres de vitesse définis lors de la
derniére utilisation.

REMARQUE :

40

@

Une simple pression sur la touche fera pivoter la
direction de 2,0°.

En maintenant la touche enfoncée, vous ferez pivoter la
direction de maniére continue, d'abord lentement, puis plus
rapidement si la touche est maintenue enfoncée pendant un
certain temps.

Le laser clignote 3 fois avant de passer a la vitesse supérieure.
Voir figure - pour connaitre le sens de rotation correspondant
a chaque touche.

Mode Pente numérique(avec mise a niveau automatique)
Lors de la mise SOUS TENSION, appuyez sur la touche

L'écran LCD indiquera I'justement de I'axe des « X ». Appuyez

surla touche @ pour ajuster la valeur de I'axe.
L'écran LCD indiquera si Iangle de pente maximum autorisé
est atteint. La valeur ne pourra continuer plus loin dans cette
direction.

Appuyez de nouveau sur la touche pour paramétrer
I'axe des « X » et/ ou procéder a I'ajustement de la valeur de
Iaxe des « Y ».

L'écran LCD indiquera I'ajustement de I'axe des « Y ». Appuyez

sur la touche @ pour ajuster la valeur de l'axe.
L'écran LCD indiquera si Iangle de pente maximum autorisé
est atteint. La valeur ne pourra continuer plus loin dans cette
direction.

Appuyez de nouveau sur la touche pour paramétrer 'axe
des « Y » et/ ou utiliser l'outil laser en mode Pente numérique.
L'outil laser commence la mise & niveau automatique telle que
lors de la mise SOUS TENSION initiale, puis les axes « X » et
«Y » pencheront vers les valeurs définies.

Pour DESACTIVER le mode Pente numérique, Ialimentation
de ['outil laser doit étre cyclée. Appuyez deux fois sur la touche

@ pour mettre 'outil HORS TENSION puis le remettre
SOUS TENSION.

REMARQUE :

Une simple pression sur la touche @ modifiera la
valeur de 0,01 %.

En maintenant la touche enfoncée, vous déplacerez la valeur
de maniére continue, d'abord lentement, puis plus rapidement si
la touche est maintenue enfoncée pendant un certain temps.
Voir figure - pour connaitre le sens de la pente correspondant

a chaque touche.

Télécommande

Les fonctions / modes de chaque outil laser sont accessibles
depuis la télécommande par le biais des mémes touches.
L'outil laser peut étre mis HORS TENSION depuis la télé-
commande en appuyant simultanément sur les deux touches

(¢]

. L'outil laser ne peut étre mis SOUS TENSION qu'au
moyen de son propre bouton alimentation.

Vérification de la précision et
calibrage

REMARQUE :

Consultez la sectionFonctionnalités pour connaitre les
modeéles offrant des options spécifiques.

Les outils lasers sont scellés et calibrés en usine pour
correspondre aux précisions spécifiées.

Une vérification du calibrage est recommandée avant
la premiére utilisation de votre laser puis a intervalles
réguliers.

Assurez-vous de laisser a l'outil laser le temps de se
mettre & niveau autc t (< 60 secondes) avant
de vérifier le calibrage.

L'outil laser doit étre vérifié réguliérement de maniére

& s'assurer de son exactitude, en particulier pour des
topologies précises.

Vérification horizontale (voir figure n)
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+ Installez 'outil laser sur un trépied a 20 m d'un mur
avec le coté « X1 » face au mur (N1).

«  Mettez l'outil laser SOUS TENSION, laissez-le se
mettre & niveau automatiquement et assurez-vous que
le laser pivote bien.

+ Allez jusqu'au mur et marquez un point de référence
«D, » al'endroit ol se trouve la ligne du laser sur le
mur. Si vous possédez un détecteur, celui-ci peut étre
utilisé pour localiser le faisceau plus facilement.

+ Desserrez l'outil laser du trépied et faites-le pivoter de
180° de maniére a ce que le coté « X2 » se retrouve
face au mur (N2).

+ Retournez jusqu'au mur et mesurez la distance entre le
premier point de référence « D, » etle second point de
référence « D, » (N3).

+ lIn'est pas nécessaire d'ajuster le calibrage si la
distance entre le point de référence « D, » le point de
référence « D, » est < 2,0 mm.

+  Siladistance mesurée est > 2,0 mm alors il est
nécessaire d'ajuster le calibrage.

+ Effectuez les mémes étapes pour 'axe des « Y ».
Remplacez « X1 » et « X2 » par « Y1 » et « Y2 » (N4).

Calibrage horizontal (voir figure N

(Pour RL HW / RL HW+ substituez la touche @ a

la touche
mentionnée)

chaque fois que cette derniére est

%.

@ chaque fois que cette derniére est

(Pour RL HW / RL HW+ substituez la touche

la touche
mentionnée)
+  Lorsque l'outil laser est HORS TENSION, appuyez

consécutivement sur les touches et @ et

maintenez-les enfoncées.

* Relachezla touche@lout en maintenant la touche

enfoncée pendant encore au moins 3 secondes.

* Relachez la touche .
+ Ladiode / écran LCD indiquera que l'outil laser est en
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mode Calibrage.
+ Sinécessaire, ajustez 'axe des « X » en appuyant sur

la touche @jusqu'é ce que le faisceau laser
soit aligné avec « D, ». « D » est le point intermédiaire
entre « D, » et « D, I»ors de la vérification de I'axe
des « X».

*  Appuyez de nouveau sur la touche pour paramé-
trer I'axe des « X » et/ ou procéder a I'ajustement de
I'axe des « Y ».

+  Sinécessaire, ajustez 'axe des « Y » en appuyant sur

la touche @jusqu'é ce que le faisceau laser
soit aligné avec « D, ». « D, » est le point intermédiaire
entre « D, » et « D, » lors de la vérification de I'axe
des « Y ».

+  Appuyez de nouveau sur la touche pour paramé-
trer 'axe des « X » et/ ou quitter le mode calibrage.

+ Les parametres des axes sont a présent enregistrés,
le mode calibrage est DESACTIVE, et l'outil laser
commence la mise a niveau automatique telle que lors
de la mise SOUS TENSION initiale.

REMARQUE :

+ Une pression sur la touche @ inclinera l'axe de
3,5 arc secondes. Voir figure L pour connaitre le sens de
la pente correspondant a chaque touche.

Siune fois suivie la procédure de calibrage, I'outil la-
ser ne peut toujours pas étre calibré, veuillez déposer
celui-ci dans un centre agréé ou il sera ensuite réparé.

Vérification verticale (voir figure p)
i déles disy dela

fonction mise a niveau verticale automatique)

sur les

+ Installez l'outil laser en position verticale sur une
surface stable, a 1 m d'un mur d'une hauteur > a2 m
avec le coté « Y1 » face a ce mur (P1).

*  Mettez I'outil laser SOUS TENSION, laissez-le se
mettre & niveau automatiquement et assurez-vous que
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+ le laser pivote bien.

+  Marquez les points de référence « A» (@
I'emplacement de la ligne du laser sur le sol a 1m
du mur), « B » (a I'endroit ot le faisceau laser forme
un angle), et « D, »(a I'endroit du mur o le faisceau
laser se trouve a une hauteur de 2 m).

« Faites pivotez le laser de 180° de maniére a ce que le
coté « Y2 » fasse maintenant face au mur (P2).

+  Alignez le faisceau laser avec les points de référence
«Ax et « B » puis retournez jusqu'au mur et mesurez
la distance entre les points de référence « D, » et
«D, »(P3).

+ lIn'est pas nécessaire d'ajuster le calibrage si la
distance entre le point de référence « D, » et le point de
référence « D, » est < 1,0 mm.

+  Sila distance mesurée est = 1,0 mm alors il est
nécessaire d'ajuster le calibrage.

Calibrage vertical wir figure p)

(Pour RL HW+ substituez la touche @ a la touche

@ chaque fois que cette derniére est mentionnée
ci-dessous)
+  Lorsque l'outil laser est HORS TENSION, appuyez

consécutivement sur les touches et @ et

maintenez-les enfoncées.

Spécifications techniques

Télécommande
Type:
Portée (en intérieur) :
Alimentation :

Télescope
Grossissement :
Champs de vision :
Diamétre de vision :
Diamétre de I'objectif :
Pouvoir séparateur :
Distance de I'ceil :

* Relachezla touche@tout en maintenant la

touche
3 secondes.

enfoncée pendant encore au moins

+ Relachez la touche @ .

+ Ladiode / écran LCD indiquera que l'outil laser est en
mode Calibrage.

+  Sinécessaire, ajustez 'axe des « X » en appuyant

sur la touche @jusqu'é ce que le faisceau
laser soit aligné avec « D ». « D, » est le point
intermédiaire entre « D, » et « D, » lors de la
vérification de ['axe vertical.

+  Appuyez surla touche pour paramétrer l'axe

des « X ».

+ Les parametres des axes sont a présent enregistrés,
le mode calibrage est DESACTIVE, et l'outil laser
commence la mise a niveau automatique telle que lors
de la mise SOUS TENSION initiale.

REMARQUE :

*  Une pression sur la touche @ inclinera l'axe de
3,5 arc secondes. Voir figure L pour connaitre le sens de
la pente correspondant a chaque touche.

*  Siune fois suivie la procédure de calibrage, I'outil la-
ser ne peut toujours pas étre calibré, veuillez déposer
celui-ci dans un centre agréé ou il sera ensuite réparé.

Infrarouge
40m
2 piles AAA (alcaline)

x25
5°36'
8 mm
32mm
<8°
85 mm
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Spécifications techniques

Outil laser

RLHW RLHW+ RLHGW RLHV RLHVPW | RLHVPW-G

Précision de la rotation
horizontale :

H,5mmiB0m (+107)

Précision de la rotation
verticale :

+3mm/30 m (+207)

Précision du faisceau
ascendant :

£3mm/30 m (£20%)

Précision du faisceau
descendant :

+9mm/30m (+60°)

Précision de la pente :

+9mm/30m (£60")

Plage de compensation :

2> 5°+1° (double axe)

Plage de la pente :

+10 % (double axe)

Incrément minimum :

0,01%

Plage de balayage :

10°/45°/90° £20%

Diametre de la portée de
travail
avec détecteur :

<600 m

Durée de mise & niveau

< 20 secondes

Vitesse de rotation :

1000/600/300/150/0 tr/

600 tr/min £10 % min £10%

600/300/150/0 tr/min £10%

Classe du laser :

Class 2 (EN60825-1)

Longueur d'onde du laser :

515-540nm

635nm 635nm

Durée de fonctionnement :

220 heures (Ni-MH) 2 12 hours(Ni-

MH)
Durée de chargement : <4 heures
Alimentation : NI-MH Bloc-piles
Indice de protection : IP66
Plage de température de o . o
fonctionnement : -10°C ~ +50°C
Plage de température de 25°C ~ +70°C

rangement :
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Sicurezza dell'utente

ATTENZIONE:

Leggere attentamente le Istruzioni di
sicurezza e il Manuale del prodotto prima
di utilizzare questo prodotto. La persona
responsabile dello strumento deve assicurarsi
che tutti gli utenti comprendano e seguano
queste istruzioni.

PRECAUZIONI:

Mentre I'apparecchiatura laser é in funzione,
fare attenzione a non esporre gli occhi al raggio
laser emesso (la sorgente luminosa rossa).
L'esposizione prolungata a un raggio laser pud
essere pericolosa per gli occhi.

PRECAUZIONI:

Alcuni kit di apparecchiature laser possono
contenere degli occhiali, i quali NON sono
occhiali di protezione certificati. Tali occhiali
hanno la SOLA funzione di migliorare la visibilita
del raggio in ambienti piti luminosi o a distanze
maggiori dalla sorgente laser.

Conservare tutte le sezioni del manuale per consultazioni

future.

A

ATTENZIONE:

| seguenti esempi di etichette presenti
sull'apparecchiatura laser forniscono
informazioni sul tipo di laser per facilitarne I'uso
e per la sicurezza. Per le specifiche del prodotto
relative a un modello in particolare, consultare il
Manuale del prodotto.

A

<1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1: 2014

LASER
2

S

Presentazione del prodotto

Figura A- Apparecchiatura laser in posizione orizzontale
1. Mirino di allineamento
2. Finestra del raggio superiore verticale (RL HV/RL
HVPW /RL HVPW-G)

. Laser rotativo/vetro di protezione

. Ingresso per lo spinotto dell'alimentatore

. Tastiera (vedere figura

. Raggio inferiore verticale (RL HVPW /RL HVPW-G)

oo & w

Figura B - Apparecchiatura laser in posizione verticale

Figura C - Apparecchiatura laser con cannocchiale (RL
HGW)

7. Sensore a infrarossi per telecomando

8. Cannocchiale

9. Base di supporto del cannocchiale

Figura D - Cannocchiale
10. Oculare (mostrato con coperchio)
11. Manopola di messa a fuoco
12. Coperchio del dispositivo di regolazione alzo/deriva
(NON APRIRE/REGOLARE)
13. Viti di bloccaggio
14. Obiettivo (mostrato con il coperchio)

Figura E - Configurazioni della tastiera

Figura F - Posizione delle batterie dellapparecchiatura
laser

15. Pacco batteria

16. 4 batterie C opzionali

17. Cartuccia per batterie da usare con 4 batterie C

T7-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | T7-427 | 77-441
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Figura G - Telecomando
18. LED a infrarossi
19. Tastiera

Figura H - Posizione delle batterie nel telecomando
20. 2 batterie AAA
21. Alloggiamento batterie

Figura J - Supporto

22. Fessura a occhiello per appendere il prodotto alla parete

23. Morsetto da soffitto

24. Manopola di regolazione di precisione verticale
(superiore/inferiore)

25. Incluso adattatore da 5/8 a 1/4

26. Manopola di bloccaggio per la regolazione verticale

27. Vite di supporto 5/8

28. Manopola di regolazione di precisione rotativa

29. Manopola di serraggio

Caratteristiche di compatibilita

30. Supporto magnetico
31. Foro a occhiello per I'aggiunta di calamite e/o morsetti
32. Innesto per adattatore da 5/8 a 1/4

Figura K - Cavalleto
33. Vite centrale 5/8
34. Leva di bloccaggio delle gambe

Figura L - Calibrazione elo direzione della pendenza
dellasse

Figura M - Direzione punto/rotazione della scansione
Figura N - Configurazione controllo orizzontale

Figura P - Configurazione controllo verticale

RLHW

RL

RL Hw+ HVPW-G

RL HGW RLHV

Autolivellamento orizzontale

Allarme di quota in caso di fuori bolla

Modalita manuale

Modalita calibrazione

X I X | X | Xx

Sensore a infrarossi per telecomando

Autolivellamento verticale

XX | X< | Xx<|x<]|Xx
XX | X | X< |Xx<]|Xx
XX | X | X|Xx<]|Xx
XX | X< | Xx<|Xx

Modalita pendenza manuale (SENZA autolivella-
mento)

Selezione della velocita

Modalita punto

Modalita scansione

Raggio superiore verticale

X | x| x| x

Raggio inferiore verticale

X I X< | x| x| Xx

Modalita pendenza digitale (con autolivellamento)
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Tastiera, LED e schermo LCD

(Per informazioni sulla tastiera per ogni modello di apparecchiatura laser, vedere figura @)

Tastiere
(RLHW ®)

Tasto accensione/spegnimento

Tasto attivazione/disattivazione allarme di
quota in caso di fuori bolla

Tasto modalita calibrazione

@ Tasti di regolazione della calibrazione

(RL HV/RL HVPW /RL HVPW-G @)

quota in caso di fuori bolla

@ Tasto accensione/spegnimento
@ Tasto attivazione/disattivazione allarme di
7

Tasto velocita di rotazione
Tasto modalita scansione

Tasto modalita pendenza manuale

Tasti per spostamento del punto e
golazione di i i
calibrazione

e

(RLHW+  ®)
@ Tasto accensione/spegnimento

Tasto attivazione/disattivazione allarme di
quota in caso di fuori bolla

Tasto modalita pendenza manuale

@
@

Tasti di regolazione per pendenza e
calibrazione

(RLHGW ®)

@ Tasto accensione/spegnimento

Tasto attivazione/disattivazione allarme di
quota in caso di fuori bolla

Tasto velocita di rotazione

Aalits I | .

autol

Tasto

@ Tasti per spostamento del punto e regola-

zione di pendenza e calibrazione
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LED

‘ LED di accensione - VERDE lampeggiante
+ L'apparecchiatura laser sta eseguendo
l'autolivellamento
+  Inmodalita calibrazione e/o impostazione
predefinita con allarme di quota in caso di
fuori bolla
LED di accensione - VERDE fisso
+ Autolivellamento completato
LED di accensione - ROSSO lampeggiante
+ Batteria quasi scarica
LED di accensione - ROSSO fisso
+ E necessario ricaricare la batteria

(=¥

LED manuale - ROSSO lampeggiante
+  Modalita manuale attivata (autolivellamento
disattivato)
‘ ) LED manuale - ROSSO lampeggiante
o e % con
LED di accensione - VERDE lampeggiante
+  Fuori dall'intervallo di compensazione

Simboli sullo schermo LCD

[C™] simbolo autolivellamento - Lampeggiante
+ L'apparecchiatura laser sta eseguendo
l'autolivellamento
+  In modalita calibrazione e/o impostazione
predefinita con allarme di quota in caso di
fuori bolla

Simbolo modalita manuale - Lampeggiante
+ Modalita manuale attivata (autolivellamento
disattivato)

Simbolo di avvertimento - Lampeggiante
A +  Fuori dall'intervallo di compensazione
+ Incaso di urto durante limpostazione
automatica della pendenza

Tl LT Simbolo allarme di quota in caso di fuori
bolla - Fisso
+ Allarme di quota in caso di fuori bolla attivato
Simbolo allarme di quota in caso di fuori bolla
- Lampeggiante
+ Allarme di quota in caso di fuori bolla

Simbolo pendenza - Fisso

+ Modalita pendenza attivata
Simbolo pendenza - Lampeggiante

+ Alla pendenza massima consentita
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LED allarme di quota in caso di fuori bolla -
ROSSO fisso
e + Allarme di quota in caso di fuori bolla attivato
LED allarme di quota in caso di fuori bolla -
ROSSO lampeggiante
+ Allarme di quota in caso di fuori bolla

‘ LED selezione X/Y - VERDE fisso
o i * Modalita pendenza per la regolazione
ev dell'asse delle X
LED selezione X/Y - ROSSO fisso
* Modalita pendenza per la regolazione
dell'asse delle Y
LED selezione X/Y - VERDE fisso
« Asse delle X alla pendenza massima
consentita in modalita pendenza
+ Modalita calibrazione per la regolazione
dell'asse delle X
LED selezione X/Y - ROSSO lampeggiante
« Assedelle Y alla pendenza massima
consentita in modalita pendenza
+ Modalita calibrazione per la regolazione
dell'asse delle Y

C A Simbolo calibrazione - Fisso
"+ Modalita calibrazione attivata - Orizzontale
Simbolo calibrazione - Lampeggiante
*  Modalita calibrazione attivata - Verticale

C 1555 Simbolo rotazione con valore della velocita
+ Impostazione della velocita

X  Solo simbolo X/Y - Lampeggiante
Y * Regolare I'asse indicato in modalita penden-

za manuale e/o calibrazione
X- BE‘;% Simbolo X/Y con valore - Valore lampeggiante
Y-1888% . Regolare il valore indicato in modalita

pendenza autolivellamento

- Simbolo posizione verticale - Fisso
*  Visualizzato quando I'apparecchiatura laser
€ in posizione verticale

===y Indicatore di carica della batteria - Fisso
==+ Livelloindicativo di carica residua
=7 Indicatore di carica della batteria - Lampeg-
p— giante

+ E necessario ricaricare la batteria
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Batterie e alimentazione

Installazione/rimozione delle
batterie

(Per informazioni sulla posizione delle batterie dell'appa-
recchiatura laser e del telecomando, vedere le figure

®e @)

Apparecchiatura laser (vedere figura ®)

+  Premere le linguette per aprire il coperchio
dell'alloggiamento batterie e farlo scivolare.

+ Installare/rimuovere le batterie. Inserire le batterie nella
direzione giusta allinterno dell'apparecchiatura laser.

+  Chiudere il coperchio dell'alloggiamento batterie
assicurandosi che sia ben agganciato.

Telecomando a infrarossi (vedere figura ©)

+  Aprire l'alloggiamento batterie facendo scivolare il
coperchio.

+ Installare/rimuovere le batterie. Inserire le batterie nella
direzione giusta all'interno dell'apparecchiatura laser.

+  Chiudere il coperchio dell'alloggiamento batterie
assicurandosi che sia ben agganciato.

ATTENZIONE:

*  Prestare molta attenzione ai segni della polarita
(+) e () allinterno del vano batterie, in modo
da inserire queste ultime in modo corretto. Le
batterie devono essere dello stesso tipo e della
stessa capacita. Non usare batterie con diversi
livelli di carica.

Carlcare la batteria
Affinché la batteria ricaricabile duri pili a lungo, questa
deve essere caricata per 4 ore prima di essere utilizzata
per la prima volta.

+ Inserire lo spinotto dell'alimentatore nell'ingresso di carica
dell'apparecchiatura laser.

+ Collegare I'alimentatore a una presa elettrica (110 V o
220 V) adatta.

+ IILED sull'alimentatore diventera ROSSO durante la
carica.

+ Lasciare la batteria in carica per circa 4 ore per
raggiungere il livello di carica completo.

+ Quando la batteria & completamente carica, scollegare
I'alimentatore dall'apparecchiatura laser e dalla presa
elettrica.

+ IILED sull'alimentatore diventera VERDE quando il
processo di carica € completo.

A ATTENZIONE:

+  Usare I'alimentatore solo con il pacco batteria
Ni-MH in dotazione. Caricare qualsiasi altro
tipo di batteria puo causare danni all'unita e/o
all'utente.

A ATTENZIONE:

« La batteria e l'alimentatore si possono
danneggiare con 'umidita. Conservare e
caricare l'apparecchiatura in un luogo asciutto
e coperto.

NOTA:

« Affinché la batteria duri piti a lungo, si consiglia di
ricaricarla solo quando si é completamente scaricata e
per non piti di 10 ore ogni volta.

Utilizzo dello strumento durante
Ia carica

L'apparecchiatura laser puo essere utilizzata anche con
I'alimentatore collegato.

+  Le funzioni e i comandi dell'apparecchiatura laser sono gli
stessi di quando |'alimentatore non € collegato.

Montaggio

Posizionamento

(Per informazioni sui modelli che offrono I'autolivellamento
nelle posizioni di seguito specificate, consultare la sezione
Caratteristiche)

Posizione orizzontale (vedere figura @)
+  Appoggiare I'apparecchiatura sulla parte inferiore.
Assicurarsi che la superficie sia quanto pili possibile piana.

Premere per accenderla.

Posizione verticale(vedere figura )
+  Appoggiare I'apparecchiatura sul lato, con la maniglia
rivolta verso ['alto. Assicurarsi che la superficie sia quanto
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piti possibile piana. Premere @ per accenderla.

Ad angolo

Premere @ per accenderla. Tenere premuto @

per attivare la modalita manuale. L'apparecchiatura laser,
a questo punto, pud essere posizionata secondo diverse
angolazioni, con la modalita autolivellante disattivata.

NOTA:

Per passare dalla posizione orizzontale a quella verticale,
I'apparecchiatura laser deve essere spenta, riposizionata,
quindi riaccesa nella nuova posizione.

Montaggio sugli accessori di
supporto

Suppurto di montaggio(vedere figura @)

Posizionare saldamente il supporto a parete sulla
superficie su cui deve essere eseguita la misurazione.
Orientare a occhio nudo il piano di appoggio del supporto a
muro, in modo che sia quanto pili possibile orizzontale.
Montare I'apparecchiatura laser sul supporto e stringere la
manopola di serraggio.

Montaggio su cavalletto (vedere figura @)

Posizionare il cavalletto in un punto in cui non rischi di
essere urtato, e quanto piu possibile al centro dell'area
da misurare.

Estendere i piedi del cavalletto in base alle necessita.
Regolare la posizione dei piedi in modo che Ia testa del
cavalletto sia quanto pili possibile orizzontale.

Montare ['apparecchiatura laser sul cavalletto spingendo
verso [alto la vite centrale 5/8 e serrandola.

A PRECAUZIONI:

+ Non lasciare 'apparecchiatura laser incustodita su
un accessorio senza aver serrato completamente
la vite centrale per evitarne la caduta e il
danneggiamento.

NOTA:

.

.
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Con quest'apparecchiatura laser possono essere utilizzati
cavalletti con testa arrotondata o piatta, o con colonna
centrale elevabile.

E consigliabile sostenere sempre I'apparecchiatura laser

con una mano mentre viene posizionata o rimossa da un
accessorio.

Se posizionata sulla superficie da misurare, serrare
parzialmente l'innesto a vite 5/8, allineare 'apparecchiatura
laser, quindi serrare completamente linnesto a vite 5/8.

Cannocchiale (. Hew)

(Il mirino di

sulla i Iperi

dell'apparecchiatura laser puo essere usato per quei modelli
che non sono dotati di cannocchiale)

Montaggio e utilizzo (vedere figura @)

Allentare entrambe le viti di bloccaggio sul cannocchiale.
Inserire il cannocchiale sulla base del supporto situato
sull'apparecchiatura laser, con l'obiettivo (I'estremita piti
piccola) rivolto verso ['area da misurare(  (&)). Serrare
saldamente le viti di bloccaggio ( @).

Rimuovere i coperchi di protezione delle lenti e orientare
approssimativamente |'apparecchiatura laser o il
cannocchiale verso ['obiettivo.

Guardare nell'oculare (I'estremita piti grande) e girare la
manopola di messa a fuoco finché il reticolo di puntamento
(tipo "cross hair") non offre una visuale nitida e trasparente.
Guardare nell'oculare per allineare la linea verticale del
reticolo con ['obiettivo. Regolare la distanza tra l'occhio e
l'oculare per mettere a fuoco l'obiettivo.

NOTA:

I mirino di allineamento o il cannocchiale ha la funzione

di allineare con precisione e mettere a squadro
I'apparecchiatura laser rispetto a un obiettivo, in applicazioni
in cui si rende necessaria l'impostazione di valori di
pendenza.

Il cannocchiale é stato regolato al momento della
fabbricazione e non necessita di ulteriori regolazioni. NON
cercare di regolare ['alzo e la deriva del cannocchiale. Cio
puo causare imprecisioni nella focalizzazione dell'obiettivo e
nell'allineamento dell'apparecchiatura laser.

Funzionamento

NOTA:

.

Per informazioni sui modelli che offrono specifiche
funzioni/modalita, consultare la sezione Caratteristiche.
Per indicazioni durante il funzionamento, consultare la
sezione LED e schermo LCD.

Prima di utilizzare I'apparecchiatura laser, controllare

la precisione.

In modalita le, I'autoli 0 é disattivato. Non
& garantito che la precisione del raggio sia a livello.
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L'apparecchiatura laser indichera quando € fuori
dall'intervallo di compensazione. Consultare la sezione
LED e schermo LCD. Riposizionare I'apparecchiatura
laser per correggere il livellamento.

Spegnere I'apparecchiatura laser quando non viene
utilizzata.

Poiché si tratta di uno strumento ad alta precisione, &
preferibile usare il telecomando, se possibile, per eseguire
le varie funzioni (quando sono disponibili).
L'apparecchiatura laser é impostata di fabbrica sulla
modalita autolivellante.

L'allarme di quota in caso di fuori bolla é attivato come
impostazione di fabbrica.

L'allarme di quota in caso di fuori bolla € disponibile solo
quando si utilizza lo strumento nelle modalita autolivellanti.
L'allarme di quota in caso dii fuori bolla non é disponibile
quando si utilizza lo strumento in modalita manuale.

Accensione

Premere @ per accendere/spegnere |'apparec-
chiatura laser.

Quando l'unita & accesa, l'allarme di quota in caso di
fuori bolla & attivato come impostazione predefinita (tale
impostazione puo essere modificata).

Al momento dell'accensione, I'apparecchiatura laser
esegue 'autolivellamento.

Quando l'autolivellamento & completo, il laser ruota in
base alle ultime impostazioni di velocita RPM utilizzate.

Allarme di quota in caso di fuori bolla (non disponibile
in modalita manuale)

Al momento dell'accensione, I'allarme di quota in caso
di fuori bolla ¢ attivato come impostazione predefinita.

Dopo aver acceso l'unita, premere per attivare/
disattivare I'allarme di quota in caso di fuori bolla.
Quando 'allarme di quota in caso di fuori bolla & atti-
vato, I'apparecchiatura laser, quando avverte qualsiasi
movimento, lo indichera con il LED/lo schermo LCD e il
raggio laser lampeggiante.

Se si ¢ attivato un allarme, premere @ per riavviare
l'unita.

Quando si riavvia, I'apparecchiatura laser esegue
l'autolivellamento. Controllare I'allineamento con
l'obiettivo originale.

Impostazione predefinita dell'allarme di quota in caso

50

di fuori bolla
«  Dopo aver spento I'apparecchiatura laser, tenere

premuto @ seguito da @

+ Rilasciare entrambi i tasti.

+ Seil LED ol simbolo dell'allarme di quota in caso di
fuori bolla & acceso, vuol dire che I'allarme ¢ attivato
come impostazione predefinita. Se il LED o il simbolo
dell'allarme di quota in caso di fuori bolla & spento,
vuol dire che I'allarme € disattivato come impostazione
predefinita.

+ L'apparecchiatura laser esegue |'autolivellamento come
quando viene accesa normalmente.

* Ripetendo I'intera procedura, si attivera/disattivera
limpostazione predefinita relativa all'allarme di quota.

Modalita manuale

«  Dopo aver acceso l'unita, tenere premuto @ per
almeno 3 secondi per attivare/disattivare la modalita
manuale.

+ L'autolivellamento & disattivato in modalita manuale.

+ L'apparecchiatura laser puo essere posizionata manual-
mente in qualsiasi angolazione.

* Quando la modalita manuale & disattivata, 'apparec-
chiatura laser esegue I'autolivellamento come quando &
stata accesa all'inizio.

Modalita calibrazione - consultare la sezione Controllo
della precisione e della calibrazione

Modalita pendenza manuale

(Per RL HW/RL HW+ utilizzare @ laddove di

seguito si fa riferimento a @)

+ Dopo aver acceso l'unita, premere . La modalita

manuale si attiva e l'autolivellamento si disattiva.

(Per RL HGW, é necessario tenere premuto per
almeno 3 secondi per attivare la modalita manuale

prima di pi pi
* IILED o lo schermo LCD indicheranno la regolazione
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dell'asse delle X. Premere @ per regolare
I'asse.

* IILED o lo schermo LCD indicheranno quando si
raggiunge |'angolo di pendenza massimo. L'asse non si
spostera ulteriormente in quella direzione.

*  Premere di nuovo per impostare I'asse delle X
elo passare alla regolazione dell'asse delle Y.
* IILED o lo schermo LCD indicheranno la regolazione

dell'asse delle Y. Premere @ per regolare
I'asse.

* IILED o lo schermo LCD indicheranno quando si
raggiunge |'angolo di pendenza massimo. L'asse non si
spostera ulteriormente in quella direzione.

«  Premere di nuovo per impostare 'asse delle
Y elo passare all'uso dell'apparecchiatura laser in
modalita pendenza manuale.

+ L'asse delle X e I'asse delle Y, a questo punto, sono
impostati secondo le pendenze regolate manualmente.

+ Per disattivare la modalita pendenza manuale, tenere

premuto &= per almeno 3 secondi.

*  Quando la modalita manuale ¢ disattivata, 'apparec-
chiatura laser esegue 'autolivellamento come quando &
stata accesa allinizio.

NOTA:
*  Premendo una sola volta , la pendenza si
modifichera dello 0,01%.

« Tenendo premuto il tasto, I'asse della pendenza si
spostera continuamente, all'inizio lentamente, in
seguito, se si continua a tenere premuto il tasto, a una
velocita maggiore.

*  Per informazioni sulla direzione della pendenza che si
ottiene con ogni tasto, vedere figura

Velocita

*  Premere per passare da un‘impostazione di
velocita all'altra, dalla maggiore alla minore, fino alla
modalita di blocco.

Modalita punto

+  Premere
(0 RPM).

per selezionare la modalita di blocco

+  Premere @per modificare la rotazione del
punto.

NOTA:

Q)

+ Premendo una sola volta , la direzione
ruotera di 0,10°.

+ Tenendo premuto il tasto, il punto ruotera in maniera
continua, all'inizio lentamente, e in seguito, se si conti-
nua a tenere premuto il tasto, a una velocita maggiore.

+ Il laser lampeggera 3 volte prima di muoversi a una
velocita maggiore.

+ Per informazioni sulla rotazione che si ottiene con ogni
tasto, vedere figura

Modalita scansione

+  Premere per passare da un angolo di scansione
disponibile all'altro (15°/45°/90°).

+  Premere @per modificare la rotazione della
scansione.

+  Premere per disattivare la modalita scansione e
tornare all'ultima impostazione di velocita utilizzata.

@

*  Premendo una sola volta , la direzione
ruotera di 2,0°.

+ Tenendo premuto il tasto, il punto ruotera in maniera
continua, all'inizio lentamente, e in seguito, se si conti-
nua a tenere premuto il tasto, a una velocita maggiore.

+ Il laser lampeggera 3 volte prima di muoversi a una
velocita maggiore.

+  Per informazioni sulla rotazione che si ottiene con ogni

NOTA:
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tasto, vedere figura @,

Modalita pendenza digitale (con autolivellamento)

Dopo aver acceso l'unita, premere
Lo schermo LCD indichera la regolazione de\l ‘asse delle

X. Premere @ per regolare il valore dell'asse.
Lo schermo LCD indichera quando si raggiunge
I'angolo di pendenza massimo. Il valore non aumentera
ulteriormente in quella direzione.

Premere di nuovo per impostare I'asse delle X
elo passare alla regolazione del valore dell'asse delle Y.
Lo schermo LCD indichera la regolazione dell'asse delle

Y. Premere @ per regolare il valore dell'asse.
Lo schermo LCD indichera quando si raggiunge
I'angolo di pendenza massimo. Il valore non aumentera
ulteriormente in quella direzione.

Premere di nuovo per impostare |'asse delle Y e/o
passare all'uso dell'apparecchiatura laser in modalita
pendenza digitale.

L'apparecchiatura laser esegue |'autolivellamento come
quando é stata accesa all'inizio, in seguito gli assi

delle X e delle Y avranno una pendenza pari ai valori
impostati.

Per disattivare la modalita pendenza digitale, 'appa-
recchiatura laser deve passare a un'altra modalita.

Premere due volte per spegnere e riaccendere.

NOTA:
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Premendo una sola volta @ il valore si modifi-
chera dello 0,01%.

Tenendo premuto il tasto, il valore si modifichera

conti te, all'inizio I , e in sequito, se
si continua a tenere premuto il tasto, a una velocita
maggiore.

Per informazioni sulla direzione della pendenza che si
ottiene con ogni tasto, vedere figura

Telecomando

Le stesse funzioni/modalita per ogni particolare appa-
recchiatura laser sono accessibili tramite ['utilizzo degli
appositi tasti presenti sul telecomando.
L'apparecchiatura laser si pud spegnere con il teleco-

(e]

mando premendo contemporaneamente i tasti
. L'apparecchiatura laser si pud accendere solo con il
tasto di accensione presente su di essa.

Controllo della precisione e

della calibrazione
NOTA:

Per informazioni sui modelli che offrono funzioni
specifiche, consultare la sezione Caratteristiche di
compatibilita.

Le apparecchiature laser sono sigillate e calibrate al
momento della fabbricazione secondo i valori specificati.
Si consiglia di controllare la calibrazione prima di utilizzare
il laser per la prima volta e di ripetere periodicamente
questo controllo per i futuri utilizzi.

Prima del controllo della calibrazione, attendere il tempo
necessario per consentire all'apparecchiatura laser di
eseguire ['autolivellamento (fino a 60 secondi).
L'apparecchiatura laser deve essere controllata
regolarmente per garantirne la precisione, in particolar
modo per le tracciature di precisione.

Controllo orizzontale (vedere figura ®)

Posizionare l'apparecchiatura laser su un cavalletto

a 20 m da una parete, con il lato X1 rivolto verso la
parete stessa ( ).

Accendere I'apparecchiatura laser e consentire
I'autolivellamento, verificando che il laser stia ruotando.
Segnare sulla parete un punto di riferimento D, in
corrispondenza della linea del laser. Se ¢ disponibile
un rilevatore, questo puo facilitare la localizzazione

del raggio.

Allentare I'apparecchiatura laser sul cavalletto e
ruotarla di 180°, in modo che il lato X2 sia rivolto verso
la parete ( @).

Misurare sulla parete la distanza tra il primo punto di
riferimento D, e il secondo punto di riferimento D, (

).
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+ Non & necessario regolare la calibrazione, se la
distanza tra il punto di riferimento D, e D, & inferiore
a2,0mm.

+  Se la distanza misurata & maggiore o uguale a 2,0 mm,
& necessario regolare la calibrazione.

«  Eseguire per 'asse delle Y la stessa procedura
utilizzata per I'asse delle X. Sostituire X1 e X2 con Y1

ev2( M),

Calibrazione orizzontale wedere figura
®)

(Per RL HW utilizzare laddove di seguito si fa

@

(Per RL HW/RL HW+ utilizzare laddove di

riferimento a

seguito si fa riferimento a @)
« Mentre I'apparecchiatura laser & spenta, tenere

premuto seguito da .
*+ Rilasciare @ e continuare a tenere premuto

per almeno 3 secondi.

*+ Rilasciare .

+ IILED o lo schermo LCD indicheranno che
I'apparecchiatura laser € in modalita calibrazione.

+  Se necessario, regolare |'asse delle X premendo

@ﬁnche’ il raggio laser non € allineato con D .
D, & il punto intermedio tra D, e D, durante il controllo
dell'asse dele X.

+  Premere di nuovo per impostare I'asse delle X

elo passare alla regolazione dell'asse delle Y.
+ Se necessario, regolare l'asse delle Y premendo

@ finché il raggio laser non e allineato con D
D, ¢ il punto intermedio tra D, e D, durante il controllo
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dell'asse delle Y.

Premere di nuovo @ per impostare |'asse delle X
e/o uscire dalla modalita calibrazione.

A questo punto, le impostazioni degli assi sono salvate,
la modalita calibrazione € disattivata e 'apparecchiatura
laser esegue |'autolivellamento come quando é stata
accesa all'inizio.

NOTA:

Premendo @, la pendenza dell'asse si modifichera
di 3,5 arcosecondi. Per informazioni sulla direzione della
pendenza che si ottiene con ogni tasto, vedere figura

Se non é ancora possibile calibrare I'apparecchiatura
laser dopo aver seguito la procedura di calibrazione,
inviare I'apparecchiatura laser a un centro assistenza
autorizzato affinché vengano effettuate le dovute
riparazioni.

Controllo verticale yedere figura  ®)

(Necessario solo sui modelli con autolivellamento

verticale)

Posizionare I'apparecchiatura laser su una superficie
stabile in posizione verticale, a 1 m di distanza da una
parete con altezza =2 m, con il lato Y1 rivolto verso la

parete stessa ( ).

Accendere I'apparecchiatura laser e consentire
I'autolivellamento, verificando che il laser stia ruotando.
Segnare i punti di riferimento A (linea laser sul
pavimento a un 1 m dalla parete), B (raggio laser
nell'angolo) e D, (raggio laser a 2 m sulla parete).
Ruotare I'apparecchiatura laser di 180°, in modo che il
lato Y2 sia rivolto verso la parete ( .

Allineare il raggio laser con i punti di riferimento A

e B e misurare sulla parete la distanza tra i punti di
riferimento D, e D, (

Non & necessario regolare la calibrazione, se la
distanza tra il punto di riferimento D, e D, € inferiore
a1,0mm.

Se la distanza misurata & maggiore o uguale a 1,0 mm,
€ necessario regolare la calibrazione.
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Calibrazione verticale

(vedere figura &)

(Per RL HW+ utilizzare @ laddove di seguito si fa

riferimento a @)

* Mentre I'apparecchiatura laser & spenta, tenere

premuto seguito da @
+ Rilasciare @ e continuare a tenere premuto

per almeno 3 secondi.

+ Rilasciare .

+ II'LED o lo schermo LCD indicheranno che
I'apparecchiatura laser € in modalita calibrazione.

«  Se necessario, regolare I'asse verticale delle X

premendo @ finché il raggio laser non &
allineato con D,. D, & il punto intermedio tra D, e D,
durante il controllo dell'asse verticale.

Specifiche

Telecomando
Tipo:
Intervallo di esercizio in interni:
Alimentazione:

Cannocchiale

Ingrandimento:
Campo visivo:
Diametro visivo:
Diametro oggettivo:
Potere di risoluzione:
Estrazione pupillare:

*  Premere per impostare |'asse verticale delle X.

+Aquesto punto, limpostazione dell'asse ¢ salvata, la
modalita calibrazione ¢ disattivata e I'apparecchiatura
laser esegue I'autolivellamento come quando & stata
accesa all'inizio.

NOTA:

*  Premendo , la pendenza dell'asse si modifichera
di 3,5 arcosecondi. Per informazioni sulla direzione della
pendenza che si ottiene con ogni tasto, vedere figura

* Se non é ancora possibile calibrare I'apparecchiatura
laser dopo aver seguito la procedura di calibrazione,
inviare I'apparecchiatura laser a un centro assistenza
autorizzato affinché vengano effettuate le dovute
riparazioni.

Infrarossi
40m
2 batterie AAA (alcaline)

25x

5°36'
8mm
32mm

<8°

85 mm
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Specifiche

Apparecchiatura laser

RL
RLHW | i

RLHGW

RLHV

RLHVPW RL HVPW-G

Precisione rotazione
orizzontale:

+1,5mmi30m (+10°)

Precisione rotazione
verticale:

Precisione del raggio
superiore verticale:

Precisione del raggio
inferiore verticale:

Precisione pendenza:

+9mmi30m (£60°)

+3mm/30 m (£20%)

+3mmi30m (£20°)

9mmi30m (£60°)

Intervallo di oo .
compensazione: 25°41° (doppio asse)
Intervallo pendenza: +10% (doppio asse)

Incremento minimo:

Intervallo scansione:

Diametro intervallo di
esercizio
con rilevatore:

0,01%

10°/45°/90° £20%

<600 m

Tempo livellamento

< 20 secondi

Velocita di rotazione:

600 rpm £10%

1000/600/300/150/0
rpm +10%

600/300/150/0 rpm £10%

Classe laser:

Classe 2 (IEC/EN60825-1)

Lunghezza d'onda laser:

635nm

515-540nm
635nm

Autonomia operativa:

220 ore (Ni-MH)

= 12 ore (Ni-MH)

Tempo di carica:

<4ore

Alimentazione:

Pacco batteria NI-MH

Classe di protezione IP: IP66
Temperatura di esercizio: -10°C ~ +50° C
Temperatura di stoccaggio: -25°C ~ +70°C
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C indice A ADVERTENCIA:

+  En pro de una mayor comodidad y seguridad,
la herramienta laser contiene las siguientes
etiquetas con informacion sobre la categoria
del laser. Rogamos consulte el manual del
producto para obtener informacion especifica
sobre un modelo concreto.

+  Seguridad

+ Vision general del producto

+  Caracteristicas

+ Botones, LED y pantalla LCD
+ Pilas, bateria y alimentacion
. Conﬁguramon LASER @
+ Manejo & 2

+  Control de precision y calibracion

+ Especificaciones <1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1: 2014

Seguridad de los usuarios . e
Visién general del producto
A ADVERTENCIA:

«  Lea detenidamente las instrucciones de Figura A: Herramienta laser en posicion horizontal
seguridad y el manual del producto antes de 1. Mirilla de alineamiento
utilizar este producto. La persona responsable 2. Ventana del haz ascendente vertical (RL HV/RL
del instrumento debe asegurarse de que HVPW/RL HVPW-G )
todos los usuarios comprendan y cumplan las 3. Laser rotativo / cristal cerrado
presentes instrucciones. 4. Toma de conexion para adaptador de carga /

alimentacion
A PRECAUCION: 5. Botones (véase la figura @)
+ Cuando la herramienta laser esté en 6. Haz descendente vertical (RL HVPW /RL HVPW-G )

funcionamiento, tenga cuidado de que sus

0jos no queden expuestos al haz laser. La
exposicion prolongada a un haz laser puede ser
perjudicial para la vista.

Figura B: Herramienta laser en posicion vertical

Figura C: Herramienta laser con telescopio (RL HGW)

PRECAUCION: 7. Sensor de infrarrojos para mando a distancia
+ Es posible que en algunos kits de herramientas 8. Telescopio
laser se incluyan unas gafas. NO se trata de 9. Base de montaje para telescopio
gafas de seguridad homologadas. Su UNICA .
finalidad es mejorar la visibilidad del haz Figura D: Telescopio
léser en entornos con mucha luz 0 a mayores 10. Ocular (ilustrado con la tapa)
distancias de la fuente del laser. 11. Enfoque de la reticula
12. Cubiertas de ajuste de la resistencia / elevacion
Guarde todas las secciones del manual como referencia para (NO ABRIR NI AJUSTAR)
el futuro. 13. Tornillos de bloqueo

14. Objetivo (ilustrado con la tapa)

Figura E: Disposiciones de los botones
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Figura F: Ubicacion de la bateria de la herramienta laser
15. Bateria
16. Pilas opcionales: 4 x "C"
17. Cartucho de bateria para 4 pilas "C"

Figura G: Mando a distancia
18. LED de infrarrojos
19. Botones

Figura H: Ubicacion de las pilas del mando a distancia
20. Pilas: 2 x “AAA”
21. Alojamiento de las pilas

Figura J: Accesorio de soporte
22. Orificio ranurado para colgar en pared
23. Soporte para techo
24. Perilla de ajuste vertical de precision (arriba/abajo)
25. Incluye adaptador 5/8 a 1/4

26. Perilla de bloqueo del ajuste vertical
27. Tornillo de montaje 5/8
28. Perilla de ajuste de precision de la rotacion
29. Perilla de sujecion
30. Base de montaje magnética
31. Base de montaje con orificio para imén adicional y /
0 soporte
32. Lugar de almacenamiento para adaptador de 5/8 a 1/4

Figura K: Montaje en tripode
33. Tornillo central 5/8
34. Palanca de bloqueo de las patas

Figura L: Calibracion y / o direccién de la pendiente del eje

Figura M: Puntoy / o direccion de rotacion de la
exploracion

Figura N: Configuracion del control horizontal

M Figura P: Configuracién del control vertical
RL HW RL HW+ RL HGW RLHV RL
HVPWI-G

Autonivelacion horizontal X X X X X
Aviso de inclinacion X X X X X
Modo Manual X X X X X
Modo de calibracién X X X X X
Sensor IR para mando a distancia X X X X
Autonivelacion vertical X X X X
Modo de pendiente manual (SIN autonivelacion) X X X X
Seleccion de velocidad X X X
Modo de punto X X X
Modo de exploracion X X
Haz ascendente vertical X X
Haz descendente vertical X
Modo de pendiente digital (con autonivelacion) X
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Botones, LED y pantalla LCD

(Véase la disposicion de los botones para cada modelo de herramienta laser en la figura @)

Botones
(RLHW ®)

®

Botdn de encendido / apagado de la her-
ramienta

Boton de encendido / apagado del aviso de
inclinacion

Boton del modo de calibracién

@ Botones de ajuste de la calibracion

(RL HV/RL HVPW /RL HVPW-G @)

Boton de encendido / apagado de la her-
ramienta

Boton de encendido / apagado del aviso de
inclinacion

Boton de la velocidad de rotacion

Boton del modo de exploracion

Boton del modo de pendiente manual

Botones de ajuste de exploracion, punto,
pendiente y calibracion

(RL HW+

©
®
®
%

(RL HGW

Q
®

%

®)

Botdn de encendido / apagado de la her-
ramienta

Botdn de encendido / apagado del aviso de
inclinacion

Boton del modo de pendiente manual

Botones de ajuste de la pendiente y la
calibracion

®)

Boton de encendido / apagado de la her-
ramienta

Boton de encendido / apagado del aviso de
inclinacion

Boton de la velocidad de rotacion

Boton de autonivel

on / modo de p
manual

Botones de ajuste de punto, pendiente y
calibracion
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LED

‘ LED de alimentacion: VERDE intermitente
+ Laherramienta laser se esta autonivelando
+ Calibrando y / o configurando el aviso de
inclinacion predeterminado
LED de alimentacion: VERDE permanente
+  Autonivelacion completada
LED de alimentacion: ROJO intermitente
+ Poca bateria
LED de alimentacion: ROJO permanente
+ Es necesario cargar la bateria

LED manual: ROJO intermitente
+ Modo manual activado (autonivelacion
g desactivada)
‘ LED manual: ROJO intermitente
", con
2% Y LED de alimentacién: VERDE intermitente
+  Fuera del rango de compensacion

Iconos de la pantalla LCD

m Icono de autonivelacion: intermitente
+ Laherramienta laser se esta autonivelando
+ Calibrando y / o configurando el aviso de
inclinacion predeterminado

Icono manual: intermitente
w +  Modo manual activado (autonivelacion
desactivada)
Icono de aviso: intermitente
A + Fuera del rango de compensacion
+ Sacudida durante pendiente automéatica

TILT Icono de_ incIin_acif‘Jn: i_lumina_do
+Aviso de inclinacion activado
Icono de inclinacién: intermitente
+ Alarma del aviso de inclinacion

. Icono de pendiente: iluminado
*  Modo de pendiente activado
Icono de pendiente: intermitente
+  Pendiente maxima admisible

77-496 / 77-429 | 77-439 | T7-497 | 77-427 | T7-441

LED del aviso de inclinacion: ROJO permanente
+ Aviso de inclinacion activado
T LED del aviso de inclinacién: ROJO intermitente
+ Alarma del aviso de inclinacion

‘ LED de seleccion X/ Y: VERDE permanente
o + Modo de ajuste de pendiente del eje X
©Y  LED de seleccion X/ Y: ROJO permanente

+  Modo de ajuste de pendiente del eje Y
LED de seleccion X / Y: VERDE intermitente
+ Eje X en la pendiente maxima admisible
(modo de pendiente)
+  Modo de ajuste de calibracion del eje X
LED de seleccion X/ Y: ROJO intermitente
+ Eje Y en la pendiente maxima admisible
(modo de pendiente)
+  Modo de ajuste de calibracion del eje Y

CAL Icono de calibracion: iluminado
* « Modo de calibracion activado, horizontal
Icono de calibracion: intermitente
«  Modo de calibracion activado, vertical

C '} &5 leono de rotacién con indicacién de velocidad
+ Ajuste de la velocidad

X Icono X /Y solamente: intermitente
Y +  Ajustar el eje indicado en el modo de
pendiente manual y / o calibracion
x-18.88 % Icono X/ Y con valor: valor intermitente
Y-1888% . Ajustar el valor indicado al modo de
autonivelacion de pendiente

Y. Icono de posicion vertical: iluminado
+  Se muestra cuando la herramienta laser se
encuentra en posicion vertical

===y Nivel de carga de las pilas: iluminado
== +  Indicacion de la duracion aproximada de
= las pilas
p— Nivel de carga de las pilas: intermitente
+ Es necesario cargar la bateria
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Pilas, bateria y
alimentacion

Instalacion y extraccion de la
bateria

(Véase la ubicacion de la bateria de la herramienta laser
y de las pilas del mando a distancia en las figuras
®y ©

Herramienta laser (véase fa figura ®)

+  Presione las pestafias para abrir el alojamiento de la
bateria y extraigala.

+  Coloque o extraiga las pilas. Cologue las pilas
orientadas correctamente en la herramienta laser.

+  Cierre firmemente y bloquee la tapa del alojamiento de
la bateria.

Mando a distancia IR (véase lafigura ©)

+ Deslice la tapa del alojamiento de las pilas para abrirlo.
+ Cologue o extraiga las pilas. Cologue las pilas
orientadas correctamente en la herramienta laser.
+  Cierre firmemente y bloquee la tapa del alojamiento
de las pilas.

A ADVERTENCIA:

+  Preste mucha atencién a las marcas (+) y (-) de
los retenedores de las pilas para asegurarse de
que estén bien colocadas. Las pilas deben ser
del mismo tipo y tener la misma capacidad. No
mezcle pilas con un nivel de carga diferente.

Carga de la bateria
Para optimizar su vida util, la bateria recargable debe
cargarse durante 4 horas antes de utilizarla por primera
vez.

+  Conecte el adaptador de carga / alimentacion a la toma de
carga de la herramienta laser

+  Conecte el adaptador de carga / alimentacion en una toma
de corriente (110 V 0 220 V) con una caja de enchufe
adecuada.

+ EILED del adaptador de carga / alimentacion se ilumina
en ROJO durante la carga.

+ Deje cargar la bateria durante 4 horas aproximadamente
para que alcance su maxima capacidad.

+ Cuando la bateria esté totalmente cargada, desconecte el
adaptador de carga / alimentacion de la herramienta laser
y de la toma de corriente.

+ Cuando la bateria esta completamente cargada, el LED
del adaptador de carga / alimentacion se ilumina en
VERDE.

A ADVERTENCIA:
+  El adaptador de carga / alimentacion debe

utilizarse tinicamente con la bateria de Ni-MH
suministrada. Si se utiliza para cargar otras
baterias podrian producirse dafios materiales
y/o personales.

Q ADVERTENCIA:
* Lahumedad puede provocar dafios en la

bateria y el adaptador de carga / alimentacion.
Guarde y cargue la herramienta siempre en un
lugar seco y bajo cubierta.

NOTA:

+ Afin de optimizar la vida Util de la bateria, se recomienda
cargarla cuando se haya descargado completamente y
evitar que se cargue durante mas de 10 horas seguidas.

Funcionamiento con el adaptador
de carga / alimentacion

La herramienta laser puede funcionar mientras esta
conectado el adaptador de carga / alimentacion.

+ Las funciones y mandos de la herramienta laser son los
mismos que cuando no esta conectado el adaptador de
carga / alimentacion.

Configuracion

Posicionamiento
(Véase "Caracteristicas" para ver qué modelos ofrecen

6n en las |

Posicion horizontal (véase la figura @)
+ Coloque la herramienta laser sobre su base. Asegurese

de que la superficie quede plana. Pulse i3
encender la herramienta.

para
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Posicion vertical (véase la figura )

Coloque la herramienta laser sobre un lado, con el
mango mirando hacia arriba. Asegurese de que la

superficie quede plana. Pulse
herramienta.

para encender la

En angulo

Pulse @ para encender la herramienta. Mantenga

pulsado para encender el modo manual. Una
vez apagado el modo de autonivelacion, la herramienta
laser se podra colocar en varios angulos.

NOTA:

Para cambiar entre las posiciones horizontal y vertical
es necesario apagar la herramienta laser, colocarla en la
nueva posicion y encenderla de nuevo.

Montaje en accesorios

Soporte de montaje (véase la figura @)

Coloque firmemente el soporte de pared en el lugar que
se quiera medir.

Oriente visualmente la superficie de montaje del soporte
para que quede mas o menos en posicion horizontal.
Monte la herramienta laser en el soporte y apriete la
perilla de sujecion.

Montaje en un tripode (véase la figura @)
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Coloque el tripode en un lugar donde no sufra
interferencias facilmente y cerca del punto central del
lugar que se quiere medir.

Extienda las patas del tripode segun sea necesario.
Ajuste las patas para asegurarse de que el cabezal del
tripode esté en posicion mas o menos horizontal.

Para montar la herramienta laser en el tripode, empuje
hacia arriba el tornillo central 5/8 y apriételo.

PRECAUCION:

+  No deje la herramienta laser sin vigilancia en un
accesorio si el tornillo central no esta apretado
firmemente. Si lo hace, la herramienta laser
podria caer y resultar dafiada.

NOTA:

La herramienta laser es compatible con tripodes de
cabezal abovedado, cabezal plano o tipo elevador.
Durante la colocacion y la extraccion de la herramienta
laser de un accesorio, se recomienda aguantarla con

la mano.

Para colocarla encima del objetivo, apriete ligeramente
el tornillo 5/8, alinee la herramienta laser y luego apriete
firmemente el tornillo 5/8.

Telescopio (rL Hew)

(Para los modelos sin telescopio se puede utilizar la
mirilla de alineamiento que hay en la cubierta superior de
la herramienta laser)

Montaje y uso (véase la figura @)

NO

Afloje los dos tornillos de bloqueo del telescopio. Mueva
el telescopio en la base de montaje que hay sobre la
herramienta laser con el objetivo (extremo pequerio)
apuntando al objetivo ( @). Apriete firmemente los
tornillos de bloqueo ( @).

Extraiga las tapas de la lente del telescopio y oriente la
herramienta laser / el telescopio de manera aproximada
hacia el objetivo.

Mire por el ocular (extremo grande) y gire el enfoque
de la reticula hasta que la reticula (cruz) se vea nitida

y clara.

Mire por el ocular y alinee la linea vertical de la reticula
con el objetivo. Ajuste la distancia entre el ojo y el
ocular para enfocar el objetivo.

TA:

La mirilla de alineamiento / el telescopio permite alinear
y encuadrar con precision la herramienta laser con el
objetivo durante la configuracién de una pendiente para
las aplicaciones a desnivel.

El telescopio ha sido calibrado por el fabricante y no
requiere ningun ajuste adicional. NO intente ajustar la
resistencia ni la elevacion del telescopio, ya que podria
provocar problemas de imprecision durante el encuadre
del objetivo y el alineamiento de la herramienta laser.




Manejo

NOTA:
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En el apartado Caracteristicas se puede consultar qué
modelos ofrecen determinadas funciones / modos.

En el apartado Descripciones de la pantalla LCD / los
LED se explican las indicaciones de funcionamiento de

la herramienta.

Antes de utilizar la herramienta laser, compruebe siempre
su precision.

En el modo manual, la autonivelacién se desactiva y no se
garantiza que la precision del haz esté nivelada.

La herramienta laser indica cuéndo se encuentra

fuera del rango de compensacion. Véase el apartado
Descripciones de la pantalla LCD / los LED. Vuelva a
colocar la herramienta laser para que esté mas o menos
nivelada.

Cuando no utilice la herramienta Iaser, asegtirese de que
esté apagada.

Debido a que la herramienta laser es un instrumento

de alta precision, se recomienda ejecutar las funciones
con el mando a distancia siempre que sea posible (si se
dispone de uno).

Por defecto, la autonivelacion de la herramienta laser
esta activada.

El aviso de inclinacién de la herramienta laser esta
activado en la configuracion predeterminada de fabrica.
El aviso de inclinacion solo esta disponible en los modos
de autonivelacion y no esté disponible en el modo manual.

Alimentacion
+ Pulse para encender y apagar la herramienta
laser.

+ Cuando se enciende la herramienta, el aviso de
inclinacion esté activado por defecto (aunque la configu-
racion predeterminada se puede modificar).

+ Cuando se enciende, la herramienta laser empieza la
autonivelacion.

+ Una vez finalizada la autonivelacion, el laser gira en
base al Ultimo ajuste de velocidad RPM utilizado.

Aviso de i (no en el modo
+ Cuando se enciende la herramienta, el aviso de
inclinacion est4 activado por defecto.

« Una vez encendida la herramienta, pulse para
activar y desactivar el aviso de inclinacion.

+ Cuando esta activado el aviso de inclinacion, la
herramienta I&ser indica los movimientos detectados
mediante la pantalla LCD / los LED y una intermitencia
en el haz laser.

+ Encaso de activarse una alarma, pulse @ para
restablecerla.

« Tras la reposicion, la herramienta laser empieza la
autonivelacion. Compruebe que esté alineada con el
objetivo original.

Configuracion predeterminada del aviso de inclinacion
+ Cuando la herramienta esté apagada, mantenga

pulsado @ y luego pulse X

+  Suelte los0s botones.

+ Siel LED/icono de inclinacion se enciende, significa
que la configuracion predeterminada esta activada. Si
el LED /icono de inclinacion se apaga, significa que la
configuracion predeterminada esté desactivada.

+ Laherramienta laser empieza la autonivelacion de la
misma manera que al encenderse normalmente.

+ Repita los pasos anteriores para activar y desactivar la
configuracion predeterminada del aviso de inclinacion.

Modo Manual
+ Cuando la herramienta esté encendida, mantenga

pulsado durante 3 segundos como minimo para
activary ctivar el modo manual.

+ Laautonivelacion se desactiva en el modo manual.

+ Laherramienta laser se puede colocar en cualquier
angulo manualmente.

+ Cuando se desactiva el modo manual, la herramienta
laser empieza la autonivelacion de la misma manera
que al encenderse.

Modo de calibracion: véase el apartado Control de
precision y calibracion

Modo de pendiente manual

(Para RL HW/RL HW+ sustituya ® cuando se

indique a continuacion)

+ Cuando la herramienta esté encendida, pulse , . Se
activa el modo manual y se desactiva la autonivelacion.
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(Para RL HGW, mantenga pulsado @ durante 3
segundos como minimo para activar el modo manual

antes de pulsar , tal como se indicé arriba)
+ EILED/la pantalla LCD indicara el ajuste del eje "X".

Pulse @ para ajustar el eje.

+ EILED/la pantalla LCD indicara cuando se alcance
la pendiente méaxima. El eje dejara de moverse en la
direccion correspondiente.

* Vuelva a pulsar @ para ajustar el eje "X"y / 0 pase
al ajuste del eje "Y".
+ EILED/la pantalla LCD indicara el ajuste del eje "Y".

Pulse @ para ajustar el eje.

+ EILED/la pantalla LCD indicaré cuando se alcance
la pendiente méaxima. El eje dejara de moverse en la
direccion correspondiente.

*  Vuelva a pulsar @ para ajustar el eje "Y"y / o utilice
la herramienta Iaser en el modo de pendiente manual.

+ Losejes "X" e "Y" estaran ahora ajustados a las
pendientes seleccionadas manualmente.

+  Para desactivar el modo de pendiente manual, man-

tenga pulsado

+ Cuando se desactiva el modo manual, la herramienta
laser empieza la autonivelacion de la misma manera
que al encenderse.

NOTA:

*  Pulse @ una vez para modificar la pendiente
enun 0,01%.
*  Mantenga pulsado el botén para cambiar la pendiente

del eje continuamente, primero lento y luego més répido

si el botén se mantiene pulsado durante mas tiempo.
*  Enlafigura @ se muestra la direccion de desplaza-
miento de la pendiente correspondiente a cada boton.

Velocidad

* Pulse @ para cambiar entre los ajustes de velocidad

durante 3 segundos como minimo.

disponibles, de méaxima velocidad a minima velocidad
y a parada.

Modo de punto
+ Pulse para seleccionar el ajuste de parada (0
rpm).

+ Pulse @ para rotar la direccion del punto.

+  Pulse @ una vez para rotar la direccion en
0,10°.

*  Mantenga pulsado el botén para rotar la direccion
continuamente, primero lento y luego mas répido si el
botén se mantiene pulsado durante mas tiempo.

+  Ellaser parpadeara 3 veces antes de aumentar la
velocidad.

*  Enlafigura @ se muestra la direccion de rotacién
correspondiente a cada boton.

NOTA:

Modo de exploracion

* Pulse para alternar entre los distintos angulos de
exploracion (15° /45° / 90°).

+ Pulse @ para rotar la direccion de exploracion.

+ Pulse para desactivar el modo de exploracion y
regresar-al Ultimo ajuste de velocidad utilizado.

NOTA:

*  Pulse @ una vez para rotar la direccién en 2,0°.

*  Mantenga pulsado el botén para rotar la direccion
continuamente, primero lento y luego mas répido si el
botén se mantiene pulsado durante mas tiempo.

+  Ellaser parpadeara 3 veces antes de aumentar la
velocidad.

+ Enlafigura @ se muestra la direccion de rotacion
correspondiente a cada boton.




Modo de pendiente digital (con autonivelacién)

Cuando la herramienta esté encendida, pulse
La pantalla LCD indicara el ajuste del eje "X". Pulse

@ para ajustar el valor del eje.

La pantalla LCD indicara cuando se alcance la pendi-
ente maxima. El valor dejaré de variar en la direccion
correspondiente.

Vuelva a pulsar para ajustar el eje "X"y / 0 pase
or del

al ajuste del valor del eje "Y".
La pantalla LCD indicara el ajuste del eje "Y". Pulse

@ para ajustar el valor del eje.

La pantalla LCD indicara cuando se alcanza la pendi-
ente maxima. El valor dejara de variar en la direccion
correspondiente.

Vuelva a pulsar para ajustar el eje "Y"y / o utilice
la herramienta laser en el modo de pendiente digital.

La herramienta laser empieza la autonivelacion de la
misma manera que cuando se enciende y, acto seguido,
los ejes "X" e "Y" se colocan en los valores ajustados.
Para desactivar el modo de pendiente digital, apague y

vuelva a encender la herramienta laser. Pulse 2
veces para apagar y volver a encender la herramienta.

NOTA:

Pulse @ una vez para cambiar el valor en un
0,01%.

Mantenga pulsado el botén para cambiar el valor
continuamente, primero lento y luego més répido si el
botdn se mantiene pulsado durante mas tiempo.

En la figura se muestra la direccion de desplaza-
miento de la pendiente correspondiente a cada boton.

Mando a distancia

64

Desde el mando a distancia se puede acceder a las
mismas funciones y modos que con los botones de
cada herramienta laser especifica.

(@]

« Para apagar la herramienta laser, pulse
simulténeamente. La herramienta laser solo se puede
encender con el botén de encendido y apagado de la
propia herramienta.

Control de precision y

calibracion

NOTA:

+ Enel apartado Caracteristicas se puede consultar qué
modelos ofrecen determinadas funciones.

+  Las herramientas laser se sellan y calibran en fabrica de
acuerdo con las precisiones especificadas.

+  Se recomienda revisar la calibracion antes de utilizar la
herramienta por primera vez y, a partir de ahi, de manera
periodica.

+  Antes de revisar la calibracion, asegurese de que
la herramienta laser tenga tiempo suficiente para
autonivelarse (mas de 60 segundos).

*  Revise la herramienta laser de forma regular para

la precisa, para obtener trazados
exactos.

CO“trOl horizontal wease ia figura @)
Coloque la herramienta laser en un tripode a 20 m de
una(biared con el lado "X1" mirando hacia la pared (

+ Encienda la herramienta laser, deje que se autonivele y
compruebe que el laser esté girando.

+ Vaya hasta la pared y marque un punto de referencia
"D,"en el punto de la pared donde esté el haz laser.
Si dispone de un detector, utilicelo para facilitar la
localizacion del haz.

+  Suelte la herramienta aser del tripode y girela 180°,
de manera que el lado "X2" quede mirando a la pared (

+ Regrese ala pared y mida la distancia entre el primer
punto de referencia "D," y el segundo punto de referencia
Dy

« S \a distancia entre los puntos de referencia "D," y
"D," es inferior a 2,0 mm, no seré necesario ajustar la
calibracidn.

+  Sila distancia medida es igual o mayor a 2,0 mm se
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debera ajustar la calibracion.
+  Repita los mismos pasos del eje "X" para el eje "Y".

Cambie "X1"y "X2" por "Y1"e " Y2" @).

Calibracion horizontal wéase a figura
®
(Para RL HW sustituya cuando se indique a

continuacion)
@ cuando se

(Para RL HW/ RL HW+ sustituya

indique @ a continuacion)

+ Cuando la herramienta laser esté apagada, mantenga

pulsado y luego pulse @
+  Suelte y continde pulsando durante 3

segundos como minimo.

+ Suelte .
+ EILED/la pantalla LCD indicara que la herramienta
laser esta en el modo de calibracion.

+  Sifuera necesario, ajuste el eje "X" pulsando @
hasta que el haz laser esté alineado con "D,". "D," es
el punto intermedio entre "D," y "D," durante el control
del eje "X".

+  Vuelva a pulsar
al ajuste del eje "Y".

para ajustar el eje "X" y / 0 pase

+  Sifuera necesario, ajuste el eje "Y" pulsando @
hasta que el haz laser esté alineado con "D,". "D " es
el punto intermedio entre "D," y "D," durante el control
del eje "Y".

+ Vuelva a pulsar para ajustar el eje "X" y / 0 salga
del modo de calibracion.

+ Se guardan los ajustes de los ejes, se desactiva el
modo de calibracion y la herramienta laser empieza
la autonivelacion de la misma manera que cuando se
enciende.
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NOTA:
+  Pulse @ una vez para cambiar la pendiente del
eje 3,5 segundos sexagesimales. En la figura se

muestra la direccion de desplazamiento de la pendiente
correspondiente a cada botén.

o Si intia sin poderse calibrar la herramienta liser
después de realizar el proceso de calibracion, enviela
a un centro de reparacion autorizado.

Control vertical wesse iafigura @)

(Solo necesario en los modelos con autonivelacién

vertical)

+ Coloque la herramienta laser en posicion vertical sobre
una superficie estable, a 1 m de distancia de una
pared de 2 m de altura como minimo y con el lado "Y1"

mirando a la pared ( ),

« Encienda la herramienta I&ser, deje que se autonivele y
compruebe que el laser esté girando.

+ Marque los puntos de referencia "A" (donde el haz
laser se encuentra en el suelo a 1 m de la pared),
"B"(donde el haz laser se encuentra en la esquina) y
"D," (donde el haz laser se encuentra en la pared a 2
m por encima del suelo).

+  Gire la herramienta laser 180°, de manera que el lado
"Y2" quede mirando a la pared ( ),

+ Alinee el haz laser con los puntos de referencia "A"

y "B"y, acto seguido, regrese a la pared y mida la
distancia entre los puntos de referencia "D," y "D," (
®).

+  Sila distancia entre los puntos de referencia "D," y
"D," es inferior a 1,0 mm, no sera necesario ajustar la
calibracion.

+ Sila distancia medida es igual o mayor a 1,0 mm, se
debera ajustar la calibracion.

Calibracion vertical vease iafigura ®)

(Para RL HW+ sustituya @ cuando se indique

@ a continuacion)

+  Cuando la herramienta l4ser esté apagada, mantenga
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+ pulsado 5[40) y luego pulse @
+  Suelte y continlie pulsando durante 3

segundos como minimo.

+  Suelte .

+ EILED/la pantalla LCD indicara que la herramienta
laser esta en el modo de calibracion.
+  Sifuera necesario, ajuste el eje vertical "X" pulsando

@ hasta que el haz laser esté alineado con
"D,"."D," es el punto intermedio entre "D,"y "D,"

Especificaciones

Mando a distancia
Tipo:
Gama de funcionamiento en interior:
Alimentacion:

Telescopio

Aumento:

Campo de vision:
Diémetro visual:
Diametro del objetivo:
Potencia de resolucion:
Alivio visual:

durante el control del eje vertical.

+ Pulse para ajustar el eje vertical "X".

+  Seguarda el ajuste del eje, se desactiva el modo
de calibracion y la herramienta laser empieza la
autonivelacion de la misma manera que cuando se
enciende.

Pulse @ una vez para cambiar la pendiente del
eje 3,5 segundos sexagesimales. En la figura se
muestra la direccion de desplazamiento de la pendiente
correspondiente a cada boton.

Si intia sin poderse calibrar la h ienta laser
después de realizar el proceso de calibracion, enviela
a un centro de reparacion autorizado.

NOTA:

Infrarrojos
40m
2 pilas AAA (alcalinas)

25x
5°36'
8 mm
32mm
<8°

85 mm
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Especificacio

—
|¢'D
0

Herramienta laser

RLHW RLHW+

RLHGW

RLHV | RLHVPW RLHVPW-G

Precision de rotacion
horizontal:

H5mm30m (#107)

Precision de rotacion
vertical:

Precision del haz
ascendente vertical:

Precision del haz
descendente vertical:

Precision de pendiente:

Rango de compensacion:

+3mm/30 m (+207)

+9mm/30 m (£60")

3 mm/30m (£20")

+9mm/30 m (£60")

>5°+1° (doble eje)

Rango de pendiente:

+10% (doble eje)

Incremento minimo:
Rango de exploracion:
Diametro del rango de

funcionamiento
Con detector:

0,01%

10°/45°/90° £20%

<600m

Tiempo de nivelacion

<20 segundos

Velocidad de rotacion:

600 rpm £10%

1000/600/300/150/0
rpm +10%

600/300/150/0 rpm £10%

Categoria laser:

Categoria 2 (IEC/EN60825-1)

Longitud de onda laser: 635nm g;g;}S:\Onm
Tiempo de : > 12 hours(Ni-
funcionamiento: 220 horas (Ni-MH) MH)

Tiempo de recarga:

<4 horas

de almacenamiento:

Alimentacion: Bateria de NI-MH
Categoria IP: P66
Gama de temperaturas o o °
de funcionamiento: -10°C ~ +50°C
Gama de temperaturas

peralr 25°C ~ +70°C
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LASER
m & 2 @

<1.0mW @ 630-680nm
+ Seguranca IEC 60825-1: 2014
+  Descrigdo geral do produto

+ Tabela de Caracteristicas

« Teclado, LED e ecra LCD

+ Pilhas o almentagao Descrigéo geral do produto

+  Configuragdo

+ Funcionamento Figura A - Ferramenta laser na posigéo horizontal

+  Verificagéo da Preciséo e Calibragéo 1. Mira de Alinhamento

+  Especificagdes 2. Janela do feixe vertical para cima (RL HV/RL HVPW /

. RL HVPW-G)
se!luranﬁa dO utlllzador 3. Laser Rotativo / Encapsulado em vidro
4. Tomada do carregador / adaptador de corrente

ATENGAO: 5. Teclado (Consulte a figura @)
+  Leia atentamente as Instrugées de 6. Feixe vertical para baixo (RL HVPW /RL HVPW-G)

Seguranga e o Manual do Produto antes de
utilizar este produto. A pessoa responsével Figura B - Ferramenta laser na posigéo vertical
pelo instrumento deve assegurar que todos os

utilizadores compreendem e cumprem estas . L
Figura C - Ferramenta laser com o acessorio de mira

instrugdes.
¢ telescopica (RL HGW)
CUIDADO: g Sensor de infravermelhos para o controlo remoto

+  Enquanto a ferramenta laser estiver em
funcionamento, tenha cuidado para ndo expor
a vista ao feixe emissor do laser . A exposigdo
prolongada ao feixe de laser pode ser perigosa

9. Mira Telescopica
10. Base de montagem da mira telescopica

para a sua vista. Figura D - Mira Telescopica
11. Oculo (Visto com a tampa)

CUIDADO: 12. Focagem do reticulo

+  Alguns conjuntos de ferramentas laser podem 13. Tampas dos afinadores de desvio / elevagéo
ser fornecidos com éculos. Estes NAO séo (NAO ABRIR / AFINAR)
6culos de seguranga certificados. Estes 14. Parafusos de fixagao
6culos séo APENAS utilizados para realgar a 15. Objectiva (Vista com a tampa)
visibilidade do feixe em ambientes mais claros
ou a grandes distancias da fonte laser. Figura E- Configuragdes do teclado

Guarde todas as secgdes do manual para referéncia futura. .
AVISO: Flgura F - Localizago das pilhas na ferramenta laser
A +  As amostras de etiquetas que se seguem 16. Bateria

séo colocadas na ferramenta laser para 17. Pilhas opcionais - 4 x “C" o .
sua conveniéncia e sequranga e contém 18. Suporte de pilhas para utilizar com 4 pilhas tipo “C”

informagéo sobre a classe de laser. Consulte
0 Manual do Produto para obter informagdo
especifica sobre um determinado modelo.
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Figura G - Controlo Remoto
19. LED de infravermelhos
20. Teclado

Figura H - Localizag#o das pilhas no controlo remoto

21. Pilhas - 2 x "AAA"
22. Compartimento das pilhas

Figura J - Acesssrio - Suporte
23. Ranhura para pendurar na parede
24. Grampo para prender na grelha do tecto

25. Botdo de afinagéo vertical (Para cima / Para Baixo)

26. Adaptador de 5/8" para 1/4" incluido
27. Travéo da afinagdo vertical

28. Parafuso de fixagéo de 5/8"

29. Botdo de afinagéo da rotagéo

30. Botdo de aperto

31. Suporte magnético

Tabela de Caracteristicas

32. Furo para montagem de iman adicional e / ou de
acessorios de aperto
33. Local para guardar o adaptador de 5/8" para 1/4"

Figura K - Montagem em Tripé
34. Parafuso central de 5/8"
35. Alavanca para trancar as pernas

Figura L - Calibragzo e / ou Direcgéo do Eixo do Declive

Figura M - Direcgéo de Rotag&o do Ponto e / ou de
Varrimento

Figura N - Configuragéo para Verificagéo Horizontal

Figura P - Configuragao para Verificagao Vertical

RL HW RL HW+ RL HGW RLHV HV§|:-V/-G

Auto-nivelamento horizontal X X X X X
Aviso de inclinagao X X X X X
Modo Manual X X X X X
Modo de calibragdo X X X X X
Sensor de infravermelhos para o controlo remoto X X X X
Auto-nivelamento vertical X X X X
Modo de declive manual (SEM Auto-nivelamento) X X X X
Selector de velocidade X X X
Modo de Ponto X X X
Modo de Varrimento X X
Feixe vertical para cima X X
Feixe vertical para baixo X
Modo de Declive Digital (com Auto-nivelamento) X
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Teclado, LED e ecra LCD

(Consulte a figura @ para ver o teclado referente a cada modelo de ferramenta laser)

Teclados
(RLHW ®)

Tecla de LIGAR / DESLIGAR

Tecla de LIGAR / DESLIGAR o aviso de
inclinagdo

Tecla do modo de calibragéo

@ Teclas de afinagéo da calibragao

(RL HV/RL HVPW /RLHVPW-G @)

@ Tecla de LIGAR / DESLIGAR
2)
)

Tecla de LIGAR / DESLIGAR o aviso de
inclinagao

Tecla da velocidade de rotagdo

Tecla de modo de varrimento

Tecla de modo de declive manual

Teclas de afinagéo do varrimento, do
ponto, do declive e da calibragao

(RL HW+ ®)

Tecla de LIGAR / DESLIGAR

@ Tecla de LIGAR / DESLIGAR o aviso de
inclinagao

Tecla de modo de declive manual

@ Teclas de afinagédo do declive e da

calibragao

(RLHGW ®)

Tecla de LIGAR / DESLIGAR

Tecla de LIGAR / DESLIGAR o aviso de
inclinagao

Tecla da velocidade de rotagdo

Tecla de modo de auto-nivelamento / declive
manual

Teclas de afinagéo do ponto, do declive e
da calibragao
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LEDs

‘ LED de alimentagéo - VERDE a piscar
+  Aferramenta laser esta a auto-nivelar
+  Em calibragdo e / ou configuragéo predefini-
da de aviso de inclinagéo
LED de alimentagéo - VERDE aceso
+  Terminado o Auto-nivelamento
LED de alimentagéo - VERMELHO a piscar
+  Pilha fraca
LED de alimentagao - VERMELHO aceso
+ As pilhas precisam de ser recarregadas

(=¥

LED Manual - VERMELHO a piscar
+ Modo Manual LIGADO (Auto-nivelamento
e DESLIGADO)

‘ LED Manual - VERMELHO a piscar

", como

=* Y LED de alimentagao - VERDE a piscar
+ Fora da gama de compensagéo

icones do LCD

r:l icone do Auto-nivelamento - A piscar
+  Aferramenta laser esta a auto-nivelar
+  Em calibragdo e / ou configuragéo predefini-
da de aviso de inclinagéo

icone Manual - A piscar
+ Modo Manual LIGADO (Auto-nivelamento

DESLIGADO)

icone de Aviso - A piscar
A + Fora da gama de compensagéo
+  Sofreu uma pancada quando efectuava o
auto-declive

icone de Inclinagéo - Aceso
TILT ~*Aviso de Inclinagéo LIGADO
Icone de Inclinagdo - A piscar
+  Alarme do aviso de inclinagao

icone de Declive - Aceso

+ Modo de Declive LIGADO
icone de Declive - A piscar

+ No declive maximo permitido
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LED de Aviso de Inclinagdo - VERMELHO aceso
+ Aviso de Inclinagéo LIGADO
e LED de Aviso de Inclinagdo - VERMELHO a
piscar
+ Alarme do aviso de inclinagdo

‘ LED de Selecgéo X /Y - VERDE aceso
&% * Modo de afinagéo do eixo de declive X
©Y  LED de Selecgao X /Y - VERMELHO aceso
+  Modo de afinagéo do eixo de declive Y
LED de Selecgédo X /Y - VERDE a piscar
+ Eixo X no declive maximo permitido no
modo declive
+  Afinagéo do eixo X no modo de calibragéo
LED de Selecgédo X /Y - VERMELHO a piscar
+ Eixo Y no declive maximo permitido no
modo declive
+  Afinacéo do eixo Y no modo de calibragdo

C AL icone de Calibragéo - Aceso
* + Modo de Calibragéo LIGADO - Horizontal
icone de Calibragzo - A piscar
* Modo de Calibragao LIGADO -Vertical

Q1557 lcone de Rotagéo com Valor da Velocidade
+ Velocidade definida

X  Apenas oicone X /Y - Apiscar
Y +  Afinar o eixo apresentado em modo de
declive e / ou de calibragdo manual

x-fEBE‘;% icone X /'Y com valor - Valor a piscar
Y-1888% . Afinar o valor apresentado em modo de
auto-nivelamento do declive

- B - icone de Posigao Vertical - Aceso
+ Apresentado quando a ferramenta laser
esta na posicéo vertical

===n Capacidade das pilhas - Aceso
== + Durag&o aproximada das pilhas, conforme
= o apresentado
p— Capacidade das pilhas - A piscar
+ As pilhas precisam de ser recarregadas
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Pilhas e alimentacdo

Instalagao / Remogéo das Pilhas
(Consulte as figuras @ e @ para localizar as pilhas na

ferramenta laser e no controlo remoto)

Ferramenta Laser (Consulte a figura ®)

Prima as patilhas para abrir o compartimento das pilhas
e deslize-o para fora.

Instale / Retire as pilhas. Posicione as pilhas
correctamente na ferramenta laser.

Feche firmemente e tranque a tampa do compartimento
das pilhas.

Controlo Remoto por infra-vermelhos
(Consulte a figura @)

Abra o compartimento das pilhas deslizando a tampa.
Instale / Retire as pilhas. Posicione as pilhas
correctamente na ferramenta laser.

Feche firmemente e tranque a tampa do compartimento
das pilhas.

A AVISO:

+  Tenha particular atengédo as marcagdes de (+)
e () para a colocagéo correcta das pilhas. As
pilhas devem ser do mesmo tipo e capacidade.
Néo utilize combinagdes de pilhas com cargas
diferentes.

Carregamento das Pilhas

2 ¥

Para uma maior longevidade, as pilhas recarregaveis
devem ser carregadas durante 4 horas antes da sua
primeira utilizagéo.

Ligue a ficha do carregador / adaptador de corrente a
tomada de carregamento da ferramenta laser.

Ligue o carregador / adaptador de corrente a uma tomada
(110 V ou 220 V) adequada a ficha.

Durante o carregamento, o LED no carregador /
adaptador de corrente estara VERMELHO.

Deixe as pilhas a carregar durante cerca de 4 horas para
atingirem a carga total.

Quando as pilhas estiverem totalmente carregadas,
desligue o carregador / adaptador de corrente da
ferramenta laser e da tomada.

O LED no carregador / adaptador de corrente ficara
VERDE quando o carregamento estiver completo.

A AVISO!
+  Utilize o carregador / adaptador de corrente
apenas com as pilhas de Ni-MH fornecidas.
O carregamento de outro tipo de pilhas
pode resultar em danos e/ou em ferimentos
pessoais.

A AVISO:

+ Aspilhas e o carregador / adaptador de
corrente podem ser danificados se estiverem
humidos. Guarde e carregue a ferramenta
sempre num local coberto e seco.

NOTA:

* Para prolongar a vida das baterias, recomenda-se
que as carregue apenas quando estiverem totalmente
descarregadas e que evite carrega-las por periodos
superiores a 10 horas.

Trabalhar com o carregador /
adaptador de corrente

Aferramenta laser pode funcionar enquanto esta ligada
ao carregador / adaptador de corrente.

+  Asfungdes e os comandos da ferramenta laser séo os
mesmos de quando n&o esta ligada ao carregador /
adaptador de corrente.

Configuragao

Posicionamento
(Consulte a Tabela de Caracteristicas dos modelos para
ver quais é que proporcionam Auto-nivelamento em
certas posicoes)

Posigao Horizontal (Consulte a figura @)

+  Coloque a ferramenta laser assente na base.
Certifique-se de que a superficie esta quase nivelada.

Prima para LIGAR.
Posicao Vertical (Consulte a figura )
+ Coloque a ferramenta laser deitada de lado, com

a pega virada para cima. Certifique-se de que a

superficie esta quase nivelada. Prima para
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LIGAR.

Em angulo

Prima @ para LIGAR. Mantenha a tecla @

premida para LIGAR o Modo Manual. Agora,

a ferramenta laser pode ser posicionada em
diversos angulos com o modo de auto-nivelamento
DESLIGADO.

NOTA:

Para mudar entre as posigoes vertical e horizontal, a
ferramenta laser tem de ser DESLIGADA, reposicionada
e depois LIGADA na nova posigéo.

Montagem em acessérios

Supone de parede (Consulte a figura @)

Prenda bem o suporte de parede no local a ser
medido.

Oriente visualmente a superficie de montagem do
suporte para que fique proximo do horizontal.

Monte a ferramenta laser no suporte e aperte a porca
de fixagao.

Montagem em tripé (Consulte a figura ®)

Cologue o tripé num local em que néo seja facilmente
perturbado e préximo do centro da &rea a ser medida.
Abra as pernas do tripé conforme o necessario. Ajuste
0 posicionamento das pernas para que a base to tripé
fique proximo do horizontal.

Monte a ferramenta laser no tripé, enroscando o
parafuso central de 5/8" na sua base.

CUIDADO:

+ Néo abandone a ferramenta laser num
acessorio sem primeiro o aparafusar
totalmente. Se néo o fizer, corre o risco de a
ferramenta laser cair e possivelmente ficar
danificada.

NOTA:
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Quer os tripés de base redonda, direita ou os de
elevador, podem ser utilizados com a ferramenta laser.
E conveniente sequrar sempre na ferramenta laser
com uma méao ao colocar ou retirar a ferramenta de um
acessorio.

Se for montado sobre um alvo, aperte parcialmente o
parafuso de 5/8”, alinhe a ferramenta laser, e depois
aperte totalmente o parafuso.

Mira Telescopica (rL How)

(A Mira de Alinhamento na tampa superior da ferramenta

laser pode ser utilizada nos modelos que néo incluem a
Mira Telescopica)

Montagem e Utilizagao (Consulte a figura @)

Desaperte os dois parafusos de fixagdo na mira
telescopica. Insira a mira no encaixe, localizado na
parte superior da ferramenta laser, com a objectiva
(lado estreito) virado para o alvo (@). Aperte os
parafusos de fixagdo (@).

Retire as tampas das lentes da mira e aponte a
ferramenta laser / mira na direcgéo geral do alvo.
Espreite pelo 6culo (lado maior) e rode a focagem
do reticulo até o reticulo (linhas do reticulo) estarem
perfeitamente visiveis.

Espreite através do dculo para alinhar a linha vertical
do reticulo com o alvo. Ajuste a distancia entre o olho e
0 dculo para focar o alvo.

NOTA:

A utilizagao da mira de alinhamento / mira telescopica
serve para alinhar e nivelar a ferramenta laser com
precisao quando estiver a estabelecer um declive para
aplicagdes de desnivel.

A mira telescépica foi calibrada pelo fabricante e ndo
deve necessitar qualquer afinagéo adicional. NAO tente
afinar o desvio ou a elevagdo da mira telescépica. Isso
pode provocar imprecisoes na focagem do alvo e no
alinhamento da ferramenta laser.




Funcionamento

NOTA:

+ Consulte a Tabela de Caracteristicas para ver quais 0s
modelos que proporcionam fungdes / modos especificos.

+  Consulte as Descrigées do LCD / LED para indicagbes
durante a utilizagéo.

+ Antes de utilizar a ferramenta laser, verifique sempre a
precisdo da ferramenta laser.

*  No Modo Manual, o Auto-nivelamento esta DESLIGADO.
Nao ha garantia da preciséo do feixe estar nivelada.

+ Aferramenta laser indicaré quando estiver fora da gama
de compensagéo. Consulte as descrigoes do LCD /
LED. Reposicione a ferramenta laser de forma a ficar
mais nivelada.

+ Quando nao estiver em uso, assegure-se de que
DESLIGA a ferramenta laser.

+  Devido a ferramenta laser ser um instrumento de grande
precisdo, sempre que possivel, é preferivel utilizar o
controlo remoto para executar as fungdes (quando
disponivel).

+  Aferramenta laser auto-nivela-se por defeito.

+  OAuiso de Inclinagao esta LIGADO por defeito quando a
ferramenta laser sai do fabricante.

+  OAuiso de Inclinagéo s6 esta disponivel nos modos
de Auto-nivelamento. O Aviso de Inclinagéo ndo esta
disponivel enquanto estiver em Modo Manual.

Ligar

* Prima @ para LIGAR / DESLIGAR a ferramenta
laser.

+ Aoligar, o Aviso de Inclinagdo esta LIGADO por defeito
(a configuragéo predefinida pode ser alterada).

+ Aoligar, a ferramenta laser comega a executar o
Auto-nivelamento.

* Quando o Auto-nivelamento estiver terminado, o laser
rodard a Ultima velocidade configurada.

Aviso de Inclinagéo (ndo disponivel no Modo Manual)
+ Aoligar, o Aviso de Inclinagéo esta LIGADO por
defeito.

*  Quando estiver LIGADA, prima @ para LIGAR /
DESLIGAR o Aviso de Inclinagao.

+ Com o Aviso de Inclinagéo LIGADO, ao detectar qual-
quer movimento, a ferramenta laser indicé-lo-a com o
LED /no LCD e com o feixe do laser a piscar.

+  Se for accionado um alarme, prima @ para o
anular.

+ Ao anular um alarme, a ferramenta laser comega a
executar o Auto-nivelamento. Verifique o alinhamento
com o alvo inicial.

Configuragéo Predefinida do Aviso de Inclinagéo

+  Quando estiver DESLIGADA, mantenha a tecla

premida e prima a .

+ Solte as duas teclas.

+ SeoLED/Iicone de Inclinagao estiver aceso, a confi-
guragao predefinida esta LIGADA. Se o LED / [cone de
Inclinagéo estiver apagado, a configuragéo predefinida
esta DESLIGADA.

+ Aferramenta laser inicia o Auto-nivelamento igual a
quando é LIGADA normalmente.

+  Arepeticdo destes passos LIGA/ DESLIGA a configu-
ragao predefinida do Aviso de Inclinagéo.

Modo Manual

+  Quando estiver LIGADA, mantenha a tecla @
premida durante cerca de 3 segundos para LIGAR /
DESLIGAR o Modo Manual.

+ O Auto-nivelamento estd DESLIGADO em Modo
Manual.

+ Aferramenta laser pode ser posicionada manualmente
em qualquer angulo.

+ Quando o Modo Manual é DESLIGADO, a ferramenta
laser inicia o Auto-nivelamento como quando é
LIGADA de inicio.

Modo de Calibragéo - consulte a secgdo Verificagao da
Preciséao e Calibragao

Modo de Declive Manual
(Para os modelos RL HW/RL HW+, substitua por

@ sempre que sejam mencionados
abaixo)

+ Quando estiver LIGADO, prima . LIGA 0 Modo
Manual, DESLIGA o Auto-nivelamento.
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(No RL HGW, o @ tem de ser mantido premido
durante cerca de 3 segundos, para entrar no Modo

Manual, antes de premir como acima indicado)
+ OLED/LCD indicara o ajuste do eixo “X". Prima

@ para ajustar o eixo.

+ OLED/LCD indicara quando atingir o angulo maximo
de declive. O eixo ndo se deslocara mais nessa
direcgao.

+ Volte a premir para confirmar o eixo “X" e / ou
prosseguir para o ajuste do eixo “Y”.
+ OLED/LCD indicara o ajuste do eixo “Y”. Prima

@ para ajustar o eixo.

+ OLED/LCD indicaréa quando atingir 0 angulo maximo
de declive. O eixo ndo se deslocara mais nessa
direcgao.

+ Volte a premir para confirmar o eixo “Y" e /

ou passar a utilizar a ferramenta laser em Modo de
Declive Manual.

+  Oseixos “X" e “Y” estdo agora configurados como
declives ajustados manualmente.

+ Para DESLIGAR o Modo de Declive Manual, mantenha

atecla @ premida durante cerca de 3 segundos.
* Quando 0 Modo Manual é DESLIGADO, a ferramenta

laser inicia o Auto-nivelamento como quando é
LIGADA de inicio.

NOTA:

*  Um dnico toque em @ alterara o declive
0.01%.

*  Mantendo a tecla premida alterara continuamente o
declive, lentamente no inicio, e depois a uma velocida-
de superior se mantida durante algum tempo.

«  Consulte a Figura @ para ver o declive resultante
de cada tecla.

Velocidade

+  Prima
niveis,

para alternar entre as velocidades dispo-
ais rapida a mais lenta, até parar.

Modo de Ponto

+  Prima @ para a configuragéo parada (0 RPM).

+  Prima @ para rodar a direcgao do ponto.

+ Um dnico toque em @ rodaré a direcgéo 0,10°.

+  Mantendo a tecla premida rodara continuamente a
direcgdo, lentamente no inicio, e depois a uma veloci-
dade superior se mantida durante algum tempo.

+  Olaser piscara 3 vezes antes de acelerar.

+  Consulte a Figura'\&) para ver a direcgéo de rotagao
resultante de cada tecla.

NOTA:

Modo de Varrimento

+  Prima para percorrer os dngulos de varrimento
disponiveis (15° /45° / 90°).

+  Prima @ para rodar a direcgao do varrimento.

+  Prima para DESLIGAR o Modo de Varrimento e
regressar a ultima velocidade utilizada.

NOTA:

+ Um dnico toque em @ rodaré a direcgéo 2°.

+  Mantendo a tecla premida rodaréa continuamente a
direcgdo, lentamente no inicio, e depois a uma veloci-
dade superior se mantida durante algum tempo.

+  Olaser piscara 3 vezes antes de acelerar.

+  Consulte a Figura @ para ver a direcgao de rotagdo
resultante de cada tecla.

Modo de Declive Digital (com Auto-nivelamento)

+ Quando estiver LIGADO, prima .

+ OLCD indicara o ajuste do eixo “X". Prima @
para ajustar o valor do eixo.

+ OLCD indicara quando atingir o &ngulo maximo de
declive. O valor ndo se deslocara mais nessa direcgéo.
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+  Volte a premir para confirmar o eixo “X" e / ou

prosseguir para o ajuste do valor do eixo “Y".

+ OLCD indicara o ajuste do eixo “Y". Prima @
para ajustar o valor do eixo.

+ O LCD indicaré quando atingir 0 angulo méaximo de
declive. O valor ndo se deslocara mais nessa direcgao.

+  Volte a premir para confirmar o eixo “Y" e /
ou passar a utilizar a ferramenta laser em Modo de
Declive Digital.

+ Aferramenta laser inicia 0 Auto-nivelamento como
quando é LIGADA de inicio, e depois os eixos ‘X" € “Y”
inclinar-se-ao para os valores estabelecidos.

+ Para DESLIGAR o Modo de Declive Digital, a

ferramenta laser tera de ser reiniciada. Prima s
vezes para DESLIGAR e voltar a LIGAR.

*  Um dnico toque em @ alterara o valor 0.01%.

*  Mantendo a tecla premida alterara continuamente o
valor, lentamente no inicio, e depois a uma velocidade
superior se mantida durante algum tempo.

« Consulte a Figura @ para ver o declive resultante
de cada tecla.

NOTA:

Controlo Remoto

+  As mesmas fungdes / modos de cada ferramenta laser
especifica, estdo acessiveis através da utilizagao das
teclas do controlo remoto.

+ Aferramenta laser pode ser DESLIGADA no controlo

O
remoto premindo esta duas teclas a0 mesmo
tempo. A ferramenta laser apenas pode ser LIGADA no
interruptor da propria ferramenta.

Verificacdo da Preciséo e
Calibragao

NOTA:

Consulte a Tabela de Caracteristicas para ver quais 0s
modelos que proporcionam fungdes especificas.

As ferramentas laser s&o seladas e calibradas na fabrica
com precisoes especificadas.

Recomendamos que execute uma verificagdo da
calibragdo antes da primeira utilizagéo e periodicamente
durante a sua utilizaggo.

Antes de efectuar uma verificagao da calibragéo,
certifique-se de que da tempo suficiente para a
ferramenta se auto-nivelar (cerca de 60 segundos).

A ferramenta laser deve ser reqularmente verificada
para assegurar a sua preciséo, especialmente para
configuragées de preciséo.

Verifica(}éo Horizontal (consuite a figura
®)

+  Coloque a ferramenta laser num tripé a 20 m de uma
parede com o lado "X1" virado para a parede (@).

+ Ligue a ferramenta laser, deixe-a efectuar o Auto-
nivelamento e assegure-se de que o laser esta a rodar.

+ Dirija-se a parede e marque um ponto de referéncia
“D," no sitio aonde a linha do laser incide na parede.
Se estiver disponivel, a utilizagdo de um detector pode
facilitar na localizagéo do feixe.

+ Solte a ferramenta laser no tripé e rode-a 180° de
forma a que o lado “X2” esteja agora virado para a
parede ((1,)).

+ Volte a parede e mega a distancia entre o primeiro
ponto de referéncia ‘D,” e o segundo ponto de
referéncia ‘D, ().

+ Nao ha necessidade de afinar a calibracéo se a
distancia entre os pontos de referéncia ‘D," e D, for
inferior a 2,0 mm.

+  Se a distancia medida for superior a 2,0 mm, entao
sera necessario afinar a calibragao.

+  Execute 0s mesmos passos para 0 eixo “Y” que
executou para o eixo “X". Substitua “X1" e “X2" por

Y17 e Y2 ().

Calibragéo Horizontal (consuite a figura
®)
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(Para o modelo RI HW, substitua por sempre que

seja mencionado abaixo)
(Para os modelos RL HW / RL HW+, substitua por

@ sempre que @ sejam mencionados

abaixo)
+  Com a ferramenta laser DESLIGADA, mantenha a

tecla premida e prima @ .
+  Solte @ e continue a premir durante cerca

de 3 segundos.

+  Solte .
+ OLED/LCD indicara que a ferramenta laser se

encontra em Modo de Calibragéo.

«  Se for necessario, afine o eixo “X” premindo
até o feixe do laser estar alinhado com “D;". 'D," é o

ponto intermédio entre “D," e D" durante a verificagéo

do eixo “X".

+ Volte a premir @ para confirmar o eixo “X" e / ou

prosseguir para o ajuste do eixo “Y”.

+ Se for necessario, afine o eixo “Y” premindo
até o feixe do laser estar alinhado com “D". “D," é o

ponto intermédio entre “D," e D," durante a verificagéo

do eixo “Y”".

+ Volte a premir @ para confirmar o eixo “X" e / ou
sair do Modo de Calibragao.

+  As configuragdes dos eixos estdo agora guardadas, o
Modo de Calibragéo estad DESLIGADO, e a ferramenta

laser efectua o Auto-nivelamento como quando é
inicialmente LIGADA.

NOTA:

+ Cada toque em
dos do arco. Consulte a Figura
resultante de cada tecla.

para ver o declive
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®

®

@ inclinaré o eixo em 3.5 segun-

Se, depois de efe op
a ferramenta laser ainda nao estivar calibrada, agra-

de Calibragao,

que leve a fer laser a um Centro de

Assisténcia Autorizado para ser reparada.

Verificagéo Vertical (consulte a figura ®)

(Apenas

del 1.

ario nos com Aut

Vertical)

Coloque a ferramenta laser numa superficie estavel,
na posicao vertical a 1 m de uma parede com cerca
de 2 m de altura, com o lado "Y1” virado para essa
parede ().

Ligue a ferramenta laser, deixe-a efectuar o Auto-
nivelamento e assegure-se de que o laser esta a
rodar.

Assinale os pontos de referéncia “A” (onde a linha do
laser aparece no chao a 1 m da parede), ‘B “ (onde
o feixe do laser aparece no canto), e ‘D," (onde o
feixe do laser aparece na parede a 2 m de altura).
Rode a ferramenta laser 180° de forma ao lado “Y2"
estar agora virado para a parede ().

Alinhe o feixe do laser com os pontos de referéncia
“A” e “B” e depois volte a parede e meca a distancia
entre 0s pontos de referéncia ‘D," e 'D," ().

Nao ha necessidade de afinar a calibragéo se a
distancia entre os pontos de referéncia ‘D," e “D,” for
inferior a 1 mm.

Se a distancia medida for superior a 1 mm, entéo sera
necessario afinar a calibragéo.

Calibragéo Vertical (Consulte a figura ®)

(Para o modelo RL HW+, substitua por @ sempre

que @ seja mencionado abaixo)

Com a ferramenta laser DESLIGADA, mantenha a

tecla @ premida e prima .

Solte "= e continue a premir durante cerca

de 3 segundos.

Solte .




+ OLED/LCD indicara que a ferramenta laser se
encontra em Modo de Calibragéo.
+  Se for necessario, afine o eixo “X” vertical premindo

@ até o feixe do laser estar alinhado com
‘D,". “D," & o ponto intermédio entre “D,” e “D,’
durante a verificagdo do eixo vertical.

+  Prima para confirmar o eixo “X” vertical.

+ As configuragdes do eixo estdo agora guardadas,
0 Modo de Calibragéo estad DESLIGADO, e a
ferramenta laser efectua o Auto-nivelamento como
quando € inicialmente LIGADA.
NOTA:

+  Cada toque em inclinara o eixo em 3.5 segun-
dos do arco. Consulte a Figura @ para ver o declive
resultante de cada tecla.

* Se, depois de efectuar o procedimento de Calibragao,
a ferramenta laser ainda ndo estivar calibrada, agra-
decemos que leve a ferramenta laser a um Centro de
Assisténcia Autorizado para ser reparada.

Especificacbes

Controlo Remoto
Tipo:
Alcance de Funcionamento no Interior:
Alimentagéo:

Mira Telescépica
Ampliagao:
Campo de viséo:
Diémetro de Visao:
Didmetro da Objectiva:
Resolugao:
Alivio da Vista:

78 ¥

Infravermelhos
40m
2 x pilhas AAA (alcalinas)

25x

5° 36’
8 mm
32mm
<8

85 mm

T7-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | T7-427 | 77-441



Especificacbes

Ferramenta Laser

RL
RLHW HW+ RLHGW RLHV

RLHVPW RL HVPW-G

Preciséo da Rotagéo .
Horizontal: £1,5mm/30m (£10)

Precisdo da Rotagéo
Vertical:

+3mmi30m (£207)

Preciséo do Feixe Vertical
para cima:

Preciséo do Feixe Vertical
para baixo:

9 mmi30m (£60°)

Preciséo de Declive:

Gama de Compensagao:

2 5°+1° (nos dois eixos)

+3mm/30 m (+20")

+9mmi30m (£60°)

Gama do Declive:

+10% (nos dois eixos)

Incremento Minimo: 0,01%
Gama do Varrimento: 10°/45°/90° £20%
Raio de Alcance

com Detector: <600m
Tempo de Nivelamento <20 segundos
Velocidade de Rotagéo: 600 rpm +10% 1000:2%%?84:”’“ 600/300/150/0 rpm £10%
Classe do laser: Classe 2 (IEC/EN60825-1)
Comprimento de onda 515-540 nm
do laser: 6350m 635nm
Tempo de funcionamento: > 20 horas (Ni-MH) E(hzi-rr\]/loi-ﬁs
Tempo de Recarga: <4 horas
Alimentagéo: Bateria de NI-MH
Classificagéo IP: P66
Gama da temperatura de o o
funcionamento: +10°C ~ +50°C
Gama da temperatura de

peral 25°C ~ +70°C

armazenamento:
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Inhoud

+  Veiligheid

+ Overzicht van product

*  Functies

+ Toetsenbord, LED en LCD

+ Batterijen en voeding

+  Opstelling

+ Bediening

+  Nauwkeurigheidscontrole en Kalibratie
+ Technische gegevens

Veiligheid van de gebruiker

A WAARSCHUWING:

+  Lees de Veiligheidsaanwijzingen en de
Gebruiksaanwijzing aandachtig door voor
u dit apparaat in gebruik neemt. De persoon
die verantwoordelijk is voor het apparaat moet
ervoor zorgen dat alle gebruikers bekend
zijn met de veiligheidsaanwijzingen en deze
opvolgen.

A OPGELET:

+  Voorkom dat uw ogen worden blootgesteld aan

de laserstraal terwijl de lasermeter in gebruik is.

Blootstelling aan een laserstraal voor langere
tijd kan gevaariijk zijn voor uw ogen.

OPGELET:

A * In sommige gevallen bevat de lasermeter
kit een bril. Dit is GEEN gecertificeerde
veiligheidsbril. Deze bril zijn ALLEEN
bedoeld om de zichtbaarheid van de straal
in omgevingen met sterk licht of op grotere
afstand van de laserbron te verbeteren.

Bewaar alle delen van deze handleiding zodat u ze later
opnieuw kunt raadplegen.

/\  wasrscruwinG:
+ Voor het gemak en de veiligheid van
de gebruiker zijn de onderstaande
labels betreffende de laserklasse op
het laserapparaat aangebracht. Zie de
Producthandleiding voor bijzonderheden over
een specifiek productmodel.

& LASER @

<1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1: 2014

Overzicht van product

Afbeelding A - Lasermeter in horizontale stand
1. Uitlijningsvizier
2. Verticale opwaartse straal venster (RL HV/RL HVPW /
RL HVPW-G)

. Rotary Laser / Achter glas

. Aansluiting oplader / voedingsadapter

. Toetsenbord(Zie afbeelding )

. Verticale neerwaartse straal (RL HVPW /RL HVPW-G)

oo A~ w

Afbeelding B - Lasermeter in verticale stand

Afbeelding C - Lasermeter met telescoop (RL HGW)
7. Infrarood sensor voor afstandsbediening
8. Telescoop
9. Montageplaat telescoop

Afbeelding D - Telescoop
10. Oogstuk (Getoond met dop)
11. Dradenkruis scherpstelling
12. Windcorrectie / Hoogteaanpassing-afsluitingen
(NIET OPENEN / BIJSTELLEN)
13. Borgschroeven
14. Objectief (Getoond met dop)

Afbeelding E - Toetsenbordconfiguraties
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Afbeelding F - Lasermeter batterijhouder 27. 5/8 Montageschroef

15. Batterijpack 28. Rotary fijnafstellingknop
16. Optionele batterijen - 4 x "C" 29. Spanschroef
17. Batterijcassette voor 4 x “C” batterijen 30. Magnetische fitting

31. Sleutelgat-fitting voor extra magneet en/of klemac-

Afbeelding G - Afstandsbediening Sessores

18. Infrarood LED

19. Toetsenbord 32. Opslagruimte voor 5/8 tot 1/4 adapter
Afbeelding H - Batterijhouder afstandsbediening Afbeelding K - statiefiiting
20. Batterijen - 2 x "AAA" 33. 5/8 Middelste schroef
21. Batterijhouder 34. Klem voor statiefpoot
Afbeelding J - Bracket accessoires Afbeelding L - Kalibratie en/of Hellingasrichting
22. Opening voor ophangen aan de muur
23. Klem ophangsysteem Afbeelding M - Spot en/of Scan rotatierichting
24. Verticaal (Hoger / Lager) Fijnafstellingknop
25. Meegeleverde 5/8 naar 1/4 adapter Afbeelding N - Opsteling horizontale meting

26. Verticale bijstelling vergrendelingknop
Afbeelding P - Opsteliing verticale meting
Functies

RL

RLHW RL HW+ RL HGW RLHV HVPW/-G

Horizontale zelfnivellering X

Kantelwaarschuwing

Handinstelling

X I X | x| Xx

Kalibratiemodus

Infrarood sensor voor afstandsbediening

Verticale zelfnivellering

XXX X | X|X<]|Xx

Handmatige hellingsmodus (GEEN zelfnivellering)

Snelheidsinstelling

X I XXX X]|X]|X]|X<]|Xx

Spot-modus

Scan-modus

X I XXX X X]|X<|X<|X<]|x<]|Xx<

Verticale opwaartse straal

XXX XXX X]|X]|X<]|X<]|Xx

Verticale neerwaartse straal

Digitale hellingsmodus (met zelfnivellering) X
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Toetsenbord, LED en LCD

(Zie afbeeldii @voor‘ bord- idingen van de verschillende lasermetermodellen)
Toetsenborden
RLHW ©®) (RLHW+  ®)

Voeding aan/uit toets

@ Kantelwaarschuwing aan/uit toets
. Kalibratiemodus toets

@® Kalibratiemodus steltoets

(RL HV/RL HVPW /RL HVPW-G @)

@ Voeding aan/uit toets
£
V)

Kantelwaarschuwing aan/uit toets

Rotatiesnelheid toets

Scanmodus toets

Handinstelling hellingmodus toets

Steltoetsen voor Scan, Spot, Helling en
Kalibratie

Voeding aan/uit toets

Kantelwaarschuwing aan/uit toets

Handinstelling hellingmodus toets

Voeding aan/uit toets

Kantelwaarschuwing aan/uit toets

Rotatiesnelheid toets

Zelfnivellering / Handinstelling hellingmodus
toets

@ Steltoetsen voor Spot, Helling en

Kalibratie
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LED's

‘ LED-voedingsindicator - Knippert GROEN
+ Lasermeter bezig met zelfnivellering
+  In Kalibratie en/of Standaard kantel-
waarschuwing
LED-voedingsindicator - Knippert GROEN
+  Zelfnivellering voltooid
LED-voedingsindicator - Knippert ROOD
+  Batterij zwak
LED-voedingsindicator - Continu ROOD
+  Batterij moet worden opgeladen

Handinstelling LED - Knippert ROOD
+ Handinstelling aan (Zelfnivellering uit)

(=¥

‘ Handinstelling LED - Knippert ROOD
met

=* ¥ | ED.voedingsindicator - Knippert GROEN
+ Buiten compensatiebereik
LCD-symbolen

m Zelfnivellering-symbool - Knippert
+  Lasermeter bezig met zelfnivellering
+  InKalibratie en/of Standaard kantel-
waarschuwing

w Handinstelling-symbool - Knippert

+ Handinstellingmodus aan (Zelfnivellering uit)

Waarschuwing-symbool - Knippert
A +  Buiten compensatiebereik
+  Gestoten tijdens auto-helling

Tl LT Kantel-symbool - Continu
+ Kantelwaarschuwing aan
Kantel-symbool - Knippert
+ Kantelwaarschuwing alarm

Helling-symbool - Continu

+ Hellingmodus aan
Helling-symbool - Knippert

+  Op maximale toelaatbare helling
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Kantelwaarschuwing LED - Continu ROOD
+ Kantelwaarschuwing aan
e Kantelwaarschuwing LED - Knippert ROOD
+ Kantelwaarschuwing alarm

XY Select LED - Continu GROEN
o +  X-as instelling hellingmodus
®¥  X/Y Select LED - Continu ROOD
+  Y-as instelling hellingmodus
X 1Y Select LED - Knippert GROEN
+  X-as op maximaal toelaatbare helling in
hellingmodus
+  X-as instelling kalibratiemodus
X 1Y Select LED - Knippert ROOD
+  Y-as op maximaal toelaatbare helling in
hellingmodus
+  Y-as instelling kalibratiemodus

C AL Kalibratie-symbool - Continu
* « Kalibratiemodus aan - Horizontaal
Kalibratie-symbool - Knippert
+ Kalibratiemodus aan - Verticaal

Iheid $idi

{ BB Rotate-symbool met S

l Y

+  Snelheidinstelling

X Alleen X /'Y symbool - Knippert
Y + Instelling getoonde as in handinstelling
helling en/of kalibratiemodus
x-18.88 % X /Y symbool met waarde - Waarde knippert
Y-1888% . Instelling getoonde waarde in zelfnivel-
lerende hellingmodus

- Verticale positie symbool - Aan
+  Getoond als lasermeter verticaal staat

===y Batterijvoeding - Aan

==+ Gebruiksduur batterij bij benadering
=7 Batterijvoeding - Knippert

p— +  Batterij moet worden opgeladen
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Batterijen en voeding

Batterij installeren / verwijderen
(Zie afbeelding @ en @ voor de plaatsing van bat-
terijen van de lasermeter en afstandsbediening)

Lasermeter (Zie afbeelding ®)

+  De lipjes van batterijhouder indrukken en de houder naar
buiten trekken.

+  Batterijen installeren / verwijderen Let op de polariteit bij
het plaatsen van de batterijen.

+  Sluit en vergrendel het deksel van de batterijhouder.

Infrarood afstandsbediening (zie afbeelding

. )Open de batterijhouder door het deksel van de houder
te schuiven.

+ Batterijen installeren / verwijderen Let op de polariteit bij
het plaatsen van de batterijen.

+ Sluit en vergrendel het deksel van de batterijhouder.

WAARSCHUWING:

+ Letop de (+) en (-) markeringen in de
batterijhouder voor de juiste plaatsing van de
batterijen. Batterijen moeten van hetzelfde
type en vermogen zijn. Geen volle en halflege
batterijen samen gebruiken.

Batteru opladen
Oplaadbare batterijen de eerste keer 4 uur opladen voor
een optimale levensduur.

+  De lader/adapter op de oplaadingang van de lasermeter
aansluiten

+  De stekker van lader/adapter op een stopcontact (170V of
220V ) met passende stekkeringang aansluiten.

+ De LED op de lader/adapter zal tijdens het opladen
ROOD oplichten.

+  Het duurt ongeveer 4 uur om de batterij volledig op te
laden.

+  Wanneer de batterij volledig geladen is, de stekker van
de lader/adapter van de lasermeter uit het stopcontact
verwijderen.

+  De LED op de lader/adapter zal GROEN oplichten als de
batterij opgeladen is.

A WAARSCHUWING:

+  Gebruik de lader/adapter uitsluitend met het
meegeleverde Ni-MH batterijpack. Het opladen
van andere type batterijen kan tot schade en/
of persoonlijk letsel leiden.

WAARSCHUWING:

+  De batterij en lader/adapter kunnen worden
beschadigd door vocht. Het apparaat altijd
op een droge en overdekte plaats bewaren
en opladen.

OPMERKING:

+ Voor een optimale levensduur de batterij na ontlading
volledig opladen en niet langer dan 10 uur continu
opladen.

Gebruik met lader/adapter

+  De lasermeter kan gebruikt worden terwijl het apparaat
op de lader/adapter is aangesloten.

+  De functies en bedieningstoetsen zijn hetzelfde met of
zonder gebruik van de lader/adapter.

Opstelling

Plaatsing

(Zie Functies voor informatie over welke modellen

voorzien zijn van de i ing in bep

Horizontale positie (Zie afbeelding @)
*+ Plaats de lasermeter rechtop. Gebruik een viakke

horizontale ondergrond. Druk op om het toestel

in te schakelen.
Verticale positie (Zie afbeelding )

*+  Plaats de lasermeter op de zijkant, met de handgreep
naar boven gericht. Gebruik een viakke ondergrond.

Druk op om het toestel in te schakelen.

Hoekmeting

+ Druk op @ om het toestel in te schakelen. De

T7-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | T7-427 | 77-441

84 ¥



toets @ ingedrukt houden om de handinstelling
in te schakelen. De lasermeter kan nu op
verschillende hoeken gepositioneerd worden met de
zelfnivelleringsfunctie uit.

OPMERKING:

Om van een horizontale naar verticale positie te
veranderen, moet de lasermeter worden uitgeschakeld en
na de nieuwe opstelling weer worden ingeschakeld.

Monteren van toebehoren

Montagebeugel (Zie afbeelding )

De wandbeugel goed vast zetten op de plaats die moet
worden gemeten.

De wandbeugel op zicht monteren zodat het bijna
horizontaal is.

Plaats de lasermeter in de wandbeugel en draai de
montageschroef vast.

Statiefmontage(Zie afbeelding @)

Plaats het statief op een veilige, centrale plaats in de
ruimte die moet worden gemeten.

De poten van het statief uittrekken indien vereist. De
poten zodanig bijstellen dat de kop van het statief bijna
horizontaal is.

Monteer de lasermeter op het statief door de 5/8
schroef naar boven te drukken en vast te draaien.

OPGELET:
+  De lasermeter niet onbeheerd op het statief

A achterlaten zonder de middelste schroef goed

vast te draaien. Dit om te voorkomen dat de
lasermeter zou vallen en wordt beschadigd.

OPMERKING:
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Statieven met bolkop, platte kop of statief met middenzuil
kunnen worden gebruikt met de lasermeter.

Het wordt aanbevolen de lasermeter altijd met een hand
vast te houden bij het aanbrengen of verwijderen van
toebehoren.

Bij het opstellen voor een meting de 5/8 schroef gedeelte
vastdraaien, de lasermeter richten en vervolgens de 5/8
schroef geheel vastdraaien.

Telescoop (re Hew)

(Het uitlijningsvizier op de bovenkant van de lasermeter

kan worden g ikt voor zonder tele P

Opstelllng en gebruik (Zie afbeelding @)

De twee borgschroeven van de telescoop losdraaien.
Plaats de telescoop op de montageplaat aan de
bovenkant van de lasermeter met het objectief
(smalle kant) naar het doel gericht( @). Draai de
borgschroeven goed vast( ).

+ Verwijder de lensdoppen van de telescoop en richt de
lasermeter/telescoop op het doel.

+ Door het oogstuk kijken (het bredere eind) en verdraai
de afstandsring tot het beeld (kruisdraad) scherp en
duidelijk zichtbaar is.

+ Door het oogstuk kijken en de verticale lijn van het
kruisdraad gelijkrichten met het doel. De afstand
tussen het oog en het oogstuk bijstellen om scherp te
stellen op het doel.

OPMERKING:

+ Gebruik het uitlijningsvizier/telescoop om de I:
nauwkeurig met het doel uit te liinen bij het bepalen van
een helling bij afschottoepassingen.

+ De telescoop is ingeregeld door de fabrikant en
vereist normaal gezien geen verdere afstelling.. NIET
PROBEREN om de windcorrectie en hoogte van de
telescoop bij te stellen. Dit zou de nauwkeurigheid in het
bepalen van het doel en het uitlijnen van de lasermeter
nadelig kunnen beinvioeden.

Bedienin

OPMERKING:

+  Zie Functies voor bijzonderheden over de specifiek
functies/standen van de verschillende modellen.

+ Zie LCD/LED beschrijvingen voor aanduidingen tjjdens
gebruik.

+  De lasermeter voor gebruik altijd op nauwkeurigheid
controleren.

+ In de handinstelling is zelfnivellering uitgeschakeld De
nauwkeurigheid van de straal is niet gegarandeerd
horizontaal.

+  De lasermeter geeft aan wanneer hij buiten
compensatiebereik is. Zie LED / LCD beschrijvingen.
Verstel het laserapparaat om deze zoveel mogelijk te

nivelleren.
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+  Niet vergeten het apparaat na gebruik uit te schakelen.

+  De lasermeter is een precisie-instrument; gebruik de
afstandsbediening om hem te bedienen (indien moge//'jk)

+  De lasermeter is daard ingesteld op zelfnivelleri

*  Kantelwaarschuwing van de lasermeter is door de fabrlkanr
standaard ingeschakeld.

+  De kantelwaarschuwing is alleen in de zelfnivellerende
standen beschikbaar. In de handinstelling is de
kantelwaarschuwing niet beschikbaar.

Inschakelen

+ Drukop om de lasermeter aan en uit te schakelen.

+  Bij hetinschakelen is de kantelwaarschuwing standaard
ingeschakeld (de instelling van veranderd worden).

+ De lasermeter begint na het inschakelen met zelfnivel-
lering.

« Wanneer het zelfnivelleren voltooid is, roteert de laser op
het toerental die het laatst werd ingesteld.

Kantal huwing (niet beschikbaar in de handinstel
ling)
+  Bij hetinschakelen is de kantelwaarschuwing standaard

ingeschakeld.

+  Druk na het inschakelen op @ om de kantel-
waarschuwing aan en uit te schakelen.

+ Als de kantelwaarschuwing is ingeschakeld, geeft de
lasermeter met de LED / LCD en knipperende laser aan
dat beweging is gedetecteerd.

+ Drukop als het alarm is afgegaan.
+  De lasermeter begint na het resetten met zelfnivellering.
Controleer de uitlijning met het originele doel.

Standaard instelling kantelwaarschuwing

«  Terwijl het toestel is uitgeschakeld, de toets @

ingedrukt houden en dan op &= drukken.

+ Beiden toetsen loslaten.

* Als het kantel LED / Symbool aan is, is de functie
standaard ingeschakeld. Als het kantel LED / Symbool uit
is, is de functie standaard uitgeschakeld.

+  De lasermeter begint met zelfnivellering zoals normaal
wanneer het apparaat wordt ingeschakeld.

* Herhaal de stappen om te standaard instelling van de
kantelwaarschuwing aan en uit te schakelen.

Handinstelling

«  Terwijl het apparaat is ingeschakeld de toets @ >
3 seconden ingedrukt om handinstelling in en uit te
schakelen.

* In de handinstelling is zelfnivellering uitgeschakeld

+ De lasermeter kan handmatig op elke gewenste hoek
worden gepositioneerd.

« Als de handinstelling is uitgeschakeld, begint de
lasermeter met zelfnivellering zoals gebeurd wanneer
het apparaat wordt ingeschakeld.

Kalibratiemodus - zie Nauwkeurigheidscontrole en
kalibratie

Handinstelling hellingmodus

(Voor RL HW / RL HW+ gebruik @ wanneer

@ hieronder wordt aangegeven)

+  Druk na het inschakelen op . Handinstelling wordt
ingeschakeld, zelfnivellering wordt uitgeschakeld.

(Voor RL HGW moet 2 3 seconden worden inge-
drukt om de handinstelling in te schakelen voordat op

wordt gedrukt zoals hierboven aangegeven)

+ LED/LCD geeft “X"-as afstellen aan. Druk op @
om de as bij te stellen.

+ LED/LCD geeft de maximale hellingshoek aan. De as
zal niet verder in die richting bewegen.

+  Druk opnieuw op om de “X"-as in te stellen en/of
ga door met het afstellen van de “Y’-as.

+ LED/LCD geeft “Y"-as afstellen aan. Druk op @
om de as bij te stellen.

+ LED/LCD geeft de maximale hellingshoek aan. De as
zal niet verder in die richting bewegen.

«  Druk opnieuw op om de “Y"-as in te stellen
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enof ga door om de lasermeter in de Handinstelling
hellingmodus te gebruiken.

+  “X"en“Y"assen zijn nu in de handmatige hellinginstel-
ling gezet.

+  De toets @ > 3 seconden ingedrukt houden om de
Handmatig hellingmodus uit te schakelen.
+ Als de Handinstelling is uitgeschakeld, begint de

lasermeter met zelfnivellering zoals gebeurd wanneer het

apparaat wordt ingeschakeld.

+ Door de toets @ een keer in te drukken verand-
ert de helling met 0,01%.

*  Door de toets ingedrukt te houden verandert de helling-
shoek continu, eerst langzaam en daarna geleidelijk
sneller.

+  Zie afbeelding @ Voor 1
voor elke toets.

OPMERKING:

It

de hellingsrichting

Snelheid

+ Drukop om te schakelen tussen de beschikbaar
snelheden, van snelste tot langzaamste tot stoppen.

Spot-modus

+  Druk op @ om te stoppen (0 RPM).

+  Druk op @ om de richting van de spot te roteren.

OPMERKING:

«  Door de toets @ een keer in te drukken, verand-

ert de richting met 0,10°.

«  Door de toets ingedrukt te houden verandert de richting
continu, eerst langzaam en daarna geleidelijk sneller.

*  De laser knippert 3 x voordat de snelheid hoger wordt.

«  Zie afbeelding @ voor resulterende draairichting
voor elke toets.

Scan-modus

« Drukop @ voor de verschillende beschikbare scan-

hoeken (15° /45° /90°).

+  Drukop @ om de richting van de scan te
roteren.

+ Drukop om de Scan-modus uit te schakelen en
terug te keren naar de laatst ingestelde snelheid.

+ Door de toets @ een keer in te drukken, verand-
ert de richting met 2,0°.

+ Door de toets ingedrukt te houden, verandert de richting
continu, eerst langzaam en daarna geleidelijk sneller.

+ De laser knippert 3 x voordat de snelheid hoger wordt.

+ Zie afbeelding @ voor resulterende draairichting
voor elke toets.

OPMERKING:

halli i il

Digitale (met lering)

+  LED geeft “X"-as afstellen aan. Druk op @ om
de aswaarde bij te stellen.

+  LCD geeft de maximale hellingshoek aan. De waarde
gaat niet verder in die richting.

+  Druk na het inschakelen op .

+ Druk opnieuw op om de “X"-as in te stellen en/of
ga door met het afstellen van de “Y’-aswaarde.

+  LCD geeft “Y"-as afstellen aan. Druk op @ om
de aswaarde bij te stellen.

+  LCD geeft de maximale hellingshoek aan. De waarde
gaat niet verder in die richting.

+ Druk opnieuw op @ om de “Y"-as in te stellen en/of
ga door om de lasermeter in de Digitale hellingmodus
te gebruiken.

+  De lasermeter begint met zelfnivellering zoals normaal
wanneer het apparaat wordt ingeschakeld.

+  Omde Digitale hellingmodus uit te schakelen, moet de

lasermeter worden gecycled. Druk 2x op "k om het
toestel in en weer uit te schakelen.
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OPMERKING:

Door de toets

de waarde 0,01%.
Door de toets ingedrukt te houden, verandert de waarde
continu, eerst langzaam en daarna geleidelijk sneller als
de toets langer wordt ingedrukt.

Zie afbeelding @ voor de resulterende hellingsrichting

voor elke toets.

Afstandsbediening

Dezelfde functies/standen voor elke specifieke lasermeter
kunnen worden bediend met de toetsen van de afstands-

bediening.
De lasermeter kan met de afstandsbediening worden

(@]

uitgeschakeld door de toetsen gelijktijdig in te
drukken. De lasermeter kan alleen worden ingeschakeld
met de aan/uit-toets op de lasermeter.

Nauwkeurigheidscontrole en
Kalibratie

OPMERKING:

Zie Functies voor bijzonderheden over de specifiek functies
van de verschillende modellen.

De lasermeters zijn op de fabriek verzegeld en gekalibreerd
op de gespecificeerde nauwkeurigheid.

Het wordt echter aanbevolen de kalibratie te controleren
voor u het toestel in gebruik neemt. Daarna de kalibratie
periodiek herhalen.

Zorg ervoor dat de lasermeter voor de kalibratiecontrole
voldoende tijd krijgt voor zelfnivellering (< 60 seconden).
De lasermeter moet regelmatig gecontroleerd worden op

" "

igheid, vooral voor p jen.

Horizontale controle (zie ameeising ®)
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Plaats de lasermeter op een statief op 20 meter afstand

van(éen muur met de "X1"-kant naar de muur gericht (
).

De lasermeter inschakelen, de tijd geven voor

zelfnivellering en controleren of de laser roteert.

@ een keer in te drukken verandert

Ga naar de muur en markeer een referentiepunt ‘D,”
waar de laserlijn de muur raakt. Gebruik van een
detector, indien beschikbaar, kan helpen om de positie
van de straal eenvoudig te bepalen.

De lasermeter losdraaien en 180° draaien zodat de
“X2"-kant nu naar de tegenoverliggende muur is gericht

Ga terug naar de muur en meet de afstand tussen het
eerste referentiepunt “D,” en het tweede referentiepunt
o ( ®)

Het is niet nodig de kalibratie bij te stellen als de afstand
tussen referentiepunt “D,” en “Dz" <2,0mmis.

Als de gemeten afstand > 2,0 mm is, is kalibratie vereist.
Herhaal dezelfde stappen voor de “Y"-as die voor de
“X’-as werden uitgevoerd. Vervang “X1” en “X2" met Y1”

en“Y2'(

Horizontale kalibratie (zie ameeiding ®)

(Voor RL HW,

vervangen wanneer hieronder

wordt aangegeven)

(Voor RL HW/RL HW+ ® gebruiken wanneer

@ hieronder wordt aangegeven)

Terwijl de lasermeter is uitgeschakeld op drukken

en vervolgens op A

De toets @ loslaten en de toets langer dan =3

seconden ingedrukt houden.

loslaten.
De LED/LCD geeft aan als de lasermeter in de

kalibratiemodus staat.

De “X-as indien nodig bijstellen door op te
drukken tot de laserstraal uitgelijnd is met “D;". “D;" is het
middelpunt tussen *D,” en *D,” tiidens de “X"-as controle.

Druk opnieuw op om de “X™-as in te stellen en/of ga

T7-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | T7-427 | 77-441




door met het afstellen van de “Y’-as.

De “Y"-as indien nodig bijstellen door op @ te
drukken tot de laserstraal uitgelijnd is met “D". D" is het
middelpunt tussen “D,” en “D,” tiidens de “Y"-as controle.

Druk opnieuw op om de “X"-as in te stellen en/of
sluit de Kalibratiemodus.

De as-instellingen zijn nu opgeslagen, de Kalibratiemodus
is uitgeschakeld, en de lasermeter begint met de
zelfnivellering zoals bij normaal inschakelen.

OPMERKING:

Door de toets @ in te drukken helt de as 3,5
boogseconden. Zie afbeelding © voor resulterende
hellingsrichting voor elke toets.

Als de lasermeter na de kalibratie nog niet gekalibreerd
is, de lasermeter naar een erkend servicecenter opsturen
voor reparatie.

Verticale controle (zie ateeiding ®)

(Alleen nodig voor

77-496 / 77-429 | 77-439 | T7-497 | 77-427 | T7-441

Aol T

met Verticale

ing)

Plaats de lasermeter op een stabiele ondergrond in
verticale positie op 1 meter afstand van een muur met
een hoogte van = 2 meter, en met de "Y1"-kant naar die

muur gericht (

De lasermeter inschakelen, de tijd geven voor
zelfnivellering en controleren of the laser roteert.

Markeer referentiepunten “A” (waar de laserlijn op de
vloer op 1 meter afstand van de muur is), ‘B * (waar de
laserstraal in de hoek is), en “D," (waar de laserstraal
op 2 meter hoogte op de muur is).

De lasermeter losdraaien en 180° draaien zodat de
“Y2'-kant nu naar de tegenoverliggende muur is gericht

( .
De lasermeter uitlijnen met de referentiepunten “A” en
“B" en dan terug gaan naar de muur en de afstand meten
tussen referentiepunt “D,” en “D,”

Het is niet nodig de kallbratle bij te stellen als de afstand
tussen referentiepunt ‘D,” en ‘Dz <1,0mmis.

+ Als de gemeten afstand = 1,0 mm is, is kalibratie vereist.

Verticale kalibratie (zie afeciding ®)

(Voor RL HWH+, @ vervangen wanneer @

hieronder wordt aangegeven)

+  Terwijl de lasermeter is uitgeschakeld op drukken

en vervolgens op

+  De toets @ loslaten en de toets = 3 seconden
ukt houden.

. @ loslaten.

+ De LED/LCD geeft aan als de lasermeter in de

kalibratiemodus staat.

« De “X"-as indien nodig bijstellen door op te
drukken tot de laserstraal uitgelijnd is met “D;". “D" is
het middelpunt tussen “D,” en “D,” tijdens de verticale
as controle.

+ Drukop om de verticale "X"-as bij te stellen.

+ De as-instelling is nu opgeslagen, Kalibratiemodus is
uit, en de lasermeter begint met zelfnivellering zoals bij
normaal inschakelen.

OPMERKING:

Door de toets @ in te drukken helt de as 3,5
boogseconden. Zie afbeelding @ voor de resulterende
hellingsrichting voor elke toets.

Als de lasermeter na de kalibratie nog niet gekalibreerd
is, de lasermeter naar een erkend servicecenter
opsturen voor reparatie.




Technische gegevens Lasermeter

RL RL
HW HW+

RLHGW RLHV RLHVPW RLHVPW-G

Nauwkeurigheid "
horizontale Rotary: +1.5mm/30m (£10°)

Verticale Rotary

nauwkeurigheid: +3mm/30m  (£20")

Nauwkeurigheid verticale
opwaartse straal:

+3mm/30 m (+207)

Nauwkeurigheid verticale

neerwaartse straal: +9mm/30m (60"

Hellingsnauwkeurigheid: +9Imm/30 m (+60")

Compensatiebereik: > 5°+1° (dubbele as)

Hellingsbereik: +10% (dubbele as)

Minimum stappen 0,01%
Scanbereik: 10°/45°/90° +20%
Werkbereik diameter

met Detector: <600m
Nivelleringstijd <20 seconden
Rotatiesnelheid: 600 tpm £10% 1°°°{S?ﬂ°f1°§£ 5010 600/300/150/0 tom +10%
Laserklasse: Klasse 2 (EN60825-1)

. 515 -540nm
Lasergolflengte: 635nm 635nm
" ) =12

Werkijd: > 20 uur (Ni-MH) (Ni_M“F“‘)'
Oplaadtijd: <4 uur
Voeding: NI-MH Batterijpack
IP-waardering: P66
Werktemperatuur: -10°C ~ +50° C
Opslagtemperatuur: -25°C ~ +70°C
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Afstandsbediening

Type: Infrarood
Bereik binnenshuis: 40m
Voeding: 2 x AAA batterijen (alkaline)
Telescoop
Vergroting: 25x
Gezichtsveld: 5°36'
Visuele diameter: 8 mm
Objectieve diameter: 32mm
Oplossend vermogen: <8°
Oogafstand: 85 mm
Notities
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Indhold

+  Sikkerhed

+  Produktoversigt

+  Funktionsoversigt

+ Tastatur, LED- og LCD-display
+ Batterier og strom

+  Opsetning

+  Betjening &
+ Kontrol af ngjagtighed og kalibrering
+  Specifikationer

A ADVARSEL:

+  Folgende typer maerkater er pasat dit
laserveerktoj for at oplyse om laserklassen af
praktiske og sikkerhedsmaessige grunde. Der
henvises til brugervejledningen for naermere
oplysninger om de enkelte produktmodeller.

LASER
2

<1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1: 2014

Brugersikkerhed
A ADVARSEL:

Laes omhyggeligt sikkerhedsvejledningen og

Produktoversigt

brugervejiedningen igennem, inden produktt F|1gur A - Laservaerktgjet i horisontal position

des. D o . Sigteanordning
anvenaes. bien person, som er ansvarig for 2. Vindue il opadgaende strale (RL HV/RL HVPW/ RL
instrumentet, skal sikre, at alle brugere forstar HVPW-G)

og overholder disse vejledninger.

A FORSIGTIG:

+ Nar laservaerktojet er i brug, er det vigtigt at
serge for, at laserstralen ikke kommer i kontakt
med gjnene. Udsaettelse for laserstraling over

. Rotationslaser - glasomgivet

. Indgang til oplader-/stremadapterstik

. Tastatur (Se figur

. Nedadgaende strale (RL HVPW /RL HVPW-G)

oo A~ w

leengere tid kan vaere skadelig for ojnene.

FORSIGTIG:

A «  Briller kan medfalge i nogle af
laservaerktajsseettene. Der er IKKE tale om
autoriserede beskyttelsesbriller. Disse briller
anvendes KUN til at gare stralen mere synlig i
lyse omgivelser eller ved langere afstand fra
laserkilden.

Gem alle dele af denne brugervejledning til fremtidig brug.

Figur B - Laserveerktojet i vertikal position

Figur C - Laservarktojet med pamonteret kikkertsigte
(RL HGW)

7. Infrargd sensor til fiernbetjening

8. Kikkertsigte

9. Monteringsplade til kikkertsigte

Figur D - Kikkertsigte
10. Okular (Vist med deekslet pa)
11. Fokusindstilling
12. Deeksler til justering af afdrift/elevation
(MA IKKE ABNES/JUSTERES)
13. Laseskruer
14. Objektiv (Vist med deekslet pa)

Figur E - Tastaturudformning

Figur F - Placering af batterier i laserveerktojet
15. Batteripakke
16. Batterier - 4 x "C" (medfelger ikke)
17. Batterikassette til brug med 4 x "C"-batterier
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Figur G - Fjembetiening
18. Infrared indikator
19. Tastatur

Figur H - Placering af batterier i fierbetjening
20. Batterier - 2 x "AAA"
21. Batterirum

Figur J - Vagbeslag (ekstraudstyr)
22. Ngglehulsabning til veegophaengning
23. Greb til loftgitter
24. Vertikalt (Op/Ned) finjusteringsgreb
25. Medfelgende 5/8 til 1/4 adapter
26. Vertikalt justeringslasegreb
27. 5/8 monteringsskrue
28. Finjusteringsgreb til rotation
29. Fastspaendingsgreb
30. Magnetisk beslag

Funktionsoversigt

31. Neglehulsbeslag til supplerende magnet og/eller greb

Figur K - Montering af trefod

(ekstraudstyr)
32. Opbevaringssted til 5/8 til 1/4 adapter

33. 5/8 centerskrue
34. Handtag til benlas

Figur L - Aksens retning ved kalibrering og/eller heldning

Figur M - Retning ved punkt og/eller rotationsskanning

Figur N - Opsetning af horisontal kontrol

Figur P - Opsztning af vertikal kontrol

RLHW | RLHW+ | RLHGW | RLHV | RLHVPW/-G

Automatisk nivellering horisontalt X X X X X
Advarsel om tiltning X X X X X
Manuel modus X X X X X
Kalibreringsmodus X X X X X
Infrared sensor til fiernbetjening X X X X
Automatisk nivellering vertikalt X X X X
Mawnuel heeldningsmodus (Automatisk nivellering X X X X
slaet FRA)

Valg af hastighed X X X
Punktmodus X X X
Skanningsmodus X X
Opadgaende strale X X
Nedadgaende strale X
Digital haeldningsmodus (med Automatisk nivellering) X
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Tastatur, LED- og LCD-display

(Se de relevante tastaturer for de enkelte laservaerktajsmodeller i figur @)

Tastaturer
(RLHW ®)

Tend-/slukknap (ON/OFF)

Knap til aktivering/deaktivering af advarsel
om tiltning

Knap til kalibreringsmodus

©
@

Knapper til justering af kalibrering

(RL HV/RL HVPW /RL HVPW-G @)

@ Taend-/slukknap (ON/OFF)

Knap til aktivering/deaktivering af advarsel
om tiltning

Knap til rotationshastighed
Knap til skanningsmodus

Knap til manuel haldningsmodus

Knapper til justering af skanning, punkt,
hzldning og kalibrering

(RLHW+  ®)

Tend-/slukknap (ON/OFF)

Knap til aktivering/deaktivering af advarsel
om tiltning

Knap til manuel hldningsmodus

Knapper til justering af haldning og
kalibrering

(RLHGW ®)

Tand-/slukknap (ON/OFF)

Knap til aktivering/deaktivering af advarsel
om tiltning

Knap til rotationshastighed

Knap til automatisk nivellering/manuel
haldningsmodus

Knapper til justering af punkt, haldning
og kalibrering
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Indikatorer

Strgmindikator - Blinker GRONT
+ Laserveerktgjet er i gang med automatisk
nivellering
+ Under Kalibrering og/eller Opsaetning af
standardadvarsel om tiltning
Stromindikator - Lyser GRONT
+ Automatisk nivellering fuldfert
Strgmindikator - Blinker RODT
+ Lavt batteriniveau
Stromindikator - Lyser RGDT
+ Batteriet skal oplades

) Manuel indikator - Blinker RODT
+ Manuel modus slaet TIL (automatisk
nivellering slaet FRA)

‘ Manuel indikator - Blinker RGDT
i ", samtidig med, at
“* ¥ stromindikator - Blinker GRONT
+ Uden for kompensationsomrade

LCD-ikoner

m Ikon for Automatisk nivellering - Blinker
+ Laservaerktgjet er i gang med automatisk
nivellering
+ Under Kalibrering og/eller Opszetning af
standardadvarsel om tiltning

Ikon for Manuel modus - Blinker
+  Manuel modus slaet TIL (Automatisk
nivellering slaet FRA)

Ikon for advarsel - Blinker
A + Uden for kompensationsomrade
+  Bump under Automatisk heeldning

Ikon for tiltning - Lyser
TILT +  Advarsel om tiltning slaet TIL
Ikon for tiltning - Blinker
+ Advarselsalarm om tiltning

Ikon for haeldning - Lyser
+  Heeldningsmodus slaet TIL
Ikon for haeldning - Blinker
+  Har naet maksimalt tilladte haeldning
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Indikator til advarsel om tiltning - Lyser R&DT
+ Advarsel om tiltning slaet TIL
e Indikator til advarsel om tiltning - Blinker R&DT
+  Advarsel om tiltning - ALARM

‘ Indikator il valg af X/Y - Lyser GRONT
o + Justering af X-akse i Heeldningsmodus
©¥  Indikator til valg af X/Y - Lyser RGDT
+ Justering af Y-akse i Heeldningsmodus
Indikator til valg af X/Y - Blinker GR@NT
+  X-akse har naet den maksimalt tilladte
hzeldning i Heeldningsmodus
+Justering af X-akse i Kalibreringsmodus
Indikator til valg af X/Y - blinker RGDT
+ Y-akse har naet den maksimalt tilladte
hzeldning i Heeldningsmodus
+Justering af Y-akse i Kalibreringsmodus

CAL Ikon for kalibrering - Lyser
"« Kalibreringsmodus slaet TIL - Horisontal

lkon for kalibrering - Blinker
+  Kalibreringsmodus slaet TIL - Vertikal

C '} &5 5 Ikon for rotation med hastighedsvaerdi
+ Indstilling af hastighed

X Ikon for X/Y alene - Blinker
Y + Justér den viste akse i Manuel heeldnings-
modus og/eller Kalibreringsmodus
x-18.88 % lkon for X/Y med veerdi - Veerdien blinker
Y-1888% . Justér den viste veerdii Heeldningsmodus
med Automatisk nivellering

- . Ikon for vertikal position - Lyser
+  Vises, nar laserveerktgjet er i vertikal
position

==m=y Batteriniveau - Lyser

==+ Forventet batterilevetid som vist
=_7 Batteriniveau - Blinker

p— + Batteriet skal oplades




Batterier og strom

Is@tning/udtagning af batterier

(Sefigur (F)og (G) vedrarende batteriernes place-

ring i hhv. laservaerktajet og fjernbetjeningen)

Laserveerktej (Se figur ®)

+ Tryk tapperne ind for at abne batterirummet og treekke
detud.

+ Isaet/udtag batterierne. Vend batterierne korrekt, nar de
seettes i laservaerktojet.

+  Luk og las deekslet pa batterirummet forsvarligt.

Infrargd fjernbetjening (se figur ©)

« Abn batterirummet ved at skubbe daekslet af.

+  Iseet/udtag batterierne. Vend batterierne korrekt, nar de
seettes i laservaerktojet.

+  Luk og las deekslet pa batterirummet forsvarligt.

ADVARSEL:

+ Veer seerlig opmeerksom pa batterirummets
markeringer af (+) og (-), sa batterierne bliver
sat korrekt i. Batterierne skal vaere af samme
type og kapacitet. Benyt ikke en kombination af
batterier, som ikke har samme tilbagevaerende
kapacitet.

Opladmng af batteri

For at opna den leengste levetid skal det genopladelige

batteri oplades i 4 timer, inden det tages i brug ferste gang.

+  Tilslut oplader-/stramadapterstikket til laservaerktojets
opladerindgang.

+  Tilslut oplader-/stremadapteren til en stikkontakt (110 V/
eller 220 V) med et egnet udtag.

+ Indikatoren pa oplader-/stramadapteren lyser R&DT under
opladningen.

+  Batteriet skal oplade i ca. 4 timer for at blive fuldt ladt op.

+ Nar batteriet er ladt helt op, tages oplader-/
stromadapterstikket ud af laserveerktejet og stikkontakten.

+ Indikatoren pa oplader-/stremadapteren lyser GR@NT, nar
opladningen er feerdig.

ADVARSEL:

*  Benyt kun oplader-/stromadapteren sammen
med den medfalgende Ni-MH batteripakke.
Opladning af enhver anden type batteri kan
medfgre skader og/eller personskade.

A ADVARSEL:

*  Fugt kan beskadige batteriet og oplader-/
stramadapteren. Opbevar og oplad altid
veerktojet et tort og overdaekket sted.

BEMARK:

+  Forat opna den lengste batterilevetid anbefales det, at
batteriet forst genoplades, nar det er helt afladt, samt at
det ikke oplader i mere end 10 timer i traek.

Anvendelse med oplader-/stroma-
dapter

Laserveerktgjet kan anvendes, mens det er tilsluttet
oplader-/stremadapteren.

+  Laservaerktgjets funktioner og handtering er de samme
som, nar det ikke er tilsluttet oplader-/stramadapteren.

Opsaetning

Positionering
(I Funktionsoversigten kan ses, hvilke modeller der
tilbyder A isk nivellering i de besk positioner)

Horisontal position (Se figur @)
+  Placér laserveerktejet med bunden nedad. Serg for, at

overfladen er i vater. Tryk pa for at TANDE.

Vertikal position (Se figur )
+  Placér laserveerktgjet pa siden med handtaget peiende

opad. Sgrg for, at overfladen er i vater. Tryk pa
for at TANDE.

| vinkel

+ Trykpa @ for at TANDE. Tryk pa @ og hold den

nede for at aktivere (ON) Manuel modus. Laservaerktojet
kan nu positioneres i flere forskellige vinkler med
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Automatisk nivellering slaet FRA.

BEMAERK:

+  For at skifte mellem horisontal og vertikal position skal
laserveerktajet SLUKKES, flyttes og TAENDES igen i den
nye position.

Montering pa ekstraudstyr

Monteringsbeslag (Se figur @)

«  Fastger vaegbeslaget sikkert pa et sted, der skal males.

* Anbring monteringsbeslaget pa en sadan made, at
overfladen er sa vandret som muligt.

»  Montér laserveerktajet pa beslaget, og spaend
fastspaendingsgrebet.

Montering pa trefod (Se figur @)

+ Anbring en trefod pa et sted, hvor den ikke star i vejen,
teet pa midtpunktet af det omrade, der skal opmales.

+  Forleeng trefodens ben efter behov. Justér benenes
position, sa trefodens hoved er s& vandret som muligt.

*  Montér laserveerktejet pa trefoden ved at skubbe 5/8
centerskruen op og spaend til.

FORSIGTIG:

A +  Efterlad ikke laserveerktojet uden opsyn pa et
ekstraudstyr uden at have spaendt centerskruen
helt. Undladelse heraf kan medfere, at
laserveerktajet falder ned og forérsager skader.

BEMAERK:

+ Der kan benyttes trefadder med kuglehoved, fladt hoved
eller elevatorsajle sammen med laserveerktajet.

+  Det anbefales altid at stotte laserveerktojet med den ene
hand, nar det anbringes eller fiernes fra et ekstraudstyr.

+  Huvis det anbringes over et mél, spaendes 5/8
skruebeslaget forst delvist, hvorefter laserveerktajet rettes
ind, og til sidst spaendes 5/8 skruebeslaget helt.

Kikkertsigte (r. Hew)

(Sigteanordningen pa toppen af laservaerktojet kan
yttes pa de modeller, der ikke omfatter kikkertsigte)

Montering og brug (Se figur @)

+  Losn begge laseskruer pa kikkertsigtet. Montér kikkerten
pa monteringspladen pa toppen af laserveerktejet med
objektivet (den smalle ende) pegende mod malet (
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). Spaend laseskruerne ordentligt til ( @).

+  Fjern objektivdeekslerne fra kikkerten, og peg
laservaerktojet/kikkerten i retning af malet.

+ Kig gennem okularet (den brede ende) og drej
fokusindstillingen, indtil mikrometeret (tradkorset) er
skarpt og klart synligt.

+ Kig gennem okularet for at fa mikrometerets vertikale
linje til at flugte med malet. Justér afstanden mellem gjet
og okularet for at fokusere pa malet.

BEMZRK:

«  Brugen af sigteanordningen/kikkertsigtet har til formal at
rette laservaerktgjet ind og bringe det i vinkel i forhold til
malet, nar der indstilles en haeldning i Heeldningsmodus.

+  Kikkertsigtet er finjusteret fra fabrikkens side og burde
ikke kraeve yderligere justeringer. Forsog IKKE at justere
elevation og afdrift pa kikkertsigtet. Det vil kunne medfare
unajagtigheder i sigtningen mod mélet og i flugtningen af
laserveerktajet.

Betjening

BEMAERK:

+ | Funktionsoversigten kan ses, hvilke modeller der
tilbyder de enkelte funktioner/modi.

+ | Beskrivelsen af LCD/LED kan ses de forskellige
meddelelser under betjeningen.

+ Serg altid for at kontrollere laservaerktojets nojagtighed,
inden det anvendes.

+ | Manuel modus er Automatisk nivellering slaet FRA. Det
kan ikke garanteres, at stralens ngjagtighed er i vater.

+  Laservaerktojet giver besked, nar det er uden for
kompensationsomradet. Der henvises til Beskrivelsen
af LED/LCD. Flyt laservaerktajet, s& det er teettere pa at
vaere i vater.

+ Husk at SLUKKE laservaerktgjet, nér det ikke er i brug.

+ Da laserveerktajet er et hojpraecisionsinstrument, anbefales
det at anvende fiernbetjeningen til at udfare funktionere,
nér dette er muligt.

+  Laservarktajet er som standard indstillet til automatisk
nivellering.

+  Advarsel om tiltning er sléet TIL som standard, nar
laserveerktajet forlader fabrikken.

+ Advarsel om tiltning er kun tilgaengelig, nar Automatisk
nivellering er slaet TIL. Advarsel om tiltning er ikke
tilgaengelig i Manuel modus.
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Teaend/Sluk

Tryk pa @ for at TENDE/SLUKKE laservaerktojet.
Nar instrumentet TANDES, er Advarsel om tiltning som
standard slaet TIL (standardindstillingen kan aendres).
Nar laservaerktgjet TENDES, begynder den automati-
ske nivellering.

Nar den automatiske nivellering er fuldfert, begynder
laseren at rotere med den sidst anvendte hastigheds-
indstilling (omdr./min.).

Advarsel om tiltning (ikke tilgaengelig i Manuel modus)

Nar instrumentet TANDES, er Advarsel om tiltning som
standard slaet TIL.

Nar instrumentet er TANDT, trykkes pa @ for at sla
Advarsel om tiltning TIL/FRA.

Nar Advarsel om tiltning er slaet TIL, giver laserveerkto-
jet ved hjeelp af indikator/LCD og en blinkende laserstra-
le besked, nar det har registreret en bevaegelse.

Hvis en alarm er blevet aktiveret, trykkes pa @ for
at nulstille den.

Nar alarmen er nulstillet, begynder laserveerktgjet
Automatisk nivellering. Kontrollér flugtningen med det
oprindelige mal.

Standardindstilling af Advarsel om tiltning

Nar instrumentet er SLUKKET, trykkes ind og
holdes nede efterfulgt af .

Herefter slippes begge knapper.

Hvis indikatoren/ikonet for Tiltning er TENDT, er
standardindstillingen sat til TANDT. Hvis indikatoren/
ikonet for Tiltning er SLUKKET, er standardindstillingen
sat til SLUKKET.

Laservaerktgjet pabegynder Automatisk nivellering, pa
samme made som nar instrumentet TANDES.

Ved at gentage ovennaevnte trin kan standardindstillin-
gen for Advarsel om tiltning slas TIL/FRA.

Manuel modus

98

Nar instrumentet er TENDT, trykkes @ ind og
holdes nede i mindst 3 sekunder for at sla Manuel
modus TIL/FRA.

Automatisk nivellering er slaet FRA i Manuel modus.
Laserveerktgjet kan positioneres manuelt i en hvilken
som helst vinkel.

Nar Manuel modus er slaet FRA, begynder laservaerktg-

jet at foretage Automatisk nivellering, pa samme made

som nar instrumentet TANDES.

Kalibreringsmodus - se afsnittet Kontrol af ngjagtighed
og kalibrering

Manuel haldningsmodus

(Ved RL HW/ RL HW+ benyttes @ de steder, hvor

der henvises til

@ i det falgende)

Nar instrumentet er TANDT, trykkes pa . Manuel
modus bliver slaet TIL, og Automatisk nivellering bliver
slaet FRA.

(Ved RL HGW skal @ trykkes ind og holdes nede i
mindst 3 sekunder for at aktivere Manual modus, inden

der trykkes pa

)
Indikator/LCD indikerer Justering af X-akse. Tryk pa

@ for at justere aksen.

Indikator/LCD indikerer, nar den maksimale haeldnings-
vinkel er naet. Aksen vil ikke beveege sig leengere i den
pageeldende retning.

Tryk pa igen for at gemme indstillingen af X-aksen
ogleller fortsaette med justering af Y-aksen.
Indikator/LCD indikerer Justering af Y-akse. Tryk pa

@ for at justere aksen.

Indikator/LCD indikerer, nar den maksimale haeldnings-
vinkel er naet. Aksen vil ikke beveege sig leengere i den
pageeldende retning.

Tryk pa igen for at gemme indstillingen af Y-aksen
ogleller fortsaette med at benytte laservaerktojet i Manuel
haeldningsmodus.

X- og Y-akserne er nu indstillet til manuelt justerede
heeldninger.

For at sla Manuel heeldningsmodus FRA, trykkes @
ind og holdes nede i mindst 3 sekunder.
Nar Manuel modus er slaet FRA, begynder laserveerkte-
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jet at foretage automatisk nivellering, pa samme made
som nar instrumentet TANDES.

BEMARK:

+  Etenkelt tryk pa @ vil @ndre haeldningen med
0,01 %.

+  Huvis knappen holdes nede, sendres haeldningsaksen
kontinuerligt, farst langsomt og derefter hurtigere, nar
knappen holdes nede i leengere tid.

+  Pa figur @ kan ses, i hvilken retning heeldningen
foregar for hver enkelt knap.

Hastighed

+ Trykpa for at bladre igennem de tilgeengelige ha-

stighedsindstillinger, fra hurtigst til langsomst til stoppet.

Punktmodus

« Trykpa il indstillingen stoppet (0 omdr./min.).

« Trykpa @forat rotere retningen af punktet.

«  Etenkelt tryk pa

@ vil rotere retningen 0,10°
grader.

+  Hvis knappen holdes nede, roteres retningen kontinu-
erligt, forst langsomt og derefter hurtigere, nér knappen
holdes nede i leengere tid.

+  Laseren blinker 3 gange, inden den begynder at rotere
med den hurtige hastighed.

« Pafigur kan ses, i hvilken retning rotationen
foregar for hver enkelt knap.

BEM/ERK:

Skanningsmodus

+ Trykpa for at bladre igennem de tilgeengelige
skanningsvinkler (15°/45°/90°).

« Trykpa @ for at rotere skanningsretningen.

« Trykpa @ for at sla Skanningsmodus FRA og vende

tilbage til den sidst anvendte hastighedsindstilling.

BEMAERK:

+  Etenkelt tryk pa

@ vil rotere retningen 2,0°
grader.

+  Hvis knappen holdes nede, roteres retningen kontinu-
erligt, forst langsomt og derefter hurtigere, nér knappen
holdes nede i laengere tid.

+  Laseren blinker 3 gange, inden den begynder at rotere
med den hurtige hastighed.

«  Pafigur @ kan ses, i hvilken retning rotationen
foregar for hver enkelt knap.

Digital hldni dus (med A

isk nivellering)

+ Narinstrumentet er TENDT, trykkes pa .
+  LCD-displayet indikerer Justering af X-akse. Tryk pa

@ for at justere aksens vaerdi.

+  LCD-displayet indikerer, nar den maksimale heeldnings-
vinkel er naet. Veerdien vil ikke fortseette laengere i den
pagaeldende retning.

« Trykpa igen for at gemme indstillingen af X-aksen
ogleller fortsaette med justering af Y-aksens veerdi.
+  LCD-displayet indikerer Justering af Y-akse. Tryk pa

@ for at justere aksens vaerdi.

+  LCD-displayet indikerer, nar den maksimale heeldnings-
vinkel er naet. Veerdien vil ikke fortsaette laengere i den
pagaeldende retning.

« Trykpa igen for at gemme indstillingen af Y-aksen
ogleller fortsaette med at benytte laserveerktejet i Digital
heeldningsmodus.

+  Laserveerktojet pabegynder Automatisk nivellering, pa
samme made som nar instrumentet TENDES, og deref-
ter haelder X- og Y-aksen til de indstillede veerdier.

+  For at sla Digital heeldningsmodus FRA, skal strammen

il laserveerktejet afbrydes. Tryk 2 gange pa for at
SLUKKE og TANDE for stremmen.




BEMARK:

+  Etenkelt tryk pa @ vil aendre veerdien med
0,01 %.

+  Hvis knappen holdes nede, sendres veerdien kontinuer-
ligt, forst langsomt og derefter hurtigere, nér knappen
holdes nede i laengere tid.

«  Pafigur @ kan ses, i hvilken retning heeldningen
foregar for hver enkelt knap.

Fjernbetjening

+  De enkelte laserveerktojers forskellige funktioner/
modi kan styres via de tilgaengelige knapper pa
fiernbetjeningen.

+  Laserveaerktgjet kan SLUKKES med fiernbetjeningen ved

(@]

at trykke pa begge pa samme tid. Laserveerkte-
jet kan kun TZENDES via teend-/slukknappen pa selve
laserveerktojet.

Kontrol af ngjagtighed og
kalibrering

BEM/ERK:

* | Funktionsoversigten kan ses, hvilke modeller der
tilbyder de enkelte funktioner.

+  Laservarktajerne er fra fabrikken forseglede og
kalibrerede til de angivne najagtigheder.

+  Det anbefales at udfare en kalibreringstest, inden
instrumentet benyttes forste gang og derefter med
regelmaessige mellemrum.

+ Serg for, at laserveerktojet fér tilstraekkelig tid til at foretage
Automatisk nivellering (op til 60 sekunder), inden der
foretages en kalibreringstest.

+  Laservarktajet bor kontrolleres regelmaessigt for at sikre
dets ngjagtighed, serligt ved praecise opmalingsopgaver.

Horlsontal kontrol (seFigur  ®)
Placér laserveerktgjet pa en trefod 20 m fra en veeg
med "X1"-siden vendende mod vaeggen ( @).

+  TAND laserveerktgjet, og giv det tid til at foretage
Automatisk nivellering. Kontrollér, at laseren roterer.

+ Gahen til vaggen, og markér et referencepunkt "D,"
dér, hvor laserstralen rammer veeggen. Anvend om
muligt en detektor til nemmere at lokalisere stralen.

+  Losn laserveerktgjet fra trefoden, og rotér laservaerktgjet
180° grader, saledes at "X2"-siden nu vender mod
vaeggen ( ).

+  Gatilbage til vaeggen, og mal afstanden mellem det
forste referencepunkt "D," og det andet referencepunkt
0 (®)

. Det er ikke ngdvendigt at justere kalibreringen, hvis
afstanden mellem referencepunkt "D," og "D," er mindre
end 2,0 mm.

+  Hvis den malte afstand er starre eller lig med 2,0 mm, er
det nodvendigt at justere kalibreringen.

+ Udfer de samme trin for Y-aksen. Erstat "X1" og "X2"
med "Y1" og "Y2" @).

Horisontal kalibrering (serigur ®)

(Ved RL HW benyttes

de steder, hvor der henvises til

o)

(Ved RL HW / RL HW+ benyttes de steder, hvor

@ i det folgende)

+ Mens laservaerktojet er SLUKKET, trykkes

i det falgende)

der henvises til

ind og

holdes nede efterfulgt af

« Slip @ og fortsaet med at holde inde i mere

end 3 sekunder.

+ slip

+ LED/LCD indikerer nu, at laservaerktgjet er i
Kalibreringsmodus.

+ Om nedvendigt justeres X-aksen ved at trykke pa

@ , indtil laserstralen flugter med "D;". "D," er
punktet midtvejs mellem "D," og "D," under kontrollen
af X-aksen.

+ Trykpa igen for at gemme indstillingen af X-aksen
ogleller fortsaette med justering af Y-aksen.
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Om nadvendigt justeres Y-aksen ved at trykke pa

@ , indtil laserstralen flugter med "DO”. "DU" er
punkteTmidtvejs mellem "D," og "D," under kontrollen

af Y-aksen.

Tryk pa @ igen for at gemme indstillingen af Y-aksen
ogleller forlade Kalibreringsmodus.

Akseindstillingerne er nu gemt, Kalibreringsmodus er
slaet FRA, og laserverktgjet pabegynder Automatisk
nivellering, pa samme made som nar instrumentet
TANDES.

BEMAERK:
«  Ettrykpa @ vil heelde aksen med 3,5 buesekun-
der. Pa figur kan ses, i hvilken retning heeldningen

foregar for hver enkelt knap.

Hvis laserveerktgjet stadig ikke kan kalibreres efter

at have gennemfort Kalibreringsproceduren, skal
laservaerktajet sendes til reparation hos et autoriseret
servicecenter.

Vertikal kontrol serigur ®)

(Kun nadvendigt ved modeller med vertikal automatisk

nivellering)
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Anbring laservaerktejet pa en stabil overflade i vertikal
position 1 meter fra en vaeg, som er mindst 2 meter hgj,

med "Y1"-siden vendende mod vaeggen ( .
TAND laserveerktjet og giv det tid til at foretage
Automatisk nivellering. Kontrollér, at laseren roterer.
Markér referencepunkterne "A" (dér, hvor laserstralen
rammer gulvet 1 meter fra vaeggen), "B" (dér, hvor
laserstralen rammer hjornet), og "D," (dér, hvor
laserstralen rammer vaggen i 2 meters hgjde).
Rotér laserveerktgjet 180° grader, sa det nu er "Y2"-
siden, der vender mod vaeggen (

Ret laserstralen ind til referencepunkterne "A" og "B", og
ga derefter tilbage til veeggen og mal afstanden mellem
referencepunkterne "D," og "D," ( ).

Det er ikke ngdvendigt at justere kalibreringen, hvis
afstanden mellem referencepunkt "D," og "D," er mindre
end 1,0 mm.

Hvis den malte afstand er sterre eller lig med 1,0 mm, er
det nodvendigt at justere kalibreringen.

henvises til

Vertikal kalibrering serigur ®)

(Ved RL HW+ benyttes ® de steder, hvor der

@ i det falgende)

+ Mens laserveerktejet er SLUKKET, trykkes

og holdes nede efterfulgt af .

+ Slip & og fortseet med at holdeinde i mere

end 3 sekunder.

+ slip .

+ LED/LCD indikerer nu, at laservaerktejet er i
Kalibreringsmodus.

+  Om nedvendigt justeres den vertikale X-akse ved at

trykke pa @ , indtil laserstralen flugter med
"Dy". "D," er punktet midtvejs mellem "D," og 'D,"
under kontrollen af den vertikale akse.

« Trykpa for at gemme indstillingen af den
vertikale X-akse.

+ Akseindstillingen er nu gemt, Kalibreringsmodus er
slaet FRA, og laserveerktgjet pabegynder Automatisk
nivellering, pa samme made som nar instrumentet
TANDES.

BEMAERK:

Ettryk pa @ vil heelde aksen med 3,5 buesekun-
der. Pa figur kan ses, i hvilken retning heeldningen
foregar for hver enkelt knap.

Huvis laserveerktgjet stadig ikke kan kalibreres efter

at have gennemfort Kalibreringsproceduren, skal
laservaerktajet sendes til reparation hos et autoriseret
servicecenter.
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Specifikationer

Laservaerktgj
RLHW RLHW+ RLHGW RLHV RLHVPW RLHVPW-G
Horisontal
e 1,5mm/30m. (10
rotationsngjagtighed:
Vertikal

rotationsngjagtighed:

Nojagtighed af
opadgaende strale:

Nejagtighed af
nedadgaende strale:

Hzeldningsnejagtighed:

Kompensationsomrade:

+9mm./30 m. (£60")

+3mm./30m. (+20")

> 5°+1° (dobbelt akse)

+3mm./30 m. (£20")

+9mmJ/30m. (+60")

Heeldningsomrade:

+10% (dobbelt akse)

Minimumsinterval:
Skanningsomrade:

Arbejdsomrade i diameter
med detektor:

0,01%

10°/45°/90° £20%

<600 m.

Nivelleringstid

< 20 sekunder

Rotationshastighed: 600 omdrmin. £10% [ 1900/8001300/150/0 600/300/150/0 omdr./min. +10 %
Laserklasse: Klasse 2 (IEC/EN60825-1)

. 515-540nm
Laserbalgelaengde: 635nm 6350m
Driftstid: > 20 timer (Ni-MH) 2 12 hours(Ni-

MH)
Opladningstid: <4 timer

Stremforsyning:

NI-MH batteripakke

IP-klasse: IP66
Driftstemperaturomrade: -10°C ~ +50 °C
Opbevaringstemperaturomrade: -25°C ~ +70°C
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Fjernbetjening

Type: Infrared
Indenders reekkevidde: 40 m.
Stremforsyning: 2 x AAA-batterier (alkaline)
Kikkertsigte
Forstarrelse: 25x
Synsfelt: 5° 36’
Optisk diameter: 8 mm.
Objektivets diameter: 32 mm.
Oplosningsevne: <8°
Okularmanchet: 85 mm.
Noter
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Innehall

+  Sékerhet

+  Produktoversikt

+  Funktionsuppsattning

+ Knappsats, lysdioder och LCD-skérm
+  Batterier och strom

+ Installation

+  Anvandning

+  Precisionskontroll och kalibrering

+  Specifikationer

Anvéndarséakerhet

VARNING!

+  Lds noggrant igenom
Sékerhetsinstruktionerna och
Produktmanualen innan du anvénder
produkten. Den som &r ansvarig for
instrumentet maste se till att alla anvéndare
forstar och foljer dessa instruktioner.

FORSIKTIGT:

+ Varnoga med att inte utsétta 6gonen for
laserstralen medan laserverktyget anvénds.
Exponering fér laserstrale under langre tid kan
vara skadligt for 6gonen.

FORSIKTIGT:
A «  Vissa laserverktyg levereras med glaségon.
Dessa &r INTE godkénda skyddsglaségon. De
&r ENDAST till for att forbéttra laserstralens
synlighet i ljusare omgivning eller pa ldngre
avstand fran laserkéllan.

Spara alla delar i manualen fér framtida bruk.

VARNING!
A +  The following label samples are placed
on your laser tool to inform of the laser
class for your convenience and safety. Se
produktmanualen for specifikationer om en
sérskild produktmodell..

& LASER @

<1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1: 2014

Produktoversikt

Figur A - Laserverktyg i horisontell position
1. Inpassningssikte
2. Fonster for vertikal uppatriktad strale (RL HV/RL
HVPW /RL HVPW-G)

. Roterande laser/Glasinnesluten

. Jack for anslutning av laddare/adapter

. Knappsats (Se Figur

. Vertikal nedatriktad strale (RL HVPW /RL HVPW-G))

oo A~ w

Figur B- Laserverktyg i vertikal position

Figur C- Laserverktyg med teleskopsikte, tillbehdr
(RL HGW)

7. Infrardd sensor for fiérrkontroll

8. Teleskopsikte

9. Monteringsfaste for teleskopsikte

Figur D - Teleskopsikte
10. Okularlins (visas med lock PA)
11. Harnalskors

12. Skydd for vinddrift/hdjdjustering
(FAR INTE OPPNAS/JUSTERAS)

13. Lasskruvar

14. Objektiv (visas med lock PA)

Figur E- Konfiguration av knappsats

Figur F- Batteriplacering pa laserverktyget
15. Batteri
16. Batteritillval - 4 x "C"
17. Batteripatron for 4 x "C"-batterier

Figur G - Fjarrkontroll
18. Infraréd lysdiod
19. Knappsats
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Figur H - Placering av fiarrkontroll
20. Batterier - 2 x "AAA"
21. Batterifack

Figur J - Faste, tilbehor
22. Nyckelhalsoppning for vaggupphangning
23. Klamma for takrutnat
24. Vertikal (Upp/Ner) finjusteringsknapp
25. Adapter 5/8 till 1/4 medfoljer
26. Lasknopp for vertikal justering
27. 5/8 monteringsskruv
28. Knapp for finjustering av rotation
29. Spannknapp
30. Magnetféste

33. 5/8 centerskruv
34. Spak for benlas

Figur L - Riktning for kalibrerings-/eller lutningsaxel

Figur M- Riktning fér punkt-/och eller skanningsrotation

Figur N - Instalning for horisontell kontroll

Figur P - Installning for vertikal kontroll

31. Nyckelhalsfaste for extra magnet och/eller kidmtillbehor

32. Férvaringsplats for adapter 5/8 till 1/4

Figur K - Montering pé stativ

Funktionsuppsiéttning

RL HW RL HW+ RL HGW RLHV ';’,}y%

Horisontell autonivellering X X X X X
Tiltvarning X X X X X
Manuellt lage X X X X X
Kalibreringslage X X X X X
IR-sensor fér fidrrstyming X X X X
Vertikal autonivellering X X X X
Manuellt lutningslége (INGEN autonivellering) X X X X
Hastighetsvéljare X X X
Punktlage X X X
Skanningslage X X
Vertikal uppatriktad strale X X
Vertikal nedatriktad strale X
Digitalt lutningslage (med autonivellering) X
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Knappsats, lysdioder och LCD-skdrm

(Se Figur @ for att visa knappsats for varje modell av laserverktyg)

Knappsatser
(RLHW ®)

@ Strom PAJAV
@ Tiltvarning PA/AV

Kalibreringslage

Justering av kalibrering

(RL HV/RL HVPW/RL HVPW-G)  ®)
Strom PAIAV

Tiltvarning PAJAV
Rotationshastighet
Skanningslage

Manuellt lutningslage

Justering av skanning, punkt, lutning och
kalibrering

(RLHW+  ®)

Strom PAJAV
@ Tiltvarning PA/AV
Manuellt lutningslage

@® Justering av lutning och kalibrering

(RLHGW ®)

Strom PAJAV

Tiltvarning PA/AV
Rotationshastighet

le/Manuellt lutningsla

@ Justering av punkt, lutning och kalibrering
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Lysdioder

Strémindikator - Blinkande GRONT
+ Laserverktyget autonivellerar
+ Utfér kalibrering och/eller instalining av
standard tiltvarning
Strémindikator - Fast GRONT
+ Autonivellering klar
Strémindikator - Blinkande ROTT
+  Lagt batteri
Strémindikator - Fast ROTT
+ Batteriet behdver laddas

Manuell indikator - Blinkande ROTT
+ Manuellt Iage PA (Autonivellering AV)

‘ Manuell indikator - Blinkande ROTT
o med w
=% ¥ stromindikator - Blinkande GRONT

+  Utanfor kompensationsintervall

Skarmikoner

m Ikon for autonivellering - Blinkande
« Laserverktyget autonivellerar
+  Utfér kalibrering och/eller instalining av
standard tiltvarning

Manuell ikon - Blinkande
+ Manuellt lige PA (Autonivellering AV)

Varningsikon - Blinkande
A «  Utanfor kompensationsintervall

+  Studsade vid autolutning

TILT Tiltikon - Fast

+ Tiltvarning PA
Tiltikon - Blinkande
+  Tiltvarningslarm

Lutningsikon - Fast

+ Lutningslage PA
Lutningsikon - Blinkande

+  Vid maximalt tillaten lutning
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Tiltvarningsindikator - Fast ROTT
+ Tiltvarning PA
e Tiltvarningsindikator - Blinkande ROTT
+  Tiltvarningslarm

XIY-indikator - Fast GRONT
oK « Justering av X-axel i lutningslage
®¥  X/Y-indikator - Fast ROTT
«+ Justering av Y-axel i lutningslage
XIY-indikator - Blinkande GRONT
+  X-axeln i max tillaten lutning i lutningslage
« Justering av X-axel i kalibreringslage
X/Y-indikator - Blinkande ROTT
+  Y-axeln i max tillaten lutning i lutningslage
«+ Justering av Y-axel i kalibreringsléage

CAL Kalibreringsikon - Fast
"+ Kalibreringslage PA - horisontell

Kalibreringsikon - Blinkande
+  Kalibreringslage PA - vertikal

O 1828 Rotationsikon med hastighetsvard
*  Hastighetsinstalining
X X/Y-ikon enbart - Blinkande
Y + Justera visad axel i manuellt lutnings- och/
eller kalibreringslage

BE‘;% XIY-ikon med vérde - Vardet blinkar
88% . Justera visat véirde i autonivellerande
lutningslage

X-
Y-

- . Ikon for vertikal position - Fast
+ Visas nar laserverktyget ar i vertikal position

===y Batterikapacitet - Fast

==+ Ungefarlig batterilivsiangd enligt bilden
=7 Batterikapacitet - Blinkande

j— +  Batteriet behdver laddas
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Batterier och strom

Satta i/ta ur batterier
(Se Figur ® and © for att visa batteriets placering i
laserverktyg och fjérrkontroll)

Laser Tool (see figure ®)

+ Tryck pa flikarna for att 6ppna batterifacket och dra ut.

+  Sétta ilta ur batterier. Placera batterierna i rétt riktning i
laserverktyget.

+Sténg och las locket till batterifacket ordentligt.

IR fjarrkontroll (se Figur ©)

+ Oppna batterifacket genom att dra av locket.

+ Sétta ilta ur batterier. Placera batterierna i ratt riktning i
laserverktyget.
Sténg och las locket ill batterifacket ordentligt.

A VARNING'

Pay close attention to the battery holder’s (+)
and (-) markings for proper battery insertion.
Batterierna méste vara av samma typ och ha
samma kapacitet. Kombinera inte batterier
med olika kvarvarande kapacitet.

Laddnlng av batteri
For att halla sa lange som majligt ska det laddningsbara
batteriet laddas atminstone 4 timmar fore forsta
anvéndning.

+  Anslut laddar-/adapterkontakten till laddningsjacket i
laserverktyget

+  Anslut laddaren/adaptern till eluttag (110 V eller 220 V)
med ratt slags kontakt.

+ Indikatorlampan pa laddaren/adaptern lyser ROTT under
laddningen.

+  Lat batteriet ladda omkring 4 timmar for att bli fulladdat.

+ Koppla bort laddaren/adaptern fran laserverktyget och
eluttaget nér batteriet ar fulladdat.

+ Indikatorlampan pa laddaren/adaptern lyser GRONT nér
laddningen &r klar.

A VARNING!

«  Anvénd laddare/adapter endast med de
medféljande Ni-MH-batterierna. Laddning av
andra slags batterier kan resultera i skada pa
utrustning eller person.

A VARNING!
«  Batteriet och laddaren/adaptern kan skadas
om de blir fuktiga. Férvara och ladda alltid
verktyget pa torr och skyddad plats.

0BS!

+  Fér maximal batterilivslédngd rekommenderas att ladda
batteriet nér det har laddats ur fullstandigt och att undvika
laddning mer &n 10 timmar at gangen.

Anvéandning med laddare/
adapter

+ Laserverktyget kan anvandas medan det &r anslutet till
laddare/adapter.

+  Laserverktygets funktioner och kontroller & samma som
nar det inte &r anslutet till laddare/adapter.

Installation

Positionering
(Se Funktionsuppsattning for att se vilka modeller som
har autonivellering i de givna positionerna)

Horisontell position (Se Figur @)
+ Placera laserverktyget med undersidan ner. Se till att

ytan ar plan. Tryck pa for att sla PA verktyget.

Vertical Position (See figure )
+  Placera laserverktyget pa sidan med handtaget uppat.

Se till att ytan &r plan. Tryck pa for att sla PA

verktyget.

I vinkel
« Tryckpa @ for att sla PA verktyget. Tryck och

hall ner for att koppla PA manuellt lage.
Laserverktyget kan nu positioneras i olika vinklar med
autonivelleringslaget AV.

0BS!
« For att byta fran horisontell till vertikal position maste
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laserverktyget slés AV, ompositioneras och sedan slés PA
i den nya positionen.

Montering pa tillbehor

Monteringsfaste (Se Figur @)

«  Sétt fast vaggfastet sakert pa ett stalle som ska métas.

+  Visually orient the bracket mounting surface so that it
is near horizontal.

*  Montera laserverktyget pa fastet och vrid at
spannknappen.

Tripod Mount (See figure @)

«  Stall stativet pa en plats dar det inte &r utsatt for
storningar och nara mitten pa det omrade som ska
métas.

«  Dra ut stativbenen sa mycket som behdvs. Justera
benens I&ge sa att stativhuvudet &r sa vagratt som
mojligt.

+  Montera laserverktyget pa stativet genom att trycka up
5/8 centerskruven och dra at.

FORSIKTIGT!

+  Ldmna inte laserverktyget utan uppsikt pa
ett tillbehdr utan att dra at centerskruven
helt. Om du inte gor det kan det leda till att
laserverktyget inte fungerar och blir skadat.

0BS!

siktet ungefar mot malet.

+ Tittai okularlinsen (tjockare &nden) och vrid fokus pa
harkorset tills harkorset ar skarpt och syns tydligt.

+ Titta i okularlinsen och passa in den vertikala linjen i
harkorset med malet. Justera avstandet mellan 6gat
och okularlinsen for att fokusera pa malet.

0BS!

Inpassningssiktet/teleskopsiktet anvands for att passa
in och stélla in laserverktyget i rét vinkel mot ett mal nar
man stéller in lutning fér lutningsapplikationer.
Teleskopsiktet har siktats in av tillverkaren och bér inte
kréva nagra ytterligare justeringar. Gor INTE négra
Jjusteringar for vinddrift och hojd pé teleskopsiktet. Det
kan orsaka inexaktheter vid siktandet av malet och
inpassningen av laserverktyget.

Anvéndning

0BS!

Se Funktionsuppsiittning for att se vilka modeller som
har specifika funktioner/lagen.

Se beskrivningar av LCD-skérm/lysdioder for att se
indikationer under drift.

Innan du anvéander laserverktyget bér du alltid kontrollera
verktygets precision.

I manuellt lage &r autonivellering AV. Precisionen pa
stralen ér inte garanterat i vag.

Laserverktyget indikerar nér det ar utanfor
kompensationsintervallet. Se beskrivningarna av
lysdioder/LCD-skdrm. Ompositionera laserverktyget sa

+  Laserverktyget kan monteras pa stativ med kullerhuvud
eller platt huvud eller pa hisstativ.

+  Stod alltid laserverktyget med ena handen nér du
monterar eller tar bort laserverktyg fran ett tillbehor.

+  Vid positionering Gver ett mél, spdnn 5/8 skruvféastet
delvis, passa in laserverktyget och dra &t 5/8 skruvfastet
helt.

Teleskopsikte (reHew)

(Inpassningssiktet pa laserverktygets lock kan anvédndas
péa modeller som inte har teleskopsikte)

Monterlng och anvéndning (Se Figur @)
Lossa bada lasskruvarna pa teleskopsiktet. Rikta
siktet mot fastet ovanpa laserverktyget med objektivet
(smalare &nden) mot malet (@). Dra at lasskruvarna
ordentligt (©).

+  Tabort linsskydden fran siktet och rikta laserverktyget/
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det &r mer i vég.

Sténg AV laserverktyget nér det inte anvands.

Eftersom laserverktyget &r ett precisionsinstrument bor
man anvanda fidrrkontrollen nérhelst det &r méjligt for att
utfdra funktioner (i forekommande fall).

Laserverktyget autonivellerar som standard.

Tiltvarning &r PA som standard nér laserverktyget l&mnar
fabriken.

Tiltvarning finns bara i autonivelleringsldgena. Tiltvarning
ar inte tillgénglig i manuellt lage.

Strom

« Tryckpa @ for att sla PAJAV laserverktyget.

+ Nér verktyget ar PA ar tiltvamingen PA som standard
(standardinstéliningen kan andras).

« Nér laserverktyget sétts PA borjar det autonivellera.

« Nar autonivelleringen &r klar roterar lasern med den

senast anvanda hastighetsinstéliningen.
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Tiltvarning (ej tillgdnglig i manuellt lige)

+ Nar verktyget satts PA ar tiltvarning PA som standard.

+ Nr strommen slagits PA, tryck pa for att sla
PA/AV tiltvarning.

+ Nértiltvaming &r PA indikerar lysdioder/LCD-skarm
och blinkande laserstrale nar laserverktyget kanner

av en rorelse.

+ Om ett larm har utlsts, tryck pa @ for att
aterstalla.
+ Narlaserverktyget aterstéllts bérjar det autonivellera.

Kontrollera inpassningen med det ursprungliga malet.

Standardinstallning for tiltvarning

+ Nar strémmen slagits av, tryck och hall ner @ och

darefter .

+  Slapp bada knapparna.

«  Om ftiltindikatorn/-ikonen &r PA, &r standardin-
stallningen PA. Om tiltindikatorn/-ikonen &r AV, &r
standardinstéliningen AV.

+  Laserverktyget borjar autonivellera som nér det slas
PA normalt.

+  Om du repeterar stegen vaxlar standardinstéllningen
for tiltvarning PA/AV.

Manuellt lage

+ Nr strommen slagits PA, tryck och hall ner @ [
3 sekunder for att sla PA/AV manuellt lge.

+ Autonivellering &r AV i manuellt lage.

+ Laserverktyget kan positioneras manuellt i vilken
vinkel som helst.

+  Nar manuellt 1age stangs AV borjar laserverktyget
autonivellera liksom nér det slas PA fran borjan.

Kalibreringsla
kalibrering

- se avsnittet Pr och

Manuellt lutningslage

@

(For RL HW/RL HW+ ersitt med dar det

@ nedan)

hénvisas till

Nér strommen slas PA, tryck pa . Manuellt lage

sitts PA, autonivellering AV.

(For RL HGW maste du trycka och halla nel@ iz

3

trycka pa

.

for att ga till

it lage och darefter

enligt ovan)
Lysdiod/LCD-skérm indikerar justering av "X"-axeln.

Tryck pa @ for att justera axeln.
Lysdiod/LCD-skarm indikerar nar maximal lutningsvin-
kel uppnatts. Axeln ror sig inte langre i den riktningen.

Tryck pa igen for att stalla in "X"-axeln och/eller
ga vidare med att justera "Y"-axeln.
Lysdiod/LCD-skarm indikerar justering av "Y"-axeln.

Tryck pa @fﬁr att justera axeln.
Lysdiod/LCD-skarm indikerar nar maximal lutningsvin-
kel uppnatts. Axeln ror sig inte langre i den riktningen.

Tryck pa igen for att stélla in "Y"-axeln och/eller
bérja anvanda laserverktyget i manuellt lutningslage.
"X"- och "Y"-axeln &r nu instéllda pa manuellt justerad
lutning.

For att stanga AV manuell lutning, tryck och hall ner

i 2 3 sekunder.
Nar manuellt 1age stangs AV bérjarﬂlaserverktyge!
autonivellera liksom nér det slas PA fran borjan.

0BS!

Om du trycker ner @ en gang andras lutningen
med 0,01 %.

Om du héller nere knappen rér sig axeln kontinuerligt,
forst langsamt och sedan snabbare ju léngre knappen
hélls nere.

Se Figur @ for att se resulterande lutningsriktning
for varje tangent.

Hastighet

10 ¥

Tryck pa for att vaxla mellan de olika hastig-
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hetsinstaliningara fran snabbast till langsammast
och stopp.

Punktlage

+ Tryck pa . till stoppinstallning (0 RPM).

« Tryck pa @ for att rotera riktningen pa punkten.

0BS!

+ Om du trycker ner @ en gang roterar riktning-
enmed 0,10°.

+ Om du héller nere knappen roterar riktningen konti-
nuerligt, forst langsamt och sedan snabbare ju léngre

knappen halls nere.

+  Lasem blinkar 3 ganger innan den rér sig med hégsta
hastighet.

+  Se Figur @ for att se resulterande rotationsriktning
for varje knapp.

Skanningslage

+ Tryck pa for att ga igenom de tillgéngliga
skanningsvinklarna (15°/45°/90°).

+ Tryck pa @fﬁr att rotera skanningens riktning.

+ Tryck pa for att stdnga AV skanningsléget och
ga till senast anvanda hastighetsinstélining.

0BS!

*  Omdu trycker ner @ en gang roterar riktning-
en med 2,0°.

+ Om du héller nere knappen roterar riktningen konti-
nuerligt, forst langsamt och sedan snabbare ju langre
knappen halls nere.

+ Lasemn blinkar 3 ganger innan den ror sig med hégsta

hastighet.
+ Se Figur @ for att se resulterande rotationsriktning
for varje knapp.
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Digitalt lutningslge (med aut

Nér strsmmen slas PA, tryck pa
LCD skarmen indikerar justering av "X" axeln. Tryck pa

@ for att justera axelns varde.

LCD-skarmen indikerar nar maximal lutningsvinkel
uppnatts. Vardet rér sig inte langre i den riktningen.

Tryck pa igen for att stélla in "X"-axeln och/eller
ga vidare med att justera "Y"-axeln.
LCD-skarmen indikerar justering av "Y"-axeln. Tryck pa

@ for att justera axelns varde.

LCD-skarmen indikerar nar maximal lutningsvinkel
uppnatts. Vardet rér sig inte langre i den riktningen.

Tryck pa igen for att stélla in "Y"-axeln och/eller
borja anvanda laserverktyget i digitalt lutningslage.
Laserverktyget borjar autonivellera som nér det slas
PA fran borjan och darefter borjar "X"- och "Y"-axlarna
luta med de instéllda vardena.

For att stanga AV digitalt lutningslage maste strémmen

till laserverktyget slas av och pa. Tryck pa 2
ganger for att sla AV och PA igen.

0BS!

Om du trycker ner @ en gang andras vardet
med 0,01 %.

Om du héller nere knappen ror sig véardet kontinuerligt,
forst langsamt och sedan snabbare ju langre knappen
halls nere.

Se Figur @ for att se resulterande lutningsriktning
for varje tangent.

Fjérrkontroll

Samma funktioner/lagen som finns pa varje specifikt
laserverktyg ar tillgéngliga med knappama pa
fiarrkontrollen.

Laserverktyget kan slas AV med fjérrkontrollen genom
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(@]

+ atttrycka ner bada - samtidigt. Laserverk-
tyget kan bara slas PA med strémknappen pa
laserverktyget.

Precisionskontroll och
kalibrering

0BS!

+  Se Funktionsuppsittning for att se vilka modeller som
har specifika funktioner.

+  Laserverktygen forseglas och kalibreras pa fabriken vid
angivna precisionsvérden.

+  Det rekommenderas att utféra en kalibreringskontroll fore
forsta anvédndning och dérefter med jégmna mellanrum.

+ Ge laserverktyget tillréckligt med tid att autonivellera (<
60 sekunder) fére kalibreringskontroll.

+  Laserverktyget bor kontrolleras regelbundet for att
sékerstélla dess precision, speciellt nér det behévs
exakta métt.

Horlsontell kontroll se Figur ®)
Stéll laserverktyget pa ett stativ 20 m fran en vagg
med "X1"-sidan mot vaggen ( ).

+ Sla PA laserverktyget och lat laserverktygen
autonivellera och se ill att lasern roterar.

+ Gatill véggen och markera en referenspunkt "D," dér
laserlinjen &r pa vaggen. Om du har tillgang till en
detektor &r det lattare att lokalisera laserstralen.

+ Taloss laserverktyget fran stativet och rotera
laserverktyget 180° sa att "X2"-sidan nu &r vand mot
vaggen ( ).

+  Gatillbaka till vaggen och méat avstandet mellan
den forsta referenspunkten "D," och den andra

referenspunkten "D,"  ( ).

+ Du behover inte justera kalibreringen om avstandet
mellan referenspunkt 'D," och "D," &r < 2,0 mm.

+ Om det uppmétta avstandet &r = 2,0 mm &r det
nddvandigt att justera kalibreringen.

+ Gor samma kontroll for "Y"-axeln som du gjorde for
"C"-axeln. Byt ut "X1" och "X2" mot "Y1" och "Y2" (

®),

Horisontell kalibrering se Figur  ®,
(For RL HW ersitt med @ dar det hdnvisas tl“.

nedan)
@

(For RL HW/RL HW+ ersétt med dar det

hénvisas till @ nedan)

+ Nar strémmen slagits AV, tryck och hall ner och

dérefter

+ Slapp @ och fortsatt att trycka ner i3

sekunder.

+  Slapp

. Lysdlod/LCD -skarm indikerar att laserverktyget ar i
kalibreringslage.

+Justera vid behov "X"-axeln genom att trycka pa

@ tills laserstralen &r i linje med "D ". "D,"
punkten som &r halvvégs mellan "D," och "D " under
kontroll av "X"-axeln.

« Tryck pa igen for att stélla in "X"-axeln och/eller
ga vidare med att justera "Y"-axeln.
+Justera vid behov "Y"-axeln genom att trycka pa

@tills laserstrélen &r i linje med "D,". "D," &r
punkten halvvégs mellan "D," och "D," under kontroll
av "Y"-axeln.

+ Tryck pa igen for att stalla in "X"-axeln och/eller

ga vidare och avsluta kalibreringslage.

+  Axelinstallningarna ar nu sparade, kalibreringslaget &r
AV och laserverktyget borjar autonivellera liksom nér
det slas PA fran borjan.
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0BS!

* Omdu trycker pa @ lutar axeln med 3,5
bagsekunder. Se Figur for att se resulterande
lutningsriktning fr varje tangent.

*  Om laserverktyget fortfarande inte kan kalibreras
efter utford kalibreringsprocedur bor du skicka
laserverktyget till ett auktoriserat servicecenter for
reparation.

Vertikal kontroll seFigur ®)

(Behdvs bara pa modeller med vertikal autonivellering)

+  Stall laserverktyget pa ett stabilt underlag i vertikal
position 1 m fran en vagg som &r = 2 m hog med

"Y1"-sidan mot den vaggen (

+ Sla PA laserverktyget och Iat laserverktygen
autonivellera och se ill att lasern roterar.

+ Mark referenspunkterna "A" (dér laserlinjen &r pa
golvet 1 m fran vaggen), "B" (dér laserstralen ar i
hérnet), och "D," (dér laserstralen &r 2 m upp pa
védggen).

+  Rotera laserverktyget 180° sa att "Y2"-sidan nu &r
vand mot véggen (

+  Rikta laserstralen i linje med referenspunkterna "A"
och "B" och ga sedan tillbaka till vdggen och mét

avstandet mellan referenspunkt "D," och "D, ( ).

+ Du behover inte justera kalibreringen om avstandet
mellan referenspunkt "D," och "D," &r < 1,0 mm.

+  Om det uppmétta avstandet &r = 1,0 mm &r det
nédvandigt att justera kalibreringen.

Vertikal kalibrering seigur ®)

(For RL HW+ ersitt med @ dar det hanvisas till

@ nedan)
+ Nar strémmen slagits AV, tryck och hall ner

och darefter .
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+ Slapp @ och fortsétt att trycka ner i23

sekunder.

+ Slapp .

+  Lysdiod/LCD-skarm indikerar att laserverktyget ar i
kalibreringslage.

+Justera vid behov "X"-axeln genom att trycka pa

@ tills laserstrélen &r i linje med "D". "D," &r
punkten halvvégs mellan "D," och "D," under kontroll

av vertikal axel.

+ Tryck pa . for att stélla in den vertikala
"X"-axeln.
+  Axelinstallningen ar nu sparad, kalibreringslaget ar
AV och laserverktyget borjar autonivellera liksom nér
det slas PA fran borjan.
0BS!

+ Omdu trycker pa lutar axeln med 3,5
bagsekunder. Se Figur for att se resulterande
lutningsriktning fér varje tangent.

*  Om laserverktyget fortfarande inte kan kalibreras
efter utford kalibreringsprocedur bor du skicka
laserverktyget till ett auktoriserat servicecenter for
reparation.
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Specifikationer
Laserverktyg

RLHW Rt RLHGW RLHV RLHVPW RLHVPW-G

HW+

Precision, horisontell
rotation:

H5mm30m (#107)

+3mmi30m (£20°)

Precision, vertikal rotation:

Precision, vertikal
uppatriktad strale:

+3mm/30m (£20")

Precision, vertikal
nedatriktad strale:

+9mm30m (£60)

+9mmi30m (£60°)

Lutningsprecision:

2 5°+1° (tva axlar)

Kompensationsintervall:

Lutningsintervall: +10% (tva axlar)

Minimisteg: 0,01%
Skanningsrackvidd: 10°/45°/90° +20%
A s )
rbetsomrade, diameter <600m
med detektor:
Nivelleringstid < 20 sekunder
Rotationshastighet: 600 rpm £10% 1000/600/3000/ 15000 600/300/150/0 rpm £10%
rpm +10%
Laserklass: Klass 2 (IEC/EN60825-1)
A 515-540 nm
Laservaglangd: 635nm 635nm
. . =12 timmar
Drifttid: 220 timmar (Ni-MH) (Ni-MH)
Laddningstid: <4 timmar <4 timmar
Stromkalla: NI-MH-batteri
IP-klassning: P66
Drifttemperatur: -10°C ~ +50°C
Forvaringstemperatur: -25°C ~ +70°C
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Fjarrkontroll

Typ: Infraréd
Driftintervall inomhus: 40m
Stromkalla: 2 x AAA-batterier (alkaliska)
Teleskopsikte

Forstoring: 25x

Synfalt: 5°36'

Synlig diameter: 8mm

Objektiv diameter: 32mm
Uppldsningsstyrka: <8°
(Ogonavstand: 85 mm

Anteckningar
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Sisélto & LA;ER @

<1.0mW @ 630-680nm

+  Turvallisuus IEC 60825-1: 2014
+  Tuotteen yleiskatsaus
+  Toiminnot
«  Nappéimisto, LED ja LCD-nayttd H
© Partiota toho Tuotteen yleiskatsaus
+  Asennus
+ Kaytto Kuva A - Laserlaite vaakasuorassa asennossa
+  Tarkkuuden tarkastus ja kalibrointi 1. Kohdistustahtdin
+  Tekniset tiedot 2. Pystysuoraan yl6s suuntautuvan laserséteen linssi (RL
HV/RL HVPW /RL HVPW-G)
3. Pydriva laser / lasikotelo
Ka! !tta l'aturva”isuus 4. intau?/ \./in"asovittimen pistokkeen liitanta
5. Nappéimisto (Katso kuva )
A VAROITUS: 6. PRYLS;-)I’\S/:OVT?;T alas suuntautuva lasersade (RL HVPW /
+  Lue tuotteen turvaohjeet ja kédyttoopas
huolellisesti ennen kuin alat kayttaa tuotetta.
Laitteesta vastaavan henkilén on varmistettava, Kuva B - Laserlaite pystysuorassa asennossa
etté kaikki kéyttéjat ymmartévat ohjeet ja
noudattavat niité. Kuva C - Laserlaite, jossa tahtainkaukoputki (RL HGW)
7. Kauko-ohjaimen infrapuna-anturi
A HUOMAA: 8. Tahtainkaukoputki

+  Lasertyokalua kaytettédessé on varottava
silmien altistumista laserséteelle . Pitkédaikainen
altistuminen laserséteelle voi vahingoittaa

9. Tahtainkaukoputken alusta

silmia. Kuva D - Tahtainkaukoputki
10. Silméosa (Kuvassa suojus PAALLA)
HUOMAA: 11. Téhystysristikko
+ Joidenkin laserlaitteiden mukana saattaa 12. Saédin / korkeuden saatimen suojus
olla suojalasit. Ne EIVAT ole sertifioidut (ALA AVAA/ SAADA)
turvalasit. Néité laseja tulee kayttad VAIN 13. Lukitusruuvit o
laserséteen nékyvyyden parantamiseksi 14. Objektiivi (Kuvassa suojus PAALLA)
valoisissa ympdristoissa tai toimittaessa etéélla
laserlahteests. Kuva E - Nappaimiston asetukset

Sailyta kayttoopas kokonaisuudessaan myéhempaa kayttoa

Kuva F - Laserlaitteen pariston paikka
varten.

15. Paristokotelo

A i 16. Valinnaiset paristot - 4 x “C”
VAROITUSZ . 17. Paristokotelo 4 x “C” -paristoja varten
+  Laserlaitteessa ovat seuraavat laitteen
laserluokan ilmaisevat merkinnat
kéyttajdmukavuuden ja turvallisuuden
edistadmiseksi. Katso mallikohtaiset
tekniset tiedot kyseisten tuotteiden omista
kéyttooppaista.
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Kuva G - Kauko-ohjain
18. Infrapuna-LED
19. Nappaimisto

KuvaH - Kauko-ohjaimen pariston paikka
20. Paristot - 2 x “AAA”
21. Paristokotelo

Kuva J - Teline
22. Seinakiinnikkeen ripustusaukko
23. Kattoristikkopuristin
24. Pystysuora (ylds/alas) -hienosaatonuppi
25. Siséltaa 5/8 - 1/4 -sovittimen
26. Pystysuorasaadon lukitusnuppi
27. 5/8 -kiinnitysruuvi
28. Kierrettava hienosaatonuppi
29. Kiristysnuppi
30. Magneettikiinnitys

Toiminnot

Kuva K - Kolmijalka

33. 5/8-keskiruuvi
34. Jalan lukitusvipu

31. Kiinnitysaukko lisamagneetille ja / tai kiinnittimille
32. 5/8 - 1/4 -sovittimen sailytyspaikka

Kuva L - Kalibrointi jaltai kallistusakselin suuntaus

Kuva M - Kohde- jaltai skannaussateen suuntaus

Kuva N - Vaakasuora-asennon tarkastus

Kuva P - Pystysuora-asennon tarkastus

RL HW

RL HW+

RLHGW

RLHV

RL
HVPW/-G

Automaattinen vaakasuora-asennon vaaitus

X

Kallistusvaroitus

Manuaalinen tila

Kalibrointitila

X | X< | x| Xx

Kauko-ohjaimen infrapuna-anturi

Pystysuora-asennon automaattinen vaaitus

XXX X|X]|Xx

X IX| X X<|Xx<|Xx

X I X X< X<|x<|Xx

X I X< x| x<|Xx

Manuaalinen kaltevuustila (EI automaattista
vaaitusta)

>

>

Nopeuden valinta

Kohdetila

Skannaustila

Pystysuora sade (yldspéin)

X | x| x| x

Pystysuora sade (alaspain)

XXX | x| Xx

Digitaalinen kaltevuustila (automaattisella
vaaituksella)
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Néppéimistd, LED ja L CD-ndytto

(Katso kuva @ saadaksesi lisétietoja laserlaitekohtaisista ndppéimistoista ja naytoista)

Nappaimistot
(RLHW ®)

Virta PAALLE/POIS -nappain
Kallistusvaroituksen PAALLE/POIS -nappin

Kalibrointitilan nappéin

Kalibroinnin saadon nappaimet

(RL HV/RL HVPW /RL HVPW-G ®)
@ Virta PAALLE/POIS -nappain
@ Kallistusvaroituksen PAALLE/POIS -nappéin

Pydrimisnopeuden nappain

Skannaustilan nappain

tilan nd

Skannauksen, kohteen, kallistuksen ja
kalibroinnin saadon nappéimet

(RLHW+ ®)

Virta PAALLE/POIS -nappain

Kallistusvaroituksen PAALLE/POIS
-nappéin

tilan nd

Kallistuksen ja kalibroinnin sdadon
nappaimet

Virta PAALLE/POIS -nappain

Kallistusvaroituksen PAALLE/POIS -néppéin

Pydrimisnopeuden nappain

Aut ttisen vaaitul /
kaltevuustilan nappain

Kohteen, kallistuksen ja kalibroinnin
saadon nappaimet
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LED-valot

Virta-LED - vilkkuva VIHREA
+ Laserlaite on automaattisesti vaaittuva
+  Kalibroinnin ja/tai oletus-kallistusvaroituksen
asetus
Virta-LED - jatkuva VIHREA
+  Automaattinen vaaitus valmis
Virta-LED - vilkkuva PUNAINEN
+  Paristo tyhjentyméssa
Virta-LED - jatkuva PUNAINEN
+  Paristo on ladattava

Manuaalinen LED - vilkkuva PUNAINEN
A * Manuaalinen tila PAALLA (automaattinen
s vaaitus POIS paalté)

‘ ) Manuaalinen LED - vilkkuva PUNAINEN

o, 12 .
“* ¥ Virta-LED - vilkkuva VIHREA
+  Kompensaatioalueen ulkopuolella

LCD-kuvakkeet

m Automaattisen vaaituksen kuvake - vilkkuva
+ Laserlaite on automaattisesti vaaittuva
+  Kalibroinnin ja/tai oletus-kallistusvaroituksen
asetus

Manuaalinen-kuvake - vilkkuva
+ Manuaalinen tila PAALLA (automaattinen
vaaitus POIS paalta)

Varoitus-kuvake - vilkkuva
+ Kompensaatioalueen ulkopuolella
+ Tormays automaattisen kallistuksen aikana

Kallistuksen kuvake - jatkuva
TILT + Kallistusvaroitus PAALLA
Kallistuksen kuvake - vilkkuva
+  Kallistusvaroituksen halytys

. Kaltevuuden kuvake - jatkuva
+  Kaltevuustila PAALLA

Kaltevuuden kuvake - vilkkuva
+  Suurimmassa sallitussa kaltevuusasennossa
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Kallistusvaroituksen LED - jatkuva PUNAINEN
+ Kallistusvaroitus PAALLA
T Kallistusvaroituksen LED - vilkkuva PUNAINEN
+  Kallistusvaroituksen halytys

XY -valinnan LED - jatkuva VIHREA
o +  X-akselin s&ato, kaltevuustila
©¥  X/Y -valinnan LED - jatkuva PUNAINEN
+  Y-akselin saatd, kaltevuustila
X 1Y -valinnan LED - vilkkuva VIHREA
+  X-akseli kaltevuustilan suurimman sallitun
kallistuksen asennossa
+  X-akselin s&ato, kalibrointitila
X 1Y -valinnan LED - vilkkuva PUNAINEN
*  Y-akseli kaltevuustilan suurimman sallitun
kallistuksen asennossa
*  Y-akselin saato, kalibrointitila

CAL Kalibroinnin kuvake - jatkuva
® « Kalibrointitila PAALLA - vaakasuora
Kalibroinnin kuvake - vilkkuva
+  Kalibrointitila PAALLA - pystysuora

C | 585 Pydrinndn kuvake nopeusarvolla
+ Nopeusasetus

X Vain X/Y -kuvake - vilkkuva
+  S&add ndytettavaa akselia mant
kaltevuustilassa ja/tai kalibrointitilassa

X- BE‘:A. X 1Y -kuvake ja arvo - arvo vilkkuu
Y-1888% . Sada automaattisen vaaituksen nayttoar-

voa kaltevuustilassa

1 _ Pystysuora-asennon kuvake - jatkuva
+ Nakyy, kun laserlaite on pystysuorassa
asennossa

=mmy Paristoteho - jatkuva

==+ Pariston jélielld olevan elinian nayttd
=31 Paristoteho - vilkkuva

j— *  Paristo on ladattava
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Paristot ja teho

Paristojen asennus / poisto
(Katso kuval@ ja @ selvittddksesi laserlaitteen ja

kauko-ohjail paristojen sijail
Laserlaite (Katso kuva ®)

+ Painaliuskaa avataksesi paristokotelon ja liu'uta se
ulos.

+ Asenna/ poista paristot. Aseta paristot oikeaan
suuntaan, kun laitat ne laserlaitteeseen.

+ Sulje ja lukitse paristokotelon suojus hyvin.

Infrapunakauko-ohjain (Katso kuva ©)

«  Avaa paristokotelo liu'uttamalla suojus irti.

« Asenna/ poista paristot. Aseta paristot oikeaan
suuntaan, kun laitat ne laserlaitteeseen.

+ Sulje ja lukitse paristokotelon suojus hyvin.

VAROITUS:

+  Kiinnitd huomiota paristokotelossa oleviin
merkkeihin (+ ja -) varmistaaksesi, ettéd
paristot asetetaan oikein. Paristojen on oltava
samantyyppisié ja niiden varaustilan on oltava
sama. Alé kéyté samaan aikaan paristoja, joilla
on eri varaustila.

Pansto;en lataus
Ladattavia paristoja on ladattava 4 tuntia ennen
ensimmaista kayttokertaa. Nain maksimoidaan paristojen
elinika.

«  Liit4 lataus-/virtasovittimen pistoke laserlaitteen
latausliitantaan.

+  Liit4 lataus-/virtasovitin verkkovirran pistorasiaan (110 V tai

220 V) kayttaen sopivaa verkko-osaa.
+  Lataus-/virtasovittimen LED palaa PUNAISENA, kun
lataus on kaynnissa.

+ Lataa paristoja noin 4 tuntia, jotta ne saavuttaisivat tayden

varaustilan.

+ Kun paristo on ladattu tayteen, irrota lataus-/virtasovitin
laserlaitteesta ja verkkovirran pistorasiasta.

+  Lataus-virtasovittimen LED palaa VIHREANA, kun lataus
on valmis.

A VAROITUS:

+  Kéyta lataus-/virtasovitinta vain laitteen mukana
toimitetun Ni-MH-paristokotelon kanssa. Muiden
kuin Ni-MH-paristojen lataaminen voi aiheuttaa
vahinkoja ja/tai vammoja.

A VAROITUS:

*  Paristo ja lataus-/virtasovitin voivat vioitfua, jos
ne altistuvat kosteudelle. Séilyté ja lataa laitetta
vain kuivassa ja suojatussa paikassa.

HUOMAUTUS:

+  Jotta pariston elinika olisi optimaalinen, suosittelemme
vaihtamaan pariston, kun se on tyhjentynyt kokonaan, ja
vélttdmaan yli 10 tunnin latausaikoja.

Kéytto lataus-/virtasovittimen
kanssa

Laserlaitetta voidaan kayttaa lataus-/virtasovittimeen
kytkettyna.

+ Laserlaitteen toiminnot ja ohjaimet ovat samoja riippumatta
siitd, onko se kytkettyna lataus-/virtasovittimeen vai ei.

Asennus

Asemointi

(Tarkista kohdasta Toimil missé

on
kéytettédvissé automaattinen vaaitus médritettyihin

asentoihin)

Vaakasuora asento (Katso kuva @)
+ Aseta laserlaite pohja edelld alas. Varmista, etta pinta

on (l&hes) tasainen. Paina kytkeaksesi virran
PAALLE.

Pystysuora asento (Katso kuva )
+ Aseta laserlaite alas sivulleen, kahva osoittaa ylospain.

Varmista, etté pinta on (l&hes) tasainen. Paina
kytkeaksesi virran PAALLE.
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Kulma-asento

+ Paina @ kytkedksesi virran PAALLE. Paina @

ja pida sita painettuna kytkeaksesi manuaalisen
tilan PAALLE. Laserlaite voidaan nyt asemoida eri
kulma-asentoihin automaattisen vaaitustilan ollessa
POIS paalta.

HUOMAUTUS:

Kun haluat vaihdella vaakasuoran ja pystysuoran asennon
vélillé, laserlaitteen virta on kytkettavé POIS, laite on
asetettava uuteen asentoon, minkd jélkeen virta kytketaén
uudelleen PAALLE.

Asennus lisavarusteisiin

Kiinnike (Katso kuva @)

«  Kiinnita seinateline kunnolla mitattuun paikkaan.

« Valmistele telineen asennuspinta siten, etta se on
(lahes) vaakasuora.

+ Asenna laserlaite telineeseen ja kirista kiristysnuppi.

Kolmijalka (Katso kuva @)

+ Aseta kolmijalka paikkaan, missé sen asento ei muutu
helposti. Paikan on sijaittava lahelld mitattavaa aluetta.

+  Pidenna kolmijalan jalkoja tarpeen mukaan.
Séada jalkoja siten, ettd kolmijalka asettuu (lahes)
vaakasuoraan.

+ Asenna laserlaite kolmijalkaan painamalla 5/8
-keskiruuvi yl6s ja kirista.

A HUOMAA:

«  Ala jéita laserlaitetta lisavarusteen péélle
kiristémétta ensin keskiruuvia. Jos tété ei
huomioida, laserlaite voi pudota ja vioittua.

HUOMAUTUS:
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Laserlaitteessa voidaan kéyttéaa joko kupupdisté,
tasapdista tai hissityyppistéa kolmijalkaa.

On suositeltavaa tukea laserlaitetta toisella kddelld, kun se
asetetaan lisévarusteeseen tai irrotetaan siité.

Jos asemoit laitteen kohteen yldpuolelle, kiristéd
5/8-ruuvikiinnitys ensin osittain, kohdista laserfaite ja kirista
sitten 5/8-ruuvikiinnitys kokonaan.

Tahtainkaukoputki (r. Hew)

(Laserlaitteen péalld olevaa kohdistustéhtéinté voidaan
kéyttad malleissa, joissa ei ole tihtdinkaukoputkea)

Asennus ja kaytto(Katso kuva @)

Avaa molemmat téhtéinkaukoputkessa olevat
lukitusruuvit. Aseta tahtain laserlaitteen paalld olevaan
asennusalustaan siten, ettd objektiivi(pieni p&a osoittaa
kohteeseen (@), Kirista lukitusruuvit hyvin (©).
Poista linssisuojukset tahtéimesta ja suuntaa laserlaite/
tahtéin karkeasti kohti kohdetta.

Katso silméosan I&pi (suuri pad) ja kierra
tahystysristikon saadinta, kunnes tahystysristikko (ns.
optisen laitteen hiusristi) on terava ja nakyy selkeésti.
Katso silmaosan lapi kohdistaaksesi tahystysristikon
pystysuoran viivan kohteeseen. Saada silman ja
silméosan vélisté etdisyytta asettaaksesi kohteen
polttopisteeseen.

HUOMAUTUS:
+ Kohdist 1/ téhta koputken avulla laserlai
kohdi 1 tarkasti kohi kun sééadetéén

kallistusta kaltevuustilassa.

Téhtainkaukoputki on kalibroitu tehtaalla eiké kayttéjan
tarvitse séétéé sitd. ALA yrité saataa saadinta tai
tahtainkaukoputken korkeuden séatéa. Se voi huonontaa
tahtdimen tarkkuutta ja laserlaitteen kohdistusta.

Kéytto

HUOMAUTUS:

Katso kohdasta Toiminnot, missé malleissa on
erikoistoimintoja/-tiloja.

Katso kéyton aikaiset ilmaisimet LCD-ndytén / LED-
valojen kuvauksista.

Tarkista laserlaitteen tarkkuus aina ennen laserlaitteen
kayttoa.
M. Ji

tilassa, autc vaaitus on POIS
paélta. Lasersateen vaaitus ei ole taattu.

Laserlaite ilmaisee, kun se on kompensaatioalueen
ulkopuolella. Katso LED-valojen / LCD-ndytén

. Aseta laserlait kasuorempaan asentoon.
Jos laserlaitetta ei kéytetd, varmista, etté sen virta
kytketéén POIS.

Koska laserlaite on tarkkuusinstrumentti, on toimintojen
suorittamiseen suositeltavaa kéyttad kauko-ohjainta
aina, kun se on mahdollista (jos kauko-ohjain kuuluu
varustukseen).

Laserlaite on oletusarvoisesti automaattisesti vaaittuva.
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Kallistusvaroitus on oletusarvoisesti PAALLA, kun
laserlaite toimitetaan tehtaalta.

Kallistusvaroitus on kéytettévissé vain automaattisesti
vaaittuvissa malleissa. Kallistusvaroitus ei ole
kéytettavissd manuaalisessa tilassa.

Virta

Paina kytkeaksesi laserlaitteen PAALLE/POIS.
Kun virta kytketdan PAALLE, kallistusvaroitus on oletus-
arvoisesti PAALLA (oletusasetusta voidaan muuttaa).
Kun virta kytketdan PAALLE, laserlaite aloittaa auto-
maattisen vaaituksen.

Kun automaattinen vaaitus on valmis, laser alkaa pyéria
viimeksi asetetulla kierrosnopeudella.

Kallist itus (ei ole kiy
tilassa)

Kun virta kytketaan VPZ\ALLE, kallistusvaroitus on
oletusarvoisesti PAALLA.

Kun virta on kytketty PAALLE, paina @ kytkeaksesi
kallistusvaroituksen PAALLE/POIS.

Kun kallistusvaroitus on PAALLA, laserlaite imaisee
LED-valoilla / LCD-naytdssa ja lasersateen vilkunnalla,
milloin laserlaite tunnistaa likkeen.

Jos halytys on annettu, nollaa se painamalla @
Nollauksen jélkeen laserlaite aloittaa automaattisen
vaaituksen. Tarkista kohdistus alkuperéiselld kohteella.

Kallist P |

Kun virta on kytketty POIS, paina @Ja pida sita

painettuna ja paina .

Vapauta molemmat nappaimet.

Jos kallistuksen LED / kuvake on PAALLA, oletusasetus
on PAALLA. Jos kallistuksen LED / kuvake on POIS,
oletusasetus on POIS.

Laserlaite aloittaa automaattisen vaaituksen kuten
silloin, kun se kytketdan normaalisti PAALLE.
Toistamalla kuvattuja vaiheita kallistusvaroituksen
oletusasetus voidaan kytkea vaihdellen PAALLE/POIS.

Manuaalinen tila

Kun virta on kytketty PAALLE, paina @ja pida sita
painettuna 3 sekunnin ajan kytkeaksesi manuaalisen
tilan PAALLE/POIS.

* Manuaalisessa tilassa automaattinen vaaitus on POIS
paalta.

+ Laserlaite voidaan asemoida manuaalisesti mihin tahan-
sa kulma-asentoon.

+  Kun manuaalinen tila kytketdan POIS, laserlaite aloittaa
automaattisen vaaituksen kuten silloin, kun se kytketaan
ensi kertaa PAALLE.

Kalibrointitila - katso osio Tarkkuuden tarkastus ja
kalibrointi

Manuaalinen kaltevuustila

(RL HW/RL HW+:n sijaan tulee ®, kun alla on

viittaus

+ Kun virta on kytketty PAALLE, paina @ . Manuaa-
linen tila kytkeytyy PAALLE, automaattinen vaaitus on
POIS padlta.

(Mallissa RL HGW taytyy manuaaliseen tilaan siirtymi-

seksi painaa ndppéinté vahi

dan 3 sekunnin ajan

ennen ylld
+ LED/LCD osoittaa X" -akselin saadon. Paina

@ saatadksesi akselia.

« LED/LCD ilmaisee, kun suurin sallittu kallistuskulma on
saavutettu. Akseli ei endd siiri kyseiseen suuntaan.

« Paina uudelleen nappainta asettaaksesi “X"-ak-
selin ja/tai jatkaaksesi “Y"-akselin s&atoon.
+ LED/LCD osoittaa “Y” -akselin s&adén. Paina

@ saataaksesi akselia.

« LED/LCD ilmaisee, kun suurin sallittu kallistuskulma on
saavutettu. Akseli ei enda siirry kyseiseen suuntaan.

+  Paina uudelleen nappainta asettaaksesi
“Y’-akselin jaltai jatkaaksesi laserlaitteen kayttéon
manuaalisessa kaltevuustilassa.

« “X’-ja"Y” -akselit on nyt asetettu manuaalisesti saadet-
tyihin kaltevuuksiin.

+ Kun haluat kytke& manuaalisen kaltevuustilan PAALLE,

paina ja pida sita painettuna vahintaan 3
sekunnin ajan.
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+  Kun manuaalinen tila kytketdan POIS, laserlaite aloittaa

automaattisen vaaituksen kuten silloin, kun se kytketaén

ensi kertaa PAALLE.

HUOMAUTUS:

* Néppai ksittéinen painallus muuttaa
kaltevuutta 0,01%.

*  Kun néppéinté pidetéan painettuna, kallistusakseli

muuttuu jatkuvasti, ensin hitaasti, mutta nopeutuen
néppéimen pysyessa painettuna.
*  Katso eri nappaimié vastaavat kallistussuunnat kuvasta

Nopeus

+ Paina aihdellaksesi kaytettavissa olevien nope-
usasetusten valilla (nopeimmasta pyséhtymiseen).

Kohdetila

+  Paina
kierrosta/minuutissa).

i pysahtymi tksen (0

+  Paina @ kiertaaksesi kohteen suuntaa.
HUOMAUTUS:

*  Néppéimen @ yksittéinen painallus muuttaa
suuntaa 0,10°.

*  Kun néppdinté pidetédan painettuna, suunta muuttuu
Jatkuvasti, ensin hitaasti, mutta nopeutuen nappaimen
pysyessa painettuna.

«  Laser vilkkuu 3 kertaa ennen vaihtamista suurempaan
nopeuteen.

*  Katso eri nappéimié vastaavat kiertosuunnat kuvasta

Skannaustila

+  Paina @ selataksesi kaytettavissa olevien skanna-
uskulmien Iapi (15° /45° / 90°).

« Paina @ kiertaaksesi skannaussuuntaa.
+ Paina kytkeaksesi skannaustilan POIS paalté ja

palataksesi vimeksi kaytettyyn nopeusasetukseen.

HUOMAUTUS:

Néppéimen @ yksittdinen painallus muuttaa
suuntaa 2,0°.

Kun néppainta pidetaan painettuna, suunta muutfuu
Jjatkuvasti, ensin hitaasti, mutta nopeutuen ndppéimen
pysyessa painettuna.

Laser vilkkuu 3 kertaa ennen vaihtamista suurempaan
nopeuteen.

Katso eri ndppéimia vastaavat kiertosuunnat kuvasta

tila ( ttisella

Kun virta on kytketty PAALLE, paina

LCD osoittaa “X” -akselin s&adén. Paina @
saataaksesi akselin arvoa.

LCD ilmaisee, kun suurin sallittu kallistuskulma on
saavutettu. Arvo ei enad muutu kyseiseen suuntaan.

Paina uudelleen nappai asettaaksesi “X"-ak-
selin ja/tai jatkaaksesi “Y"-akselin arvon sa&ton.

LCD osoittaa “Y” -akselin s&&dén. Paina @
séaataaksesi akselin arvoa.

LCD ilmaisee, kun suurin sallittu kallistuskulma on
saavutettu. Arvo ei enad muutu kyseiseen suuntaan.

Paina uudelleen nappainta asettaaksesi “Y"-akse-
lin ja/tai jatkaaksesi laserlaitteen kayttoon digitaalisessa
kaltevuustilassa.

Laserlaite aloittaa automaattisen vaaituksen kuten
silloin, kun virta kytktaan ensi kertaa PAALLE, minka
jalkeen “X"- ja “Y” -akselien kaltevuudet asettuvat
asetettuihin arvoihin.

Kun haluat kytkea digitaalisen kaltevuustilan POIS
paalta, laserlaitteen virta on kytkettéva pois ja uudelleen

péélle. Paina nappéints el 2 kertaa kytkeaksesi
virran POIS ja uudelleen PAALLE.

HUOMAUTUS:
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+  Néppéimen @ yksittéinen painallus muuttaa
arvoa 0,01%.

+  Kun néppéinta pidetdén painettuna, arvo muuttuu
Jjatkuvasti, ensin hitaasti, mutta nopeutuen ndppéimen
pysyessé painettuna.

+  Katso eri ndppéimia vastaavat kallistussuunnat kuvasta

Kauko-ohjaus

+ Kauko-ohjauksessa ovat kaytettavissa samat
kyseisen laserlaitteen toiminnot/tilat kuin normaalissa
kéytossakin.

+ Laserlaite voidaan kytkea kauko-ohjauksella POIS

(¢]

paéiltd painamalla samanaikaisesti nappaimia
. Laserlaite voidaan kytked PAALLE vain laserlaitteessa
olevalla virtanappéimella.

Tarkkuuden tarkastus ja
kalibrointi

HUOMAUTUS:

«  Katso kohdasta Toiminnot, missa malleissa on
erikoistoimintoja.

+  Laserfaitteet on suljettu ja kalibroitu tehtaalla teknisisséd
tiedoissa madritettyihin tarkkuuksiin.

+  Onsuositeltavaa tarkastaa kalibrointi ennen laitteen
ensimmaista kayttokertaa ja toistaa tdma tarkastus
aika-ajoin.

+  Anna laitteelle riittévésti aikaa automaattisen vaaituksen
suorittamiseen (< 60 sekuntia) ennen kuin tarkastat
kalibroinnin.

+  Laserlaite on tarkastettava séénnollisesti tarkkuuden -
erityisesti suuren tarkkuuden asetuksen - varmistamiseksi.

Vaakasuora-asennon tarkastus

(Katso kuva @)
+  Aseta laserlaite kolmijalan paalle 20 m paahan seinasté
siten, ettd "X1"-sivu osoittaa kohti seinda (\&J).
+ Kytke laserlaite PAALLE ja anna sen suorittaa
automaattinen vaaitus ja varmista, etta laser pyorii.

+ Siirry seinén viereen ja merkitse viitepiste ‘D,’, jossa
laserviiva on seinalld. Jos kaytettavissé on iimaisin,
lasersade on helpompaa paikantaa sen avulla.

+ lrrota laserlaite kolmijalasta ja kierra laserlaitetta 180°

siten, ettd “X2"-sivu osoittaa kohti seinda (\&/).

+  Siirry takaisin seinan viereen ja mittaa etéisyys
ensimmaisesté viitepisteesté ‘D, toiseen
vitepisteeseen ‘D,”  (\&/).

+ Kalibrointia ei tarvitse saataa, jos viitepisteiden “D,” ja
‘D," vélinen etéisyys on < 2,0 mm.

+ Jos mitattu etdisyys on = 2,0 mm, kalibrointia on
saéadettava.

+  Suorita “Y"-akselille samat toimenpiteet kuin “X’-

akselille. Vaihda “X1” ja “X2" Y1":een ja “Y2":een (@)

Vaakasuora-asennon kalibrointi
(Katso kuva @)

(RL HW:n sijaan tulee , kun alla on viittaus )
(RL HW/RL HW+:n sijaan tulee @, kun alla on

viittaus @)

+ Kun laserlaite on kytketty POIS, paina ja pida sita

painettuna ja paina .

+  Vapauta @ja pida nappainta edelleen

painettuna vahintaan 3 sekunnin ajan.

+  Vapauta .
+  LED/LCD ilmaisee, kun laserlaite on kalibrointitilassa.
+  Saada “X'-akselia tarvittaessa painamalla nappéinta

@ , kunnes lasersade on kohdistettu “D;":aan.
‘D, on “D,"n ja “D,” vélinen keskipiste, kun “X"-akselia
tarkastetaan.

+ Paina uudelleen nappainta asettaaksesi “X’-ak-

selin ja/tai jatkaaksesi “Y"-akselin s&atoon.
+ Saada “Y'-akselia tarvittaessa painamalla nappéinta
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, kunnes laserséde on kohdistettu “D;".aan.

‘D, on “D,"n ja “D,":n valinen keskipiste, kun *Y"-
akselia tarkastetaan.

+ Paina uudelleen nappainta asettaaksesi “X"-akse-
lin ja/tai poistuaksesi kalibrointitilasta.

+  Akselien asetukset on nyt tallennettu. Kalibrointitila
kytkeytyy POIS ja laserlaite aloittaa automaattisen
vaaituksen kuten silloin, kun se kytketdan ensi kertaa
PAALLE.

HUOMAUTUS:

+  Néppéimen @ painallus kallistaa akselia 3,5 kaa-
isekuntia. Katso eri nappaimia vast: kalli t
fuvasta ©.
* Jos laserlaitetta ei kyeta kalibroimaan noudattaen
kalibrointiohjetta, léheté laserlaite valtuutettuun
huoltoliikkeeseen korjattavaksi.

Pystysuora-asennon tarkastus
(Katso kuva @)
(Tarvitaan vain

joissa on pystysuor
automaattinen vaaitus).

+ Aseta laserlaite vakaalle alustalle pystysuoraan
asentoon 1 m padhan = 2 m korkeasta seinast siten,

ettd "Y1"-sivu osoittaa kohti kyseisté seinda ( X

+ Kytke laserlaite PAALLE ja anna sen suorittaa
automaattinen vaaitus ja varmista, etta laser pydrii.

+  Merkitse viitepisteet “A” (jossa laserviiva on lattialla
1 m pééssa seinéstéd), ‘B “ (jossa lasersédde on
nurkassa) ja‘D,” (jossa laserséde on seinélld 2 m
korkeudella).

+  Kierra laserlaitetta 180° siten, etté nyt “Y2"-sivu osoittaa
kohti seinaa ().

+ Kohdista lasersade viitepisteisiin “A” ja “B" ja siirry
takaisin seinan viereen ja mittaa etaisyys viitepisteesté
‘D, viitepisteeseen ‘D" ().

+  Kalibrointia ei tarvitse s&&téé, jos viitepisteiden “D,” ja
“D," vélinen etéisyys on < 1,0 mm.

+Jos mitattu etdisyys on = 1,0 mm, kalibrointia on
séédettava.
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Pystysuora-asennon kalibrointi

(Katso kuva\2))

(RL HW+:n sijaan tulee , kun alla on viittaus

@)

+ Kun laserlaite on kytketty POIS, paina ja pida

sitd painettuna ja paina

+  Vapauta @ja pida nappainta edelleen

painettuna vahintaan 3 sekunnin ajan.

+ Vapauta .

+  LED/LCD ilmaisee, kun laserlaite on kalibrointitilassa.
+  Saada pystysuoraa “X’-akselia tarvittaessa painamalla

nappéinta @ kunnes lasersade on kohdistettu
“D,"aan. “D;" on “D,"n ja “D,"n vélinen keskipiste,
kun pystysuoraa akselia tarkastetaan.

+ Paina asettaaksesi pystysuoran “X"-akselin.

+  Akselin asetus on nyt tallennettu. Kalibrointitila
kytkeytyy POIS ja laserlaite aloittaa automaattisen
vaaituksen kuten silloin, kun se kytketdan ensi kertaa
PAALLE.

HUOMAUTUS:

+  Néppéimen @ painallus kallistaa akselia 3,5 kaa-

risekuntia. Katso eri n§ junnat

 ellict

kuvasta &),

* Jos laserlaitetta ei kyeta kalibroimaan noudattaen
kalibrointiohj léheta I valtuutettuun
huoltoliikkeeseen korjattavaksi.
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Teknlset tiedC_t | aserlaite
RL RL
RLHW [ RL RLHGW RV | R, | Remvews
agkasuoran kiefron +1,5mm30m (£10)

Pystysuoran kierron

tarkkuus: £3mm/30 m (+20")

Pystysuoraan ylos
suuntautuvan sateen
tarkkuus:

+3mm/30 m (+207)

Pystysuoraan alas
suuntautuvan sateen
tarkkuus:

+9mmi30m (£60°)

Kaltevuuden tarkkuus: +9Imm/30 m (+607)

Kompensaatioalue: >5°+1° (kaksoisakseli)

Kallistusalue: +10% (kaksoisakseli)

Vahimmaislisays: 0,01%

Skannausalue: 10°/45°/90° +20%

Kayttdalueen halkaisija
imaisimella: =600m
Vaaitusaika < 20 sekuntia
Pysrimisnopeus: B e [ 0y, | 6001300/15010 ierrostafminuti £10%
Laserluokka: Luokka 2 (EN60825-1)

. — 515-540nm
Laserin aallonpituus: 635nm 6350m
Kayttbaika: > 20 tuntia (Ni-MH) 2 12 hours(Ni-

MH)

Latausaika: <4 tuntia
Virtalahde: NI-MH -paristokotelo / 4 kpl. “C” -paristoja
IP-suojaus: P66
Kayttolampdtilan o o o
vaihtelualue: -10°C - +50°C
Sailytyslampotil

a.lyys ampdtilan 250G ~ 470°C
vaihtelualue:
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Kauko-ohjaus

Tyyppi: Infrapuna
Toimintas&de sisétiloissa: 40m
Virtalahde: 2 AAA-alkaliparistoa
Tahtainkaukoputki
Suurennus: 2,5x
Nékokentta: 5° 36’
Nékokentdn halkaisija: 8mm
Objektiivin halkaisija: 32mm
Resoluutio: <8°
Katseluvali: 85 mm
Huomautuksia
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Innhold

+  Sikkerhet

+  Produktoversikt

+ Stille inn funksjoner

+ Tastatur, LED og LCD

+ Batterier og strom

+  Oppsett

+ Betjening

+  Noyaktighetskontroll og kalibrering
+  Spesifikasjoner

Brukersikkerhet
A ADVARSEL:

+  Les sikkerhetsinstruksene og
brukerhandboken naoye for du bruker dette
produktet. Personen ansvarlig for instrumentet,
ma sorge for at alle brukere forstar og falger
disse instruksjoner.

A ADVARSEL:

+  Pass pa at ikke gynene dine eksponeres for
den utsendte laserstralen mens laserverktoyet
betienes. Eksponering for en laserstrale over en
forlenget tidsperiode kan skade gynene dine.

ADVARSEL:

A +Inoen tilfeller leveres briller sammen med
laserverktaysettet. Dette er IKKE sertifiserte
vernebriller. Disse brillene brukes BARE til &
fremheve strélens synlighet i lysere omgivelser
eller ved storre avstander fra laserkilden.

Ta vare pa alle delene av brukerhandboken for fremtidig
referanse.

ADVARSEL:

+  Folgende lasermerker er plassert pa
laserverktayet for & informere om
laserklassen med henblikk pa sikkerheten
og for & gjore arbeidet lettere. Vennligst se
Brukerhandboken for opplysninger om en
spesiell produktmodell.

& LASER @

<1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1: 2014

Produktoversikt

Flgur A - Laserverktoy i horisontal posisjon
. Innrettingssikte
2. Vindu for vertikal oppstrale (RL HV/RL HVPW /
RL HVPW-G)
. Rotasjonslaser / omsluttet av glass
. Ladning / stremadapterens stikkontakt
. Tastatur (Se figur @)
. Vertikal nedstrale (RL HVPW /RL HVPW-G)

oo B~ w

Figur B - Laserverktay i vertikal posisjon

Figur C - Laserverktoy med teleskopsikte (RL HGW)
7. Infrarad sensor for fiernkontroll
8. Teleskopsikte
9. Teleskopsiktets monteringsbase

Figur D - Teleskopsikte
10. Okular (Vist med deksel PA)
11. Tradkorsfokus
12. Vinddekke / hoydejusteringsdeksler
(IKKE APNE / JUSTER)
13. Laseskruer
14. Objektiv (Vist med deksel PA)

Figur E - Tastaturkonfigurasjoner

Figur F - Plassering av laserverktayets batteri
15. Batteripakke
16. Tilleggsbatterier - 4 x "C”
17. Batterikasett til bruk med 4 x "C-batterier

T7-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | T7-427 | 77-441

128 ¥



Figur G - Fjernkontroll
18. Infrared LED
19. Tastatur

Figur H - Plassering av fiemkontrollens batteri
20. Batterier 2 x "AAA”
21. Batterirom

Figur J - Brakett

22. Boltehull for & henge laseren pa veggen

23. Takgitterklemme

24. Vertikal (opp / ned)-finjusteringsknott

25. Inkludert en 5/8- til 1/4-adapter

26. Laseknott som justeres vertikalt

27. 5/8-monteringsskrue

28. Roterende finjusteringssknott

29. Strammeknott

30. Magnetisk montering

31. Ngkkelhullmontering for tilleggsmagnet og / eller
tilleggsklemme

Stille inn funksjoner

32. Lagringsplass for 5/8- til 1/4-adapter

Figur K - Montering av trebenstativ
33. 5/8-monteringsskrue
34. Lasespak pa ben

Figur L - Kalibrering og / eller retning pa hellende akse

Figur M - Rotasjonsretning for & se og / eller skanne

Figur N - Oppsett av horisontal kontroll

Figur P - Oppsett av vertikal kontroll

RL HW

RL HW+

RLHGW

RLHV

RL HV-
PW/-G

Horisontal selvnivellering

Tippeadvarsel

Manuell modus

Kalibreringsmodus

X | x| x| Xx

IR-sensor for fiernkontroll

Vertikal selvnivellering

Modus for manuell helling (INGEN selvnivellering)

XXX | X | X]|X]|X

Hastighetsvalg

Semodus

XXX XX X|X]|X<]|Xx

Skannemodus

Vertikal oppstrale

X IXIXIX|IX|X|X]|X]|X<]|X<]|Xx

Vertikal nedstrale

XIX I X | XX X]IX]IX|X<]|X<]|Xx

Modus for digital helling (med selvnivellering)

77-496 / 77-429 | 77-439 | T7-497 | 77-427 | T7-441
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Tastatur, LED og LCD

(Se figur @ for 4 se kje om hver laser

Tastaturer
(RLHW ®)

Strom AV/PA-tast

Kalibreringsmodustast

@ Tippeadvarsel PA | AV-tast

Kalibreringsjusteringstast

(RL HV/RL HVPW/RL HVPW-G @)
@ Strom AV/PA-tast
@ Tippeadvarsel PA / AV-tast

Rotasjonshastighetstast

Skannemodustast

Modus for helling-tast

@ Taster for justering av skanning, sikt,
helling og kalibrering

(RLHW+  ®)

Strom AV/PA-tast

@ Tippeadvarsel PA | AV-tast

Modus for helling-tast

@

Taster for justering av helling og
kalibrering

(RLHGW ®)

Strom AV/PA-tast

Tippeadvarsel PA / AV-tast

Rotasjonshastighetstast

Tast for
helling

lering / modus for

@ Tast for justering av sikt, helling og

kalibrering

T7-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | T7-427 | 77-441
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LED-er

Strem-LED - Blinker GRONT
+ Laserverktoyet selvnivelleres
+ | kalibrering og / eller oppsett for standard
tippeadvarsel
Strem-LED - Konstant GRGNN
+  Selvnivellering fullfert
Strem-LED - Blinker R&DT
+  Lavt batteri
Strem-LED - Konstant R&D
+  Batteriet ma lades

Manuell-LED - Blinker R@DT
+ Manuell modus PA (selvnivellering AV)

[

‘ Manuell-LED - Blinker R&DT
", med
* Strgm-LED - Blinker GRONT
+  Utenfor kompensasjonsrekkevidde

(="

LCD-ikoner

m Selvnivelleringsikon - Blinker
+ Laserverktoyet selvnivelleres
+ | kalibrering og / eller oppsett for standard
tippeadvarsel

Manuell-ikon - Blinker
+ Manuell modus PA (selvnivellering AV)

Advarselsikon - Blinker
A +  Utenfor kompensasjonsrekkevidde
+  Sammenstet under autohelling

Tippe-ikon - Konstant
TILT + Tippeadvarsel PA
Tippe-ikon - Blinker
+ Tippeadvarselsalarm

Helle-ikon - Konstant
+ Hellemodus PA
Helle-ikon - Blinker
+ Pamaksimalt tillatte helling
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Tippeadvarsel-LED - Konstant ROD
+ Tippeadvarsel PA
e Tippeadvarsel-LED - Blinker RGD
+ Tippeadvarselsalarm

LED for X / Y-valg - Konstant GR@GNN
oK + Modus for hellingsjustering av X-akse
©¥  LED for X/ Y-valg - Konstant R@D
* Modus for hellingsjustering av Y-akse
LED for X / Y-valg - Blinker GRONT
+ X-aksen i maksimalt illatte helling i
hellingsmodus
*  Kalibreringsmodus for X-aksejustering
LED for X / Y-valg - Blinker RODT
+  Y-akse i maksimalt tillatte helling i
hellingsmodus
+  Kalibreringsmodus for Y-aksejustering

CAL Kalibreringsikon - Konstant
=+ Kalibreringsmodus PA - horisontal
Kalibreringsikon - Blinker
+ Kalibreringsmodus PA - vertikal
C ! 858 Rotasjonsikon med hastighetsverdi
+ Hastighetsinnstilling
X  Bare X/ Y-ikon - Blinker
Y +Juster vist akse i manuell helling og / eller
kalibreringsmodus

X- BE‘;% X1 Y-ikon med verdi - Verdi blinker
Y-1888% . Juster vist verdi i hellingsmodus for

autonivellering

- . Ikon for vertikal posisjon - Konstant
+  Vist nar laserverktoyet er i vertikal posisjon

===y Batteristrom - Stabil

==+ Omtrentlig batteriliv som anvist
=_ Batteristrom - Stabil

j— +  Batteriet ma lades
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Batterier og strem

Sette inn / ta ut batteri
(Se figur @ og @ for a se plasseringen av batteriet til

laserverktgyet og fiernkontrollen)

Laserverktay (se figur ®)

Trykk tappene for a apne batterirommet og fer ut lokket.
Settinn / fiern batterier. Sett batteriene inn i riktig retning
nar du setter dem i laserverktoyet.

Lukk og las batteriromdekselet sikkert.

IR fjernkontroll (se figur ©)

Apne batterirommet ved & ta av lokket.

Settinn / fiern batterier. Sett batteriene inn i riktig retning
nar du setter dem i laserverktoyet.

Lukk og las batteriromdekselet sikkert.

/\ AovarseL:

+ Vaer obs pa batteriholderens merker (+) og
(-) slik at du setter batteriet inn pa riktig mate.
Batterier ma veere av samme type og kapasitet.
Ikke bruk en kombinasjon av batterier med
annen gjenveerende kapasitet.

Lade batteri

132

For & fa best mulig funksjonstid ma det oppladbare
batteriet lades i 4 timer fer forste bruk.

Sett lade- / stremadapterens kontakt inn i ladeuttaket pa
laserverktoyet

Sett lade- / stremadapter inn i stremuttaket (170 V eller
220 V) med korrekt kontakt.

LED-en pa lade- / stramadapteren vil lyse R@DT under
ladningen.

La batteriet bli ladet i omkring 4 timer for at det skal bli
ladet fullt opp.

Nar batteriet er fullt ut ladet, skal du ta lade- /
stromadapteren ut av laserverktoyet og stremuttaket.
LED-en pa lade- / stramadapteren vil lyse GRGNT nar
ladingen er fullfert.

ADVARSEL:
Bare bruk lade- / stromadapter med levert Ni-
MH-batteripakke. A lade andre batterityper kan
fore til skade og/eller personskade.

A .
A

ADVARSEL:

*  Batteriet og lade- / stromadapteren kan skades
hvis den er fuktig. Du skal alltid lagre og lade
verktayet pa et tort og tildekket sted.

MERK:

+  For a fa lengst mulig batteriliv anbefales det & lade
batteriet sa snart det har blitt fullt utladet og unnga & lade
deti> 10 timer i gangen.

Betjene med lade- /
stromadapter

+ Laserverktoyet kan betjenes mens det er plugget inn i en
lade- / stromadapter.

+ Funksjoner og kontroller av laserverktay er det samme
som nar det ikke er plugget inn i en lade / stramadapter

Oppsett

Plassering
(Se Stille inn funksji
tilbyr sel lering i de gitte f

Aol

for  se hvilke

som

Horisontal posisjon (se figur @)
+  Plasser laserverktoyet ned pa dets bunn Pass pa at

overflaten er nesten i vater. Trykk for a skru

strommen PA.

Vertikal posisjon (Se figur )
+  Plasser laserverkteyet ned pa siden, med hendelen

vendt op:. Pass pa at overflaten er nesten i vater.
Trykk for & skru strommen PA.
| vinkel

« Trykk @ for & skru strommen PA. Trykk og hold
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@ for & skru manuell modus PA. Laserverktoyet
kan na plasseres i forskjellige vinkler med

Teleskopsikte (rLHew)
(Innrettingssiktet pa det overste dekselet av
laserverktayet kan brukes pa modeller som ikke har

selvnivelleringsmodus AV.

MERK:

*  For a skifte mellom horisontale og vertikale posisjoner ma
laserverktoyet veere slatt AV, settes i en ny posisjon og s&

skrus PA i den nye posisjonen.

Montere tilleggsutstyr

Monteringsbraket (Se figur @)
+  Plasser veggbraketten sikkert pa et sted som skal
males.

+  Innrett brakettens monteringsoverflate visuelt slik at

den er nesten horisontal.
+ Monter laserverktgyet pa braketten og stram til
festeknotten.

Montering av trebenstativ (Se figur @)

+  Plasser et trebenstativ der det ikke er lett & forstyrre
det og neer den sentrale plasseringen av omradet som

skal males.

+ Utvid trebenstativets ben etter som det er pakrevd.
Juster plasseringen av bena slik at trebenstativets
overste del nesten er horisontal.

+ Monter laserverktgyet ved a skyve opp
5/8-monteringsskruen og stram til.

ADVARSEL:

+  lkke etterlat laserverktayet uten tilsyn pa en
tilleggsinnretning uten at den monteringsskruen
er full ut strammet til. Gjor du ikke dette, kan

det fare til at laserverktoyet faller og kan
skades.

MERK:
+ Du kan bruke trebenstativ med avrundet toppdel, flat

toppdel eller heis-toppdel sammen med laserverktoyet.

+ Deterbest 4 alltid stotte laserverktayet med én hand
nér du plasserer eller flytter laserverktoyet fra en
tilleggsinnretning.

*  Huvis du plasserer apparatet over et mal, skal du delvis

stramme 5/8-skruen, rette inn laserverktayet og sa
stramme 5/8-skruen helt.
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teleskopsikte)

Montering og bruk (Se figur @)

Losne begge laseskruene pa teleskopssiktet. For
teleskopet til monteringsbasen pa toppen av verktayet
med objektivet (den minste enden) rettet mot malet (
@). Stram laseskruene sikkert fast ( @).

Ta linsedekslene av teleskopet og sikt laserverktoyet /
teleskopet grovt mot malet.

Se gjennom okularet (den store enden) og drei
tradkorsfokuset til tradkorset er skarpt og klart synlig.
Se gjennom okularet for & rette den vertikale linjen i
tradkorset inn med malet. Juster avstanden mellom
oye og okularet for & fokusere pa malet.

MERK:

Du bruker innrettingssikte / teleskopsikte for noyaktig &
rette laserverktayet inn og bringe det i stilling i forhold til
et mal nar du stiller inn vinkelen pa en helling.
Teleskopsiktet har blitt stilt inn av produsenten og
trenger ingen tilleggsjusteringer. IKKE prov 4 justere
teleskopsiktets vindskjerm og hayde. Dette kan fare til
uneyaktigheter ved innsikting av mélet og innretting av
laserverktoyet.

¥ 133



Betjening

MERK:

134

Se Stille inn funksjoner for & se hvilke modeller som
tilbyr spesifikke funksjoner / modier.

Se Beskrivelse av LCD / LED for indikasjoner under
betjening.

For du betjener laserverktlayet, skal du alltid passe pa &
sjekke om det fungerer noyaktig.

' manuell modus er selvnivellering AV. Vi garanterer ikke
at strélen ligger noyakig i vater.

Laserverktayet vil indikere nar det ligger utenfor
kompensasjonsrekkevidde. Se Beskrivelser av LED
/LCD. Omplasser laserverktayet slik at det ligger mer

i vater.

Nar laserverktoyet ikke brukes, skal du sla det AV.

Fordi laserverktayet er et instrument med hay presisjon,
skal du fortrinnsvis bruke fiernkontrollen nar du skal bruke
funksjoner (nér de er tilgjengelige).

Laserverktayet selvnivelleres som standard.
Tippeadvarselen er PA som standard nér laserverkoyet
sendes fra produsenten.

Tppeadvarsel er bare tilgjengelig i

lleringsmodiene. Tippead len er ikke
tilgiengelig mens apparatet er i manuell modus.

Strom

o Trykk @ for & skru laserverktgyet PA / AV.

+ Narapparatet er skrudd PA, er tippeadvarselen PA
som standard (standardinnstilling kan endres).

+ Narapparatet er skrudd PA, begynner selvnivelle-
ringen.

+ Nar selvnivelleringen er fullfert, vil laseren rotere pa
minste innstilte RPM-innstilling.

Tippeadvarselen (tilgjengelig mens apparatet er i
manuell modus)
Narapparatet er skrudd PA, er tippeadvarselen skrudd
PA som standard.

+ Narapparatet er skrudd PA, trykk @ for a skru
tippeadvarselen PA / AV.

+ Nartippeadvarselen er PA, vil laserverktayet med LED
1/ LCD og blinkende laserstrale indikere nar laserverk-
toyet har registrert noen bevegelse.

+Hvis en alarm har blitt utlest, trykk @ for & nullstille.
+ Nar apparatet er nullstilt, begynner laseren selvnivelle-
ring. Sjekk justeringen med opprinnelig mal.

Standardinnstilling for tippeadvarsel

« Nar a:paratet er skrudd AV, trykk og hold @ fulgt

av

+  Los utbegge tastene

« Hvis LED / ikon for tipping er PA, er standardinn-
stillingen PA. Hvis LED / ikon for tipping er AV, er
standardinnstillingen AV.

+  Laserverktoyet begynner autonivellering slik som nar
det normalt er PA.

+ Deta gjenta trinnene vil skru standardinnstillingen for
tippeadvarsel PA / AV.

Manuell modus

« Nar apparatet er skrudd PA, trykk inn og hold i
3 sekunder for & skru manuell modus PA / AV.

+  Selvnivellering er AV i manuell modus.

+ Laserverktoyet kan plasseres manuelt i hvilken som
helst vinkel.

+  Nar manuell modus er skrudd AV, begynner laserverk-
toyet a selvnivellere slik det gjer det nar det er skrudd
PA fra begynnelsen .

Kalibreringsmodus - se delen om ngyaktighetskontroll
og kalibrering

Modus for manuell helling

(For RL HW/RL HW+ erstatning @ der det

@ henvises til dette under)

« Nardeter skrugd PA, skal du trykke . Manuell
modus skrur PA, selvnivellering AV.
(For RL HGW ma trykkes ned og holdes i = 3

sekunder for 8 komme i manuell modus for du trykker

inn nevnt over)

+ LED/LCD vil indikere justering av "X"-aksen. Trykk

@ for a justere aksen.

T7-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | T7-427 | 77-441




77-496 / 77-429 | 77-439 | T7-497 | 77-427 | T7-441

+ LED/LCD vil indikere nar apparatet er i maksimal hel-
levinkel. Aksen vil ikke flytte seg lenger i den retningen.

o Trykk igjen for a stille inn “X™-aksen og / eller
fortsette til justering av “Y"-aksen.
+ LED/LCD vilindikere justering av "Y"-aksen. Trykk

@ for a justere aksen.

+ LED/LCD vil indikere nar apparatet er i maksimal hel-
levinkel. Aksen vil ikke flytte seg lenger i den retningen.

o Trykk for & stille inn “Y"-aksen og / eller fortsette
a bruke laserverktayet i manuell hellemodus.

+ "X"-og "Y"-aksen er na stilt inn pa manuelt justerte
hellinger.

+ For a skru manuell hellemodus AV, skal du trykke ned

og holde i 2 3 sekunder.

+ Nar manuell modus er skrudd AV, begynner laserverk-
toyet a selvnivellere slik det gjer det nar det er skrudd
PA fra begynnelsen .

@

+  Etenkelt trykk mot @ vil endre hellingen med
0,01%.

+ Holder du tasten ned, vil dette endre hellingsakselen
kontinuerlig, forst langsomt, sa med en raskere takt nar
den holdes inne lenge.

+ Sefigur for resulterende helleretning for hver
tast.

MERK:

Hastighet

o Trykk for a skifte gjennom de tilgjengelige hastig-

hetsinnstillingene fra raskeste il langsomste til stanset.

Semodus

o Trykk @ for a stanse (0 RPM).

o Trykk @forérotereseretningen.

MERK:

@

«  Etenkelt trykk mot @ vil endre retningen
med 0.10°.

*  Holder du tasten ned, vil dette dreie retningen rundt
kontinuerlig, forst langsomt, s& pa en raskere takt nar
den holdes inne lenge.

«  Laseren vil blinke 3 x for den begynner & bevege seg
pa raskeste takt.

«  Sefigur @ for resulterende rotasjonsretning for
hver tast.

Skannemodus

« Trykk for & ga gjennom tilgjengelige skannevin-
kler (15°/45°/90°).

o Trykk @ for a rotere skanneretningen.

« Trykk for & skru AV skannemodusen og ga

tilbake til siste brukte hastighetsinnstilling.

@

«  Etenkelt trykk mot @ vil endre retningen
med 2,0 °.

*  Holder du tasten ned, vil dette dreie retningen rundt
kontinuerlig, forst langsomt, s& pa en raskere takt nar
den holdes inne lenge.

« Laseren vil blinke 3 x far den begynner & bevege seg
pa raskeste takt.

«  Sefigur @ for resulterende rotasjonsretning for
hver tast.

MERK:

Modus for digital helling (med selvnivellering)

« Nar det er skrudd PA, skal du trykke .
« LCD vil indikere justering av "X"-aksen. Trykk

@ for & justere akseverdien.

+ LCD vilindikere nar apparatet er i maksimal helle-
vinkel. Verdien vil ikke fortsette lenger i den retningen.

« Trykk igjen for a stille inn “X"-aksen og / eller
fortsette til justering av “Y"-akseverdien.
+ LCD vilindikere justering av "Y"-aksen. Trykk
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. for a justere akseverdien.
+  LCD vilindikere nar apparatet er i maksimal helle-
vinkel. Verdien vil ikke fortsette lenger i den retningen.

o Trykk @ igjen for a stille inn “Y"-aksen og / eller
fortsette & bruke laserverktayet i digital hellemodus.

+  Laserverktayet begynner & selvnivellere slik det skjer
nér det er skrudd PA fra begynnelsen av, og s vil "X"-
o0g "Y"-aksen ga til innstilte verdier.

+ For a skru digital hellemodus AV, ma stremmen til

laserverktoyet sykles. Tryl§k 2x for a skru
apparatet AV og tilbake PA.

+  Etenkelt trykk mot @ vil endre verdien med
0,01 %.

+  Holder du tasten ned, vil dette endre verdien konti-
nuerlig, farst langsomt, sa pa en raskere takt nar den
holdes inne lenge.

« Sefigur © for resulterende helleretning for hver
tast.

MERK:

Fjernkontroll

+ De samme funksjonene / modiene for hvert spesifikke
laserverktay er tilgjengelige ved bruk med tastene som
er tilgjengelige pa fiernkontrollen.

+  Laserverkeyet kan skrus AV med fiernkontrollen ved a

(¢]

trykke bggge samtidig Laserverktoyet kan bare
skrus PA med strembryteren pa laserverktoyet.

Noyaktighetskontroll og kali-
brering

MERK:

+  Se Stille inn funksjoner for a se hvilke modeller som
tilbyr spesifikke funksjoner.

+ Laserverktayene tettes og kalibreres pa fabrikken til
angitte verdier.

+  Det anbefales at du utfarer en kalibreringssjekk for forste
bruk, og sa regelmessig ved fremtidig bruk.

+  Pass pa at laserverktayet fér tilstrekkelig med tid til &
selvnivellere (< 60 sekunder) for en kalibreringssjekk.

+ Laserverktoyet skal sjekkes regelmessig for & sikre dets
noyaktighet, seerlig til presise anlegg.

Horlsontal kontroll sefigur ®)

Sett laserverktayet pa et trebenstativ 20 meter unna

en vegg med "X1" vendt mot veggen ( ).

+ Skru laserverktayet PA og la laserverktoyet
selvnivellere og se il at laseren roterer.

+  Gatil veggen og merk av et referansepunkt ‘D,”
der laserlinjen er pa veggen. Hvis en detektor er
tilgiengelig, kan den hjelpe slik at du lettere finner
stralen.

+ Losne laserverktoyet fra trebenstativet og roter
laserverktayet 180 ° slik at “X2"-siden na vender mot
veggen ( ).

+  Gatilbake til veggen og mal avstanden mellom
det farste referansepunktet “D,” og det andre

referansepunktet ‘D, ( ).

+ Dutrenger ikke Justere kalibreringen hvis avstanden
mellom referansepunkt “D," og “D," er < 2.0 mm.

+  Hvis den malte avstanden erz 2.0 mm, er det
ngdvendig med en kalibreringsjustering.

+  Utfer de samme trinnene for “Y"-aksen som for “X’-

aksen. SKift ut*X1” og "X2* med Y1" og v2' ( ),

Horisontal kalibrering (se figr ®)

(For RL HW + erstatning @ der det @ henvises til

dette under)

(For RL HW/ RL HW+ erstatning der det
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henvises til dette under)

+  Narlaserverktayet er skrudd AV, trykk og hold

fulgt av .
+ Losut @ og fortsett a holde i > 3 sekunder.
+ Losut .

+ LED/LCD vil indikere om laserverktoyet er i
kalibreringsmodus.

. @Juster om ngdvendig “Y"-aksen ved & trykke
til laserstrélen er rettet inn med “D;". “D;" er punktet

halvveis ‘D," og “D," under "X"-aksekontrollen.

o Trykk igjen for a stille inn “X"-aksen og / eller

fortsette til justering av “Y’-aksen.

+Juster om ngdvendig “Y"-aksen ved a trykke @
til laserstrélen er rettet inn med “D;". “D;" er punktet
halvveis mellom “D,” og “D,” under “Y"-aksekontrollen.

« Trykk igjen for a stille inn “X"-aksen og / eller
fortsette ut av kalibreringsmodus.

+  Akseinnstillingene er na lagret, kalibreringsmodus er
AV, og laserverktayet begynner selvnivellering slik som
hvis det er skrudd PA fra begynnelsen av.

MERK:

«  Trykker du @ vil dette helle aksen med 3,5
buesekunder. Se figur @ for resulterende helleretning
for hver tast.

*  Huvis laserverktoyet enna ikke kan kalibreres etter at
du har fulgt kalibreringsprosedyren, vennligst send
laserverktayet til et autorisert verksted for reparasjon.

Vertikal kontroll sefigur ®)

(bare ngdvendig pa leller med vertikal selvnivellering)
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Sett laserverktayet pa en stabil overflate med dets
vertikale posisjon 1 m unna en vegg som er =2 m hoy
med siden "Y1” vendt mot den veggen (

Skru laserverktayet PA og la laserverktayet
selvnivellere og se til at laseren roterer.

Merk av referansepunktene “A” (der laserlinjen er pa
gulvet 1 m unna veggen), ‘B “ (der laserstralen er

i et hjorne), og D’ (der laserstralen er 2 m oppe
pa veggen).

Drei laserverktayet 180 ° slik at “Y2"-siden na vender
mot veggen ( .).
Rett inn laserstralen med referansepunktene "A" og
"B" og ga sa tilbake til veggen og mal avstanden
mellom referansepunkt ‘D,” og “D,” ( ).

Du trenger ikke justere kalibreringen hvis avstanden
mellom referansepunkt “D," og “D," er < 1.0 mm.
Hvis den malte avstanden er = 1.0 mm, er det
ngdvendig med en kalibreringsjustering.

Vertikal kalibrering sefigur ®)

(For RL HW+ erstatning @ der det @

henvises til dette under)

Nar laserverkteyet er skrudd AV, trykk og hold

fulgt av .

Los ut @ og fortsett & holde i 2 3 sekunder.

Los ut
LED / LCD vil indikere om laserverktayet er i
kalibreringsmodus.

Juster om ngdvendig “Y"-aksen ved a trykke

@ til laserstrélen er rettet inn med “D;". ‘D"
er punktet halvveis mellom “D," og “D," under kontroll
av vertikal akse.

Trykk for a stille inn den vertikale “X"-aksen.

Akseinnstillingen er na lagret, kalibreringsmodus er
AV, og laserverktoyet begynner selvnivellering slik
som hvis det er skrudd PA fra begynnelsen av.
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MERK:

+  Trykker du @ vil dette helle aksen med 3,5
buesekunder. Se figur @ for resulterende helleretning
for hver tast.

*  Hvis laserverktoyet enna ikke kan kalibreres etter at
du har fulgt kalibreringsprosedyren, vennligst send
laserverktoyet til et autorisert verksted for reparasjon.

Spesifikasjoner

Fjernkontroll

Type: Infrared
Operasjonsrekkevidde innenders: 40m
Stremkilde: 2 x AAA-batterier (alkaliske)
Teleskopsikte

Forstarrelse: 25x
Synsrekkevidde: 5° 36

Visuell diameter: 8mm
Objektivets diameter: 32mm
Opplesning: <8°
@yeavstand: 85 mm
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Spesifikasjoner

Laserverktoy

RLHW | RLHW+ RLHGW RLHV RLHVPW RLHVPW-G

Noyaktighet for horisontal
rotasjon:

+1,5mmiB0m (+10°)

Noyaktighet ved vertikal
rotasjon:

Den vertikale oppstralens
noyaktighet:

Den vertikale nedstrélens
noyaktighet:

Hellingens noyaktighet:

Kompensasjonsrekkevidde:

+3mm/30 m (£20")

B3mm30m (220°)

+9mm/30m (£60°)

+9mm/30 m (£60")

= 5°+1° (doble akse)

Hellingens rekkevidde:

+10 % (doble akse)

Minimal stigning:

Skannerekkevidde:

Arbeidsomradets diameter
med detektor:

0,01%

10°/45°/90° £20%

<600 m

Nivelleringstid

<20 sekunder

Rotasjonshastighet: 600 rpm £10 % ‘00[’,?20;31%05/150’0 600/300/150/0 rpm 10 %
Laserklasse: Klasse 2 (IEC/EN60825-1)

Laserbglgelende: 635nm 515:;5543[;““
Driftstid: > 20 timer (Ni-MH) E(Af,mf'
Ladetid: <4 timer

Stromkilde: NI-MH batteripakke

IP-klasse: P66

Betjeningstemperatur: -10°C ~ +50 °C

Lagringstemperatur: -25°C ~ +70°C
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Spis tresci

+  Bezpieczenstwo

+  Opis produktu

+ Spis funkgji:

+  Klawiatura, diody LED i wy$wietlacz LCD
+ Baterie i zasilanie
+  Przygotowanie do pracy

+ Obstuga

+  Sprawdzanie doktadnosci i kalibracja
+  Dane techniczne

Bezpieczenstwo
uzytkownika

OSTRZEZENIE:

+  Przed rozpoczeciem uzytkowania tego
produktu nalezy uwaznie zapoznac sie z
instrukcjami dotyczacymi bezpieczeristwa
oraz instrukcja obstugi. Osoba
odpowiedzialna za przyrzad musi dbac o to, by
wszyscy jego uzytkownicy rozumieli niniejsze
instrukcje i przestrzegali ich.

UWAGA:

+  Podczas pracy przyrzadu nie nalezy kierowa¢
wigzki lasera w kierunku oczu ani patrzec sie
bezposrednio w jej zrodfo. Wystawianie oczu
na dtugotrwate dziatanie wigzki laserowej moze
by¢ dla nich szkodliwe.

UWAGA:

+  Niektore zestawy przyrzadow laserowych sq
wyposazone w okulary. Okulary te NIE SA
atestowanymi okularami ochronnymi. Stuzq
one WYLACZNIE do poprawienia widocznosci
wigzki laserowej w jasnym otoczeniu lub przy
wigkszych odlegfosciach od zrédta wigzki
lasera.

Niniejsza instrukcje zalecamy w cato$ci zachowaé na
przysztos¢.
OSTRZEZENIE:

A + Dla wygody i bezpieczeristwa na przyrzadzie
laserowym umieszczono nastepujace etykiety
zawierajgce informacje dotyczace klasy lasera.
Aby uzyskac wiecej informacji dotyczacych

danego modelu, nalezy skorzystac z instrukcji
obstugi danego urzadzenia.

& LASER @

<1.0mW @ 630-680nm
|EC 60825-1: 2014

Opis produktu

Rysunek A - Przyrzad laserowy w pozycji poziomej
1. Przeziernik
2. Okno promienia gérnego w pionie (RL HV / RL HVPW
IRL HVPW-G)

. Laser obrotowy / szklana osfona

. Gniazdo wtykowe tadowarki / zasilacza

. Klawiatura (Patrz rysunek @)

. Promien dolny w pionie(RL HVPW/RL HVPW-G)

oo w

Rysunek B- Przyrzad laserowy w pozycji pionowej

Rysunek C- Przyrzad laserowy z zamontowana lunetg
celownicza (RL HGW)

7. Czujnik podczerwieni do zdalnego sterowania

8. Luneta celownicza

9. Podstawa do zamontowania lunety celowniczej

Rysunek D - Luneta celownicza

10. Okular (Na obrazku z zatozong osfong)

11. Krzyz kresek

12. Ostonki pokretet do zmiany ustawier poprawki na wiatr
[ kat wzniesienia
(NIE OTWIERAC / NIE ZMIENIAC USTAWIEN)

13. Sruby blokujace

14. Obiektyw (Na obrazku z zatozong osfona)

Rysunek E - Uktady klawiatur

Rysunek F - Potozenie komory na baterie przyrzadu
laserowego
15. Akumulator
16. Opcjonalne baterie - 4 x ,C"
17. Kaseta na baterie, w przypadku stosowania 4 baterii
.C
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Rysunek G - Pilot zdalnego sterowania
18. Dioda LED na podczerwien
19. Klawiatura

Rysunek H - Polozenie przegrody na baterie w pilocie
zdalnego sterowania

20. Baterie - 2 x ,AAA”

21. Przegroda na baterie

Rysunek J - Wspornik przyscienny
22. Szczelina z oczkiem do powieszenia na $cianie
23. Uchwyt do zamocowania na kratownicy sufitu
24. Gatka precyzyjnej regulaciji w pionie (géra / déf)
25. Dofaczony do zestawu adapter 5/8 na 1/4
26. Gatka blokady regulacji w pionie
27. Sruba mocujaca 5/8
28. Gatka precyzyjnej regulacji obrotu
29. Gatka $ruby mocujacej
30. Mocowanie magnetyczne
31. Oczka mocujace dla dodatkowych akcesoriow magne-
tycznych i/ lub mocujacych

32. Miejsce do przechowywania adaptera 5/8 na 1/4

Rysunek K - Ustawianie na statywie
33. Sruba sercowa 5/8
34. Dzwignia blokady nog

Rysunek L - Kierunek kalibracji i /lub zmiany kata
nachylenia osi

Rysunek M - Kierunek obrotu punktu i / lub omiatania

Rysunek N - Ustawienie przyrzadu przy sprawdzaniu
poziomu

Rysunek P - Ustawienie przyrzadu przy sprawdzaniu
pionu

Spis funkcji:

RL HW

RL

RL Hw+ HVPWI-G

RLHGW RL HV

Samopoziomowanie w poziomie

Uktad wykrywania odchylenia

Tryb reczny

Tryb kalibracji

X | X | x| Xx

Czujnik podczerwieni dla pilota zdalnego sterowania

Samopoziomowanie w pionie

XX |IX|X]|X]|Xx
X | X | X|X|X]|Xx
XIX|IX|X]|X]|Xx
X | X | X|X|Xx

Tryb recznego ustawiania nachylenia (samopozio-
mowanie WYLACZONE)

>
>

Wybér predkosci obrotowej

Tryb punktowy

Tryb omiatania

Promieri gérny w pionie

X | X | x| Xx

Promier dolny w pionie

X | X | X|X|Xx

Tryb elektronicznego ustawiania nachylenia (Z
funkcja samopoziomowania)
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Klawiatura, diody LED i wyswietlacz LCD

(Patrz rysunek @, aby zobaczy¢ uktad klawiatury dla kazdego modelu lasera)

Klawiatury
RLHW ®)
Wiacznik

@ Wiacznik uktadu wykrywania odchylenia
. Wiacznik trybu kalibracji
% Przyciski zmiany ustawien kalibracji

(RLHV/RL HVPW /RL HVPW-G @)
Wiacznik

Wiacznik uktadu wykrywania odchylenia

Wiacznik trybu omiatania

ik trybu re
nachylenia

Przyciski regulacji punktu, nachylenia i
zmiany kalibracji

Przycisk regulacji predkosci obrotu glowicy

(RLHW+ ®)

Wiacznik

Wi
q

ik trybu re g
nachylenia

@ Wiacznik uktadu wykrywania odchylenia

@ Przyciski zmiany kalibracji i nachylenia

(RLHGW ©®)
Wiacznik
Wiacznik uktadu wykrywania odchylenia

Przycisk regulacji predkosci obrotu glowicy

q

ik funkcji samopozi ia/ trybu

€ 9 Y

Przyciski zmiany ustawien trybu punkto-
wego, nachylenia i kalibracji
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Diody LED

‘ Dioda i
na ZIELONO
=X +  Trwa samopoziomowanie lasera

Trwa kalibracja i / lub zmiana domysinych
ustawien uktadu wykrywania odchylenia

ia - Miga

Dioda ia - Swieci
sig na ZIELONO
Samopoziomowanie zakoriczone

Dioda izuj i ia - Miga
na CZERWONO

«  Niski poziom natadowania baterii
Dioda izujaca wh i ia - Swieci
sig na CZERWON

Baterie wymagaja natadowania
Dioda sygnalizujaca reczne sterowanie - Miga na
CZERWONO
«  Tryb reczny wigczony (samopoziomowanie
wylaczone)
Dioda sygnalizujaca reczne sterowanie - Miga na
CZERWONO
=+ wspolnie z
Dioda izuj: k i i
na ZIELONO
+  Poza zakresem kompensacji

ia - Miga

Ikony na wyswietlaczu LCD

m Ikona samopoziomowania - Miga
+ Trwa samopoziomowanie lasera
+ Trwa kalibracja i / lub zmiana domysinych
ustawien ukfadu wykrywania odchylenia

+ Tryb reczny wiaczony (samopoziomowanie
wylgczone)

Ikona ostrzezenia - Miga
A +  Poza zakresem kompensacji
+ Przyrzad potracony podczas automatyczne-
go ustawiania kata nachylenia

w Ikona trybu recznego - Miga

Ikona odchylenia - Swieci sig
TILT + Uktad wykrywania odchylenia wiaczony
Ikona odchylenia - Miga
+  Ostrzezenie o odchyleniu

Ikona nachylenia - Swieci si

« Tryb pracy przy nachyleniu wigczony
Ikona nachylenia - Miga

+  Osiagnigto maksymalny kat nachylenia
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Dioda ukfadu wykrywania odchylenia - Swieci sig
na CZERWONO
+  Ukfad wykrywania odchylenia wiaczony
Dioda ukfadu wykrywania odchylenia - Miga na
CZERWONO
Ostrzezenie o odchyleniu

e

Dioda wyboru osi X/ Y- Swieci sig na ZIELONO
4 + Tryb ustawiania nachylenia osi X
ey  Dioda wyboru osi X /Y- Swieci sie na CZERWONO
«  Tryb ustawiania nachylenia osi Y
Dioda wyboru osi X/ Y- Miga na ZIELONO
+  Maksymalne nachylenie osi X dla trybu pracy
przy nachyleniu
+  Ustawianie osi X w trybie kalibracji
Dioda wyboru osi X/ Y- Miga na CZERWONO
+  Maksymalne nachylenie osi Y dla trybu pracy
przy nachyleniu
* Regulacja osi Y w trybie kalibracji

CAL Ikona kalibracji - Swieci si
® + Tryb kalibracji wiaczony - poziom
Ikona kalibracji - Miga
+  Tryb kalibracji wiaczony - pion

Q1855 lkona obrotu glowicy z predkoscia
+  Ustawianie predkosci

X Wytacznie ikona X /Y - Miga

Y +  Zmien ustawienia w wyswietlanej osi dla
trybu recznego ustawiania nachylenia i / lub
trybu kalibracji

-18.88 ;% Ikona X /'Y z warto$cia liczbowa - Warto$¢ miga
-IBBE% . Zmien wskazang warto$¢ w trybie pracy
przy nachyleniu z samopoziomowaniem

X
Y

[‘l - Ikona pozycji pionowej - Swieci sie
+  Widoczna gdy laser znajduje sie w pozycji
pionowej.

===y Poziom naladowania baterii - Swieci sie
== + Szacowany czas pracy baterii
=1 Poziom naladowania baterii - Miga
T . Baterie wymagaja naladowania
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Baterie i zasilanie

Instalacja/wyjmowanie baterii
(Patrz rysunki ®i @, aby zobaczy¢, gdzie znajduja
sie przegrody na baterie w laserze i pilocie zdalnego
sterowania)

Laser (Patrz rysunek ®)

+  Aby otworzy¢ komore z bateriami, nacisnij przyciski
blokujace i wysur ja.

+ Wi6z / wyjmij baterie. Przy wktadaniu baterii do
urzadzenia nalezy zwrdci¢ uwage, aby byly prawidtowo
zwrécone.

+  Doktadnie zamknij i zatrzasnij blokade pokrywy komory
baterii.

Pilot zdalnego sterowania na podczerwien

(Patrz rysunek (&)

+  Odsun pokrywe komory z bateriami.

+ Wiz / wyjmij baterie. Przy wktadaniu baterii do
urzadzenia nalezy zwrdci¢ uwage, aby byly prawidtowo
zwrécone.

+  Doktadnie zamknij i zatrzasnij blokade pokrywy komory
baterii.

A OSTRZEZENIE

Aby poprawnie zainstalowac akumulatory,
nalezy je wlozy¢ zgodnie z oznaczeniami (+)
i (-) znajdujacymi sie na komorze. Nalezy
zawsze uzywac baterii tego samego rodzaju
i 0 tym samym poziomie natadowania Nie
nalezy uzywac baterii o réznych poziomach
nafadowania.

Ladowanle akumulatoréw
Aby maksymalnie wydtuzy¢ czas pracy akumulatorow,
przed pierwszym uzyciem nalezy je tadowac przez co
najmniej 4 godziny.

+ Podlacz wtyczke tadowarki / zasilacza do gniazda
tadowania urzadzenia.

+  Podiacz tadowarke / zasilacz do odpowiedniego gniazda
zasilania sieciowego (110 V lub 220 V).

+ W trakcie fadowania dioda LED na tadowarce / zasilaczu
$wieci sig na CZERWONO.
Petne natadowanie akumulatoréw trwa okoto 4 godzin.

+  Po natadowaniu akumulatoréw odtacz tadowarke /
zasilacz od urzadzenia i gniazda zasilania sieciowego.

+ Po zakoriczeniu fadowania dioda LED na tadowarce /
zasilaczu bedzie $wiecic si¢ na ZIELONO.

OSTRZEZENIE:
+ tadowarki/ zasilacza nalezy uzywac wytacznie
A z dotgczonymi akumulatorami Ni-MH.
tadowanie jakichkolwiek innych akumulatoréw
moze doprowadzic do uszkodzenia fadowarki /
zasilacza i/ lub obrazen ciafa.

OSTRZEZENIE:
*  Akumulatory oraz tadowarka / zasilacz mogq
ulec uszkodzeniu pod wptywem wilgoci.
A Urzadzenie nalezy przechowywac wyfacznie w
suchym, zakrytym miejscu.

UWAGA:

+  Aby maksymalnie wydfuzy¢ czas pracy akumulatorow,
nalezy je tadowac jedynie po petnym roztadowaniu oraz
podfaczac ich do fadowania na dfuzej niz 10 godzin z
rzedu.

Praca z fadowarka / zasilaczem
Mozliwe jest korzystanie z urzadzenia gdy jest ono
podtaczone do fadowarki / zasilacza.

+ Laseriwszystkie jego funkcje dziatajq tak samo, jak w
przypadku pracy na akumulatorach.

Przygotowanie do pracy

Pozycjonowanie

(Patrz rozdziat Spis funkcji, aby zobaczy¢, ktére modele
s wyposazone w funkcje P iaw danych
pozycjach)

Pozycja pozioma (Patrz rysunek @)
+ Postaw poziomnicg laserowa na jej spodniej czesci.
Upewnij si¢, ze powierzchnia jest bliska poziomowi.

Naci$nij przycisk , aby wiaczy¢ urzadzenie.
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Pozycja pionowa (Patrz rysunek @)

« Postaw poziomnicg laserowa na boku, tak aby uchwyt
byt skierowany ku gérze. Upewnij si¢, ze powierzchnia

jest bliska poziomowi. Naci$nij przycisk @ aby
wiaczy¢ urzadzenie.

Pod katem

«  Naci$nij przycisk @ aby wiaczy¢ urzadzenie.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk , aby wiaczy¢
tryb reczny. Urzadzenie moze teraz zosta¢ ustawione
pod réznymi katami z trybem samopoziomowania
wytaczonym.

UWAGA:

+  Aby zmieni¢ pozycje z pionowej na pozioma lub
odwrotnie, urzadzenie musi zosta¢ wytaczone, a
nastepnie ustawione w odpowiedniej pozycji i wigczone
ponownie.

Ustawianie na akcesoriach

Do montazu na $cianie (Patrz rysunek @)

+ Dobrze przymocuj wspornik w miejscu, w ktérym
bedzie dokonywany pomiar.

+  Upewnij sie, ze podstawa wspornika, na ktérej
montowane jest urzadzenie znajduje si¢ w pozycji
bliskiej poziomowi.

+  Ustaw urzadzenie na wsporniku i mocno zakre¢
pokretio mocujace.

Statyw (Patrz rysunek ®)

+  Ustaw statyw w miejscu, jak najblizej $rodka terenu, na

ktorym bedzie dokonywany pomiar oraz tak, by laser
magt pracowac bez zaktocen.

+ Wysun nogi statywu na odpowiednia diugos¢.
Dopasowujac diugo$c¢ nég statywu, upewnij sie,
Ze glowica statywu znajduje sie w pozyciji bliskiej
poziomowi.

«  Zamontuj urzadzenie na statywie poprzez wsunigcie w

nie $ruby sercowej 5/8, a nastepnie przykre¢ ja.

UWAGA:

*  Nie nalezy odchodzic od lasera bez upewnienia

A sie, ze $ruba sercowa jest w pefni zakrecona.

W przeciwnym wypadku urzgdzenie moze sig

przewrdcic i ulec uszkodzeniu.
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UWAGA:

Urzadzenie mozna montowac na glowicach kulistych,
ptaskich lub statywach korbowych.

«  Zaleca sie trzymanie urzadzenia jedng rekq podczas
zakfadania go lub zdejmowania z akcesorium.

* W przypadku ustawiania urzadzenia nad celem nalezy
najpierw czesciowo zakrecic Srube mocujacg 5/8, ustawic
urzadzenie, a nastepnie zakrecic srube mocujgca 5/8
do oporu.

Luneta celownicza model RL Haw)
(W przypadku modeli nie wyposazonych w Lunete

celownicza mozna skorzystac z przeziernika
znajdujacego sie na gornej czesci obudowy urzadzenia.)

Montaz i obsfuga (Patrz rysunek ©)

+ Poluzuj obie $ruby blokujace na lunecie celowniczej.
Ustaw lunete na podstawie znajdujacej sig na gornej
czesci urzadzenia z obiektywem(soczewka o mnigjszej
Srednicy) skierowanym na cel( (&), Przykre¢ $ruby
blokujace do oporu( @).

+ Zdejmij ostonki soczewek z lunety i ustaw laser / lunete
w kierunku celu.

+  Patrzac przez okular (soczewka o wigkszej $rednicy)
przekre¢ pokretto regulaci ostrosci dopoki krzyz siatek
(krzyz celowniczy) nie stanie sig ostry i dobrze widoczny.

+  Patrzac przez okular ustaw pozioma linig krzyza siatek w
linii z celem. Dopasuj odlegtos¢ oka od okularu tak, aby
cel byt ostry.

UWAGA:

*  Korzystanie z przeziernika / lunety celowniczej umoZliwia
odpowiednie ustawienie poziomnicy na cel oraz
wyznaczenie katéw prostych podczas ustawiania kata
nachylenia przy pracy na zboczu.

*  Luneta celownicza zostata odpowiednio skalibrowana
przez producenta i nie wymaga zadnych dodatkowych
zmian ustawienia. NIE NALEZY prébowac zmienia¢
ustawieri na wiatr ani kat wzniesienia w lunecie
celowniczej. W przeciwnym wypadku wycelowanie
przyrzadu na cel i osiowanie go moze by¢ niedokfadne.
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Obstuga

UWAGA:

146

Patrz rozdziat Spis funkcji, aby uzyskac informacje o
tym, ktore modele sq wyposazone w dane funkcje / tryby.
Patrz rozdziat Diody LED / Wy$wietlacz LCD aby
uzyskac informacje o wskazaniach przyrzadu podczas
obstugi.

Przed rozpoczeciem pracy z laserem zawsze nalezy
Sprawdzic dokfadnos¢ jego pomiarow.

W trybie recznym funkcja samopoziomowania jest
wyfaczona. W takim przypadku nie gwarantuje sig, ze
wigzka lasera jest wypoziomowana.

Urzadzenie ostrzeze, kiedy nachylenie znajdzie sie poza
zakresem kompensacji. Wigcej informacji mozna znalezé
w rozdziale Diody LED / Wyswietlacz LCD. Przyrzad
nalezy ustawi¢ ponownie, by odchylenie od poziomu
byto mnigjsze.

Po zakoriczeniu pracy z przyrzadem nalezy je zawsze
wyfaczyc.

Poniewaz laser jest przyrzadem wysoce precyzyjnym,
zaleca sig sterowanie nim przy uzyciu pilota zdalnego
sterowania wtedy, kiedy tylko jest to mozliwe (dotyczy
modeli z pilotem zdalnego sterowania).

Funkcja samopoziomowania przyrzadu jest domysinie
wigczona.

Uktad wykrywania odchylenia jest domysinie wiaczany w
ramach ustawien fabrycznych.

Uktad wykrywania odchylenia jest dostepny w trybach

z funkcja samopoziomowania. Ukfadu wykrywania
odchylenia nie mozna wigczy¢ w trybie recznym.

Zasilanie

+  Naciénij przycisk @ aby wigczy¢ / wylaczyc laser.

+  Po wiaczeniu przyrzadu uktad wykrywania odchylenia
jest domysinie wiaczony (ustawienia domysine mozna
modyfikowac).

+ Powiaczeniu przyrzad przeprowadza samopozio-
mowanie.

+ Po zakonczeniu samopoziomowania glowica lasera
zacznie obracac sig z ostatnio uzywana predkoscig.
obrotowa,

Ukfad wykrywania odchylenia (niedostepny w trybie

recznym)
+  Po wiaczeniu przyrzadu uktad wykrywania odchylenia
jest domyslinie wiaczony.

+ Po wigczeniu urzadzenia, aby wiaczy¢ / wylaczy¢
ukfad wykrywania odchylenia nalezy nacisna¢ przycisk

+  Gdy ukfad wykrywania odchylenia jest wigczony,
przyrzad bedzie ostrzegat o poruszeniu lasera przy
uzyciu diod LED / wyswietlacza LCD oraz migajacej
Wwiazki lasera.

+  Po uruchomieniu sig ostrzezenia nalezy przycisna¢

przycisk , aby go zresetowac.

+  Po zresetowaniu przyrzad rozpoczyna samopozio-
mowanie. Nalezy sprawdzi¢ osiowanie wzgledem
pierwotnego celu.

Domysline ustawienie uktadu wykrywania odchylenia
«  Po wylaczeniu przyrzadu, nacisnij i przytrzymaj

przycisk , a nastepnie przycisk 5

+ Pusc¢ oba przyciski.

+ Jedlidioda LED / ikona odchylenia $wieca sig, funkcja
jest domyslnie wiaczona. Jesli dioda LED / ikona
odchylenia nie $wieca sie, funkcja jest domysinie
wylaczona.

*  Przyrzad rozpocznie samopoziomowanie, podobnie jak
po normalnym wigczeniu przyrzadu.

+  Powtérzenie powyzszych czynnosci wiaczy /
wylaczy domysine uruchamianie uktadu wykrywania
odchylenia.

Tryb reczny
+ Aby wiaczy¢ / wytaczyc tryb reczny po wigczeniu

przyrzadu, nacisnij i przytrzymaj przycisk przez
przynajmniej 3 sekundy.

* W trybie recznym funkcja samopoziomowania jest
wylaczona.

«  Przyrzad moze zosta¢ recznie ustawiony pod
dowolnym katem.

«  Po wytgczeniu trybu recznego przyrzad rozpoczyna
samopoziomowanie, podobnie jak po pierwotnym
wiaczeniu przyrzadu.

Tryb kalibracji - patrz rozdziat Kontrola doktadnosci
pomiaru i kalibracja.

Tryb reczneg iani J

(W modelach RL HW / RL HW+ przyciski @
odpowiadaja przyciskom @ uzytym ponizej)
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+  Po wigczeniu nacisnij przycisk , Tryb reczny jest
wigczony, funkcja samopoziomowania jest wytaczona.
(Dla modelu RL HGW aby przejs¢ do trybu recznego

nalezy nacisna¢ i przytrzymac przycisk przez

€0 naj j 3 sekundy, a pnie przycisk

wspomniany wyzej)
+ Dioda LED / ikona na wyswietlaczu wskaza tryb

ustawiania osi ,X". Naciénij przycisk @ aby
ustawic 0$.

+  Dioda LED / ikona na wys$wietlaczu wskaza, gdy
zostanie osiagnigty maksymalny kat nachylenia. W
takim przypadku dalszy ruch osi w tym kierunku bedzie
niemozliwy.

+Naci$nij ponownie przycisk Q aby ustawi¢ 08 X" i
[ lub przej$¢ do ustawiania osi,Y".
+ Dioda LED / ikona na wyswietlaczu wskaza tryb

ustawiania osi ,Y”. Naci$nij przycisk @ aby
ustawic 03.

+ Dioda LED / ikona na wys$wietlaczu wskaza, gdy
zostanie osiagniety maksymalny kat nachylenia. W
takim przypadku dalszy ruch osi w tym kierunku bedzie
niemozliwy.

+ Naci$nij ponownie przycisk , aby ustawi¢ 08
,Y"i/lub przej$¢ do korzystania z przyrzadu w trybie
recznego ustawiania nachylenia.

+ Osie X"i,Y" sq teraz odchylone o recznie ustawiong,
wartos¢.

+  Aby wytaczy¢ tryb recznego ustawiania nachylenia,

nacisnij i przytrzymaj przycisk
3 sekundy.

+ Po wylaczeniu trybu recznego, przyrzad rozpoczyna
samopoziomowanie, podobnie jak po pierwotnym
wiaczeniu przyrzadu.

przez co najmniej

UWAGA:

+  Pojedyncze nacisnigcie przycisku @ zmieni kat
nachylenia o 0,01%.

+ Naci$nigcie i przytrzymanie tego przycisku spowoduje
ciagfa zmiane kata nachylenia osi, na poczatku powoli,
a nastepnie szybciej, jesli przycisk zostanie przytrzy-

many przez diuzszy czas.

*  Patrz rysunek , aby zobaczy¢ w jakim kierunku
bedzie sig zmienia¢ warto$¢ nachylenia po nacisnigciu
danego przycisku.

Predkos¢

+ Naci$nij przycisk , aby przejsc przez kolejne
dostepne ustawientarpredkosci od najwigkszej do
najmniejszej i zatrzymania.

Tryb punktowy

+ Naci$nij przycisk , aby zatrzymac obrét glowicy
(0 obr/min).

+ Naci$nij przycisk , aby zmieni¢ kierunek

wigzki lasera.

UWAGA:

+  Pojedyncze naci$nigcie przycisku @ obroci
glowice 0 0,10°.

+ Naci$nigcie i przytrzymanie tego przycisku spowoduje
ciagfy obrot glowicy, na poczatku powoli, a nastepnie
szybciej, jesli przycisk zostanie przytrzymany przez
dfuzszy czas.

+  Laser zamiga 3 razy zanim glowica zacznie obraca¢
sie z wigksza predkoscia.

+  Patrz rysunek @ aby zobaczy¢ w jakim kierunku
bedzie sig obracac glowica po naci$nieciu danego
przycisku.

Tryb omiatania

+ Naci$nij przycisk @ aby przefaczy¢ kolejne dostep-
ne katy rozwarcia wigzki lasera(15° / 45° / 90°).

+ Naci$nij przycisk @ aby zmieni¢ kierunek
omiatania.

+ Naci$nij przycisk , aby wytaczy¢ tryb omiatania
i powrécic¢ do ostatnie] ustawionej predkosci obrotu
glowicy.

UWAGA:

+  Pojedyncze naci$nigcie przycisku @ obréci
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+  glowice 0 2,0°.

+ Naci$nigcie i przytrzymanie tego przycisku spowoduje
ciagty obrot glowicy, na poczatku powoli, a nastepnie
szybciej, jesli przycisk zostanie przytrzymany przez
dfuzszy czas.

+  Laser zamiga 3 razy zanim gfowica zacznie obraca¢
sie z wigksza predkoscia.

+  Patrz rysunek , aby zobaczy¢ w jakim kierunku
bedzie sig obracac glowica po nacisnieciu danego
przycisku.

Tryb elektr g hyl

samopoziomowania)

+Po wigczeniu naciénij przycisk .

+ Wyswietlacz LCD wskaze tryb ustawiania osi ,X".

ia (Z funkcja

Naci$nij przycisk @ aby ustawi¢ 0s.

+ lkona na wyswietlaczu wskaze, gdy zostanie osiagniety
maksymalny kat nachylenia. Zmiana warto$ci osi w
tym kierunku bedzie niemozliwa.

+ Naci$nij ponownie przycisk , aby ustawi¢ 08 X"i/
lub przej$¢ do ustawiania wartosci osi ,Y”.

+ |kona na wyswietlaczu wskaze tryb ustawiania osi ,Y".

Naciénij przycisk @ aby ustawic 0s.

+  lkona na wyswietlaczu wskaze, gdy zostanie osiagniety
maksymalny kat nachylenia. Zmiana wartosci osi w
tym kierunku bedzie niemozliwa.

+ Naci$nij ponownie przycisk , aby ustawi¢ 0§

,Y" i/ lub przejs¢ do korzystanta z przyrzadu w trybie
elektronicznego ustawiania nachylenia.

+  Przyrzad rozpocznie automatyczne poziomowanie,
podobnie jak po normalnym wigczeniu przyrzadu, a na-
stepnie osie X" i,Y" nachyla sie o ustalone wartosci.

+  Aby wyltaczy¢ tryb elektronicznego ustawiania nachy-

lenia naliéwquczyé i wiaczy¢ przyrzad. Naciénij

przycisk (&) dwukrotnie, by wytaczy¢, a nastepnie
wiaczy¢ przyrzad spowrotem.

UWAGA:

+  Pojedyncze nacisnigcie przycisku @ zmieni
warto$¢ nachylenia o 0,01%.

+ Naci$nigcie i przytrzymanie tego przycisku spowoduje

ciagla zmiane wartosci nachylenia, na poczatku powoli,
a nastepnie szybciej jesli przycisk zostanie przytrzyma-
ny przez dfuzszy czas.

Patrz rysunek @, aby zobaczy¢ w jakim kierunku
bedzie sig zmienia¢ warto$¢ nachylenia po nacisnieciu
danego przycisku.

Pilot zdalnego sterowania

Ze wszystkich trybow / funkcji danego przyrzadu
mozna réwniez korzystac przy uzyciu przyciskow na
pilocie zdalnego sterowania.

Laser mozna wytaczy¢ poprzez nacisnigcie przyciskow

O w tym samym czasie.

Laser mozna wiaczy¢ tylko przy uzyciu wigcznika
znajdujacego si¢ na przyrzadzie.

Sprawdzanie dokfadnosci i

kalibracja

UWAGA:

Patrz rozdziat Spis funkcji, aby uzyskac informacje o tym, ktére
modele sq wyposazone w dane funkcje / tryby.

Przyrzady laserowe sq plombowane i kalibrowane w fabryce
zgodnie z ustalonym zakresem dokfadnosci.

Zaleca sig sprawdzenie kalibracji przyrzadu przed pierwszym
uzyciem, a nastepnie powtarzanie tej czynnosci regularnie w
czasie dalszego uzytkowania.

Przed sprawdzeniem kalibracji nalezy pozwoli¢ urzadzeniu na
przeprowadzenie samopoziomowania (najwyzej 60 sekund).
Aby zapewnic doktadno$c pomiaréw, szczegélnie przy
trasowaniu o wysokiej precyzji, przyrzad nalezy regularnie
sprawdzac.

Sprawdzanie poziomu patrzrysunek  ®)

Ustaw przyrzad laserowy na statywie w odleglosci 20
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metrow od $ciany, tak by strona oznaczona ,X1” byta
skierowana w strone $ciany(

+ Wiacz przyrzad i poczekaj az przeprowadzi
samopoziomowanie oraz upewnij sig, ze glowica lasera
obraca si.

+ Podejdz do $ciany i w migjscu, w ktorym widoczna jest linia
Wwiazki lasera i oznacz punkt odniesienia ,D,”. Skorzystanie
z detektora, jesli jest taka mozliwo$¢, moze utatwic
Zlokalizowanie wiazki lasera.

+ Poluzuj $rube mocujaca przyrzad na statywie i obré¢ go o
180° tak, by strona oznaczona X2 byta skierowana w strone
$ciany (

+ Podejdz do Sciany i zmierz odlegtos¢ pomigdzy punktem
odniesienia ,D," a drugim punktem odniesienia ,,Dz" ( ).

+ Jesli odleglos¢ pomiedzy punktami odniesienia ,D,"i,D,"
jest mnigjsza niz 2,0 mm, nie ma potrzeby zmiany kalibracji
przyrzadu.

+ Jesli zmierzona odlegto$¢ pomigdzy punktami wynosi 2,0
mm lub wigcej, nalezy poprawic kalibracje przyrzadu.

+ Dlaosi,Y" nalezy powtorzy¢ te same czynnosci, co dla osi
X' Zamiast oznaczen ,X1" 1 ,X2" nalezy uzy¢ oznaczen ,Y1"

vz ®),

Kalibracja poziomu patrz ysunex ®
(W modelach RL HW przyciski @ odpowiadaja przyciskom

@ uzytym ponizej)
(W modelach RL HW / RL HW+ przyciski @

odpowiadaja przyciskom @ uzytym ponizej)
+ Powylgczeniu przyrzadu, naciénij i przytrzymaj przycisk

, a nastepnie przycisk

« Pusé przycisk t® i trzymaj przymsk . przez co

najmniej 3 sekundy

+ Pusc przycisk

+  Diody LED / wyswietlacz LCD wskaza, ze przyrzad jest w
trybie kalibracji.

+ W razie potrzeby zmien nachylenie osi X" przy uzyciu

przyciskow @ do momentu, w ktérym wigzka lasera
nie wyrowna sig z punktem ,D ". Punkt D" znajduje sig
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doktadnie w potowie odleglosci pomigdzy punktami ,D,"i,D,"
wyznaczonymi podczas sprawdzania osi ,X".

Naci$nij ponownie przycisk
przejs¢ do ustawiania osi,Y".
W razie potrzeby zmien nachylenie osi,Y” przy uzyciu

, aby ustawi¢ 0§ X" i/ lub

przyciskow @ do momentu, w ktérym wigzka lasera
nie wyrowna sig z punktem ,D,". Punkt ,D," znajduje sig
doktadnie w potowie odlegtosci pomigdzy punktami ,D,"i,D,"
wyznaczonymi podczas sprawdzania osi,Y".

Naciénij ponownie przycisk @ , aby ustawi¢ 0§ X" i/ lub
Wyj$c z trybu kalibracji.

Ustawienia osi zostaly zapisane, tryb kalibracji zostat
wylaczony, a przyrzad laserowy rozpoczat proces
samopoziomowania, podobnie jak po pierwotnym wiaczeniu
przyrzadu.

UWAGA:

@

Pojedyncze nacisnigcie jednego z przyciskow
zmieni kat nachylenia osi 0 3,5 sekundy fuku. Patrz rysunek

, aby zobaczy¢ w jakim kierunku bedzie sie zmienia¢ wartos¢
nachylenia po nactsnlec:u danego przyc:sku

Jesli po przep y kalibracji, laser
nadal nie jest poprawnie skallbrowany, nalezy przesta¢
przyrzad do Autory go Centrum Serwi go w celu

dokonania naprawy.

Sprawdzanie pionu patrz rysunek  ®)

\

tylkow modeli zonych w funkcje

samopoziomowania w pionie)

Ustaw przyrzad laserowy na stabilnej powierzchni w
pozycji pionowej, w odlegtosci 1 m od $ciany o wysokosci
o najmniej 2 m i ze strong oznaczona ,Y1" skierowana w
strong $ciany (

Wiacz przyrzad i poczekaj az przeprowadzi
samopoziomowanie oraz upewnij sie, ze glowica lasera
obraca sie.

Wyznacz nastepujace punkty odniesienia: ,A” (w miejscu,
w ktérym linia wyznaczona przez wiazke lasera jest na
podtodze w odlegtosci 1 m od $ciany), ,B” (w miejscu,
w ktérym linia wyznaczona przez wiazke lasera jest na
rogu),i,D," (w miejscu, w ktérym linia wyznaczona przez
wiazke lasera jest na wysokosci 2 m na $cianie).
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Obro¢ przyrzad o 180°, tak aby strona oznaczona ,Y2" byta
skierowana w strong $ciany (

Ustaw wiazke lasera w w odniesieniu do punktow ,A" i ,B",
a nastepnie podejdz do ciany i zmierz odleglo$¢ pomiedzy
punktami 01,0, (@),

Jesli odlegtos¢ pomigdzy punktami odniesienia ,0,”"i,D,"
jest mnigjsza niz 1,0 mm, nie ma potrzeby zmiany kalibracji
przyrzadu.

Jesli zmierzona odlegtos¢ pomiedzy punktami wynosi 1,0
mm lub wigcej, nalezy poprawic kalibracje przyrzadu.

Kalibracja pionu (patrz rysunek_ ®)

(W modelach RL HW / RL HW+ przyciski @

odpowwdajq przyciskom @ uzytym ponizej)

Po wylaczeniu przyrzadu, n:
, a nastepnie przycis|

Pus¢ przycisk i trzymaj przycisk . przez co
najmniej 3 sekund:

ij i przytrzymaj przycisk

Pus¢ przycisk
Diody LED lwyswmtlacz LCD wskaza, ze przyrzad jest w
trybie kalibracji.

Dane techniczne

150

Pilot zdalnego sterowania

Typ:
Zasigg dziatania w pomieszczeniach:
Zrodio zasilania:

Luneta celownicza

Powigkszenie:

Pole widzenia:

Srednica okularu:
Srednica obiektywu:
Zdolno$¢ rozdzielcza:
Odstep zrenicy wyjéciowej:

+  Wrazie potrzeby, zmie nachylenie osi X" pionu przy

uzyciu przyciskow @ do momentu, w ktérym
Wwigzka lasera nie wyrdwna sig z punktem ,D". Punkt ,D,"
znajduje sie doktadnie w pofowie odlegtosci pomiedzy
punktami ,D," i,D," wyznaczonymi podczas sprawdzania
osi pionu.

« Naciénij przycisk , aby ustawic 0§ X" pionu.

+ Ustawienie osi zostato zapisane, tryb kalibracji zostat
wylaczony, a przyrzad laserowy rozpoczaf proces
samopoziomowania, podobnie jak po pierwotnym
wigczeniu przyrzadu.

UWAGA:

@

Pojedyncze nacisnigcie jednego z przyciskow @
zmieni kat nachylenia osi 0 3,5 sekundy fuku. Patrz rysunek

, aby zobaczy¢ w jakim kierunku bedzie sig zmienia¢ warto$¢
nachylenia po nactsnlectu danego przyc:sku

Jesli po przep y kalibracji laser
nadal nie jest poprawnie skallbrowany, nalexy przesta¢
przyrzad do Autory go Centrum Serwi go w celu

dokonania naprawy.

Podczerwien
40m
2 x Bateria AAA (Alkaliczne)

25x

5° 36’
8 mm
32mm
<8
85 mm
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Dane techniczne

Przyrzad laserowy

pionie:

Doktadnos$¢ promienia
gornego w pionie:

Doktadnos$¢ promienia
dolnego w pionie:

Dokfadno$¢ nachylenia:

Zakres kompensacji:

251

+9mmi30m (60°)

+3mmiB0m (£20°)

RLHW H'\QI\II; RLHGW RLHV RL HVPW RLHVPW-G
Dokfadnos¢ obrot
o‘a hoscoroowaw S5m0 m (£10)
poziomie:
Doktadnos¢ obrotowa w

° (dwuosiowy)

+3mmi30m (£20°)

+9mmi30m (60°)

Zakres nachylenia:

+10% (dwuosiowy)

Minimalna zmiana co: 0,01%
Zakres omiatania: 10°/45°/90° £20%
Srednica zasiegu roboczego:

z detektorem: <600m
Czas poziomowania: <20 sekund

" . ; 1000/600/300/150/0
Predkosc obrotowa: 600 obr./min. £10% obr/min. +10% 600/300/150/0 obr./min. £10%
Klasa lasera: Klasa 2 (IEC/EN60825-1)

Pasmo wigzki laserowej:

635 Nm

515-540 Nm
5Nm

Czas pracy:

> 20 godzin (Akumulator Ni-MH)

> 12 godzin (Aku-
mulator Ni-MH)

Czas fadowania:

<4 godziny

Zrédio zasilania:

Zestaw akumulatoréw NI-MH

Klasa IP: P66
Zakres temperatur .
roboczych: -10°C ~ +50°C
Zakres temperatur .
przechowywania: 25°C ~ +70°C
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G
EPLEYOUEVA

*  Acodrew

« Emokémmon npoidvtog

*  XopuKmmploTiKd

« IInktpordyto, LED kat LCD

*  Mnortapieg kot 16)0¢

+  Eykatdotaon

*  Asrovpyio

* 'Eheyyog axpipetog kot
Babpovopnon
TIpodiaypogpis

Aaggalsla xpioTy

IIPOEIAOIIOIHZH:

A *  ofaote npooekuikd tgc 00nyies acpaisios
ka1 1o Eyyeipidio mpoiovrog npiv omd
xpiion tov mpoidvrog. To dropo wov eivai
vredbovo i’ avto 1o epyaleio Ho mpémer vor
d1009poliler TS 0401 01 YPHOTES KATOVOODY
Kal THpoby TIC TapovoES 00N)ies.

IIPOXOXH:

* Orav 10 pyaleio Jéilep Ppioretar oe
Jertovpyio, mpocéyete va uny exbitete ta
HGTI0 00G OTY EXTEUTOUEV déaun AEi1ep.

H éxleon ae déopn Jéilep yia mopatetapévo
JPOVIKO d1G0THp0. popel va. eivai emikivoovy
10, T0L {UATIO OOG.

ITIPOXOXH:
A o Me pepixd epyoleio Milep evoéyeron

vo. wapéyoviar yoodid. Avta AEN eivor

T uéva yoaid aopaleios. Avtd o,
yoalid ypnorporoiotviar MONO yia va
EVIGYDOOVY TNV 1KOVOTHTG 00C Vo fAémete

) déopn o€ pwTEvetepa TEpifidiiova i oe
HEYOADTEPES ATOGTATELS OO TV TP AE1Lep.

DuAGETE OAL TOL THAHATO TOV EYXEPIBIO 1o LEALOVTIKT)
avapopd.
ITPOEIAOIIOIHZH:

A o To axérovlo vrodeiyuota eTikeTeHy
Ppickovior tomobetnuévo méve oto
epyaleio Ailep yio vo oag eviuephoovy
Y10 Ty Kaayopio Aéilep yia i Ok} oag
gvkolia ko1 aopdieio. Avatpééte oto
Eyyeipioto mpoiovrog yia Jemrouépeiec
OYETIKG. LUE EVO COYKEKPIUEVO [LOVTELO
TPOIOVTOG.

& LASER @

<1.0mW @ 630-680nm
EC 60825-1: 2014

Emoxonnon npoidvrog

Z)mya A - Epyadsio Mlep oe opi{ovria Oéon
. Ztoyaotpo cvbuyphppong

2A Tapdbupo kabemg Gvo déopng (RL HV /RL HVPW /
RL HVPW-G)

3. Mepotpogikd Aéiep / Todhvo mepiBinpo

4. ®option / Akpodékng FOCLATOS HETOOYNUOTIOTH
167005

5. IInktpokoyio (deire Lytjpa @)

6. Kabetn xaro déopn (RL HVPW /RL HVPW-G)

Z)m',ua B - Epyaheio Milep oe kabetn Béon

Z)m',ua C - Epyoeio Milep pe TAEGKOTIO GTOXEVGTG O
ageoovdp (RL HGW)

7. Awsbnmpag vepvBpov yio AEyEPIoHO

8. Tnkeokomo 6toXELANG

9. Bdon ompiéng mieokoniov ompiéne

Z)m',ua D - Tneokomo ot6yev0mg

10. IpogogBdwo (Eupaviletar pie 1o kéivpua)

11. Eotioon otavpovipotog

12. Kodopato poBpiong amdkiiong opilovtiov déova
(Windage) / avoyoong
(MHN ANOITETE / PYOMIZETE)

13. Bideg aopdtiong

14. Avuikeevikog pakog (Eupavileton pe o kdioppia)

Z)m',ua E - Awrdgeig tinkepodoyion
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Zynua F - ©¢on pratapiog tov epyaksion Aéiep 28. Hepiotpoguco koppio wukpoppvdjuiong

15. Tlaxéto pratapidv 29. Koupio avopiing
16. TIpoatpetikég pratopieg - 4 x “C” 30. Moyvnud otipuyne
17. duotyylo pratapidv yie xpion pe 4 protapieg Tomov 31. Zrpuypo pe omég yia mpbodeta agecovdp pe payvim 1/
“«c» KO GOIKTIPEG
Z;m',ua G- Trhezempuovipio 32. ®¢on amobijkevong yuo Tov Tpocappoyia 5/8 ot 1/4
18. Avyvia LED vrepiOpov
19. Mnkrpordyo Zynua K - stipién o tpimodo
E)m',ua H - 0éon pratapidv mhegeipiompion 33. Kevrpuen Bida 5/8
20. Motopieg - 2 X “AAA” 34. MoyAdg acpéhong okérovg
21. Awpépropa. protopudy 2)(17'#(1 L - BaBuovounon i/kar Katetfuvon GEova kekhyé-
VNG ETPAVELDG
Zyijpa. J - Ageoovip Bpayiova Dy M - Snusio v/ka Kozeohuven mepiotpogicii
22. Omi} Y10 KPEUAGHO GTOV TOiYO Ghpeong

23. Zgwipes opogrig

24. Koupio kabetng puxpopubpiong (Hdave / Kérw) )
25. Tapeyopevog mpocappoyéag 5/8 oe 1/4 EX o P - Eyxardoraon kddeov ehéyzov
26. Koppio asedhong kabetng poOuiong

27. Bida amipiéng 5/8

Xapaktypiotikd

E)m'lua N - Eykaraoraon opioviion ehéyyon

RL HW va’l;+ RLHGW | RLHV HVII:fV/-G
Optlovtia ovtdpaTn 1606TaH oM X X X X X
Tpogidomoinon kiiong X X X X X
Xetpokivntn Aertovpyio X X X X X
Agrrovpyio Babpovounong X X X X X
;/)\L:?ﬁri];gpu; vrépuOpov (IR) yia to TAeyer- X X X X
Kabem avtopatn wootdbuion X X X X
Xepokivn Aertovpyio KEKMUEVIG ETIPAVELUG X X X X
(OXI Avtopaty 16ootabuicn)
Emihoym toydmrog X X
Agrrovpyia onpeiov X X
Agrovpyia clpwong X X
Kabem ave déoun X X
Kabem kdto déoun X
Yok Aertovpyio KEKAMUEVIG ETPAVELOS (HE X
avtopary icoctdbuion)
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Ilinkzpoioyio, LED ko1 LCD

(Aeite To oyjpa

1D nrtpoloyia

®RLHW ©®)
ITisjxtpo ENEPL/AIIENEPI. (ON/OFF)

[Tajtpo mposidomoinane kiions ON / OFF
(ENEPI'/ATIENEPI)

@@ [kjktpa poOuians fabuovounone

[1ajtpo Lertovpyiag fabuovounons

®
©

(RL HV/RL HVPW /RL HVPW-G @)
@ ITsktpo ENEPIL/AIIENEPI! (ON/OFF)

IThijktpo mpoeidoroinane khiong ON / OFF
(ENEPI'/AIIENEPI)

TThijktpo taybTnras nepiotpopic

IThijktpo Aertovpyiog odpwons

TThijktpo yeipokivine Aeitovpyiog
KEKAUEVIC EMIPAVEIOS

“®

IDajktpo pdOuions eapwong, onueion,
KEKAIPEVNS eTIQavelag kai fabuovounons

® AVAPOPIKE. HE TV EUPAVIGH TOV TINKTPOLOYIOV GE KdOs povtédo epyaisiov Aéilep)

@®LHW+ ®)
ITisjxtpo ENEPL/AIIENEPI. (ON/OFF)

[Tajtpo mpogidomoinane kiions ON / OFF
(ENEPI'/ATIENEPI’)

Ikijktpo yewpokivine Aertovpyiog
KEKAYUEVIS ETIPAVELOS

[12jKktpa poOuIons KeKAEVNS ETIPGVELOS
Kot fabuovopnons

®

®RLHGW ©®)
[Tijxtpo ENEPI/ATIENEPI. (ON/OFF)

ITsjrpo mpoeidomoinons krions ON / OFF
(ENEPI/AITENEPT,)

ITsjrpo tayiTnTas mepiotpogic

ITsjrtpo owtdparie 1ooatduions /
JEWPOKIVITHG AEITOVPYIOG KEKAUEVNS
EMPAVELOS

&

%%

O
®
®

ITsjtpa poQuions onueion, kekliuévne
emipavelag kot fabuovounons
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Avyvieg LED

Avyvia LED tpogodoaiog - TIPAZINO mov avafoopiivet
‘ *  To epyaheio Aérlep mpaypatonotet avtopat
1wootdduon
* Y& BoBpovopnon n/ka [pogdonoinon mpoemihey-
néng khiong
Avyvie. LED tpogodoaiag - TIPAXINO otabepd
*  Havtopam wootdbuion ohokknpdOnke
Avyvie. LED tpogodoaiog - KOKKINO mov avafospivet
* Xopmhi pratapio
Avyvie. LED tpogodoaiog - KOKKINO otabepd
*  H pnatapio yperdleton enavopoption

="

Avyvia LED yeipoxivimne Aerrovpyiag - KOKKINO mov avapo-

opiver
1600ta0on omevepyorompévn (OFF)

Avyvia LED yepoxivimye Aertovpyiag - KOKKINO mov
‘ ) avopoapiivet
R
Avyvia. LED tpogodoaiog - IIPAZINO mov avopoapiivet
*  Extdg evpovg emavopbmong

Eixovioia LCD

m Eixovidio avtépotne ioootaOuionc - Avofooprver
*  To gpyoieio Aéilep mpaypartonotei avtopa-
m 1600Tddon
+  Xe BoBpovounon n/ko Ipogidomoinon
mpoemheypévng khiong
Eixovidio yeipoxivitne Jertovpyiog - Avafooprvet
w *  Xepokivntn Aettovpyio gvepyomompévn
(ON) (Avtopatn wootdduion anevepyo-
mompévn (OFF)

Eikovidio mpoeidomoinong - Avafooprvel
A +  Ektog evpoug enavoplmong
+  Tpoavtdypoato katd T Aertovpyio avtopo-
G KEKMUEVNG EMQAVELAG

TI LT Eikovidio khiong - Ztabepd
+ Ilpoedomnoinon khiong evepyomomuévn
(ON)
Eixovidio khiong - AvapooPiivet
*  Tuvayepuog tpoedonoinong kiiong
Eixovidio kexlipévie empaverog - Ztabepd
‘ *  Agrtovpyio KeKMUEVNG EMPAVELAG EVEPYO-
mompévn (ON)
Eikovidio kexhypévng empaveias - AvapooBiver
* X péyloTn EMTPEMOUEVT) KEKAUEV
EMPAVELDL

77-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | 77-427 | 77-441

e

*  Xepokivn Aettovpyio evepyomompévn (ON) (Avtopatn

CAL. “"

Avyvie LED mpoerdoroiong ihions - KOKKINO otafepd
+ Hpoeidonoinon kriong evepyomomuévn (ON)
Avyvie LED mpoeidomoinong riione - KOKKINO mov
avoposPrver
* Tuvayepuog mpoedonoinong khiong

Avyvia LED emloyiic X /'Y - TIPAZINO otabepd
*  PuBuuion dertovpyiag kekhipévng emoavelog
otov d&ova X
Avyvia LED emloyiic X /'Y - KOKKINO ctabepd
*  Pobuon Aerovpyiag kexhipévng empdavetog
otov a&ova Y
Avyvia LED emiloyiic X /'Y - TIPAZINO mov avafo-
ofver
*  Afovog X 61N HEYIOTN EMTPETONEVT KEKAUE
empavel ot Aertovpyio kekMpEWg empavetag
* Pubuon Aerrovpyiog fubpovopnong otov
agova X
Avyvia LED emiloyiic X /'Y - KOKKINO mov
avaBooprivel
* Alovog Y o péyiot emTpenopevn KekMpévn
empavel ot Aertovpyio KekMpEWG empavetag
* Pubuuon Aerrovpyiag fubpovounong otov
a&ova Y
(010 foluovéunone - Zrabepod
Agrtovpyia ubpovounong evepyomompévn
(ON) - Op1iovtia
Eikovidio Babuovéunong - AvapocBrver
*  Aetovpyia Babupovopmong evepyomomuévn
(ON) - Kabemn

C ) BB 5 Ewovidio mepiotpogiis pe Ty toyirnrag

X
Y

*  PuBuon taydnrog

Eixovidio uovo X /'Y - AvaBocfiiver
*  PuBon eppavilopevov GEova o xEpoki-
VN KekMpévn empaveta 1)/kot Agttovpyio
Babpovopneng

*  PuBuion eppavilopevng tyuig ot Asttovp-
Yio KEKAPEVNG ETPAVELNG [E QVTOpOTY
1600Ta0oN

Eovidio kabetne Oéons - Ztabepod
*  EpgaviCetar 6tav 10 epyoieio Aélep
Ppioketar o kabetm OEom

layic pratapiog - Ztabepod
*  Kotd npocéyyion didpketa (ong pratapiog
Onog anerkovileton
Ioyi¢ pmarapiog - Avofocprivet
*  H pnatapio gperdleton enavapoption
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Mmrarapicc Kai 16y0g

Eyxozaotoon / apaipson
UTTaTOpIOV

(d¢ite Ta oyijpata ® Kal @ avapopira pe

T Oéon TV pratapidy 6o epyaisio J&ilep Kat To
THAEXEIPIGTIPIO)
Epy(l}ﬁl’l) iél{f‘p (deite To oypjpa @)

*  Tatiote Tig YAwTTideg Yo va avoi&ete o
SOUEPIOHO LTATAPIOV KO GUPETE TTPOG TOL £EM.

*  EyKotaotiote / aQoipEoTe TIG HIoTopies.
Ot unatopieg TPEMEL VoL £4OVV TO GOGTO
TPOGAVUTOMGHO HEGH 6T0 epyaheio AElep.

*  Kheiote ko ao@oriote To KGAVUHLO TOL
SopepiopaTog HTaTapLdY.

Tnleyepiotipio vaépvbpwv (IR) (Asite To

opipe Q) ) L

* AVOIETE TO SEPIGHA PIOTAPIDY GVPOVTUG TTPOG
oL £ TO KAALppaL

¢ EyKotaotiote / apoipésTe TIG UIOTOpiEs.
Ot protapieg TPEMEL VL £XOVV TO GOGTO
TPOGUVATOMGHO HEGH GTO £pYaieio Aéep.

*  Kheiote ko aoQoAicTe TO KGAVULA TOV
StopepiopoTog uraTapLdy.

A IIPOEIAOIIOIHXH:
*  Adate 101aitepy mpoooyij oTiC oNuGVaELS
(+) kai (<) Twv prazapidyv yia et
torolétnon. O1 uratapies mpémel vo eivou
700 0100 TOTOV KOt ,((upnmmmmg Mry
xPn oV e

OLOPOPETIKES VITOAEITOUEVES YWPHTIKOTITES.

Doprion pmozopiog

« T peyakotepn didpketa ofg, mpénet va popticete
™mv enavaeoptilopevn pmotapio yo 4 dpeg mpv
omd ™V TPOT Yprio.

* ZUVOEOTE TO QLG TOV POPTIOTY) / HETACKNUATIOTH
1600G GTOV AKPOIEKTN POPTIONG TOL EPYAAEIOL
Alep

* ZUVOLOTE TO QOPTIOTH / HETAGYNHOTIOT 10Y00G
oe o wpilo (110 Vi 220 V) pe tov katdinio
Vod0oyEa.

*  Hvyvie LED 610 QopTioTh / HETOGYNHOTIOT
10006 O avényet pe KOKKINO ypdpior katd
SapKete ™G POPTIONG.

*  Agfote ) pmotopio vo @opTIcTEL Yior 4 dpeg
TEPITOV OGTE VO POPTIGTEL TANPOG.

*  Ortavn pratapio popTioTe TAMpmg ATOGVVESTE TO
POPTIOTY / PETAGYNUATIGT 16)VOG b TO £pYoreio
Alep ko v mpila.

*  Hvyvia LED 670 QopTioT! / HETAGYNHOTIOT
16y006 O avényet pe ITPAZINO 6tav ohokAnpobei
1 QopTIoN.

A ITPOEIAOIIOIHEH:

*  Xpnoworoujote o poptiotiy /
HETOGYNUOTIOTI 1OYDOS LOVO LLE TIC
mapeyopeves pmozapies Ni-MH. H poption
OTTOIOVONTOTE GAL.0V TOTOV UTATOPIDY
umopel va. mpokoléaet flafn i/kon
avOpiTIVO TPAVUATIOUO.

A ”POEIAO”OIHZH
H prazopio ko o popriotic /
HETOGYNUaTIOTIS 16)00G umopel vo. tabovv
Prépy oe mepintwon vypaoios. Pvidooete
TaVTa Kot PopTiLeTe T0 EpYaleio o€ oTEYVO
KO KOADUUEVO PEPOG.

ZHMEIQXH:

o Tio vo emtdyete ) peyolotepn dovatj didpreto (ong
THC UTATAPIOS, GOVIGTATOL VO POPTILETE Th UmaTapio:
otav el amoPopTIGTEl TAHPWS KOl VO, OTOPEDYETE VO,
mv agivete yio poprion yia. > 10 wpe kabe popa.

Aerrovpyia ue oprioryy / Meta-
a)m,uarmm 10)00G

To epyaheio Aélep pmopel va hertovpynoet dtov
£lvorL cLVIESENEVO GE POPTIOT/ HETACYNUATIOT
600G,

* Ot kertovpyieg Kot To KOLUTLE TOV epyaeion Aéilep
givon to i1 e auTd oL 1) voLY OTav dev givan
GUVIESELEVO GTO QOPTIOTY / HETACYNUOTIOT 16700C.

Eykardoracny
Tomobétnon

(Asize ta Xap

np i yia ver O no1a povrédo

TPOGPEPOVY THY auTouaTY 1606TAONIGY OTIC dedopéves Oéaelg)

Opilovua Oéon(Aeite To ayijpe @)
+  Tomobetiote to epyaheio Ailep kit pe ™y Kdto
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TAEVPG. TOV. ZIYOVPEVTEITE OTL N EMPAVELL EIVOIL GYEIOV VoL 0dyiicer e mecban tov epyaleiov Jlep Ko

eninedn. Momote Y evepyonoinon (ON). mflovij SAdfn.

ZHMEIQXH:

o Me 10 epyaieio Milep pmopei va. ypnaponomnbei tpimodo
Tmov BoAwTic kepalijc, enimedns kepalic if averkvomipa.
H péluom mporcuia eivar vo. otnpiCete mavia 1o epyodeio

Kdbety Oéon(Aeite To apjpa )
+  Tomofetiiote 0 epyaheio Aéilep oto AL, pe ™) Aapn
TPOG TOL TAVE. tyovpevTeite OTL N empaveLa Eivat Gyedov

eninedn. Torote Y10 evepyonoinon (ON). Jéilep pie 10 éva. aag yépt otav Tomoleteite 1 amouaKpiveTe 10
epyadeio Malep ano éva aleoovap.
Y76 yvia * A romobeteite mive o éva ot6y0, 0pICTe fEPIKOS T
Pidoouipiéne 5/8, evbvypapyiiore 1o epyaleio Milep kan oty
+ Moriote @ Yo evepyomoinon (ON). Marfote kot auvérelo apice Wapawe Ty Pide auipiéne 5/8.
M Ti’]ﬂ&TKOﬂ.'lO GTéXSDGﬂg (RL HGW)
KpuToTE TOTUEVO TO ) Y10 Vot evepyomowoete (To oigactpo soOvypauIoHE 50 TGYO K o0
(ON) ) yerpokiviyt Aetrovpyic. Mmopeite tdpo.
va tomofetioete To epyaheio Milep o€ Sidpopeg gpyadsiov Jéilep pmopei va ypnowuomom i yio. povtéia mov
yovieg pe ™ Aerrovpyia autdpoTG 1600TEOIoNG dev nepiiapfi 70 TyieoKo: G 1s)
amevepyomompévn (OFF).
TomoOéton kou ypijon(Aeite o eyijpa ©)
THMEIQXH: * Xahapoote kar Tig dvo Pideg acphiiong 1o TAeoKOTIO
o Tia adlayij petoli me opilovuag kar kabetns Géong mpémer otdyevong. Kabodnymote 1o okémevtpo om fion
va. amevepyorojoete (OFF) to epyadeio Jéilep, vo.to ompiéng mov Ppicketon oY mAve TAELPE TOVL £pyokeion
enavatomoDEToeTe Ka1 0TI CUVEYEIR VL TO EVEPYOTOLOETE Malep e TOV OVTIKEEVIKO QUKD (Luipdrepo dipo) Tpog
(ON) ot véo Géon. 10 %éxo ( @)A Zoitte kahd g Pideg aopdhiong (
/).

TomobGétnon twv aleoovdp

ﬂpa;(zom auipiéng (Asie To oyijpa @)

TomoBetote yepd o Ppayiova emroiyiog oTPIENG o€ i
0¢om 10 pétpnom.

TIpocavaToAioTe OMTIKG TNV ETPAVEL GTHPIENG TOV
Bpoyiova £161 dote va eivar oyedov opilovria.

tepedote 1o epyaieio Milep oto Ppoyiova kot 6pikte T
Koppio cvoQENG.

2ipién oe winodo(deite o oyijpa @)

A
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TonoBemote éva Tpinodo oe £va PEPOG 6TO 0moio dev
Oo vrdpyovy TapEVOYANGELS KOt KOVTA 6TO KEVTPO TNG
TEPLOYNG OV TPOKELTOL VOL LLETPTIOETE.
Enexteivere 1o modo tov prrddov 6meg omonteitor.
Pubpiote ™ Béom eV mOd1dV £T61 MOTE VL GLyovpEVTEiTE
OTLY) KEQUAT] TOL TPITOdOV eivar oyeddv opilovia.
Zrepedote 10 epyaheio Ailep oto Tpimodo mElovtag mpog
o méve ™y kevepua Bido 5/8 kot opiste mv.
IIPOXOXH:
* Myv agijvete to epyaleio Aéilep ywpic emuipnon
TAVe o€ Eva, aceaovdp ywpic va. Erete opicel

TP Ty kevipika Pida. Av dev o kdvete pmopel

o AQuIpEcTe To KOADHMATE TOV YKoV antd T0 GKOTEVTPO
Kot GKOTENTE YEVIKG T0 epyaheio Aéilep / okomELTPO
TPOG T0 GTOYO.

* Kowdére péoa a6 1o mpocopdihyuio (ueyalitepo dipo)
KOl GTPEYTE TNV ECTINGT GTOVPOVIHOTOS EOGOTOV TO
GTOVPOVILOL (TEUVOUEVES YPOUIES) VOl EVAIL EVKPIVEG KL
Eoxdbopa opatd.

* Kowdére péoa a6 1o mpocodpdiyiio yio vor
evBuypappicete ™V KGOETN Yo TOV GTAVPOVALATOG
e 10 610Y0. Pubpiote mv amodstoon peto&h Tov patiod
K1t 70V TPOGOPOAAIOL Y10 Vet ECTIAGETE GTO GTOYO.

ZHMEIQXH:

*  H ypijon tov 616y Ouypdyyuonc / wov
atoyevans mpoopiletar yio v axpifi evboypdpyucn kot
TEPOYOVIGUO TOV Epyaleion Milep o€ Eva oToy0 Koth
TOV OPIGHO LIS KEKAUEVIS ETIPAVEIOS YiOL EPOPUOYES
dofabuonc.

*  To mheokomio atiyevane Exel dokipaotel oo Tov
mmmcsvazm] ka1 dev ypeialeton mpoobetes pouiceic. MHN

vo ol w andkAion opiloviio aéove
(wmdagL) Ka TV avdywon) tov n]/lswcomov otdyevong. Av
10 Kdvete umopei vo. mporinBovy avarpifeiec oty Géaam tov
aToyov kot aTy evbuypdyuan v epyaleiov Aéilep.

)
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Agitovpyia

ZHMEIQXH:

158

Aette XapartypioTid avapopixe. e o povesia ta owoia

TOPEYOVY EI0IKES Le1Tovpyies / Kataotaoels Jertovpylog.

Aetre Heprypagéc LCD / LED yia. g evieileig kovd )

didpxero. g Aertovpyiog.

TIpwv Jerrovpyiioete 1o epyoleio Jélep va fefardiveote

navea on Eyete eAéyCel To epyaldeio Milep yio axpifeia.

S yewpokivimy Aertovpyia, i avtépomy 1cootabuon eivar

amevepyomomuévi (OFF). Aev vrdpyer eyyonon yio. v

akpifeio s déaune oo Tievpag 16ooTdbuoig.

To epyadeio éilep Oo vrodeiler mote elvou exTg T0v E6POVS

enavopbwaone. Avarpélre otic Heprypapéc LED / LCD

. Eravazomobetijote o epyaleio éilep date va eivar

TEPIOGOTEPO 160GTAOUIGUEVO.

Orav dev ypnoonoieital, oryovpevteite 0ti 10 epyaieio

Aéilep eivar amevepyoromuévo (OFF).

Ere1dn o epyaleio 1éep eivar éva opyavo vymhic
pifeiag, eivar ipotipo va. ypi 1€ 70

THAEYEIPITIPIO GTIOTE EIVAL OWTO OVVATO IO, VO EKTEAEITE TIC

Jertovpyiec (6tav diotibetar).

To epyadzio Jélep eivar avtdpoang 10oatduions omod

TPOETLOPI.

inon KkAione eivar evep:
Joyij amd Tov i
H mpoeidoroinon khione dioxifeton pévo ouig Lerrovpyies
avtépong 1wootdbuons. H apogidomoinon kAiong dev
doifeton oty yepokivty ertovpyio.

1wévi (ON) am6

Tpogpodoaia

«  Tomote VW0 EVEPYOTON|GETE/AMEVEPYOMOU|OETE
(ON/ OFF) 10 gpyaheio Aéilep.

+ Orav givat evepyomompévo (ON), n tpogdomoinon
Khiong eivan evepyomompévn (ON) amd Tpoemthoyh (1
mpoemhey eV pubpion uropet vor aAAager).

+  Orav evepyomombei (ON), 10 epyoheio Méilep Eexva
TV VTOHATN 1606TAOION.

+ Ortav n autopa wootddpon &yet ohokAnpwbei to
Malep o meproTpépetan pie Ty terevtaio ypnotponou-
pévn pobpon tagomrag T.AA(RPM).

0,

1Ip inon KkAione (dev

Jerrovpyia)

+ Orav evepyomombei (ON), ) mpoetdomoinon khiong
eivat evepyomompévn (ON) and mpoemthoyn.

oty yepokivyTy

+  Orav gvepyonombei (ON), matiote v
gvepyomoujoete / amevepyomomoete (ON / OFF) myv

mpoedornoinon khiong .

+  Orav n npogdonoinon khiong evepyomomBei (ON) ,
10 gpyaheio Aéiep B vrodei&er péow tov LED / LCD
Ko g déopng Aéwlep mov avaPocPrver av o epyaheio
Mailep eviomoe omoadnmote kivion.

* Av &ekivnog KGO0 GUVAYEPHOG, TATHOTE @ Yo
EMAVOPOP(.

* Metd my enavagopd, 1o epyaisio Aéilep Eexva v
autopat) 1ootdbuion. Eréyéte my evbuypdppuion pe
TOV APYIKO GTOYO.

Tposmiieyuévy pobuion mposidoroinone kAions
+ Orav 10 gpyadeio givar anevepyomompévo (OFF),

TOTHGTE KOL KPOTHGTE TOTNUEVO TO Kot ot

GUVEYELD TO

o Anehevbepdote kat to 500 TAKTpOL.

*  Avn hyvia LED khiong / to gikovidio aviyoov (ON),
1 mpoemheypévn pHBion eivor n KatdoTOon EVEPYO-
moinong (ON). Av n vyvia LED kkiong / 10 ewcovidio
sivat ofnotd (OFF), n mpoemikeypévn pubuion eivar n
Katdotaon anevepyonoinong (OFF).

+ To epyoheio Mérlep Eexva TV avtopoT 1606TABIGT
omg 6tav evepyormomdei (ON) kavovikd.

*  Henavainym tov Ppdtov Oa evaridase my mpo-
emikeypévn poBon mpoedomoinong khiong petagd
TOV KATAGTAGEWY EVEPYOTOiNGNG / 0mevepyomoineng
(ON/ OFF).

Xepoxiviy Aertovpyia,
+ Orav 10 gpyadeio eivar evepyomomuévo (ON), matiiote

Ko KpoTioTe ToTpévo o R Y>3 yia vo
gvepyomowoete / amevepyonoujoete (ON / OFF)
JEWPOKIVITN Aettovpyic.

+  H avtopom 16ootdbiuon iva anevepyomompévn
(OFF) ot yepokivin Aetrrovpyia.

*  Mnopsite vo Tomobemoete yeipokivta to epyoieio
Milep o€ omowadnmoTe yovio.

+ Orav n xepokiviymn Aettovpyio iva omevepyomompuévn
(OFF), 10 epyaieio Aéilep Eexva v awtopoamn 16o-
otdbpion omwg otav evepyorotgitar (ON) apyid.

Aerrovpyia faBuovounons - deite v evounro Edeyyos
akpifeias ka1 fabpovounen

Xeipoxiviy Aeitovpyia. kerlpevis empaveiog

T7-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | T7-427 | 77-441




@

(Zra RL HW/ RL HW+ avtikazactijete pe ta @

J avapép paKdTe T0. )
* Otav 10 gpyadeio eivon evepyomompévo (ON), matiote
. H yepoxivimn Aettovpyia evepyomoteitar (ON),
autopat) 1ootdbpion anevepyonoieitar (OFF).
(Zro RL HGW mipénet va matioeTe Kol Vo KPOTHGETE

maTquévo yia > 3 devtepoiemta o ya va. e16ayfsite

GTH] YEPOKIVITY JEITOVPYIQ TIPIY TATHGETE TO onowg

avapspeTal Tapanave)

+ Ouevdeigeig LED / LCD 6a vmodeigovv m phbpion tov
agova “X”. Totiote

@ Y va puBpicete Tov
agova.

+ Ouevdeigeig LED / LCD 6 vmodgicovv m péyom yovio
KekMpévng empavetag. O agovag dev o petakvnfet
TEPIOGOTEPO GE AVTHY TNV KatehBuvon.

*  Totote &ovd to Y v opicete Tov Géovae “X” 1/
K01 VoL Tpoy@pNoeTe ot pobion tov déova “Y”.
*  Ouevdeiteig LED / LCD 6o vrodeicovv ) pubiuon tov

G&ova “Y”. Totote @ YL vo pubpicete Tov
Géova.

*  Ouevdeiteig LED / LCD 6a vrodeiCovv ) péyiom yovie
Kexhpévng emeaveng. O a&ovag dev Oa petokvnbet
TEPIOGOTEPO GE CVTHY TNV KatehBuvon.

«  Iamorte &ové to Y v opicete Tov Géova Y™ 9/
KOL V0L TPOYOPNGETE 6T Zpiion Tov epyakeion Aéiep ot
Fepokivy ertovpyio KekAEVNG EMOAVELG.

* Oudoveg “X” kot “Y” govv tdpa pubpiotet oe yepoki-
it pOlopeves KeKMUEVES ETLPAVELES.

« T va anevepyonomoete (OFF) ) yewpokivntn
herrovpyio kekAMPEVNG ETPAVELAG, TUTAGTE KOl KPUTHOTE

TOTNUUEVO TO Yo > 3 dgvtepodento.

* Orav 1 yepokivn kertovpyio eivar amevepyomompévn
(OFF), 10 gpyoheio Aéilep Eexva Ty autopatn 1606Ta0-
pion 6mwg otav evepyonoteitat (ON) apyikd.

@

ZHMEIQXH: Av nomjoete 10 @ o popa. 1) KexApé-
vy emoaveia Qo petapinOel koza 0,01%.
*  Av kpatijoete to TAjKTpO maTHUEVO 0 GCOVAG THE KEKAL-

77-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | 77-427 | 77-441

HEVIG ETIPAVEINS B0 HETOKIVEITaL GUVEYS, 0pYd. aTNY
apyi, Ko oTI] COVEYELD, TO YPIYOPO. OV TO KPATIOETE
TOTUEVO Y10 HEYOLDTEPO YPOVIKG OLGOTIHIC.

© Avarpére oto Ly ﬁ‘,na 10 amoteAéapate. oty
KatebOovan g kekApgvng empavelag yio. ke TAkTpo.

Toybtnra

« Totote Yo evohayn otig Sebéopeg pubuioelg
TayOTTOG OO TNV HeYaADTEPY 6TV HIKPOTEPT £0G
™ pndeviki.

Aertovpyio onueion

«  Iatote Y.t pobpon dakonnig 0 T.AA.

(RPM).

« Totmote @ V1oL Ve TEPIOTPEYETE TNV KATEVOUY-
o1 10V oNpEiod:

ZHMEIQXH:

*  Av mavjoete 0 @ e popd. n kazevOovan Oo
reprotpaget ko 0,10°.

*  Av kpavijoete o Thijkpo moTuévo i kotedBoven Oo. me-
PIGTPEPETAL OVVEYCGS, APYC OTHV ApYI], KOl 0TI GUVEXELD,
0 YPIfYOPo. av T0 KPOTHOETE TOTUEVO Y10 UEYOLDTEPO
JPOVIKG diGoTnuc.

o To Jéilep Oa avaPoafiioer 3 popéc mpiv petafel oe
ueyalitepn toyboyTa.

© Avarpéére ato Zyijuo @ Y10, 10, 0mOTEAEOpLOTOL OTHY
KozedOovon TEpLaTPOPIic TV KAbe TAKTPOD.

Aertovpyia adpwaons
« Iatote Y10 Kok petdPoaon otig debéopeg
yovieg cpwong (15°/45°/90°).

« Tlotote @ VWL VO TEPIOTPEYETE TNV KATEDOVV-
o1 ™G 6hpOoTG.

+  Tamote v va anevepyonomoete (OFF) m
Lertovpyia GapmONG Kat Vo ETGTPEYETE 6T1 pUdjion
ToyOTTAG MOV Ypotpononfnke TV TeAEVTAiR POpaL.

ZHMEIQXH:

¥ 159



@

*  Av mavjoete 1o @ i popa. iy kezedboven bo.
meprotpaget koxd. 2,0°.

* v kpomijoete To Thijktpo moanuévo i kozebboven Oo we-
PICTPEPETAL OVVEYCDS, apYa OTHY apyl], Kai OTI] GUVEYELR
0 YPIfYOPO. GV TO KPOTHEETE TOTHUEVO Y10, UEYILDTEPO
JPOVIKG didaTipa.

o To 2élep o avafoopiioer 3 popéc mpv petafel oe
peyaliepn taybTo.

o Avarpéére oto Zyjua @ 10 10 aOTEAETLOTA OTHY
KxozebBovon mEpiaTpoic T0v Kb TATKTPOD.

Phoiaxij Aeitovpyio KeKAUEVNS ETIPGVEIAS (UE AVTO-
patiy 1coTdbuicn)
* Ortov 10 gpyareio givar evepyomompévo (ON), matiote

de1én LCD Oo vmodei&er t pubiuon tov Géova

“X”. Tlamote @ Yo va pupicete ™y Ty
o0V GEova.

*  Hévdeign LCD 0o vmodeiter t péyiom yovia kekhipé-
g em@avewog. H ty dev O mpoympnioet tepiocdtepo
G€ ouTHY TV Karedbovor).

«  Tlatmote ava Y va opioete tov déova “X”
N/KaL Vo TpoympNGETE 0TI PUORLON TNG TG TOL
aova “Y”.

*  Hévden LCD 0o vrodei&et t pobpion tov Géova

“Y”. Tlamote @ Yo va pubBpicete ™y Ty
o0V GEova.

«  Hévdeign LCD Oa vmodeiter t péyio yovia kekhipié-
ng em@avewog. H tyn dev B mpoyoprioet tepiocdtepo
6€ UtV TV Katedbovon).

« Tlatmote Eava Y va puBpioete tov Géova “Y”
N/kaw va Tpoympnoete ot ¥pion Tov epyoieion Aéilep
OTV YNOLIKY Aettovpyio KEKAUEVG EMQAVELG.

*  To epyadeio Alep Eexva TV awtopat 1600TaOoN
onag otav evepyonoteitat (ON) apyikd kat ot
ovvéyeta ot Goves “X” kan “Y” Ba emuchivovy otig
KaDopLopéves TIIES.

* T va anevepyonomjoete (OFF) v ynoeroki Aet-
TOVPYI0 KEKAEVIG EMPAVELNG, TPETEL Ve eVOALGEETE
KUKAKG TNV Katdotaon evepyoroinone. [lamote

2 popég T0 v anevepyomoinon (OFF) kat

gvepyomoinan (ON).

ZHMEIQZH:

o Av navjoete 10 @ i popd. ity Oo addder

xaza 0,01%.

* A kpomijoete To mhijktpo moTnusvo 1 T Oa. petor-

VEITaL GUVEYDS, apyd. oTHY apyl], Kal 6T GUVEYELQ TTLO
JPIYOPE AV TO KPOTHOETE TOTHUEVO VIO, UEYOLDTEPO
JPOVIKG diGaTipa.

o Avarpéére ato Zyjua © 10 10 anoteléapaTa oty

Kkozedbovon Ts kexdévng empavelog yia kabe Thiktpo.

Tyiegeipiotiipio

Ot idieg herrovpyieg / kataotdoeig Aettovpylog yie o
Kobéva Eeyoprotd epyadeio Aéilep eivar mpooPaotpes
K01 06 100 TAKTPOL TOV THAEXEPIGTAPLOV.

Mmopeite va anevepyonomoete (OFF) 1o epyadeio Aé-
Cep pe 10 TAEYEPLOTPIO TOTOVTOS Kot T0 $00 TANKTPOL

(@]

Tavtdypova. Mropeite va evepyonomjoete (ON)
10 gpyaheio Ailep povo amd To TAKTPO TPOPodociag
mov Ppioketar Thve oto epyaheio Aiep.

Eleyyoc axpifeioc kot
pabuovouncy

XHMEIQXH:

Aeite XapakrtypioTid avopopika jie to. Loviéia to. omoio
TOPEYOVY EIOIKES LEITOVPYIES.

To epyodeia E1(ep mopépovior oepayiouéva kal
Pobuovounuéva amo o & G010 oti¢ puduioels mov
TPOdIaYpagovTaL.

Xvvigtdror va. Tpo;

évav éleyyo P
TPIV 076 TNV TPATN YPIoN KOl OTI] GOVELELD, TEPIOOIKG. KOTA
) perdoVTKy ypHon.

Befarwbeite ot Eyete empéyer ato epyaleio Aéilep apreto
JPOVO Y10, TV aTOpOTH 0uan (< 60 devtepdolenta)
aptv am6 tov Eleyyo Pfabuovounang.

Hpémet vo. eAéyyete taktika To epyaleio Ailep yio

va. d1oopalilete v axpifeio e101kd yio oxpifeic
JOPOUETPHOELG.

H (S

T7-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | T7-427 | 77-441
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Oplfovnog Slsy)(og (Aeite 10 apijua @)
TomoBetiiote To epyaheio Aéilep mave o Eva Tpimodo
20 p. pakpid and Toiyo pe ™y mhevpd “X1” mpog Tov
101%0 ( ).

«  Evepyonoujote (ON) 10 epyadeio Lérlep, apnote
TO V0L TPAYHOTOTOUGEL AVTOHATH 1606 TAOION Kot
G1YOLPEVTELTE OTL TO AEICeEp MEPIOTPEPETAL.

«  IInyoivete oTov T0{)X0 Kot GNPELOGTE TO GNpEi0
avaopds “D,” exet 6mov 1 ypap Aéilep mégtel oTov
T0iy0. Av Slatibetal, ypNoonomoTe Evay aviyveut
Y100 Ve 6ag PonBicEL va evIomiceTe T dEoun To
£0KOADL.

* Xohapoote 10 gpyoheio Aéilep amd 1o Tpimodo kat
meploTpéyTe T0 epyoheio Aéilep katd 180° é1o1 dote n
mhevpd “X2” va givat Tpa Tpog Tov Toixo (

«  Emotpéyte otov T0i)0 Kot HETPHOTE TV AmOGTOON
petagd Tov TpdTOL oNpEiov avapopds “D,” kat Tov
devtepov onpeiov avagopds “D,”  ( ).

* Aevumdpyet Moyog va pubpicete ™ Babpovoumon av
1 andotaon petadd TV onpeiov avagopds “D,” kot
“D,” elvar < 2,0 mm.

*  Avn petpnbeion andotaon sivar > 2,0 mm tote
amotteitar pobuton g Pabpovopunene.

«  Ekteléote ta idio fripata yio tov déova “Y” pe autd
v tov déova “X”. Avtikataotote ta “X17 kot “X2”

pe o Y17 kot “Y27 ( ).

Opilovtia foBuovounon (i w oypiua
)

(Zto RL HW avtikatactijote T0 omotedijmote
avapipeTal TapaKdTo to

(Zra RL HW/ RL HW+ avtikatactijote pe ta @(D

77-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | 77-427 | 77-441

i Pép PAKGTO T )
* Otav 10 gpyadeio Milep eivar omevepyo Vo
(OFF), motiote kot kpathoTe ToTnpévo To

GTI] GUVEYELL TO

¢ Amehevbepdote 10 @ Kot GUVEYIOTE VoL KpOTaTe

TOTUEVO TO Y10 > 3 devtepOlenta.

¢ Amehevbepdote 10
¢ Ouevdeiteig LED/LCD 9(1 vrodei&ovy 611 10 £pyaieio

ilep Ppioketon o Aetovpyio abpovopnong.
*  Aveivor avaykaio, puBpiote Tov déova “Y” matdvtag

0 uégpLn déoun Aéilep va evbuypappuotet
pe 10 “D;”. To “D;” efvai to onpeio mov Ppicketon o0
evdidpeso tov “D,” kot “D,” koxd Tov £heyyo Tov
a&ova “X”.

«  Tamote &avd o Yl va opicete Tov déova “X” 1)/
K0 Vo Tpoxmpioete ot pubuton tov déova “Y™.
*  Aveivar avaykaio, pubuiote tov Géova “Y” matdvtoag

0 @ Réxpn déoun Aéilep va evbuypapuotet
pe 0 “D;”. To “D;” efvar 1o evdidpeco onpeio peta&d
v “D,” kat “D,” katé tov éheyyo Tov GEova €Y.

*  Tamorte &ovd to Yo va opicete Tov Géova “X”
/Kot vor TpoyopNGETE 6TV ££080 00 T A&ttovpyia
Babpovopmong.

* Ot pubpicelg tov a&ovov £xovv o amobnkevte,

1 herrovpyia fabpovopnong eivar amevepyomompévn
(OFF) kot 10 gpyaheio Aéilep Eekv ™y ontopatm
1606TAOLION OTWG KL KOTh TV 0pyIki EVEPYOmOiNGT)
o0 (ON).

ZHMEIQXH:

«  Eva ndanua tov @ Oa emuchiver Tov aova katd.
3,5 devrepa (arc seconds). Avatpélre oto Zyijua © ya
0. anoteléapora oty katevfuvan TS KEKAPEVIG ETIPAvelL-
ag yia kabe hijktpo.

o Av 5sv UTOpEcETE Va ﬂaﬂpnvom]asm 10 gpyaisio 2éilep

Ocdvrag T Pabuovounong, anoorei-

Jete To epyaisio Jélep o€ éva s{nummﬁonmsvo KEvTpo
oéppic yio emioKevi].

KadBerog éleyyog wsite ro opipa ®)
(Avayxaiog pévo eta povréde pe kdbety avtopary

1606Td0u10N)

«  TomoBemate 10 epyadeio Aélep mavo ot o otabeph
EmQaven kot o€ ket 0éom 1 . pokpid and Evav
TO{Y0 OV EKTEVETAL GE VYOG > 2 . [1e TV ThELPEL
Y17 mpog tov toiyo ( .

*  Evepyonoujote (ON) 10 epyaleio Mérlep, agnote

¥ 161



* 7O VOl TPOYHOTOTOMGEL CVTOMOTI 1GOGTAOHION Kot
Gryoupevteite 6t 1o Méilep mepoTpépeTaL.

* Inpelbote o onpeio avapopds “A” (exel 6mov i
ypappij 261lep givar oo mdtwpa 1 p. parpid and tov
10iy0), “B “ (exel omov n déopn Iéilep eivar o€ ywvia)
ko “D,” (ekei 6mov n déopn Jélep eivar 2 p. mdver
GTOV T0iY0).

«  Ilepiotpéyte o epyareio Ailep 180° étot dote
mhevpd “Y2” va givar tdpa Tpog Tov Toixo ( @).

*  Evbuypappiote ™ déopun Aéilep pe o onueio
avagopdg “A” kat “B” kot 6T GUVE ELD EMOTPEYTE
GTOV TO{Y0 KAl HETPNOTE TNV 0IOCTAGN) HETAED TV
onpeiov avapopds “D,” kat “D,” ( ‘3

*  Aev umapyel oyog va pubuicete ) fubpovopumon av
7 ardotaon petadd Tov onpeiov avaeopds “D,” ka
“D,” etvar < 1,0 mm.

*  Av perpnbeion andotaon givar > 1,0 mm tote
amoutettol pobpon g fubpovopmong.

KaBetn fabuovopnon usic w epipa @
(Zto RL HW+ avtikatactijote pe 10 @ omotedimote

ava(prp:mt TAPAKATO TO )
Orav 10 epyaieio Aéilep eivan amevepyomompévo

(OFF), motiiote ko1 KpatioTe TaTpévo To

OTI) GUVEYELL TO

*  Anehevbepdote 10

Hpodwaypapéc
Tnieyeiprotipio

Tomog:

W) Kot GUVeYioTE VoL KpaTATE

Evpog rertovpyiag og ecmteptkd ydpo:

TInyf tpopodoaiog:
Thleoromio otoyevons

Meyébuvon:

Ontiko medio:

Ontikh SpeTpog:

AWGPETPOG AVTIKEIUEVIKOD GAKOD:

Ao@ploTiKy avoTnTo:

Awapetpog pocopbaipion:

TATNHEVO TO 10> 3 devtepolenta.

*  Anehevbepdote 10

*  Ouevdeigeig LED/LCD Ga vrodeiovv 011 10 £pyadeio
Lérlep Ppioketon oty Aerovpyio Pabpovopmene.

*  Av givan avaykaio, puBpiote tov kGfeto GEova

“X” not@vtag 1 @ péxpun déopn Aélep

va evfuypappuetel pe 1o “D;”. To “D,” sivar 1o
evdlpeco onpeio petagd tov “D,” ke “D,” katd tov
£heyyo tov kabetov Géova.

* Tamote Yo v opicete Tov kabeto aéova “X7.

* Otpubpiceig Tov afovav vy TOpa omodnkevTet,
1 hertovpyia fadpovopneng eivar amevepyomompévn
(OFF) kat 10 epyaheio Aéilep Eexva ™y autopat
1606TG010T 07eG Kot KoTd ™V apyikY evepyomoinon
ov (ON).
ZHMEIQZH:

*  Eva ndrnpo tov @ Oa emixAiver tov alova katd
3,5 dedrepar (arc seconds). Avarpéére ato Zyijua © yio
0 amotedéauate. oy katedOuvon TS KekAUEVIG ETpavel-
ag yio ke TAijKTpo.

©  Av dev umopéaere va falbuovouij 10 gpyadeio Jlep
PR APy ;
™ pabpovopnons,

Jete To epyadeio 2E1Lep ot éva eCovarodoTuévo Kévipo
oépfic yia emiokevi].

Ynrépubpeg
40 p.
2 x AAA pratopieg (oAkaMkég)

2,5x
5036
8 mm
32 mm
<8°
85 mm
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Hpodiaypapéc Epyaleio Aéilep

RLHW RL HW+ RLHGW RLHV RL HVPW-G

RL
HVPW

Axpipeta opilovtiag

1,5 mm/30 w. (107
TEPIGTPOPNG:

AxpiPea kabeng
TEPIGTPOPTIG:

£3mm/30 1. (£20”)

Axpipeo kGBetng v

Séopmg: +3 mm/30 p. (£207)

Axpipero kaBetng kdtw

déopmc: £0 mm/30 1. (£607)

AxpiPeta kekhpévng +9 mm/30 p.
EMPAVELNG: (£607)

Evpog enavopbwong: > 5°+1° (dumhog dEovag)

Evpog kekhpévng
EMPAVELNG:

+10% (dumhog GEovag)

EXéyoto Pripos 0,01%

Ebpog sapmong: 10°/45°/90° £20%

Aldpetpog vpoug
epyociog <600 m

LE AVVEDLTH:
Xpovog 1cocTadpiong <20 devteporento
Taydra neptoTpogic: 600 rpm =10% 1000/600/300/150/0 600/300/150/0 rpm £10%

rpm £10%
Kamyopio Aélep: Kamyopia 2 (EN60825-1)
515-540nm

My 0 AiCep: 635

MKkog KOpaTog Aéilep: nm 6350m
Awdpkera hetrtovpyiog: > 20 dpeg (Ni-MH) > 12 dpeg (Ni-MH)
Xpovog ETavapoOpTIoNG: <4 dpeg
IInyn tpogodosiag: Mrnotapieg NI-MH / 4 pratapieg tomov “C”
Ta&wopmon IP: P66
El’:pog es’pw:)l(puciag _10°C ~ +50°C

s1rovpyiag:

Evpog Oeppokpaciog 950 o
amofnkevong: 25°C ~ #70°C
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Bezpecénost uZivatelu
A VAROVANI:

+ Pred poutzitim tohoto vyrobku si nejdrive peclivé
prectéte bezpecnostni pokyny a prirucku k
zaffizeni. Osoba zodpovédna za pristroj musi zajistit,

A aby byli s témito pokyny seznameni vsichni uzivatelé
pristroje a aby je také dodrZovali.

UPOZORNENI:

A + Béhem provozu laserového pristroje dbejte na
to, aby nedoslo k vystaveni oci laserovému
paprsku. Vystaveni laserovému paprsku po delsi
dobu miize poskodit oci.

UPOZORNENiI:

S nékterymi soupravami laserovych pristroji
mohou byt dodévény bryle. NEJEDNA se o
certifikované ochranné bryle. Tyto bryle slouzi
POUZE pro zlepseni viditelnosti paprsku v

Jjasném prostfedi nebo na vétsi vzdalenosti od
zdroje laserového paprsku.

Zachovejte véechny Casti této pfirucky pro budouci pouziti.

VAROVANI:

+ Nasledujici ukazky $titkii jsou umistény na
vasem laserovém pfistroji a slouzi k tomu,
aby vés informovaly o tfidé laseru pro vase
pohodli a bezpecnost. Podivejte se prosim do
prirucky, kde naleznete podrobnéjsi informace
0 konkrétnich modelech vyrobku.

LASER
2

A

<1.0mW @ 630-680nm
|EC 60825-1: 2014

S

Prehled vyrobku

Obrazek A - Laserovy pristroj ve vodorovné poloze
1. Zaméfovaci dalekohled
2. Okno vertikalniho paprsku mificiho nahoru (RL HV/RL
HVPW /RL HVPW-G)

. Rotacni laser / zasklena hlavice

. Zditka typu jack pro nabijeci / napajeci adaptér

. Tlacitka (viz obrazek )

. VertikéIni paprsek mifici doli (RL HVPW /RL HVPW-G)

oo~ w

Obrazek B - Laserovy pfistroj ve svislé poloze

Obrazek C - Laserovy pfistroj se zaméfovacim dalekohle-
dem (RL HGW)

7. Infracervené ¢idlo pro dalkové ovladani

8. Zaméfovaci dalekohled

9. Montazni podstavec pro zaméfovaci dalekohled

Obrazek D - zaméovaci dalekohled
10. Okular (znézomén s nasazenou krytkou)
11. Zamérny kfiz
12. Kryty pro nastaveni ventilace / elevace
(NEOTEVIRAT / NEMENIT)
13. Pojistné Srouby
14. Objektiv (zndzornén s nasazenou krytkou)

Obrazek E - Konfigurace tlacitek

Obrazek F - Umisténi baterii laserového pfistroje
15. Sada baterii
16. Volitené baterie - 4 x ,C*
17. Kazeta na baterie pro pouZiti se 4 bateriemi ,C*
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Obrazek G - Dalkovy ovladaé
18. InfraCervena LED dioda
19. Tiagitka

Obrazek H - umisténi baterii dalkového ovladate
20. Baterie - 2 x ,AAA" baterie
21. Prostor pro baterie

Obrazek J - Pislugenstvi - drzak
22. Otvor pro zavéseni na sténu
23. Homni upeviiovaci spona

24. Knoflik pro jemné nastaveni ve svislém sméru (nahoru/

dolti)
25. Adaptér 5/8" na 1/4"
26. Pojistny knoflik pro nastaveni ve svislém sméru
27. Upeviovaci Sroub 5/8"
28. Knoflik pro jemné nastaveni rotacniho laseru
29. Dotahovaci knoflik

Soubor funkci

30. Magneticky drzak

31. Montazni otvor pro upevnéni dal$iho magnetu nebo
svorky

32. Ulozny prostor pro adaptér 5/8" na 1/4"

Obrazek K - Monta? na stativ
33. Stfedovy Sroub 5/8"
34. Zajistovaci packa nohy

Obrazek L - Kalibrace nebo smér osy sklonu
Obrazek M - Bodovy laser nebo smér otaceni vyhledavani
Obrazek N - Nastaveni pro horizontalni kontrolu

Obrazek P - Nastaveni pro vertikalni kontrolu

RL HW RL HW+ RLHGW RLHV

RL HVPW
-G

Horizontalni automatické nivelace

>

Varovani pfi naklonu

Manualni rezim

Kalibracni rezim

X I x| x| x

IR ¢idlo pro dalkové oviadani

Vertikalni automaticka nivelace

Manualni sklonovy rezim (bez automatické nivelace)

X I XX | X<X|X<]|x<]|Xx

Volba rychlosti

Bodovy rezim

XXX |IX|IX]X]|X]|X<]|Xx

Vyhledavaci rezim

Vertikalni paprsek sméfujici nahoru

X I X I X | XX X]|X<|X<|X<]|x<]|Xx

Vertikalni paprsek sméfujici dolt

XIXIXIX|IX|IX]IX]IX|X<]|X<]|Xx

Digitalni sklonovy reZim (s automatickou nivelaci)

77-496 / 77-429 | 77-439 | T7-497 | 77-427 | T7-441
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Tlacitka, LED. a LCD

(Viz obrézek @, kde jsou znézornéna tlaitka pro kazdy model laserového pristroje)

Tlacitka
(RLHW ©®)

Tlacitko zapnuti / vypnuti

Tlacitko zapnuti / vypnuti pro varovani pfi
naklonu

. Tlacitko rezimu kalibrace

Tlacitka nastaveni kalibrace

(RL HV/RL HVPW /RL HVPW-G @)
Tlacitko zapnuti / vypnuti

Tlacitko zapnuti / vypnuti pro varovani pfi
naklonu

Tlacitko nastaveni rychlosti otaceni
Tlacitko rezimu vyhledavani

Tlacitko rucniho nastaveni sklonu

Tlacitka pro nastaveni vyhledavani, bodo-
vého paprsku, sklonu a kalibrace

(RLHW+ ©®)

@ Tlacitko zapnuti / vypnuti

@

@ Tlacitko ruéniho nastaveni sklonu

Tlacitko zapnuti / vypnuti pro varovani pfi
naklonu

@

Tlacitka nastaveni sklonu a kalibrace

(RLHGW ®)

Tlacitko zapnuti / vypnuti

Tlacitko zapnuti / vypnuti pro varovani pfi
naklonu

Tlacitko nastaveni rychlosti otaceni

@ Tlagitko ické nivelace /
nastaveni sklonu

Tlacitka pro nastaveni bodového paprsku,
sklonu a kalibrace
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LED

‘ LED napéijeni - Blika ZELENE
+ Laserovy pfistroj provadi automatickou
nivelaci
+  Probiha kalibrace a/nebo vychozi nastaveni
varovani pfi naklonu
LED napajeni - Sviti ZELENE
+  Automatické nivelace dokoncena
LED napajeni - Blika CERVENE
+ Vybité baterie
LED napajeni - Sviti CERVENE
+ Je nutné nabit baterie

LED manuélni ovladani - Blika CERVENE
+ Manudlni rezim zapnut (automaticka
nivelace vypnuta)

‘ LED manuélni ovl&dani - Blika CERVENE

S
=* ¥ LED napajeni - Blika ZELENE
+  Mimo kompenza¢ni rozmezi

lkony na LCD

Ikona automatické nivelace - Blika
III + Laserovy pfistroj provadi automatickou
nivelaci
+  Probih4 kalibrace a/nebo vychozi nastaveni
varovani pfi naklonu

Ikona manualniho ovladani - Blika
+ Manualni rezim zapnut (automatické
nivelace vypnuta)

Ikona varovani - Blika
+  Mimo kompenzaéni rozmezi

+ Doslo k narazu na prekazku béhem automa-
tického nastaveni sklonu

TILT Ikona naklonu - Sviti
+ Varovani pfi naklonu zapnuto
Ikona naklonu - Blika
+ Alarm varovani pfi naklonu

. Ikona sklonu - Sviti
+  Sklonovy rezim zapnut
Ikona sklonu - Blika
+ Dosazen maximalni povoleny sklon

77-496 / 77-429 | 77-439 | T7-497 | 77-427 | T7-441

LED varovani pfi naklonu - Sviti CERVENE
«  Varovani pfi naklonu zapnuto

LED varovani pfi naklonu - Blika CERVENE
+  Alarm varovani pfi naklonu

TILT
v LED vybéru X/ Y - Sviti ZELENE
. +  Rezim nastaveni sklonu v ose X
®Y  LED vybéru X/Y - Sviti CERVENE
*  Rezim nastaveni sklonu v ose Y
LED vybéru X/ Y - Blika ZELENE
+  Osa X na maximalnim povoleném sklonu v
rezimu sklonu
*  Rezim nastaveni kalibrace osy X
LED vybéru X/ Y - Blika CERVENE
+ OsaY na maximéalnim povoleném sklonu v
rezimu sklonu
* Rezim nastaveni kalibrace osy Y

CAL Ikona kalibrace - Sviti

+ Rezim kalibrace zapnut - horizontalni
Ikona kalibrace - Blika
+ Rezim kalibrace zapnut - vertikalni

(C ! B 75 Ikona rotace s hodnotou rychlosti rotace
+ Nastaveni rychlosti

Pouze ikona X/ Y - Blika

X + Nastaveni zobrazené osy v manualnim sklo-
Y novém rezimu a/nebo kalibraénim rezimu
:g BD/A' Ikona X /Y s hodnotou - Hodnota blika

+ Nastaveni zobrazené hodnoty v automatic-
kém nivelacnim sklonovém rezimu

1 _  lkona svislé polohy - Sviti
+  Zobrazi se pokud je laserovy pfistroj ve
svislé poloze

===u Napajeni na baterie - Sviti

==+ Jezobrazeno priblizné nabiti baterie
=_1 Napéjeni na baterie - Blika
f—

+ Jenutné nabit baterie
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Baterie a napajeni

Vlozenilvyjmuti baterie
(Viz obrézek ®a
laserového pristroje a dalkové ovladani)

@, kde naleznete umisténi baterii

Laserovy pfistroj (viz obrizek ®)

+  Stisknutim jazycku oteviete prostor pro baterie a
vysunete je ven.

+ Vlozte / vyjméte baterie. Pfi vkladani baterii do
laserového piistroje dodrzte spravnou polaritu.

+  Bezpecné uzaviete a zajistéte kryt prostoru pro baterie.

Infracerveny dalkovy ovladac (viz obrézek

. O{evfete prostor pro baterie vysunutim krytu.

+ Vlozte / vyjméte baterie. Pfi vkladani baterii do
laserového piistroje dodrzte spravnou polaritu.

+  Bezpecné uzaviete a zajistéte kryt prostoru pro baterie.

VAROVANI:

+ Vénujte pozornost oznaceni (+) a (-) na drzaku
baterii, aby byly baterie spravné vioZeny. Baterie
musi byt stejného typu a nabiti. NepouZivejte
rizné baterie s riznym zbyvajicim nabitim.

Dobuem baterii
Pro dosazeni co nejlepsi vydrze musi byt nabijeci baterie
pred prvnim pouzitim nabijeny po dobu 4 hodin.

+  Zapojte nabijeci / napajeci pripojku adaptéru do nabijeci
zdirky (typu jack) laserového pfistroje

+  Zapojte nabijeci / napajeci pripojku adaptéru k elektrické
zasuvce (110 V nebo 220 V) s vhodnymi zditkami.

+  LED kontrolka na nabijecim / napéjecim adaptéru bude
béhem nabijen svitit CERVENE.

+  Pro dosazeni plného nabiti ponechte baterie nabijet
pfiblizné po dobu 4 hodin.

+ Po pIném nabiti baterii odpojte nabijeci / napéjeci adaptér
z laserového pristroje a elektrické zasuvky.

+  LED kontrolka na nabijecim / napéjecim adaptéru bude po
dokongeni nabijeni svitit ZELENE.

VAROVANI:
+  Pouzivejte nabijeci / napéjeci adaptér pouze s

dodanou sadou baterii Ni-MH. Nabijeni jiného
typu baterii mize mit za nasledek poskozeni
zaffizeni a/nebo zranéni.

A

VAROVANI:

Ve vihku muze dojit k poskozeni baterii a
nabijeciho / napéjeciho adaptéru. Vzdy skladujte
a nabijejte pristroj na suchém a krytém misté.

A

POZNAMKA:

*  Pro dosazeni co nejdelsi Zivotnosti baterie se doporucuje
nabijet baterii az po jejim tiplném vybiti a nenechévat
nabijet déle nez 10 hodin v kuse.

Provoz s nabijecim / napajecim
adapterem

Laserovy pristroj mtize byt v provozu i pokud je k nému
zapojen nabijeci / napajeci adaptér.

+  Funkce a ovladani laserového pfistroje jsou stejné jako
kdyz k nému neni pfipojen nabijeci / napéjeci adaptér.

Nastaveni.

Polohovani
(Viz soubor funkci, kde nalezete informace o tom, které
modely nabizi automatickou nivelaci v danych polohach)

Horizontalni poloha (Viz obrézek @)
+  Umistéte laserovy pfistroj na jeho spodni ¢ast. Ujistéte
se, ze je povrch pod nim téméF vodorovny. Stisknéte

pro zapnuti pfistroje.
Vertikalni poloha (Viz obrazek )
+  Umistéte laserovy pfistroj na stranu, drzadlem nahoru.
Ujistéte se, Ze je povrch pod nim témér vodorovny.
Stisknéte pro zapnuti pfistroje.

Vdhlu
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. Stisknéte@ pro zapnuti pfistroje. Stisknéte a podrzte

pro zapnuti manuélniho reZimu. Laserovy pfistroj
muze byt nyni umistén do riznych Ghld pfi vypnutém
rezimu automatické nivelace.

POZNAMKA:

+ Chcete-li ménit polohu mezi horizontélni a vertikalni,
musite laserovy pristroj vypnout, provést zménu polohy a
opét zapnout v nové poloze.

Montaz na prislusenstvi

Nasténny drzak (Viz obrazek @)

+ Bezpecné zajistéte nasténny drzak na misto, které
chcete zméit.

*  Vizuéalné nastavte montazni povrch drzaku tak, aby byl
priblizné ve vodorovné poloze.

+  Piimontujte laserovy pfistroj k drzaku a utdhnéte
dotahovaci knoflik.

Pro montaz na sténu (Viz obrazek @)

+  Umistéte stativ na misto, kde nemize snadno dojit k
jeho pfevrzeni a pobliZ stfedu oblasti, kterou chcete
méfit.

+  Dle potfeby vysurite nohy stativu. Nastavte polohu
nohou tak, aby byla hlavice stativu pfiblizné ve
vodorovné poloze.

+  Namontuje laserovy pfistroj na stativ tak, Ze jej nasadite
na stfedni $roub 5/8" a utahnete.

UPOZORNENI:

+ Nenechavejte laserovy pfistroj bez dozoru na
A pfisluSenstvi bez Upliného utazeni stfedniho
Sroubu. V opacném pripadé mize dojit k padu
laserového pristroje a jeho moznému poskozeni.

POZNAMKA:

+ S laserovym pfistrojem mize byt pouzit stativ s kulovitou
hlavou, plochou hlavou nebo zdvizného typu.

+ Je vhodné vzdy podepfit laserovy pfistroj jednou rukou pri
Jjeho umistovani nebo vyjiméani z prislusenstvi.

+ Pokud jej umistujete na cil, Castecné utahnéte Sroub 5/8",
vyrovnejte laserovy piistroj a poté Sroub (piné dotahnéte.

Zameéiovaci dalekohled (. How)
(U modelii, které neobsahuji zaméFovaci dalekohled,

mizZe byt pouZit vyrovnavaci hledacek na horni ¢asti krytu
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laserového pristroje.)

Montaz a pouiti (Viz obrazek ~ ©)

+  Uvolnéte oba pojistné Srouby na zaméfovacim
dalekohledu. Nasadte teleskop na montazni podstavec
umistény v horni ¢asti laserového pfistroje objektivem
(men$i konec) smérem k cili ( )). Pevné utahnéte
pojistné Srouby ( @).

+  Sejméte krytky coCek z teleskopu a pfiblizné nasmérujte
laserovy piistroj / teleskop na cil.

+ Podivejte se pres okular (vétsi konec) a otocte okularem
zamérného kfize dokud nebude zamérny kiiz (ryskovy
kfiz) ostry a jasné viditelny.

+ Podivejte se pre okular a vyrovnejte svislou ¢aru kfize s
cilem. Nastavte vzdalenost mezi okem a okularem tak,
aby byl cil zaostfeny.

POZNAMKA:

+  Vyrovndvaci hledacek / zaméfovaci dalekohled slouzi k
presnému vyrovnani a zalicovéni laserového pfistroje na
cil pfi nastaveni sklonu pro svahové aplikace.

+  Zamérfovaci dalekohled byl nastaven vyrobcem a nemél
by vyZadovat zédné dalsi nastaveni. NEPOKOUSEJTE
se nastavit ventilaci a elevaci zamérného dalekohledu.
Pokud tak ucinite, mohlo by dojit ke vzniku nepresnosti v
zamérovani cile a vyrovnavani laserového pfistroje.

Obsluha

POZNAMKA:

«  Viz soubor funkci kde naleznete informace o tom, které
modely nabizi konkrétni funkce / rezimy.

+ Viz Popis LCD / LED, kde naleznete indikace béhem
provozu.

+  Pred zahajenim prace s laserovym pfistrojem vzdy
zkontrolujte jeho pfesnost.

+ Vmanuélnim rezimu je automaticka nivelace vypnuta.
Presnost paprsku neni zarucena.

+  Laserovy pfistroj vas upozorni, pokud dojde k vyboceni
z kompenzacniho rozmezi. Podivejte se na Popis LED
/LCD. Zmérite polohu laserového pristroje tak, aby byl
lépe vyrovnany.

+  Pokud pristroj nepouzivéte, vzdy jej vypnéte.

+  Vzhledem k tomu, Ze je laserovy pfistroj vysoce presny,
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doporucuje se pouZit dalkové ovladani pro provadéni
funkci kdykoliv je to mozné (pokud je k dispozici).
Laserovy pristroj je implicitné nastaven na automatickou
nivelaci

Varovani pii néklonu je vyrobcem nastaveno na zapnuto.
Varovani pii néklonu je k dispozici pouze v rezimech

s automatickou nivelaci. Varovani pfi naklonu neni k
dispozici v manualnim reZimu.

Napéajeni

Varovani pri

Stisknutim zapnete nebo vypnete laserovy
pristroj.

Po zapnuti je jako vychozi nastaveni zapnuto varovani
pii néklonu (vychozi nastaveni Ize zménit).

Po zapnuti spusti laserovy pfistroj automatickou nivelaci.

Po dokonceni automatické nivelace se zacne laser
otacet podle naposledy pouzitého nastaveni otacek.

(neni k dispozici v

reZimu)

Po zapnuti je jako vychozi nastaveni zapnuto varovani
pii néklonu.

Po zapnuti stisknéte @ pro zapnuti nebo vypnuti
varovani pii naklonu.

Pii zapnutém varovani pfi naklonu laserovy pfistroj
indikuje pomoci LED / LCD a blikajiciho paprsku laseru,
kdyz zaregistruje pfipadny pohyb.

Pokud doslo ke spusténi alarmu, stisknéte @ pro
jeho reset.

Po resetu spusti laserovy pfistroj automatickou nivelaci.
Zkontrolujte vyrovnani s ptvodnim cilem.

Vychozi nastaveni varovani pfi naklonu

170 ¥

Po vypnuti stisknéte a podrzte @ anasledné @ .

Uvolnéte obeé tlacitka.

Pokud LED / ikona naklonu sviti, je vychozi nastaveni
zapnuto. Pokud LED / ikona naklonu nesviti, je vychozi
nastaveni vypnuto.

Laserovy pfistroj zah4ji automatickou nivelaci po
bézném zapnuti.

Opakovanim téchto kroku piepinate mezi zapnutim
nebo vypnutim vychoziho nastaveni pro varovani pfi
naklonu.

(Pro RL HW / RL HW+ nahrazuje

Manualni rezim

Po zapnuti stisknéte a podrzte @ po dobu alespoi 3
sekund pro zapnuti / vypnuti manuéiniho rezimu.
Automaticka nivelace je v manualnim rezimu vypnuta.
Laserovy pfistroj je mozné rucné nastavit do jakéhokoliv
Uhlu.

Pokud je manualni rezim vypnut, zahaji laserovy pistroj
automatickou nivelaci jako pfi prvnim zapnuti.

Kalibracni rezim - viz ¢ast Kontrola presnosti a kalibrace

Manualni sklonovy rezim

@
®

ve vsech

e Aux

Prif h, kdy je niZe

rezimu, neZ stisknete tlacitko!

®)

Po zapnuti stisknéte . Manuélni rezim zapnut,
automaticka nivelace vypnuta.

(U RL HGW musite stisknout tlacitko @ a podrzet
alespori po dobu 3 sekund pro zapnuti manualniho

uvedené vyse)
LED / LCD budou ukazovat nastaveni osy ,X". Pro

nastaveni osy stisknéte tlacitko @
LED / LCD budou ukazovat dosazeni maximalniho thlu
sklonu. Osa se jiz v tomto sméru dale neposune.

Stisknéte znovu tlacitko pro nastaveni osy ,X*
nebo prejdéte k nastaveni osy ,Y*.
LED / LCD budou ukazovat nastaveni osy ,Y*. Pro

nastaveni osy stisknéte tlacitko @
LED / LCD budou ukazovat dosazeni maximalniho thlu
sklonu. Osa se jiz v tomto sméru dale neposune.

Stisknéte znovu tlacitk pro nastaveni osy ,Y*
nebo prejdéte k pouZiti laserového pristroje v manualnim
sklonovém rezimu.

Osy ,X“a,Y*jsou nyni nastaveny pfi manuéiné
nastaveném sklonu.

Chcete-li vypnout manuéini sklonovy rezim, stisknéte a

podrzte tlacitko alespoi po dobu 3 sekund.
Pokud je manuélni rezim vypnut, zahdji laserovy pfistroj
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automatickou nivelaci jako pfi prvnim zapnuti.

« Jednim stisknutim tlacitka @ zménite sklon
00,01 %.

*  Podrzenim tlacitka se bude sklon plynule ménit, nejprve
pomalu, posléze rychleji, pokud tlacitko podrzite delsi
dobu.

*  Podivejte se na obrézek @, kde naleznete vysledny
smér sklonu u kaZdého tlacitka.

POZNAMKA:

Rychlost

+  Stisknéte @ pro prepnuti mezi dostupnym nastave-
nim rychlostrotaceni od nejrychlejsi do nejpomalejsi a
do zastaveni.

Bodovy rezim

«  Stisknutim @ vypnete otaceni (0 ot/min).

+  Stisknutim @zat‘:nete otacet smér bodu.

+ Jednim stisknutim tlacitka @ zménite smér
00,10°.

+ Podrzenim tlacitka se bude smér plynule ménit, nejprve
pomalu, posléze rychleji, pokud tlacitko podrzite delsi
dobu.

+  Laser 3x zablika nez se zacne otécet rychleji.

+  Podivejte se na obrazek , kde naleznete vysledny
smér otaceni u kazdého tlacitka.

POZNAMKA:

Vyhledavaci rezim

+  Stisknutim Ilaéitka@ mizete prochazet mezi dostup-
nymi thly vyhledavani (15°/45°/90°).

+  Stisknutim @ se zacne laser otacet ve sméru

vyhledavani.

«  Stisknutim tlacitka @ vypnete vyhledavaci rezim a
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vrétite se k poslednimu pouzitému nastaveni rychlosti.

+  Jednim stisknutim tlacitka @ zménite smér
02,0°.

*  Podrzenim tlacitka se bude smér plynule ménit, nejprve
pomalu, posléze rychleji, pokud tlacitko podrZite delsi
dobu.

+  Laser 3x zabliké neZ se zacne otacet rychleji.

*  Podivejte se na obrézek , kde naleznete vysledny
smér otaceni u kaZdého tlacitka.

POZNAMKA:

Digitalni sklonovy rezim (s automatickou nivelaci)

+ Po zapnuti stisknéte
+  Na LCD bude znazorn&md nastaveni osy ,X". Pro nasta-

veni hodnoty osy stisknéte tlaitko @
+ NaLCD bude znazornéno dosazeni maximalniho Ghlu
sklonu. Hodnota se jiz v tomto sméru déle neposune.

«  Stisknéte znovu tlacitko pro nastaveni hodnoty
osy ,X“ nebo prejdéte k nastaveni osy ,Y*.
+  Na LCD bude znazornéno nastaveni osy ,Y*. Pro nasta-

veni hodnoty osy stisknéte tlaitko @
+ NaLCD bude znézornéno dosazeni maximalniho dhlu
sklonu. Hodnota se jiz v tomto sméru déle neposune.

«  Stisknéte znovu tlacitko pro nastaveni osy ,Y*
nebo prejdéte k pouZiti laserového pristroje v digitalnim
sklonovém rezimu.

+  Laserovy pfistroj zah&ji po prvnim zapnuti automatickou
nivelaci a poté se nastavi sklon osy X" a ,Y* podle
nastavenych hodnot.

+ Pro vypnuti digitaniho sklonového rezimu musi byt
laserovy pristroj vypnut a zapnut. Stisknéte 2x tlacitko

pro vypnuti a opétovné zapnuti pristroje.

+ Jednim stisknutim tlacitka

@ zménite hodnotu
00,01 %.

+  Podrzenim tlacitka se bude hodnota plynule ménit,
nejprve pomalu, posléze rychleji, pokud tlacitko podrzite

POZNAMKA:

delsi dobu.
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*  Podivejte se na obrazek
smér sklonu u kaZdého tlacitka.

Dalkovy ovlada¢
+  Stejné funkce / rezimy pro kazdy konkrétni laserovy
pristroj jsou dostupné pomoci tlacitek na dalkovém

ovladagi.
«+ Laserovy pristroj je mozné vypnout pomoci délkového

(@]

ovladani soucasnym stisknutim tlacitek . Lasero-

vy pristroj je mozné zapnout pouze pomoci spinace na
samotném pfistroji.

Kontrola presnosti a
kalibrace

POZNAMKA:

+ Viz soubor funkci kde naleznete informace o tom, které
modely nabizi konkrétni funkce.

+  Laserové pristroje jsou zapecetény a zkalibrovany ve
vyrobé na stanovenou presnost.

+ Doporucuje se provést kontrolu kalibrace pred prvnim
pouzitim a poté pravidelné béhem pozdéjsiho pouZziti.

+  Ponechte dostatek casu, aby mohl laserovy pristroj
provést automatickou nivelaci (méné nez 60 sekund) nez
provedete kontrolu kalibrace.

+  Laserovy pristroj musi byt pravidelné kontrolovan, aby se
zajistila presnost, zviasté pak u pripadu, kdy je zapotrebi
presného méreni.

@, kde naleznete vysledny

Honzontalnl kontrola iz obrizek ®)

Nastavte laserovy piistroj na stativ 20 m od stény

stranou ,X1* smérem ke zdi ).

+  Zapnéte laserovy pfistroj, ponechte jej, aby proved!
automatickou nivelaci a pfesvédcte se, ze se laser
otaci.

+  Prejdéte ke sténé a vyznacte si referenéni bod D"

v misté zobrazeni linie laseru na sténé. Pokud je k
dispozici detektor laseru, miize usnadnit nalezeni
paprsku.

+ Uvolnéte laserovy pristroj ze stativu a otocte jej 0 180 °
tak, aby nyni ke sténé sméfovala strana ,X2"

+  Prejdéte zpét ke sténé a zméfte vzdalenost mezi prvnim
referencnim bodem ,D," a druhym referencnim bodem
D, ( @).

+ Jestlize je vzdalenost mezi referencnim bodem ,D," a
,D," mensi nez 2,0 mm, neni nutné provadét kalibraci.

+  Jestlize je zméfend vzdalenost vétsi nez 2,0 mm je
nutné provést tpravu kalibrace.

+  Provedte stejné kroky pro osu ,Y* jako byly provedeny
pro osu X*. Nahradte ,X1“a ,X2"za ,Y1"a,Y2"(

).
Horizontalni kalibrace iz obrizek ®)
(Pro RL HW nahrazuje

niZe uvadéno )

ve vSech pripadech, kdy je

(Pro RL HW/RL HW+ nahrazuje @ ve vSech

pripadech, kdy je nize
+ Po vypnuti laserového pristroje stisknéte a podrzte

anasledné

+ Uvolnéte tlacitko @ a nadale drZte stisknuté tlacitko

po dobu alespori 3 sekund.

+ Uvolnéte tlacitk

+ LED/LCD ukézi, ze je Iaserovy pristroj v kalibracnim
rezimu.

+ Pokud je to nutné, upravte osu X" stisknutim tlacitka
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, dokud nebude laserovy paprsek vyrovnan
s bodem ,D,". ,D," je uprostfed mezi body ,D,“ a,D,"
béhem kontroly osy ,X".

Stisknéte znovu tlacitko pro nastaveni osy ,X*
nebo prejdéte k nastaveni osy ,Y*.
Pokud je to nutné, upravte osu ,Y* stisknutim tlacitka

@, dokud nebude laserovy paprsek vyrovnan
s bodem ,D,". D, je uprostied mezi body ,D," a,D,"
béhem kontroly osy ,Y*.

Stisknéte znovu tlacitko pro nastaveni osy ,X*
nebo ukoncete kalibracni rezim.

Nastaveni os je nyni ulozeno, kalibracni rezim vypnuty
a laserovy pfistroj zahaji automatickou nivelaci jako pfi
prvnim zapnuti pfistroje.

POZNAMKA:

Stisknutim tlacitka @ dojde ke zméné sklonu osy
0 3,5 oblouku za sekundu. Podivejte se na obrézek ,
kde naleznete vysledny smér sklonu u kazdého tlacitka.
JestliZe laserovy pristroj stale nelze zkalibrovat ani po
provedeni kalibracniho postupu, zaslete jej prosim do
autorizovaného servisniho stiediska k opravé.

Vertikalni kontrola iz obrizek  ®)

(Nutna pouze u model s vertikalni automatickou nivelaci)
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Postavte laserovy pfistroj na stabilni povrch ve svislé
poloze 1 m od stény, ktera je = 2 m vysoka tak, aby
strana ,Y1* sméfovala k této sténé (

Zapnéte laserovy pfistroj, ponechte jej, aby proved|
automatickou nivelaci a presvédcte se, ze se laser
otéci.

Vyznacte si referencni body ,A* (v misté, kde je linie
laseru zobrazena na podlaze ve vzdalenosti 1 m
od stény), ,B“ (v misté, kde se laserovy paprsek
nachazi v rohu), a D" (v misté, kde je laserovy
Ppaprsek promitan na sténé ve vysce 2 m).

Otocte laserovy pfistroj o 180 ° tak, aby strana ,Y2*
nyni sméfovala ke sténé (

Vyrovnejte laserovy paprsek s referencnimi body ,A" a
,B“ a poté priejdéte zpét ke sténé a zméite vzdalenost
mezi referencnim bodem ,D,"a,D," ( ).

Jestlize je vzdélenost mezi referencnim bodem ,D," a
,D," mensi neZ 1,0 mm, neni nutné provadét kalibraci.
Jestlize je zméfenda vzdalenost vétsinez 1,0 mm je
nutné provést tpravu kalibrace.

Vertikalni kalibrace (izobrizek ®)

(Pro RL HW+ nahrazuje @ ve vSech pripadech, kdy

Jje nize uvadéno @)

+  Po vypnuti laserového pfistroje stisknéte a podrzte
anasledné @ .

+  Uvolnéte tlacitko @ anadale drzte stisknuté

tlacitko po dobu alespon 3 sekund.

+  Uvolnéte tlacitko .

+ LED/LCD ukézi, ze je laserovy piistroj v kalibraénim
rezimu.

+ Pokud je to nutné, upravte vertikaini osu X" stisknutim

tlacitka @ dokud nebude laserovy paprsek
vyrovnan s bodem,D;". ,D,* je uprostied mezi body
,D,"a,D," béhem kontroly vertikalni osy ,Y*.

+  Stisknutim tlacitka . nastavite vertikalni osu ,X".

+ Nastaveni os je nyni ulozeno, kalibraéni rezim vypnuty
a laserovy pfistroj zahaji automatickou nivelaci jako pfi
prvnim zapnuti pfistroje.

POZNAMKA:

Stisknutim tlacitka @ dojde ke zméné sklonu osy
0 3,5 oblouku za sekundu. Podivejte se na obrazek ,
kde naleznete vysledny smér sklonu u kazdého tlacitka.
Jestlize laserovy pristroj stale nelze zkalibrovat ani po
pr feni kalibracnit zaslete jej prosim do
autorizovaného servisniho strediska k opravé.
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Technické parametry

Dalkovy ovladaé
Typ: Infracerveny
Provozni dosah uvniti budovy: 40m

Zdroj napajeni: 2 x baterie AAA (alkalické)

Zamérovaci dalekohled

ZvétSeni:

25x
Zorné pole: 5°36'
Vizualni pramér: 8mm
Primér objektivu: 32mm
Rozligeni: <8°
Ocni reliéf: 85 mm
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Laserovy pristroj

RL
HW+

RL
RLHGW RLHV HVPW RL HVPW-G

Presnost horizontalni rotace:

H5mm30m (#107)

Presnost vertikalni rotace:

Presnost vertikalniho paprsku
mificiho nahoru:

Presnost vertikalniho paprsku
mificiho dolt:

Presnost sklonu:

Kompenzacéni rozmezi:

+3mmi30m (£20°)

+3mm/30m (+20")

+9mmi30 m (£60°)

+9mm30m (£60°)

=5 °+1 ° (dvé osy)

Rozsah sklonu:

+10 % (dvé osy)

Minimalini prirdstek: 0,01%
Rozsah vyhledavani: 10°/45°/90° +20%
Primér pracovniho rozsahu

s detektorem: <600m
Doba nivelace <20 sekund
Rychlost otageni: 600 otmin £10 % | - 1000/600/300150/0 o 600/300/150/0 ot/min £10 %
Trida laseru: Trida 2 (IEC/EN60825-1)
VInova délka laseru: 635nm 515-540nm

635nm
. . . > i

Provozni doba: > 20 hodin (Ni-MH) (:\fi_,[}“,’_‘l’)'”

Doba nabijeni:

<4 hodiny

Zdroj napéjeni:

Sada baterii NI-MH

Kryti IP: P66
Rozmezi provoznich teplot: -10°C ~ +50°C
Rozmezi skladovacich teplot: -25°C ~ +70°C
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CodepxaHue

+  bBesonacHocts
+  0630p u3genus

+ OyHKum
+  Knasuatypa, cBeToanoaHble MHAnKaTopsl n KK-
nvennen
+ bartapen n
+  nuTanvelloaroToska k pabote
+ Pa6ota
+  TpoBepka TOYHOCTY U kanuBpoBKa TeXHUYECKUe
XapaKTepucTuku
besonacHocmb
nosib3oeamersida
BHUMAHMUE:

+  [leped ucnonb3osaHuem 0aHHO20
U30enus HUMameslbHO 03HaKOMbMECh
C UHCMPYKYUSIMU NO MeXHUKe
6e. u py d
usdenuro. Jluuy, omeeyaroujemy 3a
uHcmpymeHm, Heobxodumo ybedumscs, Ymo
8ce norb308amenu NOHUMaiom u cobodaom
3MU UHCMPYKUUU.

A OCTOPOXHO:

«  [lpu pabome ¢ na3epHbIM UHCMPYMEHMOM
usbezalime nonadaHus 1a3epHo20 nyya
8 2nasa. [jnumensHoe 8o3delicmaue
1N1a3epHo20 U3y Moxem npec
onacHocms 01 2nas.

OCTOPOXHO:

B Komniekm nocmasku HeKOMOpbIX 1a3ePHbIX
UHCMPYMEHMO8 MO2ym 8X00UMb OYKU.
Onu HE 1 cepmugpuyup
3aUUMHBIMU 04KaMU. ImU 04K
npedHasnayeHsbl TOSTbKO Ons nosbiwenus
3aMemHOCMU 1a3epHOR0 JTyya 8 YCIosusix
APKO20 OC8ELUEHUST U Ha yOaneHuu om
UCMOYHUKa U3ydeHUs!.

CoxpaHuTe BCe pasfenbl HACTOALLEro PyKOBOACTBA ANst
[nanbHefLIero UCMonb3oBaHNs.

K

BHUMAHME:

+ [ina ydobcmea u 6esonacHocmu
Nonb308amers nasepHbIii UHCMpymMeHm
CHabxeH U306p mu 30ech
C yKa3aHuem Kknacca s1asepa. TexHu4eckue
XapaKkmepucmuKu KOHKpemHol Modenu
yKa3aHbl 8 pykogodcmee K usdenuto.

& LASER @

<1.0mW @ 630-680nm
|EC 60825-1: 2014

0630p usdenus

PlllcyHOK A- Na3epHblit UHCTPYMEHT B FOPU3OHTANbHOM

MONOXEHNM
1. Mylwka HaBeaeHus
2. OKHO BepTUKanbHOro Nyya, HanpasnexHoro Beepx (RL
HV/RL HVPW /RL HVPW-G )

. Bpauwatowmiics nasep 3a 3alLuTHLIM CTEKOM

. THe3zo nofkntoyeHns 6roka sapsaku / nuTaHus

. Knasuatypa (cM. pucyHok E)

. BepTukanbHbIi nyy, HanpaenexHblit BHu3 (RL HVPW /
RL HVPW-G)

PlllcyHOK B- Na3sepHblit MHCTPYMEHT B BEPTUKanbHOM
MONOXKEHNM

oo~ w

PlllcyHOK C- NasepHblit UKCTPYMEHT CO 3pUTENbHOI
Tpy6oit (RL HGW)
7. WHbpakpacHblit NPUEMHIK CUTHANOB C NynbTa
[IMCTaHLMOHHOTO ynpaBnexus
8. 3putenbHas Tpyba
9. [lepxatenb 3putenbHoit TpyGb!
PucyHok D - 3purenbHas Tpy6a
10. Okynsip (u30bpaxeH ¢ Hademol KpbIWKoL)
11. KonbLo chokycupoBKM CeTk HUTeN
12. KpbILLKM YCTPOICTB rOpU3OHTaNbHON /
BepTukanbHoit perynuposku(HE OTKPBIBATb / HE
PETYNINPOBATb)
13. OuKCHpyioLLME BIAHTbI
14. O6bekTvB (U3oBpaxeH ¢ Hademoll KpbIWKOL)

PlllcyHOK E- KoHchurypauw knasuatypbl

OCTOPOXHO
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PucyHox F - Ycraroska 6aTapeit B nasepHbIit UHCTPYMEHT
1. BatapeiHbiit 6rok
2. 4 6arapen C (onums)
3. Kaccera ans 4 6arapeit C
PucyHox G- [MynbT ANCTAHLMOHHOTO ynpaBnexms
4. WHdppakpacHblii CBETOAMOL,
5. Knaeuatypa
PucyHox H - Ycraroska 6atapeit B nynbT
[VMCTaHLMOHHOTO YNpaBneHus
6. 2 6atapen AAA
7. batapeitHbiit oTCEK
PHCYHOK J - Kporwreitn
8. OrtsepcTue B (hopme 3aMOYHON CKBaXWHbI ANst

PucyHoK F - Ycrarosxa 6atapeit 8 nasepHbiii MHCTpyMeHT
15. BatapeitHblit 6rok
16. 4 6atapen C (onuus)
17. Kacceta ans 4 6arapeit C

PMcyHOK G- [MynbT AUCTAHLMOHHOrO ynpasneHns
18. WHdppakpacHblii ceToanos
19. Knasuartypa
PucyHok H - Ycraroska 6atapeit 8 nynst
[ANCTaHLWOHHOIO ynpasnexns
20. 2 Gatapen AAA
21. batapeitHblii oTceK
PucyHok J - Kponwreiin
22. OtBepcTMe B (hOPME 3aMOYHOM CKBAXKMHBI ANs
noAselunBaHusa Ha CTeHy

9 gogaeu.maaum Ha CTeHy 23. 3axum Ans Kpennexus K NOTONO4HbIM
- S2KUM ANA KDEMNEHNA K NOTONOUHLIM KOHCTPYKUMAMPYUKa TOUHOM BEPTUKArbHOV (886pX /
KOHCTPYKUMAMPYYKa TO4HOIN BepTUKAmNbHON (88epX / 6HU3) PEryIMpOBKM
10 l‘f]”‘“) PerynMpoBKyt p 24. TepexoHuK ¢ pe3bbl
- | JEPEXOJHYK C pesb Dbl 25. 5/8" Ha peabBy 1/4" (BXOAWT B KOMNNEKT)DUKCHpYIOL(ast
11. 5/8" Ha pe3bby 1/4" (BxOAUT B KOMNNEKT) PyviKa BEpTUKATIbHON PeryTMpOBKI
26. KpenexHbii BUHT ¢ pe3bGoit 5/8"
27. Pyyka TONYHOW perynupoBkv noBopoTa
¢ HKUUU 28. 3aTskHas pydka
RL HW RL HW+ RL HGW RL HV RL 7XPW
CamoBbIpaBHUBaHWe Mo rOpPU3oHTaNM X X X X X
OroBeLLeHNe 0 HaKINoHe X X X X X
PyyHoit pexum X X X X X
Pexum kanuéposku X X X X X
VIK-NPUEMHIK CUTHATOB C NyNbTa AUCTaHLMOHHOTO X X X X
ynpasneHus
CamoBbIpaBH1BaHWe Mo BepTuKanm X X X X
Py4Hoit pexumM HakrnoHa (6e3 camoebIpagHu8aHus1) X X X X
BbiGop ckopocTn X X X
ToueuHbIN pexum X X X
Pexum ckaHupoBaHust X X
BepTukanbHbIi Ny4 BBEpPX X X
BepTukanbHbIil nyy BHU3 X
Lincbposoit pexum HaknoHa (¢ X
camoebipasHuUeaHuem)
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Knaguamypa, ceemoduodHbie undukamopsi u XK-ducnnel

(K /PbI 6cex Modenell nasef Py I Ha pucyHke )
KnaBsuatypbl
(RLHW ) (RL HW+ )
Ki BKS | BbIKT Ki BKS | BbIKT
NUTaHuA NUTaHuA
Ki BKI | BbIKT BKS | BbIKT
chyHKu ) u )
KnaBuwa pexuma Kanu6poBki PYuHoOrO p

K perynupoBKu Ans f
KanubpoBku

(RL HV/RL HVPW /RL HVPW-G )

KnaBuwa BkntoyeHUs | BbIKNIOYEHUA
nuTanus

KnaBuwa BkntoyeHUs | BbIKNIOYEHUA
(hYHKLMM ONOBELEHNS O HaKNOHe

KnaBuwa pery

F pocTn

Knasuwa pexuma cKkaHMpoBaHuA

Knasuwa PY4HOro pexuma HaknoHa

. Ki perynup onaT

HaKIOHa W KanuGpoBKU

K perynupoBKm Ans f
HaKnoHa u KanMGpOBKM

(RLHGW )

KnaBuwa BkntoueHUs | BbIKNIOYEHUS
nuTanus

KnaBuwa BkntoueHUs | BbIKNIOYEHUS
(hYHKLMM ONOBELEHNS O HaKNOHe

KnaBuwa pery

F P P

Knasuwa CamMoBbIpaBHUBaHUA i py4Horo
pexunma HaknoHa

Knaguwwu perynup ans 0 "

®
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CBeToauoaHble UHAMKATOPbI

WHavkaTop nutaxms - Muratowwit 3ENEHBIV curian
‘ +  Ja3epHblit IHCTPYMEHT NPOXOANT
o CaMoBbIpaBHYBaHIE
Pexum n/unm
0 HaKIToHe N0 yMONyaHMoMHANKATOP NUTaHUS -
HenpepbigHbiit 3ENEHbIV curHan
+ CaMoBbIpaBHVIBaHE 3aBepLIEHO
Wnavkatop nutaxms - Muratowit KPACHBIV curvan
* Huakwui 3apsp Gatapeit
WHaukaTop nuTanus - Henpepoishbiit KPACHBIV curHan
+  barapes TpebyeT nepesapaay

MHavKaTop pyyHoro pexwma - Muraiowmit KPACHbIV

@ oarHan
*+ BKIIOYEH Py4HOV PexuM (CamoBbIpaBHUBaHHE
‘ ) BBIKNIOYEHO)
o MHAKaTop pyuHoro pexwma - Muraiowmii KPACHbIV
curHan
u
WHaukaTop nuTanms - Muraiowyin SENEHBIV curvan
+ BbiX07 33 Npefjenbl AvanasoHa KomneHcauum

3Hauku XK-gucnnes

m 3Ha4oK camMoBbIpaBHNBaHNs - MuraeT
*  TasepHblit UHCTPYMEHT NPOXOANT
CaMoBbIpaBHYBaHMe
+  Pexvm n/um

0 HaKIoHe 110 yMonaHMio
3HauOK py4HOTo pexuma - Muraet
+ BKIIOYEH PYYHOI PEXVM (CaMOBbIPABHUBAHNE
BbIKIHO4€HO)
3Hauok onoseLyeHus - Muraet
+ Bbix0f 33 Npezentl Avanasona komneHcaLm

+ Tonyok npyu aBTOMATU4ECKOM HaKNOHe

TI LT 3Hauok 0 HaknoHe - O
HEnpepbIBHO
+ BKio4eHa (hyHKLWS OMOBELLIEHNS O HAKNOHe
3HauoK ONOBeLLeHHs O HaknoHe - Muraet
+ CuirHan onoBeLeHits 0 HaKroHe

*  BxnioyeH pexvm HaknoHa
3HayoK pexvma HakrnoHa - Muraet
* [locTUrHyT MakcMansHo AONYCTUMBIN HaKMoH

l 3HauOK PeXuMa HaknoHa - OToBpaKaeTcs HenpepbIBHO
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WHankaTop onoseweHus o HaknoHe - HenpepbisHblil

KPACHbIVI curvan
r +  BrnioyeHa dyHKUMA onoBelLEeHs o HaKﬂDHME
P 0 HaKfioHe -
KPACHBbIV curvan

+ CurHan onoBeLLEHs O HaKnoHe

‘ Mnaukatop BbIGopa ocn X /'Y - Henpepbistibiit 3ENMEHbIN

o x  onrHan
ey +  Perynuposka ocv X B pexvme HaknoHa
WHpvkaTop BbiGopa ocu X | Y - HenpepbiaHblii KPACHbIV
curkan

*  Perynuposka oci Y B pexime HaknoHa
MHaukaTop BbIBopa ocn X /Y - Muratowmit SENEHBIA
curHan
* [locTUrHYT MaKCMManbHO A0NYCTUMBIA HaKMOH ock X
B PEXMME HaKnoHa
Perynuposka ocu X B pexume kanuoposkuHankatop
BbIGopa ocu X /'Y - Muratowuii KPACHbIV cvrvan
+ [locTUrHYT MaKCMManbHO A0NYCTUMBIA HaKMOH ocn Y
B PEXMME HaKnoHa
+  Perynuposka oct Y B pexume kanuGposku

3Hauok -0
CAL. +  BxnioyeH pexum kanubposky - FOpu3oHTanbHas
Kkanubposka
3Ha4ok kanubposkm - Muraet
+  BrnioyeH pexum kanubposky - BepTukanbHas
Kkanubposka

o ! S B 8 3HauoK BpalleHNsi CO 3HaYeHNeM CKOPoCTH
+ 3ajjaHHas copOCTL

X 3nauok X /Y 6e3 3Hauenus - Muraet
Y *  Perynuposka oTobpaxaemoit 0c B py4HOM pexiume
HaKrnoHa 1 / unu pexvme kanubposku

X- 1585 % 3navok X/ Y co 3HaueHneMm - HaueHne muraeT
Y-1H88% +  Perynuposka oToBpaxaemoro sHaueHvs B pexume
HaknoHa C camoBblpaBHUBaHEM

o T 3Havok -0
7 denpepbisto
+  JlasepHblit B oM
MONOKEHUM

==y 3apsp 6atapeit - OToGpaxaeTcs HENpepbIBHO
: . anﬁJ‘IMQMTeﬂbHaH WHAMKauus ypoBHs 3apaga
= Garapeit
— 3apsp 6atapeit - Muraet

+  batapes Tpebyet nepesapsak1
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bamapeu u numaHue

YcraHoBka | ynanenue batapeit

[ pell 8 nasepHbIl u nynem
Haf FuG)

Jla3epHbIit UHCTPYMEHT (cwm. pucyHok F)

+ HaxmuTe Ha si3bI4Kv 1 BbIABUHBTE GaTapeliHblil OTCek.

+ YctaHouTe / BbiHbTe Gatapen. Mpu ycraHoske Gatapeit
B OTCeK cobnioaaiiTe NpaBunbHYIo NONSPHOCTb.

+ 3aKpoiiTe KpbILUKy BaTapeiiHoro oTceka A0 HaneXHoi
hukcaLmm.

WK-nynbT AUCTaHLIMOHHOTO ynpaBneHus
(cm. pucyHok G )

+  BbIABMHbTE 1 CHUMUTE KPbILLKY BaTapeliHoro oTcexa.

+ YcraHosuTe / BblHbTe GaTapen. Mpu ycTaHoBKe
6atapeit B 0Tcek cobniofaiiTe npaBumbHyto
MOMSIPHOCTb.

+  3akpoiiTe KpblILLKy GaTapeiiHoro oTceka [0 HafexHoM
ukcaLm.

A BHUMAHME:

+ YmobbI npasunbHo ycmaHosums 6amapeu,
pykosodcmeyiimecs Mapkuposkol (+) u ()
Ha depxamene 6amapell. Bamapeu 00mxkHbI
6bimb 00HO20 Muna u umems 00UHaKosYH
emKocmb. He ucnosib3ytime cogMecmHo
6amapeu ¢ pa3nuyHol ocmamoyHol
EeMKOCMbH0.

3apsgka 6atapeu

+ Yrobbl npoanuTs cpok cnyxbbl nepesapskaemoit
6Garapeu, 3apsixaiiTe ee B Te4eHue 4 4acos nepen
nepBbIM MCMOMb30BAHNEM.

+  Bcrasbte Wwrekep 6noka 3apsakv / NUTaHus B rHe3no
3apsAaKN Na3epHOro MHCTPYMEHTa.

+ BxniounTe 6ok 3apsaku / nUTaHUS B CETb NUTaHNS
(110 B unu 220 B) ¢ cooTBETCTBYIOLLEN LUTENCENbHO
PO3eTKO.

Bo Bpemst 3apsiaku CBETOAMOAHbIV MHAMKATOp 6roka
3apsaku / nutaus roput KPACHBIM useTom.[inst nonHoi
3apsziku 6atapev Heobxoaumo npubnunTensHo 4 yaca.lNo
3aBepLUeHnn 3apsaku 6atapev otcoeanHUTe 6ok 3apsakm
| MTaHMS OT Na3epHOro MHCTPYMEHTa U CETEBOII PO3ETKM.
Korna 3apsaka 3aBeplueHa, LIBET curHana CBeToA1oAHOM
VHANKaTopa Grioka 3apsAKM / MUTaHUs MEHSIETCs! Ha
3ENEHGIN.

BHUMAHME:

* Mcnonb3ylime 6rok 3apsdku / numaxus

MOIbKO C HUKENb-Meman-2udpudHsim
A 6amapelHbiM 6710KOM, 8X00SWUM 8

Komnnekm nocmaeku. E2o ucnonb3osanue
0ns 3apsidku 6amapel 16020 Opy2oeo muna
MOXem npusecmu K MamepuarnsHoMy yuepby
u/ unu mpasme.

BHUMAHME:
*  bamapes u 6ok 3apsi0Ku / numarus Moaym
6bImb noBpexOeHs! cbipocmbio. Beeada
XpaHume u 3apsixalime UHCMPYMeHM & CyXom
A Mecme, 3aUULEHHOM 0m Heb1azonpusmHbIX
803delicmaul.

TPUMEYAHME:

+  [ina npodneHus cpoka cryx6bbl 6bamapeu
pexomeHdyemcs 3apsxame 6amapeio nocne ee
nonHo2o paspsida u He 3apsxams ee 6onee 10 yacos
nodpso.

PaboTa ¢ nogkno4eHHbIM 6/10KOM
3apagku | nuTaHus

+  IlasepHblil MIHCTPyMEHT onyckaeT paboty ¢
MOAKIMIOYEHHbIM K HeMy GMOKOM 3apsiakit / MUTaHUS.

+  [MoakntoyeHne 6roka 3apaakv / UTaHUs He BINSET
Ha (hyHKLMOHAMBHOCTb NTa3epHOT0 MHCTPYMEHTA 1
ynpaBrieHne M.
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[lodzomoeka k pabome

YcraHoBKa
(O Hanuyuu caMoeblpagHueaHus 8 MOM Uu UHOM NOSToKeHuU

y pa3nuyHbIx Modenell cM. 8 pasdene "®yHkyuu")

B ropu3oHTansLHOM nonoxeHum (cM. pucyHok A)

+ YcTaHoBNTE Na3epHbI MHCTPYMEHT Ha €ro HIKHIOK
CTOpOHY. MOBEPXHOCTb AOMKHA BbiTb BrIM3Ka K
TOPU3OHTAMBHOM. HaxxmuTe ISt BKTTIOUEHVS MIUTaHIS.

B BepTuKanbHOM NONOXEHUH (CM. pucyHok B)

+ YcTaHoBHTE NasepHbIil HCTPYMEHT Ha GOKOBYIO CTOPOHY
pyKosiTKo/ BBEPX. MOBEPXHOCTb AOMKHA ObITb 6r3Ka K

I'OpI/I3UHTaJ'IbHOI7I. Haxmure ANA BKNKOYEHUA NUTaHNA.

+  Top yrnomHaxmwte @pu‘m BKITKOYEHIS! MUTAHUA.

Haxwue v yaepxvsaitte NSt BIIIOYEHNS
PYuHOro pexvma. Mocne 3Toro NasepHblit MHCTPYMEHT
MOXHO YCTaHaBNMBATb NOZ Pa3NUYHbIMM Yrriamu (Mpy
BBIKITIOYEHHOM PEXIAME CaMOBbIPaBHUBAHNS).

+ BbiIBIHBTE HOXKN TPEHOT Ha HYKHYHO ANMHY.
OTperynupyiiTe HoXkv Takum 06pa3om, 4ToBbI ronoska
TPpeHOr Haxoaunach B NOMOKeHM, G3KoM k
TOPU3OHTATNBHOMY.

YCTaHoBITE Na3epHblil IHCTPYMEHT Ha TPEHOTY, BbIABIHYB BBEPX
11 3aTSHYB LIEHTPanbHbIN BIHT 5/8".

OCTOPOXHO:

+ He lime nasepHbIli Ji 6e3
npuCMOmpa Ha akceccyape ¢ HesamsHymbiM
UeHmparbHbIM 8UHMOM. ﬂaSeprlU UHCmpymeHm
MoxXem ynacme U nony4ums nospe)m)eﬂun.

@E‘JAHME:

+~ C /1a3epHbIM UHCMPYMEHMOM MOXHO UCNOMb308aMb MpeHoey
¢ nockol, KynonoobpasHou Unu ebIBUXHOU 20/108KOU.

+ [lpu yemaHosKe Ha aKceccyap U CHAMUU ¢ akceccyapa
f dyemcs cezda na3epHb Il
UHCMpyMeHm 00HoU pyKod.

+ [lpu ycmaroske Had yestbio YacmuyHo 3amsHUMe KpenexHsIli
8uHM 5/8", ompezynupylime nonoxeHue nasepHoz0
UHCMpYMeHMa, 3amem NOSTHOCMbH0 3aMAHUME KPENeXHili

8uHm 5/8".
3putenbHas Tpyba (L How)
(B mod 1X 663 3 i mpy6bl, ns

HasedeHusi MOXHO UCNOTb308amb MYUIKY, PaCNOIOXeHHYH
Ha 8epxHell KpbIlKe )

MPUMEYAHUE:
+ [lpu cmeHe 20pU3OHMaIBHO20 NOMOXEHUS Ha 0e
unu Haobopom HeobXodUMO EbIKITKYUMb NUMAHUE N1836pHO20

yoi UHCM 8 Hogoe
NOMOXEHUe, 3amem CHOBa BK/HYUMb NUMaHue.

YcraHoBKa Ha aKkceccyapax

MoHTaXHbI KPOHILTEH (CM. PUCYHOK J)

+ HanexHo yCTaHoBHUTE CTEHHOI KPOHLLTEIH B MecTe
MPOBE/EHNS U3MEPEHMiA.

+ BuayanbHo oTperynupyiiTe KpOHLLTEH TakuM 06pasom,
4TOGbI €0 MOHTAXHaS NOBEPXHOCTb HAXOAUNACH B
TIONIOKEHVM, GRI3KOM K FOPUIOHTATBHOMY.

YCTaHOBUTE Na3ePHbIVt MHCTPYMEHT Ha KPOHLUTEIH 1 3aTsHNUTE
3ATSKHYHO PYUKY.

LaTue-TpeHora (cM. pucyHok K)

+ YcTaHoBWTE TPEHOTY NPUBNUINTENBHO MO LIEHTPY 30HbI
nNpoBEfeHMst PEHWii B MeCTe, rAe Hapy ee
MOMOKEHNS MAOBEPOSTHO.
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Y ¥ ucnonb3oBaHue (CM. pucyHok C)

+ OcniabbTe 7Ba HUKCUPYIOLLIAX BUHTA Ha 3pUTENbHON TpyGe.
YcTaHouTe Tpyby Ha fiepiaTen, pacronoxeHHblit Ha
BEPXHElA KpbILLIKE JTA3EPHOTO MHCTPYMEHTa, OGbeKTUBOM
(koHuom MeHblezo duamempa) k uenw (C1). HapexHo
3aTsHUTe (hvkeupytoLyme BUHTbI (C2).

+ CHMMMUTE KDBILLIKV C NIMH3 3pUTENbHOM TPyObI 1 HanpaBbTe
T1a3epHbli MHCTPYMEHT / Tpy6y B CTOPOHY Liemu.

+  TlocmoTpuTe B okynsip (KoHey, Gonbue2o duamempa)

1 MIOBEPHUTE KOMbLIO (hOKYCMPOBKM CETKIN HUTENA TakuM
06pa3oMm, 4To6bI CeTka HUTelt Gbina BAHa OTYETIIMBO.

+ TlocMOTpUTE B OKYMS ¥ COBMECTUTE BEPTUKAMbHYHO TIMHMIO
CeTKM C Lienbto. OTperymupyitte paccTosHe Mexay rmasom
11 OkyNIsipoM TakvM 06pa3om, 4To6bl Lienb Haxounac B

chokyce.
MPUMEYAHUE:
+ Mywka/3 mpyba nped 10719 MOYHO20

HasedeHus U peaynuposaHus NOMOXeHUs 1a3epHo20

UHCMpymeHma npu HusenuposaHuu.
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© 3 mpyba oy IpogaHa u3eomc uHe u320mosuUMeIem 1a3epHO20 UHCMPyMeHma. QyHKUUS

mpebyem dononHumenbHoli peayauposku. HE MbITAUTECH 0N0BELEHUS O HaKIOHe AOCMYyNnHa MOMbKO 8 pexume
8bINOSTHSAMb 20 iyio unu y camoshbIp: . QYHKYUS oNc HUS O HaKIoHe
pe2ynuposky 3pumertsHol mpyBbl. 3mo Moxem npugecmu HedocmynHa e pyyHOM PexuMe.

K CHUXEHUIO MOYHOCMU HageOBHUS Ha UErb U peaynuposKu

ne 11836PH020 UHCM Mutanue

«  [ins BKMioYeHNst / BbIKIIOYEHUS Na3epHOrO

VHCTPYMEHTa HaXMUTe ,

[Mpw BKNIOYEHUN NUTAHNS (DYHKLMS ONOBELUEHISt O HaKNOHe
10 YMONYaHMIO BKIIOYEHa (HACTPOIiKka MO YMONYaHMIo MoXeT
6bITb M3MeHeHa).Mpy BKMKOYEHINM NUTaHNS Na3epHbIi
MHCTPYMEHT HauMHaeT camMoBbIpaBHUBaHme. o 3aBepLueHt
CaMOBbIPaBHIBAHNS Na3ep HauNHAET BpaLLaThecs B
COOTBETCTBUM C NOCNEAHEN UCTONb30BABLUENCS HACTPONKOM
CKOPOCT BpaLLEHNs.

0 o

8 py4HOM

pexume)

+  [Mpy BKMIOYEHNN MUTAHNS (DYHKLVS OMOBELLEHNS O
HaKMoHe N0 yMON4aHMKo BKIKOYEHa.

+ [Ins BKNKOYEHNS | BBIKNIOYEHNS (DYHKLWN ONOBELLEHNS
0 HaKroHe HaxmmTe , KOrfja MuTaHve nasepHoro
VHCTPYMEHTa BKITIOYERD”

+ Ecnu hyHKUNS ONOBELLEHNS O HAKMOHe BKMioYeHa,

Pa6 oma T0 B CNyyae O5Hapy)KeHI/JR COOTBETCTBYIOLLETO
—_— nepemeLLIEHIs Na3epHblil MHCTPYMEHT onoBelaeT
NPUMEYAHUE: 06 3TOM CUrHaNoM CBETOAMOAHOTO MHAMKATOPa,
* O Hamuyuu mex unu uHbIX QyHKYuL / pexumos y HAvKkaLmedt Ha XXK-gvennee u MUraHuem nasepHoro
pasniuyHbIx Modenell cm. & pasdenie "OyHKyuu". nyqa.Mpy cpaBaTbiBaHNy OMOBELLEHIS O HAKTIOHe
+ 06 uHOukayuu 80 8peMs pabomsi CM. 8 ONUCaHUU
AUOOHBIX UHO poe / KK-0 . HaxmmuTe ans cbpoca.
+ [leped pabomoli ¢ nasepHbiM UHCMpPyMeHMoM ecez0a Mocne c6poca nasepHbIil MHCTPYMEHT HaunHaeT
nposepsAlime MOYHOCMb Na3EPHO20 UHCMpPyMeHma.B CcamoBbIpaBHyBaHye. MposepbTe HaBeeHue Ha
PY4YHOM pexumMe caMosbipasHugaHue He pabomaem. nepeoHayarnbHyto Lernb.
[opusoHmansHocmb nyya He 2apaHmupyemcs.B Hactpoiika o noy
11a3epHOM UHCMpyMeHme npedycMompeHra uHOuKayust * Tlpyt BbIKIIOYEHHOM NUTaHUYM HaXMUTE U YAePXKUBaAITE
8bix0da 3a npedesibl Quana3oxa komneHcayuu. Cu.
OuOOHEIX UHO! poe / KK- @ 3aTem .
Qucnnes.. [JononHumeneHo 86pogHatime f1a3epHol Otnyctute 06e knasuiumM.Ecnin MHaUKaTop / 3Ha4ok
UHCMpymerm. OMOBELLEHMS O HAKMOHE BKMKYEHbI, TO (yHKLMS N0
+ Boeeda ebikioyalime numarue nia3epHozo yMOn4aHio BKNioyeHa. Ecrn nHaukatop / 3Hauok
UHCMpYMEHMa, K020a OH He LCNOMb3yemes. OMOBELLEHNS O HAKTMOHE BBIKMIOYEH, TO YHKLMS MO
[ockorbky nasepHIii UHCMPyMeHM npedHasHadeH YMONUaHIMIO BbIKMIOYeHa. JTa3epHblil UHCTPYMEHT HaunHaeT
0117 8bICOKOMOYHbIX ONepayutl, Onst ynpasnexus CaMOBbIPaBHUBAHME, Kak NP 0GbIYHOM BKIIOHEHNUY NUTAHNS.
20 (OYHKUUSMU XKeNnameribHO N0 603MOXHOCIU [Inst MI3MEHEHNS HACTPOIKA (BKITIOYEHNS! / BbIKITIOYEHNS)
ucnore308ams nyisMm QUCMAHYUOHHOZO ynpaieHus (hyHKLWM OMOBELLIEHNS O HAKTIOHE MO YMOMYaHuI0 NOBTOPUTE
(ecru o umeemcs). CamosbIpagHUBaHUe 1a3epHo20 YKa3aHHbIE BbILLIE ASHCTBIS.
UHCMpPYMeHMa No YMOMYaHUI0 BKITIYEHO. DYHKUUS PyuHOit pexum
0NOBELUEHUS O HAKITOHE N0 YMOMYaHUIO BKITIOYeHa + [Nl BKIKOMEHNA | BBIKTIOHEHHS PYHHOTO peXiMa

182 * T7-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | T7-427 | 77-441



HaxM1Te V yAepxvBaliTe He MeHee 3 cekyHp,
Korfa nutaHue nasepHoro MHCTPYMEHTa BKITHOYEHO.
B py4HOM pexvme camoBbIpaBHuBaHue He paboTaer.
ﬂaaeprm WHCTPYMEHT MOXHO YCTaHaBMBaTb BPYYHYO No4
MioBbIM yrnom.Mpu BIKMIOYEHUN PYYHOTO PexXVMa NasepHbli
WHCTPYMEHT HauMHaeT CaMOBbIpaBHUBaHWE, Kak npu
nepBoHa4anbHOM BKITHOYEHWUU NMUTAHKUA.
Pexum kanubpoBkm - cv. pasden "Mposepka
moyHocmu u Kanu6poeka"

Pyu4Hoit pexum HaknoHa
(B Modensix RL HW / RL HW+ npu ebinonHeHuu
YKa3aHHbIX Huke dell ] i

@® 8Mecmo Knasuw @)

« Tpw BKNIOYEHHOM NUTaHIN HaXMUTE
BKtoyaeTcst py4HOi PEXiM, CaMoBbIpaBHUBaHHE
BbIKK4aETCS.

(B modenu RL HGW dnsi exoda e py4Holi pexum

He MeHee

3 cekyHO, 3ameM Haxamb , KaK yKa3aHo ebiue)
* Ha csetoanoaHom nHaukatope / XK-gucnnee
NOSBNSETCA MHAMKALWSA perynuposkyu ocu X. Haxmute

@uﬂﬂ PerynupoBKu ocy.

. an AOCTMXEHWUM MaKCUMASTbHOTO yriia HakfoHa Ha
cBeToAnoAHOM HAnkaTope / XKK-aucnnee nosensieTcs
COOTBETCTBYIOLAA MHANKaLMS. [lanbHeilwee
nepemMelLieHe oci B JaHHOM Hanpasnexrnu

HEBO3MOXHO.HaxmuTe MOBTOPHO AN 3aJaHust
ocu X 1/ unu nepexopa k perynuposke ocu Y.

* Ha csetoanoaHom nHaukatope / XK-gucnnee
NOSIBNSIETCS MHANKALWMSA perynnpoBky oct Y. Haxmute

@unﬂ PErynupoBKn ocy.

. an AOCTUXEHWUM MaKCUMAsTbHOTO yriia HakoHa Ha
cBeToAnoAHOM uHAnkaTope / XKK-aucnnee nosensieTcs
COOTBETCTBYIOLAA MHANKaLMS. [lanbHeilee
nepemeLLieHre ocv B JaHHOM HanpasneHi
HEBO3MOXHO.

« CHoBa HaxmuTe ans 3apanus ocn Y v/ unm
nepexofa K UCMomnb30BaHMI0 N1a3epHOro MHCTPYMeHTa
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B PYYHOM pexiMe HaknoHa.
+ PyyHas perynupoBka HakrnoHa ocelt X 1 Y 3aBeplueHa.
[inst BLIKNIOYEHNS PYYHOTO PexuMa HaKMoHa HaxMIUTe

W YAEpXKVBaiiTE He MeHee 3 CeKyHA.
+ [py BbIKTIOYEHNN PYYHOTO PEXMMA NA3ePHbIi
MHCTPYMEHT HauMHaeT CaMoBbIpaBHYBaHME, kak Mpu
nepBOHaYansHOM BKITIOYEHNN MUTaHNS.

NPUMEYAHUE:

«  [Ipu 0OUHOYHOM Haxamuu Knaguw @ HaKmoH
uameHsemes Ha 0,01%.

Ecnu ydepxusamb Knaguuuy Haxamol, 0Cb Hak/moHa
nepemelaemcsi HenpepbIBHo, CHavarna MeOneHHo, a
npu OanbHeliwem ydepxaHuu knasuwu - beicmpee.
Hanpaenerue nepemewjeHusi ocell HakimoHa kaxdol
knasuwel cm. L Ha pucyHke

CkopocTb

+  Haxmure NSt NepeKrioyeHms Mexay
[ZOCTYMHBIMIN HACTPOIKaMM CKOPOCTM OT Camoi
BbICTPON K CaMOit MELNEHHOI U HYNEBOIA.

TouyeyHbli pexum
+  3apaliTe HyneByt CKOPOCTb BPALLEHNS KnaBuLLen

+  Haxumaiire

@F{J’Iﬂ VN3MEeHEeHWUs HanpasneHusa
K TOYKe.

NPUMEYAHUE:

+ [pu 00UHOYHOM Haxamuu Kiasuw @
HanpaeneHrue usmeHsemes Ha 0,10°.

+  Ecnu yoep. ly Haxamoli, Hanp
U3MEHSIeMCs HENPEPbIBHO, CHavarna MeONIeHHo, a
npu OanbHeliwem ydepxkaHuu knasuwu - Gbicmpee.
Meped yckopeHueM epalyeHus nasep Mueaem 3 pasa.
Hanpagnenue epatueHust fyya kaxooll knasulieli cM.
M Ha pucyHke

Pexum ckaHmpoBaHus
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+  Hawvaitre @pﬂﬂ LKTIMECKONO MEPEKTIOMEHVS Mex(ly
[IOCTYTHbIMY 3HAYEHVAMM YITia CKarvposaHis! (15° /45° /90°).

*  Haxmaiite @F{J’Iﬂ U3MEHeHNsa HanpasneHus
CKaHMpOBaHMs.

*  Haxmute ONA BbIKNIOYEHUA pexuma
CKaHMpOBaHMsA 1 Bo3Bpara K I'IOCJ'IS}JHEI?
UCroMnb30BaBLUECS HaCTDOI;IKe CKOpOCTH.

@

* [Tpu 00UHOYHOM Haxamuu Kasuw @
HanpaesneHue uveHsemcs Ha 2,0°.

*  Ecnu ydepxueams knaguuwly Haxamoli, HanpaeneHue
U3MEHsIemCsl HeNPEPbIBHO, CHayata MeoNeHHo, a
npu danbHeliwem ydepxaHuu knasuwu - bbicmpee.
Meped yckopeHuem epawieHus nazep Mueaem 3 pasa.
Hanp 8pauy ny4a kaxool (i cm.

Ha pucyHke

TNPUMEYAHUE:

|

Lind W pexum

+  Tpy BKMIOYEHHOM NUTAHWN HaXMUTE
«  Ha XK-gucnnee nosisnsieTcs MHAuKa

(c camoas

rynupoBkn

ocu X. Haxmute @ [NA perynmnpoBKi
3HaYeHWs Ans ocK.

« [lpy SOCTUXEHUM MaKCHMANBHOTO yrma HaknoHa
Ha XK-avcnnee nosiBnsieTcs CoOTBETCTBYIOLLAs
usi. [lanbHeiiluee 3MeHeHne B

[aHHOM HanpasneHnn HEBO3MOXHO.HaxmuTe
NOBTOPHO ANsi 3aaaHus ocv X 1 / unu nepexof
perynupoBke 3HaueHus Ans ocu Y.

* Ha XK-aucnnee nosiBnseTcs MHAMKaLMSA perynupoBKm

ocn Y. Haxmute @ QNS PerynupoBKY 3Ha4eHNs

ans ocu.

. an LOCTXEHUWN MaKCUMasbHOrO yria HaknoHa
Ha XK-guennee nosenseTcs cooTBeTCTBYHOWANA
MHAVKaUmS. [lanbHeiiluee N3MeHeHne 3HaYeHns B
[aHHOM HanpaeneHn HeBO3MOXHO.

+ CHoBa HaxmuTe ans 3aganus ocn Y v/ unm
nepexofa K UCMomnb30BaHMIO N1a3epHOro MHCTPYMeHTa
B LiUpPOBOM PEXUME HAKITOHA.

+ lasepHblit IHCTPYMEHT MPOXOANT CaMOBbIPaBHUBAHME,
KaK Mpu NepBOHavanbHOM BKIIOYEHUM MUTaHMS, nocne
Yero ocv X 1Y MPUHUMAIOT HAaKMOH B COOTBETCTBIN
C 3aAaHHbIMI 3HAYEHNAMM.LINA BbIKMIOYEHNS
LchpoBOro pexvMa HakroHa HEOBXOAMMO BBIKITIOYMTL
1 CHOBA BKITIOYUTb NUTaHIE NA3epHOTO MHCTPYMEHTa.

Haxmure 2 pasa AnA BLIKMKYEHNA N
nocnezyHLLero BKOYEHNS NUTaHNs.
TNPUMEYAHUE:

@

* [Tpu 00UHOYHOM Haxamuu Knaguw @
3HayeHue usmeHsemes Ha 0,01%.
Ecnu ydepxusams Knaguuly Haxamol, 3Ha4eHue
U3MeHSeMCA HeNPEPbIBHO, CHayana MeoNieHHo, a npu
0 ] yoepxaHuu - 6bicmpee. Hanp
nepemeweHus ocell HakioHa kaxool knaeuwel c. L Ha
pucyHke

ﬂMCTaHLlVIOHHOe ynpaeneHue

+ [octyn k hyHKUMAM / pexumam Bcex Mopeneit
Na3epHOr0 MHCTPYMEHTa MOXET OCYLLECTBAATLCA
C NOMOLL{bK) COOTBETCTBYHLUMX KNaBULL MynbTa
[AVCTaHLVOHHOTO YMpaBNeHus.

+  [UTaHMe Na3epHOro MHCTPYMEHTa MOXHO BbIKIIOYNTL
C NyrbTa AUCTaHLVOHHOTO YNpaBneHns nyTem

(e]

O[HOBPEMEHHOr0 HaxaTus Knasuil
BkntounTb nuTanne Na3epHOro MHCTpyMeHTa MOXHO
TONbKO KNaBuLLEN NMUTaHNS Na3epHOro MHCTpyMeHTa.
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[Iposepka moyHocmu u
kanubpoeka

TPUMEYAHUE:

+ O Hanuyuu mex unu uHbIX GhyHKUUL y pasiudHbIX
modeneli cm. 8 pasdesne "OyHKyuu".

+ Jla3epHble UHCMPYMEHMbI 26pMemU3UPYIomes U
npoxodsim kanubpoeky 00 ykasaHHOL MOYHOCMU Ha
3a8006-U320mosumerne.

Tposepky kanubposku pexoMeHAyemcs 8bINOMHIMb
neped NepabIM UCNOMb308aHUEM N1a3EPHOZ0
UHCMpYyMeHma, a makxe nepuoduyecku 8 xode

e2o nocredyrowiels skennyamayuu.pexde yem

npucmynams k npogepke kanubposku, nodoxoume (<

60 cexyHO), noka nasepHbIli uHCmMpymMeHm npotidem
camosbIpasHusaHue.[posepsitime moyHocmb

71a36PHO20 UHCIMPYMEHMa peeynspHo, 0COBEHHO Npu

€20 UCNO/b30BAHUU 01151 MOYHOL PasMemKu.

MpoBepKa ropU3oHTaNbHOCTH (cu.

77-496 / 77-429 | 77-439 | T7-497 | 77-427 | T7-441

pucyrok N)

*  YCTaHoBWTE Na3epHblil MHCTPYMEHT Ha TpeHore Ha
paccTosiHuv 20 M OT cTeHbl cTopoHol X1 k cTere (N1).

*  BkmtounTe nuTaHue nasepHoro MHCTPyMeHTa,
[OKANTECH 3aBEPLUEHNS CaMOBbIPABHUBAHNS
Na3epHOro MHCTPyMeHTa 1 yBeauTecs, YTo nasep
BpallyaeTcs. [ooiauTe K CTeHe 1 OTMeTLTE
KOHTPONbHYI0 TouKy D, B MecTe nepeceyeHus
NasepHoi NMHIKM co CTeHoM. [ins obneryenus
oBHapyXeHWst ny4a ucnonb3ayiTe AETEKTOp (ECNM OH
MmeeTcs).

+  OcnabbTe KpenneHue nasepHoro MHCTpYMeHTa k
TpeHore 1 NOBEPHIUTE Na3epHblil MHCTPYMEHT Ha 180°
Takum 06pa3om, YTobbl oH Bbin obpalLLeH k cTeHe
cropoHoit X2 (N2).BepHuTeck k CTeHe 1 U3MepbTe
paccTosHue Mexay NepBoil KOHTPOSLHON TOUKOM D, 1
BTOPOI KOHTPONbHOY Toukon D, (N3).

+  [lononHutenbHas kanubposka He TpebyeTcs, ecnu
paccTosHm1e MeXay KOHTPOSbHbIMM Toukamu D, n D,
cocTaBnset < 2,0 M.

+  Ecnu uamepenHoe pacctosHue 2 2,0 Mu, Heobxoauma
[AononHuTenbHas kanubposka.

«  Bbinonnute ans ocu Y Te xe [encTeus, YTO Ans ock
X. Bmecto cTopoH X1 v X2 ucnonbayiite CTOPOHbI
Y1nY2 (N4).

Fopu3oHTanbHas KanmbpoBKa (ow.

pucyHok N)
(B Modenu RL HW npu ebinonHeHuu yka3aHHbIX

. . .

Huxe

Kknasuwu
(B modensix RL HW / RL HW+ npu ebinonHeHuu
YKa3aHHbIX HUXe dell i 1]

@ 8Mecmo Knasuw

. I'|pv| BbIKMNOYEHHOM MUTAHWUW NA3EPHOr0 NHCTPYMEHTa

Haxmute n yqepwsame , 3aTem .

. OTI'IyCTI/ITe @ n npo;:(on)«al?ne YAoepxusaTb
He MeHee 3 CekyHA.

+ Ornyctute
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* Ha csetoanoaHom nHaukatope / XK-aucnnee
nosBnseTca MHAMKaLWA, nokasbiBatoLias, 4to
Na3epHblil MIHCTPYMEHT HaXOANTCS B pexiMe
KkanubpoBku.Mpyu HeOBXoAMMOCTY OTPErynupyiiTe

ocb X, Haxumas @ , NIoKa NnasepHbIi ny4
He COBMECTUTCA ¢ Toukoil Dy, D, senseTcs cpeaneit
TOYKOW Mexzy Toukamu D, v D, nonyyeHHbIMU npu
nposepke ocu X.

*  Haxmute . NOBTOPHO ANs 3aAaHus ock X 1 / unu
nepexofa k perynupoke ocu Y.
+  [lpu HeobxoanumocTy oTperynupyiite ock Y, Haxvmas

@, noka Na3epHblil Ny He COBMECTUTCS
¢ To4Koin D D ABNAeTCA cpeaHeit TOUKoM Mexay
Toukamn D, 1 D,, momy4eHHbIMU Mpu nposepke ocu Y.

+  CHoBa HaxmuTe ans 3agaxus ocv Y u/ unn
BbIXO/Ia 13 PexuMa kannbpoBky.

+ Hactpoiiku oceit COXpaHsIOTCS, PexuM kanubposkm
BbIKIIOYAETCH, 11 NA3EPHbIit UHCTPYMEHT HaunHaeT
CaMOBbIPaBHUBaHWE, kak MPpW NepBOHaYaNbHOM
BKITIOYEHUN NUTAHNS.

NPUMEYAHUE:

+ [pu kaxdom Haxamuu Knasuw @ ocb
HaknoHsemcs Ha 3,5 yenoeble cekyHObl. Hanpasnerue
nepemeuyeHust ocell HakroHa kaxdou knaguwel cm. L
Ha pucyHke

*  Ecnu nasepHblil uHcmpymeHm He ydanoch

I nymewm eb

P
OVobI
pouecyp F y

2
Na3epHbIll UHCMPYMeHm 0115 pPeMOHMa 8
ymeepKOeHHbIl CepeuUCHbIL YeHmp.

MpoBepka BePTUKANbHOCTH (cu.
pucyHok P )

H, 3, m e

(F

aMoahblf no

*+ YCTaHOBYUTE NNa3ePHbIil IHCTPYMEHT B BEPTUKANbHOM
NOMNOXEHUN Ha YCTONYMBON NOBEPXHOCTU Ha
paccTosHM 1 M OT CTeHbI BbICOTON = 2 M CTOPOHO

186 M

Y1 k ctene (P1).

+  BKmiounTe NUTaHWe Na3epHoro MHCTPYMEHTa,
[OXANTECH 3aBEPLUEHIS CAMOBbIPaBHUBAHMS
NasepHoro MHCTPyMeHTa 1 ybeauTecs, YTo nasep
BpalyaeTcs.OTMETbTE KOHTpONbHbIE ToukM A (8donb
na3epHol SIUHUU Ha nony Ha paccmosHuu 1 m om
cmeHbl), B (8dosib nasepHozo nyya e yany) n D,
(8dosb 1a3epHO20 Jly4a Ha cMeHe Ha 8bicome
2m).

+  [MoBepHuTe Na3epHblit UHCTPYMEHT Ha 180° Takum
06pa3om, 4To6bl OH 6bIN 0BpALLEH K CTEHE CTOPOHOI
Y2 (P2).CoBmecTuTE Na3epHbIi NIy4 C KOHTPONbHLIMI
Toukamu A u B, 3aTem nofoiianTe K CTeHe 1 amepbTe
PaccTOAHME MEXAY KOHTPOMbHbIMMA Toukamu D, n
D, (P3).

+ JlononHuTenbHas kanubpoBka He TpebyeTcs, ecn
paccToAHME MEXAy KOHTPOMbHbIMMA Toukamn D, u D,
cocTaenset < 1,0 Mm.

+  Ecnu nsmeperHoe pacctosiue = 1,0 Mm, Heobxoanva
[ONONHUTENbHAs kanuGpoBka.

BepTukanbHas kanubpoBka (cw.
pucyHok P )
(B Modenu RL HW+ npu ebIn0NIHEHUU yKa3aHHbIX HUXe

Knasuw @)

. I'Ipm BbIKITOYEHHOM NUTaHUU Nas3epHOro

VHCTPYMEHTa HaXMUTE 1 YAepKuBaiiTe

3atem

+  Omnyctute \&=d 1 npopjomxaiiTe yaepxuBaTh
He MeHee 3 CeKyHA.

«  Omnyctute

+ Ha cBeToanoaHom uHaukatope / XK-gucnnee
TOSBMSIETCS MHAMKALWS, NOKa3bIBaIOLLaS, 4T
na3epHbIit IHCTPYMEHT HaXOAUTCS B pexuMe
Kkanu6poBku.Mpu HeobxoaMMOCTH oTperynupyiiTe

@, noka
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Na3epHbIit Ny4 He coBMecTUTCS ¢ Toukom Dy, Dy
SBNAETCA CPEAHE TOUKOM Mexay Toukamu D, u D,,
nomy4eHHbIMY NPy NPOBEPKE BEPTUKAMBHOI OCH.

*  Haxmute ANs 3afaHNs BEpTUKanbHoM ocn X.

* Hactpoiika ocu coxpaHsieTcs, pexum kanubpoBku
BbIKIKOYAETCS, W NA3ePHbIit MHCTPYMEHT HaunHaeT
CamoBblpaBH1BaHKeE, Kak npu nepsoHaYanbHOM
BKIJTHOYEHUMN NMUTAHNS.

NPUMEYAHUE:

@

+ [pu Kaxdom Haxamuu knauw @ och
HaKnoHsiemcs Ha 3,5 yenosble cekyHObl. Hanpagnexue
nepemeueHus ocell HakioHa Kaxdol knaguwell cm. L

Ha pucyHKke
*  Ecnu nasepHblii uHcmpyMeHm He ydanock
P nymem ek P U
npoyedypbi I i me

2
nasepHbIl UHCMPYMeHm 01151 PeMOHMa 8
ymeepKOeHHbIl cepauUCHbIL YeHmp.
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TexHuYecKue xapakmepucmukxu T1a3epHbIit HHCTPYMEHT

RL HW | RL HW+ | RL HGW | RL HV | RL HVPW | RL HVPW
TouHOCTb BpaLLeHNs
B rOPU3OHTanNbHOM +1,5mMm/30 M  (£10")
nNockocTU:

TouHOCTb BpalleHus B
BEPTUKArILHOW NNOCKOCTY:

£3MM/30 M (£20")

TO4YHOCTb BEPTUKANBLHOMO

nyya, HanpaBneHHoro 3 Mm/30 M (£20")

BBEPX:

TouHOCTbL BEPTUKANBLHOMO

nyya, HanpaBneHHOro +9 Mm/30 M (+60")

BHW3:

TouHOCTL HakmnoHa: +*9Mm/30m (6

J[uanasoH KommneHcauum: = 5°+1° (no aBym ocam)

[uana3soH HaknoHa: +10% (no aBym ocsim)

MuHumansHoe
0,01%
npupalyeHme:

[uana3soH ckaHWpOBaHUS: 10°/45°/90° +20%

[HanbHocTb aencTens
(auameTp) <600 M
C ieTeKTopoM:

Bpemsi BblpaBHUBaHUA =20c
CKopocTs Bpatuenys: 600 o/mun £10% | 1000/600180050/0 o6/ 600/300/150/0 06/Muk +10%
Knacc nasepa: Knacc 2 (IEC/EN60825-1)

. 515-540 HM
[nuHa BonHbl Nasepa: 635 Hm 635 Hm
Bpemsi paGoTbi: = 20 4 (OT HUKENb-METANN-TUAPUAHbLIX BaTapet) =124
Bpewmsi nepesapsagku: =4y
VicTouHMK nuTaHus: Hukenb-meTann-ruapuaHblin 6atapeiiHbiin 6ok / 4 6atapeun C
CreneHb 3aWmTbl: P66

FAunanasoH pabounx 10°C ~ +50°C
TemnepaTtyp:

[uanasoH TemnepaTtyp
XpaHeHus:

-25°C ~ +70°C
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I'Iyan OUCTAaHUNOHHOro ynpasneHusa

Tun: VHcbpakpacHbii
[lanbHocTb AECTBUS B MOMeLLERNsX:ACTOUHIK 40m
nUTaHKs: 2 Gatapen AAA (lenoyHble)

3puTtenbHas Tpyba

YBenuueHue: 25x
[one 3peHus: 5°36
[lnameTp BbIXO/HOTO 3payka: 8 Mm
[ameTp obbexTuBa: 32 MM
Paspeluatotias cnocobHoCTb: <8°
YnaneHue BbIXOAHOO 3payka: 85 Mm

Mpumeyanus
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Tartalomjegyzék

Biztonsag

Atermék attekintése

Tulajdonséagok Tablazata

Nyomégombok, LED, LCD-kijelz8

Elemek, tapellatas

Beallitas

Mikodtetés

Szintezési pontossag ellendrzése, kalibralas
Miszaki adatok

Felhasznal6 biztonsaga

FIGYELMEZTETES:

+  Atermék hasznélata elétt olvassa el
figyelmesen a Biztonsagi ElGirasokat és a
Hasznélati Utasitast! A miszer hasznalataért
felelds személynek meg kell gy6zddnie arrél,
hogy minden felhasznald megértette és betartja
ezeket az utasitasokat.

FIGYELEM:

+  Mikézben a lézereszkdz bekapcsolt &llapotban
van, gyeljen ra, hogy soha ne érje a szemét
a kibocsatott lézersugar. A lézersugarnak
huzamosabb ideig kitett szem kérosodhat.

FIGYELEM:

+  Egyes lézereszk6zok tartozékként szemiveget
tartalmazhatnak. Ezek a szemiivegek NEM
tanusitott biztonsagi szemvédé eszkézok. A
szemiiveg KIZAROLAG azt a célt szolgélja,
hogy erds fényviszonyok kézt, illetve a
lézerfényforrastél nagyobb tévolsagbol is
lathatova tegye a lézersugarat.

Orizze meg a dokumentacié minden darabjat, hogy sziikség
esetén késobb is rendelkezésre alljon!
VIGYAZAT:
+  Azittlathato cimkékkel megegyezo feliratokat
az on kényelme és biztonsaga érdekében
A helyeztiik el a lézereszkozon, hogy az eszkéz
|ézerosztalybeli besorolasa megallapithatd
legyen. Valamely konkrét termék specifikaciojat
a Hasznalati Utasitasbol tudhatja meg.

& LASER @

<1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1: 2014

A termék attekintése

,A” abra - Alézereszkéz vizszintes helyzetben
1. Nézoke a bedllitashoz
2. Ablak a figgéleges, felfelé mend lézersugarhoz (RL HV
/RL HVPW /RL HVPW-G)
. Forgolézer / Uvegtokban
. Atdlté/tapegység csatlakozoaljzata
. Nyomogombok (I. ® abra)
. Ablak a fliggbleges, lefelé mend lézersugarhoz (RL
HVPW /RL HVPW-G)
,,B” abra - A lézereszkoz fliggdleges helyzetben
,C” abra - Alézereszkoz a tartozék iranyzételeszkoppal (RL
HGW)
7. Ataviranyito infravoros-érzékeldje
8. Irdnyzoteleszkop
9. Rogzitdtalp az iranyzételeszkophoz

o oA~ w

»D” dbra - Iranyzételeszkop
10. Szemlencse (az abrén felhelyezett lencsevédd kupakkal
léthato)
11. Fonalkeresztes fokusz beallité csavarja
12. Vizszintes / fiigg6leges beszabalyzocsavarok
feddkupakja (NE NYISSA FEL / NE ALLITSA EL!)
13. Rogzitécsavarok
14. Objektiv (az &bran felhelyezett lencsevédd kupakkal
léthato)
»E” abra - Bedllitasok a nyomogombok segitségével
,,F” abra - Alézeres mliszer elemtartéja
15. Elemkészlet
16. Elemek (opcionalis) - 4 db ,C” tipust
17. Elemtartd rekesz a 4 db ,C” tipusti elemhez
,»,G” abra - Taviranyito
18. Infravérés LED
19. Nyomégombok
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,H” dbra - Ataviranyito elemtartoja
20. Elemek - 2 db ,AAA” tipust
21. Elemtarté

,»J” abra - Tartozék konzol
22. Kuleslyuk alaku furat falra akasztashoz
23. Bilincs almennyezetre val¢ feler6sitéshez
24. Fiiggdleges (fel/le) finomszabalyzé gomb
25. 5/8"-1/4" menetatalakitoval
26. Fliggdleges beallito rogzitécsavarja
27. 5/8"-0s csavar a felerdsitéshez
28. Finombeallito csavar az elforgatashoz
29. Szoritocsavar
30. Magneses felfiggesztéelem

31. Kulcslyuk alaku furat a tartozék magneses és/vagy

bilincses felfiiggesztéelemekhez

Tulajdonsagok Tablazata

32. Az 5/8"-1/4" menetatalakito tartéja
,K” abra - Felerésités a haromlabu allvanyra

33. 5/8"-0s kdzponti csavar

34. Labak rogzitéretesze

4L abra - Kalibralas és/vagy lejtésszog bedllitasa

,M” &bra - Pontvetit6- és/vagy pasztazé lizemmaod
forgasiranya

,N” abra - Vizszintes beszabalyozas

,»P” abra - Fliggoleges beszabalyozas

RL HW RL HW+ RL HGW RLHV/ vab/_ G

Onszintezés vizszintes sikban X X X X X
Billenésjelzé X X X X X
Kézi izemmod X X X X X
Kalibralas tizemmod X X X X X
A taviranyitd infravoros-érzékeldje X X X X
Onszintezés fiiggsleges sikban X X X X
Kézi Ferde lizemmod (6nszintezés kikapcsolva) X X X X
Forgési sebesség kivalasztasa X X X
Pontvetitési izemmod X X X
Pasztazo iizemmaod X X
Fiiggélegesen felfelé iranyuld lézersugar X X
Fiiggélegesen lefelé iranyuld lézersugar X
Digitalis Ferde (izemmod (Gnszintezéssel) X
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Nyomégombok. LED, LCD-kijelz6

(Az egyes Ié kozok ny gombjainak leirdsa a ® abran talalhaté.)
Nyomégombok
(RLHW ®) (RLHW+ ®)

Be-/kikapcsolé gomb Be-/kikapcsolé gomb

@ Billenésjelzé belkikapcsolé gomb @ Billenésjelzé be/kikapcsolé gomb
. Kalibralas lizemmod gombja . Kézi Ferde lizemmod gombja
@ Kalibralas szabalyzogombjai @

Ferde és Kalibralas izemmod
szabalyzégombjai

(RL HV/RL HVPW/RL HVPW-G ®) (RLHGW ®)

Be-/kikapcsolé gomb Be-/kikapcsolé gomb

Billenésjelzé be/kikapcsolé gomb Billenésjelzé belkikapcsolé gomb

Forgasi sebesség beallito gombja Forgasi sebesség beallitd gombja

valtdgombja
Kézi Ferde izemméd gombja

F ités, Ferde és Kal

szabalyzégombjai

Pasztazo iizemmod gombja Onszintezé vagy kézi Ferde iizemmod

Pasztazas, Pontvetités, Ferde és
Kalibralas iizemmad szabalyzégombjai
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LED-ek

Tapellatas LED - villog ZOLD

+  Alézereszkoz dnszintezést végez

+  Kalibrélas van folyamatban és/vagy a

Billenésjelzd alapbeallitasa zajlik

Tapellatas LED - folyamatos ZOLD

+ Az Onszintezés befejezodott
Tapellatas LED - villogo PIROS

+  Gyenge toltottségi elem
Tapellatas LED - folyamatos PIROS

+ Az elemek toltést igényelnek

Kézi izemmad LED - villogd PIROS
+  Kézi lizemmadd bekapcsolva (0nszintezés

© kikapcsol
q Kezi isnaPSIVED - vitogo PIROS
és
=* ¥ Tapellatas LED - villogé ZOLD
+  Amdiszer kilépett a kompenzaciés
tartomanybol

Az LCD kijelzé ikonjai
] Onszintezés ikon - villogd

+  Alézereszkdz dnszintezést végez
+  Kalibrélas van folyamatban és/vagy a
Billenésjelzd alapbeallitasa zajlik

Kézi izemmad ikon - villogd
+  Kézi izemmdd bekapcsolva (6nszintezés

kikapcsolva)

Figyelmeztetés ikon - villogo
«  Amdiszer kilépett a kompenzacios

tartomanybol
+  Amiszert dnszintezés kézben meglokték

TILT Billenésjelzd ikon folyamatos
+  Billenésjelzo bekapcsolva
Billenésjelzd ikon - villogd
+ Amdiszer dolésszoge tul nagy

. Lejtd ikon folyamatos
+ AFerde (izemmaéd be van kapcsolva

Lejtd ikon - villogd
+  Alejtésszog elérte a maximalis értéket
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CAL.

CiEan
X
Y

x-18.88%
Y-1BEEY

Billenésjelzd LED - folyamatos PIROS
+  Billenésjelz6 bekapcsolva
Billenésjelz6 LED - villogé PIROS
+  Amiiszer dolésszoge tul nagy

XIY tengely kivalasztas LED - folyamatos ZOLD
+  X-tengely bedllitasa kézi Ferde
lizemmodban
XIY tengely kivalasztas LED - folyamatos PIROS
+  Y-tengely beallitasa kézi Ferde
lizemmodban
XIY tengely kivalasztas LED - villogd ZOLD
+ Az X-tengely kézi Ferde (izemmddban elérte
a maximalis dolési értéket
+  X-tengely bedllitésa kalibralasi izemmédban
XIY tengely kivalasztas LED - villogé PIROS
+ Az Y-tengely kézi Ferde lizemmaddban elérte
a maximalis dolési értéket
*+  Y-tengely bedllitasa Kalibralas izemmédban

Kalibralas ikon folyamatos
+  AKalibrélas izemmadd be van kapcsolva
(vizszintes)
Kalibralas ikon - villogd
+  AKalibrélas izemmadd be van kapcsolva
(figgdleges)

Forgas ikon sebességértékkel
+ Aforgasi sebességet mutatja

XIY ikon szamérték nélkiil - villogd
«  Kézi Ferde és/vagy Kalibralas izemmodban
az adott tengely beéllitasa folyamatban van

XY ikon és szamérték - villogo értékkel
+ Onszintezo Ferde lizemmddban az adott
tengely bedllitdsa folyamatban van

Flggéleges helyzet ikon folyamatos
+ Akkor latszik, ha a mUszer fiiggdleges
helyzetben van

Elem toltottségi szint - magas
+ Az elemek korlilbelili tolt6ttségi szintjét
mutatja
Elem toltéttségi szint - villogd
+ Az elemek toltést igényelnek
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Elemek, tapellatas
Az elem behelyezése és kivétele

(Az elemek helye a lézereszkozon és a taviranyiton a ®
s © abran lithato)

Infravérés taviranyité (1. © abra)

+  AcsUszofedél elhuzésaval nyissa ki az elemtartot!

+ Helyezze be vagy vegye ki az elemeket! Az elemek
behelyezésekor Uigyelien a helyes polaritasra!

+  Helyezze vissza a csuszofedelet és zarja be az
elemtartot!

Lézereszkéz (1. ® abra)

+  Nyomja be a filleket, nyissa ki az elemtartot, majd hizza
ki az elemtarto rekeszt!

+  Helyezze be vagy vegye ki az elemeket! Az elemek
behelyezésekor ligyeljen a helyes polaritasra!

+ Tolja vissza az elemtarto rekeszt és zarja be az
elemtartot!

A FIGYELMEZTETES:
+ Az elemek helyes behelyezése érdekében
lgyeljen az elemtarté rekeszben talélhaté
(+) és (-) jelzésekre. Csak azonos tipusti és
kapacitasu elemeket hasznéljon! Ne hasznaljon
kiilénbézd toltottségi szintii elemeket!

Az elemek toltése
A maximalis élettartam érdekében a tolheté elemeket az
els6 hasznalat eldtt 4 oran &t tolteni kell.

+  Csatlakoztassa a tolt6/adapter csatlakozojat a
|6zereszkozon talalhato csatlakozoaljzatba!

+  Csatlakoztassa a tolt6t/adaptert a konnektorba (110 vagy
220 V) a megfelel6 csatlakozéval!

+  Atbltén/adapteren talalhato LED piros fénnyel kigyullad.

+ Ateljes toltottségi szint eléréséhez a toltést kb. 4 oran at
kell folytatni.

+ Amint az elemek teljesen feltdltddtek, hizza ki a toltot/
adaptert a lézereszkdzbdl és a konnektorbol!

+  Amint a toltés véget ér, a téltén/adapteren talalhaté LED
ZOLD fénnyel kigyullad.

FIGYELMEZTETES:

A toltét kizarélag a mellékelt Ni-MH el |

Q szabad hasznalni! Barmely mas tipusu elem
toltése az eszkdz karosodasahoz és/vagy
személyi sériiléshez vezethet.

FIGYELMEZTETES:
*  Azelemek és a tolto/adapter egyarant
A karosodh:; d g éri. Az
eszkozt és az elemeket mindig szaraz fedett
helyiségben taroljuk, toltsiik!

MEGJEGYZES:

*  Amaximalis élettartam érdekében az elemeket a teljes
lemeritést kdvetGen ajanlott ujra feltélteni, illetve kerdljik
az alkalmanként 10 6rat meghalado toltést!

Bedugott toltével/adapterrel vald
hasznalat

+  Alézereszkoz bedugott toltével/adapterrel is hasznalhato.
+  Alézereszkoz funkciti és kezelése ilyenkor is ugyanaz,
mint ha nincs csatlakoztatva tolté/adapter.

Beallitas
Pozicionalas

(A Talajdonsagok Tablazataban ellenérizheti, hogy az

Lo

0n késziiléke az adott képes-e 6

végezni.)

Vizszintes pozicio (1. ® abra) .
+ Helyezze a |észereszkozt a talpara. Ugyeljen ra, hogy a
feltlet, amelyre rahelyezi, kézelitﬁlei vizszintes legyen!

Abekapcsolashoz nyomja meg a gombot!

Fiiggdleges pozicio (I. &) abra)

* Helyezze a lézereszkozt az oldalara gy, hogy a
fogantyuija felfele nézzen! Ugyeljen ra, hogy a feliilet,
amelyre rahelyezi, kdzelitoleg vizszintes legyen! A

bekapcsolashoz nyomja meg a gombot!
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Szogben valo elhelyezés

+  Abekapcsolashoz nyomja meg a (&

Nyomja be és tartsa nyomva a (&2 gombot, igy
a kézi lizemmod bekapcsolddik. A lézereszkozt igy
tetszéleges szogben is elhelyezheti, mikdzben az
6nszintezés ki van kapcsolva.

MEGJEGYZES:

*  Ha alézereszkoz vizszintes és fiiggdleges pozicidja kozt
valtani szeretne, el6bb kapcsolja ki a késziiléket, helyezze
&t, és az Uj pozicioban ismét kapcsolja be!

Rogzités valamely tartozék
segitségével

Vaxandi krappi (I. @ dbra)

+  Stabilan szerelje fel a fali konzolt a mérendd helyen!

+ Alitsa be tgy a konzolt, hogy annak rgzittalpa
megkozelitdleg vizszintes legyen!

+ Helyezze ré a lézereszkdzt a konzolra, és a rogzitdcsavar
segitségével rogzitse!

Rdgzités a haromlabu allvanyon (. ® abra)

+ Aharomlabu allvanyt gy helyezze el, hogy az lehetdleg
koriiljarhato legyen, és a mérendd helyiség kbzéppontjahoz
minél kézelebb helyezkedjék el!

+ Aliitsa be igény szerint az allvany l4bainak terpesztését! A
labak helyzetét ugy allitsa be, hogy az éllvanyfej felsd sikja
megkozelitdleg vizszintes legyen!

+  Helyezze a lézereszkozt a haromlabu éllvanyra, majd az
5/8"-0s kdzponti csavart tolja fel, és hizza meg!

FIGYELEM:
+ Ne hagyja a lézereszkozt a tartozékokra helyezve
anélkdl, hogy a kézponti csavarral stabilan rogzitené!
A konzolon vagy az &llvanyon régzités nélkiil hagyott
A lézereszkoz leeshet és ténkremenhet.

MEGJEGYZES:

+ Alézereszkizhdz gombfejes, sima vagy emel6s allvany
egyarant hasznalhato.

+ Alegjobb, ha a konzolra vagy az allvényra valo felerGsités
vagy az onnan valé leszerelés sorén az eqyik kézzel végig a
lézereszkozt tartjuk.

+ Hacélra liitia az eszkozt, félig oldja ki az 5/8"-0s
szoritécsavart, irdnyozza be az eszkozt, majd htizza meg ismét
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az 5/8"os csavart!

Iranyzoteleszkop (RL HGW)

(Azoknal a Iézereszk6zoknél, amelyekhez nem tartozik
iranyzoteleszkop, a késziilék tetején talalhaté nézokét
lehet iranyzashoz hasznalni.)

Felszerelés és hasznalat (. @ébra)

+ Oldja ki az iranyzoteleszkopon talalhaté 2 db
rogzitécsavart! Huzza ra a teleszkopot a lézereszkoz
tetején talalhatd rogzitétalpra tgy, hogy az objektiv (a
teleszkop keskenyebbik vége) a céltargy felé nézzen (
@)! Huzza meg a régzitdcsavarokat ( (&)!

+ Vegye le a lencsevédd kupakokat, és a lézereszkozt/
teleszkopot nagyjabol iranyozza a céltargy felé!

+  Nézzen bele a teleszkop szemlencséjébe (a teleszkop
vastagabbik végén), majd forgassa a fonalkeresztes
fokuszbeallitd csavart addig, amig a fonalkereszt
élesen és tisztan latszik!

+  Ateleszkop szemlencséjén keresztiilnézve allitsa a
fonlkereszt figgéleges vonalat a céltargyra! A szem és
a teleszkdp szemlencséje kozti tavolsag valtoztatasaval
allithatja be, hogy a céltargy élesen latszodjék.

MEGJEGYZES:

«  Anézikeliranyzoteleszkop arra szolgél, hogy a
segitségével ferde siku szintezéshez a lézereszkoz
céltargyra iranyzésaval a megfeleld lejtés beéllithato
legyen.

«  Aziranyzoteleszkop finomszabalyzésat gyarilag
elvégezték, igy az tovabbi beszabalyzast nem igényel..
SOHA NE kisérelje meg a teleszép vizszintes vagy
fiiggbleges finomszabalyzasat! A finc balyzo-csavarok
eléllitasa ahhoz vezethet, hogy az iranyzés pontatlan
lesz, és a lézereszkdzt nem lehet pontosan a céltargyra
irényozni.

Miikodtetés

MEGJEGYZES:

+ ATulajdonsagok Tablazataban ellendrizheti, hogy az 6n
eszkoze tdmogat-e egyes funkcidkat/lizemmaodokat.

+ A mikodés kdzbeni jelzések leirdsa az LCD kijelz6 és a
LED-ek leirasanal talalhato.

*  Minden hasznélat elétt ellentrizze, hogy a lézereszkéz
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pontosan miikddik-e!

Kézi iizemmodban az énszintezés ki van kapcsolva.
Ebben az tizemmédban nem garantalt, hogy a lézersugar
pontosan vizszintes.

Alézereszkoz jelzi, ha kivill kerilt a kompenzacios
tartomanyon. Tanulméanyozza a LED / LCD kijelzé
leirasat! Helyezze el Ugy a lézereszkozt, hogy annak
pozicioja kdzel vizszintes legyen!

Hasznélaton kiviil mindig tartsa kikapcsolva a
lézereszkozt!

Mivel a lézereszkéz nagy pontossaggal miikédsé miszer,
Jjavasoljuk, hogy amikor csak lehet, a taviranyitoval kezelje
az eszkozt (ha a taviranyité képes az adott funkciéra).
Alézereszkiz alapbeallités szerint Onszintezé
lizemmodban van.

Alézereszkozon a Billenésjelzé gyarilag be van kapcsolva.
A Billenésjelz6 csak Onszintez6 iizemmédokban
hasznélhato. A Billenésjelzd kézi izemmddokban nem
elérhetd.

Tapellatas

+  Abe-/kikapcsolashoz nyomja meg a @ gombot!

+  Bekapcsolés utén a Billenésjelz6 az alapbeallitas
szerint be van kapcsolva (ez az alapbeallitas
megvaltoztathato).

+  Bekapcsolés utan a lézereszkoz elkezdi az
Onszintezést.

* Ha az onszintezés befejez6dott, a forgolézer az utoljara
bedllitott fordulatszammal forogni kezd.

Billenésjelz6 (kézi izemmodokban nem elérhetd)

+  Bekapcsolés utén a Billenésjelz6 az alapbeallitas
szerint be van kapcsolva.

+  Bekapcsolt allapotban a Billenésjelzo ki-/

bekapcsolasahoz nyomja meg a gombot!

+ HaaBillenésjelz6 be van kapcsolva, a lézereszkéz egy
LED-del, az LCD kijelz6vel, valamint a lézer villogasaval
is jelzi, ha megmozditottak.

+ HaaBillenésjelzo jelzett, a jelzés torléséhez nyomja

meg a gombot!

* Inicializalas utén a lézereszkoz elkezdi az 6nszintezést.
Ellendrizze, hogy a miszer a céltargyra van-e
iranyozva!

A Billenésjelz6 alapbeallitisanak modosita

*  Akésziilék kikapcsolt allapotaban nyomja be és tartsa

nyomva a @ gombot, majd nyomja meg a @

gombot!

+  Engedje fel mindkét gombot!

+ Haa Billenésjelz6 LED/ikon jelez, a Billenésjelzd
alapbedllitas szerint be van kapcsolva. Ha a
Billenésjelzé LED/ikon nem jelez, a Billenésjelzd
alapbedllitas szerint ki van kapcsolva.

+  Alézereszkéz ezutan Onszintezést végez, mint az elsd
bekapcsolast kdvetden.

+ Afenti Iépések megismétiésével valthat az Onszintezé
alapértelmezett be- vagy kikapcsolt allapota kozt.

Kézi lizemmod
+  Akésziilék bekapcsolt allapotaban nyomja be és tartsa

nyomva a gombot legalabb 3 masodpercig, igy a
kézi lizem t be- vagy kikapcsolhatja.

+  Akézi izemmdban az 6nszintezés ki van kapcsolva.

+  Alézereszkozt kézi izemodban barmilyen szogben
elhelyezheti.

+  Ha kikapcsolja a kézi izemmadot, a lézereszkéz
odnszintezést végez, mint az elsd bekapcsolast
kovetden.

Kalibrala 0d - l4sd:
ellenérzése, kalibralas

Kézi Ferde izemméd:
(RL HW és RL HW+ tipusok esetén az alabb hivatkozott

@ gombok helyett a @ gombokat kell
has. i.)

+ Bekapcsolas utan nyomja meg a gombot! Akézi
(izemmod bekapcsolddik (6nszintezés kikapcsolva).

(Az RL HGW tipusnal a

a legalabb 3 mésody iga

gombot nyomja be és

tartsa ny

megnyomasat megel6zéen!)

+  ALEDILCD kijelzd ekkor jelzi, hogy az X-tengely
bedllitasa kovetkezik. A

@ gombok segitségével
allitsa be a tengelyt!

+ ALEDI/LCD kijelz6 jelzi, ha a tengely eléri a maximalis
lejtésszget. A tengely az adott iranyba nem donthetd
tovabb.

+ Az X-tengely poziciéjanak régzitéséhez és/vagy az
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Y-tengely bedllitasanak megkezdéséhez nyomja meg

isméta
+ ALED/LCD

gombot!
kijelzd ekkor jelzi, hogy az Y-tengely
bedllitasa kovetkezik. A

@ gombok segitségével
allitsa be a tengelyt!

* ALED/LCD kijelz6 jelzi, ha a tengely eléri a maximalis
lejtésszoget. A tengely az adott irdnyba nem donthetd
tovabb.

* Az Y-tengely poziciéjanak rogzitéséhez és/vagy a
miiszer kézi Ferde lizemmaddban valé hasznalatahoz

nyomja meg a gombot!

* Az X- és Y-tengely innentdl a manualisan beszabalyzott
lejtésszogre van allitva.

+ Ha ki akarja kapcsolni a kézi Ferde lizemmadot,

nyomja be és tartsa nyomva a
3 masodpercig.

+ Ha kikapcsolja a kézi lizemmodot, a lézereszkdz
oOnszintezést végez, mint az els6 bekapcsolast
kovetSen.

gombot legalabb

MEGJEGYZES:

< A @ gombok egyszeri megnyoméasaval a
lejtésszog 0,01%-kal médosul.

«  Agomb lenyomva tartaséval a délési tengely
folyamatosan médosul, elébb lassan, majd a gomb
tovabbi nyomva tartdsaval gyorsabb itemben.

« Az gomboknak az egyes lejtési iranyokra valé hataséval
kapcsolatban tanulmanyozza a &) abrat!

Forgasi sebesség

« A gomb segitségével valthat a forgasi
sebességek kozt, a leggyorsabbtél a lassabbig, vagy
akar leallithatja a forgast.

Pontvetitési iizemmod

*  Nyomja meg tobbszor a
le nem éllitia (0 RPM).

gombot, amig a forgast

< A @ gombokkal a kivetitett pont helyét
forgathatja.
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MEGJEGYZES:

« A @ gombok egyszeri megnyomésaval a
kivetitett pont iranyszoge 0,10°-kal médosul.

+ Agomb lenyomva tartaséval a kivetitett pont helye
folyamatosan médosul, elébb lassan, majd a gomb
tovabbi nyomva tartésaval gyorsabb iitemben.

«  Alézer harmat villan, miel6tt nagyobb sebességre vélt.

+ Az gomboknak a forgésiranyokra valé hataséval
kapcsolatban tanulméanyozza a &) abrat!

Pasztazo lizemmod
< A gomb megnyoméasaval vélthat a lehetséges

pasztazasi szogek kozott (15° /45° /90°).

« A @gombokkal valtoztathat a pasztazas
iranyszogén.

« A gomb megnyomasaval kiléphet a Pasztazo
lizemmodbodl, és visszatérhet az utoljara hasznalt
forgési sebességhez.

MEGJEGYZES:

< A @ gombok egyszeri megnyomésaval az
irényszég 2,0°-kal médosul.

«  Agomb lenyomva tartaséval az iranyszdg folyamatosan
médosul, el6bb lassan, majd a gomb tovabbi nyomva
tartasaval gyorsabb itemben.

«  Alézer harmat villan, miel6tt nagyobb sebességre vélt.

+ Az gomboknak az iranyszégekre valé hataséval
kapcsolatban tanulmanyozza a @ sprat!

Digitalis Ferde tizemmod (6nszintezéssel)

+ Bekapcsolas utan nyomja meg a
+ Az LCD kijelz6 ekkor jelzi, hogy az

gombot!
engely bedllitasa

kovetkezik. A @ gombok segitségével allitsa
be a tengelyt!

+ Az LCD kijelz6 jelzi, ha a tengely eléri a maximélis
lejtésszoget. A tengely az adott irdnyba nem donthetd
tovabb.
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+ Y-tengely bedllitasanak megkezdéséhez nyomja meg
isméta gombot!
+ AzLCDR ekkor jelzi, hogy az Y-tengely bedllitasa

kovetkezik. A @ gombok segitségével allitsa
be a tengelyt!

+ Az LCD kijelz6 jelzi, ha a tengely eléri a maximalis
lejtésszoget. A tengely az adott irdnyba nem donthetd
tovabb.

vagy a miszer digitélis Ferde izemmédban valé

hasznalatahoz nyomja meg a gombot!

+  Alézereszkoz ezutan onszintezést végez, mint az elsé
bekapcsolast kovetéen, majd ezutan az X- és Y-tengely
felveszi a beallitott délési értékeket.

+ Adigitalis Ferde lizemmod kikapcsolésahoz az eszkozt
Ujra kell inditani. Nyomja meg egymas utan kétszer a

gombot a ki-, majd a bekapcsolashoz.

MEGJEGYZES:

¢« A @ gombok egyszeri megnyomésaval a
lejtésszdg 0,01%-kal modosul.

+ Agomb lenyomva tartasaval az adott érték
folyamatosan médosul, elébb lassan, majd a gomb
tovabbi nyomva tartéséval gyorsabb itemben.

+ Az gomboknak az egyes lejtési irdnyokra valo hatasaval
kapcsolatban tanulmanyozza a © sbrat!

Taviranyito

+ Az egyes lézereszkoztipusok funkcidiliizemmodjai a
taviranyiton 1évé nyomoégombokkal is kezelhetdk.

(o]

+  Alézereszkoz a taviranyitd gombjainak
egyidejii megnyomésaval kikapcsolhaté. Az eszkozt
bekapcsolni csak magan a |ézereszkozon talalhato
bekapcsold gombbal lehet.

Szintezési pontossag

ellendrzése, kalibralas
MEGJEGYZES:

A Tulajdonséagok Tablazataban ellendrizheti, hogy az on
eszkoze thmogat-e egyes funkciokat.

A lézereszkoz lepecsételését és a meghatarozott
pontossagi értékekre valo kalibralasat gyarilag elvégezték.
Ajanlott az els6 hasznalat el6tt egy kalibracios ellenérzést
végezni, majd a kés6bbi hasznalat soran az ellenérzést
rendszeres id6kézénként megismételni.

Ugyeljen ré, hogy a kalibracios ellenérzés elétt a
lézereszkiznek elég ideje legyen az énszintezést
elvégezni (ez max. 60 masodpercig tart).

A lézereszkdz pontossaganak biztositésa érdekében az
eszkozt rendszeresen ellendrizni kell, kiilénésen nagy
pontossagot igényl szintezési feladatok esetén.

Vlzszmtes ellendrzés (. ® sbra)

Aharomlabu allvanyra rogzitett [ézereszkozt allitsa fel
a faltél 20 m tavolsagra tgy, hogy az abran X1-gyel
jelolt oldala nézzen a fal felé ("%

Kapcsolja be a lézereszkozt, varja meg, amig az
o6nszintezés befejezddik, majd gy6z6djon meg rola,
hogy a lézer forog!

Menjen a falhoz és jelljon ki egy D, viszonyitési pontot
a lézer altal a falra vetitett vonalon! Ha sziikséges,
hasznaljon |ézerdetektort a Iézer helyének kénnyebb
megéllapitasaral

Oldja ki a Iézereszkoz rogzitdcsavarjat a haromlabu
allvanyon, majd forditsa meg az eszkdzt 180°-kal,
gy, hogy az abrén az X2-vel jeldlt oldala nézzen a
fal felé (

Menjen vissza a falhoz, és mérje le az els6, D,
referenciapont, és a masodik, D, referenciapont kozti
tavolsagot (D)1

Amennyiben a D, és D, referenciapontok tavolsaga
kisebb 2 mm-nél, nincs szlikség az eszkoz
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Ujrakalibralasara.

+ Haamért tavolsag eléri vagy meghaladja a 2,0
millimétert, akkor az eszkdzt Gjra kell kalibralni.

+ Végezze el ugyanazokat a lépéseket az Y-tengelyre is,
amelyeket az X-tengelyre vonatkozoan elvégzett! A fenti
lépések végrehajtasa soran helyettesitsa be az X1-et

és X2-t Y1-gyel és Y2-vel (@)l

Vizszintes kalibralas (. ® sbra)
(RL HW tipus esetén az alabb hivatkozott @ gombok

helyett a gombokat kell hasznalni.)

(RL HW és'RL HW+ tipusok esetén az alabb hivatkozott
@ gombok helyett a @ gombokat kell

hasznélni.)

+ Akésziilék kikapcsolt dllapotaban nyomja be és tartsa

nyomva a gombot, majd nyomja meg a
gombot! 0

+ Engedjefela @ gombot, és a

tartsa lenyomva még legalabb 3 m:

gombot pedig
dpercig!

+ Engedje fela gombot!

+ ALED/LCD kijelz6 ekkor jelzi, hogy a lézereszkéz
Kalibralas izemmédban van.

+  Amennyiben sziikséges, modositsa az X-tengelyt a

@ gombokkal, amig a lézersugar el nem éri

a D, poritot. A D, az a pont, amely az X-tengely fenti
ellenérzése soran kijeldlt D, és D, pontokat 8sszekdtd
vonalat felezi.

Y- tengely beallitasanak megkezdéséhez nyomja meg

isméta gombot!
+ Amennyiben sziikséges, modositsa az Y-tengelyt a

@ gombokkal, amig a lézersugar el nem éri

a D, pontot. AD, az a pont, amely az Y-tengely fenti
ellendrzése soran kijelolt D, és D, pontokat sszekté
vonalat felezi.
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Kalibralas izemmaodbol valo kilépéshez nyomja meg

isméta gombot!

+ Atengelyek bedllitasa ekkor eltarolodik, a miszer kilép
a Kalibréalas Gzemmaodbol, majd 6nszintezést végez,
mint az elsé bekapcsolast kbvetden.

MEGUEGYZES:

« A @ gombok egyszeri megnyomasaval a
tengely lejtésszoge 3,5 szégmasodperccel modosul. Az
gomboknak az egyes lejtési iranyokra valé hatasaval
kapcsolatban tanulmanyozza a (&) abrat!

. Amennylben a kallbralas: Iepesek eregzeseveI sem
sikeriil a I kozt a sziik
kalibralni, kerjuk juttassa el az eszkozt valamelylk

P ba javitas céljabol!

hivatal

szer

Fiiggéleges eIIenorzes (I. ® abra)

(Csak azoknal a tif g lyek képesek a

fiiggéleges dnszintezésre)

+ Alézereszkozt fliggdleges helyzetben allitsa egy stabil
feliiletre egy olyan faltol 1 m tavolsagban, amely a
lézereszkoz alatt 1évé feliiletnél legalabb 2 méterrel
magasabb, tgy, hogy a miszer Y1-gyel jelolt oldala
nézzen a fal felé ()!

+ Kapcsolja be a lézereszkozt, varja meg, amig az
6nszintezés befejezddik, majd gy6z6jon meg rdla, hogy
a lézer forog!

+ Jeldljon be egy A referenciapontot (ott, ahol a
lézervonal a faltél 1 m tévolsagban huzédik), egy B
referenciapontot (ahol a lézersugar metszi a sarkot),
és egy D, referenciapontot (a falon, a lézervonal 2
m-es magassagaban)!

+ Forditsa meg a lézereszkdzt 180°-kal, ugy, hogy az
abran az Y2-vel jelolt oldala nézzen a fal felé ()!

+ lgazitsa Ugy az eszkdzt, hogy a lézervonal messe az A
és B pontokat, majd a falhoz lépve mérje lea D, és D,
pontok kdzotti tavolsagot Q, !

+ Amennyiben a D, és D, referenciapontok tavolsaga
kisebb 1,0 mm-nél, nincs sziikség az eszkdz
Ujrakalibralasara.

+ Ha amért tavolsag eléri vagy meghaladja az 1,0
millimétert, akkor az eszkdzt jra kell kalibralni.

¥ 199



Fiiggdleges kalibralas (.® aor)

(RL HW+ tipus esetén az alabb hivatkozott @

gombok helyett a @ gombokat kell hasznélni,)
Akésziilék kikaj t allapotaban nyomja be és

tartsa nyomva a gombot, majd nyomja meg a

gombot!

+ Engedje fel a @ gombot, és a gombot pedig

tartsa lenyomva még legalabb 3 masodpercig!

+  Engedie fel a gombot!

+ ALEDILCD kijelzo ekkor jelzi, hogy a lézereszkoz
Kalibralas izemmédban van.

+ Amennyiben sziikséges, modositsa az X-tengelyt a

@ gombokkal, amig a lézersugar el nem éri a
D, pontot. AD, az a pont, amely a fiigg6leges tengely
fenti ellenérzése soran kijeldlt D, és D, pontokat
0Osszekotd vonalat felezi.

Miiszaki adatok

Taviranyité
Tipus:
Hatésugar épleten beliil:
Tapellatas:

Iranyzételeszkop
Nagyités:
Latotér:
Szemlencse atmérdje:
Objektiv atmérdje:
Felbontoképesség:
Betekintési tavolsag:

+ Afliggéleges X-tengely ioziciéjénak rogzitéséhez
nyomja meg ismét a @ gombot!

+ Atengely beallitasa ekkor eltarolodik, a miszer kilép
a Kalibrélas izemmaodbol, majd énszintezést végez,
mint az elsé bekapcsolast kévetéen.

MEGJUEGYZES:

A gombok egyszeri megnyomasaval a
tengely lejtésszdge 3,5 szgmésodperccel médosul. Az
gomboknak az egyes lejtési irdnyokra valé hatasaval
kapcsolatban tanulményozza a\2) abrat!

Amennylben a kalibralasi lépések elvegzesevel sem

sikeriil a kozt a sziikséges f
kalibralni, ker]uk ]uttassa el az eszkézt valamelylk
hivatalos szervizkozy kba javitas céljabol!
Infravorés
40m

2 db AAA elem (alkali)

25x
5° 36’
8 mm
32mm
<8

85mm
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RL
HW+

RLHGW

RLHV

RLHVPW

RLHVPW-G

Vizszintes forgasi
pontossag:

+1.5mm/30m (+107)

Fliggéleges forgasi
pontossag:

Felfele mutaté sugar
pontosséga:

Lefele mutatd sugar
pontossaga:

Délési pontossag

Kompenzéaciés
tartomany:

+9mm/30m (£60")

£3mm/30m (£207)

+3mm/30m (£207)

+9mm/30m (£60°)

= 5°+1° (mindkét tengelyre)

Délési tartomany:

+10% (mindkét tengelyre)

Ertékmodositasok
minimuma:

Pasztazasi tartomany:

Hatosugar atmérdje
lézerdetektorral:

0,01%

10°/45°/90° +:

20%

<600m

Szintezési idd:

< 20 méasodperc

Forgasi sebesség:

600 rpm +10%

1000/600/300/150/0

pm £10%

600/300/150/0 rpm +10%

Lézer osztélya:

2 OSZTALYU (IEC/EN60825-1)

Lézer hullamhossza: 635 nm 515-540 nm
635 nm

Mikodési id6: 220 ora (Ni-MH) 212 6ra (Ni-MH)

Toltési idé: <4dra

Tapellatas: NI-MH elemkészlet

IP besorolas: IP 66

Mikodési hémérséklet-
tartomany:

-10°C-t6l +50°C-ig

Tarolasi hémérséklet-
tartomany:

-25°C-t6l +70°C-ig
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Obsah

Bezpecnost

Prehlad produktu

Prehlad funkii

Klavesnica, dioda LED a displej LCD
Batérie a energia

Nastavenie

Prevadzka

Kontrola presnosti a kalibracia
Specifikacie

Bezpecnost pouzivatelov

UPOZORNENIE:

A *  Pred pouzitim tohto produktu si dokladne
precitajte bezpec¢nostné pokyny a navod na
poutZivanie produktu. Osoba zodpovedna za
pristroj musi zarucit, aby vsetci pouzivatelia
chapali a dodrziavali tieto pokyny.

POZOR:

+  Pocas prevadzky laserového pristroja
davajte pozor, aby ste nevystavili svoje oci
vyZarovanému laserovému licu. Dlhodobé
vystavenie (icinkom laserového lica méze byt
nebezpecné pre oci.

POZOR:

+ Vniektorych stpravéch laserovych pristrojov
mbzu byt dodané okuliare. Tieto NIE su
certifikovanymi ochrannymi okuliarmi. Tieto
okuliare sa pouzivaj IBA na zlep$enie
viditelnosti ltica v jasnejSich prostrediach alebo
pri véésich vzdialenostiach od zdroja lasera.

V8etky Casti ndvodu si uschovaijte na pouZitie v budtcnosti.

UPOZORNENIE:

A *  Nasledujiice ukazky oznaceni st umiestnené
na laserovom pristroji, aby informovali o triede
lasera pre vase pohodlie a vaSu bezpecnost.
Specifické informacie o konkrétnom modeli
produktu néjdete v navode k produktu.

& LASER @

<1.0mW @ 630-680nm
|EC 60825-1: 2014

Prehl'ad produktu

Obrazok A - laserovy pristroj v horizontalnej polohe

1. Zarovnavaci priezor

2. Okienko pre vertikalny horny I0¢ (RL HV/RL HVPW /
RL HVPW-G)

3. Rotacny laser/zapuzdrené sklenené okienko

4. Zasuvka pre konektor nabijacieho/napajacieho
adaptéra

5. Klavesnica (pozrite si obrazok @)

6. Vertikalny dolny lu¢ (RL HVPW/RL HVPW-G)

Obrazok B — laserovy pristroj vo vertikalnej polohe

Obrazok C — laserovy pristroj so zameriavacim dale-
kohladom ako prisluenstvom (RL HGW)

7. Infraderveny snimac pre dialkovy ovidda¢

8. Zameriavaci dalekohlad

9. Montazna z&klada pre zameriavaci dalekohlad

Obrazok D — zameriavaci dalekohfad
10. Ocnica (zobrazena s nasadenym krytom)
11. Zaostrenie nitkového kriza
12. Kryty nastavovacich prvkov odchylky/elevécie
(NEOTVARAJTE/NENASTAVUJTE)
13. Poistné skrutky
14. Objektiv (zobrazeny s nasadenym krytom)

Obrazok E - konfiguracie klavesnice
Obrazok F — umiestnenie batérie laserového pristroja

15. Batéria
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16. Volitelné batérie — 4 kusy velkosti C
17. Kazeta na 4 batérie velkosti C

Obrazok G - dialkovy ovladaé
18. Infracervena diéda LED
19. Klavesnica

Obrazok H — umiestnenie batérii dialkového oviadaca
20. 2 batérie velkosti AAA
21. Priestor pre batérie

Obrazok J - konzolove prisluenstvo
22. Otvor na zavesenie na stenu
23. Svorka pre stropné podhlady
24. Gombik na vertikélne (nahor/nadol) jemné doladenie
25. Sucastou je adaptér z 5/8 na 1/4
26. Poistny gombik vertikalneho nastavenia
27. 5/8 montazna skrutka

28. Otocny gombik jemného nastavenia

29. Dotahovaci gombik

30. Magneticky drziak

31. Montazny drziak s otvorom pre dal$i magnet a/alebo
svorkové prisluenstvo

32. Ukladaci priestor pre adaptér z 5/8 na 1/4

Obrazok K — montaz stativu
33. 5/8 stredova skrutka
34. Poistna packa noziciek

Obrazok L — kalibracia a/alebo smer osi sklonu
Obrazok M — smer rotacie skenovania a/alebo bodu
Obrazok N — nastavenie horizontalnej kontroly

Obrazok P - nastavenie vertikalnej kontroly

Prehl'ad funkcii

RL HW

RL HW+ RL HGW RLHV

-G

Horizontalna automatické nivelacia

>

Upozornenie na naklonenie

Manualny rezim

Rezim kalibracie

X | X | x| x

IC snimag pre dialkovy ovladac

Vertikalna automaticka nivelacia

Manualny rezim sklonu (bez automatickej nivelacie)

X I XX X|X<]|Xx<]|Xx

Volba otacok

Bodovy rezim

XX | X X<|X<|X<|x<]|x<]|Xx

Rezim skenovania

Vertikalny horny 10¢

XIX I X | XXX X]|X<|X<]|X<]|Xx

Vertikalny dolny 1¢

XIX | X | X|X<|X<|X<|X<]|><]|X<]|Xx

Digitélny rezim sklonu (s automatickou nivelaciou)
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( icie o displeji kl:

J ivych

Klavesnice
(RLHW ®)

Tlacidlo zapnutia/vypnutia napajania

Tlacidlo zapnutia/vypnutia upozornenia na
naklonenie

Tlacidlo rezimu kalibracie

@

Tlacidla upravy kalibracie

(RL HV/RL HVPW /RL HVPW-G @)
Tlacidlo zapnutia/vypnutia napéjania

Tlacidlo zapnutia/vypnutia upozornenia na
naklonenie

Tlacidlo rychlosti rotacie
Tlacidlo rezimu skenovania

Tlacidlo manuélneho rezimu sklonu

Tlacidla upravy skenovania, bodu, sklonu
a kalibracie

KIavesnlca, dloda LED a displej LCD

laserového pristroja najdete na obrazku @)

(RLHW+  ®)

Tlacidlo zapnutia/vypnutia napajania

Tlacidlo zapnutia/vypnutia upozornenia na
naklonenie

Tlacidlo manuélneho rezimu sklonu

Tlacidla upravy sklonu a kalibracie

(RLHGW ©®)

Tlacidlo zapnutia/vypnutia napajania

Tlacidlo zapnutia/vypnutia upozornenia na
naklonenie

Tlacidlo rychlosti rotacie

@ Tlagidlo ickej nivelaciel! alneh
rezimu sklonu
@ Tlacidla upravy bodu, sklonu a kalibracie

T7-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | T7-427 | 77-441
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Diédy LED

‘ Diéda LED napéjania - blika NAZELENO
+ Laserovy pristroj umozriuje automatickd
nivelaciu
+  V kalibrécii a/alebo nastavenie predvoleného
upozornenia na naklonenie
Diéda LED napajania - svieti NAZELENO
+ Automaticka nivelacia je dokoncena
Diéda LED napajania - blika NACERVENO
+ Vybita batéria
Diéda LED napajania — svieti NACERVENO
+ Batéria vyzaduje nabitie

=¥

Diéda LED manualneho rezimu - blika
. NACERVENO
b +  Zapnuty manualny rezim (vypnuta automa-
ticka nivelacia)
‘ ) Diéda LED manualneho reimu - blika
", NACERVENO
o G

Dioda LED napajania - blika NAZELENO
+  Mimo rozsahu kompenzacie

lkony na displeji LCD

r:l Ikona automatickej nivelacie - blika
+  Laserovy pristroj umozfiuje automatickl
nivelaciu
+  Vkalibracii a/alebo nastavenie predvoleného
upozornenia na naklonenie

Ikona manuélneho rezimu - blika
+  Zapnuty manudlny rezim (vypnuta automa-

ticka nivelacia)

Ikona upozornenia - blika
A * Mimo rozsahu kompenzacie
+ Néraz pocas automatického nastavenia
sklonu

TILT lkona naklongnia - svietiv )
+  Zapnuté upozornenie na naklonenie
Ikona naklonenia - blika
+  Alarm upozornenia na naklonenie

Ikona sklonu - svieti
+  Zapnuty rezim sklonu
Ikona sklonu - blika
+  Pri maximalnom povolenom sklone

77-496 / 77-429 | 77-439 | T7-497 | 77-427 | T7-441

Didda upozornenia na naklonenie - svieti
NACERVENO
e +  Zapnuté upozornenie na naklonenie
Didda upozornenia na naklonenie - blika
NACERVENO
+  Alarm upozornenia na naklonenie

‘ Diéda LED volby osi X/Y - svieti NAZELENO
o + Rezim Upravy sklonu osi X
¥ Diéda LED vorby osi X/Y - svieti NACERVENO
+ Rezim Upravy sklonu osi Y
Dioda LED vofby osi X/Y - blika NAZELENO
+ Os X pri maximalnom povolenom sklone v
rezime sklonu
+ Rezim kalibracie tpravy osi X
Diéda LED vofby osi X/Y - blika NACERVENO
+ Os Y pri maximalnom povolenom sklone v
rezime sklonu
+ Rezim kalibracie tpravy osi Y

CAL lkona kalibracie - svieti
® «  Zapnuty rezim kalibracie — horizontalny
Ikona kalibracie - blika
+  Zapnuty rezim kalibracie - vertikalny
C 1535 Ikona rotécie s hodnotou rychlosti
+ Nastavenie rychlosti

Iba ikona osi X/Y - blika
X + Uprava zobrazenej osi v manuélnom rezime
Y sklonu afalebo kalibracie

X-18, E‘:A, lkona osi X/Y s hodnotou - hodnota blika
Y ° + Uprava zobrazenej hodnoty v rezime sklonu
s automatickou nivelaciou

- 7. Ikona vertikalnej polohy - svieti

A
- +  Zobrazuje sa, ked je laserovy pristroj vo
vertikalnej polohe
===n Energia batérie - svieti
==+ Priblizna vydrz batérie podfa zobrazenia

=_J  Energia batérie - blika
p— + Batéria vyZaduje nabitie
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Batérie a energia

Vlozenia a vybratie batérie
(informdcie o umiestneni batérii laserového pristroja a
dialkového ovladaca najdete na obrazku ®a @)

Laserovy pristroj (pozrite si obrizok ®)

«+  Stlacenim vycnelkov otvorte priestor pre batérie a
vysufite ho smerom von.

+ Vlozte/vyberte batérie. Pri vkladani batérii do laserového

pristroja dbajte na ich spravnu orientéciu.
+ Bezpecne zatvorte a zacvaknite kryt priestoru pre
batérie.

Infracerveny dialkovy ovladac (pozrite si

obrazok &) - L
+ Otvorte priestor pre batériu vysunutim jeho krytu.

+ Vlozte/vyberte batérie. Pri vkladani batérii do laserového

pristroja dbajte na ich spravnu orientéaciu.
+ Bezpecne zatvorte a zacvaknite kryt priestoru pre
batérie.

UPOZORNENIE:

+  Dbajte pozorne na oznacenia (+) a (-) na
drziaku batérii, aby ste spravne vioZili batérie.
Batérie musia mat rovnaky typ a rovnaki
kapacitu. Nepouzivajte kombinaciu batérii s
roznymi droviiami zostavajicej kapacity.

Nabljanle batérie
NajlepSiu Zivotnost dosiahnete, ak budete nabijatelnt
batériu nabijat pred prvym pouzitim po dobu 4 hodin.

+ Pripojte zéstr¢ku nabijacieho/napajacieho adaptéra do
nabijacej z&suvky laserového pristroja

+ Pripojte nabijaci/napéjaci adaptér do prislunej elektrickej
zasuvky (110 V alebo 220 V).

+ Dioda LED na nabijacom/napajacom adaptéri bude pocas
nabijania svietit NACERVENO.

+ Nechajte batériu nabijat pocas priblizne 4 hodin, aby sa
dosiahlo UpIné nabitie.

+ Ked bude batéria Uplne nabitd, odpojte nabijaci/napajaci
adaptér od laserového pristroja a elektrickej zasuvky.

+ Diéda LED na nabijacom/napajacom adaptéri bude po

dokonceni nabijania svietit NAZELENO.

UPOZORNENIE:
A +  Nabijaci/napajaci adaptér pouzivajte iba s
dodanou batériou typu Ni-MH. Nabijanie
[ubovolného iného typu batérie méze spdsobit
poSkodenie a/alebo zranenie.

UPOZORNENIE:
A +  Batéria a nabijaci/napéjaci adaptér sa mézu
poSkodit, ak sa dostanti do kontaktu s vodou.
Pristroj vzdy skladujte a nabijajte na suchom a
zakrytom mieste.

POZNAMKA:

+  Zdbvodu dosiahnutia najlepsej Zivotnosti batérie sa
odportca nabijat ju az po dplnom vybiti a nenabijat ju
naraz dlhsie nez 10 hodin.

Prevadzka s nabijacim/napajacim
adapterom

Laserovy pristroj moze pracovat pocas pripojenia k
nabijaciemu/napéjaciemu adaptéru.

+  Funkcie a ovladacie prvky laserového pristroja st
rovnaké, ako ked nie je pripojeny k nabijaciemu/
napéajaciemu adaptéru.

Nastavenie
Nastavenie polohy

(pozrite si ¢ast’ Prehl'ad funkcii, kde najdete informacie

o tom, ktoré modely pondi iuv

prislusnych polohach)

Horizontalna poloha (pozrite si obrazok @)
+  Polozte laserovy pristroj na jeho dolnt ¢ast. Dbajte
na to, aby bol povrch ¢o najviac vodorovny. Stlacenim

tlacidla zapnite napajanie.

Vertikdlna poloha (pozrite si obrazok )
+ Polozte laserovy pristroj nabok, s rukovatou smerom
nahor. Dbajte na to, aby bol povrch ¢o najviac

vodorovny. Stlacenim tlacidla
Sikmo

zapnite napajanie.
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Stlacenim tlacidla &= zapnite napajanie. Stlacenim

a podrzanim tlacidla R zapnite manualny rezim.
Laserovy pristroj moZete teraz nastavit po rozliénymi
uhlami s vypnutym rezimom automatickej nivelacie.

POZNAMKA:

Ak chcete prepntt medzi horizontalnou a vertikalnou
polohou, laserovy pristroj musite vypnat, zmenit jeho
polohu a potom ho zapnut v novej polohe.

Montaz na prislusenstvo

Pre montaz na stenu (pozrite si obrazok @)

Bezpecne umiestnite stenovu konzolu na miesto, ktoré
sa ma zmerat.

Vizudlne orientujte montazny povrch konzoly tak, aby
bol ¢o najviac horizontalne.

Namontuijte laserovy pristroj na konzolu a dotiahnite
dotahovaci gombik.

Montazny drziak pre stativ (pozrite si obrazok @)

lm:'MKA:

serovym pristrojom moZete pouzit stativ s kupolovitou
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Stativ umiestnite na miesto, kde nebude prekézat, a
do blizkosti stredu miesta, ktoré sa méa zmerat.

Podra potreby vysurite nozicky stativu. Upravte polohu
noZiciek tak, aby bola hlavica stativu ¢o najviac
horizontélne.

Namontuijte laserovy pristroj do stativu zatlacenim
stredovej skrutky velkosti 5/8 nahor a dotiahnite.

POZOR:

+ Nenechavajte laserovy pristroj na prislusenstve

bez dozoru bez toho, aby ste tipne dotiahli
stredovi skrutku. Ak to neurobite, laserovy
pristroj méZe spadnut' a poskodit sa.

hlavicou, plochou hlavicou alebo stativ so zdvihacim
mechanizmom.

Pri umiestriovani laserového pristroja na prislusenstvo
alebo pri jeho snimani z prislusenstva sa odportica vzdy
podopierat laserovy pristroj jednou rukou.

Ak nastavujete polohu na ciel, ¢iastocne dotiahnite
montazny drziak so skrutkou velkosti 5/8, zarovnajte
laserovy pristroj a potom Uplne dotiahnite montézny
drziak so skrutkou velkosti 5/8.

Zameriavaci d’alekohlad (v Hew)
(Pre modely, ktoré neobsahujti zameriavaci d'alekohl'ad,
mozno pouZit zarovnavaci priezor na hornom kryte

laserového pristroja.)

Montaz a poutzitie (pozrite si obrazok @)

+ Uvolnite obe poistné skrutky na zameriavacom
dalekohlade. Nasurite dalekohlad na zakladiu
montazneho drziaka umiestnent na hornej Casti
laserového pristroja s objektivom (mensi koniec)
smerom k cielu ( )). Bezpecne dotiahnite poistné
skrutky ( @)A

+  Odstrarite kryty objektivov z dalekohladu a zhruba
nasmerujte laserovy pristroj/dalekohlad smerom
na ciel.

+  Pozrite sa cez ocnicu (vacsi koniec) a otacajte
zaostrovacim prvkom nitkového kriza, az kym nitkovy
kriz (krizovy kurzor) nebude ostry a jasne viditelny.

+ Pozerajte sa cez ocnicu a zarovnajte vertikalnu Ciaru
nitkového kriza s cielom. Upravte vzdialenost medzi
okom a o¢nicou tak, aby bol ciel zaostreny.

POZNAMKA:

+  PouZitie zarovnavacieho priezoru/zameriavacieho
dalekohladu slizi na presné zarovnanie a vyrovnanie
laserového pristroja do pravého uhla na ciel pri
nastavovani sklonu pre nivelacné aplikacie.

+  Zameriavaci dalekohlad opticky nastavil vyrobca a nemal
by vyZadovat Ziadne dalsie tipravy. NEPOKUSAJTE
sa upravit odchylku ani elevaciu zameriavacieho
dalekohladu. Ak to urobite, moZe to spésobit nepresnosti
zamerania ciela a zarovnania laserového pristroja.

Prevadzka

POZNAMKA:

+  Informécie o tom, ktoré modely pontikajti $pecifické
funkcie/rezimy, néjdete v casti Prehl'ad funkcii.

+  Informécie o indikaciach pocas prevadzky néjdete v casti
Popis displeja LCD a diédy LED.

*  Pred prevadzkou laserového pristroja vzdy skontrolujte
presnost laserového pristroja.
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* Vmanuélnom rezime je automaticka nivelacia vypnuta.
Presnost lica nie je zaruCene vyrovnana.

*+  Laserovy pristroj bude signalizovat, ked'je mimo
kompenzacného rozsahu. Pozrite si cast Popis diéd
LED a displeja LCD. Upravte polohu laserového
pristroja, aby bol viac vyrovnany do horizontalnej polohy.

*  Ked sa laserovy pristroj nepouZiva, vypnite ho.

*  KedZe laserovy pristroj je pristroj s vysokou presnostou,
na vykonavanie funkcii sa odportica vzdy, ked je to
mozné, pouzivat dialkovy ovladac (podla dostupnosti).

+  Laserovy pristroj sa v predvolenom nastaveni niveluje
automaticky.

*  Upozornenie na naklonenie laserového pristroja je v
predvolenom nastaveni od vyrobcu zapnuté.

*  Upozornenie na naklonenie je k dispozicii iba v reZimoch
automatickej nivelacie. Upozornenie na naklonenie nie je
k dispozicii v manualnom reZime.

Napajanie

+  Stlacenim tlacidla @ mdZete zapnut a vypnuat
laserovy pristroj.

+ Ked je zapnuté napéjanie, upozornenie na naklonenie
je v predvolenom nastaveni zapnuté (predvolené
nastavenie mdzete zmenit).

+ Ked je zapnuté napajanie, laserovy pristroj zacne
automaticku nivelaciu.

+  Ked sa dokon¢i automaticka nivel4cia, laser bude
rotovat' s naposledy nastavenymi otackami.

Upozornenie na naklonenie (nie je k dispozicii v

manualnom rezime)

+ Ked je zapnuté napéjanie, upozornenie na naklonenie
je v predvolenom nastaveni zapnuté.

+  Ked je zapnuté napajanie, stlacenim tlacidla @
mozete zapnit a vypnit upozomenie na naklonenie.

+  Ked je zapnuté upozomenie na naklonenie, laserovy
pristroj bude signalizovat zistenie lubovolného pohybu
pomocou diédy LED/displeja LCD a blikajliceho
laserového luca.

+ Ak sa spusti alarm, stlacenim tlacidla @ ho zrusite.
+ Po jeho zrudeni laserovy pristroj zacne automatickl
nivelaciu. Skontrolujte zarovnanie s povodnym ciefom.

Predvolené nastavenie upozornenia na naklonenie
+  Ked je vypnuté napéjanie, stlacte a podrzte tlacidlo

@ a potom tlacidlo @

+ Uvolnite obe tlagidla.

+ Ak svieti dioda LED/ikona naklonenia, predvolené
nastavenie je ,Zapnuté“. Ak nesvieti diéda LED/ikona
naklonenia, predvolené nastavenie je ,Vypnuté®.

+  Laserovy pristroj zatne automatickli nivelaciu rovnako
ako pri normalnom zapnuti napéjania.

+  Zopakovanim tychto krokov mozete prepnut zapnutie/
vypnutie predvoleného nastavenia upozornenia na
naklonenie.

Manuélny rezim
+  Ked je zapnuté napajanie, stlacenim a podrzanim

tlacidla na 2 3 sekundy zapnete/vypnete
manualny rezim.

+V manualnom rezime je automaticka nivelacia vypnuta.

+  Laserovy pristroj moZete manuélne nastavit do
Iubovolného uhla.

+ Ked vypnete manualny rezim, laserovy pristroj zacne
automaticku nivelaciu rovnako ako pri pociato¢nom
zapnuti napajania.

Rezim kalibracie - pozrite si cast Kontrola presnosti
a kalibracia

Manualny rezim sklonu

o)

(Pre modely RL HW/RL HW+ nahrad'te @ vSade,

kde sa odkazuje na @.)

+  Pri zapnuti nap&jania stlacte tlacidlo . Zapne sa
manualny reZim a vypne sa automaticka nivelacia.
(Pre model RL HGW musite pred stlacenim tlacidla

@ uvedeného vysSie stlacit' a podrzat' tlacidlo

@ na 2 3 sekundy, aby sa akti | alny

rezim.)
+ Dioda LED/displej LCD bude signalizovat Gpravu osi X.

Stlacenim tlacidla @ upravte os.

+ Dioda LED/displej LCD bude signalizovat, ked sa do-
siahne maximalny uhol sklonu. Os sa viac neposunie
v danom smere.

+ Opétovnym stlacenim tlacidla nastavte os X a/

alebo pokracujte v tprave osi
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+ Diéda LED/displej LCD bude signalizovat tpravu osi Y.

Stlacenim tlacidla @ upravte 0s.

+  Dioda LED/displej LCD bude signalizovat, ked sa
dosiahne maximalny uhol sklonu. Os sa viac neposunie
v danom smere.

+  Opatovnym stlacenim tlacidla nastavte os Y a/
alebo pokracujte v pouzivani laserového pristroja v
manualnom rezime sklonu.

+ OsiXa sl teraz nastavené na manualne upravené
sklony.

+ Ak chcete vypnat manualny rezim sklonu, stlacte a

podrzte tlacidlo na = 3 sekundy.
+  Ked vypnete manualny rezim, laserovy pristroj zaéne
automaticku nivelaciu rovnako ako pri pociato¢nom

zapnuti napajania.

POZNAMKA:

«  Jednym stlacenim tlacidla @ zmenite sklon
00,01 %.

*  Podrzanim tlacidla moZete plynulo postvat os sklonu,
najprv pomaly, potom rychlejsie, ak podrzite tlacidlo

dihsie.

« Naobrazku © néjdete vysledny smer sklonu pre
kazdé tlacidlo.

Otacky

+  Stlacenim tlacidla mdzete prepinat dostupné
nastavenia otacok od najvacsich po najmensie az do
zastavenia.

Bodovy rezim

+  Stlacenim tlacidla vyberte nastavenie zastavenia
(0 otacok/minttu).

+  Stlacenim tlacidla @méiete otacat smer bodu.

« Jednym stlacenim tlacidla @ otocite smer
00,10°.
+  Podrzanim tlacidla mézete plynulo otécat smer, najprv

POZNAMKA:

77-496 / 77-429 | 77-439 | T7-497 | 77-427 | T7-441

pomaly, potom rychlejsie, ak podrzite tlacidlo dihsie.
Laser pred prechodom na rychlejie otacky 3-krat
zablika.

Na obrazku @ néjdete vysledny smer rotécie pre
kazdé tlacidlo.

Rezim skenovania

Stlacenim tlacidla @ mdzete cyklicky prepinat
dostupné skenovacie uhly (15°/45°/90°).

Stlacenim tlacidla @ mozete otacat smer
skenovania.

Stlacenim tlacidla vypnete rezim skenovania a
obnovite naposledypouzité nastavenie otacok.

POZNAMKA:

Jednym stlacenim tlacidla @ otocite smer
02,0°

Podrzanim tlacidla mézete plynulo otacat' smer, najprv
pomaly, potom rychlejsie, ak podrzite tlacidlo dihsie.
Laser pred prechodom na rychlejsie otécky 3-krat
zablika.

Na obrézku @ néjdete vysledny smer rotécie pre
kazdé tlacidlo.

Digitalny rezim sklonu (s automatickou niveléciou)

Pri zapnuti napajania stlacte tlacidlo
Displej LCD bude signalizovat Gpravu osi X Stlacenim

tlacidla @ upravte hodnotu osi.

Displej LCD bude signalizovat, ked sa dosiahne maxi-
malny uhol sklonu. Hodnota nebude viac pokracovat
v danom smere.

Opétovnym stlacenim tlacidla nastavte os X a/
alebo pokracuijte v Uprave hodnoty osi Y.
Displej LCD bude signalizovat Upravu osi Y. Stlacenim

tlacidla @ upravte hodnotu osi.

Displej LCD bude signalizovat, ked sa dosiahne maxi-
malny uhol sklonu. Hodnota nebude viac pokracovat
v danom smere.
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+ Opétovnym stlacenim tlacidla

(@) restavte os Yol Kontrola presnosti a

alebo pokracuijte v pouzivani laserového pristroja v . YoV
digitalnom reigme sklonu. : M
+  Laserovy pristroj zacne automatick nivelaciu rovnako POZNAMKA:
ako pri pogiatoénom zapnuti napéjania a potom sa osi « Informécie o tom, ktoré modely pontikajii §pecifické
XaY sklonia na nastavené hodnoty. funkcie, néjdete v Gasti Prehlad funkcii.
* Ak cheete vypnut digitalny rezim sklonu, musite vypnut « Laserové pristroje su utesnené a kalibrované od vyrobcu

a znova zapnUt napajanie laserového pristroja. Dvomi

stlaceniami tlacidla (& vypnite napéjanie a znova
ho zapnite. .

POZNAMKA: :

+  Jednym stlacenim tlacidla @ zmenite hodnotu

na stanovené presnosti.

Odportica sa vykonat kontrolu kalibrécie pred prvym
pouzitim a potom pravidelne pocas budtceho pouZivania.
Pred kontrolou kalibrécie poskytnite laserovému pristroju
dostatocny cas na automaticku nivelaciu (< 60 sekund).
Laserovy pristroj treba pravidelne kontrolovat, aby sa
zarucili jeho stanovené presnosti, najmé pri preciznych
meraniach.

00,01 % Horizontalna kontrola (pozrite si obrézok
®

+  Podrzanim tlacidla méZete plynulo menit hodnotu,
najprv pomaly, potom rychlejsie, ak podrZite tlacidlo
dlhsie.

+ Naobrszku © néjdete vysledny smer sklonu pre
kazdé tlacidlo.

Dialkovy ovladac¢

+ Rovnaké funkcie/rezimy pre kazdy $pecificky laserovy
pristroj st dostupné aj pouzitim tlacidiel na dialkovom
ovladagi.

+ Laserovy pristroj mdZzete vypnut dialkovym ovladacom

(o]
stcasnym stlacenim tlacidiel . Laserovy

pristroj sa da zapnut iba tlacidlom napajania na
laserovom pristroji.

.

Postavte laserovy pristroj na stativ 20 m od steny so

stranou X1 smerom k stene ( ).

Zapnite laserovy pristroj, nechajte ho vykonat
automaticky nivelaciu a skontrolujte, i sa laser otaca.
Prejdite k stene a oznacte referencny bod D,, v
ktorom sa laserova Ciara nachadza na stene. Ak mate
k dispozicii detektor, moZete pomocou neho lahsie
lokalizovat u¢.

Uvolnite laserovy pristroj zo stativu a otocte laserovy
pristroj 0 180°, aby teraz bola smerom k stene strana
X2( ).

Vratte sa spat k stene a zmerajte vzdialenost medzi
prvym referenénym bodom D, a druhym referenénym
bodom D, ( @5).

Ak je vzdialenost medzi referencnymi bodmi D, a D, <
2,0 mm, nie je potrebné upravit kalibraciu.

Ak je zmeran vzdialenost = 2,0 mm, potom je
potrebna Uprava kalibrécie.

Vykonajte rovnaké kroky pre os Y ako pre os X.

Nahradte X1aX2zaY1aY2(
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Horizontalna kalibracia (pozrite si obrazok
®)

(Pre model RL HW nahrad'te vsade, kde sa

odkazuje na .)

(Pre modely RL HW/RL HW+ nahrad'te @ vsade,

kde sa odkazuje na @.}

+  Vypnite laserovy pristroj a stlatte a podrzte tlacidlo

a potom tlacidlo @
+ Uvolnite tlacidlo a nadalej drzte tlacidlo

na = 3 sekundy.

+ Uvolnite tlacidlo .

+ Dioda LED/displej LCD bude signalizovat, Ze laserovy
pristroj je v rezime kalibracie.

+V pripade potreby upravte os X stlacenim tlacidla

@, az kym sa laserovy lU¢ nezarovna s bodom
D, D, je bod presne v strede medzi bodmi D, a D,
pocas kontroly osi X.

+  Opéatovnym stlacenim tlacidla nastavte os X a/
alebo pokracuijte v Uprave osi Y.
+ Vpripade potreby upravte os Y stlacenim tlacidla

@, az kym sa laserovy lU¢ nezarovna s bodom
D, D, je bod presne v strede medzi bodmi D, a D,
pocas kontroly osi Y.

+ Opétovnym stlacenim tlacidla . nastavte os X a/
alebo pokracuijte v ukonéeni rezimu kalibréacie.

« Nastavenia osi sa teraz ulozia, rezim kalibracie sa
vypne a laserovy pristroj zatne automaticku nivelaciu
rovnako ako pri pociatoénom zapnuti napéjania.

POZNAMKA:

+  Jednym stlacenim tlacidla QSklonite 05035
obliikovej sekundy. Na obrézku — Q© najdete vysledny

smer sklonu pre kazdé tlacidlo.
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Ak sa laserovy pristroj stéle neda kalibrovat’ ani po
vykonani postupu kalibracie, zaslite ho do autorizo-
vaného servisného centra na opravu.

Vertikalna kontrola (pozrite si obrazok ®)

(Potrebna iba pre modely s vertikalnou automatickou

nivelaciou.)

Postavte laserovy pristroj na stabilny povrch v jeho
vertikélnej polohe 1 m od steny s vySkou =2 m a so
stranou Y1 smerom k tejto stene ( ).

Zapnite laserovy pristroj, nechajte ho vykonat
automaticku nivelciu a skontrolujte, ¢i sa laser otaca.
Oznacte referenéné body A (kde je laserova ciara
na podlahe 1 m od steny), B (kde je laserovy lii¢ v
rohu) a D, (kde je laserovy lu¢ 2 m hore na stene).
Otocte laserovy pristroj 0 180°, aby teraz bola smerom
k stene strana Y2 ( ).

Zarovnajte laserovy IU¢ s referenénymi bodmiAa B a
potom sa vratte spat k stene a zmerajte vzdialenost
medzi referencnymi bodmi D, a D, (

Ak je vzdialenost medzi referencnymi bodmi D, a D, <
1,0 mm, nie je potrebné upravit kalibraciu.

Ak je zmerana vzdialenost = 1,0 mm, potom je
potrebna Uprava kalibrécie.

V%rtlkél na kalibracia ozrite si obrazok
)

@

(Pre model RL HW+ nahrad'te @ vSade, kde sa

odkazuje na @.}

Viypnite laserovy pristroj a stlacte a podrzte tlacidlo

a potom tlacidlo @
Uvolnite tlacidlo @ a nadalej drzte tlacidlo

na 2 3 sekundy.

Uvolnite tlacidlo ,

Dioda LED/displej LCD bude signalizovat, ze
laserovy pristroj je v rezime kalibracie.
V pripade potreby upravte vertikalnu os X stlacenim
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+ tlacidla @ az kym sa laserovy lU¢ nezarovna
s bodom . D, je bod presne v strede medzi bodmi D,
aD, pocas kontroly vertikainej osi.

+  Stlacenim tlacidla nastavte vertikalnu os X.

+ Nastavenie osi sa teraz ulozi, rezim kalibracie sa
vypne a laserovy pristroj zatne automaticku nivelaciu
rovnako ako pri pociatoénom zapnuti napéjania.

POZNAMKA:

+ Jednym stlacenim tlacidla @ sklonite 0s 0 3,5
oblukovej sekundy. Na obrézku © néjdete vysledny
smer sklonu pre kazdé tlacidlo.

* Ak sa laserovy pristroj stale neda kalibrovat ani po
vykonani postupu kalibracie, zaslite ho do autorizo-
vaného servisného centra na opravu.

Specifikécie
Dialkovy ovladac
Typ:

Prevadzkovy dosah v interiéri:
Zdroj napéjania:

Zameriavaci d'alekohlad
Zvacsenie:
Zorné pole:
Vizuélny priemer:
Priemer objektivu:
Rozli$ovacia schopnost:
Ocny reliéf:

212 ¥

Infracerveny
40m
2 batérie velkosti AAA (alkalické)

2,5x
5° 36’
8 mm
32mm
<8°

85 mm
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Specifikacie Laserovy pristroj

RL RL
RLHW HW+ RLHGW RLHV HVPW RLHVPW-G

Horizontalna rotatna

) +1,5 mm/30 m (£10")
presnost’

Vertikélna rotacna presnost: +3 mm/30 m (+20)

Presnost vertikalneho
oSt Ve +3mm/30 m (£207)
horného luca:

Presnost vertikalneho

o +£9 mm/30 m (£60”)
dolného luca:

+9 mm/30 m (£60")

Presnost sklonu:

Rozsah kompenzécie: 2 5° + 1° (dvojosova)

Rozsah sklonov: +10 % (dvojosova)

Miniméalny prirastok: 0,01 %
Rozsah skenovania: 10°/45°/90° + 20 %
Priemer pracovného
rozsahu <600 m

s detektorom:
Nivelaény cas <20 sekind

. P 600 otacok/ 1000/600/300/150/0 i .
Rychlost rotacie: mindty = 10 % otagokimindtu £ 10 % 600/300/150/0 otacok/minutu + 10 %
Trieda lasera: Trieda 2 (IEC/EN60825-1)
Vinové dizka lasera: 635 nm 515 -540 nm

635 nm
. . X P 212 hodin

Prevadzkova doba: = 20 hodin (Ni-MH) (NHVH)
Doba nabijania: <4 hodiny
Zdroj napéjania: NI-MH batéria/4 batérie velkosti C
Krytie IP: P66
R h adzkovych

oz?a prevadzkovyc 10°C ~ +50°C
teplot:
Rozsah skladovacich teplot: -25°C~+70°C
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Vsebina

+  Vamost

+  Pregled izdelka Nabor funkcij

+  Tipke, LED-u¢i in LCD-ikone

+ Baterije in napajanje

+  Namestitev

+ Delovanje

+ Preverjanje natanénosti in kalibracija
+  Specifikacije

Varnost uporabnika
A OPOZORILO:

Pred uporabo izdelka pozorno preberite
varnostna navodila in priro¢nik za uporabo.
Oseba, ki je odgovorna za instrument, mora
zagotoviti, da vsi uporabniki razumejo in
spostujejo ta navodila.

POZOR:

*+  Pazite, da medtem ko uporabljate lasersko
orodje, ne izpostavite svojih o¢i laserskemu
Zarku. Dolgotrajna izpostavitev laserskemu
Zarku je lahko nevarna za vase oci.

POZOR:
+  Nekaterim paketom laserskega orodja so
A lahko priloZena ocala. To NISO potrjena
varnostna ocala. Ta ocala se uporabljajo SAMO
za izboljSanje vidljivosti Zarka v svetlejSih
razmerah ali pri vejih razdaljah od vira laserja.

Shranite celotna navodila za prihodnjo uporabo.

OPOZORILO:

+  Vase lasersko orodje je vam v pomo¢ in
zaradi vase varnosti opremljeno z naslednjimi
nalepkami, ki oznacujejo laserski razred.
Prosimo, glejte prirocnik za uporabo za
podrobne podatke o dolocenem modelu.

& LASER @

<1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1: 2014

Pregled izdelka

Slika A — lasersko orodje v vodoravnem poloZaju
1. Merek za poravnavo

2. Okno navpi¢nega zarka navzgor (RL HV/RL HVPW RL

HVPW /RL HVPW)
3. Rotacijski laser / Zastekljen
4. Prikljucek za polnjenje/napajanje
5. Tipkovnica (Glejte sliko E )
6. Navpicni zarek navzdol (RL HVPW /RL HVPW)

Slika B — lasersko orodje v navpicnem poloZaju

Slika C — lasersko orodje z namerilnim daljnogledom (RL
HGW)

7. Infrardeci senzor za daljinski upravijalnik

8. Namerilni daljnogled

9. Podstavek za pritrditev namerilnega daljnogleda

Slika D - Namerilni daljnogled
10. Okular (prikazan z namescenim pokrovckom)
11. Mrezni fokus
12. Pokrovéek horizontalne/vertikalne nastavitve
(NE ODPIRAJTE/SPREMINJAJTE)
13. Pritrdilni vijaki
14. Objektiv (prikazan z namescenim pokrovckom)

Slika E - konfiguracija tipkovnice

Slika F - Lokacija baterij laserskega orodja

15. Komplet baterij

16. Izbirne baterije —4 x C

17. Kartusa za baterije za uporabo s 4 baterijami C
Slika G — Daljinski upravijalnik

18. Infrardeca LED-dioda

19. Tipkovnica

SlikaH - Lokacija baterije daljinskega upravijalnika
20. Baterije — 2 x AAA
21. Predel za baterije
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Slika J - Nosilec
22. Reza za obesanje na zid
23. Vpenjalo za redetko na stropu
24. Gumb za navpicno (gor/dol) fino nastavitev
25. Prilozen adapter 5/8 do 1/4
26. Gumb za zaklep za navpicno nastavitev
27. Montazni vijak 5/8
28. Vrtljivi gumb za fino nastavitev
29. Gumb za privijanje
30. Magnetno drzalo

31. Pritrdilna reza v obliki kljuca za dodatni magnet in/ali

dodatke za vpenjalo
32. Prostor za shranjevanje adapterja 5/8 do 1/4

Slika K - Pritrditev na trinoznik
33. Sredinski vijak 5/8
34. Rotica za zaklep noge

Nabor funkcij

Slika L = Smer kalibracije in/ali osi nagnjenosti
Slika M = Smer vrtenja tocke in/ali skeniranja
Slika N = Nastavitev za vodoravni pregled

Slika P — Nastavitev za navpicni pregled

RL HW

RL HW+ RLHGW RLHV

RL HVPW
-G

Vodoravno samoniveliranje

>

Opozorilo za nagib

Ro¢ni nacin

Nacin kalibracije

X | x| x| Xx

IR-senzor za daljinski upravijalnik

Navpi¢no samoniveliranje

Rocni nacin nagnjenosti (BREZ samoniveliranja)

XX | X | X|X]X]|X

Izbor hitrosti

Tockovni nacin

XXX X|IX|X]|X<]|X<]|Xx

Nacin skeniranja

Navpicni zarek navzgor

X IX|I XX X|X]|X<X]|X<]|X<]|Xx<]|Xx

Navpicni zarek navzdol

XIX I X XXX X|X<|X<]|X<]|Xx

Digitalni nacin nagnjenosti (s samoniveliranjem)
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Tipke, LED-luéi in LCD-ikone

(Glejte sliko , da dolocite prikaz tipkovnic za vsak model laserskega orodja.)

Tipke

(RLHW )
Gumb za VKLOP/IZKLOP
Gumb za VKLOP/IZKLOP opozorila za nagib

Gumb za nacin kalibracije

®
@

Gumbi za spremembo kalibracije

(RL HV/RL HVPW/RL HVPW-G )

Gumb za VKLOP/IZKLOP

Gumb za VKLOP/IZKLOP opozorila za nagib
Gumb za hitrost vrtenja

Gumb za nacin skeniranja

Gumb za rocni nacin nagnjenosti

Gumbi za spremembo skeniranja, tocke,
nagnjenosti in kalibracije

(RL HW+ )

Gumb za VKLOP/IZKLOP

@ Gumb za VKLOP/IZKLOP opozorila za nagib

. Gumb za roéni nacin nagnjenosti

%

(RLHGW )

Gumbi za spremembo nagnjenosti in
kalibracije

Gumb za VKLOP/IZKLOP

Gumb za VKLOP/IZKLOP opozorila za nagib

Gumb za hitrost vrtenja

Gumb za samoniveliranje/ro¢ni nacin
nagnjenosti

Gumbi za spremembo tocke, nagnjenosti
in kalibracije
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LED-diode

‘ LED-dioda za vklop - utripa ZELENO
+ Lasersko orodje se samonivelira.
+  Kalibracija in/ali nastavitev za privzeto
opozorilo za nagib
LED-dioda za vklop - sveti ZELENO
+  Samoniveliranje zakljuéeno
LED-dioda za vklop - utripa RDECE
+  Nizko stanje baterije
LED-dioda za vklop - sveti RDECE
+ Baterijo je treba napolniti

=¥

LED-dioda za roéni naéin - utripa RDECE
+ Ro¢ni nacin vkloplien (samoniveliranje
e izklopljeno)

‘ LED-dioda za roéni naéin - utripa RDECE

n
=* ' LED-dioda za vklop - utripa ZELENO
+  Zunaj razpona kompenzacije

LCD-ikone

r:l Ikona za samoniveliranje - utripa
+ Lasersko orodje se samonivelira.
+  Kalibracija in/ali nastavitev za privzeto
opozorilo za nagib

Ikona za rocni nacin - utripa
+ Rocni nacin vkloplien (samoniveliranje

izklopljeno)

Ikona za opozorilo - utripa
A +  Zunaj razpona kompenzacije
+ Sunek med samonagibanjem

lkona za nagib - sveti
TI LT +  Opozorilo za nagib vkloplieno

lkona za nagib - utripa
+  Alarm, ki opozarja na nagib
lkona za nagnjenost - sveti
« Nacin nagnjenosti vkloplien
lkona za nagnjenost - utripa
+ Najvecja dovoljena nagnjenost

77-496 / 77-429 | 77-439 | T7-497 | 77-427 | T7-441
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LED-dioda za opozorilo za nagib - sveti RDECE
+ Opozorilo za nagib vkloplieno
LED-dioda za opozorilo za nagib - utripa
RDECE
+  Alarm, ki opozarja na nagib

LED-dioda za izbiro X/Y - sveti ZELENO
+ Nacin nagibanja za prilagoditev osi X
LED-dioda za izbiro X/Y - sveti RDECE
+ Nacin nagibanja za prilagoditev osi Y
LED-dioda za izbiro X/Y - utripa ZELENO
+  Os X je dosegla najvecjo dovoljeno
nagnjenost v nacinu nagnjenosti.
+ Nacin kalibracije za prilagoditev osi X
LED-dioda za izbiro X/Y - utripa RDECE
+ OsY je dosegla najvecjo dovolieno
nagnjenost v nacinu nagnjenosti.
+ Nagin kalibracije za prilagoditev osi Y

lkona za kalibracijo - sveti

+ Nacin kalibracije vklopljen — vodoravno
lkona za kalibracijo - utripa

+ Nacin kalibracije vkloplien — navpi¢no

C ! 555 Ikona za vrtenje z vrednostjo za hitrost

X
Y

- M.
u

=
=
=
=

+ Nastavitev hitrosti

Samo ikona X/Y - utripa
+  Prilagoditev prikazanih osi v na¢inu roéne
nagnjenosti in/ali kalibracije

x-13.82 % Ikona X/Y z vrednostjo - vrednost utripa
Y-1BEEY

+  Prilagoditev prikazane vrednosti v nacinu
samonivelire nagnjenosti

lkona za navpicni polozaj - sveti
+ Sveti, ko je lasersko orodje v navpicnem
polozaju.
Napajanje baterije - sveti
+  Priblizna Zivijenjska doba baterij kot
prikazano
Napajanje baterije - utripa
+ Baterijo je treba napolniti
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Baterije in napajanje

Vstavljanje/odstranitev baterij
(Glejte sliki Fin G, da doloZite polozaj baterije
laserskega orodja in daljinski upravijalnik.)

Lasersko orodje (Glejte sliko F)

+  Pritisnite jezi¢ek, da odprete predel za baterije, in
pomaknite.

+  Vstavite/odstranite baterije. Baterije pravilno obrnite, ko
jih vstavljate v lasersko orodje.

+ Trdno zaprite in zaskocite pokrov predela za baterije.

IR-daljinski upravljalnik (Glejte sliko G)

+ Odprite predel za baterije tako, da pomaknete pokrov.

+ Vstavite/odstranite baterije. Baterije pravilno obrnite, ko
jih vstavljate v lasersko orodje.

+ Trdno zaprite in zaskocite pokrov predela za baterije.

OPOZORILO:

+  Bodite pozorni na oznake (+) in (-) v predelu
za baterije za pravilno namestitev baterij.
Baterije morajo biti enake vrste in kapacitete.
Ne uporabljajte kombinacije baterij, ki imajo
razlicno preostalo kapaciteto.

Polnjenje baterij
Za najdaljSo Zivljenjsko dobo morate pred prvo uporabo
baterije za polnjenje polniti 4 ure.

+  Prikljucite vti¢ za polnjenje/napajanje v vhod za polnjenje
laserskega orodja.

+  Prikljucite adapter za polnjenje/napajanje v elektricno
dozo (110 V ali 220 V) z ustrezno vticnico.

+  LED-dioda na adapterju za polnjenje/napajanje bo med
polnjenjem svetila RDECE.

+  Baterijo polnite priblizno 4 ure, da se do konca napolni.

+ Ko se baterija do konca napolni, izkljucite adapter za
polnjenje/napajanje iz laserskega orodja in elektricne
vticnice.

+ Ko se polnjenje zakljuci, bo LED-dioda na adapterju za
polnjenje/napajanje svetila ZELENO.

OPOZORILO:

A *  Uporabite adapter za polnjenje/napajanje samo
s priloZenim paketom baterij Ni-MH. Polnjenje
katerekoli druge vrste baterij lahko povzroci
Skodo in/ali osebne poskodbe.

OPOZORILO:
*  Baterija in adapter za polnjenje/napajanje
A se lahko poSkodujeta, ce sta vlazna. Vedno
shranjujte in polnite orodje v suhem in
pokritem prostoru.
OPOMBA:

+  Za najdaljSo Zivljenjsko dobo baterije se priporoca, da
polnite baterijo, ko se popolnoma izprazni, in da je ne
polnite vec kot 10 ur hkrati.

Delovanje z adapterjem za
polnjenje/napajanje

Lasersko orodje lahko deluje, medtem ko je prikljuceno
na adapter za polnjenje/napajanje.

+ Funkcije in kontrolni gumbi laserskega orodja so enaki
kot takrat, ko ni priklju¢eno na adapter za polnjenje/
napajanje.

Namestitev

Izbira polozaja
(Glejte Nabor funkcij, da doloCite, kateri modeli imajo

liranje v danem p ju.)

Vodoravni polozaj (Glejte sliko A)
+ PoloZite lasersko orodje na njegovo spodnjo stran.

Povrsina mora biti kar se da ravna. Pritisnite
za vklop.

Navpicni polozaj (Glejte sliko B)
+ PoloZite lasersko orodje na njegovo stran, pri cemer
naj ro¢ica gleda navzgor. PovrSina mora biti kar se da

ravna. Pritisnite "l za vklop.
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Pod kotom

+  Pritisnite @ za vklop. Pritisnite in drzite @

, da vklopite rocni nacin. Lasersko orodje lahko zdaj,
ko je izklopljen nacin samoniveliranja, namestite pod
razli¢nimi koti.

OPOMBA:

+ Ce Zelite spreminjati med vodoravnim in navpicnim
polozajem, mora biti lasersko orodje izklopljeno,
postavijeno v drugi poloZaj in nato vklopljeno v novem
polozaju.

Nameséanje na dodatke

Pritrjevanje (Glejte sliko J)

« Cvrsto namestite zidni nosilec na mestu, ki ga zelite
izmeriti.

+ Vizualno namestite pritrdilno povrsino nosilca tako, da
je kar se da ravna.

+  Pritrdite lasersko orodje na nosilec in privijte gumb
za pritrditev.

Pritrditev na trinoznik (Glejte sliko K )

+ Postavite trinoznik na mesto, kjer ne bo zlahka
izpostavljen motnjam, in v blizino osrednje lokacije
obmodja, ki ga Zelite izmeriti.

+  lzvlecite noge trinoZnika, kot je potrebno. Prilagodite
polozaj nog, da bo glava trinoZnika kar se da
vodoravna.

+  Pritrdite lasersko orodje na trinoznik tako, da navzgor
potisnete sredinski vijak 5/8 in privijete.

POZOR:

A +  Laserskega orodja ne puscajte brez nadzora
na dodatku, ne da bi privili sredinski vijak. Ce
tega ne upostevate, lahko lasersko orodje pade
in utrpi morebitno $kodo.

OPOMBA:

«  Zlaserskim orodjem lahko uporabljate na vrhu zaobljen,
na vrhu raven ali dvizni trinoznik.

+  Priporocljivo je, da vedno z eno roko drZite lasersko
orodje, ko ga namescate ali snemate z dodatka.

+ Ce namescate preko tarce, delno privijte montazni vijak
5/8, poravnajte lasersko orodje in nato do konca privijte
montazni vijak 5/8.
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Namerilni daljnogled (e Hew)
(Za modele, ki ne vkljucujejo namerilnega daljnogleda, se

lahko uporabi merek za poravnavo na zgornjem pokrovu
laserskega orodja.)

Pritrditev in uporaba (Glejte sliko C)

+ Odvijte oba pritrdilna vijaka na namerilnem
daljnogledu. Daljnogled namestite na podstavek, ki
se nahaja na vrhu laserskega orodja, z objektivom
(manjsi konec) proti tarci (C1 ). Tesno privijte pritrdilna
vijaka ( C2).

+ Snemite pokrov objektiva z daljnogleda in priblizno
namerite lasersko orodje/daljnogled proti tarci.

+  Glejte skozi okular (vecji konec) in obracajte mrezni
fokus, dokler mrezica (merek) ni ostra in jasno vidna.

+ Poglejte skozi okular, da poravnate navpicne linije
mreZice s tarco. Prilagodite razdaljo med oesom in
okularjem, da izostrite tarco.

OPOMBA:

+ Uporaba merka za poravnavo/namerilnega daljnogleda je
namenjena natancni poravnavi laserskega orodja s tarco
pri nastavijanju nagnjenosti za uporabo stopeny.

* Namerilni dalinogled je bil umerjen s strani proizvajalca
in ne potrebuje dodatnih prilagoditev. NE poskuSajte
prilagoditi vodoravnih in navpicnih nastavitev namerilnega
daljnogleda. S tem lahko povzrocite nepravilnosti v
namerjanju tarce in poravnavi laserskega orodja.

Delovanje

OPOMBA:

+  Glejte Nabor funkcij, da dolocite, kateri modeli ponujajo
posamezne funkcije/nacine.

+  Glejte Opis LCD/LED za oznake med delovanjem.

+  Preden uporabite lasersko orodje, vedno preverite
njegovo natancnost.

+ Vroénem nacinu, samoniveliranje je izklopljeno. Ni
zagotovljeno, da je natancnost Zarka vodoravna.

+  Lasersko orodje bo nakazalo, ko je zunaj razpona
kompenzacije. Glejte Opis LED/LCD. Ponovno namestite
lasersko orodje, da bo bolj vodoravno.

+ Ko laserskega orodja ne uporabljate, ga vedno izklopite.

+  Ker je lasersko orodje zelo natancna naprava, je
zazeleno, da za opravijanje funkcij uporabljate daljinski
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upravijalnik, kadarkoli je mozno (ko je na voljo).
Lasersko orodje se privzeto samonivelira.

Opozorilo za nagib je privzeto vklopljeno s strani
proizvajalca.

Opozorilo za nagib je na voljo samo v nacinih
samoniveliranja. Opozorilo za nagib ni na voljo v rocnem
nacinu.

Vklop

Pritisnite @ da vklopite/izklopite lasersko orodje.
Ko je lasersko orodje vkloplieno, je opozorilo za nagib
privzeto vkloplieno (privzeto nastavitev je mogoce
spremeniti).

Ko vklopite lasersko orodje, se to zacne samonivelirati.

Ko se samoniveliranje zakljuci, se bo laser vrtel z
zadnjo uporabljeno nastavitvijo hitrosti.

Opozorilo za nagib (ni na voljo v roénem nacinu)

Ko je lasersko orodje vkloplieno, je opozorilo za nagib
privzeto vkloplieno.

Ko je lasersko orodje vklopljeno, pritisnite @ da
vklopite/izklopite opozorilo za nagib.

Z vkloplienim opozorilom za nagib bo lasersko orodje
z LED-diodo/LCD-zaslonom in utripajocim laserskim
Zarkom nakazalo, da je lasersko orodje zaznalo
gibanje.

Ce se sprozi alarm, pritisnite @ za ponovni zagon.
Ob ponovnem zagonu se lasersko orodje zacne
samonivelirati. Preverite poravnavo s prvotno tarco.

Privzeta nastavitev za opozorilo za nagib

Ko je izklopljeno, pritisnite in drzite in nato

Spustite oba gumba.

Ce je LED-diodafikona za nagib vklopljena, je privzeta
nastavitev vklopliena. Ce je LED-diodalikona za nagib
izklopliena, je privzeta nastavitev izklopljena.
Lasersko orodje zacne samoniveliranje kot ob
obi¢ajnem vklopu.

Ponovitev korakov bo vklopila/izklopila privzeto
nastavitev za opozorilo za nagib.

Rocni nacin

220

Ko je lasersko orodje vklopljeno, pritisnite in drzite

@ vsaj 3 sekunde, da vklopite/izklopite rocni nacin.

+  Samoniveliranje je v ro¢nem nacinu izklopljeno.

+ Lasersko orodje se lahko ro¢no namesti pod
katerimkoli kotom.

+ Ko izklopite roéni nacin, lasersko orodje zacne
samoniveliranje, kot se to zgodi pri zagonu.

Nacin kalibracije - glejte razdelek Preverjanje
natancnosti in kalibracija.

Rocni nacin nagnjenosti

@

(Za RL HW/RL HW+ nadomestite z , kjerkoli je

spodaj naveden @.}
« Ko je naprava vklopljena, pritisnite . Roéni nacin

se vklopi, samoniveliranje izklopi.

(Za RL HGW je treba pritisniti in ga drzati vsaj 3
sekunde, da zazenete rocni nacin, preden pritisnete

, kot je opisano zgoraj.)

« —LED-dioda/LCD-zaslon bo nakazal prilagoditev osi X.

Pritisnite @ za prilagoditev osi.

+ LED-dioda/LCD-zaslon bo opozoril, ko dosezete
najvedji kot nagnjenosti. Os se v to smer ne bo
premaknila naprej.

« Ponovno pritisnite , da nastavite os X in/ali
nadaljujete s prilagoditvijo osi Y.
+  LED-dioda/LCD-zaslon bo nakazal prilagoditev osi Y.

Pritisnite @ za prilagoditev osi.

+ LED-dioda/LCD-zaslon bo opozoril, ko dosezete
najvedji kot nagnjenosti. Os se v to smer ne bo
premaknila naprej.

«  Ponovno pritisnite , da nastavite os Y in/ali
naprej uporabljate lasersko orodje v roénem nacinu
nagnjenosti.

+ OsiXinY sta zdaj nastavljeni na ro¢no prilagojeno
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nagnjenost.
+  Zaizklop rotnega nacina nagnjenosti, pritisnite in

drzite vsaj 3 sekunde.
+ Ko izklopite ro¢ni nacin, lasersko orodje zaéne
samoniveliranje, kot se to zgodi pri zagonu.

OPOMBA:

+  En pritisk na bo spremenil nagnjenost za
0,01 %.

+  DrZanje gumba bo neprestano premikalo os
nagnjenosti, sprva pocasi, potem pa hitreje, ko boste
gumb pritiskali dalj ¢asa.

+  Glejte Sliko L za posledicne smeri nagnjenosti za
vsako tipko.

Hitrost

+  Pritisnite , da se premikate med nastavitvami

hitrosti, ki so na voljo, od najhitrejSe do najpocasnejse
in ustavitve.

Tockovni nacin

+  Pritisnite za nastavitev ustavijeno (0 RPM).

«  Pritisnite , da zavrtite smer tocke.

OPOMBA:

+  En pritisk na @ bo zavrtel smer za 0,10°.
+  DrZanje gumba bo neprestano sukalo smer, sprva
pocasi, potem pa hitreje, ko boste gumb pritiskali

dalj casa.

+ Laser bo 3 x zautripal, preden se prestavi na vijo
hitrost.

+  Glejte Sliko M za posledicne smeri vrtenja za vsako
tipko.

Nacin skeniranja

+  Pritisnite @ za premikanje skozi kote skeniranja, ki
s0 na voljo (15°/45°/90°).
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+  Pritisnite , da zavrtite smer skeniranja.

+  Pritisnite za izklop nacina skeniranja in vrnitev

na zadnjo uporabljeno nastavitev za hitrost.

OPOMBA:

+  En pritisk na @ bo zavrtel smer za 2,0°.

+  DrZanje gumba bo neprestano sukalo smer, sprva
pocasi, potem pa hitreje, ko boste gumb pritiskali
dalj casa.

+  Laser bo 3 x zautripal, preden se prestavi na visjo
hitrost.

+  Glejte Sliko M za posledicne smeri vrtenja za vsako
tipko.

Digitalni nagin i (s iveliranjem)

+ Ko je naprava vklopliena, pritisnite .

+  LCD-zaslon bo nakazal prilagoditev osi X. Pritisnite

@ za prilagoditev vrednosti osi.
+ LCD-zaslon bo opozoril, ko dosezete najveji kot
nagnjenosti. Vrednost se ne bo nadaljevala v to smer.

+ Ponovno pritisnite , da nastavite os X in/ali
nadaljujete s vrednosti osi Y.
+  LCD-zaslon bo nakazal prilagoditev osi Y. Pritisnite

@ za prilagoditev vrednosti osi.
+ LCD-zaslon bo opozoril, ko dosezete najveji kot
nagnjenosti. Vrednost se ne bo nadaljevala v to smer.

+ Ponovno pritisnite , da nastavite os Y in/ali
naprej uporabljate lasersko orodje v digitalnem nacinu
nagnjenosti.

+ Lasersko orodje zaéne samoniveliranje, kot se to
zgodi ob zagonu, in takrat se osi X in Y nagneta na
nastavljene vrednosti.

+ Zaizklop digitalnega nacina nagnjenosti je treba

lasersko orodje ponovno zagnati. 2 x pritisnite e za
izklop in ponovni vklop.
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OPOMBA:

*  Enpritisk na @ bo spremenil vrednost za
0,01 %.

+  DrZanje gumba bo neprestano spreminjalo vrednost,
sprva pocCasi, potem pa hitreje, ko boste gumb pritiskali
dalj casa.

+  Glejte Sliko L za posledicne smeri nagnjenosti za
vsako tipko.

Daljinski upravljalnik

+  Enake funkcije/nacini za vsako posamezno lasersko
orodje so na voljo z uporabo tipk na daljinskem
upravljalniku.

+  Lasersko enoto je mogoce izklopiti z daljinskim

(@]

upravljalnikom tako, da hkrati pritisnete
Lasersko orodje je mogoce vklopiti samo z gumbom za
vklop na laserskem orodju.

Preverjanje natancnosti in
kalibracija

OPOMBA:

+  Glejte Nabor funkcij, da dolocite, kateri modeli ponujajo
posamezne funkcije.

+  Laserska orodja so zapecatena in kalibrirana v tovarni na
navedeno natancnost.

*  Pred prvo uporabo je priporocijivo izvesti preskus
kalibracije in nato periodicno med prihodnjo uporabo.

*  Pred preskusom kalibracije omogoCite laserskemu orodju
dovolj ¢asa za samoniveliranje (najvec 60 sekund).

+  Lasersko orodje je treba redno pregledovati, da se
zagotovi njegova natancnost, zlasti pri natancnih

razporeditvah.

Vodoravm pregled (crejte siiko N)
Lasersko orodje namestite na trinoznik 20 m stan
od stene, pri ¢emer naj bo stran X1 obrnjena proti
steni (N1).

+ Vklopite lasersko orodje in pustite, da se samonivelira,
ter se prepriCajte, da se laser vrti.

+  Pojdite k steni in oznaite referencno tocko D, kjer se
laserska linija pojavi na steni. Ce je detektor na voljo,
vam lahko pomaga lazje locirati zarek.

+  Odvijte lasersko orodje s trinoznika in ga zavrtite
za 180°, tako da je zdaj stran X2 usmerjena proti
steni (N2).

« Pojdite k steni in izmerite razdaljo med prvo
referencno tocko D, in drugo referencno tocko
D, (N3)

« Kalibracije ni treba prilagoditi, ¢e je razdalja med
referencnima tockama D, in D, manj$a kot 2,0 mm.

+  Ce je izmerjena razdalja > 2 0 mm, je kalibracija
potrebna.

+ Opravite iste korake za os Y, kot ste jih opravili za os X.
Nadomestite X1in X2z Y1in Y2 (N4).

Vodoravna kalibracija (jte siiko n)

(Za RL HW nadomestite z , kjerkoli je spodaj
naveden @ )
(Za RL HW/RL HW+ nadomestite z , kjerkoli je

spodaj naveden @.}

* Ko je lasersko orodje izklopljeno, pritisnite in drzite

in nato
+  Spustite @ in naprej pritiskajte vsaj 3

sekunde.

«  Spustite

*  LED- dloda/LCD -zaslon bo sporo¢il, da je lasersko
orodje v nacinu kalibracije.

+ Ce je potrebno, prilagodite os X s pritiskanjem na
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, dokler nilaserski Zarek poravnan z D,. D

je tocka na polovici med D, in D, med pregledom osi X.

Ponovno pritisnite @ , da nastavite os X in/ali
nadaljujete s prilagoditvijo osi Y.
Ce je potrebno, prilagodite os Y s pritiskanjem na

@, dokler ni laserski Zarek poravnan z D . D, je
tocka na polovici med D, in D, med pregledom osi Y.

Ponovno pritisnite , da nastavite os X in/ali
nadaljujete z izhodom iz nacina kalibracije.

Nastavitve osi so zdaj shranjene, nacin kalibracije je
izklopljen in lasersko orodje zatne samoniveliranje, kot
se to zgodi pri zagonu.

OPOMBA:

Pritisk na @ bo nagnil os za 3,5 kotne sekunde.
Glejte Sliko L za posledicne smeri nagnjenosti za vsako
tipko.

Cel: kega orodja po f kalibracije se
vedno ni mogoce kalibrirati, prosimo, posljite
lasersko orodje v pooblasceni servisni center na
popravilo.

Navpicni pregled (jte siiko p)

(Samo p

pri ih z navp

samoniveliranjem)
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Namestite lasersko orodje na trdno podlago v
navpicen polozaj 1 m stran od stene, ki sega vsaj 2

m visoko, pri ¢emer naj bo stran Y1 obrnjena proti

tej steni (P1).

Vklopite lasersko orodje in pustite, da se samonivelira,
ter se prepricajte, da se laser vrti.

Oznacite referencne tocke A (kjer je lasersko orodje
na tleh 1 m stran od stene), B (kjer je laserski Zarek
v kotu) in D, (kjer je laserski Zarek 2 m visoko

na zidu).

Lasersko orodje zavrtite za 180°, tako da je zdaj stran
Y2 obrnjena proti steni (P2).

Poravnajte laserski Zarek z referencnima tockama A

in B in se nato vrnite k steni in izmerite razdaljo med
referencnima tockama D, in D, ().

Kalibracije ni treba prilagoditi, ¢e je raP3zdalja med
referenénima tockama D, in D, manjsa kot 1,0 mm.
Ce je izmerjena razdalja = 1,0 mm, je kalibracija
potrebna.

Navpicna kalibracija cete siiko P

(Za RL HW+ nadomestite z @, kjerkoli je spodaj

naveden @.}

+ Ko je lasersko orodije izklopljeno, pritisnite in drzite

in nato @ .
+  Spustite @ in naprej pritiskajte vsaj 3

sekunde.

+  Spustite @ .

+  LED-dioda/LCD-zaslon bo sporo¢il, da je lasersko
orodje v nacinu kalibracije.

+ Ce e potrebno, prilagodite os X s pritiskanjem na

@, dokler ni laserski Zarek poravnan z Du.
D, je tocka na polovici med D, in D, med navpicnim
pregledom osi.

+  Pritisnite za nastavitev vertikalne osi X.

+ Nastavitev osi je zdaj shranjena, nacin kalibracije je
izklopljen in lasersko orodje zacne samoniveliranje,
kot se to zgodi pri zagonu.

OPOMBA:

*  Pritisk na @ bo nagnil os za 3,5 kotne sekunde.
Glejte Sliko L za posledicne smeri nagnjenosti za vsako
tipko.

* Cel: kega orodja po f kalibracije se

vedno ni mogoce kalibrirati, prosimo, posljite
lasersko orodje v pooblasceni servisni center na
popravilo.
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Specifikacije

Daljinski upravljalnik

Tip: Infrardec
Obratovalni domet v zaprtem prostoru: 40m
Vir napajanja: 2 x baterije AAA (alkalne)

Namerilni daljnogled

Povecava: 25x
Vidno polje: 5°36'
Vidni premer: 8mm
Premer objektiva: 32mm
Locljivost uklonske mrezice: <8°
Razdalja med okularjem in o¢esom: 85mm
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Specifikacije Lasersko orodje

RLHW | RL HW+ | RLHGW

RLHV | RLHVPW | RLHVPW

Natanénost vodoravnega

) +1,5mm/30 m (+10")
vrtenja:

Natanénost navpiénega

) +3mm/30 m (+20")
vrtenja:

Natancnost navpi¢nega
Zarka navzgor:

£ mm/30m (£20)

Natanénost navpi¢nega

. +9mm/30 m (+60")
Zarka navzdol:

+9mm/30m (£60")

25° + 1° (dvojna os)

Natanénost nagnjenosti:

Razpon kompenzacije:

Razpon nagnjenosti: +10 % (dvojna os)

Najmanj$a stopnja: 0,01%
Razpon skeniranja: 10°/45°/90° +20%
Premer obmocja
delovanja: <600 m
z detektorjem:
Cas niveliranja < 20 sekund
Hitrost vrtenja: 600 rpm £ 10 % 1000/6001300/150/0 rpm 600/300/150/0 rpm £ 10 %
Laserski razred: Razred 2 (IEC/EN60825-1)
Valovna dolzina laserja: 635nm 515 -540nm
635nm
. . =12ur
Cas delovanja: = 20 ur (Ni-MH) (NEMH)
Cas polnjenja: <4ure
Vir napajanja: Baterijski komplet NI-MH/4 x baterije C
Zascita IP: P66
Razpon obratovalne
-10°C ~ +50°C
temperature:
R ¢ I(
angrl empera ure 959G ~ +70°C
skladis¢enja:
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CninpxaHue

+  bBesonacHoct

« [lpernen Ha npoaykTa

* OyHKUMM

+  Knasuartypa, cBETOAMOAM 1 AuCnnen

+ barepum 1 3axpaHBaHe

+  YcraHoska

«  Ekcnnoartaums

« [lpoBepka Ha TOYHOCTTa W kanuBpoBka
+ TexHu4ecku faHHIn

be3onacHocm

A TPEAYMPEX[EHNE:
*  [lpedu paboma npoyememe eHUMamesnHo
3a u

Pwkosodcmeomo 3a ynompeba. /luyemo,
0M20B0PHO 3a UHCMPyMeHMa, mpsibea da ce y6edu,
4e gcuyku nompebumenu pasbupam u cnazeam
Me3u UHCMPYKYUU.

A BHUMAHME:

o epeme Ha paboma nazeme oyume cu om
U3nbyeaHus nas’epeH y. Hpodbn)«umenﬁomo
uanazake Ha f1a3epHu byu Moxe 0a yapedu oyume.

BHUMAHME:

A + Hskou oKoMnnekmoeKu exmoyeam oyuna. Teau
oyuna HE ca cepmucbuyupaHu 3aWumHu oyuna.

Tesu oyuna CAMO nodobpsisam gudumocmma Ha

1TbYa 8 NO-CUNTHO OC8emeHa cpeda UL npu no-

20/1EMU PA3CMOSHUS OM N1a36PHUS U3MOYHUK.

3anasete LANOTO PLKOBOACTBO 3a MOCMe/BaLLY CpaBKi.

A NPERYMPEXGEHNE:
+  CnedHume cmukepu 8bpxy na3epHus yped
cbObpxkam UHOPMAaLUs 3a Na3epHus knac
u npedynpexdeHus 3a 6ezonacHocm. Bx.
Pbkogodcmeomo 3a ynompeba OMHOCHO
cneyucbukama Ha KOHKPemHus Moden.

A S

<1.0mW @ 630-680nm
|EC 60825-1: 2014

LASER
2

[pezned Ha npodykma

@ur. A - Nlasepen ypen B XOPUIOHTANHO MONOKEHME
Buabop 3a noapaBHsiBaHe
2. TMposopel 3a BepTukaneH by (Harope) (RL HV/RL HVPW
/RL HVPW-G)
. NasepeH U3TO4HIK
. XKak 3a 3apsiaHvs/3axpaHBaLLus agantep
Knasuatypa (Bx. due.
BeptukaneH ey (Hagony) (RL HVPW / RL HVPW-G)

oo s w

our. B - TNasepeH ypen BbB BEPTUKAIHO MOMOXEH!e

®ur.C- TNasepeH ypen c onuyoHanHa aputenta tpbba (RL
HGW)

7. VHcbpayepBeH CEH30p 3a AUCTAHLMOHHOTO

8. 3putenta Tpnba

9. MoHTaxHa 0CHOBA 3a 3pUTenHa Tpbba

®ur.D- 3putenta Tpuba

10. Okynsip (nokasaH ¢ kanayka)

11. TMpbeTeH 3a dokycupaHe Ha 3puTenHata Tpbba

12. Kanauku Ha perynatopuTe 3a Bb3ayLUHO CbMPOTUBNEHNE!
BUCOUMHA
(A HE CE OTBAPSI/HACTPONBA)

13. 3acTonopsBaLv BUHTOBE

14. ObekTB (nokasaH ¢ kanayka)

Our.E .- KnasuatypHu koHdurypaLm

@ur. F - Mecrononoxete Ha 6GaTepunTe Ha nasepHus ypea
15. Komnnekr 6atepum
16. Jonbnnutennu batepum - 4 x “C”

T7-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | T7-427 | 77-441

226 ¥



17. Kaceta 3a Gatepun 4 x “C”

dur. G - [IUcTaHUMOHHO ynpaBneHe
18. WHdppayepseH ceeToauon
19. Knasuatypa

®ur. H - Mecrononoxeriue na Garepuute Ha avcTanuyoHHOTO

20. batepum - 2 x “AAA”
21. Otpenenve 3a Gatepun

dur. J - OnuyoHanHa ckoba
22. OTBOp 3a CTEHHO OKayBaHe
23. Ckoba 3a TaBaHHO OKauBaHe
24. BeptukaneH perynatop ony)
25. Bkniousa npexoaHuk 5/8" kbm 1/4"
26. BeptvkaneH dukcatop
27. MoHTaxeH BUHT 5/8"
28. PoTalyoHeH npeLu3aeH perynatop
29. 3aterateneH BUHT
30. MarHuTHo OkauBaHe

31. OTBOp 3a AOMBIHUTENHN MarHUTI /UK ckobu
32. THe3no 3a cbxpaHeHue Ha npexoaHuk 5/8" kbm 1/4"

our. K- Morrax BbPXY TPUHOKHUK
33. LlenTpaneH BuHT 5/8"
34. KpayeH chukcatop

owur. L- KanuGposka u/unv nocoku Ha HaknaHsHe Ha ocuTe
our. M - Touos PeXVM W/MI NOCOKN Ha CKaHupaHe
@ur. N - yeraroska sa npoBEpKa 3a XOPU3OHTANHOCT

@ur. P - yeraroska sa npoBepka 3a BepTUKanHoCT

w RLHW RL HW+ RL HGW RLHV RL %P w
XOpM3OHTaNHO CaMOHMBENNpaHe X X X X X
lMpeaynpexaerne 3a HexenaH HaknoH X X X X X
PryeH pexium X X X X X
KannGposbyeH pexum X X X X X
VHdpayepBeH CeH3op 3a AUCTaHLMOHHOTO X X X X
BepTukanHo camonmsenupaxe X X X X
PbyeH HakronuTeneH pexum (HIMA camoHugenupate) X X X X
W36op Ha ckopocT X X X
ToukoB pexum X X X
CkaHupalLy pexum X X
BepTukaneH by (Harope) X X
BepTukaneH b (Hapony) X
Linchpos HaKMoHUTENEH pexiM (CbC caMoHuBenUpaHe) X
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Knasuamypa,
ceemoduodu u ducnnaell

(Bx. due. ® yp Ha p.
modenu)

KnaBuatypu
RLHW ®)

ByToH 3a Bkn./M3kn.

ByToH 3a Bkn./M3kn. Ha npepynpexaenueTo 3a
HeXenaH HaKnoH

ByToHu 3a kanubpoBka

. ByToH 3a KanuBpOBBLYEH pexuM

(RLHV/RLHVPW/RLHVPW-G  ®)

O
®

ByToH 3a Bkn./M3kn.

ByToH 3a Bkn./M3kn. Ha npeAynpexaeHueTo 3a
HeXenaH HaKIoH

ByTOH 3a CKOPOCTTa Ha poTaums

ByTOH 3a ckaHMpawy pexum

ByTOH 32 pbYeH HaKNOHUTENeH pexum

EyTOHH 3a CKaHMpaHe, TOYKOB pPeXuM, Hakna-
HAHe U Kanuﬁposka

RLHWE  ©®)
ByToH 3a Bkn./M3kn.

ByToH 3a Bkn./M3kn. Ha npeaynpexaeHueTo 3a
HexXenaH HaknoxH

BYTOH 3a pbyeH HaKNOHUTENEH PeXuM

@

ByToHM 3a HaknaHsHe 1 kanuGpoBka

RLHGW ®)
ByToH 3a Bkn./M3kn.

ByToH 3a Bkn./M3kn. Ha npeaynpexaeHueTo 3a
HeXenaH HaKIoH

ByToH 3a cKopocTTa Ha potauus
ByToH 3a caMoHuBenMpaHe/pLyeH
HAKIMOHUTENEH PeXUM

“®

EyTOHVI 32 TOYKOB PeXUM, HaknaHaHe U
KanubpoBka
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CeeToanoam

CseToauoA Ha 3axpaHBaHeTo - Mura B 3EMIEHO
+ JlasepHuaT ypef ce camMoHuBenvpa

HIETO 32 HEXeNnaH HaKMOoH
CseToauop Ha 3axpaHBaHeTo - CeeT B 3ENIEHO
+ CamoHMBENMPaHETO € 3aBbpILIEHO
CseToauop Ha 3axpaHBaHeTo - Mura 8 YEPBEHO
«  Batepuute cBbplUBAT
CseToauop Ha 3axpaHBaHeTo - Ceevt B YEPBEHO
«  Batepuute Tpsibea Aa ce npesapeasT

CBeToAMnOA Ha pPbYHMA pexum - Mura B YEPBEHO

*  PbyHuaT PEXNM € BKNHYeH (CaMOHMBeJ’IMpaHeTO e

v
U

U3KIMIOYEHO)

CBeToAuoA Ha pbYHUA pexum - Mura 8 YEPBEHO
cBe
¥ Ceetopmon Ha 3axpaHBaHeTo - Mura B 3EMIEHO
*  W3BbH obxBaTa Ha KOMneHcaTopa

ExpaHHU MKOHM

m WkoHa Ha camoHuBenupaHeTo - Mura
+ JlasepHuaT ype ce cavoHuBenvpa
+  [pu kannbposka u/unu HacTpoitka Ha Mpeay-
MPEXEHNETO 3a HEXENaH HaKIoH

WkoHa Ha pbyHuMs pexum - Mura
+ PBUHUAT PeXUM e BKMIOYEH (CaMoHMBENupaxe-

TO € U3KIK4EHO)

MpepynpepuTenHa ukowxa - Mura
. M3BbH 0bxBaTa Ha komneHcartopa

+  [penATcTBUE NO BPEME Ha CaMOHAKNaHsHe

TI LT WkoHa 3a HexenaH HaknoH - CeTn
+ TpeaynpexaeH1eTo 3a HeXenaH HakioH e
BKITKO4EHO
WkoHa 3a HexenaH HaknoH - Mura
* Anapma Ha npegynpexaeHneTo 3a HexenaH
HaKnoH

WKoHa Ha HaKNOHUTENHUA pexum - CeeTi
‘ . Haknonutentnsat PexXum e BKIHYeH
WKoHa Ha HaKNOHUTENHUA pexum - Mura
. ﬂOCTMI’HaT € MakCMMarnHo AonyCTUMUAT HAKNOH
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+ [pu kannbpoBka u/unu HacTpoitka Ha Mpeaynpexae-

e

A ]

X
oy

Ceetoavon Ha npeaynp
HaknoH - Ceetvt 8 YEPBEHO
+ TpenynpexaeH1eTo 3a HeXenaH HakroH e
BKITIOYEHO
Ceetoavon Ha npeaynp
HaknoH - Mura 8 YEPBEHO
+ Anapwma Ha npefynpex/aeH1eTo 3a HexenaH
HaKIoH
Csetoauop 3a u3bop Ha X/Y - Ceev 8 3ENEHO
+  HaknonuTeneH pexmm 3a octa X
CeeToauop 3a usbop Ha X/Y - Ceet B YHEPBEHO
+  HaknonuTeneH pexum 3a octa Y
CseToauop 3a u3bop Ha X/Y - Mura 8 3ENIEHO
+ Octa X e foCTUTHANA MaKCAMATHO AONYCTUMMS
HaKMOH B HAKNIOHUTENHWS PEXUM
+  KanubposbueH pexim 3a octa X
CaeToauop 3a usbop Ha XY - Mura 8 YEPBEHO
+ Ocra Y e focTUrHana MakcumanHo [onycTuMus
HaKMOH B HAKNIOHUTENHWS PEXUM
*  KanubposbyeH pexum 3a octa Y

3a

3a

C AL WkoHa 3a kanuGposka - Ceetn

KannbpoBbYHUAT PEXiM € BKMIOYEH -
XOPU30HTan
WkoHa 3a kanuGpoBka - Mura
* KanuBpoBBUHUAT PeXuM € BKIIOYEH - BepTUKan

C | B 55 Vixoa 3a poTaumsi 1 ckopocT

* Hacrpoiika Ha ckopocTTa
Wkowa X/Y - Mura
+  Kopurupaiite nokasaHaTa oc B kanubpoBbyHMs
WM PBYHUS HAKTIOHUTENEH PEXIM

.85 % Wkona X/Y cue cToitHocT - CToiiHoCTTa Mura
2E8% .

Kopurupaiite nokasaHata CTOMHOCT B LichpoBms
HaKMOHUTENEH PEXVM

WkoHa 3a BEPTUKANHO NOnoXeHue - Csetu
+  Toka3sa ce, KOraTo f1a3epHuST ype e BbB
BEpTUKaNHO nonoxexue

3apsn Ha G6atepuute - CeeTn
+  Tpubn. xvBOT Ha GaTepuuTe cnopen
MHOMKaLMsTa
3apsp Ha 6aTepumte - Mura
+  batepumte TpsiGBa aa ce npesapensiT
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Bameguu U 3axpaHeaHe
MocTtaBsAHe/U3BaxaaHe Ha baTe-
puute

(Bx. Pue. @ u @ OMHOCHO MECMononoxexuemo Ha 6amepu-

ume Ha

yped u

NasepeH ypen Bx. oue. ®)

+  HarucHete nanuute, 3a Aa u3BaguTe kacetara 3a batepuure.

+  Mocrasete/u3sanete batepunte. CnaseTe NONSPHOCTTa Ha
GaTepuuTe MU NOCTABSHETO UM B Na3epHUs ypeq.
+  3aTBOpeTe OTAENeHVeTO 3a GatepuuTe.

WHdbpayepBeHO AUCTaHLMOHHO ynipaBne-
Hue Bx. ouz. ©)

. OTBODETE OTAEeneHneTo 3a 6aTeprTe.

+ TloctaBeTe/m3sanete 6atepunte. CnaseTe NonspHOCTTa Ha
6aTepunTe Npu NOCTABSHETO UM B NA3EPHUS Ypes.

+  3artBopete oTAeneHeTo 3a GarepumTe.

A NPEAYNPEXAEHUE:
+  06bp Ha o (*)u(), sa

da n npasuiHo

mpsibea a cbenadam no mun u 3apsd. He

u3non3eatime 6amepuu ¢ pasfuyHO HUBO Ha 3apsida.

3ape)|q:ta|-|e Ha 6aTepuute
3a Hait-go6py peaynTaty ocTasete batepuuTe Aa ce 3apexaar
4 yaca npeau mbpBata ynotpeba.

+  BriloyeTe 3apsigHUs/3axpaHBaLLus aganTep B 3apsaHus xak
Ha Na3epHus ypen.

+ BrriloyeTe 3apsgHUs/3axpaHBaLLus afanTep B NoAXOAALY
KkoHTakT (110 V unu 220 V).

+ Tlo Bpeme Ha 3apexaaHeTo CBETOANOALT Ha 3apsiaHus/
3axpaHBalLus agantep ceeTv B YEPBEHO.

+  3apexpaitte GaTepunTe B NPOJBIKEHNE Ha 4 Yaca 3a
[DI0CTUraHe Ha MbHUsS UM 3aps.

+ Koraro GaTepunte GbAaT HAMBIHO 3apeAeHH, U3KIK4eTe
3apsAAHUA/3axpaHBaLLs afanTep OT Na3epHus ypez v ot

KOHTaKTa.
. Korato 3apexaaHeTo NpUKIYK, CBETOANOALT Ha GapﬂﬂHMﬂ/
3axpaHBalLvs aganTep Lie ceeTHe B 3EJTEHO.

NPEQYNPEXOEHNE:
o U3nc Ui J f m
A camo ¢ HUst Ni-MH
3ap ) Ha Opye mun puU MOXe 0a

npu4uHU nospedu /unu mpasmu.

nPE/JynPE)K/.'(EHME

A

3ABENEXKA:

+  3aHal-0o6pu pe3ynmamu ce npenopbysa 6amepuume da ce
3apexdam, cned kamo 6b0am HanbIHO paspedeHu, u da ce
u3bseea usnonssaHemo um > 10 6e3 npekbceaHe.

Moxe da ce noepedﬂm npu HaMOKpﬂHe BuHaeu
cbxpanssalime u 3apexdalime ypeda Ha cyxo u
3aKpUMo MsCMo.

PaboTa cbc 3apsaHus/3axpaHBa-
WvA apantep

TNasepHust ypes Moxe Aa paboTu Cbe 3apsaHMs/3axpaHBalLys
apantep.

+ OyHKYWWTE 1 OpraHyTe 3a ynpaBneHye ca ChluWTe, kakTo 1 6e3
3apsiiHUs/3axpaHBaLLys agantep.

YcmaHoeka

Mo3numoHupaxe

(Bx. ,, OyHKy 0

e

Xopu3oHTanHo nonoxewue (Bx. due. @)
. [MocTasete nNasepHus ypea usnpaseH. I'IoaprHoma

TpsiGBa 1a € MakcuManHo pasHa. HaTnchete ,3a1a
BKII0YUTE ypesa.

BeptukanHo nonoxenue (Bx. due. )
+  locTaBeTe nasepHus ypes 0GbPHAT HACTPaHW, C
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pbKoxBaTkaTa Harope. MobpxHocTTa Tpsiea Aa e

MaKCUManHo paeHa. HarucHete , 33 Aia BKoYuTe

ypena.

Moa brun

*  HatucHete , 32 Aja BKntouuTe ypepda. Hatuckete
3agpbxTe , 32 [1a BKNIOYUTE PbYHUA PEXUM. Cera

PEXUMBT 33 CAMOHUBENMPAHE € U3KTKYEH U Na3epHUAT yper
MOXe Aa Ce NMO3ULMOHNPA NOZ PA3ANYHI BIMA.

3ABENIEXKA:
+ 3anp Mexdy Xc U
pHUS yped, np

U 20 8K/It04eme 0MHogo.

MoHTax BbpXy NpUHAANEXHOCTH

3a MOHTMpaHe Ha cTeHa (Bx. Pue. @)

+ Pasnonoxete cTeHHaTa ckoba Ha MACTOTO 3a M3MepBaHe.

+ XOpU30OHTUPaIiTe BU3yarnHO MOHTaXKHATA NOBBPXHOCT Ha
ckobata.

+ MoHTupaiiTe nasepHus ypes BbpXy ckobara i 3aTerHeTe
3aTeratenHus BUHT.

MoHTax BbpXy TPUHOXHUK (Bx. due. @)

+  Pas3nonoxete TPUHOXHMKA HA CUTYPHO MSCTO B 6M30CT [0
LieHTbPa Ha MACTOTO 3a U3MepBaHe.

+  PerynupaitTe kpakata Ha TPUHOXHWKa. Perynupaiite kpakata
Ha TPUHOXHVIKA, TaKa e TMaBaTa My Ja e MakcMarnio
XOPY3OHTaNHa.

+ MoHTupaiiTe nasepHus ypen BbPXy LEHTPanHus BUHT 5/8" Ha
TPUHOXHMKA 1 3aTerHeTe.

BHUMAHME:
+ Hec yped ebpxy
6e3 Had3op, 6e3 da cme 3ameeHanu HadexdHo
8uHm. B ny cnyyatl

A

3A5EI1E)KKA
C nasepHusi yped Moxe 0a ce Non3sam MpUHOKXHULUU CbC
cepepuyHa/nnocka anasa U MeneckonuYHu.

*  BuHnaeu npudbpxatime nasepHus yped, dokamo 20

om
*  [lpu no3uyuoHupare Had yenma omeuiime Yacmu4yHO
8uHm 5/8", yped u

3amezHeme dokpali MOHMaxHUsi 8uHm 5/8".

yped moxe da nadHe u 0a NPUYUHU Wwemu.
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3putenHa TpbOa (RL Hew)
(Mpu modenume 6e3 3pumenHa mpb6a Moxe da ce
nonsea eu3bLopLM 3a N0OPasHs8aHe 8bPXy 20PHUS Kanak
Ha Na3epHus yped)
MOHTa)K nynotpe6a (Bx. Que. @)
OTBuiiTe 1 ABaTa 3aCTONOPSIBALLM BUHTA Ha 3pUTENHATa
Tpwba. Moanuuornpaiite TpbGaTa BbPXY MOHTaXHaTa
0CHOBA OTrOpe Ha nasepHus ypes ¢ obekTuea (no-
MbHKUS Kpall) KbM LenTa ( ©)). 3arervere HaAeXaHo
3aCTONOPSIBALLTE BUHTOBE (

+ MaxHeTe kanaukata Ha 0beKTiiBa 1 HacoueTe nasepHus
ypen/Tpubata KbM Lenta.

«  [ornenHeTe npes okynsipa (no-0ebenus kpali) v 3aBbpTeTe
NpbCTEHa 3a (OKYCUPEHE, Taka Ye BUIMPHHST KPLCT
(HuWKOBUSIM KPBCM) Aa Ce BUAN OTYETINBO.

+ TlorneaHeTe npes okynspa, 3a Aa NoapaBHUTe BEpTUKAnHaTa
HULIKA Ha HULLKOBYS KPBCT C LienTa. MosuuvoHmpaiite ce
npe7| Okynsipa Taka, Ye Ja (hokycupare LenTa.

3A5EHE)KKA
Busbopbm 3a nodpasHsigaHe/spumesnHama mpb6a cryxu
38 MOYHO NodpaesHsBaHe U nocmassHe Nod Npas babi Ha
nasepHun yped u yenma npu 3adasaHe Ha HakmoH.

B mpuba e Ha om npo uHe
u3ucksa 0ol HE onumu da
pU2Uf 8B30YLWHOMO CBNf U sucoyuHama
Ha mpyba. B np cnyvail ca

HeMOYHOCMU NPU 8U3UPaHEMO Ha uenma u nodpasHseaHemo
Ha nasepHus yped.
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Ekcnnoamauus

3ABENEXKA:

BX. @yHKUUU OMHOCHO KOHKP ¢ Ha

pasfudHUme Modenu.

Bx. O Ha OMHOCHO

uHAUKayuume no epeme Ha paboma.

Mpedu paboma suHazu nf posepka Ha Mo Ha

nasepHus ypeo.

B pBYHUS PeXUM CaMOHUBETLPaHemo e uskioyeHo. He ce

MOYHO XOp IpaHe Ha fbya.

Kozamo naseprusm yped e u3sbH obxeama Ha KoMnercamopa,

moii nodasa cb 0 Bx. Ol Ha
duod MaKcumasnHo

nasepHus ypeo.

232 ¥

JlasepHusm yped mpsbea 0a ce U3KMKYea, K02amo He ce
usnonasea.

Toli kamo yped e eLcokon

Ce npenopbyea guHazu, Ko2amo e 8b3MOXHO, 0a ce nonssa
OuCMaHULOHHOMO yNpasIeHue (ako Uma makosa).

Tazep yped ce no
®abp lika Ha pedyny 3a HexenaH
HaKIoH e BKr.
TMpedynpexdeHuemo 3a HexenaH HakioH € HasuyHo camo 8
p cbC . [pedynp 3a
HeXernaH HakioH He € HalU4HO 8 PbYHUS PEXUM.
Bkniousate
+  Haruckete 3a 1 BKIIOUUTE/M3KITIO4UTE Na3epHUs
ypen.
« Mpu Ha ypena Mpeayny TO 33 HexenaH

HaKIOH € BKII04eHO No noapa3stupake (Tasu abpuyna
HacTpoilka MOXe Aa Ce NPOMEHM).

Criep BKNIOYBAHE Na3epHUAT ype/ 3ano4Ba camoHuBe-
nMpaHe.

Cnef KaTo MPUKTTIOUM CaMOHUBENMPAHETO, POTaLWATA Lie
CTaBa C N0CMe/HO U3MON3BaHUTe 060POTH B MUHYTa.

n 3a e e

PBYHUS pexum

Mpn Ha ypena Mpen
HaKroH € BKIK04eHO No Moaipa3tupane.

TO 3a HexenaH

[py BKMIOYEH ypen HaTUCHeTe , 32 Aa BKNounTe/
U3KnounTe Hpenynpe)meumem 3a HeXxenaH HaknoH.

Korato I'Ipe/:lynpew:leumem 3a HeXenaH HaKMOH € BKNIYeHO
W Na3epHUAT ype[ 3aceye ABUKEHWe, Tol e HauK1pa Tosa
Ype3 cseroqmoqwe/nmcnnea W npemuraly nasepeH Y.

Axo ce 3afielicTBa anapma, HaTucHeTe ,3ada
pecraptupare.

Cnen pecTapTupaHe nasepHuAT ypeq 3ano4sa CamoH1Benu-
pane. lMposepere N TO C MbPBO! uen.

Hactpoiika Ha MpeaynpexaeHneTo 3a HeXenaH Haknox

. anl W3KMIOYEH ype[ HaTUCHEeTe U 3apbxTe , nocneg-

BaHo OT .

+  OtnycHeTe v agata GyToHa.

+ AKO CBETOAMOABT/MKOHATA 33 HEXenaH HaKrMoH CBETAT,
HacTpoiikata no noppasdvpaxe e Bkn. Ako cBeToAnOABT/
VIKOHaTa 32 HEXenaH HaKMOH He CBETAT, HacTpoiikaTa no
nogpasbupate e U3kr.

+  JlasepHusT ypes 3anousa camMoHuBEnMpaHe, KakTo npu
06nyaiHo BKIioYBaHE.

+  [lpu noBTapsiHe Ha CTbNKUTE HaCTpolikaTa no noapastupaxe
Ha MpeAynpexXAeHNETO 3a HEXeNnaH HaKIOH Ce MPeBKIioYBa
mexay Brn./Makn.

PbueH pexum

«  [lpu BKNIOYEH Ypep HaTUCHETE U 3appbXTe 323
CeKyHau, 3a fa BKITHOUMTE/M3KIIOUMTE PBYHM! M.

* B pbYHIS PEXUM CaMOHUBENMPAHETO € UKIIOYEHO.

+  JlasepHuAT ypen MOXe fja ce NO3MLMOHMPa PbYHO Noj
NPOM3BOSIEH BbIbfl.

. I'Ipw WU3KMIOYBaHEe Ha PbYHUA PEXUM NasepHUAT ype[ 3anoysa
CaMOHWBENMPaHe, KakTo Npu MbPBOHAYaHO BKNOYBAHE.

Kanu6posbyen pexum - ex. [lposepka Ha moyHocmma u
Kanu6poeka

PbyeH HaknoHuTeneH pexum
(Mpu modenume RL HW/RL HW+ ce uznonzeam 6ymoHume

emecmo 0o1ynocoyeHume )

+ [pv BKNIoYeH ypesl HaThCHeTe PBUHUST pexum ce
BKNI0YBA, CAMOHMBENMPaHETo CEM3KNI0YBA.
(3a akmusupaHe Ha pbYeH pexum Ha modena RL HGW

HamucHeme u 3a0pbxme 3a 2 3 cekyHdu, npedu da
HamucHeme 20penocoyeHus 6ymoH )
+ Cee T T e T KOPEKLWs Ha ocTa

“X". HatucHete @ 3a 1a HacTpowTe ocTa.

+ Cee T Tue T, KOraTo ypeanT e
AOCTUrHaAN MakcuManHo 4onyCcTUMUA brbi. Ocra Hama pace
npemMecT1 noseye B Tasn Nocoka.

* HatucHete OTHOBO, 3a Aa 3agazeTe ocTa “X”, vnn
npofbIXETe C HacTpoiikaTa Ha ocTa “Y".
+ CBETOAVIOALT/AMCINENT LLe MHAMKMPAT KOPEKLUS Ha ocTa
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@

“Y”. Hatucrete @, 3a ja HacTpouTe ocTa.

+ CBeTOANOABT/ANCINEAT LUe MHANKMPAT, KOraTo ypeabT e
JAOCTUIHan MakcuManHo AonycTmus bron. OcTa HsMa fa ce
NpemMecTy NoBeYe B Taan nocoka.

+ Hatuctete OTHOBO, 3a fia 3afiafeTe ocTa “Y”, umnu
npoabKeTe paboTa ¢ NasepHs Ypes B phyeH HaKnoHu-
TerneH pexuM.

+  Cera HakmnoHuTe Ha ocuTe “X” 1 “Y” ca yCTaHOBEHM PBYHO.

+ 3a/a u3KMIOYMUTE PBYHIS HAKTIOHUTENEH PEXIM, HATUCHETE

W 33[pbKTe 3a 2 3 cekyHau.
+ [py M3KI04BAHE Ha PBYHIS PEXUM NA3EPHUST ypes 3anoysa
CaMOHVBENMPaHe, KakTo Npu MbPBOHAYAITHO BKITKYBAHE.

3ABENEXKA:

«  EOHO HamucKaHe Ha @ npomeHsi HakrnoHa ¢ 0,01%.
*  3adbpxaHemo Ha 6ymoHa npoMeHsi cmoUHocmume omHaya-
110 6asHo, a %} npodbmKUMeNHO 3a0bpXaHe — 6bpP30.

. Bx. Que. OMHOCHO HakoHumesiHume nocoku 3a
8ceku 6ymoH.
CkopocT

* Hatuctete 3a NPeBKNtoYBaHe MeXay HanuyHuTe

HACTPOIIKV Ha CKOPOCTTa — OT Hail-Gbp3a A0 Hait-GaBHa 1
CTONMUPaHO Nonoxexue.

ToukoB pexum

+  Hatuchete Ha cTonupaHo nonoxetue (0 06./MuH.).

+ Hatuctete @ 3a /1 3aBbLPTUTE NOCOKATA HA
ToukaTa.

3ABENEXKA:

+  EOHo HamuckaHe Ha @ 3aebpma nocokama ¢ 0.10°.

+ 3adbpxaHemo Ha GymoHa npoMeHs cmolHocmume omHaya-
110 6agHO, @ npu NPodBAXUMENHO 3adbpxaHe — 6bp30.

+  Jlasepbm we npemueHe 3 nbmu, npedu Oa ysenu4u
ckopocmma cu.

*  Bx Que. @ OMHOCHO POMAYUOHHUMeE NOCOKU 3@ 8CEKU
6ymoH.

77-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | 77-427 | 77-441

CkaHupaw pexum

. HatucHete 3a NPeBKNto4BaHe MeXAy Hanu4yHuTe bru
Ha ckaHupaHe (15° /45° /90°).

+  Haructete @ 3a Jla ckaHupare.

*  HatucHete , 3a Aa U3KNK4UTE CKaHMPALLMS PEXUM U
Aa ce BbpHeTe KbM nocneaHo 3afaaeHara HaCTpOW(a Ha

ckopocTTa.

*  EOHO HamuckaHe Ha @ 3aebpma nocokama ¢ 2,0°.

+ 3adbpxaHemo Ha Gymora npomens cmolHocmume omHaya-
110 6agHo, a Npu NPOABIKUMENHO 3a0bpxaHe — GbP30.

+ Jlasepbm we npemuzre 3 nbmu, npedu da ysenuyu
cKopocmma cu.

 Brove. @ omuocro POMALUOHHUMe NOCOKU 3 8CEKU
6ymoH.

3ABENTEXKA:
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LindpoB HaknoHuTENEH pexuM (CLC camMoHusenupaHe)

«  [lpu BKMKOYEH ypen HaTUCHeTe
*  [ucnnesT e MHANKVPA Kopekuns Ha octa “X”. HaTucHete

@, 3a [la HacTpowTe ocTa.

+ [IMCNNesT ie MHAVKMPA, KOrato Ype/ibT e A0CTUrHan
MaKcUManHo fonycTuMust brbn. OcTa HsiMa Aa ce NpemMecTin
rioBeye B Taau M0coka.

*  HatucHete OTHOBO, 3a Aa 3apagete octa ‘X', uunu
NpoAbITKeTe C HacTpoitkata Ha octa “Y".
+  [lucnnesT We uHAMKMpa Kopekuua Ha ocTa “Y”. HatucHete

@, 3a []a HacTpouTe ocTa.

*  [vcnnest e UHOMKUPA, KoraTo ypeabT e AoCTUrHan
MaKCMManHo AonycTUMUS bron. Ocra Hsima Ja ce npemecTu
noseye B Ta3u Nocoka.

+ Hatuctete OTHOBO, 3a fia 3afagete octa “Y”, u/

Unu NpoabImkeTe pabota ¢ nasepHus ypea B Lcpos
HaKMOHUTENEH PEXUM.

+ JlasepHusT yper 3ano4Ba caMoHuBENMpaHe, KakTo npu
MbpBOHAYanHo BKMKYBaHe, cnep koeto ocute “X" n “Y” ce
HaKnaHsT N0 3a71a7ieH CTOMHOCTA.

+  3apauanesete OT LpOBYS PexuM, TpsibBa Aa M3KkKLUTe

W BKIIOYNTE NasepHns ypeq. HatucHete ABa MbTH, 3a
Aa U3KNK4YUTE W BKNIOYUTE ypeaa.

3ABENEXKA:

. EdHo HamuckaHe Ha @ npomexs cmotHocmma
¢0,01%.

. 3adbp)«a1-lemo Ha 6ym0Ha NPOMeHsA cmoliHocmume omHaya-
110 6agHo, a Npu NPOIBIKUMENHO 3a0bpxKaHe — 6bP30.

*  Bx Que. é) OMHOCHO HaKMOHUMEHUMe NOCOKU 3a
8ceKu 6ymoH.

[IMCTaHUMOHHO ynpaBnexne

*  [IUCTaHLMOHHOTO ynpaBneHue NpeaocTaBs ChiuyTe (yHKLum/
PexXuMK, KaKTo BCEKU OT MOAENNUTE NasepHn ypeau.
+  TlasepHusT ypen MOXe Aa Ce U3KITIoHN C AUCTaHLIMOH-

O
HOTO, KaTo Ce HaTUCHAT eAHOBPEMEHHO
JlasepHusaT ypey, MoXe f1a Ce BKMIoun camo ¢ byToHa 3a
Brkn./M3kn. Ha camus ypen.

[poeepka Ha moYyHOoCcmma u
kanubpoeka

3ABENEXKA:
BX. ®yHKYUU OMHOCHO KOHKPEeMHUMe (yHKYUU Ha
pasnuyHume Modenu.
JI; ypedu ce ipam u 8 3ag00a 3a
nocoyeHama myk moyHocm.
Mpenopbysa ce 0a P Ha
npedu Mspeama ynompeba u nepuoduqHa cned mosa
yped da ce pa (< 60

cekyHOu) npedu nposepkama Ha Kanubpayusma.
ToyHocmma Ha nasepHus yped mpsbea Oa ce nposepsea
PedosHo, 0COBEHO NPU NPEUU3HU U3MEPBaHUS.

MpoBepka 3a XOPU3OHTANHOCT (Bx.
Pue. @)

MocraBeTe nasepHys yper BbPXY TPUHOXHIK Ha 20 m OT

CTeHa, kaTo cTpaHata ‘X1” e obbpHaTa KbM CTeHara (
BrntoyeTe nasepHus ypes, 34akaiite Aa ce caMoH1BENMpa u
ce yBepeTe, Ye poTaLysTa (yHKUMOHMpa.
OtupeTe fo cTeHaTa v MapkvpaiiTe pedepeHTHa Touka ‘D,”
TaM, KbJETo NasepHaTa fMHUS nonaja Ha cTeHata. Ako
pasrioniarate C f1a3epeH NpUEMHIK, TOI MOXe Aa YnecH!
NOKANM3VPaHETo Ha NTbya.
Pa3xnabete nasepHus ypes OT TPUHOXHMKA W 0 3aBbpTETE
Ha 180°, 3a Aa 06bpHeTe cTpaHaTa ‘X2 kbM cTeHaTa (

).
QtupeTe 0 CTEHaTa U U3MEPETE Pa3CTOSHUETO MeXaY
mbpBata peepeHTHa Touka “D,” v BTOpaTa pedepentHa

Touka ‘D, ( .

Kopekuys Ha kanubpauusTa He ce Hanara, ako pa3cTosHUeTo
Mexay pedpepenTHuTe Toukn ‘D" v “D," e < 2.0 mm.

AKo pascTosiH1eTo e = 2.0 mm, ce Hanara Kopekuys Ha
kanuBpauusTa.

3a ocTa “Y” u3nbHeTe ChluuTe ACTBIS, KkakTo 3a octa ‘X’

Bamenete “X1"1 X2" ¢ Y1"n *Y2" ).

Xopu30HTanHa kanMbpoBKa (sx. ou.
®)
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(Mpu modena RL HW ce uznonseam 6ymoHume

donynocoyeHume
(Mpu modenume RL HW/RL HW+ ce uznonzeam 6ymoHume

@amecma donynocoyeHume @ )

. PV U3KINKOYEH ypea HaTUCHETEe U 3a[pbXTe

nocneasaHo ot

* Hatuchete @ W 3aapbXTe

«  OtnycHete

+ CBETOAMOABLT/AMCNNEAT LLje MHAMKUPAT, Ye Na3epHAT ypen
© B KanuGPOBBYEH PEXMM.

*  Axo e Heobxoaumo, kopurupaiiTe ocTa “X’, HaT1CKaliki

3a 2 3 cekyHau.

@, AOKATO Na3epHUAT MTbY ce noapasHM ¢ ‘D"
‘D" & MexanHHaTa Touka Mexay “D," u “D," no Bpeme Ha
npoBepkata Ha octa ‘X"

*  HatucHete OTHOBO, 3a Aa 3apagete octa ‘X', unu
NpoABbIIKeTe C HacTpoitkaTa Ha octa “Y".
*  Axo e Heobxoaumo, kopurvpaitTe ocTa “Y”, HaTUCKaliki

@, [10KaTO NA3ePHNAT NTbY Ce NOAPaBHM C “DO".
‘D" e MexanHHaTa Touka Mexay “D," n ‘D, no Bpeme Ha
nposepkata Ha octa “Y”.

*  HatucHete OTHOBO, 3a Aa 3agagete octa ‘X', uunu
M3r1e3Te OT KannBpOBBLYHIS PEXIM.

+ Cera HacTPOVIkUTE Ha OCUTE Ca 3anameTeHu,
KannBpPOBBYHUAT PEXUM € U3KMIOYEH U NA3ePHUST ypes
3aroy4Ba CaMoHIBENVpaHe, KakTo Mpit MbPBOHAYANHO
BKII0OYBAHE.

3ABENEXKA:

+  EOHo HamuckaHe Ha @ HakniaHs ocma ¢ 3,5 0b2ogu
cekyHOU. Bx. ®ue. @ OMHOCHO HaKMOHUMESTHUME NOCOKU
3a 8ceku 6ymoH.

*  Ako kanubpoewyHama npoyedypa He dade pesynmam,
MoJisi, u3npameme na3epHusi yped 3a peMOHM 8 omopu-
3upaH cepau3.

MpoBepka 3a BEPTUKANHOCT (8x. oue.
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amecmo dosynocoyeHume @)

(Heob6xoduma camo npu Modenu ¢ eepmuKaiHO CaMOHUBe-
nupaxe)

MocTasete nasepHis ypes 0GbpHAT HACTpaH! BbpXy
crabunHa NOBBPXHOCT Ha 1'm oT CTeHa ¢ B1COYMHA = 2 m,

KkaTo cTpaHata “Y1" e obbpHaTa KbM CTeHaTa ( ).
BknioyeTe nasepHus ypes, u3vakaiite Aa ce CaMoHMBENMpa
11 Ce yBepeTe, Ye poTauusita (yHKLMOHMpa.

Mapkvpaiite pechepeHTHN ToukM “A” (TbYBM € Ha noda Ha 1
m om cmeHama), ‘B “ (1bybm e 8 bebna) v ‘D,” (MbybmM €
Ha 2 m Hazope no cmeHama).

3apbpTeTe nasepHus yped Ha 180°, 3a Aa 0GbpHeTe

cTpaHarta “Y2" kbM cTeHara ( ).

MNogpaBHeTe NasepHus by ¢ pehepeHTHITE Touku “A” 1 “B”,
Crlefl KOeTo OTUAETE /10 CTEHaTa ¥ M3MepeTe PascTosHNETo
Mexzay pedeperhute Toukv ‘D" D, (

Kopekuusi Ha kanubpalysTa He Ce Hanara, ako pascTosHUeTo
Mexzay pedpeperTHuTe Toukv ‘D" v *D," e < 1,0 mm.

Ako pascTosiHueTo e = 1,0 mm, ce Hanara Kopekuys Ha
Kkanubpaymsra.

BepTuKanHa KanubpoBKa x. owe. @)

(Mpu modena RL HW+ ce uznonzeam 6ymoHume @

I'|pv| W3KIIOYeH ypea HaTucHeTe U 3adpbxTe

nocnefgaxo ot

HatucHete @ W 3a[pbXT

OtnycHete
CBETOAVOABT/ANCTINENT LLe MHANKUPAT, Ye NasepHusT
Ypeq e B kannBpoBbYEH PexuM.

Ako e HeobxoauMo, KopurupaiiTe BepTUKanHaTa oc

3a 2 3 cekyHan.

“X, HaTUCKaitku1 @ [I0KATO N1a3epHIAT JTbY ce
noppastm ¢ “Dy". “Dy” e MexauHHaTa Touka Mexay ‘D"
1 “D,’" no Bpeme Ha nposepkaTa Ha BepTvkanHaTa oc.

HatucHete
oc X"
Cera HacTpoiikaTa Ha OCTa € 3anameTeHa,
KanuBpOBBLYHUST PEXUM € M3KIHOYEH W Na3epHUST

, 32 [la 3afajeTe BepTuKanHata

ypeq 3anoysa camoHUBeNMpaHe, kKakto npu
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¢ MbpBOHA4anHoO BKNOYBaHE.

3ABENEXKA:

+  EOHO HamuckaHe Ha
8U CekyHOU. Bx. Que.
NOCOKU 3a 8CEKU BYMOH.

HaknaHs ocma ¢ 3,5 0b2o-
© omHocHo HaknoHumenHume

*  Ako 61 4Hama npoyedypa He dade pe3y
Morisi, usnpameme 1a3epHusi yped 3a PeMoHM &
0mopu3upaH cepeus.

TexHuyecku QaHHU

3putenHa TpbOa

Tun:
PaboteH obxeat Ha 3akpuTo:
3axpaHBaHe:

[nctaHUMOHHO ynpaBneHue

YBenuyerve:

3puTento none:

3puTeneH anameTsp:

[inameTbp Ha obekTuBa:
Paspenutenta cnocobHocT:
PascTosiHme 0T 0KoTO A0 OKynsipa:

236 ¥

VHdbpayepseHo
40m
2 x AAA BaTepum (ankanHm)

25x
5° 36’
8 mm
32mm
<8

85 mm
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TexHuUYecKu 0aHHU NasepeH ypen

RLHW | RLHW+ |

RLHGW

| RLHV |RLHVPW| RLHVPW-G

TouHocT npn
XOPM30HTanHa poTauus:

+1,5mm/30 m (+107)

TouHocT npwn BepTUKaNHa
poTauusi:

TO4HOCT Ha BepTUKAMHMS
by (Harope):

TO4HOCT Ha BepTUKAMNHMS
by (Hagony):

TOYHOCT NpW HaKNaHsaHe:

Obxsat Ha
KomneHcaTopa:

+9mm/30m (£60°)

+3mm/30m (£20°)

+3mm/30m (£20°)

+9mm/30 m (+60")

> 5°+1° (3a gBeTe ocK)

O6xBaT Ha HakroHa:

+10% (3a peete ocu)

MunnmaneH
WHTepsan:

O6xBart Ha ckaHupaHe:

[nameTbp Ha paboTHUS
obxsat
C MPUEMHUK:

0,01%

10°/45°/90° £20%

<600m

Bpeme 3a HuBenupaHe

<20 cexyHan

CKOPOCT Ha poTaLust:

600 06./MuH. £10%

1000/600/300/150/0 06./

MuH. £10%

600/300/150/0 06./MuH. £10%

3a CbXpaHeHue:

Knac nasep: Knac 2 (IEC/EN60825-1)
[bmkvHa Ha BbNHaTa Ha 515-540nm
nasepa: 635nm 635nm
. : =12 vaca
Pa6oTHo Bpeme: = 20 vaca (Ni-MH) (Ni-MH)
Bpewme 3a
npesapexaanxe: <4vaca
BaxpaHBaHe: NI-MH komnnekt 6atepun
|P pedtuHr: P66
TemnepaTypeH AnanasoH 10°C ~ o
3a pabora: 107C ~ +50°C
TemnepaTypeH AvanasoH 25°C ~ +70°C

77-496 / 77-429 | 77-439 | T7-497 | 77-427 | T7-441
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Cuprins

*  Protectie

« Descrierea produsului
* Tabel cu caracteristici
« Tastaturd, LED si LCD
« Baterii si alimentare

*  Setare

«  Utilizare
« Verificarea preciziei si calibrarii
* Date tehnice

Protectia utilizatorului

AVERTISMENT:

Inainte de utilizarea acestui produs, se
vor studia cu atentie Normele de protectie
si Manualul de utilizare. Persoana care
raspunde de aparat trebuie sd ia toate
masurile necesare pentru ca utilizatorii
acestuia sd infeleagd §i sd respecte aceste
instructiuni.

A ATENTIE:

A -

Avefi grija sa nu va expunefi ochii la
Jascicolul laser emis, in timp ce unitatea
de laser functioneazd. Expunerea la
Jascicolul laser pentru un timp indelungat
poate fi daunatoare ochilor.

ATENTIE:

Este posibil sa se furnizeze o pereche

de ochelari in unele cutii cu unelte ale
laserului. Acestia NU au un cerificat de
garantie pentru sigurantd. Acesti ochelari
sunt utilizati DOAR pentru a creste
vizibilitatea fascicolului in medii mai
luminoase sau la distante mai mari de
sursa laser:

Pastrati toate sectiunile manualului pentru a le putea
consulta ulterior.

ATENTIE:

«  Unitatea de laser este prevazutd cu
urmatoarele tipuri de etichete pentru a va
ajuta sa identificati categoria laserului
si pentru siguranta dvs. Va rugam sa
C Itati M lul produsului pentru

detaliile specifice ale unui anumit model

de produs.

% LASER
2
<1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1: 2014

Descrierea produsului

Figura A - Unitate laser in pozitie orizontala

. Vizorul de aliniere

. Fereastra pentru fascicolul proiectat in sus (RL HV
/RL HVPW/RL HVPW-G)

. Laser rotativ / Geam inclus

. Mufa de incarcare / alimentare

o —

. Tastaturd (Vezi figura ©)
. Fascicolul laser proiectat in jos (RL HVPW /RL
HVPW-G)

[T I NN

Figura B - Unitate laser in pozitie verticald

Figura C - Unitate laser prevazuti cu o luneta de
vizare ca accesoriu(RL HGW)

7. Senzor infrarosu pentru telecomanda

8. Lunetd de vizare

9. Luneta de vizare cu baza de montare

Figura D - Luneta de vizare

10. Ocular (aratat cu capacul acoperit - ON)

11. Crucea vizorului

12. Capacuri de reglare a frecarii cu aerul / nivelului
de ridicare
(ANU SE DESCHIDE / MODIFICA)

13. Suruburi de prindere

14. Obiectiv (aratat cu capacul acoperit - ON)

Figura E - Configuratiile tastaturii

T7-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | T7-427 | 77-441
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Figura F - Unde este localizat bateria unitatii laser
15. Setul de baterii
16. Baterii optionale - 4 x “C”
17. Cartus de baterii pentru baterii 4 x “C”
Figura G - Telecomanda
18. LED infrarosu
19. Tastatura

Figura H - Unde sunt localizate bateriile teleco-
mandei

20. Baterii - 2 x “AAA”

21. Compartiment pentru baterii

Figura J - Suport optional pentru montare
22. Canal de pana pentru agatare
23. Suport de prindere de tavan
24. Vertical (Sus / Jos)Buton de reglare fina
25. Adaptor de la 5/8 la 1/4 inclus
26. Buton de blocare a mecanismului de reglare pe
vertical
27. Surub de montare 5/8

Tabel cu_caracteristici

28. Buton de reglare rotativa fina

29. Buton de strangere

30. Suport magnetic

31. Suport cu canal pentru montarea magnetilor aditio-
nali si / sau a accesoriilor de prindere

32. Spatiu de depozitare a adaptorului de la 5/8 la 1/4

Figura K - Montarea pe trepied
33. Surub central de 5/8
34. Levier de blocare a piciorului

Figura L - Calibrare si / sau Directia axiali a
inclinatiei

Figura M - Punctarea si / sau Scanarea directiei
rotatiei

Figura N - Setarea verificirii pe orizontala

Figura P - Setarea verificarii pe verticala

RLHW | RLHW+ | RLHGW RLHV HIR/;W

/-G
Autoreglare pe orizontala X X X X X
Avertisment la inclinare X X X X X
Modul Manual X X X X X
Modul calibrare X X X X X
Senzor infrarosu pentru telecomanda X X X X
Autoreglare pe verticala X X X X
Zl[:,iljl de inclinare manuala (FARA autore- X X X X
Selectarea vitezei X X X
Modul punctare X X
Modul scanare X X
Fascicol vertical orientat in sus X X
Fascicol vertical orientat in jos X
Modul de inclinare digitala (cu autoreglare) X

77-496 / 77-429 | 77-439 | T7-497 | 77-427 | T7-441
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Tastaturd, LED si LCD

(Vezi figura

Taste

®RLHW  ©) (RL HW+

Butonul Pornire ON / Oprire OFF

Butonul de avertizare la inclinare pornit
ON / oprit OFF

Butonul modului de calibrare

@

@ Butoanele de reglare a calibrarii @

(RL HV/RL HVPW /RL HVPW-G @)
Butonul Pornire ON / Oprire OFF

Butonul de avertizare la inclinare pornit
ON / oprit OFF

O
®

Butonul de vitezi a rotatiei
Butonul modului de scanare

Butonul pentru modul de inclinare
manuali

%%

240

Butoanele de reglare a Scanirii, Punc-
tirii, Inclinirii si Calibririi

®

(RLHGW ®)

()
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@ pentru a identifica afisajul tastaturii pentru fiecare model de laser)

©
Butonul Pornire ON / Oprire OFF

Butonul de avertizare la inclinare pornit
ON / oprit OFF

Butonul pentru modul de inclinare
manuald

Butoanele de reglare a Calibrarii si
Inclindrii

Butonul Pornire ON / Oprire OFF

Butonul de avertizare la inclinare pornit
ON / oprit OFF

Butonul de vitezi a rotatiei

Autoreglare / Butonul pentru modul de
inclinare manuali

Butoanele de reglare a Punctirii,
Inclinérii si Calibrarii



LEDuri

‘ LEDul de alimentare - licare intermitent
VERDE
« Unitatea laser se autoregleaza
« In Calibrare si / sau Setare predefinitd
de avertisment la inclinare
LEDul de alimentare - lumineaza VERDE
* Autoreglare terminatd
LEDul de alimentare - licare intermitent
ROSU
+ Bateria se descarca
LEDul de alimentare - lumineaza ROSU
+ Bateria trebuie reincarcata

(=¥

LEDul manual - licire intermitent ROSU
*  Modul manual pornit ON ( Autoreglare
opritd OFF)
‘ ) LEDul manual - licare intermitent ROSU
o, cu
~ LEDul de alimentare - licare intermitent
VERDE
« In afara ariei de compensare

[=¥*

Iconuri LCD

m Iconul pentru autoreglare - licare
« Unitatea laser se autoregleaza
« In Calibrare si / sau Setare predefiniti
de avertisment la inclinare

Iconul manual - licare
*  Modul manual pornit ON ( Autoreglare

oprita OFF)

Iconul de avertizare - licare
« In afara ariei de compensare
« Lovit in timpul auto-inclinarii

TILT Iconul de inglinare - lumil?eazé comirfuu
*  Mecanismul de avertizare la inclinare
pornit - ON
Iconul de inclinare - licare intermitent
* Alarma de avertisment la inclinare

Iconul de inclinare - lumineaza continuu
‘ *  Modul de inclinare pornit - ON
Iconul inclinare - licare
« La gradul maxim de inclinare

77-496 / 77-429 | 77-439 | T7-497 | 77-427 | T7-441

LEDul de avertizare la inclinare - lumi-

neaza ROSU
e *  Mecanismul de avertizare la inclinare
pornit - ON

LEDul de avertizare la inclinare - licare
intermitent ROSU
+ Alarma de avertisment la inclinare

v LEDul de selectare X / Y - lumineaza
2« VERDE
ev *  Modul de reglare a inclinarii axei X
LEDul de selectare X / Y - lumineaza ROSU
*  Modul de reglare a inclinarii axei Y
LEDul de selectare X / Y - licare intermitent
VERDE
* Axa X la gradul de inclinare maxim
permis in modul Inclinare
*  Modul calibrare de reglare a axei X
LEDul de selectare X / Y - licare intermitent
ROSU
* AxaY la gradul de inclinare maxim
permis in modul Inclinare
*  Modul calibrare de reglare a axei Y

CAL Iconul de calibrare - lumineaza continuu
* +  Modul de calibrare pornit ON -
Orizontal
Iconul de calibrare - licare
*  Modul de calibrare pornit ON - Vertical
Q! B 55 Iconul de rotatie cu Valoarea de rotatie
» Setarea vitezei
X Doar iconul X /Y - licare
Y * Reglarea axei afisate in modul Manual
si / sau in modul Calibrare

E‘E‘:A Iconul X /Y cu valoarea - valoarea licare
© « Reglarea valorii afisate in modul de
autoreglare a inclinarii
- Iconul de pozitie verticala - lumineaza
continuu
+ Se afiseaza cand unitatea laser se afld in
pozitie verticala
===y Consumul bateriilor - lumineaza continuu
== + Durata aproximativa de viata a bateriei
= dupa cum se indica
3 Consumul bateriilor - licire
» Bateria trebuie reincarcata
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Baterii si alimentare

Instalarea / indepirtarea

bateriilor
(Vezi figura @ si @ pentru a identifica unde sunt

Tncali 7 J,

bateriile si unitatii laser)

Unitatea laser (vezi figura ®)

« Apasati capacul pentru a deschide compartimentul
pentru baterii i indepartati-1 prin culisare spre
exterior.

« Se instaleaza / indeparteaza bateriile. Pozitionati
corect bateriile atunci cand le introduceti in
unitatea laser.

« Seinchide si se blocheaza capacul de la
compartimentul de baterii.

Telecomand:i cu infrarosu (vezi figura ©)

« Deschideti compartimentul bateriilor indepartand
capacul.

« Se instaleaza / indeparteaza bateriile. Pozitionati
corect bateriile atunci cand le introduceti in
unitatea laser.

« Seinchide si se blocheaza capacul de la
compartimentul de baterii.

A ATENTIE:

Pentru a introduce corect bateria,
verificati cu grija polaritatea + / - aratatda
In carcasa unde este pdstrata bateria.
Bateriile trebuie sd fie de acelasi tip si
capacitate. Nu folosifi o combinatie de
baterii cu un grad diferit de incarcare.

a

Incércarea bateriei

« Pentru o durata mai mare de functionare, bateria
reincarcabila trebuie incarcata timp de 4 ore inainte
de a fi utilizata prima data.

« Introduceti fisa adaptorului de incarcare / alimentare
in mufa de incarcare a unitatii laser

* Introduceti adaptorul de incarcare / alimentare in
sursa de curent (170 V sau 220 V) folosind fisa
potrivita.

* LEDul de pe adaptorul de incarcare / alimentare se

va aprinde ROSU in timpul incarcarii.

« Lasati bateria la incarcat timp de aproximativ 4 ore
pentru a se incarca complet.

« Cand bateria s-a incarcat complet, scoateti adaptorul
de incarcare / alimentare din unitatea laser si din
sursa de curent.

« LEDul de pe adaptorul de incarcare / alimentare se
va aprinde VERDE cénd s-a incarcat complet.

A ATENTIE:

e Adaptorul de incarcare / alimentarese
utilizeaza doar cu setul de baterii Ni-MH
furnizate. Incdrcarea oricarui alt tip de
baterie poate avea ca rezultat daune i /
sau raniri.

ATENTIE:

*  Bateria siadaptorul de incarcare /
alimentare pot fi afectate daca sunt
expuse la umezeala. Unitatea trebuie sd

fie intotdeauna depozitata si incarcatd
intr-un loc uscat i acoperit.

RETINETI:

*  Pentru o durata de viatd mai mare a bateriei, se
recomanda sa fie incarcata dupa ce s-a descarcat
complet §i sa se evite ldasarea ei la incarcat mai
mult de 10 ore.

Utilizarea adaptorului de in-
cdrcare / alimentare

« Unitatea laser poate functiona in timpul conectarii la
adaptorul de incarcare / alimentare.

« Functiile si mecanismele de control ale unitatii laser
raman aceleasi ca atunci cdnd nu este conectat la
adaptorul de incarcare / alimentare.

Setare

Pozitionare
(A se consulta Setul de caracteristici pentru identificarea
modelelor care sunt previazute cu autoreglare in pozifiile
respective)

Pozitie orizontala (Vezi figura @)

«  Agezati unitatea laser cu baza in jos. Asigurati-va ca

T7-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | T7-427 | 77-441
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suprafata este aproape pland. Apasati pe @ pentru
pornire - ON.

Pozitie verticali (Vezi figura @)
+  Agsezati unitatea laser pe lateral cu méanerul in sus.
Asigurati-va ca suprafata este aproape pland. Apasati

pe pentru pornire - ON.

in unghi

+  Apasati pe @ pentru pornire - ON. Tineti apasat

pentru pornirea modului Manual. Acum unitatea
laser poate fi pozitionatd in diferite unghiuri cu modul
de autoreglare oprit - OFF.
RETINETI:
*  Pentru a schimba intre pozitii orizontale si verticale,
unitatea laser trebuie oprita (OFF), repozitionata si dupa
aceea pornitd (ON) in noua pozitie.

Accesorii de montare

Fixare pe perete (Vezi figura @)
Asezati suportul de montare pe perete intr-o pozitie
stabila pentru a fi masurat.

*  Orientati vizual suprafata pe care se prinde suportul de
montare astfel incat sa fie aproape orizontala.

*  Montati unitatea laser pe suport si strangeti butonul
de strangere.

Montarea trepiedului (Vezi figura @)

+  Pozitionafi trepiedul pe o suprafatd unde nu poate fi
perturbat cu usurin{ si aproape de centrul zonei care
va fi masurata.

+  Prelungifi picioarele trepiedului dupd caz. Reglati
pozitia piciorului astfel incat capul trepiedului sa fie
aproape orizontal.

+  Montati unitatea laser pe trepied impingand in sus
surubul central de 5/8 si strdngeti-1.

ATENTIE
A nu se lasa nesupravegheata unitatea laser pe
un suport daca surubul central nu este strdns

complet. Daca lasafi unitatea nesupravegheata,

aceasta poate sa cada §i sa sufere eventuale
defectiuni.
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RETINETI:

Cu unitatea laser se poate folosi capul bombat, cel plat
sau trepiedul de ridicare.

«  Ca buna practica, este recomandabil sa sprijinifi
intotdeauna unitatea laser cu o mana atunci cand o
montati sau o demontafi dintr-un suport.

*  Daca o pozifionati deasupra unei finte, strangeti partial
surubul de montare de 5/8, aliniafi unitatea laser si apoi
strangeti complet surubul de montare de 5/8.

Luneta de vizare L uaew)

(Vizorul de aliniere din partea de sus a unitatii laser poate fi
utilizat pentru modelele care nu sunt previzute cu o Luneti
de vizare)

Montarea si utilizarea(Vezi figura @)

«  Slabiti ambele suruburi de fixare de pe luneta de
vizare. Montati luneta pe baza de montare aflati pe
partea de sus a unitatii laser cu obiectivul (capdatul mai
ingust) catre {inta ( @)A Strangeti bine suruburile de
fixare ( @).

«  Indepirtati lentilele de pe lunetd si orientati cu
aproximatie luneta /unitatea de laser catre finta.

Priviti prin ocular (capatul mai mare) si intoarceti
focalizarea reticulului pana cand acesta (o cruce) este
ascutit si bine definit.

«  Priviti prin ocular pentru a alinia verticala reticulului
cu tinta. Reglati distanta dintre ochi si ocular pentru a
focaliza tinta.

RETINETI:

«  Vizorul de aliniere / luneta de vizare se utilizeazd pentru
a alinia i incadra cu precizie unitatea laser fata de o
fintd, atunci cdnd se stabileste o panta pentru aplicatiile
cu inclinari.

*  Luneta de vizare a fost reglata de producdtor si nu
ar trebui sa necesite alte modificari. NU incercafi sa
modificati mecanismul de frecare cu aerul sau gradul de
ridicare al lunetei de vizare. Acest lucru ar putea cauza
erori in vizarea fintei §i alinierea unitaii laser.

oy
tilizare

RETINETI:

* A se consulta Setul de caracteristici pentru a se
identifica modelele care sunt prevazute cu anumite
Sfunctii / moduri.

* A se consulta Descrierile LCD / LED pentru
indicatii pe parcursul manipuldrii.

« Inainte de a utiliza unitatea laser; verificafi
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intotdeauna ca functioneaza cu precizie.

In modul Manual, functia de autoreglare este
opritd. Nu se garanteaza ca precizia fascicolului
este la nivel.

Unitatea laser va indica daca se afla in afara ariei
de compensare. Consultati Descrierile LCD / LED.
Se repozitioneaza unitatea laser astfel incat sa fie
mai aproape de nivel.

Asigurafi-va ca unitatea laser este opritd, daca nu
este utilizatd.

*  Pentru ca unitatea laser este un instrument de mare
precizie, este recomandabil sa utilizati telecomanda
ori de cate ori este posibil, pentru a activa functiile

Unitatea laser este predefinita sa se autoregleze.

« Cand unitatea laser este pusa pe piata de
producator, avertismentul la inclinare este predefinit
sd fie activat.

Avertismentul la inclinare este disponibil doar in
modurile cu autoreglare. Avertismentul la inclinare
nu este disponibil in Modul Manual.

Alimentare

* Apasati pentru a porni / opri unitatea laser.

« Cand unitatea este pornita, Avertismentul la
inclinare este activat in mod predefinit (setarile
predefinite pot fi modificate).

« Cand unitatea laser este pornita, ea incepe s se
autoregleze.

« Cand autoreglarea s-a terminat, unitatea laser se
va roti la ultima viteza de RPM folosita.

Averti tul la inclinare (nu este disponibil in
Modul Manual)

Cénd unitatea este pornitd, Avertismentul la
inclinare este activat in mod predefinit.

» Cand unitatea este pornita, apasati @ butonul
de Avertisment la inclinare pentru a-1 activa /
dezactiva.

« Cand functia de Avertisment la inclinare este
activata, unitatea laser va indica prin LED /
LCD si printr-un fascicol laser intermitent daca a
inregistrat vreo miscare.

« Daca a fost declansata alarma, apasati @
pentru resetare.

« Cand este resetata, unitatea laser incepe sa se
autoregleze. Verificati alinierea cu f{inta initiala.

Setarea predefiniti de avertisment la inclinare

« Cand este opritd, {ine{i apasat pe si apoi

apasati si

« Eliberati ambele butoane.

+ Daca LEDul de inclinare este pornit - ON, atunci
setarea predefinita este pornita. Daca LEDul /
Iconul de inclinare este oprit - OFF, atunci setarea
predefinita este oprita.

+ Unitatea laser va incepe sa se autoregleze ca
atunci cand este pornita in mod normal.

* Repetarea pasilor va porni / opri setarea predefini-
ta de autoreglare.

Modul Manual

+ Cand este pornita, {ineti apasat pe @ timp de >
3 secunde pentru a porni / opri Modul Manual.

+ Functia de autoreglare este opritda in modul
Manual.

« Unitatea laser poate fi pozitionatda manual in
orice unghi.

+ Cand modul Manual este oprit, unitatea laser
incepe sa se autoregleze ca atunci cand este

Modul calibrare- a se consulta sectiunea Verificarea
preciziei si calibrare

Modul manual de inclinare

%

+ Cand este pornit, apasati . Modul manual se
porneste - ON, Autoreglarea se opreste - OFF.

(Pentru RL HW / RL HW+ se inlocuieste

ori de cate ori apare mai jos)

(Pentru RL HGW trebuie tinut apasat timp de
> 3 secunde pentru a intra in Modul manual inainte

de apasarea pe mentionatd mai sus)
« LED/LCD va indica reglarea axei X. Apasati

@ pentru a regla axa.

» LED/LCD va indica cand axa ajunge la un unghi
maxim de inclinare. Axa nu se va mai misca in
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acea directie.

« Apasati din nou pentru a fixa axa X si / sau
pentru a continua cu reglarea axei Y.
« LED/LCD va indica reglarea axei Y. Apasati

pentru a regla axa.
« LED/LCD va indica cand axa ajunge la un unghi
maxim de inclinare. Axa nu se va mai migca in
acea directie.

e Apasati din nou pentru a fixa axa Y si/
sau pentru a continua sa utilizati unitatea laser in
Modul manual de inclinare.

¢ X siY sunt acum fixate la inclinari reglate
manual.

« Pentru a opri Modul manual de inclinare, tineti

apasat timp de > 3 secunde.

» Cand modul Manual este oprit, unitatea laser
incepe sa se autoregleze ca atunci cand este
pornita initial.

RETINETI:

@

* O singura apdsare pe @ va modifica
inclinarea cu 0,01%.

*  Daca butonul este tinut apasat, axa inclinarii se
va muta continuu, la inceput cu o vitezda mai mica
si dupa aceea cu o viteza mai mare daca este
tinut apdsat un timp mai indelungat.

* A se consulta figura pentru directia de
inclinare rezultanta a fiecarui buton.

Viteza

* Apasati pentru a comuta intre diferitele
setari de viteza disponibile: cea mai mare, cea
mai mica sau oprita.

Modul punctare

* Apasati pentru setarea oprita (0 RPM).

@

*  Apasati pentru a roti directia punctului.

RETINETI:

@

* O singurd apasare pe @ va roti directia
cu 0.10°

*  Daca butonul este tinut apasat, directia se va roti
continuu, la inceput cu o viteza mai mica si dupa
aceea cu o viteza mai mare daca este finut apasat
un timp mai indelungat.

Laserul va licari intermitent de 3 ori inainte de a
se misca cu o viteza mai mare.

e Ase consulta figura @ pentru directia de
rotatie rezultantd a fiecarui buton.

Modul scanare

* Apasati pentru a schimba intre unghiurile
disponibile de scanare (15°/45°/90°).

* Apasati @ pentru a roti directia scanarii.

*  Apasati pentru a opri Modul de scanare
si pentru intoarcerea la ultima setare de viteza
utilizata.

RETINETI:

@

* O singurd apdsare pe @ va roti directia
cu 2,0°.

*  Daca butonul este tinut apasat, direcfia se va roti
continuu, la inceput cu o viteza mai mica §i dupd
aceea cu o vitezda mai mare daca este {inut apdsat
un timp mai indelungat.

*  Laserul va licari intermitent de 3 ori inainte de a
se misca cu o viteza mai mare.

* A se consulta figura @ pentru directia de
rotatie rezultanta a fiecarui buton.

Modul de inclinare digitali autoreglare)

@

* LCD va indica reglarea axei X. Apasati @
pentru a regla valoarea axei.

* LCD va indica cind axa ajunge la un unghi ma-
xim de inclinare. Valoarea nu se va mai modifica
in acea directie.

« Cand este pornit, apasati
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* Apasati din nou pentru a fixa axa X si / sau
pentru a continua cu reglarea valorii axei Y.

* LCD va indica reglarea axei Y. Apasati @
pentru a regla valoarea axei.

* LCD vaindica cand axa ajunge la un unghi ma-
xim de inclinare. Valoarea nu se va mai modifica
in acea directie.

* Apasati din nou pentru a fixa axa Y si /
sau pentru a continua sa utilizati unitatea laser in
Modul digital de inclinare.

« Unitatea laser incepe sa se autoregleze ca atunci
Y se vor inclina la valorile fixate.

« Pentru a opri Modul de inclinare digitala, unitatea

laser trebuie opritd si repornita. Apasati de2
ori pentru a o opri i reporni.

* O singura apdsare pe
valoarea cu 0,01%.

*  Daca butonul este {inut apasat, valoarea se va
modifica continuu, la inceput cu o viteza mai
micd §i dupd aceea cu o viteza mai mare daca
este {inut apdsat un timp mai indelungat.

* A se consulta figura pentru directia de
inclinare rezultanta a fiecarui buton.

RETINETI:

va modifica

Telecomandi

«  Aceleasi functii / moduri specifice pentru fiecare
unitate laser pot fi accesate prin utilizarea butoa-
nelor disponibile pe telecomanda.

+ Unitatea laser poate fi oprita cu telecomanda

(@]

prin apdsarea concomitentd pe ambele
Unitatea laser poate fi pornita doar de la butonul
de pornire de pe unitatea laser.

Verificarea preciziei si
calibrarii
RETINETI:

A se consulta Setul de caracteristici pentru a se
identifica care modele sunt prevazute cu anumite
Sfunctii.

Unitatile laser sunt sigilate si calibrate din fabrica
la valorile precise specificate.

Se recomanda efectuarea verificarii de calibrare
inainte de prima utilizare §i apoi periodic in timpul
utilizarii viitoare.

Asigurafi-va ca unitatea laser are suficient timp sa
se autoregleze (< 60 secunde) inainte de verificarea
calibrarii.

Unitatea laser trebuie verificata cu regularitate
pentru a se asigura acuratefea acesteia, mai ales
pentru pozitiondri precise.

Verificare pe orizontala (i figura

®

+ Asezali unitatea laser pe un trepied la o distanta
de 20 de m de perete cu partea X1 indreptatd spre
perete (

« Porniti unitatea laser, permiteti ca aceasta sd se
autoniveleze si asigurati-va ca laserul se roteste.

*  Mergeti la perete §i marcati un punct de referinta
D, in locul unde linia laser apare pe perete. Daca
aveti la dispozitie un detector, acesta va poate
ajuta sa localizati fascicolul mai usor.

« Slabiti prinderea unitatii laser pe trepied si rotiti
unitatea laser la 180° astfel incat partea X2 sa fie
acum indreptatd spre perete ( ).

*  Mergeti din nou la perete §i masurati distanta
dintre primul punct de referinaD, si al doilea
punct de referintd D, ( ).

* Nu este necesar sa se modifice calibrarea daca
distanta dintre punctul de referinta D, si D, este
<2.0 mm.

« Daci distanta masurata este > 2.0 mm atunci
trebuie sa se facd o reglare a calibrarii.

« Efectuati pentru axa Y aceiasi pasi ca pentru axa

X. Se inlocuieste X1 si X2 cu Y1 si Y2(
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Calibrare pe orizontala e figura
®

(Pentru RL HW se inlocuieste ori de cite ori

@

(Pentru RL HW / RL HW+ se inlocuieste @ ori

apare mai jos)

de cdte ori @ apare mai jos)

« Cand unitatea laser este opritd, tineti apasat pe

si apoi apasati si
« Eliberati @ si continuati sa apasati timp

de > 3 secunde.

« Eliberati .
« LED/LCD va indica ca unitatea laser se afla in
modul Calibrare.

« Daca este necesar, reglati axa X prin apasarea

@ pand cand fascicolul laser este aliniat cu
D,. D, se afld la jumatatea distantei dintre D, $i D
n timpul verificarii axei X.

2

* Apasati din nou pentru a fixa axa X si / sau
pentru a continua cu reglarea axei Y.
+ Daci este necesar, reglati axa Y prin apasarea

@ pana cand fascicolul laser este aliniat cu
D,. D, se afld la jumatatea distantei dintre D, si D
in timpul verificarii axei Y.

2

*  Apasati din nou pentru a fixa axa X si / sau
pentru a iesi din modul Calibrare.

« Setarile axelor sunt acum salvate, Modul
Calibrare este oprit, si unitatea laser incepe sa se
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RETINETI:

* O apasare pe @ va inclina axa cu 3,5
arc-secunde. A se consulta figura pentru
directia de inclinare rezultantd a fiecarui buton.

* Daca unitatea laser tot nu poate fi calibratd dupa
efectuarea procedurii de calibrare, va rugam sa
trimitefi unitatea laser la un centru de mentenanta
autorizat pentru reparafie.

Verificare pe verticala o figura
®
(Necesarda doar pentru modelurile cu autoreglare pe

verticala)

« Asezati unitatea laser in pozitie verticalad pe o
suprafatd stabild la o distantd de 1 m fata de
un perete cu o inal{ime > 2 m, cu partea Y1
indreptata spre acel perete (

« Porniti unitatea laser, permiteti ca aceasta si se
autoniveleze si asigurati-va ca laserul se roteste.

¢ Marcati punctele de referintd A (linia laserului
aflindu-se pe podea la 1 m distanta de
perete), B (fascicolul laser cade in colf), i D,”
(fascicolul laser aflindu-se la 2 m in sus pe
perete).

« Rotiti unitatea laser la 180° astfel incat partea Y2
sa fie acum indreptata spre perete (

« Aliniati fascicolul laser cu punctele de referinta
A si B si apoi mergeti napoi la perete si masurati
distanta dintre punctul de referinga D, si D, (

).

* Nu este necesar sa se modifice calibrarea daca
distana dintre punctul de referin{a D, si D, este
< 1,0 mm.

« Daca distanta masurata este > 1,0 mm atunci
trebuie sa se faca o reglare a calibrarii.

Calibrare pe verticala e figura
®
(Pentru RL HW+ se inlocuieste ® ori de cite

ori @ apare mai jos)
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« Cand unitatea laser este opritd, {ineti apasat pe
si apoi apasati si

« Eliberati si continuati sa apasati .
timp de > 3 secunde.

« Eliberati

* LED/LCD va indica ca unitatea laser se afla in
modul Calibrare.

+ Daca este necesar, reglati axa verticala X

prin apasarea @ pana cand fascicolul
laser este aliniat cu D . D, se afld la jumatatea
distantei dintre D, i D, in timpul verificarii
axei verticale.

Date tehnice

Telecomanda
Tip:
Raza de functionare in conditii de interior:
Alimentare:

Luneta de vizare

Amplificare:

Campul vizual:
Diametru vizual:
Diametrul obiectivului:
Putere de rezolutie:
Confort ocular:

* .Apasati . pentru a fixa axa verticala X.
« Setarile axei sunt acum salvate, Modul
Calibrare este oprit, i unitatea laser incepe s,

S€

RETINETI:

* O apasare pe @ va inclina axa cu 3,5
arc-secunde. A se consulta figura pentru
directia de inclinare rezultanta a fiecarui buton.

¢ Daca unitatea laser tot nu poate fi calibratd dupa
efectuarea procedurii de calibrare, va rugam sa
trimitefi unitatea laser la un centru de mentenanta
autorizat pentru reparafie.

Infrarosu
40 m
2 x Baterii (Alcaline) AAA

2,5x

5°36°
8§ mm
32 mm
<8

85 mm
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Date tehnice Unitate laser

RL
HVPW

RL

RL HW HVPW/-G

RL HW-+ RL HGW RL HV

Precizia rotativa
+1.5mm/30 m (£107)

orizontala:

Precizia rotativa
o +3mm/30 m  (+£207)
verticala:

Precizia fascicolului

proiectat in sus: +£3 mm/30 m (£207)

Precizia fascicolului
£9 mm/30 m (+60”)

vertical proiectat in jos:

+9 mm/30 m
(+60™)

Precizia inclinatiei:

> 5°41° (dual axis)

Raza de compensare:

Raza de inclinare: +10% (dual axis)

Increment minim: 0,01%

Raza de scanare: 10°/45°/90° £20%

Diametrul ariei de

functionare <600 m
cu Detector:

Timpul de nivelare < 20 seconds
Viteza de rotatie: 600 rpm =10% 1000/600/300/150/0 600/300/150/0 rpm £10%
pm £10%
Clasa laserului: Clasa 2 (IEC/EN60825-1)
Lungimea de unda a 515-540 nm
N 635 nm
laserului: 635 nm
. N . . =12 ore (Ni-
re: > -
Timpul de functionare: =20 ore (Ni-MH) MH)
Timpul de reinc: =4 ore
Alimentare: NI-MH Set de baterii
Categoria rezistentei
impotriva infiltratiilor 1P66

ap):

Temperatura de
. . -10°C ~ +50° C
functionare:

Temperatura de
. -25°C ~ +70° C
depozitare:
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Sisukord

+  Ohutus

+ Toote kirjeldus

+  Funktsioonid

+ Klaviatuur, LED ja LCD

+ Patareid ja toide

+  Seadistamine

+  Kasutamine

+ Tapsuse kontrollimine ja kalibreerimine
+ Tehnilised andmed

Kasutaja ohutus

HOIATUS:
+  Lugege enne toote kasutamist tihelepanelikult
hutusjuhiseid ja k Y .
Instrumendi eest vastutav isik peab tagama,
et koik kasutajad moistaksid ja jérgiksid neid
Jjuhiseid.

A ETTEVAATUST:

+  Viltige lasertdoriista to6tamise ajal laserikiire
silma paistmist. Laserikiire silma paistmine
pikema aja vaéltel voib teie silmi kahjustada.

ETTEVAATUST:

A +  Méne lasertbériistaga voivad kaasas olla
kaitseprillid. Need EI OLE sertifitseeritud
kaitseprillid. Neid prille kasutatakse AINULT
kiire ndhtavuse parandamiseks heledamas
keskkonnas véi valgusallikast kaugemal.

Hoidke kasutusjuhend alles.

HOIATUS:

+  Lasertdoriistale on paigutatud jérgmised sildid,
et teavitada teid mugavuse ja turvalisuse
huvides laseri klassist. Palun lugege toote
P iuhendit konkreetse tootemudeli

spetsiffiliste omaduste kohta.

AT O

<1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1: 2014

Toote kirjeldus

Joonis A - Lasertooriist horisontaalasendis
1. Joondamisava
2. Vertikaalse les suunatud kiire aken (RL HV/RL HVPW
/RL HVPW-G)

. Podrdlaser / klaastimbrises

. Laadimis- / toiteadapteri pistik

. Klaviatuur (vt joonist )

. Vertikaalne alla suunatud kiir (RL HVPW/RL HVPW-G)

oo & w

Joonis B - Lasertogriist vertikaalasendis

Joonis C - Lasertooriist koos sihik-teleskoobiga (lisava-
rustus) (RL HGW)

7. Kaugjuhtimispuldi infrapunaandur

8. Sihik-teleskoop

9. Sihik-teleskoobi kinnitusalus
Joonis D - Sinik-teleskoop

10. Okulaar (koos kattega)

11. Sihiku fookus

12. Lotku / kdrguse reguleerimise katted

(MITTE AVADA / REGULEERIDA)
13. Kinnituskruvid
14. Objektiiv (koos kattega)

Joonis E - Klaviatuurid

Joonis F - Lasertoriista aku asukoht
15. Aku
16. Valikulised patareid - 4 x “C”
17. Patareide hoidik 4 C patareiga kasutamiseks

T7-496 | 77-429 | 77-439 | 77-497 | T7-427 | 77-441
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Joonis G - Kaugjuhtimispult
18. Infrapuna LED
19. Klaviatuur

Joonis H - Kaugjuhtimispuldi patarei asukoht
20. Patareid (2 x AAA)
21. Patarei pesa

Joonis J - Kiamber (lisavarustus)
22. Vatmeaugu kujuline ava seinale riputamiseks
23. Laevérestiku klamber
24. Vertikaalne (iiles / alla) peenhaalestuse nupp
25. Kaasasolev 5/8 - 1/4 leminek
26. Vertikaalse reguleerimise lukustusnupp
27. 5/8 kinnituskruvi
28. Poorlev peenhaalestuse nupp
29. Kinnitusnupp

Funktsioonid

Joonis K - Kinnitamine statiivile
33. 5/8 keskkruvi

30. Magnetkinnitus
31. Vétmeaugu kujuline kinnitus taiendavate magnetite ja /
VGi klambrite jaoks (lisavarustus)

32. 5/8 - 1/4 Ulemineku hoiukoht

34. Jala lukustushoob

Joonis L - Kalibreerimine ja / vdi kallaku telje suund

Joonis M - Punktija / véi skaneerimise poériemissuund

Joonis N - Horisontaalne kontrollimine

Joonis P - Vertikaalne kontrollimine

RL HW

RL HW+

RL HGW

RLHV

RL HV-
PW/-G

Horisontaalne iseloodimine

=<

Kalde hoiatus

Manuaalreziim

Kalibreerimisreziim

X I X | x| Xx

Kaugjuhtimispuldi infrapunaandur

Vertikaalne iseloodimine

Manuaalne kallaku reziim (iseloodimiseta)

XXX X|X|X]|Xx

Kiiruse valik

Punktreziim

XXX X|IX|X]|X<]|X<]|Xx

Skaneerimisreziim

Vertikaalne iles suunatud kiir

X IX I XXX X]|X<]|X<|X<]|x<]|Xx

Vertikaalne alla suunatud kiir

X I X I X | XX X]IX|X<X|X<]|X<]|Xx

Digitaalne kallaku reziim (koos iseloodimisega)
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Klaviatuur, LED ja LCD

(Vt joonist @, et néha iga lasertoriista mudeli klaviatuuri ja ekraani)

Klaviatuurid
(RLHW ®)

Toide SISSE/VALJA
Kaldehoiatus SISSE / VALJA

Kalibreerimisreziimi klahv

Kalibreeringu reguleerimine klahvid

& 6 O

(RL HV/RL HVPW /RL HVPW-G @)

Toide SISSE/VALJA

Pdoorlemiskiiruse klahv

@ Kaldehoiatus SISSE / VALJA
&

Skaneerimisreziimi klahv

Manuaalse kallakureziimi klahv

Skaneerimise, punkti, kallaku ja kalibree-
ringu reguleerimise klahvid

@8> ®

(RLHW+  ®)

Toide SISSE/VALJA
@ Kaldehoiatus SISSE / VALJA

Manuaalse kallakureziimi klahv

Kallaku ja kalibreeringu reguleerimise
klahvid

(RLHGW ®)

Toide SISSE/VALJA

Kaldehoiatus SISSE / VALJA

Péorlemiskiiruse klahv

Punkti, kallaku ja kalibreeringu reguleeri-
mise klahvid
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LED-id

Toite LED - vilkuv ROHELINE
+  Lasertdoriist on iseloodimas

= + Kalibreerimise ja / vGi vaikekalde hoiatuse i
seadistamine
Toite LED - piisiv ROHELINE
+ Iseloodimine Idpetatud
Toite LED - vilkuv PUNANE 43
+ Patarei on tiihjenemas
Toite LED - plisiv PUNANE
+ Patarei vajab vahetamist
Manuaalreziimi LED - vilkuv PUNANE
% + Manuaalreziim SEES (iseloodimine
4 VALJAS)

‘ ) Manuaalreziimi LED - vilkuv PUNANE
ja

o

 Toite LED - vilkuv ROHELINE
+ Véljaspool kompensatsiooniulatust

LCD ikoonid

m Iseloodimise ikoon - vilkuv
+  Lasertddriist on iseloodimas
+ Kalibreerimise ja / voi vaikekalde hoiatuse
seadistamine

Manuaalreziimi ikoon - vilkuv
+  Manuaalreziim SEES (iseloodimine

VALJAS) X
Hoiatuse ikoon - vilkuv Y
+  Valjaspool kompensatsiooniulatust
+  Look iseloodimisel
x-:gg
. P Y-}
Kalde ikoon - piisiv iy
TILT + Kaldehoiatus SEES
Kalde ikoon - vilkuv
+ Kaldehoiatuse alarm =
-n0-
Kallaku ikoon - plsiv
+  Kallaku reziim SEES
Kallaku ikoon - vilkuv
+  Maksimaalne lubatud kallak %
=
f—
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Kaldehoiatuse LED - piisiv PUNANE
+  Kaldehoiatus SEES

Kalde hoiatuse LED - vilkuv PUNANE
+  Kaldehoiatuse alarm

XY valiku LED - piisiv ROHELINE
+  Kallaku reziimi X-telje reguleerimine
XY valiku LED - piisiv PUNANE
+  Kallaku reziimi Y-telje reguleerimine
XY valiku LED - vilkuv ROHELINE
+  X-telie maksimaalne lubatud kalle kallaku
reziimis
+ X-telje reguleerimise kalibreerimisreziim
XY valiku LED - vilkuv PUNANE
* Y-telie maksimaalne lubatud kalle kallaku
reziimis
* Y-telje reguleerimise kalibreerimisreZiim

Kalibreerimisikoon - pUsiv

+  Kalibreerimisreziim SEES - horisontaalne
Kalibreerimisikoon - vilkuv

+  Kalibreerimisreziim SEES - vertikaalne

C 1585 Podrlemisikoon koos Kiiruse véértusega

+ Kiirus

Ainult X /'Y ikoon - vilkuv
+  Reguleerige néidatud telge manuaalse
kallaku ja / voi kalibreerimisreziimis

E‘:A, Ainult X /'Y ikoon koos vaartusega - vaartus
2% vilgub

+ Reguleerige néidatud véartust iseloodimise
kallaku reziimis

Vertikaalse asendi ikoon - plisiv
«  Kuvatakse, kui lasertooriist on vertikaa-
lasendis

Akupinge - pidev

+ Kuvatakse ligikaudne aku eluiga
Akupinge - vilkuv

+ Patarei vajab vahetamist
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Patareid ja toide

Patareide paigaldamine /

eemaldamine
(Vt jooniseid ® ja @, et leida patareide asukoht
lasertdoriistas ja kaugjuhtimispuldis)

Lasertooriist (vt joonist ®)

+  Vajutage nagadele, et avada patareide pesa ja témmata
see valja.

+ Patareide paigaldamine / eemaldamine Paigaldage
patareid diges suunas.

+  Sulgege ja lukustage kindlalt patareide pesa kate.

Infrapuna kaugjuhtimispult (vt joonist ©)

«  Avage patareide pesa, liikates katte lahti.

+ Patareide paigaldamine / eemaldamine. Paigaldage
patareid diges suunas.

« Sulgege ja lukustage kindlalt patareide pesa kate.

HOIATUS:

+  Jélgige téhelepanelikult patareide pesas olevaid
maérgistusi (+) ja (-), et paigutada patareid
digesti. Arge kasutage patareisid, millel on alles
Jjaénud erinevad laengud. Arge kasutage erineva
pingega patareisid.

Aku laadimine

+  Pika eluea huvides tuleb akusid enne esmakordset
kasutamist laadida 4 tundi.

+ Uhendage laadimis- / toiteadapter lasertooriista
laadimispistikuga

+ Uhendage laadimis- / toiteadapter vastava kontaktiga
toitepistikusse (110 V v6i 220 V).

+ Laadimise ajal pdleb laadimis- / toiteadapteri LED
PUNASELT.

+  Jatke aku laadima ligikaudu 4 tunniks, et see j6uaks tais
laadida.

+ Kui aku on taiesti laetud, siis eemaldage laadimis- /
toiteadapter lasertddriista ja toitepistiku kiiljest.

+ Laadimise Ioppedes sittib laadimis- / toiteadapteri LED
ROHELISELT.

HOIATUS:

+ Kasutage laadimis- / toiteadapterit ainult
kaasasolevate Ni-MH akudega. Muud tiiiipi
akude laadimine voib pohjustada kahjustusi ja/
Vi kehavigastusi.

A HOIATUS:

+  Aku ja laadimis- / toiteadapter voib niiskuse
tottu kahjustuda. Hoidke ja laadige tGdriista alati
kuivas ja kaetud kohas.

MARKUS:

+ Aku pika eluea huvides on soovitatav laadida akut siis,
kui see on téiesti tihjenenud ja véltida selle laadimist >
10 tundi korraga.

Kasutamine laadimis- /
toiteadapteriga
+ Lasertocriista saab kasutada ka laadimis- / toiteadapteriga.

+ Lasertddriista funktsioonid ja kasutamine on samad, mis
iima adapterita td6tamisel.

Seadistamine

Paigutamine
(Vt osa Funktsioonid, et niha millised mudelid

véimaldavad antud asendites iseloodimist)

Horisontaalasend (vt joonist @)
+ Asetage lasertdoriist selle pdhjale. Tagage, et pind oleks

enam-vahem loodis. Vajutage sisseliilitamiseks .
Vertikaalasend (vt joonist )

+  Asetage lasertdoriist killjele, kéepide iiles. Tagage,
et pind oleks enam-vahem loodis. Vajutage

sisseliilitamiseks :

Nurga all
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*  Vajutage sissellitamiseks @ Vajutage ja hoidke

all , et lllitada sisse manuaalreZiim. niitid
saab lasertooriista asetada erinevate nurkade alla ja
iseloodimine on valja lulitatud.

MARKUS:

+  Horisontaalse ja vertikaalse asendi vahel vahetamiseks
tuleb lasertooriist vélja liilitada, asendit muuta ja seejérel
taas sisse lilitada.

Lisavarustusele paigaldamine

Paigalduskonsooliga (vt joonist @)

+ Kinnitage seinaklamber kindlalt méddetavasse kohta.

+  Orienteerige klamber visuaalselt enam-vahem
horisontaalseks.

+ Kinnitage lasertddriist klambri kiilge ja keerake
kinnitusnupp kinni.

Statiivikinnitus (vt joonist  ®)

+ Paigutage statiiv kohta, kus miski seda ei sega,
mdddetava ala keskkoha lahedale.

+ Pikendage vastavalt vajadusele statiivi jalgu.
Reguleerige jalgade asendit, et olla kindel, et statiivipea
on enam-vahem horisontaalne.

+  Kinnitage lasertodriist statiivile, likates 5/8 kruvi Ules ja
keerates selle kinni.

ETTEVAATUST:

« Arge jatke lasertocriista jérelevalveta
lisaseadmele ilma keskkruvi téielikult
kinnitamata. See voib pohjustada lasertdriista

hakukk Jja véimaliku kahjustu.

MARKUS:

+  Lasertddriistaga voib kasutada kas kuulpea-, lamepea- voi
tostuk-tiidipi statiivi.

+ Soovitame lasertddriista lisaseadmele paigutamisel voi
sellelt eemaldamisel alati ihe kdega toetada.

+  Sihtmérgile paigutamisel keerake 5/8 kruvikil osaliselt
kinni, reguleerige lasertooriista asendit ja seejérel keerake
5/8 kruvikinnitus taielikult kinni.
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Sihik-teleskoop (L Hew)

(Lasertdariista iilemisel kattel asuvat joondamisava véib
kasutada mudelitel, millel pole sihik-teleskoopi)

Kinnitamine ja kasutamine (vt joonist @)

+  Keerake 6dvaks mélemad sihik-teleskoobil asuvad
kinnituskruvid. Likake teleskoop lasertodriista peal
asuvale kinnitusalusele objektiiv (vdiksem ots) sihtmérgi
poole ( @). Kinnitage kruvid kindlalt ( ).

+ Eemaldage teleskoobi laatsede katted ja suunake
lasertddriist / teleskoop umbkaudu sihtmargi suunas.

+  Vaadake labi okulaari (suurem ots) ja poérake sihiku
fookust kuni sihik (niitrist) on terav ja selgelt nahtav.

+  Vaadake labi okulaari, et joondada niitristi vertikaaljoon
sihtmargiga. Reguleerige silma ja okulaari vahelist
kaugust, et fokuseerida sihtmérk.

MARKUS:

lamisava / sihik-teleskoobi kasut lasertooriista
tépseks joondamiseks ja sihtmérgiga taisnurkselt
paigutamiseks, kui kasutate lasertddriista kallakul.
Sihik-teleskoop on tootja poolt haélestatud ja ei vaja mingit
taiendavat reguleerimist. ARGE proovige sihik-teleskoopi
vertikaal- ega horisontaalsuunas korrigeerida. See voib
pohjustada ebatépsusi sihtméargi tabamisel ja lasertddriista
Jjoondamisel.

« Joc

Kasutamine

MARKUS:
+  Vtosa Funktsioonid, et néha, millistel mudelitel on
millised funktsioonid / reZiimid.

+  Vtosa LCD/LED kirj d, et néha kasutamisel
kuvatavaid néitusid.

+  Enne lasertdériista kasutamist kontrollige alati
lasertdrista tapsust.

+  ManuaalreZiimis on iseloodimine vélja liilitatud. Kiire
horisontaalsus pole tagatud.

+  Lasertdoriist néitab, kui see on véljaspool
kompensatsiooniulatust. Vt osa LED / LCD kirjeldused.
Paigutage lasertddriist (imber, et see oleks horisontaalsem.

+ Kui lasertdoriist pole kasutusel, siis liilitage see vélja.

+  Kuna lasertdériist on téppisinstrument, siis on soovitatav
kasutada funktsioonide sooritamiseks voimalusel alati
kaugjuhtimispulti (kui see on olemas).

+  Lasertdriist on vaikimisi iseloodiv.

+  Kalde hoiatus on tehases vaikimisi sisseliilitatud.
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Kalde hoiatus on saadaval ainult iseloodimise reziimides.
Kalde hoiatus pole saadaval manuaalreZiimis.

Toide

Vajutage lasertddriista sisse voi vélja lilitamiseks .

Sisse lilitamise jarel on kalde hoiatus vaikimisi sisselili-
tatud (vaikesatet saab muuta).

Sisseliilitamise jarel alustab lasertdoriist iseloodimist.
Kui iseloodimine on Idpetatud, siis porleb lasertdoriist
viimati valitud kiirusega.

Kalde hoiatus (pole saadaval manuaalreziimis)

.

.

.

Sisseliilitamise jarel on kalde hoiatus vaikimisi
sisselilitatud.

Sisselillitamise jarel vajutage @ et liilitada kalde
hoiatus sisse / valja.

Kui kalde hoiatus on sees, siis néitab lasertooriist
LEDi/ LCD ja vilkuva laserikiirega, kui lasertdriist on
tuvastanud likumise.

Kui alarm on kéivitunud, siis vajutage lahtestamiseks

Lahtestamise jérel alustab lasertdoriist iseloodimist.
Kontrollige joondamist algse sihtmargiga.

Kalde hoiatuse vaikeséte

Kui seade on valja lilitatud, siis vajutage ja hoidke all

@ ja seejarel .

Vabastage molemad klahvid.

Kui kalde LED / ikoon pdleb, siis on vaikesatteks SEES.
Kui kalde LED / ikoon ei pdle, siis on vaikesétteks
VALJAS.

Lasertdoriist alustab iseloodimist, nagu tavaparasel
sisselilitamisel.

Sammude kordamine liilitab kalde hoiatuse vaikesatet
sisse / valja.

Manuaalreziim
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Sisseliilitamise jarel vajutage ja hoidke all >3
sekundit, et liilitada manuaalreziim sisse / valja.
ManuaalreZiimis on iseloodimine vélja liilitatud.
Lasertdoriista voib paigutada kasitsi mistahes nurga
alla.

Kui manuaalreziim on valja lilitatud, siis alustab laser-

tooriist iseloodimist, nagu esialgsel sissellilitamisel.

Kalibreerimisreziim - vt osa Tépsuse kontrollimine ja
kalibreerimine.

Manuaalse kallaku reziim

o)

(Mudelitel RL HW/ RL HW+ kasutage kui

®

+  Sissellitamise jarel vajutage
|iilitub sisse, iseloodimine valja.

viidatakse nupule

. Manuaalreziim

vajutada ja all hoida 2 3

Al

(Mudelil RL HGW tuleb
kundit, et si d: IreZiimi, enne (il:

vajutamist)

+ LED/LCD naitab X-telje reguleerimist. Vajutage telje

reguleerimiseks @

« LED/LCD naitab, kui saavutatud on maksimaalne
kallaku nurk. See telg ei ligu selles suunas enam
kaugemale.

+  Vajutage uuesti , et kinnitada X-telg ja / véi jatkata
Y-telje reguleerimisega.
+ LED/LCD néitab Y-telje reguleerimist. Vajutage telje

reguleerimiseks @

« LED/LCD naitab, kui saavutatud on maksimaalne
kallaku nurk. See telg ei liigu selles suunas enam
kaugemale.

+  Vajutage uuesti , et kinnitada Y-telg ja / v6i jatkata
lasertdoriista kasutamist manuaalse kallaku reziimis.

+  Xja Y-telied on niitid kasitsi seadistatud kallakutega.

+ Manuaalse kallaku reziimi valjalilitamiseks vajutage ja

hoidke all 3 sekundit.
+  Kui manuaalreziim on valja lilitatud, siis alustab laser-
todriist iseloodimist, nagu esialgsel sisselilitamisel.
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MARKUS:

Nupu @ lihekordne vajutamine muudab kallakut
0,01%.

Nuppu allhoidmisel muutub kallak pidevalt, algul
aeglaselt, kauem hoides kiiremini.

Vt joonist @ et ndha iga nupu kallaku suunda.

Kiirus

.

Vajutage , et lilitada saadaolevate kiiruste vahel
kiiremast aeglasemani kuni seiskumiseni.

Punktreziim

Vajutage kuni seiskumiseni (0 p/min).

Vajutage @ et péorata punkti suunda.

MARKUS:

Nupu @ lihekordne vajutamine p66rab suunda
0,10°.

Nuppu allhoidmisel péérdub suund pidevalt, algul
aeglaselt, kauem hoides kiiremini.

Laser vilgub 3 korda enne kiiremini likuma hakkamist.
Vt joonist @ et néha iga nupu pééramissuunda.

Skaneerimisreziim

Vajutage , et lilitada saadaolevate skaneerimis-
nurkade vahel (15° /45° / 90°).

Vajutage @ et pdorata skaneerimissuunda.

Vajutage @ , et lilitada skaneerimisreziim valja ja
taastada viimati kasutatud kiirus.

MARKUS:
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Nupu @ (ihekordne vajutamine péérab suunda
2,0°.
Nuppu allhoidmisel pé6rdub suund pidevalt, algul

aeglaselt, kauem hoides kiiremini.
+ Laser vilgub 3 korda enne kiiremini likuma hakkamist.
+ Vtjoonist , et ndha iga nupu pédramissuunda.
Digitaalne kallaku reziim (koos iseloodimisega)

+  Sisselllitamise jérel vajutage
+ LCD néitab X-telje reguleerimist. Vajutage telje regulee-

rimiseks @

+  LCD néitab, kui saavutatud on maksimaalne
kallaku nurk. See vaartus ei liigu selles suunas enam
kaugemale.

+  Vajutage uuesti , et kinnitada X-telg ja / v6i jatkata
Y-telje reguleerimisega.
+ LCD néitab Y-telje reguleerimist. Vajutage telje regulee-

@
rimiseks @

+ LCD néitab, kui saavutatud on maksimaalne
kallaku nurk. See vaartus ei liigu selles suunas enam
kaugemale.

+  Vajutage uuesti , et kinnitada Y-telg ja / véi jatkata
lasertodriista kasutamist digitaalse kallaku reziimis.

+  Lasertodriist alustab iseloodimist, nagu esialgse sisselii-
litamise jérel ja seejérel kalduvad X- ja Y-telg maaratud
kallaku vaartustele.

+ Digitaalse kallaku reziimi valjallilitamiseks tuleb
lasertodriist vélja ja taas sisse lilitada. Vajutage 2 korda

, et liilitada seade vélja ja taas sisse.

MARKUS:

* Nupu @ (ihekordne vajutamine muudab véértust
0,01%.

* Nuppu allhoidmisel muutub véartus pidevalt, algul
aeglaselt, kauem hoides kiiremini.

« Vit joonist , et néha iga nupu kallaku suunda.

Kaugjuhtimispult
+  Koik lasertdoriistade funktsioonid / reziimid on kasutata-

vad ka kaugjuhtimispuldi nuppude abil.
+  Lasertodriista saab kaugjuhtimispuldiga valja lilitada,
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vajutades korraga . Lasert6oriista saab sisse lili-

tada ainult lasertdriistal oleva sissellilitamisnupu abil.

Tapsuse kontrollimine ja

kalibreerimine
MARKUS:

Vt osa Funktsioonid, et néha, millistel mudelitel on
millised funktsioonid.

Lasert6ériistad on tehases pitseeritud ja kalibreeritud
spetsifikatsioonis néidatud tapsusega.

Soovitatav on kalibreeringut enne esmakordset kasutamist
Jja perioodiliselt kontrollida.

Laske lasertdoriistal enne kalibreerimise kontrollimist
piisavalt kaua iseloodida (<60 sekundit).

Lasertooriista tapsust tuleb regulaarselt kontrollida, eriti
tapsete plaanide korral.

Horisontaalsuse kontroll vt joonist
®)

258

Paigutage lasertddriist statiivile 20 m seinast eemal
killg X1 seina suunas ( ).

Lilitage lasertdoriist sisse ja laske sel iseloodida ja
kontrollige, et laser podrleks.

Minge seina juurde ja mérgistage referentspunkt ‘D",
kus laserjoon on seinal. Laserdetektori kasutamine,
kui see on olemas, aitab kiire asukohta lihtsamini
tuvastada.

Keerake lasertddriista statiivi kiljest lahti ja keerake
lasertodriista 180°, nii et niiiid oleks seina suunas kiilg
X2 ( @).

Minge tagasi seina juurde ja mddtke esimese
referentspunkti “D,” ja teise referentspunkti ‘D,"
vaheline kaugus (

Kalibreeringut pole vaja reguleerida, kui
referentspunktide “D,” ja “D," vaheline kaugus on alla
2,0 mm.

Kui mdddetud kaugus on = 2,0 mm, siis tuleb
kalibreeringut reguleerida.

Sooritage samad sammud Y-teljel, mis sooritasite
X-te&eg Asendage “X1” ja “X2” killgedega “Y1"ja “Y2"
( )-

Horisontaalne kalibreerimine vt
joonist @)

(Mudelil RL HW kasutage kui viidatakse nupule

@

(Mudelitel RL HW / RL HW+ kasutage kui

viidatakse nupule @)

+  Kui seade on vélja liilitatud, siis vajutage ja hoidke all

ja seejarel @
+  Vabastage @ja hoidke endiselt all >3

sekundit.

+ Vabastage .
« LED/LCD naitab, et lasertddriist on kalibreerimisreziimis.

+ Vajadusel reguleerige X-telge, vajutades @
kuni kiir ihtib punktiga “D;". “D," on “D," ja “D," vaheline
punkt X-telje kontrollimisel.

+ Vajutage uuesti , et kinnitada X-telg ja / véi jatkata

Y-telje reguleerimisega.

+  Vajadusel reguleerige Y-telge, vajutades kuni
kiir ihtib punktiga *D,". “D," on “D," ja “D," vaheline
punkt Y-telje kontrollimisel.

+ Vajutage uuesti , et kinnitada X-telg ja / véi véljuda
kalibreerimisreziimist.

+ Telje sétted on niilid salvestatud, kalibreerimisreziim on
valja lilitatud ja lasertddrist alustab iseloodimist, nagu
algsel sissellitamisel.

MARKUS:

+  Vajutades @ kaldub telg 3,5 kaaresekundi vorra.
Vt joonist @ et néha iga nupu kallaku suunda.
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Kui lasertdoriista ei saa kalibreerida ka parast kalib-
reerimisprotseduuri sooritamist, siis saatke see palun

r imi: volitatud h

Vertikaalsuse kontroll ytjoonist ®)

(Vajalik ainult vertikaalse iseloodimisega mudelitel)

Seadke lasertodriist stabiilsele pinnale vertikaalasendis
1 m kaugusel seinast, mis ulatub > 2 m kdrgusele kiilg
Y1 selle seina suunas (

Liilitage lasertdoriist sisse ja laske sel iseloodida ja
kontrollige, et laser pdorleks.

Mérkige referentspunktid “A” (kus laserjoon on
porandal 1m kaugusel seinast), ‘B * (kus laserjoon
on nurgas) ja ‘D," (kus laserjoon on 2m korgusel
seinal).

Keerake lasertodriista 180°, nii et killg Y2 on niilid
seina poole ( ).

Joondage laserikiir referentspunktidega A ja B, seejérel
minge tagasi seina juurde ja mddtke referentspunktide
‘D,"ja "D, vaheline kaugus ( ).

Kalibreeringut pole vaja reguleerida, kui
referentspunktide *D,” ja *D," vaheline kaugus on alla
1,0 mm.

Kui mdddetud kaugus on = 1,0 mm, siis tuleb
kalibreeringut reguleerida.

V%tikaalne kalibreerimine (vtjoonist
)

o)

(Mudelil RL HW+ kasutage kui viidatakse nupule
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S,

+  Kui seade on valja lilitatud, siis vajutage ja hoidke all

ja seejarel @
+ Vabastage @ja hoidke endiselt all >3

sekundit.

+ Vabastage .
« LED/LCD néitab, et lasertooriist on
kalibreerimisreZiimis.

+  Vajadusel reguleerige vertikaalset X-telge, vajutades

@ kuni kiir Gihtib punktiga “D;". “D," on “D,” ja
‘D, vaheline punkt vertikaalse telje kontrollimisel.

*  Vajutage . et kinnitada vertikaalne X-telg.

« Telje sate on niiiid salvestatud, kalibreerimisreZiim on
valja lilitatud ja lasertdorist alustab iseloodimist, nagu
algsel sisseltilitamisel.

MARKUS:

Vajutades @ kaldub telg 3,5 kaaresekundi vérra.
Vit joonist , et ndha iga nupu kallaku suunda.

Kui lasertdériista ei saa kalibreerida ka pérast kalib-
pr duuri itamist, siis saatke see palun
volitatud hoolduskesk
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Tehnilised andmed

Lasertooriist

RLHW RL HW+

RL

RLHGW RLHV HVPW

RLHVPW-G

Horisontaalse podrlemise
tapsus:

+1,5mmiB0m (+10°)

Vertikaalse podrlemise
tapsus:

Vertikaalse Ules suunatud
kiire tapsus:

Vertikaalse alla suunaud
kiire tapsus:

Kallaku tapsus:

Kompenseerimisulatus:

+3mm/30m (£20")

+3mmi30m (£207)

9mmi30m (£60°)

+9mm/30m (£60°)
>5°+1° (kahel tefjel)

Kallaku ulatus:

+10% (kahel teliel)

Miinimumsamm:

Skaneerimisulatus:

Téoulatuse diameeter

0,01%

10°/45°/90° £20%

koos laserdetektoriga: <600 m
Loodimisaeg < 20 sekundit

PO . 1000/600/300/150/0 f
Poorlemiskiirus: 600 p/min £10% plmin £10% 600/300/150/0 p/min £10%

Laseri klass:

Klass 2 (IEC/EN60825-1)

Laseri lainepikkus:

515-540nm

635nm 635nm

Kasutamisaeg:

> 20 tundi (Ni-MH)

vahemik:

Laadimisaeg: <4 tundi
Toiteallikas: NI-MH aku

IP klass: P66
Kasutamistemperatuuri o . o
vahemik: -10°C ~ +50°C
Hoiustamists tuuri

oiustamistemperatuuri 25°C - 470°C
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Kaugjuhtimispult

Ttp: Infrapuna

Tookaugus sisetingimustes: 40m

Toiteallikas: 2 x AAA patareid (leelis)
Sihik-teleskoop

Suurendus: 25x%

Vaatevali: 5°36'

Visuaalne diameeter: 8 mm

Objektiivi diameeter: 32mm

Eraldusvoime: <8°

Silma kaugus: 85 mm
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Satura raditajs

+  Drodiba

+ lerices parskats

+  Funkcijas un komplektacija

+ Tastatlra, indikatori un kidro kristalu displejs
+ Baterijas un bateriju uzlades limenis

+ lestatiSana

+ |zmantosana

+ Precizitates parbaude un kalibré$ana

+  Specifikacijas

Lietotaja droSiba

A BRIDINAJUMS!
*  Pirms §is ierices lietoSanas uzmanigi izlasiet

Drosibas un lerices li
instrukcijas. Par ierici atbildigajai personai
Jjanodrosina, lai visi lietotgji saprot un ievéro $os
noradijumus.

A BRIDINAJUMS!

+  Lazera ierices izmantoSanas laika uzmanieties,
lai nepaklautu savas acis lazera stara
iedarbibai. Lazera stara ilgsto$a iedarbiba var
bat bistama acim.

BRIDINAJUMS!

+  Dazos lazera ierices komplektos var bit art
brilles. Tas NAV sertificétas aizsargbrilles. STs
brilles ir paredzétas TIKAI stara redzamibas
uzlabo$anai spoZi apgaismota vidé vai lielaka
attaluma no lazera avota.

Saglabajiet visas §Ts instrukcijas dalas, lai varétu tajas
ieskatities ari vélak.

BRIDINAJUMS!
+  Jasu értibai un drosibai uz lazera ierices ir
A $adas uzlimes. Ladzu, iepazistieties ar attieciga
modela specifiskajam funkcijam, izlasot
attiecigas lerices lietosanas instrukcijas.

& LASER @

<1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1: 2014

lerices parskats

Attéls A - Horizontali novietota lazera ierice
1. CentréSanas actina
2. Vertikali augSup vérsta stara lodzin$ (RL HV/RL HVPW
/RL HVPW-G)

. Rotéjosais lazers / stikla korpuss

. Uzlades / stravas adaptera spraudna ligzda

. Tastattra (Skat. attélu ®)

. Vertikali lejup vérstais stars (RL HVPW /RL HVPW-G)

o oA w

Attéls B - Vertikali novietota lazera ierice

Attéls C - Lazera ierice ar optisko mérisanas temekli (RL
HGW)

7. Infrasarkanais talvadibas sensors

8. Optiskais mérisanas temeklis

9. Optiska mériSanas temekla montazas pamatne

Attéls D - Optiskais mérisanas temeklis
10. Okulars (attéla redzams ar uzliktu vacipu)
11. Optiska mérka fokuss
12. Novirzes / témé8anas lenka reguléSanas vacini
(NEATVERT/ NEREGULET)
13. Fiksacijas skrives
14. Objektivs (attéla redzams ar uzliktu vacipu)

Attéls E - Tastataras konfiguracijas

Attéls F - Lazera ierices baterijas atrasanas vieta
15. Bateriju bloks
16. Neobligatais bateriju komplekts - 4 x “C"
17. Bateriju kasetne izmanto$anai ar 4 x “C” tipa baterijam
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Attéls G - Talvadibas pults
18. Infrasarkana stara indikators
19. Tastatdra

Attéls H - Talvadibas pults bateriju atrasanas vieta
20. Baterijas - 2 x “AAA”
21. Bateriju nodalljums

Attéls J - Balstenis
22. Atslégas caurums ierices piekarsanai pie sienas
23. Skava iekartajiem griestiem
24. Precizas vertikalas (uz augsu / uz leju) noregulésanas
poga
5/8 lidz 1/4 adapters, ieklauts komplekta
Vertikalas noregulésanas fiksacijas poga
5/8 montazas skrive
Rotéjosa precizas noreguléSanas poga
Pievilk$anas poga

Funkcijas un komplektacija

25.
26.
27.
28.
29.

30. Magnétisks stiprinajums

31. Atslégas cauruma tipa stiprinajums papildu magnétam
un/vai skavas piederumiem

32. Vieta 5/8-1/4 adaptera glabasanai

Attéls K - Trikaja uzstadisana

33. 5/8 vidéja skrave

34. Kaju fiksacijas svira
Attéls L - Kalibrésana univai ass slipuma virziens
Attéls M - Punkta un/vai skengsanas rotacijas virziens

Attéls N - Horizontalas parbaudes iestatisana

Attéls P - Vertikalas parbaudes iestatisana

RL HW RL HW+ RL HGW RLHV HV§|III//- G
Horizontala automatiska limenosana X X X X X
Bridinajums par slipumu X X X X X
Manualais rezims X X X X X
Kalibrésanas rezims X X X X X
Infrasarkanais talvadibas pults sensors X X X X
Vertikala automatiska [imenoSana X X X X
Manualais slipuma rezims (BEZ automatiskas
limenosanas) X X X X
Atruma izvéle X X X
Punkta rezims X X X
MekléSanas rezims X X
Vertikali augsup vérstais stars X X
Vertikali lejup vérstais stars X
Digitalais slipuma rezims (ar automatisko X
limenosanu)
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Tastatiira, indikatori un Skidro kristalu displejs

(Atsevisko lazera iericu mode|u tastatiru simbolus skatit attéla @)

Tastatliras

RLHW ®) (RLHW+ ©)

@ leslegSanas/izslégsanas poga leslegsanas/izslégsanas poga

ST I elEn f

par sli
izslégSanas poga

Bri par
izslégSanas poga

Manuala slipuma noteik$anas rezima
taustins

Kalibré$anas regulé$anas pogas
Slipuma un kalibrésanas regulésanas
pogas

. Kalibrésanas rezima poga

(RL HV/RL HVPW/RL HVPW-G) ®)

@ leslégsanas/izslégsanas poga
Bridinajuma par sli ieslégs /
izslégSanas poga

g@:ﬁ Rotacijas atruma poga

Meklésanas rezima poga Automatiskas limenosanas / manuala

slipuma noteikSanas rezima poga
. Manuala slipuma noteik$anas rezima
taustins
Punkta, slipuma un kalibréSanas
@ regulésanas pogas
@ Meklés punkta, sliy iks
@ un kalibrésanas regulésanas pogas
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Bridinaj par slij

izslégSanas poga

Rotacijas atruma poga




Indikatori

Barosanas indikators - Mirgo ZALA gaisma

+  Notiek automatiska lTmenoSana

+  Notiek kalibrésana un/vai noklusgjuma

bridinajuma par slipumu iestatiSana

Barosanas indikators - Vienmérigi deg ZALA
gaisma

+ Automatiska lTmenosana ir pabeigta
Barosanas indikators - Mirgo SARKANA gaisma

+  Zems bateriju ladind
\Barosanas indikators - Vienmérigi deg
SARKANA gaisma

+ Baterijas ir jauzlade

Manuala rezima indikators - Mirgo SARKANA
gaisma
+ Manualais rezims ir ieslégts (automatiska
[imenosana ir izslégta)

‘ Manuala rezima indikators - Mirgo SARKANA
gaisma
=% ©
- plus
Baro$anas indikators - Mirgo ZALA gaisma
+ Neatrodas kompensacijas diapazona

Skidro kristalu displeja ikonas

r:l Automatiskas limeposanas ikona - Mirgo
+  Notiek automatiska lTmenosana
+  Notiek kalibréSana un/vai noklusgjuma
bridinajuma par slipumu iestatisana

Manuala rezima ikona - Mirgo
+ Manualais rezims ir ieslégts (automatiska
[imenosana ir izslégta)

Bridinajuma ikona - Mirgo
A + Neatrodas kompensécijas diapazona
+  Sakrafits automatiskas siipuma noteik$anas
laika
TILT Slipuma ikona - Vienmérigi deg
+  Bridinajums par slipumu ir ieslégts
Slipuma ikona - Mirgo
+  Bridinajuma par slipumu trauksmes signals

Slipuma ikona - Vienmérigi deg

+  Slipuma rezims ir ieslégts
Slipuma ikona - Mirgo

+  Maksimali pieJaujamais slpums
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Bridinajuma par slipumu indikators - Vienmerigi
deg SARKANA gaisma
e +  Bridinajums par slipumu ir ieslégts
Bridinajuma par slipumu indikators - Mirgo
SARKANA gaisma
+  Bridinajuma par slipumu trauksmes signals

‘ XIY izvéles indikators - Vienmérigi deg ZALA
=x gaisma
ev + Xass slipuma reguléanas rezims
XIY izvéles indikators - Vienmérigi deg
SARKANA gaisma
+ Y ass slipuma regulé$anas rezims
XIY izvéles indikators - Mirgo ZALA gaisma
+  Xass sasniegusi maksimali pielaujamo
slipumu slipuma rezima
+  Xass regulédanas kalibréSanas rezims
XIY izvéles indikators - Mirgo SARKANA gaisma
+ Y ass sasniegusi maksimali pielaujamo
slipumu slipuma rezima
+ Y ass reguléSanas kalibré$anas rezims

C AL Kalibrésanas ikona - Vienmérigi deg
® + KalibréSanas reZims ir ieslégts - Horizontali
Kalibrésanas ikona - Mirgo
+  KalibréSanas reZims ir ieslégts - Vertikali

O ! 555 Rotacijas ikona ar atruma vértibu
+  Atruma iestatidana
X  Tikai X/Y ikona - Mirgo
+ Noregulé paradito asi manualaja slipuma
noteik$anas rezima un/vai kalibréSanas
rezima
X- BE‘;% XIY ikona ar vértibu - Vértiba mirgo
Y-1BEE% . Noregulé paradito vértibu automatiskas
[imeno$anas slipuma rezima

v . Vertikalas pozicijas ikona - Vienmérigi deg
+ Redzama, kad lazera ierice atrodas vertikali

==wy Bateriju ladins - nekustigs indikators

==_1 + Aptuvenais bateriju 1adin$, ka paradits attéla
=1 Bateriju ladins - mirgojoss indikators

p— + Baterijas ir jauzlade
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Baterijas un bateriju uzlades
limenis

Bateriju ievietoSanal/iznemsana
(Bateriju atrasanas vietu lazera iericé un talvadibas pultd
skatiet attélos ® un @)

Lazera ierice (Skatiet attélu ®)

+ Nospiediet mélites, lai atvértu un izbtditu bateriju
nodaljumu.

+  levietojiet/iznemiet baterijas. levietojot baterijas lazera
iericé, pagrieziet tas pareiza virziena.

+  Aizveriet un fiksgjiet bateriju nodalfjuma vacinu.

Infrasarkano staru talvadibas pults (Skatiet

attelu ©)

+ Atveriet bateriju nodalijumu, atbidot ta vaku.

+  levietojiet/iznemiet baterijas. levietojot baterijas lazera
iericé, pagrieziet tas pareiza virziena.

+  Aizveriet un fiks&jiet bateriju nodalijuma vacinu.

A BRIDINAJUMS!

+  Lai pareizi ievietotu baterijas, pievérsiet
uzmanibu atzimém (+) un (-) uz bateriju
turétaja. Baterijam jabat ar vienadiem
raksturlielumiem. Vienlaikus neizmantojiet
baterijas ar atskirigu uzlades limeni.

Baterijas uzladesana

+  Lai nodrosinatu visilgako kalposanas laiku, pirms pirmas
lietoSanas reizes atkartoti uzladejamas baterijas ir 4
stundas jalade.

+  lespraudiet uzlades/stravas adaptera spraudni lazera
ierices uzlades ligzda

+ Pievienojiet uzlades/stravas adapteru pie baro$anas avota

(110 V vai 220 V) ar piemérotu spraudligzdu.

+  Uzladésanas laika uzlades/stravas adaptera indikators
iedegsies SARKANA krasa.

+ Lai baterija pilniba uzladétos, ladgjiet to aptuveni 4
stundas.

+  Péc baterijas pilnigas uzlades atvienojiet uzlades/stravas
adapteru no lazera ierices un baro$anas avota.

+  Péc uzladé$anas pabeig$anas uzlades/stravas adaptera
indikators degs ZALA krasa.

A BRIDINAJUMS!

«+  Lietojiet uzlades/stravas adapteru tikai kopa
ar komplektacija ieklauto Ni-MH bateriju
bloku. Cita tipa bateriju uzladésana var radit
aprikojuma bojajumu un/vai operatora traumu.

BRIDINAJUMS!
A *  Mitrums var sabojat bateriju un uzlades/stravas
adapteru. Vienmér uzglabajiet un uzladéjiet
ierici tikai sausa un nosegta vieta.

PIEZIME.

+  Lai nodrosinatu visilgako baterijas kalpo$anas laiku,
ieteicams bateriju uzladét uzreiz péc tas pilnigas
izladésanas un izvairities no uzlades, kas ilgst > 10
stundas péc kartas.

Ilzmantosana kopa ar uzlades/
stravas adapteru

Lazera ierici var izmantot ar pievienotu uzlades/stravas
adapteru.

+ Visas lazera ierices funkcijas un vadibas pogas darbosies
tieSi tapat ka tad, kad ta nav pievienota uzlades/stravas
adapteram.

lestatiSana

PozicionésSana

(Skatiet funkcijas un P iju, lai atrastu ]l

kuriem atti pozicijas

limenosana)

Horizontala pozicija (Skat. attélu @)
+ Novietojiet lazera ierici uz tas apaksas. Parliecinieties,

ka virsma ir gandriz lidzena. Nospiediet , lai
ieslégtu.

Vertikala pozicija (Skat. attslu ®)
+ Novietojiet [azera ierici uz saniem, ar rokturi uz augsu.
Pérliecinieties, ka virsma ir gandriz lidzena. Nospiediet

, lai ieslegtu.
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Lenkt
. Nospiediet@, lai ieslégtu. Nospiediet un pieturiet

, lai ieslégtu manualo rezimu. Tagad lazera ierici
var pozicionét dazados lenkos ar izslégtu automatiskas
limeno$anas rezimu.

PIEZIME.

Lai mainitu poziciju no horizontalas uz vertikalu, vai otradi,
lazera erice ir jaizsledz, japarvieto jaunaja pozicija un tikai
Ppéc tam jaieslédz no jauna.

Montazas piederumi

A

Montazas kronsteinu (Skat. attélu @)

+  Stabili novietojiet sienas balsteni méramaja vieta.

+ Pavérsiet balstena stiprinajuma virsmu gandriz
horizontali.

+ Nostipriniet lazera ierici uz balstena un pievelciet
pievilkSanas pogu.

Trikajis (Skat. attélu ®)

+ Novietojiet trijkaji vieta, kura to nevarés nejausi
izkustinat, netalu no méramas zonas centra.

+  lzvelciet trijkaja kajas, ka nepiecieSsams. Noregul&jiet
kajas, lai trijkaja virsma atrastos gandriz horizontali.

+  Piestipriniet lazera ierici pie trijkaja, pabidot uz augsu
un pievelkot 5/8 centralo skravi.

BRIDINAJUMS!

+  Neatstajiet lazera ierici uz trikaja bez
uzraudzibas kamér nav lidz galam pievilkta
centrala skrive. Pretéja gadijuma lazera ierice
var nokrist un gat bojajumu.

PIEZIME.
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Lazera ierici var izmantot ar trijkaji ar kupolveida virsmu,
plakanu virsmu vai celtna tipa trijkaji.

Uzliekot lazera ierici uz trijkaja vai nopemot no ta, ir
ieteicams vienmeér pieturét to ar vienu roku.
Pozicionéjot virs mérka, daléji pievelciet 5/8 skrives
stiprinajumu, centréjiet lazera ierici un péc tam pilniba
pievelciet 5/8 skraves stiprinajumu.

Optiskais mériSanas témeklis (.
HGW)
(Centrésanas actina, kas atrodas uz lazera ierices augséja

vaka, var tikt izmantota modeliem bez optiskas mérisanas
témek|a)

PiestiprinaSana un izmantoSana (Skat. attélu @)

+  Atskrivéjiet valigak abas optiska mérisanas témekla
fiksacijas skrives. Pavérsiet teleskopu, kas atrodas
uz montazas pamatnes virs lazera ierices, ar objektivu
(mazako galu) pret merki ( @). Ciesi pievelciet
fiksacijas skraves ((&).

+ Nonemiet no teleskopa I&cas vacinus un aptuveni
paversiet lazera ierici / teleskopu pret mérki.

+  Skatieties caur okularu (lielakais gals) un grieziet
optiska mérka fokusu, Iidz optiskais mérkis (krustins) ir
ass un skaidri saskatams.

+ Skatoties caur okularu, un izlidziniet optiska mérka
vertikalo [niju ar mérki. Noregulgjiet attalumu no acs
[idz okularam, lai fokus&tos uz mérki.

PIEZIME.

+  CentréSanas actina / optiskais mérisanas témeklis ir
paredzéts lazera ierices centrésanai un novietosanai taisna
lenki attieciba pret mérki, iestatot [imena slipumu.

+ So optisko mérianas temekli ir noregulgjis razotajs un tam
nav vajadziga papildu pieregulésana. NEMEGINIET requlét
optiska mérisanas témekla novirzi un témésanas lenki. Ta
rezultata mérka mérisana un lazera ierices centréSana var
bat nepreciza.

Izmantosana

PIEZIME.

+  Modeliem specifiskas funkcijas/rezimus skatiet tabula
Funkcijas un komplektacija.

+  Darbibas laika redzamos indikatoru signalus skatiet
sadala Skidro kristalu displeja / indikatoru apraksti.

*+  Pirms lazera ierices izmanto$anas vienmér parliecinieties
par tas precizitati.

+  Manualaja rezima automatiska limenoSana ir izslégta.
Netiek garantéts, ka stars atradisies precizi horizontalaja
liment.

+  Lazera ierice noradrs, kad ta atradisies arpus
kompensacijas diapazona. Skatiet sadaju Indikatoru
/ 8kidro kristalu displeja apraksti. Parvietojiet lazera
ierTci, lai pietuvinatu to horizontalajam limenim.

« Jalazera ierice netiek izmantota, izslédziet to.
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+  Lazera ierice ir instruments ar augstu precizitati, tade|
funkciju veiksanai ieteicams lietot talvadibu (ja pieejama).

*  Notiek lazera ierices automatiska imenoSana péc
nokluséjuma.

*  Kad lazera erice tiek izsdtita no rapnicas, bridinajums par
slipumu péc nokluséjuma ir ieslégts.

*  Bridinajums par slipumu ir pieejams tikai automatiskas
limenosanas rezimos. Bridinajums par slipumu nav
pieejams manualaja rezima.

Baro$anas avots

+ Nospiediet e, lai ieslegtulizslegtu lazera ierici.

+  Péc ieslégSanas bridinajums par sfipumu ir p&c
nokluséjuma ieslégts (noklusgjuma iestatfjumu var
maintt).

+ Péc lazera ierices ieslégSanas sakas tas automatiska
[imenosana.

+  Péc automatiskas lTmenosanas pabeigsanas lazers
rotés ar pédéjo izmantoto/iestatito atrumu (apgriezienu
skaits mindte).

Bridinaj par slip

rezima)

+  Péc ieslégSanas bridinajums par sfipumu ir péc
nokluséjuma ieslégts.

(nav pieej

+  Pécieslégsanas nospiediet@, lai ieslégtu/izslegtu
bridinajumu par slipumu.

+ Ja bridinajums par slipumu bis ieslégts, lazera ierice
jebkuru konstatéto kustibu noradts ar indikatoru / kidro
kristalu displeju un mirgojoSu lazera staru.

+ Ja atskangjis trauksmes signals, nospiediet @ lai
atiestatitu.

+  Péc atiestatiSanas saksies lazera ierices automatiska
limeno$ana. Parbaudiet novietojumu iepretim
sakotngjam mérkim.

Br par

iestatijums

+ Pé&c ieslegSanas nospiediet un pieturiet un péc

tam .

+ Atlaidietabas pogas.

+ Jaslipuma indikators/ikona deg, izvéléts noklusgjuma
iestatijums. Ja slipuma indikators/ikona nedeg, nav
izvéléts noklusgjuma iestatrjums.

+  Sakas lazera ierices automatiska imeno$ana tapat ka

péc parastas ieslégsanas.
+  Atkartojiet is darbibas ieslédzot/izslédzot bridinajuma
par slipumu noklus&juma iestatfjumu.

Manualais rezims

+  Péc ieslégSanas nospiediet un pieturiet|
sekundes, lai ieslégtu/izslégtu manualo rezimu.

+ Manualaja rezima automatiska limeno$ana ir izslégta.

+  Lazera ierici var manuali pozicionét jebkura lenki.

+ Péc manuala rezima izslégSanas, tapat ka péc
sakotnéjas ieslégsanas, sakas lazera ierices
automatiska [fmeno$ana.

Kalibrésanas rezims - skatiet sadalu Precizitates
parbaude un kalibréSana

rezims

(Modelim RL HW/RL HW+ aizstat @ visur, kur

tas noradits turpmak teksta &

+ PécieslégSanas nospiediet . Manualais rezims
ieslédzas, automatiska limenosana ir izslégta.

(Modelim RL HGW

sekundes, lai pirms ieprieks minétas pogas'
nospiesanas ieietu manualaja rezima)
+ Indikators / $kidro kristalu displejs radis “X” ass

janospiez un japietur = 3

regulesanas rezimu. Nospiediet @ fai
noregulétu asi.

+ Indikators / 8kidro kristalu displejs noradis maksimalo
slipuma lenki. Saja virziena ass vairs talak
neparvietosies.

+  Vélreiz nospiediet| lai iestatTtu “X" asi un/vai
parietu pie “Y" ass regulésanas.

+ Indikators / kidro kristalu displejs radTs “Y" ass

reguléSanas rezimu. Nospiediet @ lai
noregulétu asi.

+ Indikators / $kidro kristalu displejs noradis maksimalo
siipuma lenki. Saja virziena ass vairs talak
neparvietosies.
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+ Vélreiz nospiediet, lai iestatitu “Y” asi un/vai

turpiniet izmantot lazera ierici manualaja slipuma
rezima.

+ Tagad “X" un *Y” asis ir iestatitas manuali noreguléta
slipuma.

+ Laiizslégtu manualo slipuma rezimu, nospiediet un

turiet 3 sekundes.

+  Péc manuala rezima izslégSanas, tapat ka péc
sakotnégjas ieslégsanas, sakas lazera ierices
automatiska lTmeno$ana.

PIEZIME.

+ Vienu reizi nospiezot @ slipums mainisies
par 0,01%.

+  Pieturot $o pogu nospiestu, ass slipums mainisies
nepartraukti, no sakuma léni un vélak - ilgstosi turot
- atrak.

+  Pogu nodrosinato slipuma virzienu skatieties attéla ©.

Atrums

+  Nospiedief , lai parslégtu pieejamos atruma

apstadinasanai.

Punkta rezims

. Nospiediet, lai apstadinatu rotaciju (0 apgr./min
iestatrjums).

+  Nospiediet @ lai mainTtu punkta virzienu.

+ Vienu reizi nospiezot @ virziens tiks mainits
par 0,10°.

+  Pieturot S0 pogu nospiestu, ass virziens mainisies
nepartraukti, vispirms léni un vélak - ilgstosi turot -
atrak.

*  Pirms atruma palielinasanas lazers 3 x nomirgos.

PIEZIME.

+ Pogu nodrosinato rotacijas virzienu skatieties attéla @,

MekléSanas rezims

Nospiediet@, lai parskatitu pieejamos meklg$anas
lenkus(15° / 45° / 90°).

Nospiediet @ lai mainttu meklésanas virzienu.

Nospiediet , lai izslegtu mekleSanas rezimu un
atgrieztos piepedéja izmantota atruma iestatijuma.

PIEZIME.

Vienu reizi nospiezot @ virziens tiks mainits
par 2.0°.

Pieturot o pogu nospiestu, ass virziens mainisies
nepartraukti, vispirms leni un vélak - ilgstosi turot -
atrak.

Pirms atruma palielina$anas lazers 3 x nomirgos.

Pogu nodrosinato rotacijas virzienu skatieties attéla @,
Digitalais slip
limenosanu)

Eéc ieslegSanas nospiediet@ .
Skidro kristalu displejs noradis™X" ass reguléSanu.

Nospiediet @ lai noregulétu ass vertibu.

Skidro kristalu displejs noradis maksimalo slipuma
lenki. Saja virziena vértiba vairs nepalielinasies.

rezims (ar

Velreiz nospiediet , lai iestatitu “X” asi un/vai
parietu pie “Y” ass vértibas regulésanas.
Skidro kristalu displejs noradis “Y” ass reguléSanu.

Nospiediet @ lai noregulétu ass vertibu.

Skidro kristalu displejs noradis maksimalo slipuma
lenki. Saja virziena vértiba vairs nepalielinasies.

Velreiz nospiediet , lai iestatitu “Y” asi un/vai
turpiniet izmantot lazera ierici digitalaja slipuma rezima.
Tapat ka péc sakotnéjas ieslégsanas, sakas lazera
ierices automatiska [imenosana, un péc tam “X” un “Y”
tiks novietotas slipi atbilstosi iestatitajam vértibam.

Lai izslégtu digitalo slipuma rezimu, vairakas reizes

janospiez lazera ierices pogu. Nospiediet 2x, lai
izslégtu un atkal ieslégtu.
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PIEZIVE.

«  Vienu reizi nospieZot @ vértiba mainisies par
0,01%.

*  Pieturot $o pogu nospiestu, vértibas mainisies
nepartraukti, vispirms Iéni un vélak - ilgstosi turot -
atrak.

*  Pogu nodrosinato slipuma virzienu skatieties attéla O.

Talvadiba

«  lkvienas konkrétas lazera ierices tas pasas funkcijas
un rezimi ir pieejami, izmantojot taustinus uz talvadibas
pults.

« Lazera ierfci var izslégt ar talvadibas pulti, vienlaikus

o

nospiezot abas pogas . Lazera ierici var ieslégt
tikai ar iesléganas pogu, kas atrodas uz lazera
iekartas.

Precizitates parbaude un

kalibrésana

PIEZIME.

*  Modeliem specifiskas funkcijas skatiet tabula Funkcijas
un komplektacija.

+ Lazera ierices ir h noslégtas un lidz noradt
Vvértibam kalibrétas rapnica.

+  Pirms pirmas izmanto$anas reizes un péc tam regulari
izmantoSanas laika ieteicams veikt kalibréSanas parbaudi.

*+  Pirms kalibrésanas parbaudes laujiet lazera iericei
pietiekami ilgi (< 60 sekundes) veikt automatisko
limenoSanu.

+  Lai garantétu lazera ierices precizitati ipasi preciziem
planojumiem, ta regulari ir japarbauda.

Horlzontala parbaude (skatiet atteiu ®)
Novietojiet lazera ierici uz trijkaja 20 m attaluma no
sienas ar "X1" pusi pavérstu pret sienu (@).

+  lesledziet lazera ierici, |aujiet tai veikt automatisko
limeno$anu un parliecinieties, ka lazers roté.

+ Pieejiet pie sienas un atziméjiet atsauces punktu
‘D, vietd, kur uz sienas ir redzama lazera linija. Ja
pieejams detektors, ta lietoSana var atvieglot stara
atraSanu.

+  Atbrivojiet lazera ierici no stativa un pagrieziet to 180°
lenkT ta, lai tagad “X2" puse ir pavérsta pret sienu (

+  Atkal pieejiet pie sienas un izmériet attalumu no pirma
atsauces punkta “D,” I1dz otrajam atsauces punktam
ISao)

+ Ja aﬁalums no atsauces punkta ‘D," ldz atsauces
punktam ‘D" ir < 2.0 mm, tad nokallbreto iestatijumu
pieregulééana nav nepiecieSama.

+ Jaizméritais attalums ir = 2,0 mm, tad nokalibrétie
iestatijumi ir japieregulé.

+ Parbaudiet “Y” ass kalibrgjumu, rikojoties ITdzigi ka
“X" ass gadijuma. Nomainiet “X1” un “X2" ar Y1" un
v2r (&),

Horizontala kalibréSana (skatiet attetu
®)
(Modelim RL HW aizstat visur, kur noréadits turpmak

leksré)

(Modelim RL HW / RL HW+ aizstat % visur, kur tas

noradits turpmak teksta @)
+  Péc lazera ierices izsleg$anas nospiediet un pieturiet

. Atlaid\et un turpiniet turét nospiestu =23

sekundes.

+  Atlaidiet

. Indlkators/skldro kristalu displejs noradrs, ka lazera
ierice ir kalibréSanas rezima.

+ JanepiecieSams, noregulgjiet “X" asi, nospiezot
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, ldz azera stars atrodas iepretim D",

“X" ass parbaudes laika “D," ir viduspunkts starp ‘D,”
un‘D,".

*  Veélreiz nospiediet, lai iestatitu “X” asi un/vai
parietu pie “Y” ass regulésanas.

+ JanepiecieSams, noregulgjiet “Y" asi, nospiezot

@, [idz lazera stars atrodas iepretim “D;". “Y
ass parbaudes laika “D," ir viduspunkts starp D,”

un‘D,".

+ Veélreiz nospiediet, lai iestatitu “X” asi un/vai izietu
no kalibré$anas rezima.

+  Asu iestatjumi tagad ir saglabati, kalibréSanas rezims ir
izslegts un, tapat ka pec sakotngjas ieslégsanas, sakas
lazera ierices automatiska imenoSana.

*  Piespiezot @ ass tiks parvietota par 3,5 lepka
sekundém. Pogu nodrosinato slipuma virzienu skatieties
attéla (&),

* Jalazera ierici neizdodas kalibrét ari péc kalibrésanas
procediiras izpildisanas, lidzu, nositiet lazera ierici
remontét uz kadu pilnvarotu apkalposanas centru.

PIEZIVE.

Vertikala parbaude (skatiet attsiu ®)
(Nepieciesama tikai modeliem ar vertikalo automatisko

limenosanu)

+ Vertikali novietojiet lazera ierici uz stabilas virsmas 1 m
attaluma no sienas, kas ir =2 m, ta, lai "Y1" puse batu
paveérsta pret sienu ().

+  lesledziet lazera ierici, |aujiet tai veikt automatisko
[imeno$anu un parliecinieties, ka lazers roté.

+  Atziméjiet atsauces punktus “A” (lazera linija atrodas
uz gridas 1 m attaluma no sienas), ‘B “ (lazera stars
atrodas stari) un “D," (lazera stars atrodas uz 2 m
augstuma uz sienas).

+  Pagrieziet lazera ierici par 180° ta, lai tagad “Y2” puse
batu pavérsta pret sienu ().

+ Novietojiet lazera staru iepretim atsauces punktiem “A”
un “B" un atkal aizejiet ITdz sienai un izmériet attalumu
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starp punktiem “D,” un *D," (),

Ja attalums no atsauces punkta ‘D, lidz atsauces
punktam “DZ" ir < 1,0 mm, tad nokalibréto iestatijumu
pieregulé$ana nav nepiecieSama.

Ja izméritais attalums ir = 1.0 mm, tad nokalibrétie
iestatfjumi ir japieregule.

Vertikala kalibréSana (skatiet attsiv ®)

(Modelim RL HW+ aizstat @ visur, kur tas noradits

turpmak teksta @)

+  Péclazera ierices izslég$anas nospiediet un pieturiet

un péc tam .
. Atlaidiet@ un turpiniet turét nospiestu >3

sekundes.

+ Atlaidiet .

+ Indikators/Skidro kristalu displejs noradts, ka lazera
ierice ir kalibréSanas rezima.

+ JanepiecieSams, noreguljiet vertikalo “X” asi,

nospiezot @ lidz lazera stars atrodas
iepretim “D;". Vertikalas ass parbaudes laika ‘D" ir
viduspunkis starp “D,” un ‘D,".

+  Nospiediet , lai iestatitu vertikalo “X” asi.

+ Asu iestafljums tagad ir saglabats, kalibréSanas
rezims ir izslégts un, tapat ka péc sakotnéjas
iesleégdanas, sakas lazera ierices automatiska
[imenosana.

PIEZIVE.

Nospiezot @ ass tiks parvietota par 3,5 lenka
sekundém. Pogu nodrosinato slipuma virzienu skatieties
attela (&),

Ja lazera ierici neizdodas kalibrét ari péc kalibréSanas
procediras izpildisanas, lidzu, nositiet lazera ierici
remontét uz kadu pilnvarotu apkalposanas centru.
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Specifikacijas

Lazera ierice

RLHW | RL HW+ |

RLHGW

RLHV | RL HVPW | RL HVPW-G

Horizontalas rotacijas
precizitate:

+1,5mm/30 m (x10")

Vertikalas rotacijas
precizitate:

Augsup vérsta stara
precizitate:

Lejup vérsta stara
precizitate:

Slipuma precizitate:

Kompensacijas diapazons:

+3mm/30 m (+£207)

+3mm/30m (£207)

+9mm/30m (+60")

+9mm/30m (60"

=5°+1° (dubulta ass)

Slipuma diapazons:

+10% (dubulta ass)

Minimalais
palielinajums:

Meklésanas diapazons:

Darba diapazona diametrs
ar detektoru:

0,01%

10°/45°/90° £20%

<600m

Limeno3anas laiks

< 20 sekundes

Rotéacijas atrums:

600 apgr./min. +10%

1000/600/300/150/0

apgr./min. £10% 600/300/150/0 apgr./min. £10%

Lazera klase:

2 klase (IEC/EN60825-1)

Lazera vilpa garums:

515-540 nm

635 nm 635 nm

Darbibas laiks:

= 12 stundas

= 20 stundas (Ni-MH) (Ni-MH)

Atkartotas uzladesanas
laiks:

<4 stundas

Baroanas avots:

NI-MH bateriju bloks

Aizsardzibas klase:

IP66

Darba temperattras
diapazons:

-10°C ~ +50°C

UzglabaSanas
temperattras diapazons:

-25°C ~ +70°C
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Talvadiba

Tips: Infrasarkana
Darbibas diapazons iekstelpas: 40 m.
Baro$anas avots: 2 x AAA baterijas (sarma)

Optiskais mérisanas témeklis

Palielinajums: 25x

Redzamibas lenkis: 5° 36

Skatfjuma diametrs: 8 mm.

Objektiva diametrs: 32 mm.

1z8Kirtsp&ja: <8°

Attalums [idz acim: 85 mm.
Atzimé
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Turinys

. jpio apzvalga

. Sﬁrqg(%jq nustatymas

+ Klaviatira, LED ir LCD

+  Elementai ir maitinimas

+ Saranka

+  Naudojimas

+  Tikslumo tikrinimas ir kalibravimas
+  Specifikacijos

Naudotojo sauga
A |SPEJIMAS:

*  Prie$ naudodami § gaminj atidZiai perskaitykite
saugos instrukcijas ir gaminio vadova. Uz
$j prietaisg atsakingas asmuo privalo uZtikrinti,
kad visi naudotojai suprasty ir laikytysi Siy
nurodymy.

A ATSARGIAI:

*  Kai naudojamas lazerinis jrankis, saugokités,
kad skleidZiamo lazerio spindulio.
nenukreiptuméte | akis. llgalaikis lazerio
spindulio poveikis gali bati Zalingas jasy akims.

ATSARGIAI:
*  Kai kuriuose lazeriniy jrankiy rinkiniuose gali
A bati pridedami akiniai. Tai NERA sertifikuoti
apsauginiai akiniai. Sie akiniai naudojami TIK
spindulio matomumui pagerinti Sviesesnéje
aplinkoje arba esant toliau nuo lazerio Saltinio.

Visas $io vadovo dalis pasilikite, jei jj norétuméte perzidréti
ateityje.

DEMESIO:

A +  Tokios etiketés yra klijuojamos ant lazerinio
jrankio, kad nurodyty lazerio klase jasy
patogumui ir saugai uZtikrinti. Duomeny apie
konkrety gaminio modelj ieSkokite gaminio
vadove.

& LASER @

<1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1: 2014

Gaminio apZvalga

A pav. — lazerinis irankis horizontalioje padétyje
1. 18lyginimo taikiklis
2. Vertikalaus aukstyn nukreipto spindulio langas (RL HV /
RL HVPW /RL HVPW-G)
. Pridedamas rotacinis lazeris / stiklelis
. |krovimo / maitinimo adapterio kistukas
. Klaviatara (Zr. pav,)
. Vertikalus Zemyn nukreiptas spindulys (RL HVPW /
RL HVPW-G)

B pav. — lazerinis jrankis vertikalioje padétyje

o oA~ w

C pav. — lazerinis jrankis su stebéjimo teleskopo priedu
(RL HGW)
7. Infraraudonujy spinduliy daviklis nuotoliniam valdymui
8. Stebéjimo teleskopas
9. Stebéjimo teleskopo tvirtinimo pagrindas
D pav. - stebéjimo teleskopas
10. Okuliaras (parodytas su dangteliu)
11. Skalés Zidinys
12. Nukrypimo nuo véjo / pakélimo reguliavimo dangteliai
(NEATIDARYTI/ NEREGULIUOTI)
13. Fiksavimo varztai
14. Objektyvas (parodytas su dangteliu)

E pav. — klaviataros konfigiracijos

F pav. — lazerinio jrankio elemento vieta
15. Elementy paketas
16. Pasirinktiniai elementai — 4 x ,C*
17. Elementy kaseté, naudojimui su 4 x ,C* baterijomis
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G pav. - nuotolinis valdymas
18. Infraraudonasis LED
19. Klaviattira

H Pav. = nuotolinio valdymo elementy vieta
20. Elementai — 2 x AAA
21. Elementy skyrelis

J pav. — laikiklis
22. Rakto skylutés anga pakabinimui ant sienos
23. Luby tinklelio gnybtas

24. Vertikalaus (aukstyn / zemyn) tikslaus reguliavimo

rankenélé
25. Pridedamas 5/8-1/4 adapteris
26. Vertikalaus reguliavimo fiksavimo rankenélé
27. 5/8 montavimo varztas
28. Sukama tikslaus reguliavimo rankenélé
29. Priverzimo rankenélé

Funkcijy nustatymas

30. Magnetinis tvirtinimas
31. Rakto skylutés tvirtinimas papildomiems magneto ir /

arba gnybto priedams
32. Laikymo vieta 5/8-1/4 adapteriui

K pav. - trikojo tvirtinimas

33. 5/8 centrinis varztas
34. Kojeliy uzfiksavimo svirtis

L pav. = kalibravimo ir / arba nuolydzio aSies kryptis

M pav. — tasko ir / arba skenavimo sukimo kryptis

N pav. — horizontalaus tikrinimo saranka

P pav. — vertikalaus tikrinimo saranka

RL HW

RL HW+

RLHGW

RLHV

RL HVP-
WG

Horizontalus automatinis susiniveliavimas

Pakélimo jspéjimas

Neautomatinis rezimas

Kalibravimo rezimas

X | x| x| Xx

IR daviklis nuotoliniam valdymui

Vertikalus automatinis susiniveliavimas

XXX X|X]|Xx

X I XX X<|Xx<|Xx

X I XX x<|x<|Xx

X I X< x| X<|Xx

Neautomatinis nuolydZio rezimas (be automatinio
susiniveliavimo)

>

>

Greicio pasirinkimas

Tasko rezimas

Skenavimo rezimas

Vertikalus aukstyn nukreiptas spindulys

X | X | x| x

Vertikalus Zemyn nukreiptas spindulys

X | X | X | X<|Xx

Skaitmeninis nuolydzio rezimas (su automatiniu
susiniveliavimu)

77-496 / 77-429 | 77-439 | T7-497 | 77-427 | T7-441
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Klaviatira, LED ir LCD

Aali

(Jei norite p y iros ekrana ki

Klaviatiiros
RLHW ©®)

Maitinimo [JUNGIMO / ISJUNGIMO mygtukas

Pakélimo spéjimo [JUNGIMO / ISJUNGIMO
mygtukas

Kalibravimo reguliavimo mygtukai

. Kalibravimo rezimo mygtukas

(RL HV/RL HVPW /RL HVPW-G @)
Maitinimo JJUNGIMO / ISJUNGIMO mygtukas

Pakélimo jspéjimo JJUNGIMO / ISJUNGIMO
mygtukas

Sukimosi greic¢io mygtukas
Skenavimo rezimo mygtukas

Neautomatinio nuolydzio rezimo mygtukas

Skenavimo, tasko, nuolydzio ir kalibravi-
mo reguliavimo mygtukai

inio jrankio

i, Zr. @pav.)

(RLHW+  ©®)

%

(RLHGW ®)

Maitinimo [JUNGIMO / ISJUNGIMO mygtukas

Pakélimo jspéjimo [JUNGIMO / ISJUNGIMO
mygtukas

Neautomatinio nuolydzio rezimo mygtukas

Nuolydzio ir kalibravimo reguliavimo
mygtukai

Maitinimo |JUNGIMO / ISJUNGIMO mygtukas

Pakélimo jspéjimo JJUNGIMO / ISJUNGIMO
mygtukas

Sukimosi greicio mygtukas

A - iniveliavimo /

nuolydzio rezimo mygtukas

Tasko, nuolydzio ir kalibravimo reguliavi-

@ mo mygtukai
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Sviesos diodai (LED)

Maitinimo LED — mirksinti ZALIA
+ Lazerinis jrankis susiniveliuoja automatiskai
+ Kalibravimo ir / arba numatytojo pakélimo
[spéjimo saranka
Maitinimo LED - vientisa ZALIA
+  Automatinis susiniveliavimas baigtas
Maitinimo LED - mirksinti RAUDONA
+  Elementai senka
Maitinimo LED - vientisa RAUDONA
+ Elementa reikia jkrauti

) Neautomatinio rezimo LED - mirksinti RAUDONA
* |JUNGTAS neautomatinis rezimas (automa-
tinis susiniveliavimas ISJUNGTAS)

‘ Neautomatinio rezimo LED - mirksinti RAUDONA
su
=* ¥ Maitinimo LED - mirksinti ZALIA

+ Uz kompensacijos diapazono riby

LCD piktogramos
A ini iniveliavimo piktog -
mirksi
+  Lazerinis jrankis susiniveliuoja automatiskai
+ Kalibravimo ir / arba numatytojo pakélimo
ispéjimo saranka
w * |JUNGTAS neautomatinis rezimas (automa-
tinis susiniveliavimas ISJUNGTAS)
Ispéjimo piktograma — mirksi

+ Uz kompensacijos diapazono riby,
+  Atsitrenké automatikai nustatant nuolydj

io rezimo pik — mirksi

Pakeélimo piktograma - vientisa
TILT +  Pakélimo jspéjimas [JUNGTAS
Pakélimo piktograma — mirksi
+  Pakélimo jspéjimo signalas

. Nuolydzio piktograma - vientisa
+  NuolydZio rezimas [JUNGTAS
Nuolydzio piktograma — mirksi
+  Esant maksimaliam leidZziamam nuolydZiui
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Pakélimo jspéjimo LED - vientisa RAUDONA
+  Pakélimo jspéjimas [JUNGTAS
e Pakélimo jspéjimo LED - mirksinti RAUDONA
+  Pakélimo spéjimo signalas

v X 1Y pasirinkimo LED - vientisa ZALIA
4 +  Xasies nuolydZio reguliavimo rezimas
@Y X/Y pasirinkimo LED - vientisa RAUDONA
+ Y asies nuolydzio reguliavimo rezimas
X 1Y pasirinkimo LED — mirksinti ZALIA
+  Xasis ties maksimaliu leidZiamu nuolydZiu
veikiant nuolydzio rezimu
+  Xasies reguliavimo kalibravimo rezimas
X 1Y pasirinkimo LED - mirksinti RAUDONA
+ Y asis ties maksimaliu leidziamu nuolydZiu
veikiant nuolydzio rezimu
+ Y asies reguliavimo kalibravimo rezimas

C AL Kalibravimo piktograma - vientisa
® + Kalibravimo rezimas [JUNGTAS - hori-
zontalus
Kalibravimo piktograma — mirksi
+  Kalibravimo rezimas |[JUNGTAS - vertikalus

O ! B 55 Sukimo piktograma su greicio reikSme
*  Greicio nustatymas

X Tik X /'Y piktograma — mirksi

Y + Sureguliuokite rodomas asis neautomatiskai
nustatomame nuolydyje ir / arba veikiant
kalibravimo rezimu

X-13.88 % X /Y piktograma su reikSme - reikSme mirksi
Y-1888% . Sureguliuokite rodoma reikSme veikiant
automatiskai niveliuojamo nuolydzio rezimu
- B - Vertikalios padéties piktograma - vientisa
+ Rodoma, kai lazerinis {rankis yra vertikalioje
padétyje
=== Elementy energija - vientisa
== 1 . Apytikslis elementy tarnavimo laikas kaip
= parodyta
_-

Elementy energija — mirksi
+ Elementa reikia jkrauti
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Elementai ir maitinimas

Elementy jstatymas (iS$émimas)
(Jei norite suzinoti, kur yra lazerinio jrankio ir nuotolinio
valdymo prietaiso elementai, Zr. ®ir ©® pav.)

Lazerinis jrankis z.  ® pav)

+ Jei norite atidaryti elementy skyrelj, paspauskite aseles
ir isstumkite.

+  |dékite (iSimkite) elementus. Teisingai pagal poliskuma,
[statykite elementus { lazerinj jranki.

+  Saugiai uzdarykite ir uzfiksuokite elementy skyrelio
dangtelj.

IR nuotolinis valdiklis ¢ © pav)

+  Elementy skyrelj atidarykite nustumdami dangtel;.

+  |dékite (iSimkite) elementus. Teisingai pagal poliskuma
istatykite elementus | lazerinj frankj.

+  Saugiai uzdarykite ir uzfiksuokite elementy skyrelio
dangtelj.

DEMESIO:

+  Atkreipkite ypatinga démesj | elementy laikiklio
(+) ir (-) Zymes, kad tinkamai jdétuméte
elementus. Elementai turi bati to paties tipo ir
galingumo. Nenaudokite skirtingo galingumo
elementy.

Elementq jkrovimas
Kad elementai veikty ilgiausiai, juos reikia krauti 4
valandas prie$ pirmajj naudojima.

+  |krovimo / maitinimo adapterio kistukq ikiskite | lazerinio
irankio jkrovimo lizdg

+  |krovimo / maitinimo adapteri ikiSkite | maitinimo kiStukinj
lizda (110 V arba 220 V) su atitinkamu patronu.

+  |krovimo / maitinimo adapterio LED jkrovimo metu degs
RAUDONAL.

+ Palikite elementa krautis mazdaug 4 valandas, kad jis
pilnai jsikrauty.

+ Elementa pilnai fkrove, jkrovimo / maitinimo adapterj
atjunkite nuo lazerinio jrankio ir maitinimo lizdo.

+  |krovimo / maitinimo adapterio LED {krovimui pasibaigus
degs ZALIAI.

DEMESIO:

+  [krovimo / maitinimo adapterj naudokite tik su
A patiekiamu Ni-MH elementy paketu. Bandydami
ikrauti kitokio tipo elementa, ji galite sugadinti ir
/ arba susizaloti.

DEMESIO:
A +  Elementui ir jkrovimo / maitinimo adapteriui
suslapus, jis gali sugesti. Visada jrankj laikykite
ir jkraukite sausoje ir uzdengtoje vietoje.

PASTABA:

+  Kad elementai tarauty ilgiausiai, rekomenduojama juos
[krauti tuomet, kai jie yra visiSkai iSsikrove, ir stengtis
nekrauti ju ilgiau nei > 10 vienu metu.

Naudojimas su jkrovimo / maitini-
mo adapteriu

+  Lazerinj jrankj galima naudoti jj jungus { jkrovimo /
maitinimo adapterj.

+  Lazerinio jrankio funkcijos ir valdikliai veikia taip pat, kaip ir
jo nejjungus | jkrovimo / maitinimo adapterj.

Saranka

Padéties nustatymas

(Jei norite pazidréti, kurie modeliai susiniveliuoja
tiskai nurodyt

nustatyma)

padétyse, zr. fi

Horizontali padétis (Zr. 0] pav.)
+  Lazerinj jranki padékite ant jo apatinés dalies.
Patikrinkite, ar pavirsius yra beveik horizontalus.

Paspausdami |JUNKITE maitinima.

Vertikali padeétis (zr. pav.)
+  Lazerinj jrankj padékite ant jo Sono, rankena nukreipe |
virSy. Patikrinkite, ar pavirius yra beveik horizontalus.

Paspausdami = [JUNKITE maitinima.

Pakrypes
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Paspausdami @ |JUNKITE maitinima. Jei norite
|JUNGTI neautomatinj rezima, paspauskite ir palaikykite

nuspaude B

Lazerinj jrank galima padeéti {vairiais kampais,
ISJUNGUS automatinio susiniveliavimo rezima.

PASTABA:

Jei norite pakeisti horizontali ir vertikalig padétis, lazerinis
jrankis turi bati ISIUNGTAS, reikia pakeisti jo padét] ir vél
jjlungti naujoje padétyje.

Montavimas ant priedy

Tvirtinimo kronsteinai (Zr. @pav.)

Sieninj laikiklj pritvirtinkite toje vietoje, kur bus
matuojama.

Vizualiai orientuokite laikiklio montavimo pavirsiy taip,
kad jis bty beveik horizontalus.

Lazerinj jrank| pritvirtinkite prie laikiklio ir priverzkite
uzverzimo rankenéle.

Trikojo tvirtinimas (Zr. ® pav.)

Trikoji padékite ten, kur jis neblty judinamas ir $alia
matuojamos srities centro.

Prireikus iSskleiskite trikojo kojas. Sureguliuokite kojeliy
padeét], kad trikojo galvuté baty beveik horizontali.
Lazerinj jrankj uzdékite ant trikojo, paspausdami 5/8
centrinj varzta, ir priverzkite.

ATSARGIAI:

+  Lazerinio jrankio nepalikite be prieZidros ant
priedo, jei prie$ tai pilnai neuzverzéte centrinio
varzto. Jei to nepadarysite, lazerinis jrankis gali
nukristi ir sugesti.

PASTABA:
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Su lazeriniu jrankiu galima naudoti skliautine galvute,
ploksciq galvute arba elevatorinio tipo trikojj.

Geriausia visada lazerinj jrank] prilaikyti viena ranka, kai jj
uZdedate arba nuimate nuo bet kurio priedo.

Jei statote vir$ objekto, dalinai priverzkite 5/8 varztinj
tirtinima, iSlyginkite lazerinj jrankj, tuomet visiskai
uzverzkite 5/8 varztinj tvirtinima.

Stebéjimo teleskopas (rHew

(Islyginimo stebéjimo taskas ant lazerinio jrankio

o gali biti naudojamas su modeliai

kuriuose stebéjimo teleskopo néra)

Tvirtinimas ir naudojimas (Zr. © pav.)

Atlaisvinkite abu stebéjimo teleskopo fiksavimo varztus.
Teleskopa nukreipkite | tvirtinimo pagrinda, esantj
lazerinio {rankio virSuje, objektyva (maZesnj gala)
nukreipdami link objekto ( )). Tvirtai priverzkite
fiksavimo varztus (- (&)).

Nuo teleskopo nuimkite objektyvy dangtelius ir apytikriai
nutaikykite lazerinj jranki / teleskopa link objekto.
Zitrekite pro okuliara (didesnis galas) ir pasukite skalés
zidinj tiek, kad skalé (susikertancios linijos) btty ry3ki ir
aiskiai matoma.

Zitrekite pro okuliara ir vertikalig skalés linija i$lyginkite
pagal objekta. Sureguliuokite atstuma tarp akies ir
okuliaro, kad sufokusuotuméte objekta.

PASTABA:

18lyginimo taikiklis / stebéjimo teleskopas yra skirtas tam,
kad baty galima tiksliai islyginti ir iStiesinti lazerinj jrankj
pagal objekta, kai nustatomas nuolydis niveliavimui.
Stebéjimo teleskopas buvo sureguliuotas gamintojo,
todél jo papildomai reguliuoti nereikéty. NEBANDYKITE
reguliuoti stebéjimo teleskopo nukrypimo nuo véjo ir
iSkélimo. Taip darydami galite sukelti stebéjimo objekto ir
lazerinio jrankio netikslumus.

Naudojimas

PASTABA:

Jei norite perZidréti, kuriuose modeliuose sidlomos kitos
specifinés funkcijos / reZimai, Zr. funkcijy nustatyma.
Parodymus veikimo metu Zr. LCD / LED aprasymuose.
Pries naudodamiesi lazeriniu jrankiu visada patikrinkite, ar
lazerinis jrankis veikia tiksliai.

Veikiant neautomatiniu rezimu automatinis
susiniveliavimas yra isjungtas. Spindulio tikslumo
horizontalumas néra uZtikrinamas.

Lazerinis jrankis parodys, kada jis bus uz kompensacijos
diapazono riby. Perzidrékite LED / LCD aprasymus.
Lazerinj jranki perstatykite taip, kad jis baty
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horizontalesnis.

Kai lazerinio jrankio nenaudojate, nepamirskite jo
ISJUNGTI.

Kadangi lazerinis jrankis yra itin tikslus prietaisas,
funkcijoms atlikti pageidautina naudoti nuotolinj valdyma,
kai tik tai jmanoma.

Lazerinis jrankis pagal nutyléjima yra automatiSkai
susiniveliuojantis.

1S gamintojo lazerinis jrankis gaunamas su [JUNGTU
pakélimo spéjimu.

Pakeélimo jspéjimas naudojamas tik veikiant automatinio
susiniveliavimo rezimais. Pakélimo jspéjimas naudojantis
neautomatiniu reZimu neveikia.

Maitinimas .
+Jeinorite [JUNGTI arba ISIUNGT! lazerinj jranki,

paspauskite .

+ Jj|JUNGUS, pakeélimo ispéjimas [JUNGIAMAS pagal
nutyléjima (numatytajj nustatyma galima pakeisti).

+  Lazerin frank [JUNGUS pradedamas automatinis
susiniveliavimas.

+ Pasibaigus automatiniam susiniveliavimui, lazeris
pasisuks ties paskutiniu naudotu aps./min. greicio
nustatymu.

P janti iniu rezimu

neveikia)
+ |JUNGUS jrankj pakélimo jspéjimas [JUNGIAMAS
pagal nutyléjima,

+  |JUNGE jrenginj paspauskite @ jei norite [JUNGTI
arba ISJUNGTI pakélimo spéjima,

+ |JUNGUS pakélimo ispéjima, lazerio jrankis su LED /
LCD ir mirksinciu lazerio spinduliu parodys, kai lazerinis
irankis pajus kokj nors judesj.

+  |sijungus signalui paspauskite @ ir jj iSjunkite.

+  Ijungus signala, lazerinis jrenginys pradeda automatinj
susiniveliavima. Patikrinkite ilyginima pagal pirminj
objekta.

Pakélimo jspéjimo numatytasis nustatymas

+ J{ISJUNGE, paspauskite ir palaikykite nuspaude

,otada .

+  Atleiskit mygtukus.

+  Jei pakélimo LED / piktograma yra jjungta, numaty-
tasis nustatymas yra [JUNGTA. Jei pakélimo LED /
piktograma yra i§jungta, numatytasis nustatymas yra

ISJUNGTA.

Lazerinis jrankis pradeda automatinj susiniveliavima,
taip, kaip tai daroma ji [JUNGUS.

Kartodami $iuos veiksmus [JUNGSITE ir ISJUNGSITE
pakélimo {spéjimo numatytajj nustatyma.

Neautomatinis rezimas

|JUNGE prietaisa, paspauskite ir palaikykite nuspaude

BX¥ > 3 sekundes, kad jjungtuméte / i§jungtuméte
neautomatinj rezima.

Veikiant neautomatiniu rezimu, automatinis niveliavimas
yra i$jungtas.

Lazerinj jrankj galima automatiSkai nustatyti bet kokiu
kampu.

ISJUNGUS neautomatinj rezima, lazerinis irankis
pradeda automatinj susiniveliavima, kaip tai daroma i$
pradziy jjungus jrankj.

Kalibravimo rezimas - Zr. skyriy Tikslumo tikrinimas ir
kalibravimas

Neautomatinio nuolydzio rezimas

(Jei norite naudoti RL HW / RL HW+, @

pakeiskite ten, kur nurodyta toliau @)

liunge jrenginj, paspauskite . Neautomatinis
rezimas [JUNGIAMAS, automatinis niveliavimas
ISJUNGIAMAS.

(Norint naudoti RL HGW, reikia paspausti @ ir

fus = 3 sekund

P

dziant

y kad prie$ paspau-

, kaip paaiskinta auksciau, pereituméte prie

neautomatinio rezimo)

LED /LCD nurodys ,X" aSies reguliavima. Jei norite

sureguliuoti asj, paspauskite
LED / LCD rodys, kada bus prieita prie maksimalaus
nuolydzio kampo. ASis toliau ta kryptimi nebejudés.

Dar kartg paspauskite ir nustatykite ,X* asj, ir /
arba teskite ,Y* asies reguliavima.
LED / LCD nurodys ,Y* aSies reguliavima. Jei norite
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sureguliuoti asj, paspauskite @
+ LED/LCD rodys, kada bus prieita prie maksimalaus
nuolydzio kampo. ASis toliau ta kryptimi nebejudés.

+  Dar kartg paspauskite , jei norite nustatyti ,Y* asj
ir / arba toliau naudokite lazerinj frankj neautomatinio
nuolydzio rezimu.

« X"ir,Y*asys dabar yra nustatytos ties neautomatiskai
sureguliuotais nuolydziais.

+  Jei norite i$jungti neautomatinio nuolydzio rezima, pa-

spauskite ir palaikykite nuspaude = 3 sekundes.

+ ISJUNGUS neautomatinj reima, lazerinis jrankis
pradeda automatinj susiniveliavima, kaip tai daroma i§
pradziy jjungus jrank.

PASTABA:

+  Vieng kartg paspaudus @ nuolydis pasikeis
0,01%.

+  Laikant nuspaudus mygtuka, nuolydZio asis judés
nepertraukiamai, i$ pradZiy létai, paskui greiciau, kai
bus laikoma ilgesnj laiko tarpg.

+  Apie gaunama nuolydzio kryptj kiekvienam mygtukui
. pav.

Greitis

+ Paspauskite , jei norite perjungti turimus greicio
nustatymus nuo greiciausio iki léciausio ir iki visisko
sustojimo.

Tako rezimas

+  Paspauskite , jei norite naudoti sustabdyta (0
aps./min.) nustatyma.

+  Paspauskite @ jei norite pasukti tadko kryptj.

PASTABA:

+  Vienas @ mygtuko paspaudimas reiskia 0,10°
pasisukima.

+  Laikant nuspaudus mygtuka, kryptis bus sukama
be perstojo, i pradziy létai, paskui greiciau, kai bus

laikoma ilgesnj laiko tarpa.

Lazeris sumirksés 3 kartus prie$ pradédamas judéti

greiciau.

Apie gaunama sukimo kryptj kiekvienam mygtukui zr.
pav.

Skenavimo rezimas

Paspauskite @ jei norite perziaréti galimus skenavi-
mo kampus (15° / 45° / 90°).

Paspauskite @ jei norite pasukti skenavimo
kryptj.

Paspauskite Q jei norite i$jungti skenavimo rezima,
ir grizti prie paskdtinio naudoto greicio nustatymo.

PASTABA:

Vienas @ mygtuko paspaudimas reikia 2,0°

pasisukima.

Laikant nuspaudus mygtuka, kryptis bus sukama

be perstojo, i§ pradziy létai, paskui greiciau, kai bus

laikoma ilgesnj laiko tarpa.

Lazeris sumirksés 3 kartus prie$ pradédamas judéti

greiciau.

Apie gaunama sukimo kryptj kiekvienam mygtukui Zr.
pav.

Skaitmeninio nuolydzio rezimas (su automatiniu
susiniveliavimu)

liunge jrenginj, paspauskite .
LCD nurodys ,X" asies reguliavima, Jei norite suregu-

liuoti asies reikSme, paspauskite @
LCD rodys, kada bus prieita prie maksimalaus nuoly-
dzio kampo. ReikSmé ta kryptimi nebesikeis.

Dar kartg paspauskite ir nustatykite X" a8, ir /
arba teskite ,Y* aSies reikSmeés reguliavima.
LCD nurodys ,Y* asies reguliavima, Jei norite suregu-

liuoti asies reikSme, paspauskite @
LCD rodys, kada bus prieita prie maksimalaus nuoly-
dzio kampo. ReikSmé ta kryptimi nebesikeis.

Dar kartg paspauskite jei norite nustatyti ,Y* asj

¥ 281



+ ir/ arba toliau naudokite lazerinj jrankj skaitmeninio
nuolydzio rezimu.

+  Lazerinis jrankis pradeda automatinj niveliavima, kaip
tai daroma i$ pradziy jj jungus, o tada X" ir ,Y* asis
nusileis iki nustatyty reikSmiy.

+Jeinorite i§jungti skaitmeninio nuolydzio rezima, lazeri-
nio jrankio maitinimas turi pereiti visa cikla. Paspauskite

2 kartus, jei norite iSjungti ir vél jjungti maitinima.

PASTABA:

+  Vieng kartg paspaudus @ reik§me pasikeis
0,01%.

+  Laikant nuspaudus mygtuka, reik§mé judés nepertrau-
kiamai, i$ pradziy létai, paskui greiciau, kai bus laikoma
ilgesni laiko tarpa.

+  Apie gaunama nuolydzio kryptj kiekvienam mygtukui
. pav.

Nuotolinis valdymas

+ Tas pacias funkcijas / rezimus kiekvienam konkreciam
lazeriniam jrankiui galima pasiekti naudojant nuotolinio
valdymo pultelio mygtukus.

+  Lazerinj jrankj galima i§jungti nuotolinio valdymo

(o]
pulteliu vienu metu paspaudus abu mygtukus.
Lazerinj jrank] galima {jungti tik naudojant lazerinio
{rankio jungimo mygtuka.

Tikslumo tikrinimas ir kali-
bravimas

PASTABA:

«  Jei norite perzidréti, kuriuose modeliuose sidlomos kitos
specifinés funkcijos, Zr. funkcijy rinkinj.

«  Lazeriniai jrankiai yra uZsandarinti ir kalibruojami
gamykloje pagal nurodytus tikslumo matus.

*  Pries jrankj naudojant pirma karta, rekomenduojama atlikti
kalibracijos patikrinima, o tuomet tai daryti periodiskai j
naudojant.

«  Lazeriniam jrankiui duokite pakankamai laiko, kad jis
automatiskai susiniveliuoty (< 60 sekundZiy), tik tuomet
atlikite kalibracijos patikrinima.

« Norint uztikrinti lazerinio jrankio tiksluma, ypac tiksliam
isdéstymui, lazerinj jrankj reikia reguliariai tikrinti.

Horlzontalumo tikrinimas = ®pav)
Lazerinj jrankj nustatykite ant trikojo 20 m atstumu nuo
sienos, ,X1“ pusg nukreipg | sienq ( ).

+  junkite lazerinj jrank{ ir leiskite jam automati$kai
susiniveliuoti. Patikrinkite, ar lazeris sukasi.

+  Prieikite prie sienos ir nuorodos tadka pazymékite kaip
,D,", kur ant sienos matysite lazerio linijg. Jei imanoma,
naudodami ieskikli galésite lengviau surasti spindul.

+  Lazerinj jrank] atlaisvinkite nuo trikojo ir pasukite jj 180°
kampu, kad ,X2" bty atsukta | sieng ( ).

+  Grizkite prie sienos ir iSmatuokite atstuma tarp pirmojo
nuorodos tasko ,D," ir antrojo nuorodos tasko ,D," (

+ Kalibracijos sureguliuoti nereikia, jei atstumas tarp
nuorodos tasko ,D," ir ,D," yra < 2,0 mm.

+ JeiiSmatuotas atstumas yra = 2,0 mm, tuomet teikia
sureguliuoti kalibracija.

+ ,Y“asiai atlikite tuos pacius veiksmus kaip ir ,X" asiai.
X14ir X2 pakeiskite ,Y1“ir Y2 ( @).

Horizontalus kalibravimas @ ®

pav,)
(Jei norite naudoti RL HW,

nurodyta toliau )

pakeiskite ten, kur

(Jei norite naudoti RL HW/RL HW+,

%
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@ pakeiskite

ten, kur nurodyta toliau
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+  I8junge lazerinj frankj paspauskite ir palaikykite

nuspaude , o tada @ .
+  Atleiskite ir toliau laikykite nuspaude 23

sekundes.

+  Atleiskite .
+ LED/LCD parodys, kad lazerinis jrankis veikia

kalibravimo rezimu.

+  Prireikus sureguliuokite X" asj paspausdami @
, kol lazerio spindulys bus i8lygintas pagal ,D,". ,D "
yra taSkas pusiaukeléje tarp ,D," ir ,,DZ“, kai tikrinama
X" adis.

+  Dar kartg paspauskite ir nustatykite X" a8, ir /

arba teskite ,Y* adies reguliavima,

+  Prireikus sureguliuokite ,Y* asj paspausdami
, kol lazerio spindulys bus i8lygintas pagal ,D,". ,D "
yra takas pusiaukeléje tarp ,D," ir ,D,", kai tikrinama
,Y* asis.

+  Dar kartg paspauskite @ ir nustatykite ,X* asj, ir /
arba iSeikite i$ kalibravimo rezimo.

+ Dabar asies nustatymai yra isaugoti, kalibravimo
rezimas yra ISJUNGTAS, o lazerinis jrankis pradeda
automatinj susiniveliavima, kaip tai daroma ji |[JUNGUS
i$ pradziy.

PASTABA:

*  Paspaudus @ , asis pasislinks 3,5 arksekundés.
Apie gaunama nuolydzio kryptj kiekvienam mygtukui Zr.
pav.
* Jei lazerinio jrankio nepavyksta sukalibruoti atlikus
kalibravimo procediira, lazerinj jrank nusiyskite |

b

igaliota techninio aptarnavimo centra r

Vertikalus tikrinimas @ ® pav)
(Batina atlikti tik modeli su vertikaliu

susiniveliavimu)
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Lazerinj jrankj pastatykite ant stabilaus pavirSiaus
vertikalioje padétyje, 1 m atstumu nuo sienos, esancios
=2 m aukstyje, ,Y1“ puse atsukus | sieng ( ).
ljunkite lazerinj jranki ir leiskite jam automatiskai
susiniveliuoti. Patikrinkite, ar lazeris sukasi.
Pazymékite nuorodos taskus ,A* (kai lazerio linija yra
ant Zemés, 1 m atstumu nuo sienos), ,B* (kai lazerio
spindulys yra kampe), 0 ,D." (kai lazerio spindulys
yra 2 m ant sienos).

Lazerinj jrankj pasukite 180° kampu, kad ,Y2* pusé
bty atsukta | sieng ( )A

Lazerio spindulj iSlyginkite pagal nuorodos taskus ,A*

ir ,B*, o tada grizkite prie sienos ir iSmatuokite atstuma
tarp nuorodos tasko ,,D“‘ ir ,,DZ“ ( ).

Kalibracijos sureguliuoti nereikia, jei atstumas tarp
nuorodos tasko ,D," ir ,D," yra < 1,0 mm.

Jei iSmatuotas atstumas yra = 1,0 mm, tuomet teikia
sureguliuoti kalibracija.

Vertikalus kalibravimas @ ®pav)

(Jei norite naudoti RL HW+, ® pakeiskite ten, kur

nurodyta toliau @)

* I8junge lazerinj jrankj paspauskite ir palaikykite

nuspaude , o tada @ .
«  Atleiskite @ ir toliau laikykite nuspaude 2

3 sekundes.

*  Atleiskite ,

+ LED/LCD parodys, kad lazerinis jrankis veikia
kalibravimo rezimu.
«  Prireikus sureguliuokite vertikalig X" aj paspausdami

@, kol lazerio spindulys bus i$lygintas pagal
,D,".,D," yra taSkas pusiaukeleje tarp ,D,"ir ,D,", kai
tikrinama vertikali asis.

+ Paspauskite ,jei norite nustatyti vertikalig
X as.

+ Dabar asies nustatymas yra i$saugotas, kalibravimo
rezimas yra ISJUNGTAS, o lazerinis jrankis pradeda
automatinj susiniveliavima, kaip tai daroma ji
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+  [JUNGUS i$ pradziy.

+  Paspaudus , asis pasislinks 3,5 arksekundés.
Apie gaunama nudTydzio kryptj kiekvienam mygtukui zr.
pav.
« Jei lazerinio jrankio nepavyksta sukalibruoti atlikus
kalibravimo procediira, lazerinj jranki nusiyskite j
igaliota techninio aptarnavimo centra remontui.

PASTABA:

Specifikacijos

Nuotolinio valdymo pultelis

Tipas: Infraraudonasis
Naudojimo viduje diapazonas: 40 m.
Maitinimo $altinis: 2 x AAA elementai ($arminiai)

Stebéjimo teleskopas

Didinimas: 25x
Stebéjimo laukas: 5° 36’
Vaizdinis skersmuo: 8 mm.
Objektyvo skersmuo: 32 mm.
1$skaidymo galia: <8°
Akiy palengvinimas: 85 mm.
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Specifikacijos

Lazerinis jrankis

RLHW RLHW+

RLHGW RLHV

RL HVPW RLHVPW-G

Horizontalaus sukimo
tikslumas:

+1,5mm/30 m (10 coliy)

Vertikalaus sukimo
tikslumas:

Vertikalaus aukstyn
nukreipto spindulio
tikslumas:

Vertikalaus zemyn nukreipto
spindulio tikslumas:

NuolydZio tikslumas:

Kompensavimo diapazonas:

+9mm/30m (+60
coliy)

+3mm/30 m  (£20 coliy)

3

mm/30 m (+20 coliy)

+9mm/30 m (+60 coliu)

2 5°+1° (dviguba asis)

NuolydZio diapazonas:

+10% (dviguba asis)

Minimalus padidéjimas: 0,01%
Skenavimo diapazonas: 10°/45°/90° £20%
Darbinio diapazono
skersmuo <600m
su ieSkikliu:
Niveliavimo laikas < 20 sekundziy

Sukimosi greitis:

600 aps./min. £10%

1000/600/300/150/0
aps./min. £10%

600/300/150/0 aps./min. £10%

Lazerio klase:

2 klasé (IEC/EN60825-1)

Lazerio bangos ilgis:

635 nm

515-540 nm
635 nm

Veikimo laikas:

20 val. (Ni-MH)

> 12 val. (Ni-MH)

|krovimo laikas:

<4val.

Maitinimo $altinis:

NI-MH elementy paketas

IP kategorija: P66
Darbinés temperataros oe .
diapazonas: -10°C ~ +50°C

Laikymo temperattiros

diapazonas:

-25°C ~ +70°C
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Sadrzaj

+  Sigurnost

+  Pregled proizvoda

+  Skup znacajki

+ Tipkovnica, LED Zaruljica i LCD
+ Baterije i napajanje

+ Postavijanje

* Rad

+  Provjera tocnosti i kalibracija

+  Specifikacije

Sigurnost korisnika

UPOZORENJE:

*  Prije koristenja ovog proizvoda pazljivo
procitajte Sigurnosne upute i Prirucnik
za proizvod. Osoba koja je odgovorna za
instrument mora osigurati da svi korisnici
razumiju i postuju ove upute.

UPOZORENJE:

+ Dok laserski alat radi pazite da svoje oi
ne izlaZete laserskim zrakama koje alat
emitira. Izlaganje laserskim zrakama tijekom
produljenog vremenskog razdoblja moZe biti
opasno za vase oci.

A UPOZORENJE:

U nekim kompletima laserskog alata mogu

biti isporucene naocale. To NISU certificirane
zastitne naocale. Te su naocale SAMO za
uporabu zbog poboljSanja vidljivosti zrake u
svjetlijim okruzenjima ili na vecim udaljenostima
od laserskog izvora.

Cuvaite sve odjeljke ovog priruénika za buducu uporabu.

UPOZORENJE:

+  Sliedeci uzorci oznaka postavijeni su na vas
laserski alat zbog informacija o klasi lasera iz
prakticnih i sigurnosnih razloga. Za specificnosti
odredenog modela proizvoda pogledajte
Prirucnik za proizvod.

& LASER @

<1.0mW @ 630-680nm
|EC 60825-1: 2014

Pregled proizvoda

Slika A - Laserski alat u horizontalnom polozaju
1. NiSan za poravnavanje
2. Prozor vertikalne gornje zrake (RL HV/RL HVPW/
RL HVPW-G)

. Rotacijski laser / kuciste od stakla

. Prikljucak adaptera za punjenje / napajanje

. Tipkovnica (Pogledajte sliku )

. Donja vertikalna zraka (RL HVPW /RL HVPW-G)

o oA~ w

Slika B - Laserski alat u vertikalnom polozaju

Slika C - Laserski alat s dodatnim teleskopom za niSanjenje
(RL HGW)

7. Infracrveni senzor za daljinski upravijaé

8. Teleskop za niSanjenje

9. Baza za montiranje teleskopa za ni$anjenje

Slika D - Teleskop za nisanjenje

10. Okular (Prikazan s poklopcem)

11. Fokus retikla

12. Poklopci namjestanja kompenzacije zbog utjecaja vjetra
| elevacije
(NE OTVARAJ / NAMJESTI)

13. Vijci za zaklju¢avanje

14. Objektiv (Prikazan s poklopcem)

Slika E - Konfiguracije tipkovnice

Slika F - Polozaj baterije laserskog alata
15. Baterijski modul
16. Dodatne baterije - 4 x “C”
17. Spremnik za baterije za uporabu s 4 x “C” baterije
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Slika G - Daljinski upravija¢
18. Infracrvena LED Zaruljica
19. Tipkovnica

Slika H - Polozaj baterije daljinskog upravijaca
20. Baterije - 2 x “AAA”
21. Pretinac za baterije

Slika J - Dodatni nosac
22. Utor za klju¢ za vjeSanje na zid
23. Mrezna stezaljka za strop

24. Vertikalna (gore / dolje) rucka za fino namjestanje

25. Ukljucen adapter 5/8 na 1/4

26. Rucka za zakljucavanje za vertikalno namjestanje

27. 5/8 vijak za montiranje
28. Rotacijska rucka za fino namjestanje
29. Rucka za zatezanje

Skup znacajki

30. Montaza s magnetima

31. Utor za montazu za dodatni magnet i / ili stezaljku

32. Spremiste za adapter 5/8 na 1/4

Slika K - Montiranje tronosca

33. 5/8 sredisniji vijak

34. Poluga za zaklju¢avanje nozice
Slika L - smier kalibracije i /ili nagiba osi
Slika M - smier rotacije tocke i / ili skeniranja

Slika N - Postavijanje horizontalne provjere

Slika P - Postavijanje vertikalne provjere

RL HW RL HW+ RL HGW RLHV HV:IA-//- G

Horizontalno auto-niveliranje X X X X X
Upozorenje za nagib X X X X X
Rucni nacin rada X X X X X
Nacin kalibracije X X X X X
IC senzor za daljinski X X X X
Vertikalno auto-niveliranje X X X X
Rucni nagibni nacin (BEZ auto-niveliranja) X X X X
Odabir brzine X X X
Tockasti nacin rada X X X
Nacin skeniranja X X
Gornja vertikalna zraka X X
Donja vertikalna zraka X
Digitalni nagibni nacin (s auto-niveliranjem) X
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Tipkovnica, LED Zaruljica i LCD

(Za referentni prikaz tipkovnice za svaki model laserskog alata pogledajte sliku @)

Tipkovnice
(RLHW ®)

Tipka za ukljucivanje / iskljucivanje

Tipka za ukljucivanje / iskljucivanje upozo-
renja o nagibu

. Tipka za nacin kalibracije

Tipke za namjestanje kalibracije

(RL HV/RL HVPW/RL HVPW-G @)

Tipka za ukljucivanje / iskljucivanje upozo-
renja o nagibu

@ Tipka za ukljucivanje / iskljucivanje
Tipka za brzinu rotacije

Tipka za nacin skeniranja

Tipka za ruéni nacin nagiba

Tipke za namjestanje skeniranja, tocke,
nagiba i kalibracije

(RLHW+  ®)

@ Tipka za ukljucivanje / iskljucivanje

Tipka za ukljucivanje / isklju¢ivanje upozo-
renja o nagibu

@ Tipka za rucni nacin naginjanja

@ Tipke za namjestanje nagiba i kalibracije

(RLHGW ®)

()

% nza

Tipka za ukljucivanje / iskljucivanje

Tipka za ukljucivanje / iskljuivanje upozo-
renja o nagibu

Tipka za brzinu rotacije

g

Tipka za auto-niveliranje / ruéni nacin nagiba

Tipke za namjestanje tocke, nagiba i
kalibracije

®
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LED zaruljice

‘ LED Zaruljica napajanja - Treptava ZELENA
+ Laserski alat se auto-nivelira
+ Postavljanje pri kalibraciji i / ili Postavljanje
upozorenja 0 zadanom naginjanju
LED Zaruljica napajanja - Kontinuirana ZELENA
+  Auto-niveliranje dovrseno
LED Zaruljica napajanja - Treptava CRVENA
+ Niska razina napunjenosti baterije
LED Zaruljica napajanja - Kontinuirana CRVENA
+ Bateriju je potrebno ponovno napuniti

=¥

Ruéna LED Zzaruljica - Treptava CRVENA
+ Ukljucen rucni nacin rada (isklju¢eno
auto-niveliranje)

[

‘ ) Ruéna LED Zaruljica - Treptava CRVENA
s

=+ U Zzaruljicom napajanja - Treptava ZELENA
+ lzvanraspona kompenzacije
lkone LCD-a

r:l Ikona auto-niveliranja - Trepti
+  Laserski alat se auto-nivelira
+  Postavljanje pri kalibraciji i / ili Postavijanje
upozorenja 0 zadanom naginjanju

Rucna ikona - Trepti
w + Ukljucen rucni nacin rada (isklju¢eno

auto-niveliranje)

Ruéna ikona - Trepti
A *+ lzvan raspona kompenzacije
+  Udaren tijekom automatskog nagibanja

lkona nagiba - Kontinuirana
TI LT +  Ukljuceno upozorenje za nagib
lkona nagiba - Trepti
« Alarm upozorenja za nagib

Ikona nagiba - Kontinuirana
+ Nagibni nacin UKLJUCEN
Ikona nagiba - Trepti
+ Na maksimalnom dopustenom nagibu
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LED Zaruljica upozorenja o nagibu - Kontinui-
rana CRVENA
e + UkljuCeno upozorenje za nagib
LED zaruljica upozorenja o nagibu - Treptajuca
CRVENA
+  Alarm upozorenja za nagib

‘ LED Zaruljica odabira X /'Y - Kontinuirana
>x ZELENA
ey + Nagin namjestanja nagiba osi X
LED Zaruljica odabira X /'Y - Kontinuirana
CRVENA
+ Nacin namjestanja nagiba osi Y
LED Zaruljica odabira X /'Y - Treptava ZELENA
+  Os X pod maksimalnim dopustenim nagibom
u nagibnom nacinu
+ Nacin kalibracije namjestanja osi X
LED Zaruljica odabira X /'Y - Treptava CRVENA
+  Os Y pod maksimalnim dopustenim nagibom
u nagibnom nacinu
+ Nagin kalibracije namjestanja osi Y

CAL lkona kalibracije - Kontinuirana
=« Nagin kalibracije UKLJUCEN - Horizontalno
Ikona kalibracije - Trepti
+ Nagin kalibracije UKLJUCEN - Vertikalno

Q! 555 Ikona rotacije s vrijednosti brzine
+  Postavka brzine

X  Samoikona X/Y - Trepti
Y + Namijesti prikazanu os u nagibnom naginu i /
ili nacinu kalibracije

.8 ;% lkona X /Y s vrijednosti Vrijednost trepti
aa% . Namiesti prikazanu vrijednost u auto-niveli-
rajuéem nagibnom nacinu

X-
Y-

Y. Ikona vertikalnog polozaja - Kontinuirana
+  Prikazuje kada je laserski alat u vertikalnom
polozaju

===u Baterijsko napajanje - kontinuirano
==+ Priblizan vijek trajanja baterije prema
= prikazanom
p— Baterijsko napajanje - treptajuce

+ Bateriju je potrebno ponovno napuniti
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Baterije i napajanje

Umetanje / uklanjanje baterije
(Za referentnu lokaciju baterije laserskog alata i daljin-
skog upravljaca pogledajte sliku ®i @)

Laserski alat (Pogledajte sliku ~ ®)

+  Pritisnite jezicce kako biste otvorili pretinac za baterije i
gurnite prema van.

+ Umetnite / uklonite baterije. Pri umetanju u laserski alat
baterije ispravno usmijerite.

+ Cursto zatvorite i zakljugajte poklopac pretinca za
baterije.

IC daljinski upravljaé (Pogledajte siiku ~ ©)

+ Otvorite pretinac za baterije guranjem poklopca.

+ Umetnite / uklonite baterije. Pri umetanju u laserski alat
baterije ispravno usmijerite.

« Cursto zatvorite i zakljugajte poklopac pretinca za
baterije.

A UPOZORENJE:

+  Budite vrlo paZljivi s oznakama (+) i (-) drzaca
baterije zbog ispravnog umetanja baterije.
Baterije moraju biti iste vrste i kapaciteta.

Ne koristite kombinaciju baterija s razlicitim
preostalim kapacitetima.

Punjenje baterije
Za najdulji vijek se baterija s mogu¢no$cu ponovnog
punjenja mora napuniti 4 sata prije prve uporabe.

+  Ukljucite adapter za punjenje / napajanje u prikljucak za
punjenje laserskog alata

+  Ukljucite adapter za punjenje / napajanje u zidnu uti¢nicu
(110V ili 220V) s odgovarajucom prikljuénom kutijom.

+  LED Zaruljica na adapteru za punjenje / napajanje svijetlit
¢e CRVENO tijekom punjenja.

+  Ostavite bateriju da se puni priblizno 4 sata kako bi se u
potpunosti napunila.

+ Kada je baterija u potpunosti napunjena iskljucite adapter
za punjenje / napajanje iz laserskog alata i iz zidne
utiénice.

+  LED Zaruljica na adapteru za punjenje / napajanje svijetlit
¢e ZELENO kada je punjenje dovrseno.

UPOZORENJE:

A +  Koristite adapter za punjenje / napajanje samo
s isporucenim Ni-MH baterijskim modulom.
Punjenje bilo koje druge vrste baterije
moZe rezultirati ostecenjem i/ili osobnim
ozljedivanjem.

UPOZORENJE:

A +  Ako su vlazni, baterija i adapter za punjenje
/napajanje mogu se ostetiti. Alat uvijek
pohranjujte i punite na suhom i prekrivenom
mjestu.

NAPOMENA:

*  Za najdulji vijek trajanja, preporucuje se da se baterija
puni nakon Sto se potpuni isprazni te da se izbjegava
punjenje vise od 10 sati odjednom.

Rad s adapterom za punjenje /

napajanje
+  Laserski alat moze raditi dok je ukljucen u adapter za
punjenje / napajanje.

+ Funkcije i kontrole laserskog alata iste su kao i kada alat
nije ukljucen u adapter za punjenje / napajanje.

Postavljanje

Pozicioniranje
(Za reference o tome koji modeli pruzaju auto-niveliranje

pogledajte Skup

PRy

u danim |

Mt Ty

Hor jte stk @)
+  Postavite Iaserskl alat na njegovo dno. Pazite da je

povrsina blizu nivelacije. Za ukljucivanje pritisnite
Vertikalni polozaj(Pogledajte sliku )
+ Postavite laserski alat na njegovu bo¢nu stranu s
ru¢icom usmjerenom prema gore. Pazite da je povrsina

blizu nivelacije. Za ukljucivanje pritisnite

Pod kutom
+  Zaukljuéivanje pritisnite @ Da biste ukljucili ruéni
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nacin rada pritisnite i drzite @ Laserski se alat sada
moze pozicionirati pod raznim kutovima s isklju¢enim

nacinom auto-niveliranja.

NAPOMENA:

Da biste polozaj promijenili iz horizontalnog u vertikalni,
laserski alat morate iskljuciti, promijeniti mu poloZaj, a
zatim ga morate ukljuciti u novom poloZaju.

Montiranje dodatne opreme

Nosac (Pogledajte sliku @)

Sigurno postavite zidni nosac na mjesto koje ¢e se
mijeriti.

Vizualno usmjerite povrsinu zidnog nosaca tako da je
gotovo horizontalna.

Montirajte laserski alat na nosa¢, a zatim pritegnite
rucku za zatezanje.

je na t (Pogledajte sliku @)
Tronozac postavite na mjesto na kojem ga se nece
ometati te blizu sredi$nje lokacije povrSine koja se mieri.
Po potrebi produljite noZice tronosca. Podesite poloZaj
nozice kako biste bili sigurni da je tronozac gotovo
horizontalan.
Na tronozac montirajte laserski alat guranjem 5/8
sredidnjeg vijka prema gore i pritezanjem.

UPOZORENJE:

+  Ne ostavijajte laserski alat bez nadzora na
dodatnoj opremi bez potpuno pritegnutog
sredisnjeg vijka. Ne ucinite i to, laserski alat bi
mogao pasti i ostetiti se.

N&ENA:
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S ovim laserskim alatom moZe se koristiti tronozac s
kupolastom glavom ili podizni tronozac.

Najbolja je praksa uvijek jednom rukom pridrzavati laserski
alat prilikom njegova postavijanja ili uklanjanja s dodatne
opreme.

Ako se pozicionira preko cilja, djelomicno pritegnite

5/8 montazni vijak, poravnajte laserski alat, a zatim u
potpunosti pritegnite 5/8 montazni vijak.

Teleskop za niSanjenje (r.Hew)

(Nisan za p 1je na vrhu | g alata
moZe se koristiti s modelima koji nemaju teleskop za
nisanjenje)

Montiranje i uporaba (Pogledajte sliku @)

+ Na teleskopu za niSanjenje otpustite oba vijka za
zakljucavanje. Gurajte teleskop na montaznu bazu koja
se nalazi na vrhu laserskog alata s objektivom (manji
kraj) prema cilju ( @). Cursto pritegnite vijke za
zakljucavanje ( @).

+ Uklonite poklopac objektiva s teleskopa i grubo
usmijerite laserski alat / teleskop prema cilju.

+  Gledajte kroz okular (vedi kraj), a zatim fokus retikla
okrecite dok retikl (kriZ) ne postane ostar i jasno vidljiv.

+  Gledajte kroz okular kako biste vertikalnu liniju retikla
poravnali s ciliem.. Namjestite udaljenost izmedu oka i
okulara kako biste fokusirali cilj.

NAPOMENA:

+  Svrha niSana za poravnavanje / teleskopa za nisanjenje
Jjest da tocno poravna i pod pravi kut postavi laserski alat
u odnosu na cilj prilikom postavijanja nagiba za nagibne
primjene.

+  Teleskop za niSanjenje tvornicki je namjesten pa dodatna
namjestanja nisu potrebna. NE pokusavajte namjestiti
kompenzaciju zbog utjecaja vjetra i elevaciju teleskopa
za nisanjenje. Na taj nacin moglo bi doci do netocnosti u
nisanjenju cilja i poravnavanju laserskog alata.

Rad

NAPOMENA:

+  Zareference o tome koji modeli nude odredene funkcije /
nacine rada pogledajte Skup znacajki.

+  Zapokazivanja tijekom rada pogledajte Opisi LCD-a /
LED Zaruljice.

*  Prijeradas kim alatom uvijek provje yjte tocnost
laserskog alata.

* U rucnom nacinu rada auto-niveliranje je iskljuceno. Ne
moZe se jamiti tocnost niveliranja zrake.

+  Laserski ¢e alat pokazati kada se nalazi izvan raspona
kompenzacije. Pogledajte Opisi LCD-a / LED Zaruljice
Promijenite poloZaj laserskog alata tako da bude blize
nivelaciji.

* Kada ga ne rabite, svakako iskljucite laserski alat.
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Buduci da je laserski alat instrument s visokom
precizno$cu, poZeljno je rabiti daljinski upravijac kada god
Jje moguce izvrsavati funkcije (ako su dostupne).

Laserski alat je prema zadanom auto-nivelirajuci.
Upozorenje za naginjanje je prema zadanom ukljuceno
prilikom tvornicke isporuke.

Upozorenje za naginjanje dostupno je samo u nacinima
rada auto-niveliranja. Upozorenje za naginjanje nije
dostupno u ruénom nacinu rada.

Napajanje
+  Zaukljucivanje / iskljucivanje laserskog alata pritisnite

+ Kada se ukljuci, prema zadanom je uklju¢eno
upozorenje za naginjanje (zadana postavka moze se
promijeniti).

+ Kada se ukljuci, laserski alat pocinje auto-niveliranje.

+ Kada je auto-niveliranje dovrseno, laser ce rotirati na
posljednjoj uporabljenoj postavki okretaja u minuti.

Upozorenje za nagib (nije dostupno u ru¢nom nacinu

rada)

+ Kada se ukljuci, upozorenje za nagib je prema
zadanom ukljucen.

+ Kada se ukljuci, pritisnite @ kako biste ukljucili /
iskljucili upozorenje za nagib.

+ Uz uklju¢eno upozorenje za nagib laserski ce alat
pomocu LED Zaruljice / LCD-a te treptajuce laserske
zrake pokazivati kada je osjetio bilo kakav pokret.

«  Ako se oglasi alarm, pritisnite
postavljanje.

« Kada se ponovno postavi, laserski alat pocinje auto-ni-
veliranje. Provjerite poravnanje s izvornim ciliem.

Za ponovno

Zadana postavka upozorenja za nagib
+  Ako je iskljucena, pritisnite i drzite @ a zatim

pritisnite .

+  Otpustite tipke.

*  Ako je LED Zzaruljica / ikona naginjanja ukljucena,
zadana postavka je UKLJUCENO. Ako je LED Zaruljica
/ikona naginjanja iskljucena, zadana postavka je
ISKLJUCENO.

+ Laserski alat pocinje auto-niveliranje kao $to bi radio
kada se normalno ukljuci.

+ Ponavljanje ovih koraka ukljucivat ¢e i iskljucivati

zadanu postavku upozorenja za nagib.

Rucni nacin rada

+ Kada se ukljuci pritisnite i drzite @ 3 ili vise sekundi
kako biste ukljugili / iskljucili ruéni na¢in rada.

+ U ruénom nacinu rada auto-niveliranje je isklju¢eno.

+ Laserski se alat moze rucno postaviti pod bilo kojim
kutom.

+ Ako je ruéni nacin rada iskljucen, laserski alat pocinje
auto-niveliranje kao $to bi to radio kada se na pocetku
ukljugi.

Nacin kalibracije - pogledajte odjeljak Provjera tocnosti
i kalibracija

Ruéni nagibni nacin rada

(Za RL HW/RL HW+ zamjenu @ gdje je god

@ pokazano u nastavku)

+ Kada je ukljucen pritisnite . Ukljucuje se rucni
nacin rada, iskljuceno je auto-niveliranje.

(Za RL HGW se treba pritisnuti i drzati 3 ili vise
sekundi kako bi se uslo u ru¢ni nacin rada prije gore

spomenutog pritiska )
+  LED Zaruljica / LCD pokazivat ¢e namjestanje osi "X".

Za namijestanje osi pritisnite @

+ LED Zaruljica / LCD pokazivat ¢e postizanje maksi-
malnog kuta nagiba. Os se vise nece pomicati u tom
smjeru.

+ Ponovno pritisnit kako biste postavili os X" i/ ili
nastavili s namjestanjem osi “Y”.
+  LED Zaruljica / LCD pokazivat ¢e namjestanje osi “Y".

Za namijestanje osi pritisnite A

+ LED Zaruljica / LCD pokazivat ¢e postizanje maksi-
malnog kuta nagiba. Os se vise nece pomicati u tom
smjeru.

+ Ponovno pritisnite za namjestanje osi “Y” i/

ili nastavljanje uporabe laserskog alata u ruénom
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nagibnom nacinu rada.

« “X"i“Y” osi sada su postavijene na ru¢no namjestene
nagibe.

+  Zaiskljucivanje ruénog nagibnog nacina rada pritisnite i

drzite 3ili vise sekundi.

+ Ako je ruéni nacin rada iskljucen, laserski alat pocinje
auto-niveliranje kao $to bi to radio kada se na pocetku
ukljuci.

NAPOMENA:

+  Jedan pritisak @ promijenit ¢e nagib za 0,01%.

+  DrZanjem pritisnute tipke kontinuirano ce se pomicati
nagibna os i to najprije sporo, a zatim brze ako se tipka
drzi pritisnutom dulje vrijeme.

« Referentnasika ©za rezultirajuci smjer nagiba za
svaku tipku.

Brzina

+ Da biste se prebacivali izmedu dostupnih postavki
brzine, od najbrze do najsporije pa do zaustavljanja,

priiscite (5).
Tockasti nacin rada

+  Pritisnite za zaustavljenu postavku (0 o/min).

+  Pritisnite @za rotiranje smjera tocke.

NAPOMENA:

+  Jedan pritisak @ rotirat ce smjer za 0,10°.

+ DrZanjem pritisnute tipke kontinuirano ce se rotirati
smjer i to najprije sporo, a zatim brze ako se tipka drzi
pritisnutom dulje vrijeme.

+  Laser ce 3 puta trepnuti prije prelaska na vecu brzinu.

*  Referentna slika za rezultirajuci smjer rotacije
za svaku tipku.

Nacin skeniranja
+  Pritiscite @ za prolazak kroz dostupne kutove
skeniranja (15° /45° / 90°).
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+  Pritisnite @ za rotiranje smjera skeniranja.

+  Pritisnite @ za iskljucivanje nacina skeniranja i
povratak na posljednju uporabljenu postavku brzine.

NAPOMENA:

+ Jedan pritisak @ rotirat ¢e smjer za 2,0°.

+  Drzanjem pritisnute tipke kontinuirano ce se rotirati
smijer i to najprije sporo, a zatim brze ako se tipka drzi
pritisnutom dulje vrijeme.

+  Laser ce 3 puta trepnuti prije prelaska na vecu brzinu.

+ Referentnaslika @ za rezultirajuci smjer rotacije
za svaku tipku.

Digitalni nagibni nacin (s auto-niveliranjem)

+ Kada se ukljuci, pritisnite .
+ LCD ¢e pokazivati namjestanje osi "X". Za namjestanje

vrijednosti osi pritisnite @

+  LCD ¢e pokazivati postizanje maksimalnog kuta nagiba.
Vrijednost se viSe nece nastavljati u tom smjeru.

+ Ponovno pritisnite kako biste postavili os “X" i/ ili
nastavili s namjestanjem vrijednosti osi “Y”.
+  LCD ¢e pokazivati namjestanje osi "Y". Za namjestanje

vrijednosti osi pritisnite @

+ LCD ¢e pokazivati postizanje maksimalnog kuta nagiba.
Vrijednost se vise nece nastavljati u tom smjeru.

+ Ponovno pritisnite @ za namjestanje osi “Y" i/

il nastavljanje uporabe laserskog alata u digitalnom
nagibnom nacinu rada.

+ Laserski alat pocinje auto-niveliranje kao $to bi to radio
kada se na pocetku ukljuci, a zatim ¢e se osi "X" i "Y"
nagnuti za postavljene vrijednosti.

+ Zaiskljucivanje digitalnog nagibnog nacina rada
laserski alat morate provesti kroz ciklus iskljucivanja i

ukljucivanja. Dvaput pritisnite
ponovno ukljucili alat.

kako biste iskljucili i
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NAPOMENA:

« Jedan pritisak @ CGe promijeniti vrijednost za
0,01%.

+  DrZanjem pritisnute tipke kontinuirano ce se pomicati
vrijednost i to najprije sporo, a zatim brze ako se tipka
drZi pritisnutom dulje vrijeme.

« Referentnasika ©za rezultirajuci smjer nagiba za
svaku tipku.

Daljinski upravljaé

+ Iste funkcije / nacini rada za svaki odredeni laserski alat
dostupne su i putem tipki na daljinskom upravijacu.
+  Laserski se alat moze pomocu daljinskog upravijaca

(@]

iskljuciti istodobnim pritiskom . Laserski se alat
moze ukljuciti samo pomocu tipke za ukljucivanje na
samom alatu.

Provjera to¢nosti i kalibra-
cija

NAPOMENA:

294 ¥

Za reference o tome koji modeli nude odredene funkcije
pogledajte Skup znacajki.

Laserski su alati zabrtvijeni i kalibrirani u tvornici prema
navedenim tocnostima.

Preporucuje se provodenje provjere kalibracije prije prve
uporabe alata, a zatim periodicki tijekom buducih uporaba.
Laserskom alatu svakako dopustite da se tijekom
odgovarajuceg vremena auto-nivelira (< 60 sekundi) prije

provjere kalibracije.

+  Laserski se alat treba redovito provjeravati kako bi
se osigurala njegova tocnost, narocito kod preciznih
rasporeda.

Horizontalna provjera (pogiedsjte siiku
®

+  Laserski alat postavite na tronozac 20 m udaljen od
zida sa stranom "X1” usmjerenom prema zidu ( ).

+ Ukljucite laserski alat i dopustite mu da se auto-nivelira
te pazite da laser rotira.

+ Idite do zida i oznacite referentnu tocku "D," u kojoj
se na zidu nalazi laserska zraka. Ako je dostupan,
uporaba detektora moze pomoéi u jednostavnijem
lociranju zrake.

+  Otpustite laserski alat s tronoSca i zakrenite ga za
180° kako bi sada strana “X2” bila usmjerena prema
zidu ( ).

+ Idite natrag do zida i izmjerite udaljenost izmedu prve
'D,"idruge referentne tocke "D,"  ( ).

» Nema potrebe za namjestanjem kalibracije ako
udaljenost izmedu referentnih to¢aka “D,” i “D,” iznosi
<2,0 mm.

*  Ako izmjerena udaljenost iznosi = 2,0 mm tada je
namjestanje kalibracije potrebno.

«+ Iste korake koje ste proveli za os "X" provedite za os

"Y". Zamijenite “X1"1"X2"s Y1"i"Y2" ( @).

Horizontalna kalibracija (pogiedajte siiku
®

(Za RL HW zamjenu gdje je god pokazano u
nastavku)

(Za RL HW / RL HW+ zamjenu @ gdje je god

@ pokazano u nastavku)
+  Siskljucenim laserskim alatom pritisnite i drzite , a

zatim pritisnite 5

«  Oftpustite @ a zatim nastavite drzati 3ili
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vie sekundi.

Otpustite .
LED Zaruljica / LCD pokazivat ¢e da je laserski alat u

nacinu kalibracije.
Ako je potrebno, pritiskanjem @ namjestajte

os "X" dok se laserska zraka ne poravna s "D;". D, je
poloviste izmedu “D,” i “D," tijekom provjere osi “X".

Ponovno pritisnite kako biste postavili os “X" i/ ili
nastavili s namjestanjem osi “Y”

Ako je potrebno, pritiskanjem @ namjestajte
0s "Y" dok se laserska zraka ne poravna s "D;". D’ je
poloviste izmedu “D,” i “D," tijekom provjere osi “Y".

Ponovno pritisnite kako biste postavili os “X" i/ ili
izasli iz nacina kalibracije.

Postavke osi sada su spremljene, nacin kalibracije je
iskljucen, a laserski alat pocinje auto-niveliranje kao $to
bi to radio kada se na pocetku ukljuci.

NAPOMENA:

Pritisak nagnut ce os za tri 3,5 luéne sekunde.
Referentna siika. © za rezultirajuci smjer nagiba za
svaku tipku.

Ako se laserski alat i dalje ne moZe kalibrirati nakon
provodenja postupka kalibracije, posaljite ga u
ovlasteni servisni centar zbog popravka.

Vertikalna provjera (pogiedajte siiku ~ ®)

(Potrebna samo na

Aol

s vertikalnim auto-nivell

ranjem)
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Laserski alat postavite na stabilnu povrsinu u njegovom
vertikalnom poloZaju 1 m udaljenom od zida koji se
izdize 2 2 m u visinu sa stranom "Y1” usmjerenom
prema zidu (

Ukljucite laserski alat i dopustite mu da se auto-nivelira
te pazite da laser rotira.

Oznacite referentne tocke “A” (tocka u kojoj je
laserska linija na podu 1 m udaljena od zida), ‘B *
(tocka u kojoj je laserska zraka u kutu) i D, (tocka

u kojoj je laserska zraka 2 m na zidu iznad poda).
Zakrenite laserski alat za 180° kako bi sada strana
“Y2" bila usmjerena prema zidu (

Poravnajte lasersku zraku s referentnim tockama
“A"i"B", a zatim se vratite natrag do zida i izmjerite
udaljenost izmedu referentnih to¢aka “D,” i “D,”
@),

Nema potrebe za namjestanjem kalibracije ako
udaljenost izmedu referentnih toc¢aka “D,” i “D," iznosi
<1,0mm.

Ako izmjerena udaljenost iznosi = 1,0 mm tada je
namijestanje kalibracije potrebno.

Vertikalna kalibracija (pogiedaite siiku

®

(Za RL HW+ zamjenu

@ gdje je god

pokazano u nastavku)

S iskljucenim laserskim alatom pritisnite i drZite ,
a zatim pritisnite .

Otpustite @ a zatim nastavite drzati 3ili

vie sekundi.

Otpustite .
LED Zaruljica / LCD pokazivat ¢e da je laserski alat u

nacinu kalibracije.
Ako je potrebno, pritiskanjem @ namjestajte

0s "X" dok se laserska zraka ne poravna s "D;".
‘D, je poloviste izmedu “D," i “D,” tijekom provjere
vertikalne osi.

Za postavljanje vertikalne osi "X" pritisnite .

Postavka osi sada je spremljena, nacin kalibracije je
iskljucen, a laserski alat pocinje auto-niveliranje kao
$to bi to radio kada se na pocetku ukljuci.

NAPOMENA:

*  Pritisak

®

nagnut ce os za tri 3,5 luéne sekunde.
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« Referentnasika © za rezultirajuci smjer nagiba za

svaku tipku.

*  Ako se laserski alat i dalje ne moze kalibrirati nakon
provodenja postupka kalibracije, posaljite ga u
ovlasteni servisni centar zbog popravka.

Specifikacije

Daljinski upravlja¢
Vrsta:
Radni domet u zatvorenom:
|zvor napajanja:

Teleskop za niSanjenje
Uvecanje:
Vidno polje:
Vizualni promjer:
Objektivni promjer:
Kutna razlucivost:
Udaljenost oka od okulara:

296 ¥

Infracrveni
40m
2 x AAA baterije (alkalne)

25x
5°36'
8mm
32 mm
<8°

85mm
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Specifikacije Laserski alat

RL
RLHW | RLHW+ RLHGW RLHV HVPW RL HVPW-G

Tocnost horizontalne
£1,5mm/30 m (£107)

rotacije:

Tocnost vertikalne rotacije: +3mm/30 m (+207)

Toénost vertikalne gornje
zrake:

+3mm/30 m (£207)

Toénost vertikalne donje

+9 mm/30 +60”
zrake: mm30m )

Tocnost nagiba: +9mm/30 m (+607)

Raspon kompenzacije:

2 5°+1° (dvojne osi)

Raspon nagiba: +10% (dvojne osi)

Minimalni korak: 0,01%
Domet skeniranja: 10°/45°/90° +20%
Raspon radnog promjera

pon radnog promjer <600m

s detektorom:
Vrijeme niveliranja < 20 sekundi
Brzina rotacije: 600 o/min +10% | 1000/600/300/150/0 of 600/300/150/0 o/min +10%

min +10%
Klasa lasera: Klasa 2 (IEC/EN60825-1)
" . 515-540nm

Valna duljina lasera: 635nm 635nm

- . - =12 sati
Vrijeme rada: = 20 sati (Ni-MH) (NI-MH)
Vrij

J?me. ponovnog <4 sata
punjenja:
|zvor napajanja: NI-MH baterijski modul
IP ocjena: IP66
Raspon radne

-10°C ~ +50°C

temperature:
R t t

aspon temperature 259G ~ +70°C
pohrane:
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Icindekiler

«  Giivenlik

«  Uriine Genel Bakis

« Ozellikleri

*  Tus Takimi, LED ve LCD

«  Piller ve Giig

«  Kurulum

* Calisma

«  Dogruluk Kontrolii ve Kalibrasyon
«  Teknik Ozellikler

Kullanici Giivenligi
A UYARI:

*  Bu iiriinii kullanmadan énce Giivenlik
Talimatlari'ni ve Uritn Kilavuzu'nu
dikkatle okuyun. Cihazdan sorumlu
kisi, tiim kullanicilarin bu talimatlar
anlamasini ve bunlara uymasini
saglamalidir.

A DIKKAT:

«  Lazer aleti ¢alisir durumdayken,
gozlerinizi yayilan lazer isinina maruz
birakmamaya dikkat edin. Lazer 1sinina

A uzun siire maruz kalmak, gozleriniz i¢in
tehlikeli olabilir.

DIKKAT:

*  Bazi lazer aleti kitlerinin i¢erisinde gozliik
bulunabilir. Bunlar, onaylanmig giivenlik
gozliikleri DEGILDIR. Bu gozliikler,
SADECE daha parlak ortamlarda veya
lazer kaynagindan uzak yerlerde 1sinin
goriiniirliigiinii arttirmak i¢in kullanilir:

Kilavuzun tiim bolimlerini, gelecekte bagvurmak i¢in
saklayn.

UYARI:

*  Asagidaki etiket ornekleri, rahathginiz ve
giivenliginiz i¢in lazer sinifini bildirmek
amaciyla lazer aletinizin iizerine
verlestirilmistir. Liitfen belirli bir iiriin
modelinin ozelliklerini 6grenmek icin,
Uriin Kilavuzu'na basvurun.

& LASER @

<1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1: 2014

Uriine Genel Bakis

Sekil A - Yatay Konumda Lazer Aleti
1. Hizalama Goriisii
2. Dikey Yukari Isin Penceresi (RL HV/RL HVPW /
RL HVPW-G)

. Doner Lazer / Cam Ek

. Sarj / Guig Adaptorii Girig Jaki

. Tus Takimi (Bkz. Sekil ©)

. Dikey Asag Isin (RL HVPW /RL HVPW-G)

(=T I N}

Sekil B - Dikey Konumda Lazer Aleti

Sekil C - Lazer Aleti ve Goriis Teleskopu Aksesuart
(RL HGW)

7. Uzaktan Kumanda Igin Kizilotesi Sensorii

8. Goriis Teleskopu

9. Goriis Teleskopu Montaj Ayagi

Sekil D - Goriig Teleskopu
10. Mercek (Kapak ACIK durumda gosterilmistir)
11. Retikiil Odag1
12. Riizgarlama / Yiikselti Ayarlama Kapaklar1
(ACMAYIN / AYARLAMAYIN)
13. Kilitleme Vidalar
14. Objektif (Kapak ACIK durumda gosterilmistir)

Sekil E - Tus Takimi Yapilandirmalar

Sekil F - Lazer Aleti Pil Konumu
15. Pil Paketi
16. istege Bagl Piller - 4 x “C”
17.4 x “C” Piller ile kullanim i¢in Pil Kartusu
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Sekil G - Uzaktan Kumanda
18. Kizilotesi LED
19. Tus Takimi

Sekil H - Uzaktan Kumanda Pil Konumu
20. Piller - 2 x “AAA”
21. Pil Kompartimant

Sekil J - Braket Aksesuari
22. Duvara Asma Igin Anahtar Deligi Yuvast
23. Tavan Izgaras1 Kelepgesi
24. Dikey(Yukari / Asagi) ince Ayar Kolu
25. Paket i¢indeki 5/8 ila 1/4 Adaptor
26. Dikey Ayarlama Kilitleme Kolu
27.5/8 Montaj Vidast
28. Déner Ince Ayar Kolu
29. Sikigtirma Kolu
30. Manyetik Ayak

Ozellikleri

31. Ek Miknatis ve / veya Kelepge Aksesuarlari igin
Anahtar Deligi Ayagi
32.5/8 ila 1/4 Adaptor Saklama Konumu

Sekilde K- Tripoda Takma
33.5/8 Orta Vida
34. Ayak Kilitleme Kolu

Sekil L - Kalibrasyon ve / veya Egim Ekseni Yonii
Sekil M - Nokta ve / veya Tarama Doniis Yonii
Sekil N - Yatay Kontrol Kurulumu

Sekil P - Dikey Kontrol Kurulumu

RL HW RLHW+ | RLHGW | RLHV HVlISfV/-G

Yatay Otomatik Ayar X X X X X
Egilme Uyarist X X X X X
Manuel Mod X X X X X
Kalibrasyon Modu X X X X X
Uzaktan kumanda i¢in IR (kiz1l6tesi) sensoril X X X X
Dikey Otomatik Ayar X X X X
Manuel Egim Modu (Otomatik Ayar YOK) X X X X
Hiz Segimi X X X
Nokta Modu X X X
Tarama Modu X X
Dikey Yukari Isin X X
Dikey Asagi Isin X
Dijital Egim Modu (Otomatik Ayar ile) X
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Tus Takimi, LED ve LCD

(Her bir lazer aleti modeline iliskin tus takimi goriiniimiine bakmak icin, bkz. sekil @)

Tus Takimlar

RLHW ©®)
Gii¢ ACIK / KAPALI Tusu

@ Egilme Uyaris1 ACIK / KAPALI Tusu

Kalibrasyon Modu Tusu

Kalibrasyon Ayarlama Tuslar1

(RL HV/RL HVPW/RL HVPW-G @)

Gii¢ ACIK / KAPALI Tusu

Egilme Uyaris1 ACIK / KAPALI Tusu
Déniis Hizi Tusu

Tarama Modu Tusu

O
®
&
®

Manuel Egim Modu Tusu

“®

Nokta, Egim ve Kalibrasyon Ayarlama
Tuslar:

(RLHW+ ©®)

Gii¢ ACIK / KAPALI Tusu

Gii¢ ACIK / KAPALI Tusu

Egilme Uyaris1 ACIK / KAPALI Tusu

Déniis Hizi Tusu

Otomatik Ayar / Manuel Egim Modu
Tusu

Nokta, Egim ve Kalibrasyon Ayarlama
Tuslart
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LED'ler

Gii¢ LED'i - YESIL yanip soner
« Lazer Aleti Otomatik Ayar yapmaktadir
« Kalibrasyon ve / veya Varsayilan
Egilme Uyarist Kurulumu
Gii¢ LED'i - Siirekli YESIL yanar
« Otomatik Ayar Tamamlandi
Gii¢ LED'i - KIRMIZI yanip séner
« Diisiik Pil
Gii¢ LED'i - Siirekli KIRMIZI yanar
« Pilin Yeniden Sarj Edilmesi Gereklidir

=¥

) Manuel LED'i - KIRMIZI yanip séner
+  Manuel Modu ACIK (Otomatik Ayar
KAPALI)

‘ Manuel LED'i - KIRMIZI yanip séner
ve
=* ¥ Gii¢ LED'i - YESIL yanip soner
« Dengeleme Araliginin Disinda

LCD Simgeleri

E Otomatik Ayar Simgesi - Yanip soner
« Lazer Aleti Otomatik Ayar yapmaktadir
« Kalibrasyon ve / veya Varsayilan
Egilme Uyarist Kurulumu

Manuel Simgesi - Yanip soner
*  Manuel Modu ACIK (Otomatik Ayar
KAPALI)

Uyari Simgesi - Yanip soner
* Dengeleme Arahigimin Diginda
*  Otomatik Egimleme Sirasinda Takilma

Egilme Simgesi - Siirekli yanar
TILT * Egilme Uyarist ACIK
Egilme Simgesi - Yanip séner
« Egilme Uyarist Alarmi

' Egim Simgesi - Siirekli yanar
« Egim Modu ACIK
Egim Simgesi - Yanip soner
« izin Verilen Maksimum Egimde
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Egilme Uyar1 LED'i - Siirekli KIRMIZI
yanar
e + Egilme Uyaris1 ACIK
Egilme Uyar1 LED'i - KIRMIZI yanip s6éner
« Egilme Uyaris1 Alarmt

X /Y Segim LED'i - Siirekli YESIL yanar
« X Ekseni Egim Ayarlama Modu
¥ X/Y Se¢im LED'i - Siirekli KIRMIZI yanar
* Y Ekseni Egim Ayarlama Modu
X /Y Segim LED'i - YESIL yanip soner
+ X Ekseni Egim Modunda izin Verilen
Maksimum Egimde
« X ekseni ayarlama Kalibrasyon Modu
X /Y Se¢cim LED'i - KIRMIZI yanip séner
+ Y Ekseni Egim Modunda izin Verilen
Maksimum Egimde
* Y ekseni ayarlama Kalibrasyon Modu

CAL Kalibrasyon Simgesi - Siirckli yanar
® + Kalibrasyon Modu ACIK - Yatay
Kalibrasyon Simgesi - Yanip soner
» Kalibrasyon Modu ACIK - Dikey

C ! 555 Doniis Simgesi ve Hiz Degeri
* Hiz Ayan

X Sadece X /Y Simgesi - Yanip Séner
* Gosterilen Ekseni Manuel Egim ve /
veya Kalibrasyon Modunda Ayarlama
.55 % X /Y Simgesi ve Deger - Deger Yanip Soner
88% . Gosterilen Degeri Otomatik Ayar Egim
Modunda Ayarlama

. Yatay Konum Simgesi - Siirekli yanar
« Lazer Aleti Dikey Konumdayken
Gosterilir

Pil Giicii - Stirekli Yanar

+  Gosterilen Sekilde Yaklasik Pil Omrii
Pil Giicii - Yanip Soner

« Pilin Yeniden Sarj Edilmesi Gereklidir
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Piller ve Giic
Pil Takma / Cikarma

(Lazer aleti ve k k d pil k larint
gormek icin, bkz. sekil @ ve @)

Lazer Aleti (Biz sekit @)

«  Pil kompartimanini agmak i¢in ¢entiklere bastirin
ve kaydirarak ¢ikari.

 Pilleri Takin / Cikarin. Lazer aletine yerlestirirken,

pilleri dogru sekilde yonlendirin.
«  Pil kompartimani kapagini emniyetli bir sekilde
kapatip kilitleyin.

IR Uzaktan Kumanda (Bkz. sekit ©)

« Kapagi kaydirarak ¢ikartarak, pil kompartimanini
agin.

 Pilleri Takin / Cikarin. Lazer aletine yerlestirirken,

pilleri dogru sekilde yonlendirin.
«  Pil kompartimani kapagini emniyetli bir sekilde
kapatip kilitleyin.

UYARI:

*  Pilleri dogru bir sekilde takmak i¢in,
pil yuvasindaki (+) ve (-) isaretlerine
dikkat edin. Piller ayn tip ve kapasitede
olmalidir: Kalan kapasitesi farkl olan
pillerden olusan bir kombinasyon
kullanmayn.

P111 Sarj Etme
En uzun 6miir igin, tekrar sarj edilebilen pil, ilk
kullanimdan 6nce 4 saat siireyle sarj edilmelidir.

«  Sarj / gli¢ adaptdrii soketini lazer aletinin sarj jakina
takin.

«  Sarj / gli¢ adaptdriinii, uygun bir akim prizi olan bir
gii¢ ¢ikisma (710 Vveya 220 V) takin.

«  Sarj / gli¢ adaptorii tizerindeki LED 15181, sarj
stiresince KIRMIZI yanar.

«  Pili tamamuyla sarj olmasi igin yaklagik 4 saat sarjda
birakin.

«  Pil tamamen sarj oldugunda, sarj / gii¢ adaptoriini
lazer aletinden ve prizden ¢ikarin.

«  Sarj / gli¢ adaptorii tizerindeki LED 15181, sarj
tamamlandiginda YESIL yanar.

inii sadece verilen Ni-
MH pil paketiyle birlikte kullanin. Farkl
tipte bir pili sarj etmek, hasara ve/veya
A kisisel zarara sebep olabilir.

UYARI:

*  Pil ve sarj / gii¢ adaptérii islanirsa zarar
gorebilir: Aleti her zaman kuru ve kapali
bir yerde saklayin ve sarj edin.

NOT:

e Enuzun pil 6mriinii saglamak igin, pili tamamen
desarj oldugunda sarj etmeniz ve bir defada 10
saatten uzun stire sarjda birakmamaniz tavsiye
edilir.

Sarj / Gii¢ Adaptoriiyle
Cahstlrma

Lazer aleti, sarj / gii¢ adaptoriine takiltyken
calistirilabilir.

* Bu durumda lazer aletinin islevleri ve kontrolleri,
sarj / gii¢ adaptoriine takili olmadiginda
kullamlanlarla aynidir.

Kurulum

Konumlandirma

(Hangi modellerin belirtilen konumlarda Otomatik
Ayar islevi sundugunu gormek igin, Ozellik Setine
bakin)

Yatay Konum (Bkz. sekil @)
Lazer aletini tabani yere gelecek sekilde
yerlestirin. Yiizeyin hemen hemen diiz
oldugundan emin olun. Giicii ACIK duruma

getirmek i¢in " diigmesine basin.

Dikey Konum (Bkz. sekil ®)

« Lazer aletini yan tarafi alta gelecek ve kolu yukari
bakacak sekilde yerlestirin. Yiizeyin hemen
hemen diiz oldugundan emin olun. Giicii ACIK
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duruma getirmek i¢in @ diigmesine basin.

Acili Konum

*  Giicii ACIK duruma getirmek igin @
digmesine basin. Manuel Modu ACIK duruma

getirmek igin diigmesine basin ve
basili tutun. Lazer aleti, artik otomatik ayar
modu KAPALI durumdayken farkli agilarda
konumlandirilabilir.

NOT:

*  Yatay ve dikey konumlar arasinda ge¢is yapmak
icin, lazer aleti KAPALI duruma getirilmeli, tekrar
konumlandirilmal ve yeni konumunda gii¢ ACIK
duruma getirilmelidir.

Aksesuarlara Monte Etme

Monta] braketi (Bkz. sekil @)
Duvar braketini 6lgiilecek bir konuma emniyetli
bir sekilde yerlestirin.

* Braketi taktiginiz yiizeyi, yatay konuma yakin
olacak sekilde gorsel olarak yonlendirin.

« Lazer aletini brakete takin ve sikistirma kolunu
sikistirin.

Tripoda Takma (Bkz. sekil ®)

« Tripodu dl¢iilecek alanim orta noktasinin yakinina,

kolaylikla bozulmayacak bir yere yerlestirin.

¢ Tripod ayaklarmi gerekli sekilde agin. Ayaklarin
konumunu, tripodun yatay konuma yakin
olmasini saglayacak sekilde ayarlaym.

¢ Lazer aletini, 5/8 orta viday: yukari itip
sikistirarak monte edin.

DIKKAT:

* Lazer aletini orta viday tamamen
stkistirmadan bir aksesuar iizerinde
birakarak yanindan ayrilmayin. Lazer
aletini bu sekilde birakmaniz, lazer
aletinin diiserek olast bir zarara maruz
kalmasina sebep olabilir.

NOT:
* Lazer aletiyle birlikte kubbe bash, diiz basli veya
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asansor tipi bir tripod kullamlabilir.

*  Lazer aletini bir aksesuara takarken veya
ctkarirken, her zaman bir elinizle desteklemeniz
onerilir.

*  Bir hedefin iizerine konumlandiriliyorsa, 5/8 montaj
vidasini kismen sikistirin, lazer aletini hizalayin ve
5/8 montaj vidasini tamamen sikistirin.

Goriis Teleskopu (k. Heow)

(Goriis Teleskopu icermeyen modellerde, lazer aletinin

iist kapagu iizerindeki Hizal Goriigii kullanilabilir)

Monta] ve Kullanim (Bkz. sekil @)

Goriis teleskopunun tizerindeki iki kilitleme
vidasini da gevsetin. Teleskopu, objektif
(kiigiik u¢) hedefe dogru bakacak sekilde, lazer
aletinin tistinde bulunan montaj ayagina dogru
yonlendirin (@). Kilitleme vidalarini emniyetli
bir sekilde sikigtirin ( @).

* Lens kapaklarini teleskoptan ¢ikarin ve
lazer aletini / teleskopu kabaca hedefe dogru
yonlendirin.

* Mercekten (biiyiik ug) bakin ve retikiil odagini,
retikiil (¢apraz ¢izgi) keskin ve agik¢a goriintir
olacak sekilde gevirin.

*  Mercekten bakaran, hedef gostergesi dikey
¢izgisini hedefe hizalayin. Hedefe odaklanmak
i¢in, gozle mercek arasindaki mesafeyi ayarlayin.

NOT:

*  Hizalama goriisiiniin / goriis teleskopunun
Jeull dereceli uygulamalar i¢in bir egim
belirlerken lazer aletini hedefe gore dogru bir
sekilde hizalama ve ayarlama amacini tasir.

«  Goriis teleskopu, iiretici tarafindan ayarlanmistir
ve ek bir ayarlama gerektirmemektedir. Goriis
teleskopunun riizgarlama ve yiikselti ozelliklerini
ayarlamaya CALISMAYIN. Bu ayari yapmaya
calismaniz, lazer aletinin hedefi gormesinde ve
hizalanmasinda hatalara yol agabilir.
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Calisma

NOT:

304

Hangi modellerin belirli islevleri / modlart

sundugunu ogrenmek icin Ozellikleri boliimiine

bakin.

Calisma sirasindaki gostergeler i¢in LCD / LED

Agitklamalary boliimiine bakin.

Lazer aletini ¢alistirmadan dnce, her zaman

dogruluk agisindan kontrol edin.

Manuel Modda, Otomatik Ayar ozelligi KAPALI

durumdadir. Isinin dogrulugunun ayarlanacagi

garanti edilmez.

Lazer aleti, dengeleme araliginin disinda oldugu

zaman isaret verir. LED / LCD A¢iklamalari'na

bakin. Lazer aletini, hemen hemen diiz olacak

sekilde tekrar konumlandirin.

Liitfen lazer aletini kullanilmadigi zamanlarda

KAPALI duruma getirmeyi unutmayin.

Lazer aleti yiiksek hassasiyetli bir alet oldugu i¢in,

islevleri gerceklestirmek i¢in uzaktan kumandanin
jimkiin oldugunca kullanil) tercih edilmelidil

(varsa).

Lazer aleti, varsayilan olarak Otomatik Ayar
modunda ayarlanmistir.

Lazer aleti fabrikadan ¢iktiginda, Egilme Uyarist
varsayilan olarak ACIK durumdadir.

Egilme Uyarisi, sadece Otomatik Ayar modlarinda
kullamilabilir. Egilme Uyarisi, Manuel Modda
kullamlamaz.

Giig
* Lazer aletini ACIK / KAPALI durumuna

getirmek i¢in diigmesine basin.

¢ Alet ACIK duruma getirildiginde, Egilme Uyarist
varsayilan olarak ACIK durumdadir (varsayilan
ayar degistirilebilir).

« Lazer aleti ACIK duruma getirildiginde, Otomatik
Ayar islemine baslar.

« Otomatik Ayar islemi tamamlandiginda, lazer
en son kullanilan Devir/Dakika (RPM) hiz ayar1
ile doner.

Egilme Uyaris1 (M | Modda kullanil. )

¢ Alet ACIK duruma getirildiginde, Egilme Uyarist
varsayilan olarak ACIK durumdadir.

* Alet ACIK duruma getirildiginde, Egilme
Uyarisint ACIK / KAPALI hale getirmek igin

@ diigmesine basin.

+ Egilme Uyarist ACIK durumdayken, lazer aleti
LED / LCD ile isaret verir ve herhangi bir hareket
algiladiginda, lazer 1511 yanip soner.

*  Bir alarm tetiklendiyse, sifirlamak i¢in
digmesine basin.

 Lazer aleti sifirlandiginda, Otomatik Ayar
islemine baslar. Orijinal hedefe gore hizalamay1
kontrol edin.

Egilme Uyarisi Varsayilan Ayari

*  Gii¢ KAPALI duruma getirildiginde, 6nce @,

ardindan diigmesine basin ve basili tutun.

« ki tusu da serbest birakin.

« Egilme LED'i / Simgesi ACIK durumdaysa,
varsayilan ayar ACIK'tir. Egilme LED'i /
Simgesi KAPALI durumdaysa, varsayilan ayar
KAPALI'dir.

« Lazer aleti, normalde ACIK duruma getirildiginde
oldugu gibi, Otomatik Ayar islemine baglar.

* Adimlar tekrarlandiginda, Egilme Uyarist
varsayilan ayart ACIK / KAPALI arasinda gegis
yapilir.

Manuel Mod
*  Gii¢ ACIK duruma getirildiginde, Manuel

Modu ACIK / KAPALI hale getirmek i¢in
diigmesine basin ve > 3 saniye siireyle basili
tutun.

*  Manuel Modda, Otomatik Ayar islevi KAPALI
durumdadir.

« Lazer aleti, manuel olarak her agida
konumlandirilabilir.

*  Manuel Mod KAPALI durumdayken, lazer aleti
ilk ACIK duruma getirildiginde oldugu gibi,
Otomatik Ayar islemine baglar.

Kalibrasyon Modu - bkz. Dogruluk Kontrolii ve
Kalibrasyon béliimii

Manuel Egim Modu
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@

(RL HW/RL HW+ i¢in, asagida @

diigmesinden sz edildiginde, @ diigmesini
kullanin)

¢ ACIK duruma getirildiginde, diigmesine
basin. Manuel Modu ACIK, Otomatik Ayar
KAPALI duruma gelir.

(RL HGW modelinde, yukarida sézii edilen
diig ine basilmadan once, M | Moda gecmek

icin diigmesine basumali ve >3 saniye basilt
tutulmalidir)
« LED/LCD, “X” ekseninin ayarlandigini gosterir.

Ekseni ayarlamak i¢in @ diigmesine basin.
« LED/LCD maksimum egim agisina gelindiginde
isaret verir. Eksen bu yonde daha fazla
ilerletilemez.
*  “X” eksenini belirlemek ve / veya “Y™ ekseni

ayarlamasiyla devam etmek igin
diigmesine basin.
« LED/LCD, “Y” ekseninin ayarlandigini gosterir.

Ekseni ayarlamak i¢in @ diigmesine basin.
« LED/LCD maksimum egim agisina gelindiginde
isaret verir. Eksen bu yonde daha fazla
ilerletilemez.
¢ “Y” eksenini belirlemek ve / veya lazer aletini
Manuel Egim Modunda kullanmaya devam etmek

igin diigmesine basin.

o “X”ve “Y” eksenleri, artik manuel olarak
ayarlanmig egimlere ayarlanmistir.

* Manuel Egim Modunu KAPALI duruma getirmek

igin diigmesine basin ve > 3 saniye boyunca
basili tutun.

*  Manuel Mod KAPALI durumdayken, lazer aleti
ilk ACIK duruma getirildiginde oldugu gibi,
Otomatik Ayar islemine baglar.

NOT:

. @’"' ine bir defa basildiginda, egim

20,01 oraminda degisir.

*  Bu tus basili tutuldugunda, egim ekseni
once yavas bir sekilde, uzun siire basili
tutuldugundaysa daha hizli bir sekilde siirekli
olarak hareket ettirilir.

*  Her tus i¢in sonugta ortaya ¢ikan egim yoniinii
gormek i¢in Sekil @’ye bakn.

Hiz
¢ En hizlidan en yavasa ve durma noktasina kadar
kullanilabilir hiz ayarlar arasinda gegis yapmak

igin diigmesine basin.

Nokta Modu
¢ Durma (0 Devir/Dakika) ayarna getirmek i¢in

@

* Noktanin yo6niinii dondiirmek igin @
diigmesine basin.

diigmesine basin.

NOT:

%,

0,10° dondiiriiliir:

e Bu tug basili tutuldugunda, yon once yavas bir
sekilde, uzun siire basili tutuldugundaysa daha
hizly bir gekilde siirekli olarak dondiiriiliir.

* Lazer, daha yiiksek bir hizda hareket etmeye
baslamadan once 3 defa yanip séner.

*  Her tus i¢in sonugta ortaya ¢ikan doniis yoniinii
gormek i¢in Sekil @'ye bakn.

bir defa basildiginda, yon

Tarama Modu
« Kullanilabilir tarama agilari (15°/45°/90°)

arasinda gegis yapmak igin
basin.

diigmesine
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Taramanin yoniinii dondiirmek i¢in

diigmesine basin.

Tarama Modunu KAPALI duruma getirmek ve

son kullanilan hiz ayarina donmek igin
diigmesine basin.

NOT:

.

2,0° dondiiriiliir.

Bu tug basili tutuldugunda, yon once yavas bir
sekilde, uzun siire basili tutuldugundaysa daha
izl bir sekilde siirekli olarak déndiiriiliir.
Lazer, daha yiiksek bir hizda hareket etmeye
baslamadan énce 3 defa yanip soner:

Her tug i¢in sonugta ortaya ¢ikan déniis yoniinii

gormek i¢in Sekil W'ye bakin.

bir defa basildig

da, yon

Dijital Egim Modu (Otomatik Ayar ile)
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ACIK duruma getirildiginde,
basm.
LCD, “X” ekseninin ayarlandigin1 gosterir. Eksen

diigmesine

degerini ayarlamak igin @ diigmesine
basimn.

LCD maksimum egim agisina gelindiginde isaret
verir. Deger, bu yonde daha fazla ilerletilemez.
“X” ekseni degerini belirlemek ve / veya “Y”

ckseni ayarlamasiyla devam etmek igin
diigmesine basin.
LCD, “Y” ekseninin ayarlandigini gosterir. Eksen

degerini ayarlamak i¢in @ diigmesine
basin.

LCD maksimum egim agisina gelindiginde isaret
verir. Deger, bu yonde daha fazla ilerletilemez.
“Y” eksenini belirlemek ve / veya lazer aletini
Dijital Egim Modunda kullanmaya devam etmek

igin diigmesine basin.

Lazer aleti, ilk ACIK duruma getirildiginde
oldugu gibi Otomatik Ayar islemine baslar ve
“X” ile “Y” eksenleri, belirlenen degerlere dogru

egim kazanir.

Dijital Egim Modunu KAPALI duruma getirmek
icin, lazer aleti gliciniin devrettirilmesi gerekir.
Giicii KAPALI ve ardindan tekrar ACIK duruma

getirmek igin diigmesine 2 defa basin.

NOT:

diigmesine bir defa basildigind
20,01 oraminda degisir.
Bu tug basili tutuldugunda, deger énce yavas bir
sekilde, uzun siire basili tutuldugundaysa daha
izl bir sekilde siirekli olarak hareket ettirilir.
Her tus i¢in sonugta ortaya ¢ikan egim yoniinii
gormek i¢in Sekil@’ye bakin.

deger

Uzaktan Kumanda

Her bir lazer aletinde bulunan islevlerin /
modlarin aynilarina, uzaktan kumanda diigmeleri
kullanilarak da erisilebilir.

(o]
Lazer aleti, her iki diigmesine de aynt
anda basilarak KAPALI duruma getirilebilir.
Lazer aleti, sadece lazer aletinin {izerinde bulunan
gii¢ tusu ile ACTK duruma getirilebilir.

Dogruluk Kontrolii ve
Kalibrasyon

NOT:

Hangi modellerin belirli islevleri sundugunu
Ggrenmek icin Ozellik Seti'ne bakn.

Lazer aletleri, fabrikadayken kapatilarak belirtilen
dogruluga kalibre edilir.

Il kullanimdan énce ve gelecekteki kullanimlarda
diizenli olarak kalibrasyon kontrolii yapilmas:
tavsiye edilir.

Lazer aletine, kalibrasyon kontroliinden énce
Otomatik Ayar yapmast i¢in yeterli zamani
tamdiginizdan (< 60 saniye) emin olun.

Lazer aleti, ozellikle hassas diizenlerde
dogrulugunun saglanmasi i¢in diizenli olarak
kontrol edilmelidir.
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Yatay Kontrol 3. seiit ®
Lazer aletini, bir tripodun iizerine yerlestirerek
”X1” tarafi duvara bakacak sekilde duvardan 20
m uzaga koyun (

« Lazer aletini ACIK duruma getirin, Otomatik
Ayar yapmasini bekleyin ve lazerin dsnmekte
olmasina dikkat edin.

« Duvara giderek, lazer ¢izgisi duvarin
tizerindeyken bir referans noktas “D,”
isaretleyin. Varsa bir detektor kullanmak, 1min
yerini daha kolay belirlemenizi saglar.

« Lazer aletini tripod tizerinde gevseterek, 180°
dondiiriin ve “X2” tarafinin duvara bakmasini
saglayin (

+ Duvara giderek, ilk referans noktast “D ” ile
ikinci referans noktasi “D,” arasindaki uzaklig:
olgiin - (\&Y).

*  Referans noktalar1 “D,” ile “D,” arasindaki
uzaklik < 2,0 mm ise, kalibrasyon ayari
yapilmasina gerek yoktur.

« Olgiilen uzaklik > 2,0 mm ise, kalibrasyon ayari
yapilmalidir.

«  “X” ekseni i¢in izlenen adimlar1 “Y” ekseni igin
de tekrarlaym. “X1” ve “X2” yerine, “Y1” ve

“Y27yi kullanin (’

Yatay Kalibrasyon (s« sekii ®)

(RL HW i¢in, asagida diigmesinden soz

edildigind diigmesini kull )

@

(RL HW/RL HW+ i¢in, asagida @

diigmesinden soz edildiginde, ® diigmesini
kullanin)

* Lazer aleti KAPALI durumdayken, once

diigmesine, ardindan diigmesine basin ve
basili tutun.

. @ diigmesini birakin ve

saniye boyunca daha tutun.
T7-496 / 77-429 | 77-439 | 77-497 | 77-427 | 77-441

diigmesini >3

diigmesini birakin.

LED/LCD, lazer aletinin Kalibrasyon modunda
oldugunu gosterir.

Gerekirse, @ diigmesine lazer 1511

“D,” ile hizalanana kadar basarak, “X" eksenini
ayarlaym. “D;” noktasi, “X” ekseni kontrolii
sirasinda “D,” ile “D,” arasindaki uzakligin orta
noktasidir.

“X” eksenini belirlemek ve / veya “Y” ekseni

ayarlamasiyla devam etmek igin
basin.

diigmesine

Gerekirse, @ diigmesine lazer 1511 “D”
ile hizalanana kadar basarak, “Y” cksenini
ayarlaymn. “D,” noktast, “Y” ekseni kontrolii
sirasinda “D,” ile “D,” arasindaki uzakligin orta
noktasidir.

“X” eksenini belirlemek ve / veya Kalibrasyon

Modundan gikmak igin diigmesine basin.
Eksen ayarlari kaydedilir, Kalibrasyon Modu
KAPALI duruma gelir ve lazer aleti ilk ACIK
duruma getirildiginde oldugu gibi Otomatik Ayar
islemine baglar.

NOT:

@ diigmesine basmak, eksene 3,5 ark saniye
oraminda egim katar. Her tus i¢in sonugta ortaya
ctkan egim yoniinii gormek i¢in Sekil &'ye bakin.
Lazer aleti Kalibrasyon prosediiriinden sonra
halen kalibre edilemiyorsa, liitfen lazer aletini
onarumn icin bir Yetkili Servis Merkezi'ne gonderin.

Dikey Kontrol . sekit ®)

(Sadece Dikey Otomatik Ayar dzelligi iceren

modellerde gereklidir)

Lazer aletini, dikey konumda > 2 m yiikseklige
sahip bir duvardan 1 m uzakhga, "Y1 tarafi
duvara bakacak sekilde sabit bir yiizeye
yerlestirin

Lazer aletini ACIK duruma getirin, Otomatik

¥ 307



Ayar yapmasini bekleyin ve lazerin doniiyor
olmasina dikkat edin.

“A” (lazer ¢izgisi duvardan 1 m uzaklikta
yerdedir), “B * (lazer isin1 kosededir) ve “D”
(lazer 1sint duvarin 2 m iizerindedir) referans
noktalarin isaretleyin.

Lazer aletini, “Y2” tarafi duvara bakacak sekilde
180° dondiiriin (.

Lazer 1gmin1 “A” ve “B” referans noktalarina
gore hizalaym, ardindan duvara giderek referans
noktalar “D,” ile “D,” arasindaki uzaklig: 6lgiin

Referans noktalar1 “D,” ile “D,” arasindaki
uzaklik < 1,0 mm ise, kalibrasyon ayar1
yapilmasina gerek yoktur.

Olgiilen uzaklik > 1,0 mm ise, kalibrasyon ayari
yapilmalidir.

Dikey Kalibrasyon (sk:. sexit ®)

(RL HW+ igin, asagida @ diigmesinden soz

edildiginde, @ diigmesini kullanin)

Lazer aleti KAPALI durumdayken, 6nce

diigmesine, ardindan
basili tutun.

diigmesine basin ve

Teknik Ozellikler
Uzaktan Kumanda

Tip:
¢ Mekan Galigma Araligr:
Gii¢ Kaynag::

Goriis Teleskopu
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Biiyiitme:
Goriis Sahast:
Gorsel Cap:
Objektif Capi:
Coziiniirlik Giicii:

Go6z Mesafesi:

diigmesini birakin ve diigmesini > 3

saniye boyunca daha tutun.

diigmesini birakin.
« LED/LCD, lazer aletinin Kalibrasyon modunda
oldugunu gosterir.

*  Gerekirse, @ diigmesine lazer 1511 “D,”
ile hizalanana kadar basarak, dikey “X” eksenini
ayarlaym. “D” noktasi, dikey eksen kontroli
sirasinda “D,” ile “D,” arasindaki uzaklhigin
orta noktasidir.

« Dikey “X” eksenini belirlemek i¢in
diigmesine basin.

« Eksen ayar1 kaydedilir, Kalibrasyon Modu
KAPALI duruma gelir ve lazer aleti ilk ACIK
duruma getirildiginde oldugu gibi Otomatik
Ayar islemine baglar.

NOT:

. @ diigmesine basmak, eksene 3,5 ark saniye

oramnda egim katar. Her tuyg i¢in sonugta ortaya
¢ikan egim yoniinii gormek i¢in Sekil \&'ve bakin.
Lazer aleti Kalibrasyon prosediiriinden sonra
halen kalibre edilemiyorsa, liitfen lazer aletini
onarum icin bir Yetkili Servis Merkezi'ne gonderin.

Kizilotesi
40 m
2 x AAA Pil (Alkalin)

2,5x

5°36°
8 mm
32 mm
<8°

85 mm
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eknik Ozellikler

RL RL

HW HW+ RL HGW RLHV RLHVPW | RLHVPW-G

Yatay Dénil
atay Lonus +1.5mm/30m (£107)

Dogrulugu:

Dikey Donii
Y 1 +3mm/30 m (£207)
Dogrulugu:

Dikey Yukari Isin
Dogrulugu:

+3mm/30 m (+207)

Dikey Asat Isin £9mm/30m (60”)
Dogrulugu:

+9 mm/30 m
(£60™)

Egim Dogrulugu:

Dengeleme Araligr: > 5°+1° (¢ift eksen)

Egim Aralhig:: + %10 (gift eksen)
Minimum Artis: 0,01%
Tarama Aralig:: 10°/45°/90° +20%
1 Arahg
Calisma ré 181 Capt <600m
Detektor ile:
Ayar Siiresi <20 saniye
- . 600 devir/dk + 1000/600/300/150/0 .
Déniis Hizi: %10 devir/dk = %10 600/300/150/0 devir/dk + %10
Lazer Smifi: Simif 2 (IEC/EN60825-1)
515-540 nm
Lazer Dalga Boyu: 635 nm 635 nm
- § . > 12 saat
Calisma Stiresi: > 20 saat (Ni-MH) (Ni-MH)
Tekrar Sarj Siiresi: <4 saat
Giig Kaynagi: NI-MH Pil Paketi / 4 x “C” Pil
IP Derecesi: 1P66
1 Sicakhig
Ca 1$1'na 1cakligt 10°C ~ +50°C
Arahgi:
Saklama Sicaklig
N -25°C ~ +70°C
Arahigi:

77-496 / 77-429 | 77-439 | T7-497 | 77-427 | T7-441 * 309



STANLEY

© 2016 Stanley Tools
Stanley Europe, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Belgium
P/N 79003120 (Nov. 2016)
WWW.STANLEYTOOLS.COM



