STANLEY

FMHT1-77414 & FMHT1-77438
Self-Leveling 2-Dot Cross Line Laser
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Please read these instructions before operating the product.
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Laser Information

The FMHT1-77414 and FMHT1-77438 2-Dot Cross Line lasers
are Class 2 laser products. The lasers are self-leveling laser
tools that can be used for horizontal (level) and vertical (plumb)
alignment projects.

User Safety
Safety Guidelines

The definitions below describe the level of severity for each
signal word. Please read the manual and pay attention to these
symbols.

A

DANGER: Indicates an imminently hazardous
situation which, if not avoided, will result in death or
serious injury.

Q WARNING: Indicates a potentially hazardous

situation which, if not avoided, could result in death or

serious injury.

A CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate
injury.

NOTICE: Indicates a practice not related to personal injury

which, if not avoided, may result in property damage.

If you have any questions or comments about this or any
Stanley tool, go to http://lwww.2helpU.com.

WARNING:

Read and understand all instructions. Failure to
follow the warnings and instructions in this manual
may result in serious personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS

WARNING:

Laser Radi Exp e. Do not di:

or modify the laser level. There are no user
serviceable parts inside. Serious eye injury could
result.

WARNING:

Hazardous Radiation. Use of controls or
adjustments, or performance of procedures, other
than those specified herein may result in hazardous
radiation exposure.

A

The label on your laser may include the following symbols.

Symbol Meaning
\ Volts
mW Milliwatts
- Laser Warning
nm Wavelength in nanometers
2 Class 2 Laser
Warning Labels

For your convenience and safety, the following labels are
on your laser.

A

S

WARNING: To reduce the risk of injury, user
must read instruction manual.

WARNING: LASER RADIATION. DO NOT
STARE INTO BEAM. Class 2 Laser Product.

(STANLEY rmrT77438
o

SER N stanyiools com

Made in China @

L Ot

10mW @ 510-530nm
IEC 60625-1:2014

(STANLEY. FMHTTZA14

A

<10mW @ 630-680nm
1EC 60625-1: 2014

\TYPE 1: 6 VDC === @
N =

LASER
2

&

TYPE 1: 6 VDC ===
N 6 VDC




Do not operate the laser in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases,
or dust. This tool may create sparks which may ignite the
dust or fumes.

Store an idle laser out of reach of children and other
untrained persons. Lasers are dangerous in the hands of
untrained users.

Tool service MUST be performed by qualified repair
personnel. Service or maintenance performed by unqualified
personnel may result in injury. To locate your nearest Stanley
service center go to http:/lwww.2helpU.com.

Do not use optical tools such as a telescope or transit to
view the laser beam. Serious eye injury could result.

Do not place the laser in a position which may cause
anyone to intentionally or unintentionally stare into the
laser beam. Serious eye injury could result.

Do not position the laser near a reflective surface which
may reflect the laser beam toward anyone’s eyes. Serious
eye injury could resulf.

Turn the laser off when it is not in use. Leaving the laser
on increases the risk of staring into the laser beam.

Do not modify the laser in any way. Modifying the tool may
result in hazardous laser radiation exposure.

Do not operate the laser around children or allow
children to operate the laser. Serious eye injury may result.

Do not remove or deface warning labels. If labels are
removed, the user or others may inadvertently expose
themselves to radiation.

Position the laser securely on a level surface. If the laser
falls, damage to the laser or serious injury could result.

Personal Safety

+ Stay alert, watch what you are doing, and use common
sense when operating the laser. Do not use the laser when
you are tired or under the influence of drugs, alcohol, or
medication. Amoment of inattention while operating the laser
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Depending on the work conditions, wearing
protective equipment such as a dust mask, non-skid safety
shoes, hard hat, and hearing protection will reduce personal
injury.

Tool Use and Care

+ Do not use the laser if the Power/Transport Lock switch
does not turn the laser on or off. Any tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

Follow instructions in the Maintenance section of this
manual. Use of unauthorized parts or failure to follow
Maintenance instructions may create a risk of electric shock
or injury.

Battery Safety
WARNING:

Batteries can explode, or leak, and can cause
injury or fire. To reduce this risk:

Carefully follow all instructions and warnings on the battery
label and package.

+ Always insert batteries correctly with regard to polarity
(+ and -), as marked on the battery and the equipment.

Do not short battery terminals.

Do not charge disposable batteries.

Do not mix old and new batteries. Replace all batteries at the
same time with new batteries of the same brand and type.

Remove dead batteries immediately and dispose of per
local codes.

Do not dispose of batteries in fire.

Keep batteries out of reach of children.

Remove batteries when the device is not in use.

Installing AA Batteries

Load new AA batteries in the FMHT1-77414 or FMHT1-
77438 laser. In the FMHT1-77438 laser you can also load AA
rechargeable batteries. When using rechargeable batteries,
refer to the Stanley FatMax FMHT80690 Charger Manual.

Tum the laser upside down.

On the laser, lift up the latch to open the battery compartment
cover (Figure © #1).

Insert four new, high-quality, name brand AA batteries, making
sure to position the - and + ends of each battery as noted inside
the battery compartment (Figure (© #2).




GB Push the battery compartment cover down until it snaps in place

(Figure © #3).

Slide the Power/Transport Lock switch to the right to the
Unlocked/ON position (Figure @ #1b).

B 0n the keypad (Figure @ #3b), make sure @ is green
(> 5%). If @) is red, this means that the battery level is
below 5%.

« The laser may continue to operate for a short time while
the battery power continues to drain, but the laser lines
and dots will quickly dim.

+ After fresh batteries are installed and the laser is turned
ON again, the laser lines and dots will return to full
brightness.

When the laser is not in use, slide the Power/Transport
Lock switch to the LEFT to the Locked/OFF position (Figure
(@ #1a) to save battery power.

Using the Mounting Block

On the bottom of the laser is a moveable block (Figure (®).

To use the magnets on the front of the laser (Figure @ #2) to
mount the laser against the side of a steel beam, do not
extend the moveable block (Figure @) #1). This wil allow the
down dot to be aligned with the edge of the steel beam.

To mount the laser over a point on the floor (using a multi-
function bracket or a tripod), pull out the moveable block until
it clicks in place (Figure @ #2). This will allow the laser down
dot to display through the 5/8-11 mounting hole and the laser
to be rotated over the 5/8-11 mounting hole without moving
the vertical position of the laser.

Turning the Laser On

Place the laser on a smooth, flat, level surface.

Slide the Power/Transport Lock switch to the right to the
Unlocked/ON position (Figure @ #1b).

As shown in Figure @ #3a, press @) once to display
a horizontal laser line, a second time to display a vertical
laser line, a third time to display a horizontal line and
a vertical line, a fourth time to display 2 dots (above and
below the laser), and a fifth time to display the horizontal and
vertical lines with the 2 dots.

Check the laser beams. The laser is designed to self-level.
If the laser is tilted so much that it cannot self-level (> 4°),
the laser beams will continually flash twice and () will flash
constantly on the keypad (Figure @ #3c).

If the laser beams flash, the laser is not level (or plumb) and
should NOT BE USED for determining or marking level or
plumb. Try repositioning the laser on a level surface.

& press @ on the keypad to test the Pulse mode. @ will
illuminate on the keypad (Figure ® #3d) and the laser
beams will appear lighter, since they are flashing at a very
rapid rate. You will only use Pulse mode with a detector to
project the laser beams long range.

If ANY of the following statements are TRUE, continue with
the instructions for Checking Laser Accuracy BEFORE
USING THE LASER for a project.

+ This is the first time you are using the laser (in case the
laser was exposed to extreme temperatures).

+ The laser has not been checked for accuracy in a while.

+ The laser may have been dropped.

Checking Laser Accuracy

The laser tools are sealed and calibrated at the factory. It

is recommended that you perform an accuracy check prior

to using the laser for the first time (in case the laser was
exposed to extreme temperatures) and then regularly to ensure
the accuracy of your work. When performing any of the
accuracy checks listed in this manual, follow these guidelines:

+ Use the largest areal/distance possible, closest to the
operating distance. The greater the area/distance, the easier
to measure the accuracy of the laser.

Place the laser on a smooth, flat, stable surface that is level
in both directions.

+ Mark the center of the laser beam.

Horizontal Line Accuracy - Tilt

Checking the tilt of the laser’s horizontal line requires a flat

vertical surface at least 30" (9m) wide.

Place the laser as shown in Figure () #1 and tum the laser
ON.

Press @) 3 times to display a horizontal line and a vertical
line.




Aim the laser’s vertical line at the first corner or reference
point (Figure () #1).

Measure half the distance across the wall (D1/2)
(Figure B #1).

Where the horizontal laser line crosses the halfway point
(D1/2), mark point P1 (Figure () #1).

Rotate the laser to another corner or reference point
(Figure () #2).

Where the horizontal laser line crosses the halfway point
(D12), mark point P2 (Figure (B) #2).

B Measure the vertical distance between P1 and P2
(Figure (B #3).

B i your measurement is greater than the Allowable
Distance Between P1 & P2 for the corresponding
Distance (D1) in the following table, the laser must be
serviced at an authorized service center.

Allowable Distance

Distance (D1) Between P1 and P2
9m (30') 3mm (1/8")
12m (40') 4mm (5/32")
15m (50°) 5mm (7/32")

Horizontal Line Accuracy - Level
Checking the level of the laser’s horizontal line requires a flat
vertical surface at least 30’ (9m) wide.

Place the laser at one end of the wall as shown in Figure ()
#1, and tum the laser ON.

Press @) once to display a horizontal line.

Mark two points (P1 and P2) at least 30’ (9m) apart along
the length of the laser’s horizontal line on the wall (Figure

®#).

Relocate the laser at the other end of the wall and align the
laser’s horizontal line with point P2 (Figure (B) #2).

Mark point P3 on the laser line near point P1
(Figure (®) #2).

Bl Measure the vertical distance between points P1 and P3
(Figure (B) #2).

If your measurement is greater than the Allowable
Distance Between P1 & P3 for the corresponding

Distance Between P1 & P2 in the following table, the laser

must be serviced at an authorized service center.

Distance Between Allowable Distance
P1&P2 Between P1 and P3
9m (30") 6mm (1/4”)
12m (40') 8mm (5/16")
15m (50') 10mm (13/32")

Vertical Line Accuracy - Plumb
Checking the plumb of the laser’s vertical line.

Measure the height of a door jamb (or a reference point on the
ceiling) to get height D1 (Figure (@) #1).

Place the laser as shown in Figure | #1 and turn the laser
ON.

Press @ twice to display a vertical line.

Aim the laser’s vertical line toward the door jamb or the
reference point on the ceiling (Figure @ #1).

Mark points P1, P2, and P3, as shown in Figure @ #1.

B Move the laser to the opposite side of point P3 and aim the
laser’s vertical line toward point P2 (Figure @ #2).

Align the vertical line with points P2 and P3, and mark point
P4 (Figure © #2).

B \easure the distance between P1 and P4 (Figure © #3).

B i your measurement is greater than the Allowable
Distance Between P1 & P4 for the corresponding Vertical

Distance (D1) in the following table, the laser must be
serviced at an authorized service center.

Height of Vertical Allowable Distance
Distance (D1) Between P1 and P4
2.5m (8') 1.5mm (1/16")
5m (16') 3.0mm (1/8")
6m (20)) 3.6mm (9/64")
9m (30') 5.5mm (9/32")
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Plumb Dot Accuracy

Checking the plumb calibration of the laser can be most
accurately done when there is a substantial amount of vertical
height available, ideally 25’ (7.5 m), with one person on the floor
positioning the laser and another person near a ceiling to mark
the dot created by the beam on the ceiling.

Mark point P1 on the floor (Figure @ #1).

Turn the laser ON and press @ once to display dots above
and below the laser.

Place the laser so that the down dot is centered over point
P1 and mark the center of the up dot on the ceiling as point
P2 (Figure @ #1).

Turn the laser 180°, making sure that the down dot is still
centered on point P1 on the floor (Figure (B #2).

Mark the center of the up dot on the ceiling as point P3
(Figure @ #2).

Measure the distance between points P2 and P3.

If your measurement is greater than the Allowable
Distance Between P2 & P3 for the corresponding

Distance Between Ceiling & Floor in the following table,
the laser must be serviced at an authorized service center.

Dist: Beth A Distance
Ceiling & Floor Between P2 & P3
4.5m (15') 3mm (1/8”)
6m (20) 4.2mm (5/32")
9m (30') 6mm (1/4”)
12m (40') 8.4mm (5/16”)

Using the Laser
Operating Tips

+ Always mark the center of the beam created by the laser.

Extreme temperature changes may cause movement of
internal parts that can affect accuracy. Check your accuracy
often while working.

+ Ifthe laser is ever dropped, check to make sure it is still
calibrated.

+ As long as the laser is properly calibrated, the laser is self-
leveling. Each laser is calibrated at the factory to find level as
long as it is positioned on a flat surface within average + 4°
of level. No manual adjustments are required.

« Use the laser on a smooth, flat, level, surface.

Turning the Laser Off

Slide the Power/Transport Lock switch to the OFF/Locked
position (Figure () #1a) when the laser is not in use. If the
switch is not placed in the Locked position, the laser will not
turn off.

Using the Laser with Accessories

WARNING:

Since accessories other than those offered by
Stanley have not been tested with this laser, use of
such accessories with this laser could be hazardous.

Only use Stanley accessories that are recommended for use
with this model. Accessories that may be suitable for one laser
may create a risk of injury when used with another laser.

The bottom of the laser is equipped with 1/4-20 and 5/8-11
female threads (Figure (®)) to accommodate current or future
Stanley accessories. Only use Stanley accessories specified
for use with this laser. Follow the directions included with the
accessory.

Recommended accessories for use with this laser are available
at extra cost from your local dealer or authorized service center.
If you need assistance locating any accessory, please contact
your nearest Stanley service center or visit our website:
http://lwww.2helpU.com.




Using the Laser with the Multibracket

Most line/dot lasers which have a 5/8-11 mounting thread can
be used with the Multibracket FMHT77435 (Figure (D). The
multibracket can then be used free-standing or mounted in
several ways:

Use its rubber strap around a pole, 2'x4”, or other vertical
object.

Use its rear magnets against a metal beam.

Hook its rear screw hole over a nail or screw on a wall.

Use its ceiling clamp to hold onto the track for a hanging/
suspended ceiling.

Use the bottom 5/8-11 or 1/4-20 thread to attach to a tripod.

Maintenance

When the laser is not in use, clean the exterior parts with
a damp cloth, wipe the laser with a soft dry cloth to make
sure it is dry, and then store the laser in the kit box provided.

Although the laser exterior is solvent resistant, NEVER use
solvents to clean the laser.

Do not store the laser at temperatures below -20 °C (-5 °F ) or
above 60 °C (140 °F).

To maintain the accuracy of your work, check the laser often
to make sure it is properly calibrated.

Calibration checks and other maintenance repairs may be
performed by Stanley service centers.

Troubleshooting

The Laser Does Not Turn On

+ If AAbatteries are being used, make sure:

« Each battery is installed correctly, according to (+) and (-)
listed inside the battery compartment.

+ The battery contacts are clean and free of rust or corrosion.
+ The batteries are new, high-quality, name brand batteries
to reduce the chance of battery leakage.

+ Make sure the AA batteries are in proper working condition. If
in doubt, try installing new batteries.

+ When using rechargeable batteries, make sure the batteries
are fully charged.

+ Be sure to keep the laser dry.

+ If the laser unit is heated above 50 “C (120 °F), the unit will
not turn ON. If the laser has been stored in extremely hot
temperatures, allow it to cool. The laser level will not be
damaged by using the Power/Transport Lock switch before
cooling to its proper operating temperature.

The Laser Beams Flash

The lasers are designed to self-level up to an average of
4° in all directions. If the laser is tilted so much that the
internal mechanism cannot level itself, the laser beams will
flash indicating that the tilt range has been exceeded. THE
FLASHING BEAMS CREATED BY THE LASER ARE NOT
LEVEL OR PLUMB AND SHOULD NOT BE USED FOR
DETERMINING OR MARKING LEVEL OR PLUMB. Try
repositioning the laser on a more level surface.

The Laser Beams Will Not Stop Moving

The laser is a precision instrument. Therefore, if it is not
positioned on a stable (and motionless) surface, the laser will
continue to try to find level. If the beam will not stop moving, try
placing the laser on a more stable surface. Also, try to make
sure that the surface is relatively flat and level, so that the laser
is stable.

Service and Repairs

Note: Disassembling the laser level will void all warranties on
the product.

To assure product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
maintenance and adjustment should be performed by
authorized service centers. Service or maintenance performed
by unqualified personnel may result in a risk of injury. To locate
your nearest Stanley service center, go to http://lwww.2helpU.
com.
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Specifications

12

FMHT1-77414

| FMHT1-77438

Light Source

Laser diodes

Laser Wavelength

630-680 nm visible

| 510-530 nm visible

Laser Power

<1.0 mW CLASS 2 LASER PRODUCT

Working Range

20 m (65')
50 m (165’) with Detector

30 m (100")
50 m (165’) with Detector

Accuracy - all lines and up dot

+3 mm per 10 m (+1/8” per 30’)

Accuracy - down dot

+6 mm per 10 m (+1/4” per 30°)

Power Source 4 AAAlkaline (1.5V) size 4 AA Alkaline (1.5V) size
batteries (6V DC) batteries (6V DC) or
4 AANIMH (1.2V) size
batteries (4.8V DC)
Operating Temperature -10°C to 50°C (14°F to 122°F)
Storage Temperature -20°C to 60°C (-5°F to 140°F)
Environmental Water & Dust Resistant to IP54
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Informationen zum Laser

Die 2-Punkt-Kreuzlinienlaser FMHT1-77414 und FMHT1-
77438 sind Laserprodukte der Klasse 2. Die Laser sind
selbstnivellierende Laserwerkzeuge, die fiir Projekte genutzt
werden konnen, bei denen eine horizontale (waagerechte) und
vertikale (senkrechte) Ausrichtung nétig ist.

Benutzersicherheit

Sicherheitsrichtlinien

Im Folgenden wird die Relevanz der einzelnen Warnhinweise
erklart. Bitte lesen Sie die Betriebsanleitung und achten Sie auf
diese Symbole.

A
A

A

GEFAHR: Weist auf eine unmittelbar drohende
geféhrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden,
zu todlichen oder schweren Verletzungen fiihrt.

WARNUNG: Weist auf eine méglicherweise
geféhrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden,
zu todlichen oder schweren Verletzungen fiihren
kann.

VORSICHT: Weist auf eine méglicherweise
geféhrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden,
zu leichten oder mittelschweren Verletzungen fiihren
kann.

HINWEIS: Weist auf ein Verhalten hin, das nichts mit
Verletzungen zu tun hat, aber, wenn es nicht vermieden wird,
zu Sachschéden filhren kann.

Bei Fragen oder Anmerkungen zu diesem oder anderen

Stanley-Werkzeugen besuchen Sie bitte
http://lwww.2helpU.com.

WARNUNG:

Lesen und g
Nichtbeachten von War und Ar
in dieser Anleitung kann schweren Verletzungen
fiihren.

tehen Sie alle A

Das

jen

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF

A

WARNUNG:

Bel. g durch L hlung. Zerlegen oder
modifizieren Sie den Laser-Nivelliergerét nicht. Im
Inneren befinden sich keine zu wartenden Teile.

B A " £

Es kénnen g g

WARNUNG:

Geféhrliche Strahlung. Die Verwendung von
Steuerelementen oder Anpassungen sowie die
Durchfiihrung von Verfahren, die nicht den hierin
beschriebenen entsprechen, kann zu geféhrlicher
Strahlenbelastung fiihren.

Das Etikett auf Inrem Laser kann die folgenden Symbole

enthalten.
Symbol Bedeutung
\ Volt
mW Milliwatt
. Laser-Warnung
nm Wellenlange in Nanometer
2 Laser der Klasse 2

Warnetiketten

Fiir mehr
folgende

A

A

Komfort und Sicherheit sind auf Ihrem Laser
Etiketten angebracht.

WARNUNG: Zur Reduzierung der
Verletzungsgefahr muss jeder Benutzer die
Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG: LASERSTRAHLUNG. BLICKEN
SIE NICHT IN DEN STRAHL. Laserprodukt der
Klasse 2.
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Betreiben Sie den Laser nicht in explosionsgefdhrdeter
Umgeb in der sich b bare Fliissigkeiten, Gase
oder Staub befinden. Dieses Werkzeug kann Funken
erzeugen, die den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

Rarhalh

* Entfernen oder beschadigen Sie keine Warnetiketten.
Wenn Etiketten entfernt werden, kénnen der Benutzer oder
andere Personen unbeabsichtigt Strahlung ausgesetzt
werden.

Stellen Sie den Laser auf einer ebenen Fléche auf.
Wenn der Laser umféllt, kann es zu Schéden daran oder zu
schweren Verletzungen kommen.

Sicherheit von Personen

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und
gehen Sie sachgerecht mit dem Laser um. Benutzen Sie den
Laser nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unach keit beim Betrieb eines Lasers kann zu schweren

Bewahren Sie einen nicht ver Laser
der Reichweite von Kindern und anderen nicht im
Umgang damit geschulten Personen auf. Laser sind in den
Hénden nicht geschulter Personen geféhrlich.

Die Werkzeugwartung MUSS durch qualifiziertes
Reparaturpersonal durchgefiihrt werden. Service

oder Wartung durch nicht qualifiziertes Personal kann zu
Verletzungen fiihren. Ihr néchstgelegenes Stanley Service
Center finden Sie auf http:/lwww.2helpU.com.

Verwenden Sie keine optischen Werkzeuge wie
Teleskope oder Tachymeter, um den Laserstrahl zu
sehen. Es kdnnen schwere Augenverletzungen auftreten.

Bringen Sie den Laser nicht in eine Stellung, in
der jemand absichtlich oder unbeabsichtigt in
den Laserstrahl blicken kann. Es kénnen schwere
Augenverletzungen auftreten.

Stellen Sie den Laser nicht in der Ndhe einer
reflektierenden Oberfldche auf, die den Laserstrahl in
Richtung der Augen von Personen ablenken kann. Es
kdnnen schwere Augenverletzungen auftreten.

Schalten Sie den Laser aus, wenn er nicht verwendet
wird. Wenn der Laser eingeschaltet bleibt, erh6ht sich das
Risiko, dass jemand in den Laserstrahl blickt.

Nehmen Sie keinerlei Anderungen am Laser vor.
Verédnderungen am Werkzeug kénnen zu geféhrlicher
Laserstrahlung fiihren.

Betreiben Sie den Laser nicht in der Nahe von Kindern
und lassen Sie ihn nicht von Kindern bedienen. Es
kénnen schwere Augenverletzungen auftreten.

Verletzungen fiihren.

+ Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tragen Sie
Augenschutz. Je nach Arbeitsbedingungen empfiehlt sich das
Tragen von Schutzausriistung, zum Beispiel Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz,
um Verletzungen zu vermeiden.

Verwendung und Pflege des Werkzeugs

Benutzen Sie keinen Laser, dessen Einschalt-/
Transportsperre defekt ist. Ein Werkzeug, das sich nicht
mehr ein- oder ausschalten Iasst, ist geféhrlich und muss
repariert werden.

Befolgen Sie die Anweisungen im Abschnitt Wartung dieses
Handbuchs. Die Verwendung nicht genehmigter Teile oder
die Nichtbeachtung der Wartungsanweisungen kénnen zur
Gefahr von Stromschldgen oder Verletzungen fiihren.

Sicherer Umgang mit
Batterien

WARNUNG:

Batterien kénnen explodieren oder auslaufen und
oder Feuer ver h

Zum Reduzieren dieses Risikos:

+ Befolgen Sie sorgféltig die Anleitungen und Warnhinweise auf
dem Etikett des Batterien und der Verpackung.

+ Legen Sie Batterien immer korrekt ein (+ und -), wie auf der
Batterie und dem Gerét angegeben.

+ SchlieBen Sie Batterieklemmen nicht kurz.




Nicht versuchen, Einwegbatterien aufzuladen.

Verwenden Sie nicht gleichzeitig alte und neue Batterien.
Ersetzen Sie alle Batterien gleichzeitig durch neue Batterien
der gleichen Marke und des gleichen Typs.

Entfernen Sie leere Batterien sofort und entsorgen Sie sie
gemaR den értlichen Vorschriften.

Entsorgen Sie Batterien nicht im Feuer.

Halten Sie Batterien aus der Reichweite von Kindern fern.

Nehmen Sie die Batterien heraus, wenn das Gerét nicht
benutzt wird.

Einlegen von AA-Batterien

Setzen Sie neue AA-Batterien in den Laser FMHT1-77414 oder
FMHT1-77438 ein. Im Laser FMHT1-77438 konnen Sie auch
wiederaufladbare AA-Batterien verwenden. Bei Verwendung von
wiederaufladbaren Batterien lesen Sie bitte das Handbuch fiir
das Ladegerit Stanley FatMax FMHT80690.

Drehen Sie den Laser auf den Kopf.

Heben Sie am Laser die Lasche an, um die
Batteriefachabdeckung zu 6ffnen (Abbildung ©) #1).

Legen Sie vier neue, hochwertige AA-Markenbatterien ein und
stellen Sie dabei sicher, dass die mit - und + gekennzeichneten
Enden jeder Batterie richtig herum im Batteriefach liegen
(Abbildung © #2).

Schieben Sie die Batteriefachabdeckung nach unten, bis sie
einrastet (Abbildung (© #3).

Schieben Sie die Einschalt-/Transportsperre nach rechts in die
Position Unlocked/ON (Entsperrt/AN) (Abbildung (& #1b).

B Achten Sie auf dem Tastenfeld (Abbildung () #3b) darauf, dass
(&) griin leuchtet (> 5%). Wenn (@) rot leuchtet, ist die Batterie
nur noch zu weniger als 5 % geladen.

« Der Laser kann noch kurze Zeit weiterbetrieben werden,
wenn die Batterieleistung weiter abféllt, aber die Laserlinien
und -punkte werden schnell schwacher.

+ Nach dem Einlegen frischer Batterien und dem Einschalten
des Lasers kehren die Laserlinien und Punkte zu voller
Helligkeit zurlick.

Wenn der Laser nicht in Gebrauch ist, schieben Sie die
Einschalt-Transportsperre in die Position Locked/OFF
(Gesperrt/AUS) (Abbildung @) #1a), um die Batterie zu
schonen.

Verwendung des
Befestigungsblocks

An der Unterseite des Lasers befindet sich ein beweglicher
Block (Abbildung @).

Wenn Sie die Magneten an der Vorderseite des Lasers
(Abbildung (& #2) zum Befestigen des Lasers an einem
Stahlbalken verwenden wollen, darf der bewegliche Block
nicht herausgezogen werden (Abbildung () #1). Dadurch
kann der untere Punkt an der Kante des Stahlbalkens
ausgerichtet werden.

+ Wenn Sie den Laser iiber dem Boden verwenden wollen
(an einem Multifunktionsbiigel oder Stativ), ziehen Sie den
beweglichen Block heraus, bis er einrastet (Abbildung @
#2). Dadurch werden der untere Laserpunkt durch das
5/8-11-Montageloch angezeigt und der Laser tiber dem
5/8-11-Montageloch gedreht, ohne die vertikale Position des
Lasers zu verandern.

Einschalten des Lasers

Stellen Sie den Laser auf eine glatte, ebene Fléche.

Schieben Sie die Einschalt-/Transportsperre nach rechts in die
Position Unlocked/ON (Entsperrt/AN) (Abbildung & #1b).

Driicken Sie wie in Abbildung (@) #3a gezeigt einmal @)
, um eine horizontale Linie anzuzeigen, und ein zweites Mal,
um eine vertikale Linie anzuzeigen, ein drittes Mal, um eine
horizontale und eine vertikale Linie anzuzeigen, ein fiinftes Mal,
um 2 Punkte (iiber und unter dem Laser) anzuzeigen, und ein
fiinftes Mal, um die horizontalen und vertikalen Linien mit den 2
Punkten anzuzeigen.

Uberpriifen Sie die Laserstrahlen. Der Laser ist so konstruiert,
dass er sich selbst nivellieren kann. Wenn der Laser so stark
geneigt ist, dass er sich nicht selbst nivellieren kann (> 4°),
blinken die Laserstrahlen kontinuierlich zwei Mal und () auf
dem Tastenfeld blinken sie dauerhaft (Abbildung () #3c).

Wenn die Laserstrahlen blinken, ist der Laser nicht horizontal
(oder vertikal) ausgerichtet und sollte NICHT zur Bestimmung
oder Markierung von horizontalen oder vertikalen Ebenen
verwendet werden. Versuchen Sie, den Laser auf einer ebenen
Flache neu zu positionieren.




B Driicken Sie @ auf dem Tastenfeld, um den Impuls-Modus
2u testen. [ leuchtet dann auf dem Tastenfeld auf (Abbildung
(@ #3d) und die Laserstrahlen erscheinen heller, da sie sehr
schnell blinken. Der Impuls-Modus wird nur zusammen mit
einem Detektor verwendet, um die Laserstrahlen iiber eine
langere Strecke zu projizieren.

Wenn ALLE der folgenden Bedingungen ERFULLT sind, fahren
Sie mit den Anweisungen unter Priifen der Lasergenauigkeit
fort, BEVOR SIE DEN LASER fiir ein Projekt VERWENDEN.

« Esistdas erste Mal, dass Sie den Laser verwenden
(oder wenn der Laser extremen Temperaturen ausgesetzt
war).

« Der Laser wurde langere Zeit nicht auf seine
Genauigkeit iiberpriift.

« Der Laser ist heruntergefallen.

Priifen der Lasergenauigkeit

Die Laserwerkzeuge wurden werkseitig versiegelt

und kalibriert. Es wird empfohlen, vor der ersten
Verwendung des Lasers (und falls der Laser extremen
Temperaturen ausgesetzt war) und danach regelmaRig eine
Genauigkeitskontrolle durchzufiihren, um die Genauigkeit
Ihrer Arbeit zu gewahrleisten. Beachten Sie bei den
Genauigkeitspriifungen geman diesem Handbuch die
folgenden Richtlinien:

Nutzen Sie die gréRtmégliche Flache/Entfernung, die dem
Arbeitsabstand am nachsten liegt. Je groRer die Flache/
Entfernung, desto leichter ist es, die Genauigkeit des Lasers
ZU messen.

Stellen Sie den Laser auf eine Flache, die in beide
Richtungen glatt, stabil und eben ist.

Markieren Sie die Mitte des Laserstrahls.

Genauigkeit der horizontalen Linie - Neigung

Das Priifen der Neigung der horizontalen Linie des Lasers

erfordert eine ebene vertikale Flache von mindestens 30’ (9m)

Breite.

Stellen Sie den Laser wie in Abbildung (B) #1 gezeigt auf und
schalten Sie ihn ein.

Driicken Sie @ 3 Mal, um eine horizontale Linie und eine
vertikale Linie anzuzeigen.

Richten Sie die vertikale Linie des Lasers an der ersten Ecke
oder dem Bezugspunkt aus (Abbildung (B) #1).

Messen Sie die halbe Entfernung tiber die Wand (D1/2)
(Abbildung (B) #1).

Wo die horizontale Laserlinie den Punkt der halben Entfernung
kreuzt (D1/2), markieren Sie Punkt P1 (Abbildung (B) #1).

A Drehen Sie den Laserin Richtung einer anderen Ecke oder
eines anderen Referenzpunks (Abbildung (B #2).

Wo die horizontale Laserlinie den Punkt der halben Entfernung
kreuzt (D1/2), markieren Sie Punkt P2 (Abbildung (B) #2).

B Vessen Sie die vertikale Entfernung zwischen P1 und P2
(Abbildung (B) #3).

A Wenn Ihr Messwert groRer als die Zulassige Entfernung
zwischen P1 & P2 fiir die entsprechende Entfernung (D1)
gemaR der folgenden Tabelle ist, muss der Laser von einer
autorisierten Kundendienststelle gewartet werden.

Entfernung Zulassige Entfernung

(D1) zwischen P1 und P2
9m (30) 3mm (1/8")
12m (40') 4mm (5/32")
15m (50') 5mm (7/32")

Genauigkeit der horizontalen Linie -
Waagerechte
Das Priifen der Waagerechten der horizontalen Linie des

Lasers erfordert eine ebene vertikale Flache von mindestens
30’ (9m) Breite.

Stellen Sie den Laser wie in Abbildung (B) #1 gezeigt an einem
Ende der Wand auf und schalten Sie ihn ein.

Driicken Sie (&) einmal, um eine horizontale Linie anzuzeigen.

Markieren Sie entlang der Lange der horizontalen Linie des
Lasers an der Wand zwei Punkte (P1 und P2), die mindestens
30' (9m) auseinander liegen (Abbildung (©) #1).

Stellen Sie den Laser am anderen Ende der Wand auf und
richten Sie die horizontale Linie des Lasers an Punkt P2 aus
(Abbildung () #2).

Markieren Sie Punkt P3 auf der Laserlinie nahe an Punkt P1
(Abbildung ) #2).

Messen Sie die vertikale Entfernung zwischen den Punkten P1
und P3 (Abbildung () #2).




Wenn Ihr Messwert groRer als die Zuldssige Entfernung
zwischen P1 & P3 fiir die entsprechende Entfernung
zwischen P1 & P2 gemaR der folgenden Tabelle ist, muss
der Laser von einer autorisierten Kundendienststelle gewartet

werden.
Entfernung Zulassige Entfernung
zwischen P1 & P2 zwischen P1 und P3
9m (30') 6mm (1/4")
12m (40') 8mm (5/16")
15m (50°) 10mm (13/32")

Hohe der Zulassige Entfernung
vertikalen zwischen P1 und P4
Entfernung (D1)
2,5m (8') 1,5mm (1/16")
5m (16") 3,0mm (1/8")
6m (20') 3,6mm (9/64")
9m (30') 5,5mm (9/32")

Genauigkeit von senkrechten Punkten

Vertikale Liniengenauigkeit - Senkrechte
Uberpriifung der Senkrechten der vertikalen Laserlinie.

Messen Sie die Hohe eines Tiirpfostens (oder eines
Bezugspunkts an der Decke), um die Hohe D1 zu erhalten
(Abbildung @ #1).

Stellen Sie den Laser wie in Abbildung | #1 gezeigt auf und
schalten Sie ihn ein.

Driicken Sie @) zweimal, um eine vertikale Linie anzuzeigen.

Richten Sie die vertikale Linie des Lasers auf den Ttirpfosten
oder den Bezugspunkt an der Decke (Abbildung @ #1).

Markieren Sie die Punkte P1, P2 und P3 gemal
Abbildung @ #1.

B Stellen Sie den Laser auf dann der gegeniiberliegenden Seite
von Punkt P3 auf und richten Sie die vertikalen Linie des Lasers
auf Punkt P2 (Abbildung @) #2).

Richten Sie die vertikale Linie an den Punkten P2 und P3 aus
und markieren Sie Punkt P4 (Abbildung (@ #2).

Messen Se die Entfemung zwischen P1 und P4 (Abbildung @
#3).

B¥ Wenn Ihr Messwert groRer als die Zuldssige Entfernung
zwischen P1 & P4 fiir die entsprechende Vertikale

Das Uberpriifen der senkrechten Kalibrierung des Lasers erfolgt

am besten, wenn eine groRe vertikale Hohe zur Verfiigung
steht, idealerweise 25’ (7,5m), wobei eine Person sich auf dem
Boden befindet und den Laser positioniert und eine andere
Person sich in der Nahe der Decke befindet, um den Punkt zu
markieren, der durch den Strahl an der Decke erzeugt wird.

Markieren Sie Punkt P1 auf dem Boden (Abbildung 8 #1).

Schalten Sie den Laser ein und driicken Sie @) einmal, um
oberhalb und unterhalb des Lasers Punkte anzuzeigen.

Stellen Sie den Laser so hin, dass der untere Punkt tiber dem
Punkt P1 zentriert ist, und markieren Sie die Mitte des oberen
Punktes an der Decke als Punkt P2 (Abbildung () #1).

Drehen Sie den Laser um 180 ° und vergewissem Sie sich,
dass der untere Punkt immer noch auf Punkt P1 auf dem
Boden zentriert st (Abbildung (B #2).

Markieren Sie die Mitte des oberen Punktes an der Decke als
Punkt P3 (Abbildung () #2).

B Vessen Sie die Entfernung zwischen den Punkten P2 und P3.

Wenn Ihr Messwert groRer als die Zulassige Entfernung
zwischen P2 & P3 fiir die entsprechende Entfernung
zwischen Decke & Boden gemaR der folgenden Tabelle ist,
muss der Laser von einer autorisierten Kundendienststelle
gewartet werden.

Entfernung (D1) gemaR der folgenden Tabelle ist, muss der
Laser von einer autorisierten Kundendienststelle gewartet

werden.

Entfernung zwischen Zulassige Entfernung
Decke und Boden zwischen P2 & P3
4,5m (15') 3mm (1/8")
6m (20°) 4,2mm (5/32°)
9m (30) 6mm (1/4)
12m (40’) 8,4mm (5/16)




Verwendung des Lasers

n Hinweise zum Betrieb

Markieren Sie immer die Mitte des vom Laser erzeugten
Strahls.

Extreme Temperaturanderungen kdnnen eine Bewegung
der inneren Teile verursachen, was die Genauigkeit
beeintrachtigen kann. Uberpriifen Sie wahrend der Arbeit
haufig die Genauigkeit. Wenn der Laser herunterfallt,
Uiberpriifen Sie, ob er noch richtig kalibriert ist.

Solange der Laser korrekt kalibriert ist, ist der Laser selbst
nivellierend. Jeder Laser ist werksseitig so kalibriert, dass er
die Waagerechte findet, solange er auf einer geraden Flache
mit durchschnittlich +4 ° Abweichung zur Waagerechten
steht. Es sind keine manuellen Einstellungen erforderlich.

Verwenden Sie den Laser auf einer glatten, ebenen Flache.

Ausschalten des Lasers

Schieben Sie die Einschalt-/Transportsperre nach rechts in die
Position Locked/OFF (Gesperrt/AUS) (Abbildung (® #1a), wenn
der Laser nicht verwendet wird. Wenn sich der Schalter nicht

in der Position Locked (Gesperrt) befindet, schaltet sich der
Laser nicht aus.

Verwenden des Lasers mit Zubehor

WARNUNG:

Da Zubehdr, das nicht von Stanley angeboten wird,
nicht mit diesem Laser gepriift worden ist, kann die
Verwendung von solchem Zubehér an diesem Laser
geféhrlich sein.

Verwenden Sie nur Stanley-Zubehérteile, die fiir dieses Modell
empfohlen werden. Zubehér, das fiir einen Laser geeignet

ist, kann bei Verwendung an einem anderen Laser zu Risiken
fiihren.

Das Unterteil des Lasers besitzt 1/4-20 und 5/8-11
Innengewinde (Abbildung @), an denen aktuelle oder
zukiinftige Zubehdrteile von Stanley montiert werden kdnnen.
Verwenden Sie nur Stanley-Zubehdrteile, die fiir diesen
Laser konzipiert wurden. Befolgen Sie die Anweisungen der
Zubehdrteile.

Empfohlenes Zubehdr fiir diesen Laser kénnen Sie bei Ihrem
Héndler oder einem autorisierten Service Center erwerben.
Wenn Sie Hilfe bei der Zubehdrsuche benétigen, wenden Sie
sich bitte an Ihr nachstgelegenes Stanley Service Center oder

besuchen Sie unsere Website: http:/lwww.2helpU.com.

Verwenden des Lasers mit der Multibracket

Die meisten Linien-/Punktlaser, die ein 5/8-11-Montagegewinde
haben, kdnnen mit der Multibracket FMHT77435 (Abbildung
(D) verwendet werden. Die Multibracket kann dann freistehend
verwendet oder auf verschiedene Weise montiert werden:

Verwenden Sie den Gummiriemen um Stangen mit den
MaRen 2"x4” oder um andere vertikale Objekte.

Verwenden Sie fiir Metallbalken die integrierten Magneten.

Haken Sie das Gerat am hinteren Schraubenloch an einen
Nagel oder eine Schraube in der Wand ein.

Verwenden Sie die Deckenhalterung zum Anbringen an der
Schiene einer hangenden/abgehéngten Decke.

+ Verwenden Sie das untere 5/8-11- oder 1/4-20-Gewinde zum
Befestigen an einem Stativ.

Wartung

+ Wenn der Laser nicht in Gebrauch ist, reinigen Sie die
Aufenteile mit einem feuchten Tuch und wischen Sie den
Laser mit einem weichen, trockenen Tuch ab, damit er
trocken ist, und bewahren Sie den Laser in der zugehdrigen
Box auf.

Obwohl das AuBere des Lasers Isungsmittelbestandig ist,
verwenden Sie zu seiner Reinigung NIEMALS Lésungsmittel.

Lagern Sie den Laser nicht bei Temperaturen unter -20 °C
oder Gber 60 °C.

Um die Genauigkeit Ihrer Arbeit zu gewahrleisten, tberpriifen
Sie den Laser regelmaRig auf korrekte Kalibrierung.

Kalibrierungspriifungen und andere Wartungsarbeiten
kénnen von Stanley Service Centern durchgefiihrt werden.




Fehlerbehebung Die Laserstrahlen horen nicht auf, sich zu

bewegen
Der Laser lasst sich nicht einschalten Der Laser ist ein Prazisionsinstrument. Daher wird der Laser, “
+ Stellen Sie bei Verwendung von AA-Batterien Folgendes wenn er nicht auf einer stabilen (und bewegungslosen) Flache
sicher: steht, weiterhin versuchen, sich selbst zu nivellieren. Wenn

die Bewegung des Strahls nicht aufhért, versuchen Sie, den
Laser auf eine stabilere Flache zu stellen. Versuchen Sie auch

sicherzustellen, dass die Flache maglichst flach und eben ist,
« Die Batteriekontakte sind sauber und frei von Rost oder damit der Laser stabil steht.

Korrosion.

« Jede Batterie wurde korrekt geman der Kennzeichnung (+)
und (<) im Batteriefach eingesetzt.

+ Die Batterien sind neue, hochwertige, Markenbatterien,

welche die Wahrscheinlichkeit des Auslaufens zu SerVice un d Reparatu ren

verringern. Anmerkung: Wenn der Laser zerlegt wird, werden alle
+ Stellen Sie sicher, dass AA-Batterien in einwandfreiem Garantien des Produkts ungiiltig.
Zustand sind. Im Zweifelsfall versuchen Sie, neue Batterien  zur Gewahrleistung der SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT
einzusetzen. des Produkts sollten Reparatur-, Wartungs- und
« Stellen Sie bei der Verwendung von wiederaufladbaren Einstellungsarbeiten nur von autorisierten Kundendienststellen
Batterien sicher, dass die Batterien vollstandig aufgeladen  durchgefiihrt werden. Service oder Wartung durch nicht
sind. qualifiziertes Personal kann das Risiko von Verletzungen
« Achten Sie darauf, den Laser trocken zu halten. ZLRT:J;&W;?:S:& %ir;s's Stanley Service Center finden Sie

Wenn die Lasereinheit iber 50 °C warm wird, schaltet sich
das Gerat nicht ein. Wenn der Laser bei extrem heilen
Temperaturen gelagert wurde, lassen Sie ihn abkihlen. Das
Laser-Nivelliergerat wird nicht beschadigt, wenn Sie die
Einschalt-/Transportsperre betatigen, bevor das Geréat auf die
richtige Betriebstemperatur abgekuhlt ist.

Die Laserstrahlen blinken

Die Laser ist fiir eine Selbstnivellierung bis zu einer
durchschnittlichen Abweichung von 4  in alle Richtungen
ausgelegt. Wenn der Laser so weit geneigt wird, dass sich der
interne Mechanismus nicht selbst ausgleichen kann, blinken
die Laserstrahlen, was bedeutet, dass der Neigungsbereich
(iberschritten wurde. WENN DIE VOM LASER ERZEUGTEN
STRAHLEN BLINKEN, IST DER LASER NICHT HORIZONTAL
ODER VERTIKAL AUSGERICHTET UND SOLLTE NICHT ZUR
BESTIMMUNG ODER MARKIERUNG VON HORIZONTALEN
ODER VERTIKALEN EBENEN VERWENDET WERDEN.
Versuchen Sie, den Laser auf einer noch ebeneren Flache neu
zu positionieren.
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Technische Daten

FMHT1-77414 | FMHT1-77438

Lichtquelle

Laserdioden

Laser-Wellenldnge

630-680 nmsichibar | 510530 nm schtoar

Laserleistung <1,0 MW LASERPRODUKT DER KLASSE 2
Funktionsbereich 20 m (65)) 30 m (100')
50 m (165’) mit Detektor 50 m (165') mit Detektor

Genauigkeit - alle Linien und oberer Punkt

+3 mm pro 10 m (+1/8" pro 30’)

Genauigkeit - unterer Punkt

+6 mm pro 10 m (+1/4” pro 30°)

Stromquelle 4 AA-Alkaline-Batterien 4 AA-Alkaline-Batterien
(1,5V;6VDC) (1,5V; 6V DC) oder
4 AA-NiMH-Batterien
(1,2V; 4,8V DC)
Betriebstemperatur -10°C bis 50°C (14°F bis 122°F)
Lagertemperatur -20°C bis 60°C (-5°F bis 140°F)
Umwelt Wasser- & staubbestandig gemaf IP54




Table des matiéres AVERTISSEMENT :

Vous devez lire et assimiler toutes les

« Informations sur le laser instructions. Le non-respect des avertissements et
« Sécurité de l'utilisateur des instructions listés dans ce manuel peut entrainer
« Sécurité concernant les piles de graves blessures.
« Installation des piles AA CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS
« Utilisation du bloc support
* Allumage du laser A AVERTISSEMENT :
« Vérification de la précision du laser Exposition au rayonnement laser. Ne
« Utilisation du laser désassemblez pas et ne modifiez pas le
* Maintenance niveau laser. Il n’y a aucune piéce réparable
* Dépannage par l'utilisateur a I'intérieur. De graves lésions
« Service et réparations oculaires pourraient en résulter.
« Caractéristiques
AVERTISSEMENT :
. Rayonnement dangereux. L utilisation de
|nf0 rm atlons sur Ie Iaser commandes ou de réglages ou I'exécution de

procédures autres que celles mentionnées dans
ce document peuvent engendrer une exposition
dangereuse au rayonnement laser.

Les modeles FMHT1-77414 et FMHT1-77438 Lasers a 2 points
eta lignes croisées sont des produits laser de classe 2. Les
lasers sont des outils laser niveaux automatiques qui peuvent
étre utilisés pour les projets d'alignement horizontal (de niveau) ~ L'étiquette figurant sur votre laser peut contenir les symboles

et vertical (a laplomb). suivants.

Symbole Signification

P "y PPEIT]
Sécurité de I'utilisateur v Vol
. . . o mW Milliwatts

Directives de sécurité FT———
Les définitions ci-dessous décrivent le niveau d'importance de 0 Jond
chaque mention d'avertissement. Veuillez lire le manuel et faire nm onguglir onde en
attention a ces symboles. nanometres

2 Laser de classe 2

Q DANGER : Indique une situation de danger imminent
qui engendre, si elle n’est pas évitée, la mort ou de

Etiquettes d’avertissement
graves blessures.

Pour des raisons de commodité et de sécurité, les
Q AVERTISSEMENT : Indique une situation de danger ~ étiquettes suivantes figurent sur votre laser.

potentiel qui pourrait engendrer, si elle n'est pas AVERTISSEMENT : Afin de réduire le risque
évitée, la mort ou de graves blessures. A @ de blessures, ['utilisateur doit lire le manuel
d'utilisation.

A ATTENTION : Indique une situation de danger

potentiel qui peut engendrer, si elle n'est pas évitée, AVERTISSEMENT : RAYONNEMENT LASER.
des blessures bénignes ou modérées. NE REGARDEZ PAS DIRECTEMENT LE

. " FAISCEAU LASER. Produit laser de classe 2.
NOTIFICATION : Indique une pratique ne posant aucun

risque de blessures mais qui, si elle n'est pas évitée, peut
entrainer des dommages matériels.

Si vous avez des questions ou des
concernant cet outil ou tout autre outil Stanley, consultez le
site http://lwww.2helpU.com.
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(STANLEY. FMHT77439

anleylasers.com
tanleytools com

e
APFIOf

10mW @ 510-50nm
1EC 60825-1:2014

(STANLEY. FMHT77412
e

A

<10mW & 630-680nm
1EC 60625-1: 2014

LASER
2

&

\TYPE 1: 6 VDC == \TYPE 1: 6 VDC =

Ne faites pas fonctionner le laser dans un environnement
présentant des risques d’explosion, notamment en
é de liquides, gaz ou p i i

p
Cet outil peut créer des étincelles qui peuvent enflammer les
poussiéres et les fumées.

Rangez le laser non utilisé hors de portée des enfants et
des autres personnes non qualifiées. Les lasers peuvent
étre dangereux entre des mains inexpérimentées.

Les réparations sur I'outil DOIVENT étre réalisées par
un réparateur qualifié. Toute opération de réparation ou de
maintenance réalisée par une personne non qualifiée peut
engendrer des blessures. Pour connaitre I'emplacement de
votre centre d’assistance Stanley le plus proche, consultez le .
site http:/lwww.2helpU.com.

N'utilisez pas d’instruments optiques, comme un

télescope ou une lunette pour regarder le faisceau laser.
De graves lésions oculaires pourraient en résulter.

Ne placez pas le laser dans une position permettant que
quiconque puisse regarder volontairement ou non vers
le faisceau laser. De graves lésions oculaires pourraient
en résulter.

Ne placez pas le laser prés d’une surface réfléchissante
qui pourrait faire refléter le faisceau laser dans les yeux
de quiconque. De graves lésions oculaires pourraient en
résulter.

Eteignez le laser si vous ne l'utilisez pas. Le laisser allumé
augmente le risque que quelqu’un regarde le faisceau.

Ne modifiez le laser d’aucune maniére. La modification
de l'outil pourrait provoquer une exposition dangereuse au
rayonnement du laser.

Ne faites pas fonctionner le laser prés d’enfants et ne
laissez pas les enfants utiliser le laser. De graves lésions
oculaires pourraient en résulter.

Ne retirez et n’abimez pas les étiquettes de sécurité.
Siles étiquettes étaient retirées, I'utilisateur ou d’autres

personnes pourraient s’exposer au rayonnement par
inadvertance.

Placez le laser de fagon siire, sur une surface de niveau.
Si le laser chute, des dommages au laser et de blessures
graves peuvent étre occasionnés.

Sécurité des personnes

Restez vigilant, surveillez ce que vous faites et faites preuve
de bon sens lorsque vous utilisez le laser. N'utilisez pas

le laser si vous étes fatigué ou sous l'influence de drogue,
d’alcool ou de médicaments. Tout moment d’inattention
pendant I'utilisation du laser peut engendrer de graves
blessures.

Portez des équipements de protection individuelle. Portez
toujours une protection oculaire. En fonction des conditions
de travail, le port d’équipements de protection individuelle,
comme un masque a poussiéres, des chaussures de sécurité
antidérapantes, un casque et des protections auditives
peuvent réduire les blessures.

Utilisation et entretien de I'outil

Nutilisez pas le laser si l'interrupteur Alimentation/
Verrouillage Transport ne permet plus d’allumer et
d'éteindre le laser. Tout outil qui ne peut plus étre commandé
par son interrupteur est dangereux et doit étre réparé.

Respectez les instructions de la section Maintenance de

ce manuel. Lutilisation de piéces non autorisées ou le non-
respect des instructions de la section Maintenance peuvent
occasionner un risque de choc électrique ou de blessures.

Sécurité concernant les piles

AVERTISSEMENT :

Les piles p pl ou fuir et provoq
des blessures ou un incendie. Afin de réduire ce
risque :

+ Respectez soigneusement toutes les consignes et tous les

avertissements des étiquettes apposées sur les piles et leur
emballage.

Insérez toujours les piles correctement en respectant
la polarité (+ et -), comme indiqué sur la pile et sur
I'équipement.

Ne court-circuitez aucune des bornes des piles.
Ne rechargez pas des piles endommagées.




Ne mélangez pas des piles neuves avec des piles usagées.
Remplacez toutes les piles par des piles neuves de méme
marque et de méme type, en méme temps.

Retirez immédiatement les piles vides et jetez-les
conformément & la réglementation locale en vigueur.

Ne jetez pas les piles au feu.

Gardez les piles hors de portée des enfants.

Retirez les piles lorsque I'appareil n'est pas utilisé.

Installation des piles AA

Installez des piles AA neuves dans le laser FMHT1-77414

ou FMHT1-77438. Dans le laser FMHT1-77438 vous pouvez
également utiliser des piles AA rechargeables. Si vous utilisez
des piles rechargeables, consultez le manuel du chargeur
Stanley FatMax FMHT80690.

Retoumez le laser.

Sur le laser, soulevez la languette pour ouvrir le cache du
compartiment & piles (Figure ©) #1).

Insérez quatre piles AA neuves, de bonne qualité et de marque,
en vous assurant de positionner les extrémités - et + de chaque
pile comme indiqué a l'intérieur du compartiment a piles
(Figure © #2).

Poussez le cache du compartiment & piles jusqu'a ce quil
slenclenche en place (Figure (©) #3).

Glissez l'interrupteur Alimentation/Verrouillage Transport sur la
droite en position Déverrouillé/Marche (Figure @ #1b).

B surle clavier (Figure(®) #3b), assurez-vous que @ estvert
(> 5%). Si (&) est rouge, cela indique que le niveau de charge
de la batterie est inférieur a 5%.

+ Le laser peut alors continuer a fonctionner pendant
un court moment alors que la puissance de la batterie
continue a chuter, mais les lignes laser et les points
s'assombrissent rapidement.

« Apres avoir installé des piles neuves et rallumé le laser, les
lignes laser et les points retrouvent leur pleine luminosité.

Lorsque le laser n'est pas utilisé, glissez l'interrupteur
Alimentation/Verrouillage Transport vers la GAUCHE en
position Verrouillé/Arrét (Figure () #1a) pour économiser la
batterie.

Utilisation du bloc support

Au bas du laser se trouve un bloc mobile (Figure @) ).

Pour utiliser les aimants & l'avant du laser (Figure B #2)

pour fixer le laser contre la paroi d’une poutre en acier,
ne déplier pas le bloc mobile (Figure ®)#1). Cela permet
d'aligner le point du bas avec le bord de la poutre en acier.

Pour installer le laser sur un point au sol (en utilisant une
fixation multifonction ou un trépied), sortez le bloc mobile
jusqu'a ce quil s'enclenche en place (Figure (@) #2). Cela
permet de diffuser le point laser du bas par le trou de fixation
5/8-11 et de pivoter le laser autour de ce trou de fixation
5/8-11 sans avoir a modifier la position verticale du laser.

Allumage du laser
Placez le laser sur une surface lisse et plane et de niveau.

Glissez l'interrupteur Alimentation/Verrouillage Transport vers la
droite en position Déverrouillé/Marche (Figure (8 #1b).

Comme illustré par la Figure () #3a, appuyez une fois sur @
pour diffuser une ligne laser horizontale, une seconde fois pour
diffuser une ligne laser verticale, une troisiéme fois pour diffuser
une ligne horizontale et une ligne verticale, une quatriéme
fois pour diffuser 2 points (au dessus et en dessous du laser),
et une cinquiéme fois pour diffuser les lignes horizontale et
verticale avec les 2 points.

Veérifiez les faisceaux laser. Le laser est congu pour se mettre
automatiquement de niveau. Si le laser est trop penché et qu'il
ne peut pas se mettre de niveau (> 4°), les faisceaux laser
clignotent continuellement deux fois et {&) clignote en continu
sur le clavier (Figure @ #3¢).

Si les faisceaux laser clignotent, cela indique que le laser n'est
pas de niveau (ou d'aplomb) et quil NE DOIT PAS ETRE
UTILISE pour déterminer ou marquer un niveau ou un aplomb.
Essayez alors de placer le laser sur une surface de niveau.

A Appuyez sur @ surle clavier pour tester le mode Impulsion.
& sallume sur le clavier (Figure (8 #3d) et les faisceaux laser
apparaissent plus clairs, car ils clignotent a une cadence trés
rapide. Le mode Impulsion n'est utilisé quavec un détecteur
pour projeter les faisceaux laser & longue portée.

Si UNE des constatations suivantes est VRAIE, poursuivez
avec les instructions relatives a la Vérification de la précision
du laser AVANT D'UTILISER LE LASER pour un projet.
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+ Clestla premiére fois que vous utilisez le laser (si le B Mesurez la distance verticale entre les points P1 et P2
laser a été exposé a des températures extrémes). (Figure (® #3).

+ Laprecision dulaser na pas été vérifiée depuis Si votre mesure est plus grande que la Distance admissible

longtemps. entre P1 et P2 pour la distance (D1) correspondante dans le
* Il se peut que le laser ait chuté. tableau suivant, cela indique que le laser doit étre réparé dans
. . e un centre d'assistance agréé.
Vérification de la précision du P ———
Iaser Distance (D1) Entre P1 et P2
9m (30') 3mm (1/8")
Les outils laser sont scellés et calibrés en usine. Nous vous 12m (40) 4mm (5/32")
recommandons de procéder a la vérification de la précision 15m (50) Smm (7/32)
avant d'utiliser le laser pour la premiére fois (si le laser a été
exposé a des températures extrémes) et ensuite réguliérement
afin de garantir la précision de votre travail. Lorsque vous Précision de la ligne horizontale - Niveau
procédez & une quelcongue vérification de précision listée dans | 5 varification du niveau de la ligne horizontale du laser
ce manuel, respectez ces directives : nécessite une surface verticale plate d’au moins 9 m (30') de

large.

Utilisez une zone/distance la plus grande possible et la plus
proche possible de la distance d'utilisation. Plus la zone/

- ) ! . Placez le laser sur l'une des extrémités du mur comme illustré
distance est grande, plus il est simple de mesurer la précision

par la figure (B) #1 et allumez le laser.

du laser.
+ Placez le laser sur une surface lisse, plane, stable, de niveau 23 APPUyez une fois sur @ pour difuser une fgne horizontale.
dans les deux sens. Marquez deux points (P1 et P2) & au moins 9 m (30') I'un de
+ Marquez le centre du faisceau laser. l'autre le long de la ligne horizontale du laser sur le mur
(Figure ® #1).

Précision de la ligne horizontale - Inclinaison Bl Repositionnez le laser a fautre extrémité du mur et alignez la

ligne horizontale du | le point P2 (Fi D).
La vérification de l'inclinaison de la ligne horizontale du laser fgne forizontale du aser avec e point P2 \gure@# )

nécessite une surface verticale plate d’au moins 9 m (30) de Marquez le point P3 sur la ligne laser prés du point P1

large. (Figure (B #2).
Placez le laser comme illustré par la figure @ #1etalumezle B Mesurez la distance verticale entre les points P1 et P3
laser. (Figure ® #2).
Appuyez 3 fois sur @ pour diffuser une ligne horizontale et Si votre mesure est plus grande que la Distance admissible
une ligne verticale. entre P1 et P3 pour la distance entre P1 et P2correspondante
Dirigez la ligne verticale du laser sur le premier coin ou le point dgns !e fableau suivant, ,cela, indique quyeyle laser doit étre
de référence (Figure (B)#1). réparé dans un centre d'assistance agréé.
Mesurez la moitié de la distance du mur (D112) (Figure (B) #1). Distance entre P1 Distance admissible
o ) o » et P2 Entre P1 et P3
La ol la ligne laser horizontale coupe le point & la moitié du mur - -
(D1/2), marquez le point P1 (Figure (B) #1). 9m (30) bmm (1/4)
T ol ; . it e 12m (40) 8mm (5/16")
B Toumez le laser sur 'autre coin ou point de référence 15m (50) 10mm (13/32")

(Figure (B #2).
L& ol la ligne laser horizontale coupe le point a la moitié du mur
(D112), marquez le point P2 (Figure (B) #2).




Tournez le laser de 180°, en vous assurant que le point du bas
reste centré sur le point P1 au sol (Figure () #2).

Précision de la ligne verticale - Aplomb

Vérification de 'aplomb de la ligne verticale du laser.
Marquez le centre du point du haut au plafond comme étant le
point P3 (Figure (8 #2).

B Mesurez la distance entre les points P2 et P3.

Mesurez la hauteur d'un montant de porte (ou d'un point de
référence au plafond) pour obtenir la hauteur D1
(Figure @ #1).

Placez le laser comme illustré par la figure | #1 et allumez-le.

Si votre mesure est plus grande que la Distance admissible
entre P2 et P3 pour la distance entre le plafond et le
solcorrespondante dans le tableau suivant, cela indique que le
laser doit étre réparé dans un centre d'assistance agréé.

Appuyez deux fois sur @ pour diffuser une ligne verticale.

Dirigez la ligne verticale du laser sur le montant de porte ou le
point de référence au plafond (Figure @) #1).

Marquez les points P1, P2 et P3, comme illustré par la figure Distance entre le Distance admissiole
O ’ g plafond et le sol entre P2 et P3
4,5m (15) 3mm (1/8")
Dép\acez le laser a I'opposé du poiqt P3 et dirigez la ligne 6m (20') 42mm (5/32")
verticale du laser vers le point P2 (Figure @ #2). om (30) Bmm (1/4")
Alignez la ligne verticale avec les points P2 et P3 et marquez 12m (40" 8,4mm (5/16")

un point P4 (Figure @ #2).
B Mesurez la distance entre les points P1 et P4 (Figure @) #3).

Utilisation du laser
B si votre mesure est plus grande que la Distance admissible

entre P1 et P4 pour la distance verticale (D1) correspondante  Astuces d’utilisation
dans le tableau suivant, cela indique que le laser doit étre

PR e o + Marquez toujours le centre du faisceau créé par le laser.
réparé dans un centre d'assistance agréé. q ) P

Les variations extrémes de températures peuvent faire

Hauteur de Distance admissible bouger les piéces a lintérieur du laser et affecter la précision.
la distance Entre P1 et P4 Vérifiez souvent la précision au cours de votre travail.
verticale (D1) + Sile laser chute, vérifiez qu'il est toujours calibré.
2,5m (8) 1,5mm (1/16") T
m (16" 30 7 + Tant que le laser est correctement calibré, il garde sa
m ( _) .Omm ( 3 capacité de détection du niveau automatique. Chaque laser
6m (20') 3,6mm (9/64") est calibré en usine pour trouver le niveau dés qu'il est placé
9m (30) 5,5mm (9/32") sur une surface plate & + 4°. Aucun réglage manuel n'est

nécessaire.

Précision du point d’aplomb + Placez le laser sur une surface lisse et plane et de niveau.

La vérification du calibrage de I'aplomb du laser est réalisée .

de fagon plus précise si la hauteur disponible a la verticale est Extinction du laser

conseéquente, idéalement 7,5 m (25), et si une personne au sol  Glissez I'nterrupteur Alimentation/Verrouillage Transport en
positionne le laser et qu'une autre personne pres du plafond,  position ArrétVerrouillé (Figure @ #1a) lorsque le laser n'est
marque le point créé par le faisceau sur le plafond. pas utilisé. Tant que I'interrupteur n'est pas placé sur la position
Marquez le point P1 au sol (Figure () #1). Verrouillé, le laser ne s'éteint pas.

Allumez le laser et appuyez une fois sur @) pour diffuser des
points au dessus et en dessous du laser.

Placez le laser de fagon que le point du bas soit centré sur
le point P1 et marquez le centre du point du haut au plafond
comme étant le point P2 (Figure (8 #1).
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Utilisation du laser avec des accessoires

AVERTISSEMENT :

Les accessoires, autres que ceux proposés par
Stanley n‘ont pas été testés avec ce laser, leur
utilisation avec ce laser peut donc étre dangereuse.

Nutilisez que des accessoires Stanley, recommandés pour

ce modeéle. Les accessoires adaptés pour un laser particulier
peuvent occasionner des risques de blessures s'ils sont utilisés
avec un autre laser.

Au bas du laser se trouve des trous filetés 1/4-20 et 5/8-11
(Figure (®)) pouvant s'adapter au accessoires Stanley existants
ou futurs. N'utilisez que des accessoires Stanley, recommandés
pour étre utilisés avec ce laser. Respectez les instructions
fournies avec I'accessoire.

Les accessoires recommandés pour ce laser sont disponibles
en option chez votre revendeur ou dans un centre d'assistance
agréé. Si vous avez besoin d'aide pour trouver un accessoire,
contactez votre centre d'assistance Stanley le plus proche ou
consultez le site web : http://www.2helpU.com.

Utilisation du laser avec la fixation
multifonction

La plupart des lasers a lignes ou a points disposant d'un orifice
fileté 5/8-11 peut étre utilisée avec la fixation multifonction

FMHT77435 (Figure (D). La fixation multifonction peut étre
utilisée de fagon autonome ou installée de différentes fagons :

Utilisez la laniére caoutchoutée autour d'un mét, 2'x4” ou de
tout autre objet vertical.

Utilisez les aimants & I'arriére contre une paroi métallique.

Accrochez le trou de vis a 'arriére sur un clou ou une vis
au mur.

Utilisez I'attache pour plafond pour la maintenir sur un rail de
faux plafond/plafond tendu.

Utilisez les orifices filetés 5/8-11 ou 1/4-20 au bas pour la
fixer a un trépied.

Maintenance

+ Lorsque le laser n'est pas utilisé, nettoyez les parties
extérieures a I'aide d'un chiffon humide, essuyez le laser
avec un chiffon doux et sec pour le sécher complétement et
rangez-le dans le boitier dans lequel il a été fourni.

+ Méme si I'extérieur du laser résiste aux solvants, n'utilisez
JAMAIS aucun solvant pour le nettoyer.

Ne rangez pas le laser a des températures inférieures
a-20°C (-5°F) ou supérieures a 60°C (140°F).

Pour conserver la précision de votre travail, vérifiez
régulierement le calibrage correct du laser.

Les vérifications du calibrage et les autres taches de
maintenance et de réparation peuvent étre effectuées dans
les centres d'assistance Stanley.

Dépannage

Le laser ne s’allume pas

+ Si ce sont des piles AA qui sont utilisées, assurez-vous que :
+ Chaque pile est installée correctement, en respectant les
(+) et les (-) figurant dans le compartiment a piles.
+ Les contacts des piles sont propres et exempts de rouille
et de corrosion.

+ Les piles sont neuves, de bonne qualité et de marque afin
de réduire le risque de fuite.

Assurez-vous que les piles AA sont en bon état de
fonctionnement. En cas de doute, installez des piles neuves.

Si vous utilisez des piles rechargeables, assurez-vous
qu'elles sont pleinement rechargées.

Assurez-vous de garder le laser au sec.

Si le module laser chauffe a plus de 50°C (120°F), il ne
s'allume pas. Si le laser est rangé a des températures
extrémement chaudes, laissez-le refroidir. Le niveau du
laser ne sera pas endommagé si I'interrupteur Alimentation/
Verrouillage Transport est utilisé avant que le laser ne
refroidisse a sa température de fonctionnement.




Les faisceaux laser clignotent

Les lasers sont congus pour se mettre automatiquement

de niveau a une inclinaison moyenne de 4° dans toutes les
directions. Si le laser est trop penché pour que le mécanisme
interne puisse se mettre de niveau automatiquement,

les faisceaux laser clignotent pour indiquer que la plage
dinclinaison a été dépassée. LES FAISCEAUX LASER CREES
PAR LE LASER NE SONT PAS DE NIVEAU OU D’APLOMB ET
LE LASER NE DOIT PAS ETRE UTILISE POUR DETERMINER
OU MARQUER UN NIVEAU OU UN APLOMB. Essayez de
placer le laser sur une surface plus droite.

Les faisceaux laser ne cessent pas de
bouger

Le laser est un instrument de précision. C'est la raison pour
laquelle il cherche continuellement le niveau s'il n’est pas placé
sur une surface stable et immobile. Si le faisceau ne s'arréte
pas de bouger, tentez de placer le laser sur une surface plus
stable. Assurez-vous aussi que la surface est relativement plate
et de niveau pour que le laser soit stable.

Service et réparations

Remarque : Le désassemblage du niveau laser annule toutes
les garanties du produit.

Afin d'assurer la SURETE et la FIABILITE du produit, les
réparations, la maintenance et les réglages doivent étre
réalisés dans des centres d'assistance agréés. Toute opération
de réparation ou de maintenance réalisée par une personne
non qualifiée peut engendrer des blessures. Pour connaitre
I'emplacement de votre centre d'assistance Stanley le plus
proche, consultez le site http://lwww.2helpU.com.
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Caractéristiques

FMHT1-77414 | FMHT1-77438

Source lumineuse

Diodes laser

Longueur de l'onde laser

630-680 nm visible | 510-530 nm visible

Puissance laser

<1.0 mW PRODUIT LASER DE CLASSE 2

Plage de fonctionnement

20 m (65)
50 m (165') avec détecteur

30 m (100')
50 m (165') avec détecteur

Précision - toutes les lignes et le point du haut

+3 mm par 10 m (+1/8" par 30')

Précision - point du bas

+6 mm par 10 m (+£1/4" par 30')

Source d'alimentation

44 piles alcalinesAA 1.5V 44 piles alcalines AA1.5V

(6 CC) (6VCC)ou
4 piles Ni-MHAA 1.2V
4.8V CC)
Température de fonctionnement -10°C 4 50°C (14°F a 122°F)

Température de stockage

-20°C a60°C (-5°F a 140°F)

Environnemental

Résistance a I'eau et la poussiére P54
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Informazioni sulla livella laser

Le livelle laser a croce e 2 punti FMHT1-77414 e FMHT1-
77438 sono prodotti laser di Classe 2. Questi dispositivi laser
autolivellanti possono essere usati per lavori di allineamento
orizzontale (livella) e verticale (filo a piombo).

Sicurezza dell’'operatore

Istruzioni di sicurezza

Le definizioni riportate di seguito descrivono il livello di allerta
rappresentato da ogni parola di segnalazione. Leggere
attentamente il manuale, prestando attenzione a questi simboli.

A
A
A

AWVISO: indica una situazione non in grado di causare
lesioni personali, ma che, se non evitata, potrebbe provocare
danni materiali.

PERICOLO: indica una situazione di pericolo
imminente che, se non evitata, provoca lesioni
personali gravi o addirittura mortali.

AVVERTENZA indica una situazione potenzialmente
pericolosa che, se non evitata, potrebbe provocare
lesioni personali gravi o addirittura mortali.

ATTENZIONE indica una situazione potenzialmente
pericolosa che, se non evitata, potrebbe provocare
lesioni personali di gravita lieve o media.

Per [ in merito a questo o ad
altri elettroutensili Stanley visitare il sito web
http:/lwww.2helpU.com.

A

AVVERTENZA

Leggere e comprendere tutte le istruzioni. La
mancata osservanza delle avvertenze e istruzioni
contenute nel presente manuale potrebbe causare
infortuni gravi.

CONSERVARE LE PRESENTI ISTRUZIONI

AVVERTENZA

Esposizione a radiazioni laser. Non smontare
né modificare la livella laser. Al suo interno non
sono presenti parti riparabili dall’utilizzatore.
Potrebbero verificarsi lesioni gravi agli occhi.

AVVERTENZA

Radiazioni pericolose. L'uso di controlli o regolazioni
o l'esecuzione di procedure diversi da quelli
specificati in questo manuale potrebbe provocare
I'esposizione a radiazioni pericolose.

L'etichetta applicata sulla livella laser potrebbe contenere
i simboli riportati di seguito.

Simbolo Significato

\ Volt

mW milliwatt

- Avvertenza laser

nm Lunghezza d'onda in
nanometri

2 Prodotto laser di Classe 2

Etichette di avvertenza

Per scopi di comodita e sicurezza sulla livella laser sono
presenti le etichette riportate di seguito.

A

AVVERTENZA per ridurre il rischio di infortuni,
lutilizzatore deve leggere il manuale
distruzione.

AVVERTENZA RADIAZIONI LASER NON
FISSARE DIRETTAMENTE IL RAGGIO
LASER. Prodotto laser di Classe 2
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(STANLEY. FMHT77439

anleylasers.com
tanleytools com

N\ &
APFIOf

10mW @ 510-50nm
1EC 60825-1:2014

(STANLEY. FMHT77414)

tanleylasers.com
stanleytools.com

A

<10mW & 630-680nm
1EC 60625-1: 2014

LASER
2

&

\TYPE 1: 6 VDC == \TYPE 1: 6 VDC =

Evitare di impiegare questa livella laser in ambienti
esposti al rischio di esplosi ad pio in pi
di liquidi, gas o polveri infiammabili. Questo elettroutensile

genera scintille che possono incendiare le polveri o i fumi.

Quando non viene usata, riporre la livella laser fuori
dalla portata dei bambini o di persone non addestrate.
| dispositivi laser risultano pericolosi se usati da persone
inesperte.

Gli interventi di assistenza o manutenzione sulla livella
laser DEVONO essere condotti da personale qualificato,
In caso contrario potrebbero verificarsi lesioni personali. Per
trovare il centro di assistenza Stanley pit vicino visitare il sito
web http:/fwww.2helpU.com.

Non utilizzare strumenti ottici, come un telescopio o uno
strumento di osservazione astronomico, per guardare il
raggio laser. Potrebbero verificarsi lesioni gravi agli occhi.

Non collocare la livella laser in una posizione in cui

q potrebbe i I o accidentall
fissare direttamente il raggio laser. Potrebbero verificarsi
lesioni gravi agli occhi.

Non collocare la livella laser in prossimita di una
superficie riflettente che potrebbe dirigere il raggio laser
riflesso verso gli occhi di qualcuno. Potrebbero verificarsi
lesioni gravi agli occhi.

Spegnere la livella laser quando non é in uso. |l fatto di
lasciarla accesa il aumenta il rischio che qualcuno fissi il
raggio laser.

Non modificare in alcun modo la livella laser. L'apporto di
modifiche alla livella laser potrebbe comportare I'esposizione
a radiazioni laser pericolose.

Non utilizzare la livella laser vicino a dei bambini e non
lasciare che i bambini la usino. Potrebbero verificarsi
lesioni gravi agli occhi.

Non staccare né rovinare le etichette di avvertenza.

Rimuovendo le etichette, I'utilizzatore o altre persone
potrebbero inavvertitamente esporsi alle radiazioni.

* Appoggiare la livella laser in modo sicuro su una
superficie piana. Se la livella laser cade, potrebbe
danneggiarsi e provocare gravi lesioni a persone.

Sicurezza personale

Essere vigili, considerare le proprie azioni e utilizzare il
proprio buon senso durante I'uso della livella laser. Non
utilizzare la livella laser quando si é stanchi o sotto I'effetto
di droghe, alcool o medicinali. Un attimo di disattenzione
durante 'uso della livella laser potrebbe causare gravi danni
alle persone.

+ Usare dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre
dispositivi di protezione oculare. In base alle condizioni
operative, l'impiego di dispositivi di protezione individuale,
quali mascherina antipolvere, calzature di sicurezza, elmetto
e protezioni auricolari, riduce il rischio di lesioni personale.

Utilizzo e cura dell’elettroutensile

+ Non utilizzare la livella laser se l'interruttore Accensione/
Blocco per trasporto non funziona. Qualsiasi dispositivo
con interruttore non funzionante é pericoloso e deve essere
riparato.

Seguire le istruzioni riportate nel capitolo Manutenzione di
questo manuale. L'uso di componenti non autorizzati o la
mancata osservanza delle istruzioni riportate nel capitolo
Manutenzione potrebbe comportare il rischio di scosse
elettriche o lesioni personali.

Sicurezza delle batterie

AVVERTENZA

Le batterie possono esplodere o perdere liquido,
e possono causare lesioni o incendi. Per ridurre
questo rischio:

Seguire sempre attentamente tutte le istruzioni e avvertenze
sull'etichetta e la confezione delle batterie.

Inserire sempre le batterie in modo corretto per quanto
riguarda la polarita (+ e -), seguendo i simboli indicati sulla
batteria e sul dispositivo.

non cortocircuitare i terminali della batteria;

non ricaricare le batterie monouso;

non mischiare batterie usate con batterie nuove: sostituirle
tutte nello stesso momento con batterie nuove della stessa
marca e dello stesso tipo;




estrarre immediatamente le batterie esaurite dalla livella laser
e smaltirle nella modalita prevista dalle norme locali vigenti;

non smaltire le batterie nel fuoco;

tenere le batterie lontano dalla portata dei bambini;

scollegare le batterie quando il dispositivo non é in uso;

Installazione delle batterie AA

Inserire batterie AA nuove nella livella laser FMHT1-77414

0 FMHT1-77438 laser. Nella livella laser FMHT1-77438
possibile anche inserire batterie AA ricaricabili. Se si utilizzano
batterie ricaricabili consultare il Manuale del caricabatterie
Stanley FatMax FMHT80690.

Capovolgere la livella laser.

Sollevare il fermo sulla livella laser per aprire il coperchio del
vano batterie (Figura ©n.1).

Inserire quattro batterie AA di marca di alta qualita,
assicurandosi di posizionare i poli - e + di ciascuna batteria
come indicato allinterno del vano batterie (Figura ©) n. 2).

Chiudere il coperchio del vano batterie e premerio fino a farlo
scattare in posizione (Figura (©) n.3).

Spostare l'interruttore Accensione/Blocco per trasporto verso
destra in posizione Sbloccato/Acceso (Figura @ n. 1b).

B Assicurarsi che l'ndicatore sul tastierino (Figura @® n.3b) @sia
verde (> 5%). Se lndicatore () & rosso, significa che il livello
di carica delle batterie € inferiore al 5%.

« Lalivella laser puo continuare a funzionare per un breve
intervallo di tempo mentre la carica delle batterie continua
aridursi, ma la luminosita delle linee e dei punti laser
proiettati si attenua rapidamente.

+ Dopo avere installato batterie nuove e riacceso la livella
laser, le linee e i punti proiettati tornano a un livello di
luminosita pieno.

Quando il dispositivo laser non & in uso, assicurarsi che
linterruttore Accensione/Blocco per trasporto sia spostato verso
SINISTRA nella posizione Bloccato/Spento (Figura @ n.1a)
per risparmiare la carica delle batterie.

Uso del blocco di fissaggio

Nella parte inferiore della livella laser & presente un blocco
mobile (Figura ©).

+ Per usare i magneti posti nella parte anteriore della livella
laser (Figura @ n.2) allo scopo di fissare la livella laser
contro una trave strutturale d’acciaio, non estendere
il blocco mobile (Figura @) n.1). Cid consentira al punto
inferiore di essere allineato con il bordo della trave strutturale
d'acciaio.

+ Perfissare la livella laser sopraun punto sul pavimento
(utilizzando una staffa multifunzione o un treppiedi), estrarre
il blocco mobile fino a quando scatta in posizione (Figura @
n.2). In tal modo é possibile proiettare il punto laser inferiore
attraverso il foro di fissaggio di 5/8-11 e ruotare la livella laser
al di sopra del foro di fissaggio di 5/8"-11 mm senza variare la
posizione verticale della livella.

Accensione della livella laser

Posizionare la livella laser su una superficie liscia e piana.

Spostare ['interruttore Accensione/Blocco per trasporto verso
destra in posizione Sbloccato/Acceso (Figura @ n.1b).

Come illustrato nella Figura @ n.3a, premere @ una volta
per proiettare una linea laser orizzontale, una seconda volta per
proiettare una linea laser verticale, una terza volta per proiettare
una linea laser orizzontale e una verticale, una quarta volta per
proiettare 2 punti (uno sopra e uno sotto la livella laser) e una
quinta volta per proiettare una linea laser orizzontale e una
verticale con 2 punti.

Controllare i raggi laser. La livella laser & progettata per
autolivellarsi. Se la livella laser viene inclinata tanto da non
riuscire ad autolivellarsi (> 4°), i raggi laser lampeggiano
in modo continuo e il simbolo {2 sul tastierino lampeggia
costantemente (Figura @ n.3c).

Se i raggi laser lampeggiano, la livella laser non & esattamente
orizzontale (o perpendicolare) e NON DEVE ESSERE USATA
per stabilire o segnare il livello (orizzontalita) o il piombo
(perpendicolarita). Provare a riposizionare la livella laser su una
superficie piana.

B Premere @ sul tastierino per provare la modalita Luce pulsata.
& sul tastierino si illuminera (Figura @ n.3d) e raggi laser
appariranno pili luminosi, data la velocita di lampeggio elevata.
La modalita Luce pulsata sara usata esclusivamente con un
rilevatore per proiettare i raggi laser a lunga distanza.

31




32

Se QUALCUNA delle seguenti dichiarazioni & VERA,
continuare con le istruzioni per la Verifica della precisione
della livella laser PRIMA DI UTILIZZARE LA LIVELLA LASER
per un progetto.

+ Ela prima volta che si sta usando la livella laser (nel
caso in cui il dispositivo sia stato esposto a temperature
estreme).

+ Lalivella laser non & stata controllata di tanto in tanto
per verificarne la precisione.

+ Lallivella laser potrebbe essere caduta.

Verifica della precisione della
livella laser

| dispositivi laser sono sigillati e calibrati in fabbrica. Prima

di utilizzare la livella laser la prima volta si raccomanda di
eseguire una verifica della sua precisione (nel caso in cui
il dispositivo sia stato esposto a temperature estreme) e in
seguito controllarla regolarmente per assicurare la precisione
del proprio lavoro. Quando si esegue una delle verifiche della
precisione elencate in questo manuale, seguire queste linee
guida.

Utilizzare la pit ampia area/massima distanza possibile, che
piui si avvicina alla distanza operativa. Maggiore & I'area/la
distanza, piu semplice & misurare la precisione del laser.

Posizionare la livella laser su una superficie liscia, piana
e stabile, che sia a livello in entrambe direzioni.

Segnare il centro del raggio laser.

Accuratezza della linea orizzontale -
Inclinazione
Per verificare l'inclinazione della linea orizzontale proiettata

dalla livella laser occorre una superficie piana verticale, larga
almeno 9 m (30').

Posizionare la livella laser come illustrato nella Figura () n. 1
e accendere la livella.

Premere il pulsante @) 3 volte per proiettare una linea
orizzontale e una verticale.

Dirigere la linea verticale proiettata dalla livella laser verso il
primo angolo o il primo punto di riferimento (Figura () n.1).

Misurare meta della distanza attraverso la parete (D1/2)

(Figura ®) n. 1).

Dove la linea laser orizzontale interseca il punto di mezzo
(D112), segnare il punto P1 (Figura () n.1).

B Ruotare la livella laser dirigendola verso un altro angolo o punto
di riferimento (Figura () n.2).

Dove la linea laser orizzontale interseca il punto di mezzo (D1/2)
segnare il punto P2 (Figura (E) n. 2)

BA Misurare la distanza verticale tra i punti P1 e P2
(Figura (®) n.3).

Se la misura ottenuta supera la Distanza ammissibile tra P1
e P2 per la Distanza (D1) corrispondente nella tabella riportata
di seguito, la livella deve essere sottoposta a manutenzione
presso un centro di assistenza autorizzato.

Distanza ammissibile
Distanza (D1) traP1eP2
9m(30) 3 mm (1/8")
12m (40) 4 mm (5/32")
15m (50") 5mm (7/32")

Precisione della linea orizzontale -
Orizzontalita
Per verificare il livello della linea orizzontale proiettata dalla

livella laser occorre una superficie piana verticale, larga almeno
9m(307).

Posizionare la livella laser a un'estremita della parete, come
illustrato nella Figura () n.1 e accendere la livella.

Premere il pulsante @ una volta per proiettare una linea laser
orizzontale.

Segnare due punti (P1 e P2) ad almeno 9 m (30') di distanza
sulla lunghezza della linea orizzontale proiettata sulla parete
(Figura ® n.1).

Riposizionare la livella laser allaltra estremita della parete
e allineare la linea orizzontale proiettata con il punto P2 (Figura
®n2).

Segnare il punto P3 sula linea laser proiettata accanto al punto
P1 (Figura ®) n.2).

B Misurare la distanza verticale tra i punti P1 e P3
(Figura ®n.2).

Se la misura ottenuta supera la Distanza ammissibile tra
P1 e P3 per la Distanza tra P1 e P2 corrispondente nella
tabella riportata di seguito, la livella deve essere sottoposta
a manutenzione presso un centro di assistenza autorizzato.




Distanza tra P1 Distanza ammissibile
e P2 traP1eP3
9m (30) 6 mm (1/4")
12 m (40) 8 mm (5/16")
15 m (50") 10 mm (13/32")

Precisione della linea verticale -
Perpendicolarita

Verifica della perpendicolarita della linea verticale proiettata
dalla livella laser.

Misurare l'altezza dello stipite di una porta (o un punto di
riferimento sul soffitto) per ottenere Ialtezza D1 (Figura @) n.1).

Posizionare la livella laser come illustrato nella Figura I n.1
e accendere la livella.

Premere il pulsante @ due volte per proiettare una linea laser
verticale.

Dirigere la linea verticale proiettata dalla livella laser verso lo
stipite della porta il primo punto di riferimento (Figura @) n.1).

Segnare i punti P1, P2 e P3, come illustrato nella Figura (©)
n1.

Riposizionare la livella laser a lato opposto del punto 3
e dirigere la linea verticale proiettata dalla livella verso il punto
P2 (Figura @ n.2).

Allineare la linea verticale con i punti P2 e P3, e segnare il
punto P4 (Figura @ n.2).

Misurare la distanza tra i punti P1 e P4 (Figura @) n.3).

B s la misura ottenuta supera la Distanza ammissibile tra
P1 e P4 per la Distanza verticale (D1) corrispondente nella

tabella riportata di seguito, la livella deve essere sottoposta
a manutenzione presso un centro di assistenza autorizzato.

Altezza della Distanza ammissibile
distanza traP1eP4
verticale (D1)
2,5m (8) 1,5 mm (1/16")
5m (16') 3,0 mm (1/8')
6m (20 3,6 mm (9/64")
9m (30" 5,5 mm (9/32")

Accuratezza della perpendicolarita

La verifica della calibrazione della perpendicolarita della livella
laser puo essere eseguita nel modo pili preciso possibile se &
disponibile un‘altezza verticale sostanziale, idealmente di 7,5 m
(25’), con una persona a livello del pavimento che posiziona la
livella laser e I'altra persona all'altezza del soffitto che segna il
punto creato dal raggio laser sul soffitto stesso.

Segnare il punto P1 sul pavimento (Figura @ n.1).

Accendere la livella laser e premere il pulsante @) una volta
per proiettare dei punti sopra e sotto la linea laser.

Posizionare la livella laser in modo che il punto in basso sia
centrato con il punto P1 e segnare il centro del punto in alto sul
soffitto come punto P2 (Figura (8 n.1).

Ruotare la livella laser di 180°, assicurandosi che il punto in
basso sia ancora centrato con il punto P1 sul pavimento (Figura
®n2).

Segnare il centro del del punto in alto sul soffitto come P3
(Figura @) n.2).

B Misurare la distanza tra i punti P2 e P3.

Se la misura ottenuta supera la Distanza ammissibile
tra P2 e P3 per la Distanza tra il soffitto e il pavimento
corrispondente nella tabella riportata di seguito, la livella
deve essere sottoposta a manutenzione presso un centro di
assistenza autorizzato.

Distanza tra il soffitto Distanza ammissibile
e il pavimento
traP2e P3
4,5m (15) 3 mm (1/8”)
6m (20 4,2 mm (5/32")
9m (30 6 mm (1/4”)
12m (40) 8,4 mm (5/16”)
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Uso della livella laser

Suggerimenti per I'uso

Segnare sempre il centro del raggio laser proiettato dalla
livella.

Sbalzi di temperatura estremi possono provocare lo
spostamento di componenti interni della livella che
potrebbero influire sulla sua precisione. Verificare spesso la
precisione della livella mentre si lavora.

Se la livella laser viene fatta cadere accidentalmente,
assicurarsi che sia ancora calibrata.

Finché la livella laser & adeguatamente calibrata,
I'autolivellamento funziona correttamente. Ogni livella laser
viene calibrata in fabbrica per trovare l'orizzontalita quando
viene posizionata su una superficie piana nella media + 4° di
orizzontalita. Non sono necessarie regolazioni manuali.

Posizionare la livella laser su una superficie liscia e piana.

Spegnimento della livella laser

Spostare l'interruttore Accensione/Blocco per trasporto in
posizione Spento/Bloccato (Figura @ n.1a) quando la livella
laser non & in uso. Se l'interruttore non si trova in posizione
Bloccato, la livella laser non si spegnera.

Utilizzo della livella laser con accessori

AVVERTENZA

Dato che gli accessori diversi da quelli proposti da
Stanley non sono stati sottoposti a test con questa
livella laser, I'utilizzo dli tali accessori con questa
prodotto potrebbe comportare dei rischi.

Utilizzare esclusivamente accessori Stanley raccomandati
per l'uso con questo modello. Gli accessori indicati per un
dispositivo laser potrebbero diventare pericolosi, se utilizzati
su un altro.

Nella parte inferiore della livella sono presenti degli attacchi
filettati femmina da 1/4’-20 mm e 5/8-11 mm (Figura ®))
per fissare gli accessori Stanley attuali o futuri. Utilizzare
esclusivamente accessori Stanley specificati per 'uso con
questo dispositivo laser. Seguire le istruzioni fornite con
I'accessorio.

Gli accessori raccomandati per I'uso con questa livella laser

sono acquistabili pagando un supplemento presso il proprio

rivenditore di zona o un centro di assistenza autorizzato. Se si
ha bisogno di assistenza per trovare degli accessori, contattare
il centro di assistenza Stanley oppure visitare il sito

web: http://www.2helpU.com.

Uso della livella laser con la staffa
multifunzione

La maggior parte delle livelle laser con linee/punti dotate di
attacchi filettati di 5/8™-11 mm puo essere usata con la staffa
multifunzione FMHT77435 (Figura (D). La staffa multifunzione
inoltre puo stare in piedi autonomamente oppure essere fissata
in molti modi:

+ utilizzando la cinghietta in gomma per fissarla intorno a un
palo (2'x4”), o un altro oggetto verticale;

utilizzando i magneti posteriori per fissarla a una trave
strutturale di metallo;

agganciando il foro di attacco filettato posteriore a un chiodo
0 a una vite su una parete;

utilizzando il morsetto per attacco a soffitto per fissarla sul
binario di un controsoffitto sospeso;

utilizzando gli attacchi filettati da 5/8"-11 mm o 1/4"-20 mm
per fissarla a un treppiede.

Manutenzione

+ Quando la livella non & in uso, pulire le parti esterne con
un panno umido, strofinare Ia livella con un panno morbido
asciutto per assicurarsi di asciugarla bene e riporla nella
scatola del kit fornita.

Anche se le parti esterne della livella laser sono resistenti
ai solventi NON UTILIZZARE MAI dei solventi per pulire
la livella.

Non conservare la livella laser a temperature inferiori a -5°C
(-20°F) o superiori a 140°C (60°F).

Per mantenere la precisione del proprio lavoro, controllare
spesso la livella, per assicurarsi che sia correttamente
calibrata.

Le verifiche di controllo della calibrazione e le altre riparazioni
di manutenzione possono essere eseguite presso i centri
assistenza Stanley.




Risoluzione dei problemi

La livella laser non si accende

+ Se vengono usate batterie AA assicurarsi che:
« ciascuna batteria sia installata corretta, rispettando le
polarita (+) e (-) indicate sul vano batterie;
« i contatti delle batterie siano puliti e liberi da ruggine
0 corrosione;
* le batterie siano nuove, di marca e di alta qualita, per

ridurre il rischio che si verifichino perdite di liquido dalle
batterie.

Assicurarsi che le batterie AA funzionino correttamente. Nel
dubbio, provare a installare nuove batterie.

Quando si utilizzano batterie ricaricabili, assicurarsi che siano
completamente cariche.

Assicurarsi di mantenere la livella laser asciutta.

Se ['unita laser viene scaldata oltre i 50 °C (120°F), non si
accende. Se la livella ¢ stata riposta in un luogo con una
temperatura molto alta, lasciarla raffreddare. La livella laser
non si danneggia se prima di averla fatta raffreddare per
raggiungere la sua temperatura operativa ottimale, viene
usato l'interruttore Accensione/Blocco per trasporto.

| raggi laser lampeggiano

Queste livelle laser sono progettate per autolivellarsi in media
fino a 4° in tutte le direzioni. Se la livella laser viene inclinata
troppo e il meccanismo interno non riesce ad autolivellarsi,

i raggi laser lampeggiano, per indicare che & stato superato

il range d'inclinazione. | RAGGI LASER PROIETTATI

DALLA LIVELLA LAMPEGGIANO PERCHE NON SONO
ESATTAMENTE ORIZZONTALI O PERPENDICOLARI E LA
LIVELLANON DEVE ESSERE USATA PER STABILIRE

O SEGNARE IL LIVELLO (ORIZZONTALITA) O IL PIOMBO
(PERPENDICOLARITA). Provare a riposizionare la livella laser
su una superficie piti piana.

I raggi laser non smettono di muoversi

La livella laser € uno strumento di precisione, percio, se non
viene posizionata su una superficie stabile (e ferma), continua
a cercare di trovare il punto di orizzontalita. Se il raggio laser
non smette di muoversi, provare a spostare la livella su una
superficie pili stabile. Inoltre assicurarsi che la superficie di
appoggio sia relativamente piana, affinché la livella sia stabile.

Assistenza e riparazioni

Nota: Lo smontaggio della livella laser comportera l'inefficacia
di tutte le garanzie applicabili al prodotto.

Per assicurare la SICUREZZA e I'AFFIDABILITA della livella
laser gli interventi di manutenzione, riparazione regolazione
dovranno essere eseguiti presso i centri di assistenza
autorizzati. Gli interventi di assistenza o manutenzione svolti da
persone non qualificate possono dare luogo al rischio di lesioni
personali. Per trovare il centro di assistenza Stanley piti vicino
visitare il sito web http://www.2helpU.com.
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Specifiche

FMHT1-77414 | FMHT1-77438

Sorgente luminosa.

Diodi laser

Lunghezza d'onda laser

630-680 nmvisie | 510-530 nm vishile

Potenza laser

<1,0mW (PRODOTTO LASER DI CLASSE 2)

Range operativo

20 m (65') 30 m (100")
50 m (165') con rilevatore 50 m (165') con rilevatore

Precisione (tutte le linee e il punto in alto)

+3 mm per 10 m (+1/8" per 30’)

Precisione (punto in basso)

+6 mm per 10 m (+1/4” per 30°)

Fonte di alimentazione

4 batterie alcaline AA (1,5 V) 4 batterie alcaline AA (1,5
6V CC) V) (6VCC)o
4 batterie NIMH AA (1,2 V)
(4,8VvcCeC)

Temperatura di esercizio

Da -10°C a 50°C (da 14°F a 122°F)

Temperatura di stoccaggio

Da -20°C a 60°C (da -5°F a 140°F)

Ambiente

Resistente all'acqua e alla polvere P54
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Informacion sobre el laser

Los laseres FMHT1-77414 y FMHT1-77438 de linea cruzada
de 2 puntos son productos laser de clase 2. Los laseres son

herramientas laser autonivelantes que pueden utilizarse para
proyectos de alineacion horizontal (nivel) y vertical (plomada).

Seguridad del usuario

Pautas de seguridad

Las definiciones que figuran a continuacion describen el grado
de intensidad correspondiente a cada término de alarma. Lea el
manual y preste atencion a estos simbolos.

A
A
A

AVISO: Indica una practica no relacionada con lesiones
personales que, de no evitarse, puede ocasionar dafios
materiales.

PELIGRO: Indica una situacion de peligro inminente
que, de no evitarse, ocasionara la muerte o una
lesion grave.

ADVERTENCIA: Indica una situacion potencialmente
peligrosa que, de no evitarse, podria ocasionar la
muerte o una lesion grave.

PRECAUCION: Indica una situacion potencialmente
peligrosa que, de no evitarse, puede ocasionar una
lesion de poca o moderada gravedad.

Si tiene pregunta o io sobre esta
o cualquier otra herramienta de Stanley, vaya a
http:/lwww.2helpU.com.

ADVERTENCIA:

Lea y entienda todas las instr El
incumplimiento de las advertencias e instrucciones
indicadas en este manual puede causar lesiones
graves.

GUARDE LAS PRESENTES INSTRUCCIONES

ADVERTENCIA:

Ex on ala on laser. No d ni
modifique el nivel laser. Este aparato no incluye
piezas que puedan ser reparadas por el usuario
en su interior. Pueden producirse darios oculares
graves.

"

ADVERTENCIA:

Radiacion peligrosa. El uso de controles, ajustes
0 ejecucion de procedimientos distintos a los
indicados en el presente manual puede causar una
exposicion peligrosa a la radiacion.

La etiqueta en su l&ser podra incluir los siguientes simbolos.

Simbolo Significado

\ Voltios

mW Milivatios

- Advertencia sobre el laser

nm Longitud de onda en
nanémetros

2 Léser de Clase 2

Etiquetas de advertencia

Para su comodidad y seguridad, en el Iaser se encuentran
las siguientes etiquetas.

@ ADVERTENCIA: Para reducir el riesgo de

lesiones, el usuario debe leer el manual de

instrucciones.

ADVERTENCIA: RADIACION LASER. NO
FIJE LA VISTA EN EL RAYO. Producto léser de
clase 2.
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(STANLEY. FMHT77439

I
AN

10mW @ 510-50nm

A

<10mW & 630-680nm
1EC 60625-1: 2014

LASER
2

1EC 60825-1:2014

& L
\TYPE 1: 6 VDC =

\TYPE 1: 6 VDC ==

No utilice el Idser en atmosferas explosivas, como
ambientes donde haya polvo, gases o liquidos
inflamables. Esta herramienta puede originar chispas que
pueden inflamar el polvo o los gases.

Cuando no use el laser, gudrdelo fuera del alcance de los
nifios y de otras personas no capacitadas para usarlo.
Los laseres son peligrosos si son utilizados por usuarios no
capacitados para su uso.

DEBEN ser
I cualificado.

i

Las rep de la her
realizad lusit te por p
Las operaciones de reparacion o t to r

por personal no cualificado pueden causar lesiones. Para
localizar su centro de servicios Stanley méas préximo, vaya
a http:/lwww.2helpU.com.

No utilice herramientas dpticas tales como telescopios
o teodolitos para ver el rayo laser. Pueden producirse
dafios oculares graves.

No coloque el laser en una posicién que pueda hacer
que alguien mire fijamente el rayo laser de forma
intencional o no intencional. Pueden producirse dafios
oculares graves.

No coloque el laser cerca de una superficie reflectante
que refleje el rayo laser hacia los ojos de alguna
persona. Pueden producirse dafios oculares graves.

Apague el laser cuando no lo utilice. Si deja encendido el
laser, aumenta el riesgo de que alguien mire directamente
al rayo laser.

No modifique el laser de ningtin modo. Si realiza cambios
en la herramienta, podra dar lugar a una exposicion peligrosa
a la radiacion laser.

No utilice el laser cerca de los nifios ni deje que estos lo
utilicen. Pueden producirse dafios oculares graves.

No retire ni deshaga las etiquetas de advertencia. Si retira
las etiquetas, el usuario u otras personas pueden exponerse
involuntariamente a la radiacion.

Coloque el laser en modo firme sobre una superficie
plana. Sil el laser se cae, pueden producirse dafios al laser
o lesiones graves.

Seguridad personal

Manténgase alerta, esté atento a lo que hace y use el sentido
comdin cuando utilice el laser. No use el laser si esta cansado
0 bajo los efectos de drogas, medicamentos o alcohol. Un
momento de desatencién cuando se usa el laser puede
ocasionar lesiones personales graves.

Utilice equipo de seguridad personal. Utilice siempre
proteccion ocular. Dependiendo de las condiciones de
trabajo, el uso de equipos de proteccion tales como
mascarilla antipolvo, calzado de seguridad antideslizante,
casco de seguridad y proteccion auditiva reduce las lesiones
personales.

Uso y cuidado de la herramienta

No utilice el laser si este no puede encenderse y apagarse
utilizando el interruptor de alimentacion/bloqueo de
transporte. Toda herramienta que no pueda controlarse con
el interruptor es peligrosa y debe ser reparada.

Siga las instrucciones de la seccion Mantenimiento de este
manual. El uso de piezas no autorizadas o el incumplimiento
de las instrucciones de Mantenimiento pueden causar
riesgo de descarga eléctrica o lesiones.

Seguridad de la bateria

ADVERTENCIA:

Las baterias pueden explotar o provocar fugas
dando lugar a dafios personales o incendios. Para
reducir este riesgo:

Siga con cuidado todas las instrucciones y las advertencias
colocadas en la etiqueta y el paquete de baterias.

Introduzca siempre correctamente las baterias respetando la
polaridad (+ y -), sefalada en la bateria y en el equipo.

No cortocircuite los terminales de la bateria.
No cargue las baterias desechables.

No mezcle las baterias nuevas y viejas. Cambie todas
las baterias a la vez con baterias nuevas del mismo tipo
y marca.

Saque inmediatamente las baterias consumidas
y deséchelas seguin las normas locales.




+ No deseche las baterias en el fuego.
+ Mantenga las baterias fuera del alcance de los nifios.
+ Extraiga las baterias cuando no use el dispositivo.

Instalar baterias AA

Cargar baterias AA nuevas en el laser FMHT1-77414 o FMHT1-
77438. En el laser FMHT1-77438 también puede cargar
baterias recargables AA. Cuando use baterias recargables,
consulte el manual del cargador FatMax FMHT80690 de
Stanley.

De vuelta el laser hacia abajo.

En el laser, levante la pestafia para abrir la tapa del
compartimento de la baterfa (Figura ©)n.° 1).

Introduzca cuatro baterias AA nuevas, de marca de elevada
calidad, asegurandose de colocar los terminales - y + de cada
bateria tal y como se indica el interior del compartimento de las
baterias (Figura ©)n.° 2).

Apriete la tapa del compartimento de la bateria hasta que
encaje en su lugar (Figura © n.° 3).

Deslice el interruptor de alimentacion/bloqueo de transporte a la
derecha hacia la posicion Desblogueado/Encendido (Figura B
n. 1b).

En el teclado (Figura @ n.° 3b), compruebe que (&) esté verde
(>5 %). Si (&) esta rojo, significa que el nivel de la bateria es
inferior al 5 %.

« Ellaser puede seguir funcionando por poco tiempo
mientras se consume la bateria, pero las lineas o puntos
laser se debilitan rapidamente.

« Después de colocar baterias nuevas y de volver
aencender el laser, las lineas y los puntos laser
recuperaran completamente su brillo.

Cuando el laser no esta en uso, deslice el interruptor de
alimentacion/bloqueo de transporte hacia la IZQUIERDA a la
posicion de Apagado/Bloqueado (Figura@ n.° 1a) para ahorrar
bateria.

Usar el bloque de montaje

En el fondo, el laser tiene un blogue movil (Figura @).

Para usar los imanes del frente del laser (Figura @ n.° 2)
para montar el laser contra el lado de una viga de acero,
no extienda el blogque mévil (Figura ®) n.° 1). Esto permite
que el punto hacia abajo quede alineado con el borde de la
viga de acero.

Para montar el laser por encima de un punto del suelo
(usando un soporte multifuncion o un tripode), extraiga el
blogue mdvil hasta oir un clic cuando encaja en su posicion
(Figura ®) n.° 2). Esto hace posible que el punto hacia abajo
del laser se muestre a través del orificio de montaje 5/8-11

y que se pueda girar el Iaser en el orificio de montaje 5/8-11
sin mover la posicion vertical del laser.

Encender el laser

Coloque el laser sobre una superficie lisa, plana y estable.

Deslice el interruptor de alimentacion/bloqueo de transporte a la
derecha hacia la posicion Desbloqueado/Encendido (Figura &
n.° 1b).

Como se muestra en la Figura @ n.° 3a, pulse @ una vez
para ver una linea laser horizontal, una segunda vez para
mostrar una linea laser vertical, una tercera vez para ver una
linea horizontal y una vertical, una cuarta vez para mostrar 2
puntos (encima y por debajo del l4ser), y una quinta vez para
mostrar las lineas horizontal y vertical con los 2 puntos.

Compruebe los rayos laser. El laser ha sido disefiado para
autonivelarse. Si el laser se inclina tanto que no puede
autonivelarse (> 4°), los rayos laser seguiran parpadeando dos
veces Y [ parpadeara constantemente el teclado (Figura ®
n.°3c).

Si los rayos del laser parpadean, el laser no esta nivelado
(0aplomo) y NO DEBE UTILIZARSE para determinar
o marcar el nivel o la plomada. Intente reposicionar el laser en
una superficie nivelada.

Pulse @ el teclado para probar el modo Pulsos. (& se
iluminara en el teclado (Figura @ n.° 3d) y los rayos del
laser apareceran mas brillantes, hasta que parpadeen a una
velocidad muy rapida. Debera usar el modo Pulsos solo con un
detector para proyectar los rayos del laser de largo alcance.

Si CUALQUIERA de las siguientes afirmaciones es
VERDADERA, siga las instrucciones para Controlar la
precision del liser ANTES DE USAR EL LASER para un
proyecto.
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+ Estaesla primera vez que usa el laser (en caso de que  [Bll Mida la distancia vertical entre los puntos P1y P2

el laser haya sido expuesto a temperaturas extremas). (Figura ® n°3).
+ Nose r]a doomprobado la precisidn del l4ser durante Si su medicion es superior a la Distancia admisible entre P1
un perioco. y P2 para la correspondiente Distancia (D1) en la siguiente
* Puede que el laser se haya caido. tabla, el laser debe ser reparado por un centro de servicios
, autorizado.
Comprobar la precision del —— P ————
A D1 Entre P1y P2
laser udl y
9m (30') 3mm (1/8")
Las herramientas laser vienen selladas y calibradas de 12m (40) 4mm (5/32))
fabrica. Se recomienda efectuar una comprobacion de la 15m (50 Smm (7/32)

precision antes de usar el laser por primera vez (en caso
de que el laser se haya expuesto a temperaturas extremas) ., B i .
y sucesivamente en modo regular para garantizar la precision ~ Precision de la linea horizontal - Nivel

del trabajo. Cuando realice las comprobaciones de la precision  comprobar el nivel de la linea horizontal del laser requiere una
indicadas en este manual, siga las siguientes directrices: superficie vertical plana de por lo menos 30’ (9 m) de ancho.
Use el area/distancia mas grande y cercana posible a la

distancia de funcionamiento. Cuanto mas grande sea el rea/
distancia, méas facil es medir la precision del laser.

Coloque el laser en un extremo de la pared como se muestra
en la Figura ) n.° 1 y enciéndalo.

Pulse @) una vez para mostrar una linea horizontal.

Coloque el laser sobre una superficie lisa, plana y firme, que

esté nivelada en ambas direcciones. Marque dos puntos (P1 y P2) a por lo menos 30’ (9 m) de
+ Marque el centro del rayo laser. distancia por toda la longitud de la linea horizontal del laser en
la pared (Figura ®n.° 1).

Precision de la linea horizontal - Inclinacién Vuelva a colocar el laser en el ofro extremo de la pared y alinee

Iif ) A i o
Comprobar la inclinacién de la linea horizontal del laser lalinea horizontal el iser con e purto P2 (Figura @ . 2).

requiere una superficie vertical plana de por lo menos 30" (9 m) Marque el punto P3 en la linea del laser cerca del punto P1

de ancho. (Figura ® n.°2).
Coloque el ser como se muestra en la Figura @ n.° 1 Mida la distancia vertical entre los puntos P1'y P3
y enciéndalo. (Figura ®n.°2).
Pulse @) 3 veces para mostrar una linea horizontal y unalinea [l Si su medicion es superior a la Distancia admisible entre P1
vertical. y P3 para la correspondiente Distancia entre P1y P2 en la
Diriia la linea vertical del Iser a la primera esquina o punto de siguiente tabla, el laser debe ser reparado por un centro de
referencia (Figura (B n 1. servicios autorizado.
Mida la mitad de la distancia a través de la pared (D172) Distancia entre Distancia admisible
(Figura@®n.° 1). P1yP2 Entre P1y P3
Donde la linea laser horizontal cruza el punto equidistante 9m (30) Bmm (1/4)
(D1/2), marque el punto P1 (Figura (B) n.0 1). 12m (40 8mm (5/16")
15m (50) 10mm (13/32)

Gire el laser hacia la otra esquina o punto de referencia
(Figura®n.°2).

Donde la linea laser horizontal cruza el punto equidistante
(D112), marque el punto P2 (Figura () n.° 2).




Precision de la linea vertical - Plomada

Compruebe la plomada de la linea vertical del laser.

Mida la altura del marco de una puerta (0 un punto de
referencia en el techo) para obtener la altura D1
(Figura@n.° 1).

Coloque el l4ser como se muestra en la Figura I n.° 1
y enciéndalo.

Pulse @ dos veces para mostrar una linea vertical.

Dirija la linea vertical del laser hacia el marco de la puerta
o hacia el punto de referencia del techo (Figura @n.° 1).

Marque los puntos P1, P2 y P3 como se muestra en la Figura
©n°1.

Mueva el laser hacia el lado opuesto del punto P3 y dirija la
linea vertical del léser hacia el punto P2 (Figura @) n.° 2).

Alinee la linea vertical con los puntos P2 y P3, y marque el
punto P4 (Figura @ n.° 2).

B Mida la distancia vertical entre los puntos P1y P4
(Figura@n.°3).

B Si su medicion es superior a la Distancia admisible entre
P1y P4 para la correspondiente Distancia vertical (D1) en
la siguiente tabla, el laser debe ser reparado por un centro de
servicios autorizado.

Coloque el laser de modo que el punto inferior quede centrado
sobre el punto P1'y marque el centro del punto superior en el
techo como punto P2 (Figura @ n.° 1).

Gire el laser a 180°, asegurandose de que el punto inferior ain
esté centrado en el punto P1 del suelo (Figura () n.° 2).

Marque el centro del punto superior en el techo como punto P3
(Figura @n.°2).
B Vidala distancia entre los puntos P2y P3.

Si su medicion es superior a la Distancia admisible entre P2
y P3 para la correspondiente Distancia entre el techo y el
suelo en la siguiente tabla, el laser debe ser reparado por un
centro de servicios autorizado.

Distancia entre el

Distancia admisible

techo y el suelo entre P2y P3
4,5m (15') 3mm (1/8”)
6m (20) 4.2mm (5/32")
9m (30) 6mm (1/4”)
12m (40') 8,4mm (5/16”)

Uso del laser

Consejos operativos

Altura de la
distancia vertical
(b1)

Distancia admisible
Entre P1y P4

2.5m (8) 1,5mm (116")
5m (16) 3,0mm (1/8")
6m (20) 3,6mm (9/64")
9m (30 5 5mm (9/32)

Precision del punto de plomada

La comprobacion de la calibracién de plomada del laser puede
realizarse con mayor precision cuando se tiene a disposicion
una altura vertical considerable, idealmente de 25' (7.5 m), con
una persona en el suelo posicionando el laser y otra persona
cerca del techo para marcar el punto creado por el haz en el
techo.

Marque el punto P1 en el suelo (Figura () n.° 1).

Encienda el laser y pulse @) una vez para mostrar los puntos
por encima y debajo del laser.

+ Marque siempre el centro del rayo creado por el laser.

+ Los cambios bruscos de temperatura pueden hacer mover
las piezas internas y afectar a la precision. Compruebe
amenudo la precision cuando utilice el laser.

En caso de caida del laser, compruebe si alin esta calibrado.

Si el laser esta correctamente calibrado, se nivelara
automaticamente. Cada laser se calibra en la fabrica para
encontrar el nivel, si se coloca en una superficie plana con
un nivel medio de + 4°. No es necesario realizar ajustes
manuales.

+ Use el laser sobre una superficie lisa, plana y estable.

Apagar el laser

Deslice el interruptor de Alimentacion/Blogueo de transporte
hacia la posicion de Apagado/Blogueado (Figura @ n.° 1a)
cuando no utilice el laser. Si el interruptor no esta colocado en
la posicion de bloqueado, el laser no se apaga.
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Usar el laser con accesorios

ADVERTENCIA:

Dado que los accesorios que no sean los
suministrados por Stanley no han sido sometidos

a pruebas con este laser, el uso de tales accesorios
con el laser puede ser peligroso.

Use sélo los accesorios de Stanley recomendados para usar
con este modelo. Los accesorios aptos para un laser pueden
causar riesgo de dafios personales al utilizarse con otro laser.

El fondo del laser esta dotado de roscas hembras de 1/4-20
y 5/8-11 (Figura (B)) para colocar los accesorios actuales

o futuros de Stanley. Utilice exclusivamente accesorios de
Stanley especificos para este laser. Siga las instrucciones
incluidas con el accesorio.

En su distribuidor local o centro de servicios autorizado, puede
adquirir los accesorios recomendados para utilizarlos con el
laser. Si necesita asistencia para colocar cualquier accesorio,
pdngase en contacto con su centro de servicios de Stanley mas
préximo o visite nuestro sitio web: http://www.2helpU.com.

Usar el laser con el soporte multifuncion

Las mayoria de las laseres de linea/punto que tienen montaje
roscado de 5/8-11 pueden usarse con el soporte multifuncion
FMHT77435 (Figura (D). El soporte multifuncién puede usarse
como pie o para diferentes tipos de montajes como sigue:

Usar su fleje de goma alrededor de un méstil, 2'x4”, u otro
objeto vertical.

Use sus imanes posteriores contra una viga de metal.

Colgar su orificio de tornillo posterior en un clavo o tornillo
en la pared.

Usar la abrazadera de techo para sujetarlo a la guia de un
techo colgante/suspendido.

Usar la rosca del fondo 5/8-11 o 1/4-20 para fijarlo a un
tripode.

Mantenimiento

Cuando no se usa el laser, limpie las partes exteriores con un
pafio himedo, limpie el laser con un pafio seco suave para
que no se humedezca y guardelo en el estuche suministrado.

No obstante la parte exterior del laser sea resistente a los
disolventes, NUNCA use disolventes para limpiar el laser.
No guarde el laser a temperaturas inferiores a -20 °F (-5 °C)
o superiores a 60 ‘F (140 ‘C).

+ Para mantener la precision de su trabajo, compruebe

amenudo que su laser esté bien calibrado.

Las comprobaciones de calibracion y otras reparaciones
de mantenimiento pueden ser realizadas por los centros de
reparacion de Stanley.

Solucién de problemas

El Iaser no se enciende

Si usa baterias AA, compruebe que:

+ Las baterias estén correctamente instaladas, respetando
las indicaciones (+) y (-) del interior del alojamiento de
la baterfa.

+ Los contactos de la bateria estén limpios y no tengan
polvo ni éxido.

+ Las baterias sean nuevas, de alta calidad y de marca, para
reducir el riesgo de pérdidas.

Compruebe que las pilas AA se encuentran en buen estado.
Si tiene alguna duda, intente colocando pilas nuevas.

+ Cuando use baterias recargables, compruebe que las

baterias estén totalmente cargadas.
Asegurese de conservar el laser seco.

Sila unidad laser se calienta por encima de los 50 °C

(120 °F), la unidad no se encendera. Si el laser ha sido
almacenado a temperaturas demasiado calientes, deje que
se enfrie. El nivel laser no se dafiara si usa el boton de
alimentacion/bloqueo de transporte antes de que se enfrie
hasta su temperatura de funcionamiento adecuada.




Los rayos del laser parpadean

Los laseres han sido disefiados para autonivelarse hasta un
promedio de 4° en todas las direcciones. Si el laser se inclina
demasiado y el mecanismo interno no puede autonivelarse, los
haces del laser parpadearan para indicar que se ha superado
el rango de inclinacion. LOS RAYOS PARPADEANTES
CREADOS POR EL LASER NO ESTAN NIVELADOS
OAPLOMO Y NO DEBEN UTILIZARSE PARA DETERMINAR
O MARCAR EL NIVEL O LA PLOMADA. Intente reposicionar el
laser en una superficie mas nivelada.

Los rayos laser no dejan de moverse

El laser es un instrumento de precision. Por lo tanto, si no se
coloca sobre una superficie estable (y fija), el laser seguira
intentando encontrar su nivel. Si el haz no deja de moverse,
intente colocar el laser en una superficie mas estable.

Del mismo modo, intente comprobar que la superficie sea
relativamente plana y nivelada, para que el laser sea estable.

Mantenimiento y reparaciones

Nota: Si desmonta el nivel laser, anularé todas las garantias
del producto.

Para garantizar la SEGURIDAD y la FIABILIDAD del producto,
las operaciones de reparacién, mantenimiento y ajuste deberan
ser realizadas por los centros de servicio autorizados. Las
operaciones de reparacion o mantenimiento realizadas por
personal no cualificado pueden causar riesgo de lesiones. Para
localizar su centro de servicios Stanley mas préximo, vaya

a http://www.2helpU.com.
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Especificaciones

FMHT1-77414 | FMHT1-77438

Fuente de luz

Diodos del laser

Longitud de onda del laser

630-680 nm visible | 510-530 nm visible

Potencia del laser

PRODUCTO LASER DE CLASE 2 < 1.0 mW

Rango de trabajo

20 m (65')
50 m (165’) con detector

30 m (100')
50 m (165') con detector

Precision - todas las lineas y punto hacia arriba

+3 mm cada 10 m (+1/8” cada 30)

Precision - punto hacia abajo

+6 mm cada 10 m (+1/4” cada 30°)

Fuente de energia

4 baterias alcalinas de
tamafio AA (1.5V) (6
VCC) o
4 baterias de tamafio AA
de NiMH (1.2 V) (4.8 VCC)

4 baterias alcalinas de
tamario AA (1.5 V) (6 VCC)

Temperatura de funcionamiento

-10°C a 50°C (14°F a 122°F)

Temperatura de almacenamiento

-20°C a 60°C (-5°F a 140°F)

Medioambiental

Resistente al agua y al polvo segun IP54
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« Informagédes sobre o laser
* Seguranga do utilizador
* Seguranga da bateria
* Colocar as baterias AA
« Utilizar o bloco de montagem
* Ligar o laser
« Verificar a precisdo do laser
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A

AVISO:

Leia e compreenda todas as instrugées. O nao
seguimento dos avisos e das instrugdes indicados
neste manual podera resultar em ferimentos graves.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES
AVISO:

s i "

posic ¢do laser. Nao d nem
modifique o nivel do laser. O aparelho ndo tem
pegas no interior que possam ser reparadas pelo
utilizador. Podem ocorrer lesées oculares graves.

* Resolugéo de problemas
* Assisténcia e reparagéo
* Especificagoes

Informagdes sobre o laser

Os lasers de linha cruzada de 2 pontos FMHT1-77414

e FMHT1-77438 -77438 s&o produtos laser de Classe 2. Os
lasers sao ferramentas laser com nivelamento automatico
que podem ser utilizadas para projectos de alinhamento na
horizontal (nivel) e na vertical (prumo).

Seguranca do utilizador

Directrizes de seguranga

As definigdes abaixo descrevem o nivel de gravidade de cada
aviso. Leia 0 manual e preste atencao a estes simbolos.

A
A
A

PERIGO: indica uma situagao de perigo eminente
que, se ndo for evitada, ira resultar em morte ou
ferimentos graves.

A

AVISO:

radiagdo perigosa. A utilizagéo de controlos ou
ajustes, ou o desempenho de procedimentos que
ndo sejam os especificados neste documento podem
resultar em exposigéo radioactiva perigosa.

Acetiqueta no laser pode incluir os seguintes simbolos.

Simbolo Significado

\ volts

mW miliwatts

- Aviso sobre o laser

nm Comprimento de onda em
nanémetros

2 Laser de classe 2

Etiquetas de aviso

Para sua comodidade e seguranga, as seguintes etiquetas
estao afixadas no laser.

AVISO: indica uma situagdo potencialmente perigosa A @

que, se ndo for evitada, podera resultar em morte ou
ferimentos graves.

ATENGAO: indica uma situagéo potencialmente
perigosa que, se ndo for evitada, poderé resultar em
ferimentos ligeiros ou moderados.

AVISO: indica uma prética (ndo relacionada com ferimentos)

que, se ndo for evitada, podera resultar em danos

(STANLEY. FMHT77414)

AVISO: para reduzir o risco de ferimentos,
o utilizador deve ler o manual de instrugdes.

AVISO: RADIAGAO DO LASER. NAO OLHE
FIXAMENTE PARA O FEIXE. Produto laser de
classe 2.

STANLEY. FMHT77438)

FATMAX aneylasers com AT M7 Ry
anléytools.com i stanlytools.com
SER. Made @ SER. Made in China

Se tiver alguma duvida ou comentario sobre esta ou

qualquer ferramenta da Stanley, va para
http:/lwww.2helpU.com.

A

LASER c€
2 K

AFTE

<10mW @ 630-680nm
1EC 60625-1:2014

1.0mW @ 510-530nm
IEC 60625-1: 2014

\TYPE 1: 6 VDC ==

&

>
(STEING

\TYPE 1: 6 VDC ==
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Nao utilize o laser em ambientes explosivos, como, por
exemplo, na presenga de liquidos, gases ou poeiras
inflamaveis. Esta ferramenta pode criar faiscas que poderdo
inflamar estas poeiras ou vapores.

Guarde o laser fora do alcance das criangas e de
pessoas que ndo possuam as qualificagoes necessarias
para as manusear Os lasers séo perigosos nas maos de
pessoas que ndo possuam as qualificagdes necessarias para
as manusear.

A reparacdo das ferramentas DEVE ser levada a cabo
apenas por pessoal qualificado. A assisténcia ou
manutengéo realizada por pessoal que ndo possua as
qualificagbes necessarias pode dar origem a ferimentos.
Para localizar o seu centro de assisténcia da Stanley mais
préximo, va para http:/lwww.2helpU.com.

Nao utilize ferramentas dpticas tais como um telescépio
ou transito para ver o raio laser. Podem ocorrer lesées
oculares graves.

Nao coloque o laser numa posi¢ao que possa fazer com
que alguém fixe, de maneira intencional ou néo, o raio
laser. Podem ocorrer lesbes oculares graves.

Néo posicione o laser perto de uma superficie com
reflexo que possa reflectir o raio laser na direc¢do dos
olhos de uma pessoa. Podem ocorrer lesoes oculares
graves.

Desligue o laser quando néo estiver a ser utilizado. Se
deixar o laser ligado, ha um maior risco de fixagdo do raio
laser.

Nao modifique o produto seja como for. A modificagdo
da ferramenta pode resultar em exposigéo a radiagéo laser
perigosa.

Nao utilize o laser perto de criangas nem permita que
criangas utilizem o laser. Podem ocorrer lesées oculares
graves.

Nao retire nem estrague as etiquetas de aviso. Se retirar
as etiquetas, o utilizador ou outras pessoas podem ficar
expostos, inadvertidamente, a radiagéo.

Coloque o laser de maneira segura sobre uma superficie
nivelada. Se o laser cair, podem ocorrer danos no laser ou
ferimentos graves.

Seguranga pessoal

+ Mantenha-se atento, preste atengéo ao que esta a fazer
e faga uso de bom senso quando utilizar o laser. Néo utilize
o laser se estiver cansado ou sob o efeito de drogas, alcool
ou medicamentos. Um momento de distrac¢éo durante
a utilizagéo do laser podera resultar em ferimentos graves.

+ Use equipamento de protecgao pessoal. Use sempre
protecgdo ocular. Dependendo das condigdes de trabalho,
0 uso de equipamento de protecgéo, como uma mascara
anti-poeiras, calgado anti-derrapante e protecgéo auricular
reduz a probabilidade de ferimentos.

Utilizagdo e cuidados a ter com a ferramenta

Néo utilize o laser se o interruptor Alimentagéo/bloqueio
para o transporte ndo ligar ou desligar o laser. Qualquer
ferramenta que ndo possa ser controlada através do
interruptor de alimentacéo é perigosa e tem de ser reparada.

+ Siga as instrugbes indicadas na sec¢do Manutengéo deste
manual. A utilizagéo de pegas ndo autorizadas ou 0 ndo
cumprimento das instrugdes de Manutengao pode dar
origem a choque eléctrico ou ferimentos.

Seguranca da bateria

AVISO:

As baterias podem explodir ou ocorrer uma fuga
de electrélito e causar lesées ou um incéndio.
Para reduzir este risco:

Siga com atengéo todas as instrugdes e avisos indicados no
rotulo e embalagem das pilhas.

Insira sempre as baterias correctamente no que respeita
a polaridade (+ e -), conforme assinalado na bateria e no
equipamento.

+ Nao provoque um curto-circuito nos terminais das baterias.
+ Nao carregue baterias descartaveis.

+ Néo misture baterias antigas com novas. Substitua todas as
baterias a0 mesmo tempo por novas da mesma marca e tipo.

Retire as baterias gastas de imediato e elimine-as de acordo
com a legislagdo local.

Nao deite as baterias numa fogueira.

Mantenha as baterias fora do alcance das criangas.

Retire as baterias quando néo utilizar o dispositivo.




Colocar as baterias AA

Cologue novas baterias AA no laser FMHT1-77414 ou FMHT1-
77438. Pode colocar também baterias recarregaveis AA no
laser FMHT1-77438. Quando utilizar baterias recarregaveis,
consulte o Manual do carregador do Stanley FatMax
FMHT80690.

Coloque o laser ao contrario.

+ Para montar o laser sobre um ponto no chéo (utilizando
um suporte multi-fungdes ou um tripé), retire o bloco
amovivel até encaixar (Figura @) n.° 2). Isto permite
visualizar o ponto do laser para baixo através do orificio
de montagem 5/8-11 e rodar o laser através do orificio de
montagem 5/8-11 sem deslocar a posig&o vertical do laser.

Ligar o laser

No laser, levante a patilha para abrir a tampa do compartimento Coloque o laser sobre uma superficie macia, plana e nivelada.

da bateria (Figura (©) n.° 1).

Insira quatro novas baterias AA de elevada qualidade,
certificando-se de que posiciona as polaridades - e + de cada
bateria, como indicado no interior do compartimento da bateria
(Figura © n.°2).

Empurre a tampa do compartimento da bateria até encaixar
(Figura@©n.°3).

Deslize o interruptor Alimentaco/Bloqueio para o transporte
para a direita para a posigdo Desbloqueado/ligado
(Figura @ n.° 1b).

No teclado (Figura (B n.° 3b), certifique-se de que (&) aparece

averde (> 5 %). Se (&) aparecer a vermelho, isso significa que

o nivel da bateria & inferior a 5 %.

« O laser pode continuar a funcionar durante um curto
periodo enquanto a energia da bateria continua a ser
gasta, mas os pontos e 0s raios laser apagam-se
rapidamente.

« Depois decolocar pilhas novas e ligar de novo
o termémetro de IV, o termémetro de IV volta para
o estado de iluminag&o total.

Quando nao utilizar o laser, certifique-se de que o interruptor
Alimentag&o/bloqueio para o transporte esté colocado
a ESQUERDA da posicéo de bloqueio/desligado
(Figura @ n.° 1a) para poupar a energia da bateria.

Utilizar o bloco de montagem

No parte inferior do laser esté disponivel um bloco amovivel
(Figura @)

+ Para utilizar os imanes na parte da frente do laser
(Figura (® #2) e monte o laser na parte lateral de uma
viga de ago, néo estique o bloco amovivel
(Figura ®) n.° 1). Isto permite que o ponto para baixo seja
alinhado com o canto da viga de ago.

Deslize o interruptor Alimentacao/Bloqueio para o transporte
para a direita para a posicdo Desbloqueado/ligado
(Figura @ n.° 1b).

Como indicado na Figura @ n.° 3a, prima @ uma vez
para apresentar um raio laser horizontal, uma segunda vez
para apresentar um raio laser vertical, uma terceira vez para
apresentar um raio horizontal e uma linha vertical, uma quarta
Vvez para apresentar 2 pontos (acima e abaixo do laser) e uma
quinta vez para apresentar as linhas horizontais e verticais com
0s 2 pontos.

Verifique os feixes laser. O laser foi concebido para nivelamento
automético. Se o laser estiver inclinado ao ponto de néo ser
possivel fazer o nivelamento automatico (> 4°), os feixes laser
piscam duas vezes de maneira continua e ) piscam de
maneira constante no teclado (Figura @ n.° 3c).

Se os feixes laser comegarem a piscar, o laser ndo esta
nivelado (ou a prumo) e NAO DEVE SER UTILIZADO para
determinar ou assinalar o nivel ou o prumo. Tente posicionar
0 laser numa superficie nivelada.

Prima @ no teclado para testar o modo Impulso. [ acende-
se no teclado (Figura @ n.° 3d) e os feixes laser aparecem
mais ténues, uma vez que piscam muito depressa. S6 pode
utilizar o modo Impulso com um detector para projectar a gama
de longo alcance dos feixes laser.

Se ALGUMA das seguintes afirmagdes for VERDADEIRA,
avance para as instrugdes indicadas em Verificar a precisdo
do laser ANTES DE UTILIZAR O LASER para um projecto.

+ Esta é a primeira vez que utiliza o laser (no caso do
laser ter sido exposto a temperaturas extremas).

+ O laser néo é verificado em termos de precisdo ha
algum tempo.

+ O laser pode ter soffido umaqueda.
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Verificar a precisao do laser

As ferramentas laser estéo seladas e foram calibradas na
fabrica. E recomendavel efectuar uma verificagéo de precisao
antes de utilizar o laser pela primeira vez (no caso do laser
ter sido exposto a temperaturas extremas) e depois com
regularidade para garantir a precis&o do seu trabalho. Quando
efectuar uma das verificagdes de precisao listadas neste
manual, siga as seguintes directrizes:

Utilize a maior area/distancia possivel, o mais préximo
possivel da distancia operacional. Quanto maior for a area/
distancia, mais facil € medir a preciséo do laser.

Coloque o laser sobre uma superficie macia, plana e estavel
e que esteja nivelada em ambas as direcgdes.

Marque o centro do feixe laser.

Preciséo da linha horizontal - Inclinagao
A verificagdo da inclinagdo da linha horizontal do laser requer
uma superficie vertical plana de, pelo menos, 9 m de largura.
Cologue o laser, como indicado na Figura ® n.° 1 e ligue

0 laser.

Prima @ 3 vezes para apresentar uma linha horizontal e uma
linha vertical.

Aponte a linha vertical do laser para o primeiro canto ou para
o ponto de referéncia (Figura (B n.° 1).

Meca metade da disténcia ao longo da parede (D1/2)
(Figura ®) n.° 1).

No ponto onde a linha laser horizontal se cruza com o ponto
intermédio (D12), assinale o ponto P1 (Figura B n.° 1).
Rode o laser para outro canto ou ponto de referéncia (Figura

®n°2).
No ponto onde a linha laser horizontal se cruza com o ponto
intermédio (D12), assinale o ponto P2 (Figura () n.° 2).
8] Meca a distancia vertical entre os pontos P1 e P3
(Figura ®) n.° 3).
Se o valor da medigéo for superior a Distancia permissivel
entre P1 e P2 para a Distancia (D1) correspondente na

seguinte tabela, o laser deve ser reparado num centro de
assisténcia autorizado.

Distanch Distancia permissivel
(D1) Entre P1e P2
9m 3mm
12m 4 mm
15m 5mm

Preciséo da linha horizontal - nivel

A verificagdo do nivel da linha horizontal do laser requer uma
superficie vertical plana de, pelo menos, 9 m de largura.

Coloque o laser numa extremidade da parede, como indicado
na Figura ® n.° 1 e ligue o laser.

Prima (&) uma vez para apresentar uma linha horizontal.

Marque dois pontos (P1 e P2) a pelo menos 9 m de distancia
ao longo do comprimento da linha horizontal do laser na parede
(Figura ® n.° 1).

Volte a colocar o laser na outra extremidade da parede e alinhe
a linha horizontal do laser com o ponto P2 (Figura (B) n.° 2).

Marque o ponto P3 na linha laser perto do ponto P1
(Figura ®) n.°2).

A Mega a distancia vertical entre os pontos P1 e P3
(Figura ® n.°2).

Se a medic&o for superior & Distancia permissivel entre
P1 e P3 para a Distancia entre P1 e P2 correspondente na
seguinte tabela, o laser deve ser reparado num centro de
assisténcia autorizado.

Distancia entre Distancia permissivel
P1eP2 Entre P1e P3
9m 6 mm
12m 8 mm
15m 10 mm

Precisdo da linha vertical - Prumo
Verificar o prumo da linha vertical do laser.

Mega a altura do batente de uma porta (ou um ponto de
referéncia no tecto) para obter a altura D1 (Figura @ n.° 1).

Coloque o laser, como indicado na Figura n.° 1 e ligue o laser.
Prima @) duas vezes para apresentar uma linha vertical.

Aponte a linha vertical do laser na direc¢éo do batente da porta
ou para o ponto de referéncia no tecto (Figura @ n.° 1).




Marque os pontos P1, P2 e P3, como indicado na Figura (@
n°1

B Mova o laser para o lado oposto do ponto P3 e aponte a linha
vertical do laser para o ponto P2 (Figura @ n.° 2).

Alinhe a linha vertical com os pontos P2 e P3 e marque o ponto

P4 (Figura @ n.° 2).

Bl Mega a distancia entre P1 e P4 (Figura @ n.° 3).

B se o valor de medicéo for superior & Distancia permissivel
entre P1 e P4 para a Distancia vertical (D1) correspondente

na seguinte tabela, o laser deve ser reparado num centro de
assisténcia autorizado.

Altura da
distancia vertical
(D1)

Distancia permissivel
Entre P1e P4

25m 1,5mm
5m 3,0mm
6m 3,6 mm
9m 5,5mm

Precisédo dos pontos do prumo

A verificagdo da calibragdo do prumo do laser pode ser
efectuada com maior precisao se a distancia na vertical
disponivel for suficiente, idealmente de 7,5 m, com uma pessoa
no chao a posicionar o laser e outra pessoa perto do tecto para
marcar o ponto criado pelo feixe no tecto.

Marque o ponto P1 no chéo (Figura @ n.° 1).

Ligue o laser e prima (&) uma vez para apresentar os pontos
acima e abaixo do laser.

Coloque o laser para o ponto de baixo fique centrado acima do
ponto P1 e marque o centro do ponto superior no tecto como
o ponto P2 (Figura @ n. 1).

Rode o laser 180°, certificando-se de que o ponto de baixo
continua centrado no ponto P1 no chéo (Figura ® ne2).

Marque o centro do ponto superior no tecto como ponto P3
(Figura @ n.° 2).

6 ] Mega a distancia entre os pontos P2 e P3.

Se 0 valor da medicéo for superior a Distancia permissivel
entre P1 e P3 para a Distancia entre o tecto e o chao

correspondente na seguinte tabela, o laser deve ser reparado
num centro de assisténcia autorizado.

Distancia entre Distancia permissivel
o tecto e o chdo entre P2 e P3
45m 3mm
6m 4,2 mm
9 6 mm
12m 8,4 mm

Utilizar o laser

Sugestoes relacionadas com
o funcionamento

Assinale sempre o centro do feixe criado pelo laser.

As variagdes extremas de temperatura provocam

o deslocamento das pegas internas, o que pode afectar

a precisdo. Verifique a preciséo com regularidade enquanto
trabalha.

Se deixar cair o laser, certifique-se de que ainda esta
calibrado.

Desde que o laser esteja devidamente calibrado, é possivel
nivela-lo automaticamente. Cada laser esta calibrado de
fabrica para encontrar o nivelamento adequado , desde que
esteja posicionado numa superficie plana, com uma média
de + 4° de nivelamento. N&o é necessario ajuste manual.

+ Utilize o laser sobre uma superficie macia, plana e nivelada.

Desligar o laser

Deslize o interruptor de alimentagéo/para o transporte para

a posicao Desligado/bloqueado (Figura @ n.° 1a) quando

o laser ndo estiver a ser utilizado. Se o interruptor néo estiver
na posigao Blogueado, o laser ndo se desliga.
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Utilizar o laser com os acessorios

AVISO:

Uma vez que apenas foram testados com este

laser os acessérios disponibilizados pela Stanley,

a utilizagéo de outros acessorios com este laser pode
ser perigosa.

Utilize apenas os acessorios da Stanley recomendados
para utilizagdo com este modelo. Os acessérios que podem
ser adequados para um laser podem representar risco de
ferimentos se forem utilizados noutro laser.

A parte inferior do laser esta equipada com roscas fémeas de
1/4-20 e 5/8-11 (Figura (B)) para utilizar acessérios actuais ou
futuros da Stanley. Utilize apenas os acessérios da Stanley
especificados para utilizagdo com este laser. Siga as instrugdes  *
fornecidas com o acessério.

Os acessorios recomendados para uso com o laser estdo
disponiveis, mediante um custo adicional, no seu fornecedor
local ou centro de assisténcia autorizado. Se necessitar

de ajuda para localizar um acessorio, contacte o centro de
assisténcia da Stanley mais préximo ou visite 0 nosso Website:
http:/f'www.2helpU.com.

Utilizar o laser com o suporte multi-fungdes

A maioria dos raios laser/pontos, equipados com uma rosca

de montagem 5/8-11, pode ser utilizada com o suporte multi-
fungdes FMHT77435 (Figura (D). O suporte multi-fungdes pode
ser utilizado solto ou montado de varias maneiras:

Utilize a alga de borracha a volta de uma haste de 2"x4" ou
de outro objecto vertical.

Utilize os imanes traseiros em contacto com uma viga
metélica.

Pendure o orificio do parafuso traseiro sobre um prego ou
parafuso numa parede.

Utilize o sistema de fixagdo no tecto para procurar um tecto
suspenso.

Utilize a rosca 5/8-11 ou 1/4-20 inferior para fixagdo num
tripé.

Manutengao

+ Quando o laser ndo estiver a ser utilizado, limpe a parte

exterior com um pano himido, passe um pano seco € macio
no laser para certificar-se de que esta seco e depois
armazene o laser na caixa do kit fornecido.

+ Embora o exterior do laser seja resistente a solventes,

NUNCA utilize solventes para limpar o laser.

Nao armazene o laser a uma temperatura inferior a -20 “C ou
superior a 60 “C.

+ Para manter a eficécia do seu trabalho, verifique

regularmente o laser para certificar-se de que esta bem
calibrado.

As verificagbes de calibragdo e outras reparagdes de
manutengéo podem ser efectuadas pelos centros de
assisténcia da Stanley.

Resolugao de problemas

Néo € possivel ligar o laser

Se utilizar baterias AA, certifique-se do seguinte:

+ Cada bateria esta instalada correctamente, de acordo com
as polaridades (+) e (-) listados no interior do respectivo
compartimento.

+ Os contactos das pilhas estao limpos e ndo apresentam
sinais de ferrugem ou corros&o.

+ As baterias s@o novas, de elevada qualidade e de marca
para reduzir a probabilidade de fuga do electrlito.

Certifique-se de que as baterias AA funcionam
correctamente. Em caso de divida, coloque baterias novas.

+ Se utilizar baterias recarregaveis, certifique-se de que estao

totalmente carregadas.

+ Certifique-se de que mantém o laser seco.

Se a unidade do laser aquecer a uma temperatura
superior a 50 °C, ndo é possivel ligar a unidade. Se tiver
armazenado o laser num local com temperaturas muito
elevadas, deixe-o arrefecer. O nivel do laser ndo fica
danificado se premir o interruptor de alimentagao/bloqueio
para o transporte antes de arrefecer a temperatura de
funcionamento adequada.




Os raios laser ficam intermitentes

Os lasers sao concebidos para nivelamento automatico

para um angulo médio de4® em todas as direccdes. Se

o laser estiver inclinado ao ponto de ndo ser possivel nivelar

0 mecanismo interno, os feixes laser comegam a piscar, o que
significa que o intervalo de inclinagéo foi excedido. OS RAIOS
INTERMITENTES CRIADOS PELO LASER NAO ESTAO NEM
ANIVEL NEM A PRUMO E NAO DEVEM SER UTILIZADOS
PARA DETERMINAR OU MARCAR O NIVEL OU O PRUMO.
Tente posicionar o laser numa superficie mais nivelada.

Os feixes laser ndo param de se mover

O laser € um instrumento de precisao. Por conseguinte,

se ndo estiver posicionado numa superficie estavel (e sem
movimento), o laser continua a tentar encontrar uma posicéo
nivelada. Se o feixe ndo parar de se mover, tente colocar

o laser numa superficie mais estavel. Além disso, certifique-se
de que a superficie esta relativamente plana e nivelada, para
que o laser fique estavel.

Assisténcia e reparagao

Nota: A desmontagem do nivel do laser iré anular todas as
garantias do produto.

Para garantir a SEGURANGA e a FIABILIDADE do produto,

os trabalhos de reparacao, manutencao e ajuste devem ser
realizados por centros de assisténcia autorizados. A assisténcia
ou manutengéo realizadas por pessoal que ndo possua as
qualificagdes necessarias pode dar origem a ferimentos. Para
localizar o seu centro de assisténcia da Stanley mais préximo,
V4 para http://www.2helpU.com.
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Especificagoes

FMHT1-77414 | FMHT1-77438

Fonte de luz

Diodos laser

Comprimento de onda do laser

Visivel a 630-680 nm | Visivel a 510-530 nm

Poténcia do laser

PRODUTO LASER DE CLASSE 2< 1,0 mW

Gama de funcionamento

20m 30m
50 m com Detector 50 m com Detector

Preciséo - todas as linhas € o ponto para cima

+3 mm por 10 m

Precis&o - ponto para baixo

+6 mm por 10 m

Fonte de alimentagéo eléctrica 4 pilhas AA (1,5 V) alcalinas 4 pilhas AA (1,5V)
(6VCC) alcalinas (6 V CC) ou
4 pilhas AA (1,2 V) NiMH
(48VvcCe)
Temperatura de funcionamento -10°Cab0°C
Temperatura de armazenamento -20°Ca60°C

Caracteristicas ambientais

Resistente a agua e a poeira, de acordo com a IP54




Inhoud

« Laser-informatie

« Veiligheid van de gebruiker

« Veiligheid van de accu

« Batterijen van het type AA plaatsen
* Het montageblok gebruiken

* De laser inschakelen

* Nauwkeurigheid van de laser controleren
* De laser gebruiken

* Onderhoud

* Oplossen van problemen

« Service en reparaties

* Specificaties

Laser-informatie

De 2-punts kruislijnlasers FMHT1-77414 en FMHT1-77438 zijn
laserproducten van Klasse 2. De lasers zijn zelf-nivellerend
lasergereedschap dat kan worden gebruikt voor horizontale
(waterpas) en verticale (loodlijn) uitlijningsprojecten.

Veiligheid van de gebruiker
Veiligheidsrichtlijnen

Onderstaande definities beschrijven de ernst van de gevolgen
die met de verschillende signaalwoorden worden aangeduid.
Lees de handleiding en let goed op deze symbolen.

A GEVAAR: Duidt een dreigende gevaarijjke situatie
aan, die, als deze niet wordt vermeden, een ongeluk
met dodelijke afloop of ernstig letsel tot gevolg zal
hebben.

A WAARSCHUWING: Duidt een mogelijk gevaarlijke

situatie aan, die, als deze niet wordt vermeden, een
ongeluk met dodelijke afloop of ernstig letsel tot
gevolg kan hebben.

Q LET OP: Duidt een mogelijk gevaarlijke situatie aan,
die, als deze niet wordt vermeden aan, licht of
middelzwaar letsel tot gevolg kan hebben.

KENNISGEVING: Duidt een situatie in de praktijk aan die
niet leidlt tot persoonlijk letsel, maar, als deze niet wordt
vermeden, materiéle schade tot gevolg kan hebben.

Als u vragen of opmerkingen hierover hebt of over ander
Stanley-gereedschap, ga dan naar http:/fwww.2helpU.com.

A

WAARSCHUWING:

Lees alle instructies en zorg ervoor dat u ze
begrijpt. Wanneer u geen gevolg geeft aan de
waarschuwingen en instructies in deze handleiding,
kan dat leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES

WAARSCHUWING:

Blootstelling aan laserstralen. Haal de laser-

waterpas niet uit elkaar en breng er geen

ij in aan. Het gereedschap bevat geen
de gebruiker onderhoud kan

uitvoeren. Ernstige verwondingen aan de ogen

zouden het gevolg kunnen zijn.

WAARSCHUWING:

Gevaarlijke straling. Gebruik van bedieningsfuncties
of de uitvoering van aanpassingen of procedures die
niet in deze handleiding worden beschreven, kunnen
tot gevaarlijke blootstelling aan straling leiden.

Het label op uw laser kan de volgende symbolen vermelden.

Symbool Betekenis

\ Volt

mW Milliwatt

- Laser-waarschuwing

nm Golflengte in nanometers
2 Klasse 2 Laser

Waarschuwingslabels

Voor uw gemak en veiligheid worden de volgende labels op
de laser vermeldt.

WAARSCHUWING: De gebruiker moet de

A @ instructiehandleiding lezen zodat het risico van

letsel wordt beperkt.

WAARSCHUWING: LASER-STRALING. KIJK
NIET IN DE STRAAL. Klasse 2 Laser-product.
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(STANLEY. FMHT77439

(STAN LEY FMHT77414'

<10mW & 630-680nm

1EC 60625-1: 2014

I
AN

10mW @ 510-50nm
1EC 60825-1:2014

LASER
2

\TYPE 1: 6 VDC == \TYPE 1: 6 VDC =

Werk niet me{ de laser in explosieve omgevmgen, zoals
in de id van brandb. en gassen
of b stof. Dit gert :kan vonken genereren

die het stof of de dampen kunnen doen ontbranden.

ih A

Berg laser-gereedschap dat u niet gebruikt op buiten
bereik van kinderen en andere personen die er niet mee
kunnen werken. Lasers zijn gevaariijk in de handen van
onervaren gebruikers.

Onderhoud aan het gereedschap MOET worden
uitgevoerd door gekwalificeerde reparatiemonteurs.
Wanneer service of onderhoud wordt uitgevoerd door niet-
gekwalificeerd personeel kan dat letsel tot gevolg hebben.
Zoek het Stanley-servicecentrum bij u in de buurt, ga naar
http:/lwww.2helpU.com.

Kijk niet met behulp van optisch gereedschap, zoals een
telescoop naar de laserstraal. Ernstige verwondingen aan
de ogen zouden het gevolg kunnen zijn.

Plaats de laser niet ergens waar iemand al dan niet
opzettelijk in de laserstraal kan kijken. Emstige
verwondingen aan de ogen zouden het gevolg kunnen zijn.

Plaats de laserstraal niet bij een reflecterend opperviak
dat de laserstraal kan weerkaatsen en in de richting van
iemands ogen kan sturen. Ernstige verwondingen aan de
ogen zouden het gevolg kunnen zijn.

Schakel het laserapparaat uit wanneer u het niet
gebruikt. Wanneer het laserapparaat aan blijft staan,
vergroot dat het risico dat iemand in de laserstraal kijkt.

Breng op geen enkele wijze wijzigingen in de laser aan.
Wanneer u wijzigingen in het gereedschap aanbrengt, kan
dat leiden tot gevaarijjke blootstelling aan laserstraling.

Werk niet met het laserapparaat in de buurt van kinderen
en laat niet kinde het | pparaat bedit Emnstige
verwondingen aan de ogen kunnen hiervan het gevolg zijn.

« Verwijder geen waarschuwingslabels en maak ze niet
onleesbaar. Als labels worden verwijderd, kan de gebruiker
of kunnen anderen zichzelf onbedoeld blootstellen aan
straling.

Plaats het laserapparaat stevig op een waterpas
opperviak. Als het laserapparaat valt, kan dat beschadiging
van het apparaat of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Persoonlijke veiligheid

+ Blijf alert, kijk wat u doet en gebruik uw gezond verstand
wanneer u met dit laserapparaat werkt. Gebruik de laser
niet wanneer u moe bent of onder invioed van verdovende
middelen, alcohol of medicatie. Een ogenblik van
onoplettendheid tijdens het werken met laserproducten kan
leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

+ Gebruik een uitrusting voor persoonlijke bescherming.
Draag altiid oogbescherming. Afhankelijk van de
werkomstandigheden zal het dragen van een uitrusting voor
persoonlijke bescherming, zoals een stofmasker, antislip
veiligheidsschoenen, een helm en gehoorbescherming de
kans op persoonlijk letsel verkleinen.

Gebruik en verzorging van het gereedschap

+ Gebruik de laser niet als de schakelaar Power/Transport
Lockniet goed werkt. Gereedschap dat niet kan worden
bediend met de aan/uit-schakelaar is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

Volg de instructies in het gedeelte Onderhoud in deze
handleiding. Het gebruik van niet-goedgekeurde onderdelen
of het niet opvolgen van de instructies in Onderhoud kan het
risico van een elektrische schok of van letsel doen ontstaan.

Veiligheid van de batterijen

WAARSCHUWING:

Batterijen kunnen exploderen of lekken en
kunnen letsel of brand veroorzaken. Beperk het
risico door:

+ Nauwgezet gevolg te geven aan alle instructies en
waarschuwingen op het label van de batterij en de
verpakking.

+ Batterijen altijd op juiste wijze in te zetten en daarbij op de
polariteit te letten (+ en ), volg de markeringen op de batterif
en de apparatuur.

+ Niet de polen van de batterij kort te sluiten.




Niet niet-oplaadbare batterijen op te laden.

Niet oude en nieuwe batterijen door elkaar te gebruiken. Alle
batterijen tegelijkertijd te vervangen door nieuwe batterijen
van hetzelfde merk en type.

Lege batterijen onmiddelljjk uit te nemen en volgens lokaal
geldende voorschriften weg te doen.

Niet batterijen in het vuur te gooien.

Batterijen buiten bereik van kinderen te houden.

Batterijen uit te nemen wanneer het toestel niet in gebruik is.

Batterijen van het type AA
plaatsen

Plaats nieuwe AA-batterijen in de laser FMHT1-77414

of FMHT1-77438. In de laser FMHT1-77438 kunt u ook
oplaadbare AA-batterijen plaatsen. Wanneer u oplaadbare
batterijen gebruikt, raadpleeg dan de handleiding van de lader
Stanley FatMax FMHT80690 .

Draai de laser ondersteboven.

Open op de laser de grendel van de afdekking van het
batterijvak (Afbeelding ©) #1).

Plaats vier nieuwe AA-batterijen van een goed merk, en let
er daarbij op dat u de zijde + en - van de batterijen plaatst
zoals wordt aangeduid aan de binnenzijde van het batterijvak
(Afbeelding (© #2).

Duw de afdekking van het batterijvak omlaag tot het op zn
plaats kiikt (Afbeelding (©) #3).

Schuif de schakelaar Power/Transport Lock naar rechts naar de
stand Unlocked/ON (Afbeelding () #1b).

B Let erop dat op het toetsenblok (Afbeelding (B #3b) @ groen
is (> 5%). Als @ rood is, betekent dat dat het batterijniveau
lager is dan 5%.

* De laser zal misschien nog wel enige tijd blijven werken
terwijl het vermogen van de batterijen afneemt, maar de
laserlijnen/-punten zullen snel minder krachtig worden.

+ Wanneer u verse batterijen hebt geplaatst en de laser weer
hebt ingeschakeld (ON), zullen de laserlijnen en -punten
weer heel helder zijn.

Schuif, wanneer de laser niet in gebruik is, de schakelaar
Power/Transport Lock naar LINKS in de stand Locked/OFF
(Afbeelding (B #1a) en spaar de batterijen.

Het montageblok gebruiken

Aan de onderzijde van de laser bevindt zich een beweegbaar
blok (Afbeelding ®)).

+ Als u de laser met behulp van de magneten aan de voorzijde
(Afbeelding (@ #2) aan de zijkant van een stalen balk wilt
bevestigen, moet u het beweegbare blok niet uitschuiven
(Afbeelding @)#1). U kunt dan de punt die omlaag wijst
uitljnen met de rand van de stalen balk.

+ U kunt de laser monteren boven een punt op de vioer
(met behulp van een multi-functionele beugel of een statief)
door het beweegbare blok uit te trekken tot het op z'n plaats
klikt (Afbeelding () #2). Zo kunt u de punt van de laser die
omlaag wijst, weergeven door het 5/8-11 montagegat en de
laser over het 5/8-11 montagegat roteren zonder dat u de
verticale positie van de laser hoeft te veranderen.

De laser inschakelen

Plaats de laser op een glad, vlak en recht opperviak.

Schuif de schakelaar Power/Transport Lock naar rechts naar de
stand Unlocked/ON (Afbeelding @ #1b).

Druk, zoals wordt getoond in Afbeelding () #3a, eenmaal op
@ voor de horizontale laserlijn, een tweede keer voor een
verticale laserlijn, een derde keer voor een horizontale lijn en
een verticale lijn, een vierde keer voor 2 punten (boven en
onder de laser) en een viffde keer voor een horizontale en een
verticale lijn met de 2 punten.

Controleer de laserstralen. Het laserapparaat is zo ontworpen
dat het zichzelf waterpas stelt. Als het laserapparaat zo schuin
staat dat het zichzelf niet waterpas kan stellen (> 4°), knipperen
de laserstralen steeds twee keer en knippert () voortdurend op
het tostsenblok (Afbeelding @) #3c).

Als de laserstralen knipperen, staat het laserapparaat niet
waterpas (of loodrecht) en mag NIET WORDEN GEBRUIKT
voor het bepalen of markeren van een lijn waterpas of
loodrecht. Zet de laser opnieuw goed neer op een opperviak
dat waterpas is.

B Test de stand Puls door op @ op het toetsenblok te drukken.
& zal oplichten op het toetsenblok (Afbeelding @ #3d) en de
laserstralen zullen lichter zijn, en dat komt omdat ze op een
zeer hoge snelheid knipperen. U gebruikt de stand Puls alleen
met een detector zodat u de laserstralen over een grote afstand
kunt projecteren.
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Als EEN van de volgende verklaringen WAAR is, ga dan
verder met de instructies voor Nauwkeurigheid van de laser
controleren EN GEBRUIK DAARNA PAS DE LASER voor een
project.

« Ditis de eerste maal dat u de laser gebruikt (in het
geval dat de laser blootgesteld is geweest aan extreme
temperaturen).

+ De laser is al enige tijd niet op nauwkeurigheid
gecontroleerd.

+ De laser is misschien gevallen.

Nauwkeurigheid van de laser
controleren

Het lasergereedschap wordt in de fabriek verzegeld en
gekalibreerd. U wordt geadviseerd de nauwkeurigheid te
controleren voordat u de laser voor de eerste keer gebruikt
(in het geval dat de laser blootgesteld is geweest aan extreme
temperaturen) en daarna regelmatig de nauwkeurigheid van uw
werk te controleren. Volg deze richtlijnen, wanneer u een van de
nauwkeurigheidscontroles in deze handleiding uitvoert:

Gebruik een zo groot mogelijke ruimte/afstand, dicht bij
de werkafstand. Hoe groter de ruimte/afstand, des te
gemakkelijker is het de nauwkeurigheid van de laser te
meten.

Plaats de laser op een glad, vlak, stabiel opperviak dat in
beide richtingen waterpas is.

Markeer het middelpunt van de laserstraal.

Nauwkeurigheid van de horizontale lijn -
Kanteling
Voor het controleren van de kanteling van de horizontale lijn

van de laser is een vlak verticaal opperviak nodig van tenminste
9 m breed.

Plaats de laser zoals wordt getoond in Afbeelding () #1 en
schakel de laser in (ON).

Druk 3 maal op @) zodat een horizontale en een verticale lijn
worden weergegeven.

Richt de verticale ljin van de laser op de eerste hoek of het
eerste referentiepunt (Afbeelding (B) #1).

Meet de helft van de afstand over de wand (D1/2)
(Afbeelding (B) #1).

Markeer punt P1 waar de horizontale laserfijn het punt
halverwege kruist (D112) (Afbeelding (B) #1).

B Roteer de laser naar een andere hoek of een ander
referentiepunt (Afbeelding (B) #2).

Markeer punt P2 waar de horizontale laseriijn het punt
halverwege kruist (D1/2) (Afbeelding (B) #2).

B Meet de verticale afstand tussen punten P1 en P2
(Afbeelding (B)#3).

Als de meting groter is dan de Toe te stane afstand tussen P1
& P2 voor de bijbehorende Afstand (D1) in de volgende tabel,
moet de laser worden nagezien in een officieel servicecentrum.

Toe te stane afstand
Afstand (D1) Tussen P1 en P2
9m 3mm
12m 4 mm
15m 5mm

Nauwkeurigheid van de horizontale lijn -
Waterpas

Voor het controleren van de waterpasmeting van de horizontale
liin van de laser is een vlak verticaal opperviak nodig van
tenminste 9 m breed.

Plaats de laser aan het ene uiteinde van de wand zoals wordt
getoond in Afbeelding () #1 en schakel het laserapparaat in
(ON).

Druk eenmaal op @ zodat een horizontale lijn wordt
weergegeven.

Markeer twee punten (P1 en P2) op een afstand van tenminste
9 m van elkaar over de lengte van de horizontale lijn van de
laser op de wand (Afbeelding ) #1).

Plaats nu de laser aan het andere uiteinde van de wand en lijn
de horizontale lijn van de laser uit met punt P2
(Afoeelding (B) #2).

Markeer punt P3 op de laserlijn bij punt P1 (Afbeelding @ #2).
B Meet de verticale afstand tussen punten P1en P3
(Afoeelding (B #2).

Als uw meting groter is dan de Toe te stane afstand tussen
P1 & P3 voor de bijbehorende Afstand tussen P1 & P2 in de
volgende tabel, moet de laser worden nagezien in een officieel
servicecentrum.




Afstand tussen Toe te stane afstand
P1&P2 Tussen P1en P3
9m 6 mm
12m 8 mm
15m 10 mm

Nauwkeurigheid van verticale lijn - Loodlijn
Controleren dat de verticale lijn van de laser loodrecht is.

Meet de hoogte van een deurpost (of een referentiepunt op het
plafond) voor hoogte D1 (Afbeelding @ #1).

Plaats de laser zoals wordt getoond in Afbeelding | #1 en
schakel de laser in (ON).

Druk tweemaal op @ zodat een verticale lijn wordt
weergegeven.

Richt de verticale ljn van de laser op de deurpost of het
referentiepunt op het plafond (Afbeelding @ #1).

Markeer punten P1, P2 en P3, zoals wordt getoond in
Afbeelding (@) #1.

Verplaats de laser daar de tegenovergestelde ziide van punt P3
en richt de verticale lijn van de laser op punt P2
(Afbeelding @ #2).

Lijn de verticale lijn uit met punten P2 en P3, en markeer punt
P4 (Afbeelding @ #2).

Meet de afstand tussen punten P1 en P4 (Afbeelding (©) #3).

B Ass de meting groter is dan de Toe te stane afstand tussen
P1 & P4 voor de bijbehorende Verticale Afstand (D1) in de
volgende tabel, moet de laser worden nagezien in een officieel
servicecentrum.

Hoogte van Toe te stane afstand
verticale afstand Tussen P1en P4
(b1)
25m 1,5mm
5m 3,0mm
6m 3,6 mm
9m 5,5mm

Nauwkeurigheid loodrechtpunt

De loodrecht-kalibratie van de laser kan het nauwkeurigst
worden uitgevoerd wanneer er een aanzienlijke verticale hoogte
beschikbaar is, in het ideale geval 7,5 m, met één persoon op
de vloer die de laser plaatst en een ander persoon die in de
buurt van het plafond de punt markeert die door de laser op het
plafond wordt geprojecteerd .

Markeer punt P1 op de vioer (Afbeelding () #1.

Schakel het laser-apparaat in (ON) en druk eenmaal op @)
zodat er punten boven en onder de laser worden weergegeven.

Plaats de laser zo dat onderste punt wordt gecentreerd over

punt P1 en markeer het midden van de bovenste punt op het
plafond als punt P2 (Afbeelding () #1).

Draai de laser 180°, en let er daarbij op dat de onderste punt
blift gecentreerd op punt P1 op de vioer (Afbeelding @ #2).

Markeer het midden van de bovenste punt op het plafond als
punt P3 (Afbeelding (B #2).

B Meet de afstand tussen punten P2 en P3.

Als uw meting groter is dan de Toe te stane afstand tussen
P2 & P3 voor de bijbehorende Afstand tussen plafond en
vloerin de volgende tabel, moet de laser worden nagezien in
een officieel servicecentrum.

Toe te stane afstand
tussen P2 & P3

Afstand tussen
plafond & vioer

45m 3mm
6m 4,2 mm
9m 6 mm
12m 8,4 mm




De laser gebruiken

Bedieningstips

Markeer altijd het middelpunt van de straal die door de laser
wordt geprojecteerd.

Extreme temperatuurwisselingen kunnen leiden tot beweging
van interne onderdelen en dat kan de nauwkeurigheid
nadelig beinvioeden. Controleer de nauwkeurigheid vaak
tiidens uw werkzaamheden.

Als de laser is gevallen, controleer dan vooral altijd de
kalibratie.

Zolang de laser goed is gekalibreerd, stelt de laser zichzelf
waterpas. ledere laser wordt in de fabriek zo gekalibreerd dat
waterpas wordt gevonden zolang het apparaat maar op een
vlak oppervlak wordt geplaatst dat niet meer dan gemiddeld
+ 4° van het waterpaspunt is verwijderd. Handmatige
aanpassingen zijn niet nodig.

Gebruik de laser op een glad, vlak en recht opperviak.

De laser uitschakelen

Schuif de schakelaar Power/Transport Lock naar de stand OFF/
Locked (Afbeelding () #1a) wanneer de laser niet in gebruik

is. Staat de schakelaar niet in de vergrendelde positie (Locked),
dan wordt het laser-apparaat niet uitgeschakeld.

De laser gebruiken met accessoires

WAARSCHUWING:

Accessoires die niet worden aangeboden door
Stanley, zijn niet met deze laser getest, en daarom
kan het gebruik van dergelijke accessoires met deze
laser gevaarlijk zijn.

Gebruik alleen Stanley-accessoires die voor gebruik met dit
model worden aanbevolen. Accessoires die misschien geschikt
zijn voor de ene laser, kunnen gevaarlijk zijin wanneer ze op een
andere laser worden gebruikt.

De onderzijde van de laser is voorzien van een 1/4-20 en een
5/8-11 inwendige schroefdraad (Afbeelding ®)) voor gebruik
met nu en in de toekomst verkrijgbare Stanley-accessoires.
Gebruik alleen Stanley-accessoires die voor gebruik met deze
laser worden opgegeven. Volg de aanwijzingen die bij het
accessoire worden geleverd.

Aanbevolen accessoires voor gebruik met deze laser zijn
tegen meerprijs verkrijgbaar bij de dealer of het officiéle
servicecentrum bij u in de buurt. Heeft u hulp nodig bij het
vinden van een accessoire, neem dan contact op met het
Stanley-servicecentrum bij u in de buurt of ga naar de website:
http://lwww.2helpU.com.

De laser gebruiken met de multi-beugel

De meeste lijn/punt-lasers die zijn voorzien van een 5/8-11
schroefdraad voor montage, kunnen met de multi-beugel
FMHT77435 (Afbeelding (D) worden gebruikt. De multi-beugel
kan dan vrijstaand worden gebruikt of op diverse manieren
worden gemonteerd:

+ Gebruik de rubberen riem rond een paal, 2" x 4, of een
ander verticaal voorwerp.

Gebruik de magneten aan de achterzijde tegen een metalen
balk.

Haak het schroefgat aan de achterzijde over een spijker of
een schroef aan de wand.

Bevestig het apparaat aan de plafondklem aan een verlaagd
plafond/plafondconstructie.

Bevestig de 5/8-11 of 1/4-20 schroefdraad op een statief.

Onderhoud

+ Wanneer u de laser niet meer gebruikt, maak dan de externe
onderdelen ervan schoon met een vochtige doek, veeg
vervolgens het apparaat droog met een droge doek en berg
het vervolgens op in de meegeleverde gereedschapsdoos.

De externe onderdelen van de laser zijn wel bestand tegen
oplosmiddelen, maar u mag de laser NOOIT met dergelijke
middelen schoonmaken.

Berg het laserapparaat niet op bij temperaturen lager dan
-20 °C of hoger dan 60 ‘C.

Zorg ervoor dat u nauwkeurig werk kunt blijven leveren,
controleer regelmatig de kalibratie van de laser.

+ Controles van de kalibratie en andere
onderhoudswerkzaamheden kunnen ook door Stanley-
servicecentra worden uitgevoerd.




Oplossen van problemen

De laser kan niet worden ingeschakeld

+ Worden AA-batterijen gebruikt, controleer dan:
« Dat elke batterij goed is geplaatst, volgens de (+) en (-) die
aan de binnenzijde van het batterijvak wordt vermeld.
« Dat de contacten van de batterijen schoon zijn en vrij van
roest of corrosie.

+ Dat de batterijen nieuw zijn en van een goed merk, zodat
de kans van lekkage van de batterijen wordt beperkt.

Controleer dat de AA-batterijen in goede werkende staat
zijn. Als u hierover twijfelt, probeer dan of het apparaat beter
werkt met nieuwe batterijen.

Wanneer u oplaadbare batterijen gebruikt, controleer dan dat
deze geheel zijn opgeladen.

Let er vooral op dat de laser droog blijft.

Als het laser-apparaat warmer wordt dan 50 “C, kan het niet
worden ingeschakeld. Als het laser-apparaat is opgeborgen
bij extreem hoge temperaturen, laat het dan afkoelen. De
laser-waterpas zal niet beschadigd raken wanneer u de
schakelaar Power/Transport Lock bedient voordat u het
apparaat tot de juiste laatste temperatuur laat afkoelen.

De laserstraal knippert

De lasers zijn ontworpen om zichzelf waterpas af te stellen tot
op gemiddeld 4° in alle richtingen. Als de laser zo ver wordt
gekanteld dat het interne mechanisme zichzelf niet waterpas
kan afstellen, zullen de laserstralen knipperen ten teken dat
het kantelbereik is overschreden. ALS DE LASERSTRALEN
KNIPPEREN, IS DE LASER NIET WATERPAS OF
LOODRECHT EN MAG NIET WORDEN GEBRUIKT VOOR
HET BEPALEN OF MAREKEREN VAN EEN LIJN WATERPAS
OF LOODRECHT. Zet de laser opnieuw goed neer op een
oppervlak dat beter waterpas is.

De laserstralen blijven in beweging

De laser is precisie-instrument. Daarom zal de laser, als

het apparaat niet op een stabiel (en stilstaand) opperviak is
geplaatst, blijven proberen het waterpaspunt te vinden. Blijft

de straal in beweging, plaats de laser dan op een stabieler
oppervlak. Controleer ook dat het oppervlak betrekkelijk viak en
recht is, zodat de laser stabiel staat.

Service en reparaties

Opmerking: Wanneer de laser wordt gedemonteerd, komen
alle garanties op het product te vervallen.

De VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het product
kunnen alleen worden gegarandeerd wanneer reparaties,
onderhoudswerkzaamheden en afstellingen worden uitgevoerd
door officiéle servicecentra. Wanneer service of onderhoud
wordt uitgevoerd door niet-gekwalificeerd personeel kan een
risico van letsel ontstaan. Zoek het Stanley-servicecentrum bij
uin de buurt, ga naar http://www.2helpU.com
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Specificaties

FMHT1-77414

| FMHT1-77438

Lichtbron Laser-diodes
Laser-golflengte 630-680 nm zichtbaar | 510-530 nm zichtbaar
Laser-vermogen <1,0 mW KLASSE 2 LASERPRODUCT
Werkbereik 20m 30m

50 m met Detector 50 m met Detector
Nauwkeurigheid - alle lijnen en punt omhoog +3mmper10m
Nauwkeurigheid - punt omlaag +6mmper 10 m

Voedingsbron

4 AAAlkaline (1,5 V)-
batterijen (6 V DC)

4 AA Alkaline (1,5 V)-
batterijen (6 V DC) of
4 AANIMH (1,2 V)-
batterijen (4,8 V DC)

Bedrijfstemperatuur

-10°C tot 50°C

(14°F tot 122°F)

Opslagtemperatuur

-20°C tot 60°C (-5°F tot 140°F)

Milieu

Water- & stofbestendig volgens IP54
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Laserinformation

FMHT1-77414 og FMHT1-77438 2-Dot Cross Line lasere er
laserprodukter fra klasse 2. Laserenhederne er selvnivellerende
laserveerktej, som kan anvendes til horisontale (vater) og
vertikale (lod) tilpasningsprojekter.

Brugersikkerhed

Retningslinjer for sikkerhed

De nedenstaende definitioner beskriver sikkerhedsniveauet
for hver enkelt signalord. Laes venligst vejledningen og veer
opmaerksom pa disse symboler.

A
A
A

BEMZERK: Indikerer anvendelser, som ikke medfarer
kveestelser, men kan forarsage materielle skader, hvis disse
ikke undgas.

FARE: Indikerer en yderst fariig situation, som kan
forérsage alvorlige kveestelser eller ulykker med
dedelig udgang, hvis de ikke undgas.

ADVARSEL: Indikerer en potentiel farlig situation,
som kan forérsage alvorlige kvaestelser eller ulykker
med dodelig udgang, hvis den ikke undgas.

FORSIGTIG: Indikerer en potentiel farlig situation,
som kan forérsage mindre alvorlige eller moderate
kvaestelser, hvis den ikke undgas.

Hvis du har spergsmal i forbindelse med dette eller andre
Stanley varktoj, sa besag http://www.2helpU.com.

ADVARSEL:

Lees og forsta alle instruktioner. Hvis advarslerne
og instruktionerne i denne vejledning ikke falges, er
der fare for alvorlige personlige kveestelser.

OPBEVAR DISSE INSTRUKTIONER

ADVARSEL:

Eksponering af laserstralinger. Laservarktojet
ma ikke adskilles eller modificeres. Der findes
ingen dele inden i apparatet, som brugeren kan
reparere. Det kan medfore alvorlige gjenskader.

A

ADVARSEL:
Farlig stréling. Brug af andre kontroller eller
justeringer eller udfarelse af andre procedurer end

A

dem, der beskrives her, kan resultere i farlig straling.

Pa etiketten pa din laser findes muligvis falgende symboler.

Symbol Betydning

\ Volt

mW Milliwatt

- Laseradvarsel

nm Bolgeleengde i nanometer
2 Laser fra klasse 2

Advarselsetiketter

For din bekvemmelighed og sikkerhed er der pasat
folgende etiket pa din laser.

ADVARSEL: For at reducere risikoen for
A @ kveestelser, bar brugeren leese

brugervejledningen.

ADVARSEL: LASERSTRALING. SE IKKE
DIREKTE IND | STRALEN. Laserprodukt fra
klasse 2.

~
8)
stanleasers com

(STANLEY. FMHT77414\ STAKNLEY. FMHT7743
[FATMASC] "

wstanleytools.c

SER. MadelnChmaA.
Q LASER @

1.0mW @ 510-530nm
IEC 60625-1:2014

@Mn

\TYPE 1: 6 VDC == \TYPE 1: 6 VDC ===
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Brug ikke laseren i omrader med eksplosionsfare som
f.eks. naer letanteendelige vaesker, gasser eller stov.
Dette veerktaj kan danne gnister, som kan anteende stov
eller dampe.

Opbevar laseren uden for barns eller andre ugvede
personers reekkevidde, nar den ikke er i brug. Lasere er
farlige i haenderne pa uevede brugere.

Servicering af vaerktaj SKAL skal udfores af kvalificeret
reparationspersonale. Servicering eller vedligeholdelse
udfort at ukvalificeret personale kan medfore kvaestelser.
Bespg http:/lwww.2helpU.com for at finde en Stanley
servicefilial i naerheden.

BRUG IKKE optiske vaerktajer som f.eks. et teleskop eller
linser til at se ind i laserstralen. Det kan medfare alvorlige
ojenskader.

Laseren ma ikke placeres i en position, som udger
at uvedkommende med eller uden forsat kigger ind
i laserstralen. Det kan medfare alvorlige gjenskader.

Laseren ma ikke anbringes i nerheden af en
reflekterende overflade, som forarsager at laserstralen
reflekteres hen mod uvedkommende personers gjne. Det
kan medfare alvorlige gjenskader.

Sluk for laseren, nar den ikke er i brug. Faren for at se ind
i laserstralen forages, sa laenge den er teendt.

Laseren mé pa ingen made modificeres. Modificering af
vaerktajet kan resultere i farlig laserstraling.

Laseren ma ikke anvendes i nerheden af barn, og
lad ikke barn bruge laseren. Det kan medfare alvorlige
ojenskader.

Fjern eller overdeek ikke advarselsetiketter. Hvis
etiketterne fiemes, kan brugeren eller andre uvedkommende
personer udszettes for utilsigtet straling.

Placér laseren sikkert pa en jeevn overflade. Hvis laseren
falder ned, kan det medfare beskadigelse af laseren eller
alvorlige kveestelser.

Personlig sikkerhed

« Veer opmaerksom, hold gje med hvad du ger, og brug
almindelig sund fornuft, nér du anvender et laseren. Brug
ikke laseren, nar du er treet eller pavirket af stoffer, alkohol
eller medicin. Et ojebliks uopmaerksomhed under betjening af
laseren kan forérsage alvorlige personskader.

+ Anvend personligt beskyttelsesudstyr. Anvend altid
ogjenbeskyttelse. Alt efter arbejdsforholdene skal der beeres
beskyttelsesudstyr s& som stevmaske, skridsikre sko, hard
hjelm og hareveern, hvilket reducerer faren for kvaestelser.

Brug og vedligeholdelse af varktej

Laseren ma ikke anvendes, hvis teend/sluk/transportlas-
kontakten ikke kan teende eller slukke for laseren. Ethvert
veerktoj, der ikke kan kontrolleres med kontakten, er farligt
og skal repareres.

+ Folg instruktionerne i afsnittet Vedligeholdelse i denne
vejledning. Brug af uautoriserede dele eller hvis
instruktionerne under Vedligeholdelse ikke laeses, er der
fare elektrisk stod eller kvaestelser.

Batterisikkerhed

ADVARSEL:

Batterier kan eksplodere eller lekke og forarsage
kveestelser eller brand. Overhold falgende for at
formindske denne fare:

+ Folg omhyggeligt alle instruktioner og advarsler pa
batterietiketten og -emballagen.

+ Batterier skal altid iseettes korrekt mhp. polariteten
(+ og -), iht. markeringerne pa batteriet og udstyret.

Kortslut ikke batteripoler.
+ Oplad ikke engangsbatterier.

Bland ikke gamle batterier med nye. Udskift alle batterier med
nye batterier af samme maerke og type samtidigt.

Tag alle brugte batterier ud med det samme og bortskaf dem
iht. bestemmelserne.

Udsaet ikke batterier for ild.
+ Batterierne skal vaere uden for barns reekkevidde.

Fjern batterierne, nar apparatet ikke er i brug.




Istning af AA-batterier Sadan tendes laseren

Iseet nye AA-batterier | FMHT1-77414 eller FMHT1-77438 Placér laseren pa en glat, plan, jeevn overflade.

laseren. | FMHT1-77438 laseren kan du ogsa ilegge AA Skub teend/slukltransportias-kontakten til hajre hen mod

genopladellge_banferler. 'Nar du _bruger genopladelige batterier, afspeerring/ON-positionen il. @#1 b).

henvises der til vejledningen til Stanley FatMax FMHT80690

oplader. Som vist pa il. B #3a skal du trykke pa @) én gang for at vise

i en horisontalt laserlinje, en anden gang for at vise en vertikal

M Vend laseren pa hovedet. laseriinje, en tredje gang for at vise en horisontal linje og en

Loft lasken op pa laseren for at bne batterirummets deeksel vertikal linje, en fierde gang for at vise 2 prikker (over og under

(ill. @ #1). laseren) og en femte gang for at vise de horisontale og vertikale

linjer med de 2 prikker.
Isaet fire nye maerkevare AA batterier af hgj kvalitet og serg for

at placere - og + endeme for hvert batteri | overensstemmelse Kontrollér laserstraleme. Laseren er konstrueret til

med markeringeme inden i batterirummet il. © #). selvnivellering. Hvis laseren er vippet sa meget, at den ikke kan
selvnivellere (> 4°), blinker laserstraleme kontinuerligt to gange,

Skucté)baneﬁrummets deeksel nedad, indtil det gar i indgreb og [ biinker konstant pa tastaturet (il. (& #3c).

(il. © #3).
X " Hvis laserstraleme blinker, er laseren ikke i vater (eller i lod) og
Skub teend/sluktransportias-kontakten fil hejre hen mod SKAL IKKE ANVENDES ti bestemmelse eller markering i vater
afspeerring/ON-positionen (il. @ #1b). eller lod. Placér laseren igen pa en jaevn overflade.
Pa tastaturet (il. (® #3b) skal du sorge for, at &) er gron Tryk pa @ pa tastaturet for at teste pulstistanden. & lyser pa
(> 5%). Hvis @ er rad, betyder dette, at batteriniveauet er tastaturet (ill. @ #3d) og laserstraleme ser lysere ud, eftersom
under 5%. de blinker ved en meget hurtig hastighed. Du vil kun bruge
+ Laseren fungerer endnu et kort stykke tid, mens batteriets pulstistand med en detektor for at projektere laserstraleme
opladning aftager og laserlinjene og -prikkerne hurtigt ilang raekkevidde.
mister deres styrke. Hvis NOGLE af falgende konstateringer er SANDE,

« Efter der er isat nye batterier, og laseren slas ON igen, skal der fortseettes med instruktioneme for Kontrol af
vender laserlinjerne og -prikkerne tilbage il fuld lysstyrke. laserpraecisionNDEN LASEREN ANVENDES til et projekt.

Nar laseren ikke er i brug, skal du skubbe taend/sluk/ + Dette er forste gang du anvender laseren (i tilfeelde af at
transportiase-kontakten til VENSTRE fil [st/OFF-position (il. laseren er blevet udsat for ekstremt hoje temperaturer).
@ #1a) for at spare batteristrom. + Laseren er ikke blevet kontrolleret for pracision i et

stykke tid.
Brug af monterlnngIOk + Laseren er muligvis styret ned.

P& bunden af laseren er der en bevaegelig blok (ill. ). -
+ For at bruge magneterne pé forsiden af laseren (ill. ® #2) KontrOI af |aserpraC|5|0n
til at montere laseren mod siden af stalstralen ma du ikke ; ; g et
N " " ¥ Laserveerktgjet er teetnet og kalibreret pa fabrikken. Det
UdY'de den bevsgelige blgk (. ®#1)L Detle gor det muligt anbefales, at du udferer en preecisionskontrol inden brug af
at justere den nederste prik med stalsiralens kant. laseren den forste gang (i tilfeelde af at laseren blev udsat
+ For at montere laseren over et punkt pa gulvet (ved hjselp  for ekstremt haje temperaturer) og derefter regelmeessigt
af et multifunktionsbeslag eller en trefod) skal du treekke den  for at sikre prescisionen af dit arbejde. Nar der udfares
bevaegelige blok ud, indtil den klikker pa plads praecisionskontroller, som er naevnt i denne vejledning, skal
(ill. @ #2). Dette gor det muligt at vise den nederste prik disse retningslinjer folges:
gennem 5/8-11 monteringshullet og at rotere laseren over
5/8-11 monteringshullet uden at flytte laserens vertikale
position.

63




64

+ Brug det/den starst mulige omrade/afstand, der er teet pa
den afstand, som veerktejet vil blive anvendt pa. Jo sterre
omradet/afstanden er, jo lettere bliver det at male laserens
preecision.

« Placér laseren pa en glat, jeevn og stabil overflade, som er
i vater i begge retninger.

+ Markér midten af laserstralen.

Horisontal linjepracision - Lod

Kontrol af haeldningen af laserens horisontale linje kreever en

flad vertikal overflade med en bredde pa mindst 9 m (30).

Placér laseren som vist i ill. (B) #1 og TZEND for laseren.

Tryk @) 3 gange for at 4 vist en horisontal linje og en vertikal
linje.

Ret laserens vertikale linje mod det farste hjgrne eller
referencepunkt ill. (B) #1).

Mal halvdelen af afstanden pa tveers af veeggen (D1/2)
(iI.® #1).

Der hvor den horisontale laserlinje krydser halvvejspunktet
(D112), skal punkt P1 markeres (ill. ) #1).

6 | Drej laseren mod et andet hjeme eller referencepunkt
(il. ® #2).

Der hvor den horisontale laserlinje krydser halvvejspunktet
(D112), skal punkt P2 markeres (ill. ) #2).

Ml den vertikale afstand mellem P1 og P2 (il. () #3).

B Hyis din maling er sterre end Tilladt afstand mellem punkt P1
& P2 for den tilsvarende afstand (D1) i felgende skema, skal
laseren serviceres hos et autoriseret servicecenter.

Markeér to punkter (P1 og P2) mindst 9 m (30’) vaek langs
leengden af laserens horisontale linje pa veeggen (il ® #1).

Placér laseren ved den anden ende af veeggen og udret
laserens horisontale linje med punkt P2 (ill. ® #2).

Markér punkt P3 pé laserfinjen neer punkt P1 (il. ®) #2).
B M3l den vertikale afstand mellem punkt P1 og P3 (il. ® #2).

Hvis din maling er sterre end Tilladt afstand mellem punkt P1
& P3 for den filsvarende Afstand mellem P1 & P2 i folgende
skema, skal laseren serviceres hos et autoriseret servicecenter.

Afstand mellem Tilladt afstand
P1&P2 Mellem P1 og P3
9m (30) 6mm (1/4”)
12m (40') 8mm (5/16")
15m (50') 10mm (13/32")

Tilladt afstand
Afstand (D1) Mellem P1 og P2
9m (30') 3mm (1/8")
12m (40') 4mm (5/32")
15m (50°) 5mm (7/32")

Horisontal linjepracision - lod
Kontrol af, om laserens vertikale linje er i lod.

Mal hgjden af derkarmen (eller et referencepunkt i loftet) for at
finde hajden D1 (ill. @ #1).

Placér laseren som vist i ll. | #1 og TAND for laseren.
Tryk @ to gange for at fa vist en vertikal linje.

Ret laserens vertikale linje mod derkarmen eller
referencepunktet i loftet (il. @) #1).

Markér punkteme P1, P2 og P3 som vist i ill. @ #1.

Flyt laseren til den modsatte side af punkt P3, og ret laserens
vertikale linje mod punkt P2 (ill. @) #2).

Indjustér den vertikale linje med punkt P2 og P3, og markér
punkt P4 (il. @ #2).

Mal afstanden mellem P1 og P4 (ill. ©) #3).

Hvis din maling er sterre end Tilladt afstand mellem punkt

P1 & P4 for den tilsvarende Vertikal afstand (D1) i felgende
skema, skal laseren serviceres hos et autoriseret servicecenter.

Horisontal linjepracision - Vater

Kontrol af vater for laserens horisontale linje kraever en flad
vertikal overflade med en bredde pa mindst 9 m (30).

Placér laseren ved en ende af vaeggen som vistiil. B #1 og
TAND for laseren.

Tryk @) en gang for at 4 vist en horisontal linje.

Hojde af vertikal Tilladt afstand
afstand (D1) Mellem P1 og P4
2,5m (8) 1,5mm (1/16")
5m (16') 3,0mm (1/8")
6m (20) 3,6mm (9/64")
9m (30) 5,5mm (9/32")




Lod-prik-praecision

Kontrollen af lod kalibreringen for laseren kan geres mest
preecist, nar der er tilstreekkelig vertikal hejde til radighed,
hvilket ideelt er 7,5 m (25), med en person i gulvhgjde, som
positionerer laseren og, en anden person teet ved loftet til at
markere prikken, som laseren danner med stralen i loftet.
Markér punkt P1 pé gulvet (ill. (B #1).

T/END for laseren og tryk @) en gang for at fa vist prikkeme
over og under laseren.

Placér laseren saledes, at den nederste prik er centreret over
punkt P1, og markér midten af den gverste prik i loftet som ved
punkt P2 (il. ) #1).

Drej laseren 180°, og kontrollér at den nederste prik forbliver
centreret pa punkt P1 pa gulvet (il. @ #2).

Markér midten af den overste prik i loftet som ved punkt P3 ill
®@#).

B Wl afstanden mellem punkt P2 og P3.

Hvis din maling er sterre end Tilladt afstand mellem P2 &
P3 for den tilsvarende Afstand mellem loft & gulv i felgende
skema, skal laseren serviceres hos et autoriseret servicecenter.

Afstand mellem loft Tilladt afstand mellem
& gulv P2&P3
4,5m (15') 3mm (1/8”)
6m (20) 4,2mm (5/32")
9m (30) 6mm (1/4”)
12m (40') 8,4mm (5/16”)

Brug af laseren
Betjeningstips

+ Markér altid midten af stralen, som laseren danner.

Ekstreme temperaturaendringer kan forarsage at indvendige
dele beveeger sig, hvilket har indflydelse pa praecisionen.
Kontrollér preecisionen ofte under arbejdet.

+ Hvis laseren falder ned pa gulvet, skal du kontrollere, at den
stadig er kalibreret.

+ Saleenge laseren er kalibreret korrekt, er den
selvnivellerende. Hver laser er kalibreret pa fabrikken til at
finde vater, sa leenge den er positioneret pa en flad overflade
inden for ca. + 4° ift. vater. Det er ikke ngdvendigt med
manuelle justeringer.

+ Brug laseren pa en glat, plan, jeevn overflade.

Sadan slukkes laseren

Skub teend/sluk/transportlas-kontakten hen pa OFF/
lasepositionen (ill. @ #1a), nér laseren ikke er i brug. Hvis
kontakten ikke er placeret i den laste position, slukkes laseren
ikke.

Brug af laseren med tilbehor

ADVARSEL:

Siden andet tilbehor end det, der tilbydes af Stanley,
ikke er blevet afprovet med denne laser, kan brug af
sadant tilbehor med denne laser vare farlig.

Brug kun Stanley tilbehar, som er anbefalet til brug med denne
model. Tilbeher, der kan vaere velegnet til en laser, kan skabe
risiko for personskade, nar det bruges med en anden laser.

Bunden af laseren er udstyret med 1/4-20 og 5/8-11 hungevind
(i. ®)), som passer til aktuelt eller nyt Stanley tilbeher. Brug
kun Stanley tilbeher, som er specificeret til brug med denne
laser. Folg vejledningen der folger med tilbehgret.

Anbefalet tilbeher til brug med denne laser kan kebes hos din
lokale forhandler eller autoriserede servicecenter. Hvis du har
brug for hjeelp med at finde tilbeher, bedes du kontakte Stanley
servicecenteret, eller besgge vores websted:
http://lwww.2helpU.com.
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Brug af laseren med multibeslaget

De fleste linje/prik-lasere, som har et 5/8-11 monteringsgevind,
kan bruges med multibeslaget FMHT77435 (ill. (D).
Multibeslaget kan derefter bruges fritstaende eller monteret pa
adskillige mader:

Brug dets gummistrop omkring en pzel, 2°x4", eller anden
vertikal genstand.

Brug dets bagmagneter mod en metalstrale.

Haegt dets bagskruehul over et sgm eller en skrue pa en
vaeg.

Brug dets loftsklampe til at holde fast pa sporet il et
heengende/ophaengt loft.

Brug det nederste 5/8-11 eller 1/4-20 gevind il at fastgere
til en trefod.

Vedligeholdelse

Nar laseren ikke er i brug, skal de udvendige dele rengares
med en fugtig klud, laseren skal terres af med en blgd,

tor klud - veer sikker pa at den er ter - og derefter skal den
deponeres i den medleverede kasse.

Selvom laserens ydre er modstandsdygtig over
for oplgsningsmidler, ma der ALDRIG anvendes
oplasningsmidler til at rengere laseren.

Undlad at opbevare laseren ved temperaturer pa under -20°C
(-5°F) eller over 60°C (140°F).

For at bibeholde ngjagtigheden af dit arbejde, skal laseren
kontrolleres regelmaessigt for at sikre, at den er kalibreret
korrekt.

Kalibreringskontroller og andre vedligeholdelsesreparationer
kan udferes af Stanley-servicecentre.

Fejlsagning

Laseren tander ikke

« Hvis der anvendes AA batterier, skal du kontrollere om:
+ Hver batteri er isat korrekt i overensstemmelse med (+) og
(-) meerkerne inden i batterirummet..

« Batterikontakterne er rene og uden rust eller korrosion.

« Batterierne er nye maerkebatterier af hgj kvalitet for at
reducere risikoen for at batterieme laekker.

Kontrollér at AA batterier er i korrekt stand. Hvis du er i tvivl,
sa seet nye batterier i.

Nar du bruger genopladelige batterier, skal du serge for, at
batterierne er helt ladet op.

Veer sikker pa at laseren er tor.

Hvis laserenheden er opvarmet til over 50 °C (120 °F), kan
den ikke TANDES. Hvis laseren har vaeret opbevaret under
ekstremt hgje temperaturer, sa giv den tid til at kele af.
Lasernivelleringen beskadiges ikke ved at anvende teend/
sluk/transportlase-kontakten inden afkelingen til korrekt
driftstemperatur.

Laserstralen blinker

Laseren er konstrueret til at vaere selvnivellerende op il ca.
4° i alle retninger. Hvis laseren er vippes sa meget, at den
interne mekanisme ikke kan stille sig selv i vater, vil laseren
blinke, hvilket indikerer at heeldningsomradet er blevet
overskredet. LASERSTRALERNE BLINKER, NAR DEN IKKE
ER | VATER ELLER | LOD, OG IKKE SKAL ANVENDES TIL
BESTEMMELSE ELLER MARKERING | VATER ELLER LOD.
Placér laseren igen pa en mere jaevn overflade.

Laserstralerne bliver ved med at bevaege sig

Laseren er et preecisionsinstrument. Hvis det ikke placeres pa
en stabil (og ubeveegelig) overflade, vil laseren derfor blive ved
med at forsage at finde vater. Hvis stralen ikke vil holde op med
at bevaege sig, sa prev at placere laseren pa en mere stabil
overflade. Forsgg ogsa at serge for at overfladen er relativt flad
og nivelleret, sa laseren er mere stabil.

Service og reparationer

Bemeaerk: Garantien bortfalder, hvis lasernivelleringsenheden
demonteres.

For at sikre produktets SIKKERHED og PALIDELIGHED,
bar reparationer, vedligeholdelse og justeringer udferes af
autoriserede servicecentre. Servicering eller vedligeholdelse
udfert at ukvalificeret personale kan resultere i farer for
kveestelser. Beseg http:/lwww.2helpU.com for at finde en
Stanley servicefilial i neerheden.




Specifikationer

FMHT1-77414 | FMHT1-77438
Lyskilde Laserdioder
Laserbelgeleengde 630-680 nm synlig | 510-530 nm synlig
Lasereffekt <1.0 mW LASERPRODUKT FRA KLASSE 2
Arbejdsomrade 20 m (65)) 30m (100')
50 m (165’) med detektor 50 m (165') med detektor
Preecision - alle linjer og everste prik +3 mm pr. 10 m (+1/8" pr. 30°)
Praecision - nederste prik +6 mm pr. 10 m (+1/4” pr. 30°)
Forsyningskilde 4 AAAlkaline (1,5 V) batterier 4 AAAlkaline (1,5 V)
(6 V jeevnstrem) batterier (6 V jeevnstrom)
eller
4 AANIMH (1,2 V)
batterier (4,8 V jeevnstrom)
Driftstemperatur 14°F til 122°F (-10°C til 50°C)
Opbevaringstemperatur -5°F til 140°F (-20°C til 60°C)
Miljo Vand & stovresistent iht. IP54
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Innehall

« Laserinformation

* Anvandarsakerhet

« Batterisakerhet

« Installering av AA-batterier
Anvéndning av monteringsblock
* Sla pa lasern

* Kontrollera laserns korrekthet
* Anvanda lasern

* Underhall

* Felsokning

* Service och reparationer

« Specifikationer

Laserinformation

FMHT1-77414 och FMHT1-77438 2-punkts krysslinjelaser ar
klass 2-laserprodukter. Lasern &r sjélvnivellerande laserverktyg
som kan anvéndas for horisontell (avvagt) och vertikalt (lodrét)
installningprojekt.

Anvandarsakerhet

Sakerhetsriktlinjer
Definitionerna nedan beskriver nivan pa skarpan hos varje

VARNING:

Lés igenom och forsta alla instruktioner. Om inte
varningarna och instruktionerna i denna manual foljs
kan det resultera i allvarliga personskador.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER
VARNING:
| .

gsex| ing. D inte

eller modifiera laserpasset. Det finns inga
anvéndarservicebara delar pa insidan. Allvarliga
dgonskador kan uppsta.

VARNING:

Farlig stralning. Anvéndning av kontrollerna eller
instéliningar eller prestanda av andra procedurer
an de som specificeras héri kan resultera i farlig
exponering av stralning.

A

Etiketten pa din laser kan inkludera foljande symboler.

Symbol Betydelse

\ Volt

mW Milliwatt

- Laservarning

nm Vaglangd i nanometer
2 Klass 2 laser

signalord. Las igenom manualen och var uppmarksam pa dessa  Varningsetiketter

symboler.

A
A

A

OBSERVERA: Indikerar ex praxis om inte &r relaterat
till personskador vilka, om de inte undviks, kan resultera
i egendomsskador.

FARA: Indikerar en akut farlig situation som, om den
inte undviks, resulterar i dodsfall eller allvarlig skada.

VARNING: Indikerar en potentiellt farlig situation
som, om den inte undviks, kan resultera i dédsfall
eller allvarlig skada.

FORSIKTIGHET: Indikerar en potentiellt farlig
situation som, om den inte undviks, kan resultera
i mindre eller moderata skador.

Om du har nagra fragor eller kommentarer om detta eller
nagot Stanley-verktyg, ga till http://www.2helpU.com.

For din bekvamlighet och sdkerhet finns foljande etiketter
pa din laser.

AD

VARNING: Fér att minska risken for skador
méste anvéndaren ldsa bruksanvisningen.

VARNING: LASERSTRALNING. STIRRA INTE
IN | STRALEN. Klass 2 laserprodukt.

(STANLEY. FMHT77414) (STANLEY. 39)
v stanleylasers.com stanleylasers.com

wiLstanleytools.com ‘v stanleytools.com

Made in China

SER.

)\ @ A@®
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Anviénd inte lasern i explosiv atmosfar, sasom i nérheten Verktyg anvéndning och skotsel
av lattantandliga vétskor, gaser eller damm. Detta verktyg
skapar gnistor som kan antanda damm eller angor.

Anvénd inte lasern om Strém-/transportlaset inte slar pa
eller sténger av lasern. Alla verktyg som inte kan kontrolleras
av strémbrytaren &r farliga och maste repareras.

Férvara lasrar som &r ingang utom réckhall for barn
och andra outbildade personer. Lasrar kan vara farliga
i hdnderna pa outbildade anvéndare.

Folj instruktionerna i sektionen Underhall i denna manual.
Anvéndning av obehdriga delar eller att instruktionerna under
Underhall inte foljs kan utgéra en risk for elektriska stétar

Verktygsservice MASTE utféras av kvalificerade
reparatorer. Service eller underhall som utfors av

okvalificerade personer kan resultera skador. Fér att hitta ditt elfer skador:
nérmaste Stanley servicecenter .
http:/lwww.2helpU.com. Batte risa ke rh et
* Anvénda inte optiska verktyg som ett teleskop eller
overforing for att visa laserstralen. Allvarliga 6gonskador VARNING:
kan uppsta. Batterier kan explodera eller licka och kan orsaka

i . L . skador eller brand. For att minska risken:
Placera inte lasern i en position dér den kan gora att
nagon avsiktligt eller oavsiktligt stirrar in i laserstralen. Félj noga alla instruktioner och varningar pa batterietiketten
Allvarliga 6gonskador kan uppsta. och paketet.

Placera inte lasern néra reflekterande ytor som kan St alltid i batterierna med korrekt polaritet (+ och -), sésom
reflektera laserstralen mot nagons 6gon. Allvarliga markerats pa batteriet och i facket.
Ggonskador kan uppsta.

Kortslut inte batterikontakterna.

Sténg av lasern nér den inte anvénds. Ldmna lasern
paslagen okar risken for att nagon stirrar in i laserstralen.

Ladda inte engangsbatterier.

Blanda inte nya och gamla batterier. Byt alla batterier
samtidigt till nya batterier av samma mérke och typ.

Modifiera inte lasern pa nagot sétt. Modifiering av verktyget
kan resultera in exponering av farlig laserstralning.

Ta bort forbrukade batterier omedelbart och lamna dem till
batteriatervinningen.

Anvénd inte lasern runt barn eller lata barn anvanda

lasern. Allvarliga 6gonskador kan uppsta.
+ Kasta inte batterier i elden.

Ta inte bort eller forstor varningsetiketter. Om etiketter
tas bort kan anvéndare oavsiktligt exponera sig sjélva for
stralningen.

Forvara alltid batterier utom réckhall for barn.

Ta bort batterierna nér enheten inte anvénds.

Placera lasern sékert pa en plan yta. Om laser faller

ned kan det resultera i skador pa lasern eller allvarliga I n stal Ie ri n g av A A_ batte ri er

personskador.

. Sétt i nya AA -batterier i FMHT1-77414 eller FMHT1-
Personlig sékerhet 77438. | FMHT1-77438-lasem kan du &ven satta
i ateruppladdningsbara AA-batterier. Vid anvandning av
ateruppladdningsbara batterier, se laddarens bruksanvisning
for Stanley FatMax FMHT80690.

+ Var uppmérksam, titta pa vad du gér och anvénd sunt formuft
nér lasern anvénds. Anvénd inte lasern nér du &r trott eller
paverkad av droger, alkohol eller mediciner. En 6gonblicks
ouppmérksamhet nér lasern anvénds kan resultera i allvarliga Vénd lasern upp och ner.

personskador. Pa lasem, lyft upp haken for att Gppna batterifacket

Anvénd personlig skyddsutrustning. Anvénd alltid (bild @ #1).
skyddsglasdgon. Beroende pa arbetsforhallandena, B siti N ' "
anvéndning av skyddsutrustning sasom dammask, halkfria £ S&ttifyra nya, hogkvalitativa AA-batterier, se til tt positionen

skor, hjalm och hérselskydd minskar risken fér personskador. pa - och + pa varie batteri motsvarar mérkningen pa insidan av
batterifacket (bild (©) #2).
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Skjut batterifackets lock nedat tils det snapper pa plats

(bild © #3).

Skjut Strom-ftransportiaset at hoger til Upplast/PA positionen

(bild @ #1b).

6. =5 knappsatsen (bild ® #3b), se til att (@) ar gron (>5 %).

Om @) &r réd, betyder det att batterinivan &r under 5 %.

+ Lasern kan fortsétta att arbeta under en kort period medan
batterienergin fortsétter att tommas, men stralen kommer
snabbt att férsvagas.

« Efter att nya batterier har satts i och lasern &r PA igen,

kommer laserns linjer och punkter att aterga till full
ljusstyrka.

Nér lasem in@le anvands, se fill att Strom-/transportiaset ar
placerat &t VANSTER fill Last/AV-positionen (bild @ #1a) for att
spara pa batteriet.

Anvandning av

monteringsblock
| botten av lasem finns ett flyttbart block (bild ©)).

Om du vill anvanda magneterna pa framsidan av lasemn
(bild @ #2) for att montera lasern mot sidan av en
stalbalk, dra inte ut det flyttbara blocket (bild () #1). Detta
gor att den nedersta punkten kan riktas in med kanten pa
stalbalken.

For att montera lasern dver en punkt pa golvet (med

hjélp av en multifunktionell konsol eller ett stativ), dra ut

det rérliga blocket tills det lickar pa plats (bild @) #2).

Detta gor det majligt for laserns nedre punkt att visas

genom 5/8-11-monteringshalet och lasern kan roteras dver
5/8-11-monteringshalet utan att flytta den vertikala positionen
for lasern.

Sla PA lasern

Placera lasemn sékert pa en slét och plan yta.

Skjut Strom-ftransportiaset at hoger til Upplast/PA-positionen
(bild @ #1b).

Som visas i bild (@ #3a, tryck @) en gang s4 visas en
horisontell laseriinje, en andra gang for att visa en vertikal
laserlinje, en tredje gang for att visa en horisontell linje och en
vertikal linje, en fiarde gang for att visa 2 punkter (Gver och
under lasem) och en femte gang for att visa de horisontella och
vertikala linjerna med 2 punkter.

Kontrollera laserstralama. Lasem &r designad att vara
sjalvnivellerande. Om lasern lutas sa mycket att den inte kan
sjalvnivellera (> 4°), kommer laserstralama kontinuerligt att
blinka tva génger och f blinka konstant pa knappsatsen
(bild @ #3c).

Om laserstralen blinkar, ar inte lasem i niva (eller lodrétt) och
SKA INTE ANVANDAS for avgérande eller markering av
nivellering eller lodning Frsok att placera om lasem pa en plan
yta.

6] Tryck pa @ pé knappsatsen for att testa Puls-laget. ®
tands pé knappsatsen (bild (B #3d) och laserstralarna verkar
ljusare eftersom de blinkar i en mycket snabb takt. Du kommer
endast att anvanda pulslage med en detektor fér att projicera
laserstralar med lang rackvidd.

Om NAGON av filjande uppgifter &r SANN, fortsétt med
instruktionerna for A llera laserns korrekthetiNNAN

LASERN ANVANDS for et projekt.

+ Detta ar férsta gangen du anvénder lasern (om lasern
exponerats for extrema temperaturer).

+ Lasems korrekthet har inte kontrollerats pa ett tag.
+ Lasern kan ha tappats.

Kontrollera laserns
korrekthet

Laserverktyg ar forseglade och kalibrerade fran fabriken.

Det rekommenderas att du utfor en korrekthetskontroll

fore anvéndning av lasern forsta gangen (om lasern har
exponerats for extrema temperaturer) och sedan regelbundet
for att garantera korrektheten for ditt arbete. Nar nagon av
korrekthetskontrollerna utférs som listas i denna manual, f6lj
dessa riktlinjer:

Anvand storsta omradet/avstand som ar mgjligt, narmast till
driftavstandet. Ju storre omrade/avstand desto Iéttare att
avgora korrektheten hos lasern.

Placera lasern pa en slét och plan yta som &r vagrat i bada
riktningarna.

Markera centrum av laserstralen.




Horisontell linjes korrekthet - Luta

Kontrollera lutningen av laserns horisontella linje kréver en plan

vertikal yta som ar minst 30’ (9 m) bred.

Placera lasern sasom visas i bild (B) #1 och sl PA lasem.

Tryck pa @ 3 génger for att visa en horisontell linje och en
vertikal linje.

Rikta lasems vertikala linje mot forsta homet eller
referenspunkten (bild () #1).

. ) ] ) 9m (30) 6mm (1/4”)
Mt halva avstandet éver vaggen (D1/2) (bild (B) #1). 12m (40) 8mm (5/16")
Dar laserns horisontella linje korsar punkten halvvégs (D172), 15 m (50) 10mm (13/32")

(bid @ #2).

B Mt det vertikala avstandet mellan punkt P1 och P3

Om din métning ar storre &n Tillatet avstand mellan P1 och

P3 for motsvarande avstand mellan P1 och P2 i foljande
tabell maste lasern l&mnas for service hos ett auktoriserat

servicecenter.

Mellan P1 och P2

Tillatet avstand
Mellan P1 och P3

mérk punkten P1 (bild () #1).
Viid lasern mot ett annat hom eller referenspunk (bild (E) #2).

Dér laserns horisontella linje korsar punkten halwvags (D1/2),

Vertikal linjes korrekthet - Lodrat

Kontrollera lodratheten av laserns vertikala linje.

mérk punkten P2 (bild (®) #2). Mat hjden pa en drkarm (eller en referenspunkt i taket) for att
BA Mt det vertikala avstandet mellan punkt P1 och P2 fahgjden D1 (bid @ #1).
(bid B #3). Placera lasern sasom visas i bild | #1 och sla PA lasem.

B om din métning &r storre &n Tillatet avstand mellan P1 och
P2 for motsvarande avstand (D1) i foljande tabell maste lasern
l&mnas for service hos et auktoriserat servicecenter.

Tryck pa @) tva ganger for att visa en vertikal linje.

Rikta lasems vertikala linje mot dérrkarmen eller
referenspunkten i taket (bild @ #1).

Avstand (D1) Jelllllz;etpa:v:(t;ngz Markera punktera P1, P2 och P3 sasom visas i bild (@) #1.
9m (30") 3 mm (1/8") Flytta laser till motsatta sidan av punkt P3 och rikta laserns
12 m (40) 4mm (5/32") vertikala linje mot punkt P2 (bild (@ #2).
15m (50°) 5mm (7/32") Rikta in den vertikala linjen mot punktera P2 och P3 och

Horisontell linjes korrekthet - Plant
Kontroller av avvéagningen av laserns horisontella linje kraver en
plan vertikal yta som &r minst 30’ (9 m) bred.

Placera lasem vid ena anden av vaggen sasom visas

i bild B) #1, och sla PA lasem. servicecenter.
Tryck pa @) en gang for att visa en horisontell linje. Héjd pa vertikalt Tillatet avstand
Markera tvé punkter (P1 och P2), minst 30’ (9 m) isér lngs avstand (D1) Mellan P1 och P4
med langden pa lasems horisontella linje pa vaggen 2,5m (8)) 1,5 mm (1/16”)
(bild @ #1). 5m (16)) 3,0mm (1/8)
Rikta om lasem pa den andra &nden av véggen och rikta in 6m (20') 3,6mm (9/64")
lasemns horisontella linje mot punkt P2 (bild @ #2). 9m (30') 5,5mm (9/32")

Markera punkt P3 pa laserlinjen néra punkt P1 (bild @ #2).

markera punkt P4 (bild @ #2).

Mét det vertikala avstandet mellan punkt P1 och P4

(bild @ #3).

B om din métning &r storre an Tillatet avstand mellan P1
och P4 for motsvarande vertikalt avstand (D1) i féljande
tabell maste lasern l&mnas for service hos ett auktoriserat
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Lodpunkts korrekthet

Kontroll av lodkalibreringen hos lasern kan géras mycket
korrektnar det finns manga vertikala hojder tillgangliga, idealiskt
7,5m, med en person pa golvet som positionerar lasern och en
annan person nara ett tak for att markera punkten som skapas
av stralen i taket.

Markera punkt P1 pa golvet (bild () #1).

Sla PA laser och tryck pa @) en gang for att visa punkter
ovanfor och under lasem.

Placera lasem sa att den nedre punkten &r centrerad 6ver punkt
P1 och markera centrum pa den évre punkten i taket som punkt
P2 (bild (@ #1).

Vrid lasern 180°, se fill att den nedre punkten fortfarande ar

centrerad pé punkt P1 pa golvet (bild @) #2).

Markera centrum pa den Gvre punkten i taket som punkt P3

(bild @ #2).

B Mt det vertikala avstandet mellan punkterna P2 och P3.

Om din métning &r stdrre &n Tillatet avstand mellan P2 och
P3 for motsvarande avstand mellan tak och golv i foljande

tabell maste lasem ldmnas for service hos et auktoriserat
servicecenter.

Avstand mellan tak Tillaten avstand mellan
och golv P2 och P3
4,5m (15') 3mm (1/8”)
6m (20') 4,2mm (5/32")
9m (30') 6mm (1/4”)
12m (40°) 8,4mm (5/16”)

Anvanda lasern

Hanteringstips
+ Markera alltid centrum av stralen som skapas av lasern.

+ Extrema temperaturférandringar kan orsaka rorelser hos
interna delar som kan paverka korrektheten. Kontrollera
korrektheten ofta under arbetet.

Om lasern nagon gang tappas, kontrollera den for att vara
séker pa att den fortfarande r kalibrerad.

Sa lange som lasern ar ordentligt kalibrerad sjalvnivellerar
den sig. Varje laser ar kalibrerad pa fabrik for att vara vagrat
sa lange som den placeras pa en plan yta inom + 4° fran
vagratt 1age. Inga manuella justeringar behévs.

+ Placera lasern sékert pa en slét och plan yta.

Stinga av lasern

Skjut Strém-/transportiaset &t héger till AV/Last position (bild B
#1a) nar lasern inte anvands. Om omkopplaren inte star i last
lage, kommer lasern inte stdngas av.

Anvanda lasern med tillbehor

VARNING:

Eftersom tillbehér, andra &n som erbjuds av Stanley
inte har testats med denna produkt kan anvéndning
av sadana tillbehdr vara farliga.

Anvénd endast Stanley-tillbehér som rekommenderas for
anvéandning med denna modell. Tillbeh6r som kan vara lémpliga
for en laser kan utgora en risk for skador nér de anvénds pa
annan laser.

Undersidan av lasern ar utrustad med 1/4-20 och 5/8-11
hongangor (bild ®)) fér att fasta nuvarande eller framtida
Stanley-tillbehér. Anvand endast Stanley-tillbehdr som
specificerats for denna laser. Folj anvisningarna som medféljer
tillbehdret.

Rekommenderade tillbehdr for anvandning med denna laser
finns tillgéngliga till en extra kostnad fran du lokala aterforséljare
eller auktoriserade servicecenter. Om du behéver hjélp att hitta
nagot tillbehdr, kontakta ditt narmaste Stanley servicecenter
eller besok var webbsida: http://lwww.2helpU.com.

Anvanda lasern med multifaste

De flesta linje-/punktlasrar som har en 5/8-11 monteringstrad
kan anvéndas med multifastet FMHT77435 (bild (D). Multifastet
kan sedan anvandas fristaende eller monteras pa flera sétt:

Anvénda dess gummiband runt en stolpe, 2 “x4”, eller nagot
annat vertikal foremal.

Anvand de bakre magneterna mot en metallbalk.

+ Kroka fast dess bakre skruvhal over en spik eller skruv pa
en vagg.

+ Anvénd dess takkldmma for att halla pa banan for ett
hangandetak/undertak.

+ Anvénd den nedre 5/8-11 eller 1/4-20 trad for att fasta vid
ett stativ.




Underhall Laserstralen blinkar

Lasern &r designad att vara sjélvnivellerande upp till ett
medelvarde pa 4° i alla riktningar. Om lasern lutas sa mycket
att den interna mekanismen inte kan sjélvnivelleras kommer
laserstralen att blinka for att indikera att lutningsomradet

) har éverskridits. LASERSTRALARNA SOM SKAPAS AV
Aven om laserns yttre &r motstandskraftig mot I6sningsmedel | ASERN AR INTE | NIVA ELLER LODRAT OCH SKALL
skall ALDRIG lésningsmedel anvéndas for att rengdra lasern.  INTE ANVANDAS FOR ATT AVGORA ELLER MARKERA
For vara inte lasem vid temperaturer under -20 °C eller AVVAGNING ELLER I LOD. Férsdk att placera om lasem pa
Bver 60 °C. en mer plan yta.

For att bibehalla korrektheten for ditt arbete bor lasern 2 . . .
kontrolleras ofta for att vara saker pa att den fortfarande &r Laserstralen slutar inte rora sig
kalibrerad.

Nér lasern inte anvands, rengér de yttre delarna med en
fuktig trasa, torka av lasern med en mjuk och torr trasa for
att vara saker pa att den &r torr och forvara sedan lasern

i medfdljande utrustningslada.

Lasern &r ett precisionsinstrument. Darfor, om den inte placeras
Kalibreringskontroller och annat underhalisreparationer bér ~ pa en stabil (och ordrlig) yta kommer lasern att fortsétta att

utforas av Stanley servicecenter. forsoka hitta avvagning. Om stralen inte slutar att rora pa sig,

férsok att placera lasern pa en mer stabil yta. Forsok ocksa att ey
se till att ytan &r relativt jamn och plan sa att lasern &r stabil.

Fels6kning
Lasern sls inte pa Service och reparationer
+ Om AA batterierna anvands, se till att; Notera: Demontering av laserpasset kommer att géra alla

« Varje batteri & installerat korrekt enligt (+) och () som garantier ogiltiga for produkten.
visas inuti batterifacket. For att garantera produktens SAKERHET och PALITLIGHET skall
reparationer, underhall och justeringar utforas av auktoriserade
servicecenter. Service eller underhall som utférs av okvalificerade
+ Batterierna ar nya, av hdg kvalitet, varumarkesbatterier for - personer kan resultera skador. Fér att hitta ditt nérmaste Stanley
att minska risken for batterildckage. servicecenter , se http:/iwww.2helpU.com.

Se till att AA-batterierna fungerar. Vid tveksamheter, forsok
att installera nya batterier.

« Batterikontakterna &r rena och fria fran rost eller korrosion.

Vid anvandning av uppladdningsbara batterier, se till att
batterierna &r fulladdade.

Se ill att halla lasern torr.

Om laserenheten varms éver 50 “C kommer enheten inte att
slas PA. Om lasern har forvarats i extremt heta temperaturer,
lat den svalna. Laserpasset kommer inte att skadas genom
att anvanda Strom-/transportlaset innan kylning till dess
korrekta drifttemperatur.
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Specifikationer

FMHT1-77414 | FMHT1-77438
Ljuskalla Laserdioder
Laservaglangd 630 - 680 nm synligt | 510 - 530 nm synligt
Lasereffekt <1.0 MW KLASS 2 LASERPRODUKT
Arbetsomrade 20 m (65)) 30m (100')

50 m (165’) med detektor 50 m (165') med detektor

Korrekthet - alla linjer och punkter

+3 mm per 10 m (+1/8" per 30’)

Korrekthet - punkt ned

+6 mm per 10 m (+1/4” per 30’)

Energikalla 4 alkaliska batterier (1,5 V) 4 alkaliska batterier (1,5

av AA-storlek (6 V DC) V) av AA-storlek (6 V

DC) eller
4 NiMH-batterier (1,2 V) av
AA-storlek (4,8 V DC)

Drifttemperatur -10 °C till 50 °C (14 °F till 122 °F)
Lagringstemperatur -20°C till 60°C (-5°F till 140°F)
Miljo Vatten och dammresistens ill P54




Sisalto VAROITUS:

Kaikki ohjeet on luettava ja ymmarrettava. Mikali

« Laseria koskevat tiedot témén ohjekirjan varoituksia ja ohjeita ei noudateta,
« Kayttoturvallisuus seurauksena voi olla vakava henkilévahinko.

* Akun turvallisuus SAILYTA NAMA OHJEET

* AA-paristojen asentaminen

« Asennustelineen kdyttaminen A VAROITUS:

« Laserin kytkeminen pélle Lasersiteelle altistuminen. Lasertasoa ei saa

« Laserin tarkkuuden tarkistaminen purkaa tai muuttaa. Sisélld ei ole kéyttajan

« Laserin kaytto huollettavissa olevia osia. Vakavan silmdvamman
* Huolto vaara.

* Vianmadritys

+ Huolto ja korjaus A VAROITUS:

« Tekniset tiedot Vaarallinen séteily. Muiden kuin tdss& mééritettyjen

saaIOJen tai toimenpiteiden suorittaminen voi johtaa

steilylle altist

Laseria koskevat tiedot

FMHT1-77414 ja FMHT1-77438 2-Dot Cross - Ilnjalaser\t ovat

Laserissa oleva merkki voi siséltda seuraavat symbolit.

luokan 2 lasertuotteita. Laserit ovat itset Symboli Merkitys
joita voidaan kéyttaa vaaka- (taso) ja pystysuuntaisissa vV Volttia
(kohtisuora) kohdistuksissa. W Millwattia

- - . - Laserin varoitus
KayttOturvalllsuus nm Aallonpituus nanometreind

. . 2 Luokan 2 laser

Turvallisuusohjeet
Alla olevat maaritykset kuvaavat kunkin varoitussanan Varoitusmerkit
tarkeystason. Lue ohjekirja ja kiinnita huomiota seuraaviin Laser sisaltia seuraavat merkit kiyttomukavuutta ja
merkkeihin.

turvallisuutta varten.

VAROITUS: Kéyttéjan on luettava ohjekirja

Q VAARA: limoittaa vélittmésté vaarasta, joka johtaa
henkilévahinkovaaran vélttamiseksi.

kuolemaan tai vakavaan vammautumiseen, mikéli Q @
sité ei véltetd.

VAROITUS: LASERSATEILY. ALA KATSO
Q VAROITUS: limoittaa mahdollisesta vaarasta, joka SATEESEEN. Luokan 2 lasertuote.
voi johtaa kuolemaan tai vakavaan vammautumiseen,

mikéli sité ei véltetd.
(STANLEY. FMHT77414) STAl\LEY FMHT77438)
ansylasers com st st com

aniéytools.com w.stanleytools.com

A HUOMIO: limoittaa mahdollisesta vaarasta, joka voi s
johtaa lievéian tai kohtalaisen vakavaan . A\

vammautumiseen, mikéli sité ei vélteta. A LA;ER % &’@‘ CE

HUOMAUTUS: limoittaa toimenpiteestd, joka voi johtaa
omaisuusvahinkoon, mikéli sité ei véltetd. e soszm 2o
\TVPE 1: 6 VDC ===

1.0mW @ 510-530nm

IEC 60625-1:2014
\TYPE 1: 6 VDC === (@}/‘

Mikali sinulla on kysyttavaa tai huomautuksia tasta tai
muusta Stanley-tyokalusta, avaa verkkosivusto
http:/lwww.2helpU.com.
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Laseria ei saa kéyttad rajahdysalttiissa ympéristdissa,
kuten syttyvien nesteiden, kaasun tai pélyn lahettyvilla.
Tésta séhkotyokalusta voi syntyé kipindita, jotka voivat
sytyttaa polyn tai héyryt.

Sdilyta kdyttamatonta laseria lasten ja muiden
kouluttamattomien henkildiden ulottumattomissa. Laserit
ovat vaarallisia kouluttamattomien henkilGiden késissé.

Tyékalua SAAVAT huoltaa vain pétevit korjaajat.
Pétemattémien henkildiden suorittama huolto voi johtaa
henkilévahinkoihin. Paikanna I&hin Stanley-huoltopalvelu
osoitteessa http:/lwww.2helpU.com.

Al kiiytd laserséteen katselemiseen optisia vélineiti

+ Kéyta henkilbkohtaisia suojavarusteita. Kéyté aina
suojalaseja. Suoja iden, kuten hengityssuojan,
turvajalkineiden, kyparéan ja kuulonsuojaimien kayttd voi
véhentéa henkildvahinkovaaraa tydskentelyolosuhteista
riippuen.

Tyokalun kayttd ja hoito

Laseria ei saa kéyttaa, jos Virran/kuljetuksen lukituskytkin
ei kytke laseria paélle ja pois paélta. Laitteet, joita ei voida
hallita kytkimelld, ovat vaarallisia ja ne on korjattava.

Noudata tdmén ohjekirjan osion Huolto ohjeita.
Hyvéksymttémien osien kéytto tai Huolto-osion ohjeiden

kuten teleskooppia tai vililaitteita. Vakavan silmé
vaara.

Laseria ei saa asettaa asentoon, jossa henkilot voivat
koituksellisesti tai vahi) katsoa |
Vakavan silmévamman vaara.

Laseria ei saa asettaa heijastavien pintojen lahelle,
silld pinnat voivat heijastaa lasersdteen muiden silmiin.
Vakavan silmévamman vaara.

Kytke laser pois péélta, kun sité ei kdyteta. Jos laser
Jjétetdan péélle, laserséteeseen katsomisen vaara on
suurempi.

Laseria ei saa muuttaa milldén tavalla. Tyokalun
inen voi johtaa laserséteilyyn
altistumiseen.

Laseria ei saa kéyttad lasten ldhelld eiké lasten saa antaa
kéyttaa laseria. Vakavan silmdvamman vaara.

Varoitusmerkkejé ei saa poistaa tai turmella. Jos
merkit poistetaan, kéyttéja tai muut henkilét voivat altistua
vahingossa séteilylle.

Aseta laser tukevasti tasaiselle alustalle. Jos laser
putoaa, laser voi vaurioitua tai seurauksena voi olla vakava
henkilévahinko.

Henkil6turvallisuus

* Pysy valppaana, tarkkaile toimenpiteitasi ja kéyté laseria
terveells maalaisjarjells. Al kéyté laseria vésyneend tai
ht ineiden, alkoholin tai l&&kkeid i
alaisena. Hetkellinenkin ep&huomio laserin kéyton aikana voi
Jjohtaa vakaviin henkilévahinkoihin.

v

noud: Jéttdminen voi johtaa séhkdiskuun tai
henkilévahinkoon.

Paristojen turvallisuus

VAROITUS:
Akut voivat rdjahtaa tai vuotaa sekd aiheuttaa
henkilé ja tai tulipalon. Toimi ti

riskien vélttdmiseksi:

Noudata kaikkia paristojen tuotemerkkiin ja pakkaukseen
merkittyjé ohjeita ja varoituksia huolellisesti.

Aseta akut/paristot aina oikein akun ja laitteiston
napaisuusmerkint6jé (+ ja —) noudattaen.

Alé aiheuta oikosulkua akun napojen valilla.

+ Alé lataa kertakéyttoisia paristoja.

Ala sekoita uusia ja vanhoja akkuja/paristoja. Vaihda kaikki
paristot samaan aikaan saman merkkisiin ja tyyppisiin
paristoihin.

Poista tyhjét paristot heti ja hévita ne paikallisten
mééréyksien mukaan.

. Al
Pida paristot aina lasten ulottumattomissa.

vitd akkuja/paristoja tulessa.

Poista akku/paristot, kun laitetta ei kayteta.




AA-paristojen asentaminen  Laserin kytkeminen paalle

Asenna uudet AA-paristot FMHT1-77414 tai FMHT1-77438 Asetalaser tasaiselle alustalle.

laseriin. Laserissa FMHT1-77438 voidaan kayttaa myds Liu'uta virran/kuljetuksen lukituskytkin oikealle Auki/
ladattavia AA-paristoja. Kun kaytét ladattavia paristoja, lue ON-asentoon (kuva @ #1b).

Stanley FatMax FMHT80690 -laturin kéyttoohjeet.
Paina kuvan (® #3a mukaisesti painiketta @ kerran

Kéanna laser ylosalaisin. néhdaksesi vaakasuoran laserlinjan, kaksi kertaa nahdéksesi
Nosta laserin lukitus ylds paristokotelon kannen avaamiseksi kohtisuoran laserlinjan, kolmannen kerran nahdaksesi vaaka- ja
(kuva © #1). kohtisuoran linjan, neljannen kerran nahdaksesi 2 pistetté
(laserin yla- ja alapuolella), ja viidennen kerran nahdaksesi
Aseta koteloon neljd korkealaatuista ja tunnettua tuotemerkkia vaaka- ja kohtisuorat linjat 2 pisteells.

edustavaa AA-paristoa ja varmista, etta paristojen - ja + -paat

asetetaan kotelon napajisuusmerkintéjen mukajisestij Tar!(ista Iaserﬁéleet. Lase[gn itseta§oiﬂuya. Jos Iasen"a

(kuva © #2). kallistetaan niin paljon, etté itsetasoitus ei ole mahdollista

(>4°), lasersateet vilkkuvat jatkuvasti kaksi kertaa ja fa) vilkkuu
Paina paristokotelon kantta alas, kunnes se napsahtaa Jatkuvasti nppaimistossa (kuva (@) #3c).
paikoilleen (kuva (©) #3).
© Jos lasersateet vilkkuvat, laser ei ole vaakasuorassa (tai
Liu'uta virran/kuljetuksen lukituskytkin oikealle Auki/ kohtisuorassa) EIKA SITA SAA KAYTTAA vaaka- tai pystytason
ON-asentoon (kuva (@ #1b). madritmiseen tai merkitsemiseen. Sijoita laser uudelleen
Varmista, etté néppéimiston (kuva () #3b) merkkivalossa @ tasaisell alustall.

palaa vihreé valo (> 5 %). Jos merkkivalo @) on punainen, Paina néppaimiston painiketta @ Sykéys-fian testaamiseksi

pariston virtataso on alle 5 %. % syttyy nappaimistoon (kuva (&) #3d) ja lasersétest nakyvéit

« Laserin kayttoa voidaan jatkaa lyhyen aikaa virtatason himme&mpina, sillé ne vilkkuvat eritéin nopeasti. Sykays-tlaa
laskiessa, mutta sédelinjojen ja -pisteiden voimakkuus Kéytetdén vain tunnistimella laserséteiden projisoimiseksi
heikkenee nopeasti. pitklla etaisyydella.

* Kun laitteeseen on asennettu uudet paristot ja laser on Jos JOKIN seuraavista kohdista PATEE, jatka kohtaan Laserin
kytketty uudelleen PAALLE, laserlinjojen ja pisteiden tarkkuuden tarkistaminen ENNEN LASERIN KAYTTOA
kirkkaus palautuu normaaliksi. projektissa.

Kun laseria ei kdytetd, liu'uta Viran/kuljetuksen lukituskytkin : Kaytat Ia§grig ensimméistd kertaa (jos laser on altistunut

VASEMMALLE lukitus-/OFF-asentoon (kuva (8 #1a) paristojen aérilampdtiloile).

virtan saastamiseksi. + Laserin tarkkuutta i ole tarkistettu pitkéan aikaan.

« Laser on voitu pudottaa.

Asennustelineen kayttaminen
Laserin alaosassa on séédettavé teline (kuva @). Laserin tarkku uden

+ Voit kayttaa laserin etuosassa olevia magneetteja . .
(kuva (B #2) laserin asentamiseksi teraspalkin sivuun, ta rk|Stam inen
saadettévaa telinetté ei saa pidentad (kuva @) #1). Tamén

) ) : " - > Laserlaitteet on tiivistetty ja kalibroitu tehtaalla. Tarkk
ansiosta alapiste voidaan kohdistaa teraspalkin reunaan. aserlateet on tivisietly Ja kalorollu tentaala. farkuus

on suositeltavaa tarkistaa ennen laserin ensimmaista
+ Asenna laser lattiassa olevan pisteen péélle (kéyttdmalld  kayttokertaa (jos laser on altistunut &&rilampatiloille) ja
monitoimista kannatinta tai jalustaa), veda saadettévaa sen jalkeen saanndllisesti tarkkuuden varmistamiseksi.
telinettd ulos, kunnes se napsahtaa paikoilleen Noudata seuraavia ohjeita tassé ohjekirjassa kuvattujen
(kuva (B) #2). Téten laserin alapiste osoittaa asennusreién tarkkuustarkastuksien aikana:
5/8-11 lapi ja laser voidaan kiertaa asennusreikaan 5/8-11
siirtdmatté laserin kohtisuoraa asentoa.
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+ Kéyté suurinta mahdollista aluetta/etaisyytta, joka on lahinna
kayttoetaisyytta. Mitd suurempi alue/etaisyys, sité helpompaa
laserin tarkkuuden mittaaminen on.

« Aseta laser tasaiselle ja vakaalle alustalle, joka on tasainen
molemmissa suunnissa.

+ Merkitse lasersateen keskikohta.

Vaakasuoran linjan tarkkuus - kaltevuus

Laserin vaakasuoran linjan kaltevuuden tarkistaminen edellyttaa

vahintaan 30" (9 m) levedé tasaista pystysuoraa pintaa.

Aseta laser kuvan (B) #1 mukaisesti ja kytke laser PAALLE.

Paina painiketta @) 3 kertaa nahdéksesi vaaka- ja kohtisuoran
linjan.

Kohdista laserin pystysuora linja ensimmaiseen nurkkaan tai
viitepisteeseen (kuva () #1).

Mittaa puolet etéiisyydesté seindssé (D112) (kuva () #1).

Merkitse piste P1 kohtaan, jossa vaakasuora laseriinja kulkee
puolivalin pisteen yii (D12), (kuva () #1).

B Kierré laser toiseen nurkkaan tai viitepisteeseen (kuva (B) #2).

Merkitse piste P2 kohtaan, jossa vaakasuora laserlinja kulkee
puolivalin pisteen yli (D122) (kuva (B) #2).

Mittaa pisteiden P1 ja P2 valinen kohtisuora etéisyys
(kuva (B) #3).

B Jos mittaustulos on sallittua P1 - P2 vélista etéisyyttd
suurempi seuraavan taulukon vastaavan etaisyyden
(D1) valiselld etéisyydella, laser on vietéva valtuutettuun
huoltopalveluun huoltoon.

Sallittu etaisyys
Etaisyys (D1) Valilla P1 - P2
9m (30) 3 mm (1/8")
12.m (40" 4 mm (5/32")
15 m (50') 5mm (7/32")

Vaakasuoran linjan tarkkuus - tasainen

Laserin vaakasuoran linjan tasaisuuden tarkistaminen edellyttda
vahintaan 30’ (9 m) leveaé tasaista pystysuoraa pintaa.

Aseta laser seinan yhteen péahan kuvan (B) #1 mukaisesti ja
kytke se paalle.

Paina painiketta @) kerran nahdéksesi vaakasuoran linjan.

Merkitse kaksi pistetta (P1 ja P2) seindén vahintaan 30" (9 m)
etaisyydelle toisistaan laserin vaakasuoralla linjalla
(kuva ® #1).

Siirré laser seindn toiseen paahan ja kohdista laserin
vaakasuora linja pisteeseen P2 (kuva () #2).

Merkitse piste P3 laserlinjaan pisteen P1 léhelle (kuva () #2).
A vitaa pisteiden P1 ja P3 vélinen kohtisuora etaisyys
(kuva B #2).

Jos mittaustulos on sallittua P1 - P3 vélista etaisyytta
suurempi seuraavan taulukon vastaavien pisteiden P1
& P2 vlisella etaisyydelld, laser on vietéva valtuutettuun
huoltopalveluun huoltoon.

Pisteiden P1 & P2 Sallittu etéisyys

vélinen etdisyys Vililla P1 - P3
9m (30) 6 mm (1/4")
12 m (40) 8 mm (5/16")
15m (50") 10 mm (13/32")

Pystysuoran linjan tarkkuus - kohtisuora
Laserin pystysuoran linjan tasaisuuden tarkistaminen.

Mittaa ovenkarmin (tai viitepisteen ja katon vélinen) korkeus
korkeuden D1 saavutiamiseksi (kuva (@ #1).

Aseta laser kuvan | #1 mukaisesti ja kytke se paalle.

Paina painiketta @ kaksi kertaa néhdaksesi kohtisuoran linjan.

Kohdista laserin pystysuora linja ovenkarmin tai katon
vitepisteeseen (kuva @ #1).

Merkitse pisteet P1, P2 ja P3 kuvan (@ #1 mukaisesti.

Siirré laser pisteen P3 vastakkaiselle puolelle ja kohdista laserin
vaakasuora linja pisteeseen P2 (kuva (@ #2).

Kohdista kohtisuora linja pisteeseen P2 ja P3, merkitse piste P4
(kuva @ #2).

Mittaa pisteiden P1 ja P4 valinen etéisyys (kuva @ #3).

B Jos mittaustulos on sallittua P1 - P4 vélisti etéisyyttd
suurempi seuraavan taulukon vastaavan kohtisuoran

etdisyyden D1 valiselld etdisyydella, laser on vietava
valtuutettuun huoltopalveluun huoltoon.




Kohtisuoran Sallittu etaisyys Laserin kaytto

etaisyyden Vililla P1 - P4

korkeus (D1) Kayttovinkkeja
25m(8) 1.5 mm “M? ) + Merkitse aina laserséteen keskikohta.
Sm(16) 3.0 mm (18) Adrimmaiset lampétilavaihtelut voivat likuttaa sisdosia, mika

" B + Adrimmaiset lampétilavaihtelut voivat likuttaa siséosia, mika

6m(20) 36 mm (9/64”) voi vaikuttaa tarkkuuteen. Tarkista tarkkuus usein kdyton
9m (30) 5,5mm (9/32") aikana.

. . Jos laser putoaa, tarkista sen virheetdn kalibrointi.
Kohtisuoran pisteen tarkkuus ! ) R )

. K o X . . + Laser on itsetasoittuva oikein kalibroituna. Laserit on
Laserin kohtisuoran kalibroinnin tarkistaminen voidaan suorittaa kalibroitu tehtaalla 16ytamaén taso, timé edellyttaa laserin
tarkimmin, kun kdytettavissa on huomattava pystysuuntainen asettamista tasaiselle alustalle keskiméarin + 4° tasalle. Laite
korkeus (ihanteellisesti 25" (7,5 m). Yhden henkilén tulee pitdd ei vaadi manuaalista saatoa.
laseria lattialla, toisen henkilon tulee olla katon l&hella sateen
osoittaman pisteen merkitsemiseksi kattoon.

Merkitse piste P1 lattiaan (kuva (B #1).

Kytke laser paalle ja paina kerran painiketta (&) nahdaksesi
pisteet laserin yl&- ja alapuolella.

+ Kayta laseria tasaisella alustalla.

Laserin kytkeminen pois péalta

Liu'uta Virran/kuljetuksen lukituskytkin OFF-/lukitusasentoon FIN
(kuva @ #1a), kun laseria ei kéytet. Jos kytkinta ei ole
Aseta laser niin, etta alapiste keskittyy pisteeseen P1 ja asetettu lukittuun asentoon, laser ei sammu.

merkitse yiépisteen keskikohta kattoon kohdan P2 (kuva (H) #1)

mukaisesti. PP .
Laserin kaytto lisavarusteilla

Kéénna laseria 180° ja varmista, ettd alapiste on edelleen

) ) ] VAROITUS:
keskittynyt lattiassa olevaan pisteeseen P1 (kuva (8 #2). Koska muiden kuin Stanley-lisévarusteiden
Merkitse ylapisteen keskikohta kattoon pisteen P3 mukaisesti sopivuutta ei ole testattu téssé laserissa, niiden kéytto
(kuva @ #2). téssé laserissa voi olla vaarallista.
B witiaa pisteiden P2 ja P3 valinen etéisyys. Kéyta ainoastaan tahan malliin suositeltuja Stanleyn
Jos mittaustulos on sallitua P2 - P3 valista etiisyytti Iisévarus{?‘{lg. ﬁgt{yyn Iaserr(;alliir: fo‘pixa‘t I{§évarus{eet voivat
; S olla toisessa ytettyind.
suurempi seuraavan taulukon vastaavan katon ja lattian
véliselld etdisyydelld, laser on vietdva valtuutettuun Laserin alaosassa on 1/4-20 ja 5/8-11 sisékierteet (kuva
huoltopalveluun huoltoon. (®), joihin voidaan kiinnitta nykyisia ja tulevia Stanleyn
- - - — lisavarusteita. Kéytd ainoastaan téhan laseriin tarkoitettuja
Katon ja lattian Sallittu etéisyys valilla Stanleyn lisavarusteita. Noudata lisévarusteen mukana
vélinen etdisyys P2 &P3 toimitettuja ohjeita.
4,5m (15) 3 mm (1/8") - " P ; .
- - Tahan laseriin suositeltuja lisdvarusteita on saatavilla
6m (20) 4.2 mm (5/32") lisimaksusta paikaliselta jalleenmyyjélts tai valtuutetusta
9m (307 6 mm (1/4") huoltopalvelusta. Jos tarvitset apua lisévarusteiden
12 m (40") 8,4 mm (5/16”) 16ytamisessé, ota yhteytté l&himpééan Stanley-huoltopalveluun

tai vieraile verkkosivustolla: http://www.2helpU.com.
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Laserin kaytté monitoimisella tuella

Useimpia linja-/pistelasereja, joissa on 5/8-11 kierteet, voidaan
kéyttaa laserin monitoimisella telineellda FMHT77435

(kuva (D). Monitoimista tukea voidaan kéyttaa pystyasennossa
tai se voidaan asentaa eri tavoin:

Kiinnitys pylvaaseen tai muuhun pystysuoraan kohteeseen
2'x4” kumihihnalla.

Kiinnitys metallipylvaaseen takamagneeteilla.

Kiinnitys takaosan ruuvireidsta seindssa olevaan naulaan
tai ruuviin.

Kiinnitys kiskoon kattokiinnikkeen avulla sen ripustamiseksi
kattoon.

Kiinnita jalusta alaosassa oleviin 5/8-11 tai 1/4-20 kierteisiin.

Huolto

Kun laser poistetaan kaytosta, puhdista sen ulkopinnat
kostealla liinalla ja pyyhi laser kuivaksi pehmeéllé ja kuivalla
liinalla. Aseta se sitten sail6on toimitetussa pakkauksessa.
Vaikka laserin ulkopinnat kestévét liuottimet, ALA KOSKAAN
kéyta liuottimia laserin puhdistamisessa.

Aia sailyt laseria alle -20 °C (-5 °F) tai yli 60 °C (140 °F)
lampdtilassa.

Varmista laserin tarkkuus tarkistamalla sen virheeton
kalibrointi.

Stanley-huoltopalvelut voivat suorittaa kalibrointitarkistuksia
ja muita huollon aikaisia korjauksia.

Vianmaaritys
Laser ei kaynnisty

+ Jos olet asentanut AA-paristot, varmista etté:
« Kaikki paristot on asennettu oikein paristokotelon
napaisuusmerkintdjen (+) ja (-) mukaisesti.
« Paristojen navat ovat puhtaita ja ettei niissé ole ruostetta
tai korroosiota.

« Paristot ovat uusia, korkealaatuisia ja edustavat tunnettua
tuotemerkkid vuotovaarojen vahentamiseksi.

Varmista AA-paristojen hyva kunto. Mikali epaselvyyksia
iimenee, kokeile asentaa uudet paristot.

Jos kéytat ladattavia paristoja, varmista, etté ne on ladattu
tayteen.

Varmista, etta laser on kuiva.

Jos laser on kuumentunut yli 50 °C (120 °F) lampétilaan,
laite ei kdynnisty. Jos laseria on sailytetty erittin korkeissa
lampétiloissa, anna sen jadhtya. Lasertaso ei vaurioidu
kéyttaessa Virran/kuljetuksen lukituskytkintd ennen sen
jaahtymista oikeaan kayttolampotilaan.

Lasersateet vilkkuvat

Laserit on tarkoitettu itsetasoittuviksi korkeintaan noin 4°
keskimaarin kaikissa suunnissa. Jos laser on kallistunut niin,
ettd sisdinen mekanismi ei voi tasoittua itsestaan, laserséteet
vilkkuvat ilmoittaen kallistusvalin ylittymisesté. VILKKUVAT
LASERSATEET EIVAT OLE VAAKASUORASSA TAI
KOHTISUORASSA EIKA SITA SAA KAYTTAA VAAKA- TAI
PYSTYTASON MAARITTAMISEEN TAI MERKITSEMISEEN.
Sijoita laser uudelleen tasaisemmalle alustalle.

Laserséteiden liike ei lopu

Laser on tarkkuusvaline. Jos sité ei aseteta vakaalle (ja
likkumattomalle) pinnalle, laser pyrkii jatkuvasti Ioytdmaan
tasoa. Jos sateen liike ei lopu, kokeile asettaa laser
vakaammalle alustalle. Varmista myos, etté alusta on
suhteellisen tasainen laserin vakauden takaamiseksi.

Huolto ja korjaus
Huomaa: Jos lasertaso puretaan, tuotteen takuut mitétoityvat.

Varmista tuotteen TURVALLISUUS ja LUOTETTAVUUS
viemalla se korj ksi, huo ksi ja i
valtuutettuun huoltopalveluun. Pateméattomien henkildiden

suorittama huolto voi johtaa henkilévahinkoihin. Paikanna I&hin

Stanley-huoltopalvelu osoitteessa http://lwww.2helpU.com.




Tekniset tiedot

FMHT1-77414 | FMHT1-77438
Valonlahde Laserdiodit
Laserin aallonpituus 630-680 nm nakyvissa | 510-530 nm nakyvissa
Laserteho <1,0m W LUOKAN 2 LASERTUOTE
Kayttovali 20 m (65') 30 m (100')
50 m (165') tunnistimella 50 m (165') tunnistimella
Tarkkuus - kaikki linjat ja ylapiste +3 mm per 10 m (£1/8” per 30°)
Tarkkuus - alapiste +6 mm per 10 m (£1/4” per 30°)
Virtalahde 4 AA-kokoista alkaliparistoa 4 AA-kokoista alkaliparistoa (1,5 V)
(1,5V) (6 VDC) (6 VDC) tai
4 AA-koista
nikkelimetallihydridiakkua (NiMH)
(1,2V)(4,8VDC)
Kayttolampotila -10 °C - 50 °C (14 °F - 122 °F)
Séilytyslampdtila -20°C-60 °C (-5 °F - 140 °F)
Ympéristd Luokan IP54 veden- ja ruosteenkestavyys
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Innhold ADVARSEL:

Les og forstd alle instruksjonene. Hvis du

« Laserinformasjon ikke folger advarslene og instruksjonene i denne

« Brukersikkerhet bruksanvisningen, kan dette resultere i alvorlig

« Batterisikkerhet personskade.

* Installere AA-batterier OPPBEVAR DISSE INSTRUKSJONENE

* Bruke monteringsblokken

* Sla pa laseren A ADVARSEL:

« Sjekke laserngyaktighet Eksponering for laserstraling. Du skal ikke

* Bruk av laseren demontere eller modifisere laservateren. Det

* Vedlikehold finnes ingen deler inni som eieren kan utfare

* Feilsoking service pa. Dette kan fore til alvorlig syeskade.

* Service og reparasjoner

+ Spesifikasjoner A ADVARSEL: o

Farlig straling. Bruk av kontroller eller justeringer
N . eller utfrelse av prosedyrer som ikke er spesifisert
Lase Il nfO rm aSj on her kan fore til at du blir eksponert for farlig straling.
FMHT1-77414 og FMHT1-77438 2-punkt kryss lasere er Merkene pa laseren kan inneholde de falgende symbolene.
klasse 2 laserprodukter. Lasere er selvrettende laserverktay -
som kan brukes til horisontale (vater) og vertikale (loddlinje) Symbol Betydning
innretningsjobber. v Volt
mW Milliwatt

Brukersikkerhet * | Lesorduarse

. .. nm Bolgelengde i nanometer
Sikkerhetsanvisninger 2 Klasse 2 laser

Definisjonene under beskriver alvorlighetsgraden for hvert
signalord. Les bruksanvisningen naye og legg spesielt merke til  Advarselsmerker

disse symbolene.

A

Falgende merker finnes pa din laser for din sikkerhet og for
FARE: Varsler om en umiddelbar farlig situasjon som, & gjere det enklere for deg.

hvis den ikke unngas kan fore til dad eller alvorlig ADVARSEL: For & redusere risikoen for
personskade. A @ skader, ma brukeren lese bruksanvisningen.

Q ADVARSEL: Varsler om en mulig farlig situasjon ADVARSEL: LASERSTRALING. IKKE STIRR
som, hvis den ikke unngas kan fore til ded eller INN | STRALEN. Klasse 2 laserprodukt.
alvorlig personskade.

Q FORSIKTIG: Varsler om en mulig farlig situasjon (STANLEY. FmuT77414) (STANLEY. FMHT77438)
som, hvis den ikke unngés kan fare til mindre eller S| | BT i o
moderate personskader. I A@ A

MERK: Varsler om en bruk som ikke relateres til LASER (q3 LASER (d3

personskade, men som, hvis den ikke unngés, kan fare til A 2 X & AN X

materielle skader. “ecsoner zots ~ e s gors ~
\TYPE1: 6 VDG = @ \TYPET: 6 VDC 7= @/

Hvis du har spersmal eller kommentarer om dette eller et

hvilket som helst Stanley-verktoy, skal du ga til

http:/lwww.2helpU.com.




Du skal ikke bruke laseren i eksplosive atmosfeerer slik
som hvor det finnes flammende vaesker, gasser eller
stov. Dette verktoyet kan skape gnister som kan antenne
stovet eller gassene.

Nar laseren ikke er i bruk skal du oppbevare den

ute av barns rekkevidde og andre utrente personer.
Laserprodukter er farlige i hendene pa brukere uten
oppleering.

Verktoyservice ma utfores av kvalifisert
reparasjonspersonell. Service eller vedlikehold som utfares
av ukvalifisert personell kan fare til personskade. For a finne
ditt naermeste Stanley servicesenter, skal du gé til
http:/lwww.2helpU.com.

Du skal ikke bruke optisk verktoy, som kikkert eller
teodolitt for & se mot laserstralen. Dette kan fore til alvorlig
oyeskade.

Ikke plasser laseren i en slik posisjon at noen tilsiktet
eller utilsiktet stirrer inn i laserstralen. Dette kan fore til
alvorlig oyeskade.

Ikke posisjoner laseren ner en reflekterende overflate
som kan reflektere laserstralen mot noens gyne. Dette
kan fore til alvorlig oyeskade.

Skru av laseren nar den ikke er i bruk. Ved 4 la laseren st&
pé oker du risikoen for & stirre inn i laserstralen.

Du skal ikke modifisere laseren pa noen mate.
Modifisering av verktayet kan fore til farlig eksponering av
laserstraling.

Du skal ikke bruke laseren rundt barn, eller la barn bruke
laseren. Dette kan fore til alvorlig oyeskade.

Du skal ikke fjerne eller gjor advarselsmerker uleselig.
Hvis merker tas bort, kan brukeren eller andre utilsiktet
utsette seg for stréling.

Posisjoner laseren sikkert og pa en jevn overflate. Hvis

laseren faller, kan dette fore til alvorlig personskade eller at
laseren blir skadet.

Personlig sikkerhet

Vaer oppmerksom, pass pa hva du gjer og bruk sunn fornuft
ved bruk av laserproduktet. Ikke bruk verktoyet nar du er trett
eller under pavirkning av rusmidler, alkohol eller medisiner. Et
oyeblikks uoppmerksomhet ved bruk av et laserprodukt kan
fare til alvorlig personskade.

Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Du skal alltid bruke
vernebriller. Redusering av faren for personskader avhenger
av arbeidsforhold og bruk av verneutstyr slik som stovmaske,
sklisikre sko, hjelm og @reklokker.

Bruk og stell av verktoyet

+ lkke bruk laseren hvis stremitransportlas- bryteren ikke gar
pé og av. Et verktay som ikke kan kontrolleres med bryteren
er farlig og ma repareres.

* Folg instruksjonene i Vedlikeholds avsnittet i denne
bruksanvisningen. Bruk av ikke godkjente deler, eller at du
ikke falger vedlikeholds instruksjonene kan fore til elektrisk
stat eller personskade.

Batterisikkerhet

ADVARSEL:
Batterier kan eksplodere eller lekke og medfgre
personskade eller brann. Slik reduserer du faren:

Folg naye alle anvisninger og advarsler pa batterietiketten
og emballasjen.

Du skal alltid sette inn batteriene korrekt i henhold til polaritet
(+ og -), som merket pa batteriet og utstyret.

Du skal aldri kortslutte batteriterminalene.

Aldri prov & lade alkaliske batterier.

Aldri bruk gamle og nye batterier sammen. Bytt alle
batteriene samtidig, med nye batterier av samme merke

og type.

Fjern utgatte batterier umiddelbart og avhend deg med dem
pa korrekt mate.

Aldri kast batteriene pa apen ild.

Oppbevar batteriene utilgjengelige for barn.

Fjern batteriene nar enheten ikke er i bruk.
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Installere AA-batterier

Sett inn nye AA-batterier i FMHT1-77414 eller FMHT1-77438
laseren. | FMHT1-77438 laseren kan du ogsa bruke oppladbare
AA-batterier. Ved bruk av oppladbare batterier, se Stanley
FatMax FMHT80690 Ladermanual.

Snu laseren opp-ned.
Pé laseren, &pne lasen for & &pne batterirommet (figur (©) #1).

Sett inn fire nye A batterier, og forsikre deg om a posisjonere
- og + endene til hvert batteri slik det er vist inne i batterirommet
(figur © #2).

Trykk ned batteriromdekselet til det Klikker pa plass
(figur © #3).

Sett stromtransportiasebryteren til hoyre for ulast/PA-posisjon
(figur @ #1b).

P4 tastaturet (figur () #3b), pass pa at @) er grenn (> 5%).
Dersom (&) er red, betyr det at batterinivaet er under 5%.

+ Laseren kan brukes en kort stund nar batteristremmen
lades ut, men laserstralen og laserpunktene vil hurtig
dimmes..

« Etter at nye batterier er installert og laseren slatt PA igjen,
vil laserlinjene og laserpunktene lyse like kraftig igjen.

Nér laseren ikke er i bruk, skal du forsikre deg om at strem/
transportiasebryteren er plassert il VENSTRE il last/
AV-posisjon (figur (@) #1a) for & spare batteristram.

Bruke monteringsblokken

Nederst pa laseren er det en bevegelig blokk (figur ®)).

+ For & bruke magneten foran pa laseren (figur () #2) for &
montere laseren pa siden av en stalbjelke, ikke trekk ut
den bevegelige blokken (figur @) #1). Dette vil la ned-punktet
kunne rettes inn langs kanten av stalbjelken.

For @ montere laseren over et punkt pa gulvet (bruk en
multifunksjons-brakett eller en trefot), trekk ut den bevegelige
blokken il den kiikker pa plass (figur () #2). Dette vil la
laserens ned-punkt vises gjennom 5/8-11 monteringshullet
og laseren kan roteres over 5/8-11 monteringshullet uten &
endre vertikal posisjon av laseren.

Sla pa laseren

Plasser laseren pa en jevn, flat og rett overflate.

Sett stremtransportiasebryteren til hayre for ulast/PA-posisjon
(figur @ #1b).

Som vist i figur @ #3a, trykk @ en gang for & vise en
horisontal laserlinje, en gang til for & vise en vertikal laserlinje,
en tredje gang for a vise bade horisontal og vertikal laserlinje,
en fierde gang for a vise 2 punkt (over og under laseren) og en
femte gang for & vise horisontal og vertikal laserlinjer med de
2 punktene.

Kontrollere laserstréalene. Laseren er laget for selvretting.
Dersom laseren vippes sa mye at den ikke kan selvrette seg
(>4°), vil laserstrélene blinke to ganger og (@) vil blinke
konstant pa tastaturet (figur & #3c).

Dersom laserlinjene blinker, er ikke laseren i vater og SKAL
IKKE BRUKES for & avgjere eller markere vater eller loddlinje.
Prov a posisjonere laseren pa en jevn overflate.

Trykk @ pa tastaturet for 4 teste puls-modus. & vil tennes p&
tastaturet (figur (B #3d) og laserstrélene vil se lysere ut, siden
de egentlig blinker i et sveert hayt tempo. Du kan bare bruke
puls-modus med en detektor for & projisere laserstralene over
lang avstand.

Hvis NOEN av de felgende utsagn er SANNE, skal du fortsette
med instruksjonene for Kontroll av lasernayaktighet FOR DU
BRUKER LASEREN PA NOE PROSJEKT.

+ Dette er forste gang du bruker laseren (etter at laseren
har blitt utsatt for ekstreme temperaturer).

+ Laseren har ikke blitt sjekket for ngyaktighet pa en
lang stund.

+ Laseren kan ha falt.

Sjekke laserngyaktighet

Laserverktoy er forseglet og kalibrert ved fabrikken. Det
anbefales at du utferer en noyaktighetssjekk fer du

bruker laseren for forste gang (i tilfelle laseren har blitt
eksponert for ekstreme temperaturer) og sa regelmessig for
4 sikre ngyaktighet av arbeidet. Folg disse retningslinjene
som er opplistet i denne bruksanvisningen nar du utferer
neyaktighetssjekker:




Bruk det sterste omradet/avstanden mulig, som ligger
neermest bruksavstand. Jo sterre omrade/avstand, jo lettere

er det & male noyaktigheten til laseren.

i begge retninger.

Plasser laseren pa en jevn, flat, stabil overflate som er i vater

Marker senteret til laserstralen.

Horisontal linjengyaktighet - vippet

Kontroll av vinkelen pa laserens horisontale linje krever en rett

vertikal overflate med minst 30’ (9m) bredde.

Plasser laseren som vist pa figur (B) #1 og sl& PA laseren.
Trykk @) 3 ganger for & vise en horisontal linje og en vertikal

linje.

Sikt laserens vertikale linje pa det farste hjomet eller

referansepunktet (figur (B) #1).

Ml halve distansen over veggen 112) (figur B) #1).

Der den horisontale laserlinjen krysser havveispunktet (D1/2),

merk punkt P1 (figur (B #1).

B Roter laseren ti et annet hjeme eller referansepunkt (figur (F)

Der den horisontale laserlinjen krysser havveispunktet (D1/2),

merk punkt P2 (figur (B #2).

Mal den vertikale avstanden mellom punkt P1 og P2

(figur (B #3).

B His malingene dine er starre enn den tillatte sterrelsen
mellom P1 & P2 og den korresponderende avstand (D1)
i felgende tabell, ma laseren il service pa et autorisert

servicesenter.
Tillatt avstand
Avstand (D1) mellom P1 og P2
9m (30') 3mm (1/8")
12m (40') 4mm (5/32")
15m (50') 5mm (7/32")

Horisontal linjengyaktighet - i vater

Kontroll av vateret til laserens horisontale linje krever en flat

vertikal overflate med minst 30’ (9m) bredde.

Plasser laseren Qé en ende av veggen som vist pa figur ® #1,

og sl laseren PA.

Trykk @) en gang for & vise en horisontal linje.

Marker to punkter (P1 og P2) minst 30’ (9m) fra hverandre
langs lengden til laserens horisontale linje pa veggen (

figur & #1).

Flytt laseren til den andre enden av veggen og rett inn laserens

horisontale linje med punkt P2 (figur () #2).

Marker punkt P3 pé laserfinjen neer punkt P1 (figur (B #2).

Mal den vertikale avstanden mellom punkt P1 og P3

(figur ®) #2).

Hvis malingen din er sterre enn den tillatte avstanden mellom
P1 & P3 for den korresponderende avstanden mellom P1
& P2 folgende tabell, ma laseren ha service pa et autorisert

servicesenter.
Distanse mellom Tillatt avstand
P1&P2 Mellom P1 og P3
9m (30) 6mm (1/4”)
12m (40) 8mm (5/16")
15m (50') 10mm (13/32")

Vertikal linjengyaktighet - loddlinje

Kontrollere loddlinjen for laserens vertikale linje.

Mal hayden pa en darstolpe (eller et referansepunkt i taket) for

& fa hayden D1 (figur @ #1).

Plasser laseren som vist pa figur | #1 og skru laseren PA.

Trykk @) to ganger for & vise en vertikal linje.

Sikt laserens vertikale linje mot derkarmen eller
referansepunkiet i taket (figur @) #1).

Marker punkt P1, P2, og P3, som vist pa figur @) #1.

A sett laseren il den andre siden av P3 pek laserens vertikale

linje mot punkt P2 (figur @) #2).

Rett inn den vertikale linjen med punkt P2 og P3, og marker

punkt P4 (figur @) #2).

Mal avstanden mellom punkt P1 og P4 (figur @) #3).
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B s malingen din er stgrre enn den tillatte avstanden mellom
P1 & P4 for den korresponderende vertikale avstanden
(D1) i felgende tabell, ma laseren ha service pa et autorisert
servicesenter.

Hoyde pa vertikal Tillatt avstand
avstand (D1) Mellom P1 og P4
2,5m(8) 1,5 mm (1/16")
5m (16") 3,0mm (1/8")
6m (20') 3,6mm (9/64")
9m (30') 5,5mm (9/32")

Loddlinje punktnoyaktighet

Kontroll av loddlinjekalibreringen pa laseren gjeres nar det
finnes en passende vertikal hoyde, ideelt 25’ (7,5 m), med en
person pa gulvet som posisjonerer laseren og en annen person
neer taket som markerer punktet som skapes av laseren i taket.
Merk punkt P1 pa guivet (figur (B #1).

Sla laseren PA og trykk @) en gang for 4 vise punkter over og
under laseren.

Plasser laseren slik at nedre punktet er sentrert over punkt P1
og marker senteret fil gvre punkt i taket som punkt P2 () #1).

Snu laseren 180°, og forsikre deg om at ned-punktet fremdeles
er sentrert pa punkt P1 pa gulvet (figur (B #2).

Merk senteret pa opp-punktet i taket som punkt P3
(figur ) #2).

B V4l avstanden mellom punkt P2 og P3.

Hvis malingen din er sterre enn den tillatte avstanden mellom
P2 & P3 for den korresponderende avstanden mellom tak

og gulv fra den felgende tabellen, ma laseren ha service pa et
autorisert servicesenter.

Avstand mellom tak Tillatt avstand mellom
og gulv P2&P3
4,5m (15') 3mm (1/8”)
6m (20) 4,2mm (5/32")
9m (30) 6mm (1/4”)
12m (40') 8,4mm (5/16”)

Bruk av laseren
Brukertips

+ Du skal alltid markere senteret til stralen som skapes av
laseren.

Ekstreme temperaturendringer kan forarsake bevegelse av
de interne delene som kan pavirke ngyaktigheten. Sjekk ofte
ngyaktigheten nar du jobber.

Hvis laseren mistes i gulvet, skal du sjekke om den fremdeles
er kalibrert.

+ Salenge laseren er skikkelig kalibrert, retter laseren inn seg
selv. Hver laser kalibreres ved fabrikken for & finne vater
sa lenge den er posisjonert pa en flat overflate innen et
gjennomsnitt pa + 4° av vater. Det trengs ingen manuelle
justeringer.

+ Plasser laseren pa en jevn, flat og rett overflate.

Sla av laseren

Skyv strem/transportlasbryteren til AV/last posisjon
(figur @ #1a) nér laseren ikke er i bruk. Dersom bryteren ikke
er plassert i last posisjon, vil ikke laseren sla seg av.

Bruk av laseren med tilbehor

ADVARSEL:

Siden annet tilbehar enn det som tilbys av Stanley
ikke er testet med dette produktet, kan bruk av sant
tilbehar med dette verktayet veere farlig.

Du skal kun bruke Stanley tilbehar som anbefales for denne
modellen. Tilbehar som passer til en laser, kan veere utgjore en
fare for personskader ved bruk pa en annen laser.

Bunnen av laseren er utstyrt med 1/4-20 og 5/8-11 hullgjenger
(figur B) for & passe til naveerende eller fremtidig Stanley

tilbehgr. Du skal kun bruke Stanley tilbehgr som anbefales for
denne laseren. Folg instruksjonene som falger med tilbeharet.

Anbefalt tilbehor som kan brukes med denne laseren er
tilgiengelig for ekstra kostnad fra din lokale forhandler eller et
godkjent servicesenter. Hvis du trenger hjelp til & finne tilbeher,
kontakt ditt nsermeste Stanley servicesenter eller besgk var
webside: http://'www.2helpU.com.




Bruke laseren med multibraketten

De fleste linje/punkt lasere med 5/8-11 monteringsgjenger kan
brukes sammen med multibraketten FMHT77435 (figur (D).
Multibraketten kan brukes frittstaende eller kan monteres pa
ulike mater:

Bruk gummistroppen rundt en stang, 2'x4” eller et annet
vertikalt objekt.

Bruk magnetene pa baksiden mot en stalbjelke.

Hekt det bakre skruehullet pa en spiker eller en skrue pa
en vegg.

Bruk takklemmen for a feste pa et hengende (senket) tak.

Bruk det gjengede hullet 5/8-11 eller 1/4-20 i bunnene for &
sette den pa en trefot.

Vedlikehold

Nar laseren ikke er i bruk skal du rengjere de ytre delene
med en fuktig Klut, terke av laseren med en myk, torr klut for
a forsikre deg om at den er terr, og sa lagre laseren i boksen
som felger med.

Selv om utsiden av laseren er motstandsdyktig mot
losemidler, skal du ALDRI bruke lgsemidler for & rengjere
laseren.

lkke lagre laseren ved temperaturer under -20°C (-5°F) eller
over 60°C (140°F).

For a opprettholde nayaktigheten av arbeidet ditt skal du
sjekke ofte om laseren er kalibrert.

Kalibreringskontroll, annet vedlikehold og reparasjoner kan
utfres pa Stanley servicesentere.

Feilsgking

Laseren skrur seg ikke pa

« Hvis du bruker AA batterier ma du forsikre deg om at:

« Hvert batteri er satt inn korrekt, i henhold il (+) og (-)
som vist inne i batterirommet. Batterikontaktene er rene
og rustfrie.

« Batteriene er nye og har hay kvalitet. Merkevarebatterier
reduserer sjansen for batterilekkasje.

+ Forsikre deg om at AA batteriene fungerer skikkelig. Hvis du
eritvil, skal du sette inn nye batterier.

+ Ved bruk av ladbare batterier, pass pa at batteriene er helt

oppladet.

Forsikre deg om at laseren er torr.

Hvis laseren blir varmere enn 50 “C (120 °F), vil ikke enheten
skru seg pa. Hvis laseren har blitt oppbevart i ekstremt varme
temperaturer, skal du la den kjgle seg ned. Laserens vater

vil ikke bli skadet ved bruk av strem/transportlasbryteren far
nedkjaling il sin riktige brukstemperatur.

Laserstraleblinking

Laserne er laget for selvretting opp til et giennomsnitt av

4° i alle retninger. Hvis laseren er vippet slik at den interne
mekanismen ikke retter seg inn, vil laserstralen blinke og vise
at vippeomradet har blitt overgatt. DEN BLINKENDE STRALEN
SOM SKAPES AV AT LASEREN IKKE ER | VATER ELLER
LODDDRETT LINJE SKAL IKKE BRUKES TIL A AVGJZRE

VATER ELLER LODRETT LINJE. Prav a posisjonere laseren pa

en jevnere overflate.

Laserstralene slutter ikke a bevege seg

Laseren er et presisjonsinstrument. Derfor er det slik at hvis

det ikke er plassert pa en stabil (og bevegelsesfri) overflate, vil
laseren fortsette & preve a finne vater. Hvis stralen ikke slutter a
bevege seg, skal du prave & plassere laseren pa en mer stabil
overflate. Du skal ogsa forsikre deg om av overflaten er relativt
flat og rett, slik at laseren er stabil.

Service og reparasjoner

Merk: Ved & demontere laservateren bortfaller alle garantier
pé produktet.

For & sikre produktets SIKKERHET og PALITELIGHET, skal
alle reparasjoner, vedlikehold og justeringer utfares av et
godkjent servicesenter. Service eller vedlikehold som utfares av
ukvalifisert personell kan fere til personskade. For a finne ditt
neermeste Stanley servicesenter, ga til
http://www.2helpU.com.
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Spesifikasjoner

FMHT1-77414 | FMHT1-77438

Lyskilde Laserdioder

Laserbelgelengde 630-680 nm synlig | 510-530 nm synlig
Lasereffekt <1,0 mW KLASSE 2 LASERPRODUKT
Arbeidsomrade 20 m (65)) 30m (100')

50 m (165’) med detektor 50 m (165') med detektor

Noyaktighet - alle linjer og opp-punktet

+3 mm per 10 m (+1/8" per 30')

Noyaktighet - ned-punkt

+6 mm per 10 m (+1/4" per 30')

Strgmkilde 4 AA alkaliske (1,5 V) 4 AA alkaliske (1,5 V)

batterier (6 V likestram) batterier (6 V likestram)

eller
4 AANIMH (1,2 V)
batterier (4,8 V likestrom)

Brukstemperatur -10°C il 50°C (14°F til 122°F)
Lagringstemperatur -20°C til 60°C (-5°F til 140°F)
Miljo Vann og stovtett til IP54




i & el W razie j Iwiek pytari lub k y dotyczacyct
Spls tresc' tego narzedzia lub innych narzedzi firmy Stanley, odwiedz
« Informacje o laserze strong http:/lwww.2helpU.com.
* Bezpieczenstwo uzytkownika OSTRZEZENIE:

* Bezpieczne uzytkowanie baterii
« Instalacja baterii AA

« Korzystanie z bloku mocujacego
* Wiaczanie lasera

Uwaznie przeczytac instrukcje w catosci.
Nieprzestrzeganie ostrzezen i tresci instrukcji moze
prowadzi¢ do powaznych obrazer ciafa.

« Sprawdzanie doktadnosci lasera ZACHOWAC INSTRUKCJE

* Korzystanie z lasera .

+ Konserwacja A OSTRZEZENIE: )

* Rozwiazywanie problemow KSpozycja na promier laserowe.

« Serwis i naprawy Irﬂe demonl(_)wac ani 'me r'noiiyﬁkowac Ias’era.
+ Dane techniczne atrz nie ma zadny ktére

wymagaja konserwacji przez uzytkownika.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia

Informacje o laserze waroku.
Dwupunktowe lasery liniowo-krzyzowe FMHT1-77414 i FMHT1- c OSTRZEZENIE:

77438 to produkty laserowe klasy 2. S to samopoziomujace Niebezy promieni ie. Uzycie
narzec.izial Ia_seroyve: ktérych mozna uzywa¢ do ustalania pozycji elementow sterujacych, przeprowadzenie regulacji
W poziomie I w pionie. albo wykonanie procedur innych od opisanych
w tej instrukcji moze prowadzic do narazenia na
H A > H niebezpieczne promieniowanie.
Bezpieczenstwo uzytkownika pecare

Etykieta na laserze moze zawierac¢ nastepujace symbole.

Wytyczne dotyczace bezpieczenstwa

Symbol Znaczenie
Podane ponizej definicje okreslaja stopien zagrozenia
oznaczony danym slowem. Prosze przeczytac instrukcje v Wolty
i zwracac uwage na te symbole. mw Miliwaty
NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim * Ostrzezenie przed laserem
niebezpieczenistwie. Nieprzestrzeganie tego nm Diugosc fali w nanometrach
zalecenia grozi doznaniem $miertelnych lub cigzkich 2 Laser Klasy 2

obrazen ciafa.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potengjalnym Oznaczenia ostrzegawcze

niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego Dla wygody i bezpieczeristwa uzytkownika na laserze
zalecania moze grozié doznaniem $miertelnych lub i zostaly nastepuja i
cigzkich obrazer ciata. OSTRZEZENIE: Aby zmniejszyc ryzyko
A @ obrazen, uzytkownik musi przeczytac instrukcje
A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym obstugi.
niebezp{eczeﬁstwie. Nieprlzestrzeganife tggo OSTRIEZENIE: PROMIENIOWANIE
zalecania moze prowadzic do obrazen ciata od gﬁ LASEROWE. NIE PATRZEC W PROVIEN.

lekkiego do Sredniego stopnia.
. . . . Produkt laserowy klasy 2.
UWAGA: Informuje o czynno$ciach nie powodujacych

obrazen ciafa, lecz mogacych prowadzic do szkéd
materialnych.
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(STANLEY. FMHT77439

I
AN

10mW @ 510-50nm

A

<10mW & 630-680nm
1EC 60625-1: 2014

LASER
2

1EC 60825-1:2014

& L
\TYPE 1: 6 VDC =

\TYPE 1: 6 VDC ==

Nie uzywac urza ia w strefach zagrozony
wybuchem, na przykfad w poblizu palnych cieczy, gazéw
lub pytéw. To narzedzie moze wytworzy¢ iskry powodujgce
zapfon pytéw lub opardw.

Nieuzywany laser przechowywac w miejscu
niedostepnym dla dzieci i innych nieprzeszkolonych
0sob. Lasery sg niebezpieczne w rekach niewprawnego
uzytkownika.

Serwisowanie narzedzia MUSI wykonywaé
wykwalifikowany personel serwisu. Czynnosci serwisowe
lub konserwacyjne wykonane przez niewykwalifikowany
personel mogq prowadzi¢ do obrazen ciafa. Aby odszukac
najblizszy serwis Stanley, wejdz na strone
http:/lwww.2helpU.com.

Nie uzywac przyrzadéw optycznych, jak teleskop
lub teodolit z luneta, do obserwacji wiazki lasera.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia wzroku.

Nie umieszczac lasera w pozycji, ktéra moze
spowodowac, ze ktos celowo lub przypadkowo spojrzy
w promien lasera. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia wzroku.

Nie umieszczac lasera w poblizu powierzchni odbijajacej
Swiatfo, ktéra moze odbic¢ promien lasera w kierunku
oczu jakiejs osoby. W przeciwnym razie moze doj$¢ do
uszkodzenia wzroku.

Wylaczac laser, gdy nie jest uzywany. Pozostawienie
wigczonego lasera zwigksza ryzyko spojrzenia w promieri
lasera.

Nie modyfikowac lasera w zaden sposob. Modyfikacja
narzedzia moze prowadzi¢ do niebezpiecznego narazenia na
promieniowanie laserowe.

Nie obstugiwac lasera w poblizu dzieci i nie pozwala¢
dzieciom obsfugiwac lasera. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do powaznego uszkodzenia wzroku.

* Nie usuwac etykiet ostrzegawczych ani nie ograniczac¢
ich czytelnosci. Usunigcie etykiet moze spowodowac
przypadkowe narazenie uzytkownika lub innych 0séb na
promieniowanie.

* Stawiac laser pewnie na poziomej powierzchni. Jesli
laser sig przewréci, moze doj$c¢ do uszkodzenia lasera lub
powaznych obrazen ciafa.

Bezpieczenstwo osobiste

+ W czasie korzystania z lasera zachowac czujnosc, patrze¢
uwaznie i kierowac sig zdrowym rozsadkiem. Nie uzywac
lasera, jezeli jest sie zmgczonym, pod wpfywem narkotykow,
alkoholu czy lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
laserem moze doprowadzic¢ do powaznych obrazen ciata.

+ Uzywac $rodkéw ochrony osobistej. Zawsze zakfadac okulary
ochronne. W zaleznosci od warunkdw pracy, sprzet ochronny,
taki jak maska przeciwpytowa, buty robocze o dobrej
przyczepnosci, kask i ochronniki stuchu zmniejszajg szkody
dla zdrowia.

Uzytkowanie i konserwacja narzedzia

Nie uzywac lasera, jesli przetacznik Zasilanie/Blokada
transportowa nie pozwala na wigczanie lub wylgczanie
lasera. Narzedzie, ktérego pracy nie mozna kontrolowac
wigcznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

Postepowac zgodnie z instrukcjami w sekcji Konserwacja
niniejszej instrukcji. Korzystanie z nieautoryzowanych czesci
lub nieprzestrzeganie instrukcji z sekcji Konserwacja moze
prowadzi¢ do ryzyka porazenia pradem lub obrazer ciafa.

Bezpieczne korzystanie
z baterii

OSTRZEZENIE:
Baterie moga wybuchnac lub ulec

P ljac obrazenia ciata lub
pozar. W celu ograniczenia ryzyka:
+ Dokfadnie przestrzegac wszystkich instrukcji i ostrzezen
podanych na baterii i jej opakowaniu.

+ Zawsze wkladac baterie z poprawnym ustawieniem biegunéw
(+ i-) zgodnie z oznaczeniami na baterii i sprzecie.

+ Nie dopuszczac do zwarcia biegunéw baterii.
+ Nie fadowac jednorazowych baterii.




Nie uzywac w komplecie zuzytych i nowych baterii.
Wymienia¢ zawsze wszystkie baterie w tym samym czasie na
nowe tej samej marki i tego samego typu.

Wyjmowac roztadowane baterie niezwlocznie i usuwac je
zgodnie z lokalnymi przepisami.

Nie wrzucac baterii do ognia.

Przechowywac baterie w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Wyjmowac baterie, gdy urzadzenie nie jest uzytkowane.

Instalacja baterii AA

Wiozy¢ nowe baterie do lasera FMHT1-77414 lub FMHT1-
77438. Do lasera FMHT1-77438 mozna réwniez wktadac
akumulatory AA. W przypadku korzystania z akumulatoréw,
skorzystac z instrukcji tadowarki Stanley FatMax FMHT80690.

Ustawic laser spodem do gory.

Podnies¢ zatrzask na laserze, aby otworzy¢ pokrywe komory
baterii (Rysunek © nr 1).

Wiozy¢ cztery nowe markowe baterie AA wysokiej jakosci,
zwracajac uwage na prawidtowe potozenie biegunow - i +
wszystkich baterii, zgodnie z oznaczeniami wewnafrz komory
baterii (Rysunek (© nr 2).

Zatrzasna¢ pokrywe komory baterii w dét, aby jej blokada sig
zamkneta (Rysunek (©) nr 3).

Przesuna¢ przetacznik Zasilanie/Blokada transportowa
w polozenie Odblokowane/WLACZONE (Rysunek @ nr 1b).

6 ] Sprawdzi¢, czy na panelu przyciskéw (Rysunek @ nr 3b),
kontrolka (&) jest zielona (> 5%). Jesli kontrolka ) jest
czerwona, oznacza to, ze poziom natadowania baterii wynosi
ponizej 5%.

+ Laser moze jeszcze dziata¢ przez krétki czas do
catkowitego roztadowania baterii, ale linie i punkty lasera
szybko sig $ciemnia.

+ Po wiozeniu nowych baterii i ponownym WELACZENIU
lasera, linie i punkty lasera powrdca do peinej jasnosci.

Kiedy laser nie jest uzywany, przesuna¢ przetacznik
Zasilanie/Blokada transportowa do polozenia Zablokowane/
WYLACZONE (Rysunek (@ nr 1a), aby oszczedzat energie
baterii.

Korzystanie z bloku
mocujacego

Na dolnej $ciance lasera znajduje sig ruchomy blok

(Rysunek @)

Aby uzyé magneséw z przodu lasera (Rysunek @ nr 2)

w celu zamontowania lasera na bocznej $ciance stalowej
belki, nie wysuwac ruchomego bloku (Rysunek @ nri).
Pozwoli to na ustawienie punktu skierowanego w dot
réwnolegle do krawedzi belki stalowej.

Aby ¢ laser nad p nap (przy
pomocy uchwytu wielofunkcyjnego lub statywu), wyciaga¢
ruchomy blok, az zatrza$nie si¢ w poprawnym potozeniu
(Rysunek ®) nr 2). Pozwoli to na wy$wietlanie punktu lasera
skierowanego w dét przez otwér montazowy 5/8-11i na
obracanie lasera w otworze montazowym 5/8-11 bez zmiany
pozycji lasera w pionie.

Wiaczanie lasera
Postawic laser na gtadkiej, ptaskiej i poziomej powierzchni.

Przesunag przefacznik Zasilanie/Blokada transportowa
w polozenie Odblokowane/WLACZONE (Rysunek @) nr 1b).

Zgodnie z Rysunkiem @ nr 3a, nacisnat @ raz, aby
wyswietlic pozioma linig lasera, dwa razy, aby wyswietlic
pionowa linig lasera, trzy razy, aby wy$wietli¢ pozioma,

i pionowa linie, cztery razy, aby wyswietiic 2 punkty (nad i pod
laserem), lub pie¢ razy, aby wyswietli¢ pozioma, i pionowa linig
oraz 2 punkty.

Sprawdzi¢ promienie lasera. Laser jest samopoziomujacy.
Jesli laser jest przechylony na tyle, Ze nie jest wstanie
sie wypoziomowac (> 4°), promienie lasera beda blyska¢
dwukrotnie, a symbol {2 na panelu sterowania bedzie stale
migaé (Rysunek @ nr 3c).

Jesli promienie lasera migaja, laser nie jest wypoziomowany
(lub ustawiony w pionie) i NIE NALEZY GO UZYWAC do
okreslania lub oznaczania poziomu lub pionu. Sprébowac
przestawic laser na pozioma powierzchnie.

A Nacisna¢ @ na panelu sterowania, aby przetestowat tryb
impulsowy. f) za$wieci sig na panelu sterowania (Rysunek
@ nr 3d), a promienie lasera beda wygladac na jasniejsze,
poniewaz migaja z bardzo wysoka czestotliwoscia. Trybu
impulsowego uzywa sig wytacznie w potaczeniu z czujnikiem
w celu projekcji promieni lasera na duza odlegtos¢.
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Jesli JAKIEKOLWIEK z ponizszych stwierdzen jest
PRAWDZIWE, wykona¢ czynnosci z sekcji Sprawdzanie
dokfadnosci lasera PRZED UZYCIEM LASERA do pracy.

W miejscu, gdzie pozioma linia lasera przechodzi przez punkt
w potowie szerokosci (D1/2), zaznaczy¢ punkt P2
(Rysunek (B nr 2).

« Laser jest uzywany pierwszy raz (jesli laser byt narazony [ Zmierzy¢ odleglosé w pionie migdzy P1a P2

na dziatanie skrajnych temperatur).
+ Od jakiego$ czasu nie sprawdzano doktadnosci lasera.
+ Mogto doj$¢ doupuszczenia lasera.

Sprawdzanie doktadnosci
lasera

Narzedzia laserowe sg szczelnie zamkniete i skalibrowane
fabrycznie. Zaleca sie przeprowadzenie kontroli doktadnosci
przed pierwszym uzyciem lasera (jesli laser byt narazony

na dziatanie skrajnych temperatur), a nastepnie regularne
sprawdzanie doktadnosci w celu zagwarantowania doktadnosci
pracy. Podczas wykonywania kontroli doktadnosci opisanej

W niniejszej instrukcji, przestrzega¢ ponizszych zalecen:

Uzywac jak najwigkszej powierzchnilodlegtosci, jak
najbardziej zblizonej do zasiggu roboczego. Im wigksza
powierzchnia/odlegto$c, tym tatwiej zmierzy¢ doktadnos¢
lasera.

Ustawi¢ laser na gtadkiej, ptaskiej i stabilnej powierzchni,
poziomej w obu kierunkach.

Zaznaczy¢ $rodek promienia lasera.

Doktadnosg¢ linii poziomej - przechylenie

(Rysunek (B r 3).

B Jesi zmierzona odlegtos¢ jest wieksza niz Dopuszczalna
odlegtos¢ miedzy P1 a P2 dla odpowiedniej Odlegtosci
(D1) w ponizszej tabeli, laser nalezy odda¢ do regulacji
W autoryzowanym serwisie.

Dopuszczalna odlegtosé¢
Odlegtos¢ Migdzy P1a P2
(D1)
9 m (30 stop) 3mm (1/8")
12 m (40 stop) 4 mm (5/32")
15 m (50 stop) 5 mm (7/32")

Dokfadnos¢ linii poziomej - wypoziomowanie
Sprawdzenie wypoziomowania linii poziomej lasera wymaga

ptaskiej pionowej powierzchni o szerokosci co najmniej 9 m
(30 stop).

Ustawic laser przy jednym koricu $ciany, zgodnie z Rysunkiem
® nr 11 WEACZYC laser.

Nacisna¢ @ raz, aby wyéwietlic linie pozioma.

Zaznaczy¢ dwa punkty (P1 i P2) w odlegfosci co najmniej 9 m
(30 stop) od siebie na poziomej linii lasera wy$wietlonej na
$cianie (Rysunek ®) nr 1).

Sprawdzenie przechylenia linii poziomej lasera wymaga ptaskiej Przestawic laser pod drugi koniec ciany i ustawic pozioma linie

pionowej powierzchni o szerokosci co najmniej 9 m (30 stop).

Ustawi¢ laser zgodnie z Rysunkiem(®) nr 1 WEACZYC laser.

Nacisnaé @) 3 razy, aby wyswietiic linie pozioma i linie
pionowa,

Ustawi¢ pionowa linig lasera na pierwszy naroznik lub punkt
odniesienia (Rysunek () nr 1).

Zmierzy¢ polowe odleglosci w poprzek $ciany (D1/2)
(Rysunek @ r 1).

W miejscu, gdzie pozioma linia lasera przechodzi przez punkt
w potowie szerokosci (D1/2), zaznaczy¢ punkt P1
(Rysunek (B nr 1).

Obréci¢ laser do innego naroznika lub punktu odniesienia
(Rysunek (® r 2).

lasera na punkt P2 (Rysunek ) nr 2).

Zaznaczy¢ punkt P3 na linii lasera w poblizu punktu P1
(Rysunek ®) nr 2).

6] Zmierzy¢ odlegto$¢ w pionie migdzy punktami P1.a P3
(Rysunek ®) nr 2).

Jesli zmierzona odleglos¢ jest wigksza niz Dopuszczalna
odlegtos¢ miedzy P1 a P3 dla odpowiedniej Odlegtosci
migdzy P1a P2 w ponizszej tabeli, laser nalezy oddac do
regulacji w autoryzowanym serwisie.




Odlegtos¢ migdzy Dopuszczalna odlegtosé
P1aP2 miedzy P1aP3
9 m (30 stop) 6 mm (1/4")
12 m (40 stop) 8 mm (5/16")
15 m (50 stop) 10 mm (13/32")

Doktadnos$¢ linii pionowej - pion
Sprawdzanie pionu linii pionowej lasera.

Zmierzy¢ wysoko$¢ oscieznicy (lub punktu odniesienia na
suficie), aby uzyskaé wysokosé D1 (Rysunek (@) nr 1).

Ustawic laser zgodnie z Rysunkiem | nr 1 WEACZYC laser.
Nacisnaé @ dwa razy, aby wyswietlic linig pionowa.

Ustawic linig pionowa lasera w kierunku o$cieznicy lub punktu
odniesienia na suficie (Rysunek @) nr 1).

Zaznaczy¢ punkty P1, P2 i P3 zgodnie z Rysunkiem @ nri.

Przestawic laser na przeciwna strone punktu P3 i ustawi¢
pionowa linig lasera w kierunku punktu P2 (Rysunek (@ nr 2).

Ustawi¢ pionowa lini¢ tak, aby przebiegata przez punkty P2
i P3, a nastepnie zaznaczy¢ punkt P4 (Rysunek (@) nr 2).

Zmierzyé odleglosé miedzy P1 a P4 (Rysunek ©) nr 3).

Dokfadnos$¢ wyswietlania punktu pionowego

Kontrole kalibracji pionu lasera mozna wykonac z najwigksza
doktadnoscig wtedy, gdy dostepna jest znaczna wysoko$c¢,
najlepiej 7,5 m (25 stdp), z jedna osoba ustawiajaca laser na
podiodze, a druga osoba w poblizu sufitu, ktdra zaznaczy punkt
lasera na suficie.

1] Zaznaczyé punkt P1 na podiodze (Rysunek (B nr 1).

WLACZYC laser i nacisnaé raz @) , aby wyswietiic punkty nad
i pod laserem.

Ustawic laser tak, aby dolny punkt byt ustawiony centralnie na
punkcie P1 i zaznaczy¢ $rodek punktu gémego na suficie jako
punkt P2 (Rysunek () nr 1).

Obréci¢ laser 0 180°, uwazajac, aby utrzyma¢ dolny punkt
w centrum punktu P1 zaznaczonego na podiodze
(Rysunek @) nr 2).

Zaznaczy¢ $rodek gémego punktu wyswietionego na suficie
jako punkt P3 (Rysunek () nr 2).

A Zmierzy¢ odleglos¢ miedzy punktami P2 i P3.

Jesli zmierzona odlegto$¢ jest wigksza niz Dopuszczalna
odlegtos¢ migdzy P2 a P3 dla odpowiedniej Odlegtosci
migdzy sufitem a podtoga w ponizszej tabeli, laser nalezy
oddac do regulaciji w autoryzowanym serwisie.

B Jesi zmierzona odlegtos¢ jest wigksza niz Dopuszczalna Odlegtos¢ miedzy Dopuszczalna odlegtos¢
odlegto$¢ migdzy P1 a P4 dla odpowiedniej Odlegtosci sufitem a podioga migdzy P2 a P3
w pionig (D1) w ponizszej tabeli,_ I;ser nalezy odda¢ do 45m (15stop) 3 mm (1/8")
regulacji w autoryzowanym serwisie. 6 m (20st0p) 2.2 mm (5/32)
Odlegtos¢ Dopuszczalna odlegtos¢ 9 m (30stdp) 6 mm (1/4”)
w pionie (D1) Migdzy P1a P4 12 m (40stop) 8,4 mm (5/16”)
2,5m (8 stop) 1,5 mm (1/16”)
5m (16stop) 3,0 mm (1/8")
6 m (20 stop) 3,6 mm (9/64")
9 m (30stop) 5,5 mm (9/32")
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Korzystanie z lasera

Wskazowki eksploatacyjne

Zawsze zaznaczac $rodek promienia wyswietlanego przez
laser.

Skrajne zmiany temperatury moga powodowac
przemieszczanie sig cze$ci wewnetrznych, co moze wpltywaé
na doktadno$¢. Sprawdza¢ doktadnos¢ czesto podczas
pracy.

Jedli laser zostanie upuszczony, sprawdzi¢, czy nie utracit
kalibraciji.

Dopoki laser jest poprawnie skalibrowany, poziomuje sie
samoczynnie. Kazdy laser jest fabrycznie skalibrowany tak,
aby sie samoczynnie poziomowac, jesli tylko ustawiony jest
na plaskiej powierzchni o $rednim odchyleniu od poziomu do
+4°. Reczna regulacja nie jest konieczna.

Stawia¢ laser na gtadkiej, ptaskiej i poziomej powierzchni.

Wylaczanie lasera

Przesuwac przetacznik Zasilanie/Blokada transportowa

w polozenie WYLACZONE/Zablokowane (Rysunek @& nr
1a), gdy laser nie jest w uzytku. Jesli przetacznik nie zostanie
przesuniety w pofozenie zablokowane, laser nie wytaczy sie.

Korzystanie z lasera w potaczeniu
z akcesoriami

OSTRZEZENIE:

Poniewaz akcesoria producentéw innych niz Stanley
nie zostaty przetestowane w potaczeniu z tym
laserem, ich uzycie w potaczeniu z laserem moze by¢
niebezpieczne.

Uzywac wylacznie akcesoriow Stanley zalecanych dla tego
modelu. Akcesoria odpowiednie dla jednego lasera, mogq
powodowac ryzyko obrazer ciata w potaczeniu z innym
laserem.

Na spodzie lasera znajduja sig gwinty wewnetrzne 1/4-20 i 5/8-
11 (Rysunek B)), ktére pozwalajg na montaz aktualnych lub
przysztych akcesoriéw Stanley. Uzywac wytacznie akcesoriow
Stanley przeznaczonych do uzytku z tym laserem. Postepowac
zgodnie z instrukcja dotaczong do akcesorium.

Zalecane akcesoria przeznaczone do uzytku w potaczeniu z tym
laserem mozna zakupi¢ oddzielnie u lokalnego sprzedawcy lub
w autoryzowanym serwisie. Aby uzyska¢ pomoc w odszukaniu
akcesorium, prosze skontaktowac sie z najblizszym serwisem
Stanley lub wej$¢ na nasza witryne internetowa;
http://lwww.2helpU.com.

Korzystanie z lasera w potaczeniu

z uchwytem wielofunkcyjnym

Wiekszosci laserow liniowo-punktowych wyposazonych w gwint
mocujacy 5/8-11 mozna uzywac w potgczeniu z uchwytem
wielofunkcyjnym FMHT77435 (Rysunek (D). Po podiaczeniu
lasera, uchwyt mozna stawia¢ swobodnie lub mocowac¢ na kilka
sposobow:

+ Owing¢ gumowy pasek wokot stupa o wymiarach okoto 5 cm
x 10 cm lub innego pionowego przedmiotu.

+ Uzy¢ tylnych magneséw do zamocowania do metalowej belki.

Zawiesic¢ za tylny otwor na gwozdziu lub wkrecie na $cianie.

Uzy¢ zaczepu sufitowego do przymocowania do preta/
prowadnicy wiszacego/podwieszonego sufitu.

Uzy¢ dolnego gwintu 5/8-11 lub 1/4-20 do zamocowania do
statywu.

Konserwacja

Kiedy laser jest wylaczony, oczysci¢ zewnetrzne czgsci
wilgotng Sciereczka, wytrze¢ laser suchg $ciereczka do
sucha, a nastepnie schowac laser do dotgczonego do
zestawu pudetka.

+ Mimo Ze zewnetrzne powierzchnie lasera sa odporne
na dziatanie rozpuszczalnikow, NIGDY nie uzywac
rozpuszczalnikéw do czyszczenia lasera.

Nie przechowywac lasera w temperaturze ponizej -20°C
(-5°F ) lub powyzej 60°C (140°F).

Aby zachowa¢ doktadnos¢ pracy, czesto sprawdza¢
poprawnos¢ kalibracji lasera.

Kontrole kalibracji i inne czynnosci konserwacyjne lub
naprawy mozna wykona¢ w serwisie Stanley.




Rozwigzywanie probleméw

Laser si¢ nie wiacza

+ Jesli uzywane sa baterie AA, sprawdzic, czy:
« Wszystkie baterie s3 wiozone poprawnie, zgodnie
z 0znaczeniem biegunéw (+) i (-) w komorze baterii.

« Styki baterii sg czyste i nie noszq oznak rdzy lub korozji.

« Baterie sa nowe, wysokiej jakosci i znanej marki, aby
ograniczy¢ ryzyko wycieku elektrolitu z baterii.

Dopilnowac, aby baterie AA byty w dobrym stanie
technicznym. W razie watpliwosci wymienic¢ baterie na nowe.

W przypadku korzystania z akumulatoréw, dopilnowac, aby
akumulatory byly catkowicie natadowane.

Chroni¢ laser przed woda i wilgocia,

Jesli laser bedzie rozgrzany do temperatury powyzej 50°C
(120°F), nie WLACZY sie. Jesli laser byt przechowywany
w skrajnie wysokiej temperaturze, pozwoli¢ mu ostygnag¢.
Laser nie ulegnie uszkodzeniu, jesli uzyje sie przetacznika
Zasilanie/Blokada transportowa przed ostygnieciem do
prawidtowej temperatury robocze;.

Promienie lasera migaja

Lasery moga poziomowac sig automatycznie do przecigtnego
odchylenia 0 4° we wszystkich kierunkach. Jesli laser jest
pochylony tak bardzo, ze wewnetrzny mechanizm nie moze si¢
automatycznie wypoziomowac¢, promienie lasera beda miga¢,
informujac o przekroczeniu limitu pochylenia. MIGAJACE
PROMIENIE LASERA NIE SA WYPOZIOMOWANE ANI
USTAWIONE W PIONIE | NIE NALEZY ICH UZYWAC DO
OKRESLANIA POZIOMU LUB PIONU. Sprobowac przestawi¢
laser na bardziej pozioma powierzchnie.

Promienie lasera caly czas sig¢ poruszaja

Laser to precyzyjne urzadzenie. Dlatego, jesli nie zostanie
ustawiony na stabilnej (i nieruchomej powierzchni), laser
bedzie probowat sig wypoziomowac. Jesli promienie lasera caly
czas sig poruszaja, sprobowac ustawi¢ laser na stabilniejszej
powierzchni. Ponadto postarac sig wyszuka¢ stosunkowo
ptaskq i pozioma powierzchnig, aby laser byt stabilny.

Serwis i naprawy

Uwaga: Demontaz lasera powoduje utrate gwarancji na
produkt.

Aby zapewni¢ BEZPIECZENSTWO i NIEZAWODNOSC
produktu, naprawy, konserwacie i regulacje nalezy
przeprowadzac w autoryzowanym serwisie. Czynnosci
serwisowe lub konserwacyjne wykonane przez
niewykwalifikowany personel moga prowadzi¢ do ryzyka
obrazen ciafa. Aby odszuka¢ najblizszy serwis Stanley, wejdz na
strone http://lwww.2helpU.com.
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Dane techniczne

FMHT1-77414 |

FMHT1-77438

Zrodio $wiatla

Diody laserowe

Dtugos¢ fali lasera

630680 nm widoczna |

510-530 nm widoczna

Moc lasera <1,0 mW PRODUKT LASEROWY KLASY 2
Zasigg roboczy 20 m (65 stop) 30 m (100 stop)
50 m (165 stop) z czujnikiem 50 m (165 stop)
z czujnikiem

Doktadno$¢ wszystkie linie i punkt u gory

+3 mm na 10 m (+1/8" na 30’)

Doktadnos¢ - punkt w dot

+6 mm na 10 m (+1/4” na 30’)

Zrédlo zasilania

4 baterie alkaliczne AA 1,5V
(prad staty 6 V)

4 baterie alkaliczne AA 1,5
V (prad staty 6 V) lub
4 baterie AANIMH 1,2 V
(prad staty 4,8 V)

Temperatura robocza

-10°C do 50°C (14°F do 122°F)

Temperatura przechowywania

-20°C do 60°C (-5°F do 140°F)

Srodowisko

Odpomnos¢ na wode i pyt zgodnie z IP54




Mepiexopeva

* MAnpogopieg oXeTIKA pe Ta Aéilep
* Ag@aheia xpnoTn

* AgQaAEIa XpNong HTTaTapiVv

* EykardaTaon prrarapiov AA

* XpAon Tou PTTAOK EyKATAOTOONG
* Evepyotroinan Tou Aéilep

« 'EAeyxog NG akpiBeiag Tou Aéilep
* Xpion Tou Aéilep

* Zuvtipnon

* AvTIPETWTTION TTPORANPaTWY

* ZEPPIG Kall EMOKEVES

* Mpodiaypagpég

MAnpo@opieg oXeTIKG pE T
Aéiep

Ta Miep oTaupol 2 anpeiwv FMHT1-77414 kai FMHT1-77438 A

eival mpoiova Aéigep katnyopiag 2. Ta Aéiep eivar epyaheia
Milep autéparou aAadiGopaTog, Ta oToia PTopouv va
XpnoipotoinBolv e epyaaieg opI{OVTIOU Kall KATAKGPUPOU
aA@adidopaTog.

Ao@aAcia xpAoTn
08nyieg agpaAeiag

O1 mapakatw opiaoi Teplypd@ouy To emimedo coapdtnTag

yia kabe mpoeidotroinTikA AEEn. AlaBdoTe To eyxelpidio Kal

TIPOCESTE AT Ta aUPBOAA.

A KINAYNOZ: YmodeIkvUel [ia EMIKEiEVN EMTIKIVOUVN
KkardaTaon, n omoia, edv dev amopeuxBei, 6a
mpokaAéael Bavaro 1 aofapd Tpauuanauo.

A TPOEIAOIMOIHZH: Ymodeikviel pia Suvnrikd

emikivduvn kardataon, n omoia, edv Oev amopeuyBei,
6a umopouoe va mpokaAéoel Bavaro 1 cofapd
TPQUUATIOO.

A MPOZOXH: YmodeikvUer pia SuvnTikd emikivouvn

Kardaraan, n omoia, edv 6ev amopeuyBei, evOéxeral
Va TPOKAAETE! TOQUUATIOMO KPS 1} ETPIAS
oofapdrnrag.

EMIZHMANZH: YmrodeikvUel ia TpaKTikn mou Sev ayeTiferal

JE TOQUUATIOMO aTOlWY, N oTToia, av 08V aTToQeUyBei,

evoéxeral va mpokaAéoer UAIKES {nIé.

Av £XETE OTTOIECBTTOTE EPWTATEIG | TXOAIN OXETIKA PE
autd ) orolodiTroTe GAAo epyaheio Stanley, peraBeite oTov

1016700 http://www.2helpU.com.

MPOEIAOIOIHEH:
AiaBdore kai karavorate 0Aeg Tig odnyieg. H un
THENON TwWV TTPOEIOOTTOIOEWY Kal 00NYIWV TTOU
TepIEyovTal 0T TaPOV EyXeIpidIo UTTOPET va éxel wg
ouvémeia ooPapés owuankés PAGBES.

OYANAZTE AYTEE TIZ OAHFIEZ

MPOEIAOIOIHEH:

‘Ex6ean o€ aknivoBoAia Aéifep. Mnv
ippoAoynoETe 1) TP joeTe 10 aAPadi

Aéilep. Aev umdpyouv oto PIKO £§apTiiy

mou emidéxovrar aéppPis amd 1o xpror. Oa

pmopouae va mpokUwel gofapn BAGRN Twv

Haniwy.

MPOEIAOIMOIHEH:

Emikivbuvn akrivooAia. H xprion eAéyxwv i
pubpioewy 1j n ekTéAean S1aGIKaaIWV SIaQPOPETIKWY
amo aurég mou mpoPAEmovIal umopei va mpokaAéoe!
£ékBean oe emikivouvn aktivoBoAia.

H eikéra mévw oo Aéidep prmopei va epIAapBavel Ta

akoAhouba oUpBoAa.

ZipBoho Inpaoia

V BoAt

mW XihiooTd Tou Bar

- Mpogidotroinan yia Aigep
nm MrKkog KUpaTog O VavopETpa
2 Néiep kamyopiag 2

MpoeIBomoINTIKEG ETIKETEG
Ma v gukolia kai TNV ao@aAeld oag, Tavw aTo Aéilep
UTTGPXOUV Ol TTOPOKATW ETIKETEG.
TPOEIAOMOIHZH: INa va peiwbei o kivouvog
A @ Tpauuarniopou, o xpRoTng mpémel va diafdoei
T0 EYXEIPIOIO 0ONYIWV.

ﬂﬁ TPOEIAOIOIHEH: AKTINOBOAIA AEIZEP.
L=l 2 L) MHN KOITAZETE MESA STHN AKTINA.
poidv Aéiep Karnyopiag 2.
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'STAI\LEY FMHT77414‘ (STANLEY. FMHT77439

A

<10mW & 630-680nm
1EC 60625-1: 2014

I
AN

10mW @ 510-50nm
1EC 60825-1:2014

LASER
2

\TYPE 1: 6 VDC == \TYPE 1: 6 VDC =

Mn xpnoipomoicite 10 Aéifep o€ ekpnkTikd mepiBdAovra,
OMmwG Kard TNV mapousia EUPAEKTWY Uypwv, agpiwv

1 akévng. Aurd To epyaleio evoéxeral va dnuioupyrioe
omvBripeg o1 omroior TopoUv va mpokaAéaouv avapAeén ot
aKovn 1j oTIS avaBupIdoers.

Orav &ev xpnoiy 10 AéIfep, QUAGOTETE TO paKpIG
amd maidid kar dAAa pn ekmaideupéva dropa. Ta Aéifep
eivar mKIVOUVa aTa xépia N EKTaIGEUEVWY XPNOTWY.

To oéppig Tou spya)\:lau I'lPEI'IEI va 6:£§ay:ra: poévo
amo &§ I . To 0éppis
1 n ouvripnon mou 61£§uyovm/ amo in eEeIBIKEUIEVD
TTPOOWTTIKG UTTopei va emipépouv awuarikr BAGRN. Ma
va evromioere 10 mAnaiéatepo kévipo aéppis g Stanley,
perapeire ot Sievbuvon http:/iwww.2helpU.com.

o Mnv agaipeite 1j pOEipETE TIC MPOEISOMOINTIKES ETIKETES.
Av agaipebolv o1 eTIKETES, T6TE 01 YprioTeg 1y dAa dropa
Jmopei aBéAnTa va ekbéaouy Tov aurd Toug o€ akTivoBoAia.

* TomoBereire 10 Aé1{ep kaAd amnpiypévo o€ opi{ovria
empaveia. Av méoel 10 Aéifep, Ba umopouoe va mpokAnBei
{nuid ato Aéilep 1 0oPapds TpPauATIoNGS aTOWV.

Atopikn ac@dAcia

+ Na eioTe o€ emaypumvnon, va TPOOEXETE TI KAVETE Kal va
XPNOILOTIOIETE TV KOIVI} AOYIKI} OTaV XpnOIUOTTOlETE TO
AéiCep. Mn xpnoipomoieite 1o Aéifep 6rav giote koupaouévor
1} BpiokeaTe UTTO TNV EMTHPEIR VOPKWTIKWY, OIVOTIVEULATOS 1j
papudkwv. Mia atiyur ampooeéiag kard 1 xprion rou Aéifep
pumopei va emigéper aofapri owpariki PAGRN.

+ Xpnoipomoigire eéomAiop6 aropikns mpootaaiag. Popdre
mévra mpoaraaia pariwy. AvaAoya e Tig auVBIikes
epyaaiag, n xprion mpootareuTikou e€omAiopoy, Omws
pdokag kard tng akovng, avrioAioBnTikwv umodnudrwv
aopalsiag, Kpdvous Kai TpoaTaaiag akorig, 6a LEIWTE! IS
owparikés PAGBes.

XpAon kai ppovTida Tou epyaAciou

« Mn )(pnaluonoma&rs 10 Aéifep av o tSlaKomng

Mn xpnoipomolsite omrikG 6pyava omwg TnA
1) 8c086Aixo yia va Seite T Séoun aktivwy Aéifep. Oa
umopouoe va mpokUwel aofapri BAGBN Twv pariwy.

Mnv romofereite To Aéifep o Béan n omoia Ba pmopoloe
va kdver omoiodnmore dropo va koiradel nBeAnuéva

N abéAnra ameubeiag péaa otnv akriva Aéifep. Oa
pmopouce va mpokUwer aofapn BAGRN Twv paridv.

Mnv romoBereite To Aéi{ep kovrd o€ avakAaoTikn
em@dveia n omoia pmopei va KkareuBivel amo pe
avdkAaon mv akriva Aéifep ota pdaria omoioudimore
ardépou. Oa pmopoloe va mpokUwel coPapri BAGRN Twv
pariay.

Amevepyomoieire 1o Aéifep OTav Sev eivai ot xprjon. Av
agroete 10 AéIfep evepyomoiniévo, auédveral o Kivouvog va
KoirGéel kdmolog péoa oty aktiva Aéifep.

Mnv 1pomomoijoere pe kavéva 1pomo ro Aéifep. H
TPOTTOTTOINGN TOU EpYaAeiou TTOPET va mpépel EkBean ae
emikivouvn akrivoPohia Aifep.

Mn xpnoipomoicite To Aéifep 6Tav umdpxouv yipw maidid

Kal pnv EMITPETETE va To Xproipomolotv maidid. Miopei
va mpokAnBei ooBapri BAGBN Twv pariwv.

¢ iag/Ac@ahiong peTapopdg Oev T0 vepyorroiel
] 65\/ 0 anevepyonota/ Omoiodijmore epyaleio dev umopel
va eAéyxerar pe 1o OIaKOTTTN, Eival EMIKIVOUVO Kai TIPETEl vat
EMTIOKEVA(Eral.

+ AkohouBkeite Tig 0dnyies ot evémra Zuvripnan oto

mapov eyxelpidio. H xprion 1n eykekpiuévwy faprnudrwy
1 n un mpnon Twv 0dnyIwv yia T Zuvripnon Umopei va
mpokaAéoel kivouvo nAekrpomAnéiag 1 owparikig BAGBNS.

Ao@daAcia xpAong PIraTapiwy

MPOEIAOIOIHEH:
O1 umarapieg pmopei va ekpayouv i va

P q Siappor Kai pmopolv va
POKAAE paupanaué 1 mupkayid. Ma va

EIWOETE QUTO TOV KiVOUVO:
+ Tnpeite MPOTEKTIKG OAES TIG 00NYiES Kal TPOEIGOTTOINTEIS
TaVw OTIS ETIKETES Kal 0T OUOKEUADTT TwV UTTATAPIWV.

+ [lavra eiodyere 1i¢ pmarapies pe m oworr moAIKomTa
(+ ka1 =), OTrwg auTr emonuaiverar mavw otV KGBe
pmarapia kai otov E0MAIOO.

+ Mn BpaxUKUKAWVETE TOUS KPOBEKTES TWV JITTATAPIV.




Mn oprifere 11¢ un emavagopTi(OEVES UTTATApIES.

Mn xpnoiuormoieite padi maAiég kai vées umarapieg.
AvrikaBioTdre rauréxpova 6AS Tig Tarapie e Véeg, idiag
JHGpKag Kai TUTTOU.

Apaipeite Gueoa T e§aviAnuéves umarapies kar
QITOPPITITETE TIS OUIQWVA [IE TOUS TOTTIKOUS KaVOVIOLOUS.

Mnv amoppimrere 11 umarapies a1 wrid.

Kpardre 11¢ pmarapieg pakpid amé maidid.

Agaipeire T1¢ pmarapies 6rav Oev xpnoIOTIOIETal N
ouoKeun.

Eykardotaon prrarapiwv AA

TomobetraTe véeg prarapieg AA ato Aéifep FMHT1-77414

1} FMHT1-77438. Z10 Aé1lep FMHT1-77438 pmopeite va
ToTmoBeTAOETE Kal emavagopTi{opeveg pratapieg AA. Otav
XPNOIHOTIOIEITE ETTAVAQOPTICOPEVES PTTATAPIEG, AVATPESTE OTO
Eyxeipidio popriorn Stanley FatMax FMHT80690.

[upioTe To Aéidep avémoda.
210 AEIEp, aVUWWOTE TNV A0GANIoN yia val avoigeTe To
kaAupa Tou Slapepiopatog pmatapicv (Eik. © ap. 1).

TomoBemoTe TE00EPIG VEEG, UYNAAG TIOIBTNTAG, ETTWVULEG
pmarapie AA, TTpoaéxovTag amapaimTa va ToTToBETHoETe
Ta GKpa - Kal + ke prrarapiag oG uTodeIkvUETal aTo
£owTEPIKG Tou Blapepiopiarog marapicyv (Eikéva (©) ap. 2).

Mi¢oTe T0 KAAUPHA ToU diapepioHaTOg HTTCTaPILY £wg 6Tou
KoupTgae! o 8éan Tou (Erkéva ©) ap. 3).

MerakiviaTe To SiakoTrm Tpogodoaiag/AceANIong HETapopag

TIpog Ta Segic otV ATraoaNiapévn/Evepyomoinpévn Béan
(Exéva @ ap. 1b).

A o TAnKTPoAGyI0 (Eikéva @ ap. 3b), BeBaiwBeite 11 n évdeidn
@) eivar mpéiaiv (> 5%). Av G eival KoKKiv, auté onaivel

611 N 0TaBPN POPTIONG TwV pTTaTaPILV €ival Kémw amd 5%.

« To Miep umopei va ouvexioer va Aemoupyei yia pIKpo
XPOVIK SIG0TNUA EVW 01 pTTaTapieg uVeXiZouv va
gavrAoUvTal, ahd Ba peiwbei ypriyopa n éviaan Twv
YPOUHWY Kal TwV KOUKKIdWwY Tou AEIZep.

+ AgoU TomoBetnBolv KavoUpyIE pTratapieg Kai
evepyorronBei TTaAI To epyaleio AEIZep, o1 ypappé
Kal ol Koukkideg Tou Aéidep Ba emavéABouv e RN
QuTEIVOTTA.

‘Otav Sev xpnaiyoroleite 10 Aiep, va BeBaitwveaTe 6t

0 diakotmng Tpopodoaiag/AcpaAiang LETaQopag xel
TomoBemBei APIZTEPA aTnv KAEIBWyévn/amevepyotroinpévn
B¢on (Eikéva @ ap. 1a) yia eGoIkovopnan Tou peduaTog aTd
TIG UTTOTaIpiE.

Xpnon Tou prAok
gykaTdoTOoNng

2TV kdmw TAEupd Tou A€ilep uTrdpxel Eva KIvTO PTTAOK

(Eiéva @).

+ [0 va XpnOIPOTIOINCETE TOUG PaYVATEG TNV UTTPOCTIVA
Theupd Tou Aéilep (Erkova @ ap. 2) yia va eyKaTaoTAGETE
10 Aéidep Tavw otV TAEUpd piag atadAivng Sokou,
NV eKTeiveTe To kivyTo pmmok (Eikéva @) ap. 1). Auté Ba
EMTPEWEI TNV KATW KOUKKISA Vol eUBUYPaPPIOTE e TV
TAeupd TG atadihivng Sokou.

l'a va eykataaToeTe 10 Aéifep Tavw amd éva onpeio
070 3aTed0 (XPNOIHOTIOILVTAG Eva OTAPIYHA TIOMATIAGY
Aermoupyiwv fj éva TpiTmodo), Tpaprre £§w To KIvATO PTAoK
£ug 610U ao@ahioer aTn Béan Tou e fixo KAk (Eikéva @
ap. 2). Auto Ba emTpéwel oV KATW KOUKKIda A€IZep va
epQavioTel péoa amd Ty ot eykardoTaong 5/8-11 kai ato
Milep va TepIoTpagei yUpw aTtd TV OTIH EyKaTaoTaONG 5/8-
11 xwpig va petakivnBei n karakdpuen Béan Tou Aéigep.

Evepyotroinon Tou Aéi{ep

TomoBemoTe T0 Aéifep Tavw € pia opair, eTTiTTedN, opIgovTia
EM@QAvEID.

MerakivijoTe 10 SiakoTmn Tpogodoaiag/AcPANIanG HETapopag
Tipog Ta Segict atnv ATracaliopévn/Evepyotoinuévn Béan
(Exéva @ ap. 1b).

‘Omug gaiveral oty Eikéva @ ap. 3a, TarmoTe @ pia
QOpa yIa Vo EPpaVioeTe piar opiZovTia ypappn Aéidep, pia
BeUtepn Qopd yia va EPPaVIOETE PIa KATAKGPUPN YPauLR
MiZep, pia Tpit Qopd yia va epgavioeTe pia opiI{ovTia Kal pia
KATAKOPUPN VPO, M TETAPT Qopd yia va epgavioeTe 2
KOUKKIBEG (Trévw Kail Kamw amd 1o AEIZep) Kail piat TEQTTTN gopdl
yiava eppavioete Tv opIfOvTIarKal TV KaTaképuen ypaupn o€
OUVOUOOUO e TIG 2 KOUKKIOEG.
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EAéygre Tig akriveg Aéigep. To Aéiep éxel oxediaoTei va
ahgadiaderar autopata. Av 1o Ailep €xel kAion 600 peyain
WOTE var pnv eival EPIKTA N autépam opiovriwan (> 4°), ol
akriveg Aéiep Ba avaBoaprvouv auvexwg 500 gopég kal Ba
avaBoapriver ouvexwg n EVOeIg ta oTo IANKTPOAGYIO (Elkova

@ ap. 30).

Av avaBooprvouv or akTiveg AéiZep, anpaivel 011 To Aéidep Sev
eivar opiovTiwpévo (1} o€ karakdpugn eubuypdppion) kai AEN

MPEMEI NA XPHEIMOMOIHOE! yia ipoadiopiayié f aripiavan

NG opIZovTIag 1 karakopueng dieuBuvang. MpoaTrabhaTe
va aMGEeTe Béan aTo Aéiep ToTTOBETRVTAG TO OF opIfovTIa
empavela.

6 ] Mamote @ 070 TANKTPOAGYIO yiat Vol SOKILGTETe TV MaAuikr
Aermoupyia. Z0 TAnKTPOAGYIo Bar avdwel n évBeig [ (Eikova
@ ap. 3d) kai o1 akriveg MiZep Ba epgavifovial o aTrarég,
emeidr| avaBoaprivouv e oAU ypriyopo puBpd. H Mahuikr
Aermoupyia TIPETTEN v XpnaIpoTIOIETal POVO O€ GUVOUOHO
Je avixveutr yia Tnv poBoA Twv akTivwv Aifep o€ peyaAn
amooTaon.

Av OMOIAAHIMOTE amé Tig TrapakdTw SnAWaEeIg ivar
ANHBHE, ouveyiore pe Tig 0dnyieg oTo Trpa EAeyyog g
akpiBeiag Tou Aéiggp MPIN XPHEIMOMOIHZETE TO AEIZEP
yia oTroladrTToTe Epyaaiat.

« Aui gival n TPWTN Popd TTou XpnoIpoTToIEITE TO Aéilep

(o€ mepitTwan Tou 1o Aéifep €xel exTeBel o€ aKpaieg
BeppoKpacieg).

+ To Milep Bev éxel eheyxBei wg Tpog TV aKpifeld Tou
Y10 OPKETO Xpovo.

+ To Milep pmopei va Exel TETEN KATW.

‘EAeyx0g TnG akpifeiag Tou
Aéiep

Ta epyaheia Aéigep eival oppayiopéva Kal Egouv
BabuovopnBei amd To epyoaTaaio. OmwadhmoTe guviaTaral
va TTpaypatoToIfaeTe évav éAeyxo akpiBelag wpIv Tnv
TpWwTN Xpfon Tou Aéifep (1} ot TepiTTwan Tou To Aéifep
eixe ekTeBEl o€ aKpaieg BepuoKpaaies) kal KATOTIV TAKTIKG
yia va dlao@ahidete Tv akpifeia g epyaciag oag. Otav
TIpAYHATOTTOIE(TE OTIOIOVOTTOTE ATTd TOUG EAEYXOUS aKpPifEIag
TIoU ava@épovTal aTo TTapdv yxelpidio, akoAouBAaTE Tig
TIAPAKATW KATEUBUVTAPIEG YPOULES:

Xpnaiporrolgire 10 peyaAiTePO SuvaTO XWPO / aTmodaTaoT),
TIOU TIPOCEYYilEl KaTél TO duvaTéy TV amdaTacn Aeitoupyiag.
‘000 peyahUTepog gival 0 XWwPog/n améaTaa, 1000
€UKOAGTEPO €ivail va peTpnBei n akpiBeia Tou Aéiep.

+ TomoBetioTe 10 Aéifep TAvw O pia opaAr, eTimedn,
oTaBepn empaveia Tou eival ahpadiacpévn kal aTig dUo
KaTeUBUVOEIG.

+ ZNpadéyTe To KEVTPO TNG aKTivag AEIgep.

AkpiBeia opifovTiag ypapung -KAion

T"a Tov éAeyxo TG KAiong TG opIfovTiag ypapung Tou Aéigep
amaTeiTal pia emimedn karaképun em@aveia TAdToug
TouAdyioTov 9 m (30').

TomoBeraTe To Milep dmwg gaiverar oy Eikéva (B) #1 kar
€vepyooInaTe To Aéifep.

Namote @) 3 popég yia val ygavioETe pia opICovTIar ypapr
Kall it KaTakOpugn VPO,

ZT0XeUOTE TNV KATAKOPUPN YPappr Tou AéIep aTny Tipwn
Yuvia Tou onpeiou avagopds (Eikéva () #1).

MeTprioTe ™ pion améoTacn amé Tov Toixo (D172)
(Exéva@® ap. 1).

Exei 6mou n opifovTia ypapun Aéiep Tepvd amod ) péon
(D112), onpadéyre To anpeio P1 (Exxéva () ap. 1).

A MepioTpéyre 10 Aéiep o€ GAAN ywvia i) anpeio avagpopag
(Exova B #2).

Exei 6mou n opifovia ypapp Aéigep Tepvd amod ) péon
(D112), onpadéyTe To onpeio P2 (Eiéva ) #2).

8] MeTpriaTe TV KaTaKGpUPN aTdaTacT avapead oTa onpeia P1
kai P2 (Eiéva (B) ap. 3).

Av n pétpnor oag eivar peyahitepn amé Ty Emirpemopevn
amoéatao peragt P1 & P2 yia my avriooiyn AméaTaon
(D1) aTov Trivaka Tou akoAouBei, To Aéilep TpEmel val
Tiapadobei yia a¢pPig ot éva e§ouaiodoTnpévo KEVIPO aEpPIG.

AméaTaon Emitpemopevn amdotaon
(D1) Meragl P1 ka1 P2
9m (30) 3 mm (1/8")
12 m (40) 4 mm (5/32")
15 m (50) 5mm (7/32")




AkpiBela opifovTiag ypappng - OpilovTio
aA@adiaopa
T Tov éAeyxo Tou aAgadiGapaTog TG opIZovTIag YPappRg Tou

Milep amarmeitan pia emmimmedn karakdpuen em@avela TAGToug
Touhdyiatov 9 m (30°).

TomoBemaTe To Aéifep 070 évar GiKpo Tou TOiXOU GTTWG PaiveTal
omy Eiéva ) #1 kai evepyorromaTe 1o Aéiep.

MNamioTe @ pic gopd yia va eupaviceTe pia opifovTia
ypapn.

Znpadéyte mavw aTov Toixo dUo onpeia (P1 kai P2) oe
améaTaan ToukayioTov 9 m (30°) peTagy Toug KaTd prkog TG
opIZovTiag ypappng Tou Aéidep Travw aTov Toixo (Eikova @
ap. 1).

AMG&ETe 6éan aTo Ailep aTo GAo dKpo Tou Toixou Kal
euBuypappioTe Ty opIZévTia ypappr Tou AéIgep pe To onpeio
P2 (Eixéva B) ap. 2).

Inuadéyrte To onueio P3 mavw ot ypappn Aéiep kovid 1o
onpeio P1 (Eiéva ) #2).

MeTprioTe TV KaTakdpuen améaTacn avapeoa ota onpeia P1

Mamote @ 500 QOPEG Y1 VOl EPPAVITETE LICt KATAKGPUPN
ypapyn.

2T0XEUOTE TNV KATaKGPUPN Ypappr) Tou Aéigep Tipog 10
KATAKGPUPO TUAPA Tou TAIGiou TTOPTAG f TO onuEio
avagopag oty opoer (Eikéva @ ap. 1).

Znpodéyrte Ta onpeia P1, P2 kar P3, 6mwg deiyvel n Eu«')vu@
ap. 1.

6] MetakivioTe 10 Aéilep oy amévavTi TAeupd a6 To onueio
P3 ka1 oToxe00TE TNV KATAKGPUPN YPOWLF TOU AEIGEP TTPOG TO
onieio P2 (Eikéva @ ap. 2).

EubuypappioTe Ty karakdpugn ypappn pe Ta onpeia P2 kai
P3, ka1 onuadéyre To angieio P4 (Ekéva @ ap. 2).

8] MerprioTe mv améoTaon avapeoa ota onpeia P1 kai P4
(Exéva @ ap. 3).

Av n pétpnor oag eivar peyahitepn amé Ty Emirpemopevn
amoaTaon peragt P1 & P4 yia my avriooiyn Karakopuen
amoéataot) (D1) oTov Trivaka Tou akoAoubei, To Aéifep TipEmel
va TapadoBei yia aépBig ot éva §ouaiodoTniévo KEVTpo
aéppIs.

kai P3 (Eiéva B) #2). “Yyog Emitpemopevn amdoTaon
A , ., | , , KaTakopueng MeTagu P1 kai P4
Av n pérpnot oag eivar peyahiTepn amé my EmTpemopevn améotaong (D1)
amooTaon peragy P1 & P3 yia my avriotoiyn Ao | - -
peTagu P1 & P2 oTov Trivaka TIou akoAoUBEf, To Aéiep TIpETEl 25m (8) 1,5 mm (1/16")
va TrapadoBei yia GEpBI Ot Eval E0UTIOBOTNUEVO KEVTPO 5m (16) 3,0 mm (1/8")
oépPIG. 6m (20" 3,6 mm (9/64")
. - . . 9m (30" 5,5 mm (9/32")
AmooTaon perago Emirpemopevn amdaTaon
P1&P2 Merago P1 kai P3 ; ; ;
om0 B o (1) Akpifeia KOUKKIdWV KaTakopupou
12m (40) 8 mm (516") ahgadidoparog
15 m (50') 10 mm (13/32") 0 éAeyxog TG BaBpovopnang kataképupou aAgadiaopaTog

Akpifeio KaTOKOPUPNG YPOMHAS -
Karaképugo aA@adiaopa

‘EAeyxog Tou kaTak6pu@ou ah@adidopaTog g Karakopueng

YPapuAg Tou AEIgep.

MetpriaTe To UYog piag KoAGvag ToPTag (1) evog anueiou

avagopdg aTnv opory) yia va emmTuyeTe To Uyog D1 (Eikéva

©ap.1).

TomoBemioTe 1o Aéiep omug deixvel n Eikéva | ap. 1 kai

evepyorroinaTe 1o Aéigep.

10U AéI{Ep pTTOpET var Yivel Pe T péyioTn akpipela otav uTrdpyel
Si1aBéa1un peyaAn karakopuen améataan, 1davikd 7,5 m (25'),
Je éva dropo aTo damedo va puBuilel T Béan Tou Aéilep kal
£éva Ao Gropo kovtd o€ pia opo@n va anpadelel TNV KOUKKIda
TIOU TTIAPAYETal ATTO TV aKTiva GTNV 0pOPH.

InuadéyTe To onueio P1 aTo S6medo (Eikéva @ ap. 1).
EvepyomoifaTe 1o Aéiep kai Tramote @) pia popd yia va
€lpavioeTe KOUKKiBeG TTavw Kail KATw oo To AEIZep.

TomoBemoTe 10 Aéifep WOTE N KaTW KOUKKId vat ivall
KEVTPaPIOWEVN TTavw a6 To anueio P1 kar onpadéyre 1o
KEVTPO TNG TIEIVW KOUKKIdAG TIavw aTnv 0pogr| wg onueio P2
(Exéva @ ap. 1).
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MepioTpéyre 10 Aéiep kamar 180°, kal Befaiwbeite 611 N KaTw
KOUKKID €ival akopa Kevipapiapévn aTo anpeio P1 Tévw oTo
amedo (Eikéva () ap. 2).

ZNadEYTE TO KEVTPO TNG TIAVW KOUKKIBAG 0NV 0po@r} wg
ongeio P3 (Eikéva @ ap. 2).

6 ] Metprioe v améotacn avapeoa ota onpeia P2 kai P3.

Av ) pétpnor oag eivar peyahitepn amé Ty Emmpemopevn
amooTaon peragy P2 & P3 yia my avriotoixn AmréoTaon
peTagt opoiig & damédou aTov Tivaka Tou akoAouBei,
T0 Aéiep Tpémel va TTapadoBei yia aéppIg Ot éval
£§0UTI0d0TNUEVO KEVTPO TEPRIG.

AméoTaon peragy Emitpemopevn
opopig & damédou amoaTaon peragy P2
&P3
45m (15 3 mm (1/8")
6m (20" 4,2 mm (5/32")
9m (30" 6 mm (1/4")
12 m (40') 8,4 mm (5/16")
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Xpon Tou Aéilep

MpakTikég oupBoulég yia Tn AeiToupyia

MNévra va Padete To anpAd! aTo KEVIPO TNG AKTIVAG TOU
opydvou Aéigep.

Or akpaieg peraBoAég Beppokpaaiag pmopei va pokaAéoouv
HeTaKivon ECWTEPIKWY EEAPTAHATWY N OTTOIC UTTOpE VOl
emnpedoel v akpifeia. EAEyxere ouxva my akpifeia kard
v epyacia.

Av 10 AéIlep TOTE oag TIEDE, AEYETE yia va BeBaiwbeiTe 6T
Tapapével Badpovopnpévo.

E@’ 600V 10 Aéiep eivar owoTd Babpovopnuévo, Tote
akriva Aéilep ahgadidderar autdpara. KaBe Aéigep éxel
BaBpovounbei aTo epyoaTdaio WoTe va Bpiokel T Béon
ahpadidoparog epdoov ival TOToBETNEVO OF eTTiTIEDN
em@aveia pe péon kAion + 4° wg Tpog To ETiTESO
ahpadidoparog. Aev amaiteitar XEIPOKivnT TPOCaPHOYH.

XpnaoipotoifaTe 10 Aéigep Tavw Ot piat opal, eTTiTedn,
opIovTia emavela.

Amevepyotroinon Tou Aéilep

‘Orav Sev XpnaipoTolgite Tia 10 AEIep, HETAKIVATTE TO
Siakom Tpopodoaiag/Aceahiong HETapopds oty
amevepyotroinuévn/acgahiopévn Béan (Eikéva @) ap. 1a). Av
Oev ToTroBETNBE 0 BIAKOTTNG OTNV aopahiopévn Béan, To Aéilep
Oev Ba amevepyorroinBei.

Xphon Tou Aéilep pe ageaoudp

MPOEIAOIMOIHEH:

Emeidij ra ageooudp mou Oev mpopépovral amd 1
Stanley, dev éxouv SOKILIAOTES [Ig auTO TO AEICEP, N
Xxprion Térolou idoug ageaoudp Ba mopoUoe va
eivan emkivouvn.

Xpnaoipomoleire povo ageaoudp Stanley mou ouviotwvial yia
Xxprion pe autd To povrédo. Ta ageaoudp mou Umopei eivar
kar@MnAa yia éva AéiCep pmopei va dnpioupyodv kivéuvo
Tpauuariopou 6rav xpnoipormolouvral o€ dAAn povada Aéifep.

Zmv katw TAeupd Tou Aéigep uTréipxouv BnAukd aTEIpuaTa
1/4-20 kan 5/8-11 (Eikéva ) yia xpron pe Rdn umrdpyovta
1} peMovTIkd ageaoudip Stanley. Xpnaipotoleite povo
ageooudp Stanley Tou TTpoPAETOVTaI Yia XpAON e QUTO TO
MiZep. AkoAouBEiTe TIG 0dnyieg TTOU GUVOBEUOUV TO EKATTOTE
ageooudp.

TuvioTwpeva ageaoudp yia xpran pe auto To Aéidep

eival S1abéaipa pe POOBETO KOGTOG OTTG TOV TOTTIKG Tag
QVTITTIPOOWTTO 1 TO £§0UTI000TNEVO KEVTPO TEPPIG. Av
XpeladeaTe BonBeia aTov evomopo omoloudiTroTe ageaoudp,
ameuBuvBeite aTo TANGIEaTEPO KEVTPO TEPPIG TG Stanley
€TMOoKePOeiTe TOV 10TOTOTIO pag: http://www.2helpU.com.

Xpfion Tou Aéilep pe To OTAPIYHA
ToAOTAWY £QapHOywWV

Ta mepioodTepa AEifep ypappwV/KOUKKiIdwY TTou dlaBétouv
omeipwpa eykaréataong 5/8-11 pmopouv va xpnaipotoinBolv
pe 10 aTfpiypa Aéidep ToAAamTAGY e@appoywy FMHT77435
(Eéva @). To oTApIyua TTOAMATTAWY EQUPHOYWY HTTOPET TOTE
va xpnoipotoinbei autévopa f va eykaraaTabei e ToAAoUg
TPOTIOUG:

XpnotpotoiaTe T AaoTixévia Taivia Tou yopw amo
£va kovtdpl, évav opBoaTarn 2°x4” ) GAho karaképupo
QVTIKEIEVO.

Xpno1poTIoINaTE TOUG THOW payvATES TOU YIa Va TO
OTEPEWOETE TIAVW O MIa PETAAIKF DOKO.




+ AYKIOTPWOTE To Ao TV oW 0TI Tou yia Rida Tavw ot éva
KapQi 1 o€ pia Pida o€ Toixo.

*+ XpnoIUOTIOIATTE TO TYIYKTAPA OPOPHG TOU Yid Val TO
OUYKPATAOETE TIAVW OF€ Ia pAYa YIa avapTnpén opogr).

+ XpnolpomoInaTe To omeipwpa katw TAeupds 5/8-11 1y 1/4-20
yiava 1o ouvdéaETe o€ éval TpiTrodo.

Zuvthpnon

‘Orav dev xpnaipomolgital 10 Aéifep, kaBapiaTe Ta e§wTepIKG
eCaptuara pe éva eAappd uypd Tmavi, okouTTioTe 10 Aéigep
Je éva pahakd oTeyvo Tavi yia va BeBaiwBeite 6T gival
OTEYVO, Kal KATOTTV amoBnkeUoTe To A€Ijep OTO TTapeXOPEVO
KouTi QUATNG.

MapdAo Tmou To e&wTepikd Tou AéiZep ival avBekTIkO o€
Siahuteg, MOTE pn xpnoipooifaete SIaAUTe yia va
Kkabapioete 10 Aidep.

Mnv amoBnkevete 1o Aéifep ot Beppokpaaies kATw amo

-20 °C (-5 'F) y mavw amé 60 “C (140 °F).

[Na va diamprioete v akpifeia g pyaciag oag, EAEyXeTe
ouyva To epyakeio Aéigep yia va BeBaitveate 0TI Eival owoTa
Babuovounuévo.

O1 éAeyxor BaBuovopnang omwg kar dAkeg epyaaieg
OUVTAPNONG KAl ETTIOKEUAG PTTOpoUV va yivovTal amé kévipa
otpPig Stanley.

AvTigeTwion mpoBAnpdTwY

To epyalcio Aéilep dev evepyoTrolgiTal

+ Av xpnaipomoloUvTar prratapieg AA, BeBaiwbeire otz

+ KaBe pmarapia éxel eykaraoTabei owoTd, GUMPWVA L TIG
ONPAVOEIS (+) Kal (=) TTIOU UTIAPKOUV OTO ETWTEPIKO TOU
Siapepioparog prmarapiag.

+ O1 emagég Twv pmmarapiwv ival kabapég kar
amaMaypéveg améd okoupid f SidBpwan.

+ O1 pmarapieg eivar kavoupyleg, uynArg TroIéTNTaG,
€TWVULES TTaTapieg yia peiwon Tg meavomrag
SIapPONG TWV PTTaTapIwY.

+ BeBaiwBeite 611 o1 pmratapieg AA ivai o€ KaAf katdoTaon
Aerroupyiag. Av éxete ap@iBoAia, dokipdoTe va ToToBeThaETe
KQIVOUPYIEG PTTATOPIEG.

+ OTav XpNOIHOTIOIEITE ETTAVAPOPTI{OUEVES PTTaTapIES, Va
BeBaitveaTe 6TI o1 pTIATApIES Eival TIARPWS YOPTICHEVES.

+ BeBaiwBeite va diampeite 10 AEifep aTEYVO.

Av n povada Aéigep éxel BeppavBei mavw amé Toug 50 “C
(120 °F), n povada Sev Ba evepyotroinBei. Av n povada Aéilep
éxel amobnkeutei o€ TTOAU uynAég Beppokpaaies, agrioTe

N va kpuwatel. To ahgadi Aéiep Sev Ba uroaTei nuia av
Xpnotpomoinaete 1o diakomm Tpogodoaiag/Acpaliong
peTapopdg TpIv WuxBei oV Kavovikr Tou Beppokpaaia
Aermoupyiag.

O1 akTiveg Aéilep avaBoofivouv

Ta MiGep €xouv oxediaoTei woTe va aApadiddovTal autdpaTa
£wg Kkatd péaov 6po aTIG 4° o€ OAeG TIG kaTeuBUVOEIG. AV

606¢ei 010 AIep KAion WaTE va pnv pTmopei va aAgadiaoTei
auTAaTa 0 ECWTEPIKAG UNXAVIOHAG, TOTE 01 aKTiVEG AEIfEp

Ba avapooprivouv uTrodeIkvVUOVTaG TV UTIEPRAT TwV Opiwv
khiong. TOTE Ol AKTINEZ AEIZEP NMOY MAPATEI TO AAGAAI
NEIZEP AEN EINAI OPIZONTIEZ 'H KATAKOPY®ES KAI AEN
MPEMEI NA XPHZIMOMOIHOOYN TIA MPOZAIOPIZMO H
ZHMANZH TOY OPIZONTIOY 'H KATAKOPY®OY ENINEAQY
ANDAAIAZMATOX. MpoomabroTe va aMdgere Béon o
povada AéiZep TOTIOBETWVTAG TV O IO OpIZOVTIa ETTIQAVEIQ.

O1 akTiveg Aéilep dev oTaparolv va
KivoUvTal

To Aéigep eival opyavo akpiBeiag. MNa 1o Adyo autd, av dev Exel
ToTroBetnBei o€ aTabepn (kai akivnTn) emedveia, Ba ouveyioel
va mpooTalei va emTUxel ™ Béon aAadidoparog. Av n
aKTiva Oev PTTOPET va OTAPATATE! va KIVEiTal, SOKIPAoTE va
ToTToBETOETE T Povada Ailep o€ pia o oTaBepn ETTIQAVEID.
Emiong, mpoomabrioTe va BeBaiwbeite 611 n em@aveia gival
OXETIKA €TTITTEDN Kal opI{OvTIa, WOTe To epyaheio Aéifep va
eival oTabepo.

ZEPPIG KO ETMOKEVES

Znpeiwan: H amoouvappoAdynon rou aApadiou Aéifep Ba
KaraoTrioel GKUpES GAES TIS EyYUNTEIS yia TO TTPOIOV.

l'a va diao@ahioere ALQAAEIA kai AZIOMIZTIA, ol
E€TMIOKEVEG, N GUVTAPNON Kal of puBuicelg Ba Tpémel va
TpayparomoloUvTal amé egouaiodotnuéva kévipa aépBig. To
a¢pPIg i n ouvTrApnan Tou diegayovtal amo pn GEIdIKEUPEVO
TIPOCWTTIKG PTTOPET va EMPEPOUV Kivduvo TpaupaTiapou. MNa
Val EVTOTTIOETE TO TANTIETTEPO KEVTPO GEPPIG TNG, PETCPETE OTN
S1ebBuvan http:/lwww.2helpU.com.
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Mpodiaypagég

FMHT1-77414 | FMHT1-77438

Ouwreivy Tyn Aiodol Aéilep
Mrkog kUparog Aéilep 630 - 680 um opard | 510 - 530 pum opatd
loxug Aéilep <1,0 mW MPOION AEIZEP KATHIOPIAZ 2
EppéAeia Aermoupyiag 20 m (65') 30 m (100"

50 m (165') pe aviyveuty 50 m (165') pe avigveutd

AkpiBeia - OAEG 01 yPaWpES Kall ) TIAVW KOUKKiSa

+3 mm avé 10 m (£ 1/8" ava 30')

Akpifeia - K&Tw KOUKKida

+ 6 mmava 10 m (£ 1/4" ava 30°)

Mnyr pedparog 4 umrarapieg AA ahkaAikég 4 ymarapieg AA aAkaIkég
(1,5V) (6V DC) (1,5V) (6V DC)
4 ymarapieg AA NiIMH
(1.2V) (4.8vV DC)
Oepuokpaaia AeToupyiag -10 °C éwg 50°C (14 °F éwg 122 °F)

Oeppokpacia amodikeuong

-20°C g 60°C (-5°F g 140°F)

Avtoxn aTo TrepIBaAAov

AVBekTIKO OF Vepd & akOvN aUpwva pe IP54
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Informace tykajici se laseru

Kfizové lasery s 2 bodovymi paprsky FMHT1-77414 a FMHT1-
77438 jsou laserové vyrobky tfidy 2. Tyto lasery s automatickym
srovnanim mohou byt pouzity pro méfeni v horizontalni roviné
(vodovaha) a ve vertikalni roving (olovnice).

Bezpecnost uzivatele

Bezpecnostni pokyny
Nize uvedené definice popisuji stupefi zavaznosti kazdého
oznaceni. Prectéte si pozorné navod k obsluze a vénujte
pozornost témto symboltm.
Q NEBEZPECI: Oznacuje bezprostredné hrozici
rizikovou situaci, ktera, neni-li ji zabranéno, povede
k zpUsobeni vazného nebo smrtelného zranéni.

POZNAMKA: Oznacuje postup nesouvisejici se zpiisobenim
zranéni, ktery, neni-li mu zabrénéno, muze vést k poskozeni
zafizeni.

VAROVANI: Oznacuje potenciéiné rizikovou situaci,
kterd, neni-li ji zabranéno, muize vést k vaznému
nebo smrtelnému zranéni.

UPOZORNENI: Oznacuje potencionainé rizikovou
situaci, ktera, neni-li ji zabranéno, mize vést
k lehkému nebo stfedné vaznému zranéni.

Mate-li jakékoli dotazy nebo pfipominky tykajici se tohoto
nebo jiného vyrobku Stanley, navstivte webovou adresu
http:/lwww.2helpU.com.

VAROVANI:

Prectéte a nastudujte si vSechny pokyny.
Nedodrzeni varovani a pokyn(i uvedenych v tomto
névodu muZe vést k zptisobeni zranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE

VAROVANI:

Laserové zareni. Nerozebirejte laserové pristroje
a neprovadeéjte jejich upravy. Uvnit se nenachéazi
Zadné opravitelné ¢asti. Mohlo by dojit k vaZznému
poskozeni zraku.

A

VAROVANI:

Nebezpecné zareni. Pouziti ovladacich prvki nebo
nastaveni Ci provadéni jinych postupli, nez jsou
uvedeny v tomto ndvodu, miZe mit za nésledek
nebezpecné laserové zareni.

A

Stitky na vasem laseru mohou obsahovat nasledujici symboly.

Symbol Vyznam
\ Volt
mW miliwatt
E Pozor laser
nm vinové délka v nanometrech
2 Laser tfidy 2
Varovné stitky

Z diivodu zajisténi vaseho pohodli a bezpecnosti jsou na
vadem laseru nasledujici titky.

@ VAROVANI: Z divodu sniZeni rizika zpisobeni

Urazu si uzivatel musi precist navod k pouZiti.

VAROVANI: LASEROVE ZARENI. NEDIVEJTE
SE DO PAPRSKU. Laserovy vyrobek tfidy 2.

(STANLEY. STANLEY. FMHT77438)
sl con
SER. Made @ SER. Made in China A
ﬁ LASER @ c€ Q LASER c €

: X 2 X

“VomW & 000 ga £ om0 510550 £

e soszs1:201 (£ socze 12018

\TYPE1: 6 VDG = @ \TYPE 1: 6 VDC 7= @/
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Nepracujte s laserem ve vybusném prostredi, jako jsou
napriklad prostory s vyskytem horlavych kapalin, plynu
nebo prasnych latek. V tomto naradi mize dochazet

k jiskreni, které muze zptsobit vzniceni hoflavého prachu
nebo vypard.

Pokud laser nepouzivéte, uloZte jej mimo dosah
déti a nekvalifikovanych osob. Lasery jsou v rukou
neproskolené obsluhy nebezpecné.

Opravy néfadi MUSI byt provadény pouze technikem

s odpovidajici kvalifikaci. Servis nebo Udrzba provadéna
nekvalifikovanou osobou muize vést k vzniku trazu.
Chcete-li najit nejblizsi autorizovany servis Stanley, navstivte
internetovou adresu http://www.2helpU.com.

p jte pro ani laserového papi optické
pristroje, jako jsou dalekohled nebo nivelacni pristroj.
Mohlo by dojit k vaZznému poskozeni zraku.

Nepokladejte laser do takové polohy, kde by mohly
Jjakékoli osoby upfit zrak do laserového paprsku, at'
jiz neimysiné nebo zamérné. Mohlo by dojit k vdznému
poskozeni zraku.

P jte laser v bli;
mohou zj bit odklon paprsku a
zraku okolnich osob. Mohlo by dojit k vaznému poskozeni
zraku.

ych materiald, které

Pokud laser nepouzivéte, vypnéte jej. Ponechani laseru
v zapnutém stavu zvySuje riziko zasazeni zraku okolnich
0sob.

Laser zadnym zptisobem neupravujte. Uprava vjrobku
miZe mit za nasledek nebezpecné ozareni.

Nepracujte s laserem v blizkosti déti a nedovolte détem,
aby laser pouZivaly. Mohlo by dojit k vaznému poskozeni
zraku.

Varovné stitky neodstrariujte a udrzujte je itelné. Budou-

li vystrazné Stitky odstranény, uZivatel nebo okolni osoby
mohou byt nechténé vystaveny zareni.

Umistéte laser bezpecné na stabilni povrch. Dojde-li
k padu tohoto laseru, mize dojit k poskozeni laseru nebo
k zranéni osob.

Bezpecnost osob

« Pri préci s vyrobkem zustarite pozorni, stale sledujte, co
provadite a pracujte s rozvahou. NepouZivejte tento laser,
Jjste-li unaveni nebo jste-li pod vlivem drog, alkoholu nebo
léku. Chvilka nepozornosti pii praci s timto laserem miize
vést k zplisobeni vazného Urazu.

Pouzivejte prvky osobni ochrany. Vzdy pouzivejte ochranu
zraku. V zévislosti na pracovnich podminkach pouzivejte
ochranna vybaveni, jako jsou maska proti prachu,
neklouzava bezpecna pracovni obuv, pevna prilba a ochrana
sluchu, abyste sniZili riziko zplisobeni zranéni osob.

Pouziti naradi a jeho udrzba
+ Nelze-li pomoci spinace zapnutolpojistka pro prepravu
laser zapnout a vypnout, nepouzivejte tento laser. Kazdé

elektrické naradi s nefunkcnim spinacem je nebezpecné
a musi byt opraveno.

Dodrzujte pokyny uvedené v tomto navodu v casti Udrzba.
Pouziti neoriginalnich dilii nebo nedodrZovéni uvedenych
pokynti pro tdrZbu vytvéri riziko drazu elektrickym proudem
nebo jiného zranéni.

Bezpecnostni pokyny pro
baterie

VAROVANI:

Baterie mohou explodovat nebo z nich mize

unikat kapalina, a mohou tak zpusobit zranéni
nebo poZar. Z divodu snizeni tohoto rizika:

Peclivé dodrzujte vSechny pokyny a varovani uvedena na
Stitku baterie a na obalu.

Baterie vzdy vkladejte se spravnou polaritou (+ a -) tak, jak je
vyznaceno na baterii a na zafizeni.

Zabrarite zkratu kontakt baterie.

Nenabijejte poskozené baterie.

Nekombinujte staré baterie s novymi. Staré baterie vzdy
nahrazujte novymi bateriemi soucasné, a to stejnou znackou
a typem.

Viybité baterie okamzité vyjméte a zlikvidujte v souladu
s mistnimi predpisy.

Nelikvidujte staré baterie vhazovanim do ohné.




+ Ukladejte baterie mimo dosah déti.
* Neni-li zafizeni pouZivano, vyjméte z néj baterie.

Instalace baterii typu AA

Vlozte nové baterie typu AA do laseru FMHT1-77414 nebo
FMHT1-77438. V modelu laseru FMHT1-77438 mizete pouzit
také nabijeci baterie typu AA. Budete-li pouzivat nabijeci
baterie, postupuijte podle pokynli v névodu pro nabijecku
Stanley FatMax FMHT80690.

Otocte laser spodni stranou nahoru.

Zvednéte zapadku nachazejici se na spodni ¢asti laseru, aby
doslo k otevieni krytu lozného prostoru (obr. ©) 1).

Vlozte do pristroje Ctyfi kvalitni baterie typu AA a ujistéte se, zda
jsou kontakty - a + kazdé baterie v poloze, jaké je vyznacena
uvnitf tlozného prostoru (obr. ©) 2).

Stlacte dolu kryt tlozného prostoru tak, aby doslo k jeho
Fadnému zajisténi (obr. © 3).

Nastavte spina zapnuto/pojistka pro prepravu smérem
doprava do polohy odjisténo/zapnuto (obr. @ 1b).

B Na casiis tlacitky (obr. () 3b) se ujistéte, zda(@) sviti zelena
kontrolka (> 5 %). Sviti-ii @kontrolka éervend, znamena to, ze
Uroven nabiti baterii je nizsi nez 5 %.

« S téméf vybitymi bateriemi mize laser jesté chvili
pokracovat v provozu, ale jas laserovych paprski bude
rychle slabnout.

* Po vloZeni novych baterii a po opétovném zapnuti laseru
budou mit laserové paprsky a ¢ary znovu maximalni jas.

Neni-li laser pouzivan, nastavte spina¢ zapnuto/pojistka pro
pepravu smérem DOLEVA do polohy zajisténo/vypnuto
(obr. (@ 1a), aby nedochézelo k vybijeni bateril.

Pouziti montazniho bloku

Na spodni &4sti laseru je nastavitelny blok (obr. ().

+ Chcete-li pouzit magnety nachazejici se na predni casti
laseru (obr. B 2), abyste laser upevnili na ocelovy nosnik,
nevysunujte nastavitelny blok (obr. ® 1). To umozni
srovnani spodniho bodového paprsku s hranou ocelového
nosniku.

Chcete-li laser namontovat nad urcity bod na podlaze
(pomoci univerzalniho drzaku nebo trojnozky), vysurite
nastavitelny blok tak, aby doslo k jeho fadnému zajisténi (obr.
(D 2). To umozni, aby byl spodni bod laseru zobrazen pres
montazni otvor se zavitem 5/8-11 a laser miize byt otoéen
pes otvor se zavitem 5/8-11, aniz by doslo k zméné svislé
polohy laseru.

Zapnuti laseru

Umistéte laser na hladkou a rovnou plochu.

Nastavte spina zapnuto/pojistka pro prepravu smérem
doprava do polohy odjisténo/zapnuto (obr. (B 1b).

Jak je zobrazeno na obr. (@) 3a, stisknéte tlacitko @ poprvé,
aby doslo k zobrazeni vodorovné €ary laseru, podruhé,
aby doslo k zobrazeni svislé ¢ary laseru, potfeti, aby doSlo
k zobrazeni vodorovné a svislé ¢ary laseru, poétvrté, aby doslo
k zobrazeni 2 bodUi (nad a pod laserem) a popaté, aby doslo
k zobrazeni vodorovné a svislé ¢ary s 2 body.

Zkontrolujte laserové paprsky. Laser je navrzen tak, aby proved!
automatické srovnani polohy. Je-li sklon laseru takovy, Ze jiz
nemUze provést automatické srovnani (> 4°), laserové paprsky
stale dvakrét blikat a na panelu s kontrolkami bude nepretrZité
blikat kontrolka (2 (obr. & 3c).

Jestlize paprsky blikaji, znamena to, Ze laser neni vodorovné
(nebo svisle) srovnan a NESMI BYT POUZIT pro uréeni nebo
vyznaceni vodorovné nebo svislé roviny. Zkuste laser premistit
na rovnéjsi plochu.

Na panelu s kontrolkami stisknéte tlacitko @ aby byl
otestovan pulzni rezim. Na panelu bude svitit kontrolka %)
(obr. @ 3d) a laserové paprsky budou jasn&jsi, protoze budou
blikat s velmi vysokou frekvenci. PouZivejte pulzni rezim
pouze s detektorem pro vysilani laserovych paprskl na velkou
vzdalenost.

Je-li JAKYKOLI z nasledujicich vyroki PRAVDIVY, ppkraéujte
podlevpolkynﬂ pro Kontrolu presnosti laseru a to PRED
POUZITIM LASERU pro pozadovanou préci.

+ Jedna se o prvni pouziti tohoto laseru (v pfipadé, kdy byl
laser vystaven plisobeni vysokych teplot).

+ U laseru nebyla provedena kontrola presnosti.
+ Doslo k padu tohoto laseru.
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Kontrola presnosti laseru

Utésnéni a kalibrace laser( jsou provadény ve vyrobnim
zavodé. Doporucujeme vam, abyste provedli kontrolu presnosti
pred prvnim pouzitim tohoto laseru (v pipadé, kdy byl laser
vystaven plsobeni vysokych teplot) a potom v pravidelnych
intervalech, aby byla zajisténa presnost provadéné prace. Pri
provadéni jakychkoli kontrol tykajicich se presnosti, které jsou
uvedeny v tomto navodu, postupujte podle nasledujicich krokd:

Poutzivejte nejvétsi moznou plochu/vzdalenost, ktera co
nejvice odpovida provozni vzdalenosti. Cim vétsi je plocha/

Umistéte laser na hladky, rovny a stabilni povrch, ktery je
rovny v obou smérech.

Oznacte si stied laserového paprsku.

Presnost vodorovné ¢ary - sklon

Kontrola sklonu vodorovného paprsku vyzaduje rovny svisly

povrch se $itkou minimalné 9 m.

Postavte laser do polohy, jaka je zobrazena na obr. @1
a zapnéte laser.

Stisknéte tfikrat tlacitko @ aby doslo k zobrazeni vodorovné
a svislé cary.

Namifte svislou ¢aru laseru do prvniho rohu nebo na referencni
bod (obr. (B 1).

Zméfte polovinu vzdélenosti pres sténu (D172) (obr. (B) 1).

V misté, kde se vodorovna ¢ara laseru kfizi s Carou vyznacujici
polovinu stény (D1/2), oznatte bod P1 (obr. (B 1).

Otocte laser smérem do druhého rohu nebo na referenéni bod
(obr. ® 2).

V misté, kde se vodorovna ¢ara laseru kfizi s ¢arou vyznacujici
polovinu stény (D172), 0znatte bod P2 (obr. (B) 2).

B Zméite svislou vzdlenost mezi body P1 a P2 (obr. (B 3).

Je-li zméfend hodnota vétsi nez Pfipustna vzdalenost
mezi P1 a P2 pro odpovidajici Vzdalenost (D1) uvedenou
v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven v autorizovaném
servisu.

Vzdalenost Pripustna vzdalenost
(D1) Mezi P1a P2
9m 3mm
12m 4 mm
15m 5mm

Presnost vodorovné ¢ary - rovnobéznost
Kontrola rovnobéznosti vodorovného paprsku vyzaduje rovny
svisly povrch se Sitkou minimainé 9 m.

Postavte laser do polohy, jaké je zobrazena na obr. () 1
a zapnéte laser.

Stisknéte jednou tlacitko ®, aby doslo k zobrazeni vodorovné
¢ary laseru.

Oznacte na sténé dva body (P1 a P2) na vodorovné care ve
vzdalenosti minimaing 9 m od sebe (obr. ) 1).

Premistéte laser na druhy konec stény a srovnejte vodorovnou
&aru laseru s bodem P2 (obr. (B) 2).

Oznatte bod P3 na vodorovné ¢afe laseru v blizkosti bodu P1
(obr. ®2).

B Zméite svislou vzdalenost mezi body P1 a P3 (obr. ©) 2).

Je-li zméfend hodnota vétsi nez Pfipustna vzdalenost mezi
P1 a P3 pro odpovidajici Vzdalenost mezi P1 a P2 uvedenou

v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven v autorizovaném
servisu.

Vzdalenost mezi Pripustna vzdalenost
P1aP2 Mezi P1aP3
9m 6 mm
12m 8 mm
15m 10 mm




Presnost svislé ¢ary - kolmost
Kontrola kolmosti svislé ¢ary laseru.

Zméfte vydku rdmu dveri (nebo referenéniho bodu na stropé),
abyste ziskali vysku D1 (obr. @) 1).

Postavte laser do polohy, jaka je zobrazena na obr. | 1
a zapnéte laser.

Stisknéte jednou lacitko @), aby doslo k zobrazeni svislé ary
laseru.

Namifte svislou Caru laseru smérem na ram dvefi nebo na
referenéni bod na stropé (obr. @ 1).

Oznatte body P1, P2 a P3, jak je zobrazeno na obr. ©) 1.

Premistéte laser na opacnou stranu bodu P3 a namifte svislou
&4ru laseru na bod P2 (obr. @) 2).

Srovnejte svislou Caru laseru s body P2 a P3 a oznacte bod P4

(obr. @ 2).

Bl Zméite vzdalenost mezi body P1a P4 (obr. @ 3).

A Je-ii zmétena hodnota V&t nez Pfipustna vzdalenost mezi
P1 a P4 pro odpovidajici Svislou vzdalenost (D1) uvedenou
v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven v autorizovaném
Servisu.

Vyska svislé Pripustna vzdalenost
vzdalenosti (D1) Mezi P1a P4
25m 1,5mm
5m 3,0mm
6m 3,6 mm
9m 5,5mm

Presnost svislého bodu

Kontrola kalibrace kolmosti laseru miize byt nejpresnéji
provedena v misté, kde je k dispozici vysoka sténa s vyskou
idedné 7,5 m. Jedna osoba musi byt dole, kde je na podlaze
postaven laser a dal$i osoba musi byt v blizkosti stropu, aby
mohla na stropé oznacit bod vytvofeny paprskem.

Oznatte na podlaze bod P1 (obr. @) 1).

Zapnéte laser a jednou stisknte tlacitko @) , aby doslo
k zobrazeni bodi nad a pod laserem.

Umistéte laser tak, aby byl spodni bod vystfedén nad bodem
P1 a oznate na stropé homi bod jako bod P2 (obr. () 1).

Otocte laser 0 180° a ujistéte se, zda je spodni bod na podlaze

stéle srovnan s bodem P1 (obr. (B) 2).

Oznadte na stropé stred homiho bodu jako bod P3 (obr. (H) 2).
B Zméite vzdalenost mezi body P2 a P3.

Je-li zméFend hodnota vétSi neZ Pripustna vzdalenost

mezi P2 a P3 pro odpovidajici Vzdalenost mezi stropem
a podlahou uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt
opraven v autorizovaném servisu.

V4l Pavalens vrdal "

mezi P
stropem a podlahou mezi P2 a P3
45m 3mm
6m 4.2 mm
9m 6 mm
12m 8,4 mm

Pouziti laseru
Pokyny pro pouziti

+ Vzdy si vyznacte stfed paprsku vytvafeného laserem.

+ Extrémni zmény teploty mohou zpUsobit pohyb vnitfnich
Casti laseru a tim mohou ovlivnit jeho pfesnost. BEhem prace
provadéjte Castou kontrolu presnosti.

Doslo-li k padu laseru, zkontrolujte, zda je stéle spravné
kalibrovan.

Je-li laser spravné kalibrovan, provadi automatické srovnani.
Kazdy laser je kalibrovan jiz ve vyrobé tak, aby pfi postaveni
na rovnou plochu s toleranci sklonu + 4° nasel vodorovnou
polohu. Neni vyzadovano z&dné ruéni sefizeni.

Pouzivejte laser na hladkém a rovném povrchu.

Vypnuti laseru

Neni-li laser pouzivan, nastavte spina¢ zapnuto/pojistka pro
prepravu do polohy vypnuto/zajisténo (obr. (@) 1a). Neni-li tento
spina¢ nastaven do polohy zajisténo, laser se nevypne.
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Pouziti laseru s prislusenstvim

VAROVANI:

Jiné prislusenstvi, nez je pfisluSenstvi nabizené
spolecnosti Stanley, nebylo s timto laserem
testovano. Proto by mohlo byt pouZiti takového
prisluSenstvi s timto laserem velmi nebezpecné.

Pouzivejte pouze prislusenstvi Stanley, které je doporuceno pro
pouZiti s timto modelem. Prislusenstvi, které mize byt vhodné
pro jeden typ laseru, miize vést k vzniku trazu, bude-li pouzito
s jinym typem laseru.

Na spodni ¢asti laseru jsou dva zavitové otvory 1/4-20
a5/8-11 (obr. (®)), které mohou byt pouZity pro nasroubovani
prisluSenstvi Stanley. PouZivejte pouze pfislusenstvi Stanley
uréené k praci s timto vyrobkem. Dodrzuje pokyny uvedené
u prislusenstvi.

Doporucené pfisluenstvi pro pouZiti s timto laserem

autorizovany servis Stanley nebo navstivte internetovou adresu:
http:/fwww.2helpU.com.

Pouziti laseru s univerzalnim drzakem

Vétsina carovych/bodovych laserd, které jsou opatieny
montaznim otvorem se zavitem 5/8-11 muze byt pouzita
s univerzalnim drzékem FMHT77435 (obr. (D). Tento
univerzalni drzak mlze byt pouZit jako volné stojici nebo
namontovany nékolika zplsoby:

PouZijte gumovy pasek na ty¢i 50 x 100 mm nebo na jiném
svislém objektu.

PouZijte jeho zadni magnety pro upevnéni na kovovy nosnik.

Pouzijte otvor na zadni ¢asti pro zavéseni na hrebik nebo
Sroub na sténé.

Pouzijte stropni pfichytku pro uchyceni na litu pro zavéseni
podhledu.

PouZijte spodni otvory se zavity 5/8-11 nebo 1/4-20 pro
upevnéni na stojan.

Udrzba

+ Neni-li tento laser pouzivan, ocistéte jeho vnéjsi ¢asti vihkym
hadfikem, otfete laser do sucha mékkym a suchym hadrikem
a potom tento laser ulozte do dodavaného kuffiku.

| kdyz je vnéjsi povrch laseru odolny proti rozpoustéditm,
NIKDY nepouzivejte rozpoustédia pro Cisténi laseru.

Neskladujte tento laser pfi teplotach nizsich nez -20 “C nebo
vy$Sich nez 60 “C.

Z duvodu zajisténi presnosti vasi prace provadéjte castou
kontrolu, zda je laser spravné kalibrovan.

Kontrola kalibrace a dalsi opravy musi byt provadény
v autorizovaném servisu Stanley.

Odstranovani zavad

Laser nelze zapnout

+ Jsou-li pouzity baterie typu AA, zkontrolujte nasledujici:
+ KaZzda baterie musi byt spravné vioZena tak, aby kontakty
(+) a (-) odpovidaly zobrazeni v Glozném prostoru pro
baterie.
+ Kontakty baterie musi byt Cisté a nesmi byt zkorodované.
+ Pouzivejte nové, kvalitni a znackové baterie, aby bylo
omezeno riziko tnikt z baterii.

Ujistéte se, zda jsou baterie typu AA v dobrém stavu. Pokud
si nejste jisti, vyzkouSejte nové baterie.

PouZivate-li nabijeci baterie, ujistéte se, zda jsou tyto baterie
zcela nabity.

Zajistéte, aby byl laser v suchém prostredi.

PrekroCi-li teplota laseru 50 °C, laser nelze zapnout. Pokud
byl laser ulozen v extrémné horkém prostredi, nechejte jej
vychladnout. Laser nebude pfi stisknuti tlacitka zapnuto/
pojistka pro prepravu poskozen, pokud byl pfed pouzitim
ochlazen na spravnou teplotu.




Laserové paprsky blikaji

Tyto lasery jsou navrzeny tak, aby provedly automatické
srovnani polohy az po odchylku od vodorovné polohy v priméru
4° ve véech smérech. Je-li sklon laseru tak velky, Ze jiz nemlze
dojit k jeho automatickému srovnani, laserové paprsky budou
blikat, coz bude indikovat pfekroceni povoleného rozsahu.
BLIKAJICI LASEROVE PAPRSKY ZNAMENAJI, ZE LASER
NENI VODOROVNE NEBO SVISLE SROVNAN ANESMi BYT
POUZIT PRO STANOVENI NEBO VYZNACENI VODOROVNE
NEBO SVISLE ROVINY. Zkuste laser pfemistit na rovnéjsi
plochu.

Laserové paprsky se neprestavaji pohybovat

Laser je velmi pfesny pfistroj. Nebude-li laser umistén na
stabilnim (a nehybném) povrchu, bude se stéle snazit nalézt
srovnanou polohu. Nepfestane-li se paprsek pohybovat, zkuste

je povrch relativné plochy a rovny tak, aby byl laser stabilni.

Servis a opravy

Poznamka: Demontéz laserové vodovéhy zpisobi zruseni
platnosti v§ech zaruk na tento vyrobek.

Z dtvodu zajisténi BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI vyrobku
svéfte provadéni jeho oprav, Udrzby a sefizeni autorizovanému
servisu. Servis nebo Udrzba provadéna nekvalifikovanou
autorizovany servis Stanley, navstivte internetovou adresu
http://www.2helpU.com.
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Technické udaje

FMHT1-77414 |

FMHT1-77438

Svételny zdroj

Laserové diody

Vinova délka laseru

630 - 680 nm - viditelnd |

510 - 530 nm - viditelna

Vykon laseru

< 1,0 mW - LASEROVE ZARIZENi TRIDY 2

Pracovni dosah

20m
50 m s detektorem

30m
50 m s detektorem

Presnost - vSechny ¢ary a horni bod

+3mmna10m

Presnost - bod sméfujici svisle doll

+6mmna10m

Napajeni

4 alkalické baterie (1,5V) o
velikosti AA (6 V ss)

4 alkalické baterie (1,5V) o
velikosti AA (6 V ss) nebo
4 NiMH baterie (1,2V) o
velikosti AA (4,8 V ss)

Provozni teplota

-10°Caz 50 °C

Teplota pro ulozeni:

-20°Caz60°C

Trida ochrany

IP54 - Odolnost proti vnikani prachu a vody
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TNPUMEYAHUE: Ykasbieaem Ha npakmuku, Ucnob308aHue
Cone p)KaH ne KOMOPbIX HE C8A3aHO C NOMTyYeHUEM MPasM, HO Mo2ym

+ UchopmaLust o nasepe NpUEcMU K NOPYe UMYLUEC8a, CTIU UX He U3Bexam.

 BesonacHocTb nonb3osarens
Ecnmn Y Bac ecTb BOMPOCHLI MM KOMMEHTapuu No AaHHOMY

* TexHuka 6e: M npu 06f
¢ ; 6a MnK Kakomy-nu6o Apyromy MHCTpymeHTy Stanley, nocetute
S A L L .
+ YeraHosKa Gatapeek AA http:/lwww.2helpU.com.
* Ucnonb3oBaHne MOHTaXHOro Gnoka 0CTOPOXHO:
* Bkniouenne nasepa A B, P ace
+ Mposepka TouHoCTH nasepa Hecobrmioderue npedcmasrnenHsix 8 daHHOM
+ Menonb3osanue nasepa DPyKoBOACMEe NPasLI U UHCMPYKYUG MOXem
‘ :I'Iexnuqecxoe obenyxvBanve npusecmU K MsXerbiM mpagmam.
or /¢ ™Mn UX YCT|
+ OBCRYKMBaHME U PEMOHT COXPAHUTE HACTOSILLEE PYKOBOACTBO
* TexHuYecKue xapaKTepnucTUKM1 OCTOPOXHO:
Bosdeticmeue nasepHo20 u3nyyeHus. He
WUHdhopmaums o nasepe pasGupaiime u He aHoct 6
U3MeHeHUs 8 la3epHb il Hugenup. BHympu Hem
JlasepHble HuBenupbl FMHT1-77414 1 FMHT1-77438 ii Ons o6y none.
SBMSIOTCS Na3epHbIMY U3ReNMaMM knacca 2. Nlasepsb! SBNsioTes 3mo MoXem npueecmu K CepkesHiIM
TNa3epHbIMU MHCTPYMEHTaMM C KOMMIEHCATOPaMH, KOTopble N0BPEXACHUSIM 2133,
MOTYT UCTIOMb30BATLCS AT FOPU3OHTAMbHBIX (YPOBHS)
1 BepTUKanbHbIX (0TBECa) paboT No BbIpaBHUBAHMIO. A OCTOPOXHO:
OnacHoe usny4eHue. Vicnonb308aHue Kakux-nubo
3M1EMEHMO8 YNPaBIIeHUs, @ Makxe 8bINOHEHUe
5e30naCH OCTb Nonb3oBaTenA Hacmpoex uru npoyedyp, NOMUMO YKa3aHHBIX
8 daHHOM pykogodcmee, Moxem npugecmu
I'IpaBuna TEXHWUKM 6e30MacHOCTH Kk onacHomy 8030elicmeuto U3y4eHus.
Hue onuceIBaeTest ypoBeHb ONacHoCTY, 0603Ha aeMbllt Ha Hakneiike Ha AaHHOM N1asepe MOryT 6biTb crieayloLLye
KaxabIM 13 NpeaynpexaeHuii. MpounTaiite pykoBOACTBO CUMBOJIbI:
1 06paTuTe BHUMAHWE Ha 3T1 CUMBOTIbI.
OIMACHO: O6o3Ha4yaem onacHyto cumyauuro, Cumeon 3navenme
Kkomopasi Heu36exHO npueedem K iemarnsHomy B Bonbt
UCX0dy UnuU MAxenbIm mpasman. MBT MunnuBatTbl
- [MpenynpexaeHne o
OCTOPOXHO: Yka3bigaem Ha nomeHuuanbHo 11a3ePHOM H3MyYeHI
onacKyro cumyaur,Komopas, & cryyae i [I7WHa BOTHb! B HAHOMETPA
Hecob1deHus COOMeemcmeyiuux Mep
6630NaCHOCTIU, MOXEM NPUBECMU K CEPbE3HOLI 2 fasep knacca 2

mpaeme unu cmepmesnsHoOMy Ucxody. I'Ipenynpe,qmenbﬂble HaKneiiku

Q BHUMAHUE: Yxasbleaem Ha NomeHyuarnsHo [ins Bawero yao6¢TBa U 6e30MacHOCTH, Ha nasepe
onacHyto cumyayuto,komopas é cry4yae MMEIOTCA Creayiolue Hakneiku.
Hecob1deHus COOMeemcmeyiuux Mep OCTOPOXHO: Bo usbexaHuu pucka

NacHoOCMU MoXem cmamb NPUYUHOL m, M ~
Sy torn s oS vt A\ (B e o o
P ’ N0 NPUMEHEHUIO.
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OCTOPOXHO: JTASEPHOE U3/TYYEHVE.
HE HAMPABJISITb JTYY B [TIA3A. JlasepHoe
u3denue knacca 2.

(STANLEY. FMHT77414) (STANLEY. FMHT77438)

& & LA;ER

<10mW @ 630-680nm <10mW @ 510-550nm
1EC 60625-1: 2014 1EC 60625-1: 2014

LASER
2

2
. P 11106bIM Jup

o
nasep. VI3MeHeHue KoHCMPYKYUU MOXem npusecmu
K OnacHomy 8030e(CmeuI0 71a3epHo20 U3YYEHUS.

Arich

He ucnons3yiime nasep 8 HenocpedcmeeHHOU
6nusocmu om demeli u He no3gonslime demam
ynpasnisime 1a3epom. Mo Moxem npusecmu

K CEpbe3HbIM NOBPEXOEHUSIM 2/1a3.

* He ydansiime u He {i pedynp
amukemKu. B criyyae ydaneHus Hakneex, nonb3o8amenu
Mo2ym cry4aliHo N0d8epaHymbCs 8030€UCMBUI0 U3MYYEHUS.

\TYPE 1: 6 VDC == TYPE 1: 6 VDC ===

* He ucnonb3yiime nasep 60 83pbigoonacHoil
ammocegepe, Hanpumep, NPU HaAUYUU 20PHYUX
JKudkocmell, 2a3oe unu neinu. [pu pabome daHHO2O
UH moz2ym nc CA UCKPbI, KOmOpbIe mo2ym
NPUBECMU K 8OCNTIAMEHEHUIO NbINU UNU Napos.

o X Na3epHyo ye
HedocmynHbix 0nis demell u dpyaux
HenodzomoenerHbIx nuy. /lasep npedcmasnsem
0nacHocmb 8 pykax Henod2omc nomb3c

o T

o ab 9 h

puyuf
cneyuanucmamu. TexHudeckoe 06CryxusaHUe

O0IMKHO 8bINOIHAMBCA MOIBLKO K8AMUGBUUUPOBAHHBIMU
cneyuanucmamu. HecobmodeHue 3moeo ycrosusi Moxem
npugecmu k mpagme. Ymobbi Hatimu 6rwxatiwud
cepsucHbIl yeHmp Stanley, nocemume
http:/lwww.2helpU.com.

* He ucnonb3yiime makue onmuyeckue UHCMPYMeHMbI
Kak unu d 4mobb!
Ha n1a3epHb I y4. Smo MOXem npusecmu K Cepbe3HbIM
nospexoeHusm 2nas.

* He ycmanaenuealime na3epHyto ycmaHo8Ky makum
6] 4mobb! 60 Mo2 ] unu
HeHaMepeHHO cMompemb NPSIMO Ha J1a3epHb Il J1y4. 3mo
MOXem NPUsecmU K Cepbe3HbIM NOBPEXOEHUSAM /a3.

* He ycmaHaenueaiime na3epHyto ycmaHosky psdom
c U 10. Imo moxem
J Komp nasep nyya e anasza. Smo
MOXem NPUeecmU K Cepbe3HbIM NOBPEXOEHUAM 2nas.

iime na3epHyo y y, k020a oHa He
ucnonb3yemcs. Henb3s ocmasnsme J1a3ep 6KIYeHHbIM,
3MO NoBbILUAEM PUCK NONAOAHUS] Ta3EPHOR0 JTyya 6 2fasa.

oy Na3epHyr y y Ha y (qusy
POBHYH0 NogepxHocMb. [pu nadeHuu nasepa 803MOXHO
nospexdeHue nasepa U Noy4YeHue mpasmbl.

O6ecneyeHne MHAUBUAYANBLHON
GesonacHocTn

bydbme eHuMamenbHbI, cMompume, Ymo denaeme U He
3abbigalime 0 30pagom cmbicne npu pabome ¢ nasepom.
He pabomatime ¢ nasepom, ecnu 8bl yemanu, Haxodumech
8 COCMOSIHUU HapPKOMUYeCK020, anko20/1bH020 ONbSHEeHUs
unu nod o3delicmeuem JiekapcmeeHHbIX cpedcms.
Murymras HesHuMamenbHoOCMb npu pabome ¢ 1azepom
MOXem npueecmu K cepbesHbIM mpasmam.

Ucnonb3ylime uHousudyarbHble cpedcmea 3alyumsl.
Bcezda ucnonb3ytime 3awumHble 04Ku. B 3asucumocmu
0m ycnosudl SKCNTyamayuu, ucnos308aHue cpedcme
uHAUBUAyanbHOU 3alyumbl, Makux kak pecnupamop, obysb
C HecKonb3swel nodowweol, kacka U 3auumHsle HaywHUKU,
YMeHbLWaem PUcK NomyyeHus: mpasm.

Wcnonb3oBaHue MHCTPYMEHTa 1 yxog 3a
HUM

+ He ucnone3yiime nasep, ecnu He pabomaem
€20 8bIK/I0Yamerb NUTaHUsA/GNOKUPOBKY ANs
TPaHCNOPTUPOBKK. JT1060U UHCMPYMeEHM, KOMOPLIM
HE803MOXHO ynpasnisimb ¢ NOMOWbIO 8bIKITOYamens,
npedcmassisiem onacHoCMb U NOONIEXUM PEMOHMY.

Cobnrdatime uHempykyuu u3 pasdena TexHuyeckoe
obcnyxueaHue 0aHHO20 pykosodcmea. Vicnonb3ogarue
Heopu2UHanbHbIX 3andacmel unu HecobdeHue
UHCMpYyKyuli no y Moxem
cmamb NPUYUHOL NOPEXKEHUS 3EKMPOMOKOM U
NOMY4EHUS MPaBM.




PykoBoacTtso no
0e3onacHOCTH akKymynsTopa

OCTOPOXHO:
Bamapeu Mo2ym e30peambCsi U MOXem
limu ymeyka 1 4mo Moxem

f
npusecmu K noxapy. [lns CHUXeHUs pucka
Heobxodumo cobmodams credyrowue npasuna:

B moyHocmu cnedylime uHempyKyusam u npedynpexoerusm
Ha ynakoske U siprbike 6amapeu.

Bcez0a npasurnbHo ycmaragnusatime 6amapeu,
8 COOMBEMCMBUU C NOAPHOCBIO (+ U —), yKa3aHHOU Ha
6amapee u o6opydosaHuu.

He 3axop. lime K 16 I

P

He 3apsixalime 00Hopa3osble Gamapeu.

He yc Ho8ble Gamapeu emecme co
cmapbiMu. 3: ace peu 00Hosf 0

U ucnonb3ytime 055 3amMeHb 6amapeu 00H020 U Mo20 Xe
muna u Mapku.

* HesamednumensHo L ompabo € J
uy Ipyiime ux & coc IU C MECMHBIMU
HopMamu.

* He ompat e ¢ I

P

Xparume 6amapeu e mecmax, HedocmynHbIx Ons demed.

BbIHumatime 6amapeu, koeda ycmpolicmeo He
ucnosns3yemcs.

YcraHoBka 6atapeek AA

BcrasbTe HoBble 6aTapeitku AA B nasep FMHT1-77414
wnn FMHT1-77438. B nasep FMHT1-77438 Takke
MOXHO BCTaBMSTb akKyMynsTOpHble GaTapeitkin AA.
Mpu MCNONb30BaHIM aKKYMYNIATOPHBIX GaTapeex, CM.
Py d K 3apsidHomy ycmpolicmey Stanley FatMax
FMHT80690.

MepesepHuTe nasep BBEPX AHOM.

CrBIHbTE 3alLLenKy Ha nasepe, YToBbl OTKPbITb KPbILLKY
GarapeiiHoro otcexa (puc. (©) Ne 1).

YcraHosuTe YeTblpe HOBbI€, BbICOKOKA4ECTBEHHbIE MapOYHble
Barapeitkv AA, cobritofas nonsipHOCTb — W+, kak OTMEYEHO
BHyTpY Garapeitoro otcexa (puc. (©) Ne 2).

B Haxowwre Ha KpbILLKy 6aTapeitHoro oTcexa, noka He yebllunTte
wenok (puc. (© Ne 3).

CrguHbTe BbIKTKOYaTENb NUTaHNS/GNOKVPOBKY ANs
TPaHCTNOPTPOBKM BPaBO, B MOMNOXeHUe OTKPbITUS/BKIT.

(pvic. @B Ne 1b).

A Y6eayTecs, uTo Ha nareny (puc. (B Ne 3b), @) ropur
3eneHbIM (> 5%). Ecriv (&) KpacHbliA, TO 3T0 03Ha4aeT, 4To
3apsap batapeek Hinke 5%.

+ Tasep npopomkuT paBoTaTb B TEHeHIe KpaTKoro nepuoaa
BpEMeHV No Mepe pacxofa 3apsida 6atapeek, Ho N1HM
1 TOuKM Nazepa ByayT BbICTPO TYCKHETb.

+ Mocrie 3ameHbl 6atapeex Ha HOBbIE U BKIIKOYEHS! Na3epa,
nonHas ApKoCTb TIMHUA 1 TOYeK nasepa BOCCTaHOBUTCA.

Ecnu nasep He 1CTIOMb3yeTes, CABMHBTE BbIKkrlovaTerb
nuTaHus/6rokvipoBky Ans TpaHcnopTuposku BNEBO
8 nonoxete BrokupoakwBLIKIT. (puc. B Ne 1a), utobbi He
pacxopjoBatb 3apsif 6atapee.

Mcnonb3oBaHWe MOHTaXHOro
6noka

Ha HiHelt cTopoHe nasepa UMeeTcs NoaBIKHbIA Grok
(puc. @)

+ Y106kl MCTIONB30BATL MarHUTLI Ha NepeaHeil CTOPOHe
nasepa (puc. (B Ne 2) Anq KpenneHus nasepa K CTanbHLIM
6ankam, He BbiBuraitTe noaBWHbIi 610K (puc. @) Ne 1).
370 NO3BONUT COBMECTUTb HIKHIOK TOUKY C KpaeM CTarbHOl
Ganku.

+ Y106bl ycTaHOBUTL Na3ep Haf TOYKOW Ha nony
(Mp¥ MOMOLLY MHOOGYHKLMOHAMBHOTO KPOHLLUTEHa Ui
TPEHOr 1), BbITAHIUTE NOABIKHbIA BOK, MOKa OH He BCTaHET
Ha MECTO C LLENYKOM (puc. @ Ne 2). 310 N03BONNT HUXHEN
Touke nasepa paboTaTh CKBO3b MOHTaKHOE 0TBEPCTHE
5/8-11, a nasepy BpaLLaThCs Haj MOHTaXHbIM OTBEPCTUEM
5/8-11 63 M3MeHeHst BEPTUKaNbHOTO NONOXEHWs Nasepa.




BknroyeHue nasepa

YcTaHoBUTE Na3ep Ha raaKyto, MIOCKYH 1 POBHYI0
TOBEPXHOCTb.

CrBiHbTE BbIKTIOHaTENb NUTaHVS/GNOKMPOBKY ANA
TPAHCMOPTUPOBKY BIPaBO, B NoNoxeHue oTkpbITMs/BKI. (puc.
@ Ne 1b).

B Ka siaro w3 prc. B Ne 3a, oo Haxatvie @) Biriiodaet
0TOGpaXKeHIe FOPU3OHTANBHOM JIMHUY Na3epa, BTOpoe
HaxaTie BKITK4aeT 0TOBPaKeHIe BEPTUKATBHOM NMHIN
nasepa, TPETbe HaxaTie BKIHYaeT oTobpaxeHme
TOPU3OHTATBHOI 11 BEPTUKAITBHOI MIMHIM, YETBEPTOE Haxartie
BKITK4aeT OTOBpaxeHie 2 TOYEK (Hag 1 Moz Nasepom),

a MATOe HaxaTye BKITKYAeT 0TOBPAKEHIE FOPUOHTAMBHOI

11 BEPTUKAITLHOM MMHMM BMECTE C 2 TOYKaMM.

MpoBepbTe nasepHble Myun. Jlasep ocHaLLEeH KoMMEHcaTopoM
Asi caMoBbIpaBHMBaHus. ECTiv nasep HakrioHeH HacTornbko
CUIMBHO, YTO HE MOXET BbIPOBHSATLCSA CaM (> 4°), T na3epHble
Ty ByZyT PerynsipHo MuraTh ABaXHbI, @ Ha MaHenu Gyaet
MIOCTORHHO MMaTb () (PKC. @ Ne 3c).

Ecni nasepHble ny4 MUraloT, To N1asep He ropu3oHTaneH
(wm BepTvkanen) n HE [IOMKEH ncnonb3osatees ans
onpereneHits U MapkvpOBKY YPOBHS MM OTBECA.
MonpoGy#ite nepecTaBuTL N1a3ep Ha ropU3OHTAMbHYIO
MOBEPXHOCTb.

B Haxwure @ Ha NaHenu, YToBbl UCMbITaTL UMNYMbCHbIA
- pexvm. Ha naxenu saropues (& (puc. @ #3d) v nasepHble
nysm Gy[yT BLIMSAETH CBETIEE, Tak Kak OHY ByyT MuraTh
C BbICOKOM YaCTOTON. VIMNYmbCHbIN PexiM CrieyeT NpUMEHSTb
TONbKO C [JETEKTOPOM ANt MPOELMPOBAHIS NA3ePHbIX Nyyeit
Ha GombLLOe paccTosHMe.

Ecrm KAKVE-TINBO 13 HukenpvBeneHHbIX YTBEpKOEHHUA
BEPHBbI, crienyitre uHcTpyKLmsiv o lposepke moyHocmu
nasepa NEPE[] NCMONb30BAHWEM NA3EPA B pabore.

+ Iasep npumeHsieTcs B NepBbIv pas (B cryyae, ecnu
TNasep noABeprarcs BO3AENCTBHIO KCTPeMarbHbIX
Temneparyp).

+ Ilasep NPOZOMKUTENBHOE BPEMS He NPOBEPANCA Ha
TOYHOCTb.

+ Bo3MOXHO, 4TO Nnasep poHANM.
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MpoBepka TouHOCTH Nasepa

TNasepHble UHCTPYMEHTbI NPOXOAAT 3anevaTblBatie

1 KanuBpoBKy Ha 3aBOZe. PeKoMeHAYeTCs BbINOMHUTL
NPOBEPKY TOYHOCTI Nepe/ NepBbIM UCNONb30BaHUEM
na3sepa (ecnu nasep noaseprasncs Bo3AeNCTamio
3KCTPEManbHbIX TEMMepaTyp) 1 3aTeM PerynsapHo NoBTOpsTL
ee [ 0BecneyeHs TOYHOCTH PaGoTbl. Mpy BbINOMHEHUN
Kakux-mbo NpoBEPOK Ha TOYHOCTb U3 NPUBEAEHHBIX B AAHHOM
PYKOBO/ICTBE, CAIEAYWTE HUXENPUBEAEHHBIM PEKOMEHAALMAM:

+ Wcnonbayiite HanbonbLuyio BO3MOXHYIO nnolijaas/
pacctosaHue, 6nuskoe K pabouemy paccTosHuio. Hem Gonbiue
nnowazb/paccTosHie, Tem nerye 6yaeT M3MepuTb TOYHOCTb
nasepa.

+ YCTaHoBUTE Nasep Ha rnagKyto, NNockyk, YCToRuMBYo
NOBEPXHOCTb, FOPU3OHTaNbHYI0 B 06OUX HanpaBnexusX.

+ OTMeTbTE LUEHTP Na3epHOro nyya.

TouyHocTb ropwsoHTaanoﬁ JINHUU — HAKINOH
[Ins npoBepKu HakMoHa ropu3oHTanbHOM NMHUK Nasepa
Heo6X0AUMO Ham1ume MIocKoil BEPTUKambHO MOBEPXHOCTH
LUMpUHON B kak MuHuMyM 30 coyToB (9 m).
H verarosure nasep, kak nokasaro Ha puc. (F) Ne 1 1 skniouuTe
ero.
Haxmure () 3 pasa, 4To6bl 0T06Pa3UTL FOPUSOHTANbHYIO
1 BEPTUKAITbHYIO MIVHUN.
HaBenvTe BepTUKanbHylo MUHMIO NTadepa Ha MepBbIit yron unn
opvesTup (puc. (B) Ne 1).
OTMepbTe NOMOBYUHY PaccTosHs no cTeHe (D1/2)
(pvc. B Ne 1).
H omerre TouKy P1 Tam, re ropusoHTanbHas nuHns nasepa
nepecexaer cpeaHior Touky (D112) (puc. (B Ne 1).

A rosepHure niasep Ha gpyroit yron wiu opieHTUp
(pvc. ) Ne 2).

OTmeTbTe TouKy P2 Tam, e ropusoHTanbHast MHIUS nasepa
nepecekaer cpearioio Touky (D172) (puc. (B) Ne 2).

8] OTmepbTe BepTUKanbHoe paccTosHie Mexay P1u P2
(pvc. B Ne 3).

B e 13MepEHHOE 3HaveHe BorblLe AOMYCTUMOro
paccrosHusa mexay P1 v P2 nns cooTeeTcTBytOLLETO
paccrosHus (D1) B crienyioLLeit Tabnuue, To nasep cnefyet
CAaTb B aBTOP130BaHHIi CEPBICHBIV LIEHTP Ast TEXHUYECKOrO
obcnyxuBaHms.




PaccrosHue fonyctumoe paccTosHne

(D1) mexay P1wn P2
9m 3 mm (1/8 proitma)

(30 chyros)
12m 4 mm (5/32 proitma)

(40 cpyTos)
15m 5 mm (7/32 proiima)

(50 dhyTos)

TOYHOCTb FOPU3OHTANbLHOW| NUHUK —
YpOBeHb

Jins NpoBepKi YPOBHS rOPU3OHTaNLHON NNHIM Nasepa
HeOBXOAMMO Hannue NNOCKOW BEPTUKANBHOI MOBEPXHOCTH
LUIMPUHON B KaK MuHUMYM 30 cbyToB (9 M).

YCTaHOBHTe N1a3ep Ha Kpail CTeHbl, kak nokasaro Ha puc. (B)
Ne 1 v BrrtoumTe ero.

Haxmure (&) opuH pas, 4tobbl 0T06pa3nTL ropU3oHTaNbHYI0
TR,

OtmerbTe e Touku (P11 P2) Ha paccTosHM B Kak MUAHAMYM
30 cpyTos (9 M) Apyr OT Apyra Mo ANMHE FOPU3OHTANLHOM
nuHuv nasepa Ha ctewe (pvc. B) Ne 1).

[MepecTaBbTe nasep Ha fpyroii kpaii CTEHb! 1 COBMECTUTE
TOPU30HTarbHYK MAHIIO N1a3epa ¢ Toukoii P2 (puc. (B) Ne 2).

OtmeTbTe ToUKy P3 Ha MHUM Nasepa psipom ¢ Toukoi P1
(pvc. ® Ne 2).
OTmepbTe BepTUKanbHoe paccTosiHie Mexay Toukamu P1 v P3

(pvc. ® Ne 2).

Ecrv 3mepeHHoe 3HaueHue Gonblue AonyCTUMOro
paccrosHusa mexay P1 v P3 ans cootsetctaytoLiero
paccTosiHus mexay P1u P28 cnepyioluei Tabnuue, To nasep
CrieqyeT caaTb B aBTOPU30BAHHbIA CEPBICHBIN LIEHTP ANS
TEXHUYECKOrO OBCTyKVBaHMS.

Paccrosinne mexay | [lomycTumoe paccTosine
P1uP2 mexay P1uP3
9 m (30 chyToB) 6 mm (1/4 froiva)
12 m (40 cbyToB) 8 mm (5/16 aroiima)
15 m (50 cbyToB) 10 mm (13/32 proiima)

ToYHOCTb rOPU3OHTaNbLHOI NUHUK — OTBEC
[poBepka 0TBECHOCTI BEPTUKANBHOM NIMHUK Nasepa.

V13mepbTe BbICOTY [IBEPHOTO KOCSKa (WM OPUEHTUPA Ha
noTonke), 4Tobb nony4uTs Bricoty D1 (puc. (@) Ne 1).

YcraHoBuTe nasep, kak nokasaHo Ha puc. | Ne 1 v Bkrtouute
ero.

Hawmure @) fga pasa, 4To6bl 0TOBPa3NTS BEPTUKANbHYIO
AMHUIO.

HaBefyiTe BEpTKAMbHYH0 MUHMIO N1a3epa Ha KOCAK ABEpM W
opueHTUp Ha notorke (puc. (@ Ne 1).

OtmeTbTe Toukn P1, P2, 1 P3, kak nokasaHo Ha pic. @ Ne 1.

B Nepensitite nasep Ha NPOTMBOMOMNOXHYH CTOPOHY OT TOHKN
P3 1 HaBeauTe €ro BEPTUKAmbHYI0 NMHMIO Ha TOUKY P2

(pvc. @ Ne 2).

CoBMecTUTE BEpTUKalbHYIO NIMHUIO C Toukamu P2 n P3
1 oTMeTbTe Touky P4 (puc. @) Ne 2).

8] OtmepsTe paccTostie Mexay P11 P4 (puc. Q) Ne 3).

B Ecrv waveperoe 3Havetvte Gonblue [nonycTumoro
paccTosHus mexay P11 P4 ans cooteTcTBytoLLero
P HOTO P: (D1)BCn 7 Tabnuue, To
Tnasep crieflyet cAaTb B aBTOPU30BAHHBIN CEPBHUCHBIN LIEHTP
NS TEXHUYECKOro oBCnyxvBaHIS.

Bobicota [onycTtumoe paccTosiHne
BepPTUKaNbLHOro mexay P1 v P4
paccTosiHua (D1)
2,5 M (8 dhyTos) 1,5 Mm (1/16 aroiima)
5M (16 cpyTOB) 3,0 Mm (1/8 proiima)
6 M (20 cpyToB) 3,6 MM (9/64 aioitma)
9 m (30 cpyTOB) 5,5 MM (9/32 pioitma)

17
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TouHoCTb TOYKM OTBECA

MpoBepKy kanubpoBKki OTBECHOCTM Na3epa MOXHO BbINOMHUT
Haubonee To4HO NpY HanW4yMKM 4OCTaTO4MHOrO BEPTUKANbHOMO
npocTpaHcTBa, B upeane okono 25 ¢yTos (7,5 M), rae oauH
4enoBek pacrionaraeT niasep Ha nofny, a BTopoil HaXoANTCs

Y NOTOAKa, YTOBbI OTMETUTL TOUKY, CO3aBAEMYHO Ny4OM Ha
MoTOSIKe.

OtmeTbTe Touky P1 Ha nony (puc. () Ne 1).

BrniouunTe nasep 1 HaxmuTe @ 0AVH pas, 4tobbl 0TOBPasNTL
TOYK Haf M MO/ NIa3epom.

YcraHosuTe nasep TakK, YTOBb! HIKHSS TOYKA npuxoaunack no
LIEHTPY T4k P1 11 OTMETbTE LIEHTP BEpXHEN TONKM Ha MOTOMKM
Kak TouKy P2 (puc. (B Ne 1).

[MoBepHuTe nasep Ha 180°, npu 3TOM ybeavBLLKCE, YTO
HIDKHSIS TOYKA BCE ELLie HaXOAWTCS N0 LeHTPY Touku P1 Ha
nony (pvc. @ Ne 2).

OTMeTbTE LIGHTP BepXHeil TOUKM Ha NoTorke Kak Touky P3
(pvic. @) #2).

6 ] OTMepbTe paccTosHm1e Mexay Todkamu P2 u P3.

Ecriv usmepeHHoe 3HaueHve 6orbLue fonyCcTMMOro
paccrosHusa Mexay P2 u P3 ans cootsetcTaytoLLero
PaccTosHMA MeXaY MOTONKOM U MONIOMB CrieflytoLLieit
TabruLe, To nasep crieflyeT caaTb B aBTOPI30BaHHbIi
CEPBYCHbIIf LIGHTP /1715 TEXHNYECKOrO OBCTYKUBAHMS.

PaccTosHue mexay [HonycTtumoe
TNOTONKOM U MONIOM paccTosiH1e Mexay
P2nP3
4,5 (15 cbyTOB) 3 mm (1/8 grorima)
6 m (20 chyTOB) 4,2 vm (5/32 provima)
9 m (30 cpyTOB) 6 mm (1/4 gronima)
12 m (40 cbyTOB) 8,4 mm (5/16 gronma)

Mcnonb3oBaHue nasepa

CoBeTbl N0 JKcnnyaTtauumn

Boerpa oTMevaiTe CpeaHiolo Touky fly4a, Co3AaBaemoro
a3epom.

YpeamepHble nepenapbl TeMreparyp MoryT NpuBecT!

K ABVDKEHMIO BHYTPEHHIX YacTel, YTO MOXET MOBMUSTH Ha
TOYHOCTb. Yallie poBepsiiiTe TOYHOCTL 3aMEPOB B NpoLiecce
paboTbl.

Ecnv nasep Korga-nnbo poHanu, npoBepbTe TOYHOCTb 10
KanubpoBKu.

Mpv npasunbHoi kannbpoBky Nasep ByaeT BblpaBHUBATLCS
CaMOCTOSITENbHO. Kaxablit nasep NpoXoauT kanubposky

Ha 3aBofie, YTOBb! HaXOANTb YPOBEHb MPU HAXOXEHNN

Ha NOCKON NOBEPXHOCTM CO CPEAHUM YITIOM B + 4° oT
ropu3oHTanu. Py4Has perynupoBka Ha Tpebyetcs.

+ Vcnonb3yiiTe nasep Ha rmaakoi, NNocKoi 1 POBHON
TOBEPXHOCTA.

BhbIkntoyeHue nasepa

CpuraiiTe BblKmiouaTeNb NUTaHNs/6nokMpoBKm Ans
TpaHcnopTpoBKM B nonoxeHie BbIKN./6nokuposky (puc. @
Ne 1a), ecnn nasep He ucnonbayetcs. Ecnu Bbiknioyatens

He yCTaHOBUTb B MOMOXeHe BokMpoBKY, TO Nasep He
BbIKIIOUNTCS.

Wcnonb3oBanue nasepa
C AONONTHUTENTIbHbIMU NPUHaANeXHOCTAMU

OCTOPOXHO:

B css3u ¢ mem, ymo dononHumenbHsle
npuHadnexHocmu dpyaux npoussodumenell
nomumo Stanley He npoxodunu npoeepKy Ha
cosmecmumocb ¢ OaHHbIM u3denuem, ux
cnosb308aHUe MOXem npedcmasnsime ONacHOCMb.

Wcnonb3yiime monbko npuHadnexHocmu Stanley,
pekomeHO08aHHbIe 1 UCNOb308aHUs ¢ OaHHOU MOOEITbH.
JlononHumenbHble npuHadnexsocmu, npueoOHble 055 00HOU
Na3epHoLl yemarosKu, Mo2ym npedcmaensime ONacHoCb

U npugecmu K mpasme Npu UCNomb308aHuU Ons dpyeol
N1a36PHOLl yemaHO8KU.




HWxHsIst YacTb nasepa ocHalleHa BHYTpeHHei peaboit 1/4-20
15/8-11 (puc. (B)) Ans 3akpenneHns TekyLumx unn GyayLumx TeXH nyeckoe OGCHyM(MBaHMe

[IONONHATENbHbIX NPUHAANexHoCTeit Stanley. Vicnonbayie .+ Ecniv nasep He MCTIONb3yeTCH, OUUCTUTE BHELUHME YacTy
TONLKO MPUHAANEXHOCTM Stanley, NpeaHasHaveHHbIe Ans BNAXHOI TKaHbH 11 MPOTPUTE Nasep CyXoit MAMKOiA TkaHbIo,
UCrIOMb30BaHNA C aHHbIM N1a3epom. Crieay/iTe UHCTPYKUMSM, 4TOGbI NOMHOCTLHO €10 BbICYLUMTH, NOCIE YEro NONOXUTE ero
BXOAALLMM B KOMTNIIEKT NOCTABKY MPUHAANIEKHOCTH. B SILYIK, NOCTABNEHHbIiA B KOMINEKTE.

[JlononHuTENbHbIE MPUHAAMEKHOCTH, PEKOMEHA0BAHHbIE + Kopnyc nasepa yCToituus k pacTBOPUTENSM, HO TEM He

K MCNOMNb30BaHNI0 C AaHHbIM fla3epoM, MOXHO npruobpecTy meHee, HUKOT[IA He ucnonbayiite pacTBopuTeny ans

33 OTAENbHYK NNaTy Y Ballero Aunepa unu B Gnukaiiem YACTKM Nasepa.

CEPBMCHOM LIEHTpe. Ecru Bam HyxHa novoLb npw nowcke + He xpaHuTe nasep npu Temnepatype Hike -20°C (-5°F ) unn
KaKo-nuBo NPUHAANEXHOCTH, CBSKUTECH C BIKaLINM Bbiwe 60°C (140°F).

CEPBYUCHBIM LIEHTPOM Stanley i noceTuTe Haw Be6-cailT:

http://www.2helpU.com. + [Insi nofAepxaHus TOYHOCTU paboTbl, perynspHo

npoBepsiiTe kanubpoBky nasepa.

Mposepka kannBpoBKy, a Takke TeXHUYECKkoe oBCryxuBanme
Wcnonk3osanme nasepa 1 PEMOHT MOXHO BbINOSTHUTb B CEPBHUCHBIX LieHTpax Stanley.

€ MHOTO¢hyHKLIMOHANbHbIM KPOHLITENHOM
BOnbLIMHCTBO Na3epHbIX HUBENUPOB ¢ pe3bboit 5/8-11 MoxXHO HeMcnpaBHOCTM u cn0c°6b|

MCMONb30BaTh BMECTE C MHOMO(YHKLMOHANBHBIM KPOHLUTENHOM
ans nasepa FMHT77435 (puc. (D). MHOrodyHKUMOHanbHbIi
KpOHLUTeVIH MOXHO MUCNONb30BaTh He3aKpenneHHbIM Unn Mx ychaHeHMﬂ

YCTaHOBUTb HECKONbKUMIA crnocobamu:
Na3ep He Bkntovaetcs

HapeTb ero Ha cTonb 2x4 AoiiMa unu kakoit-nubo apyroi

BEpTUKamNbHbI 06BEKT NPy MOMOLLM PE3VHOBOTO PEMHS. + Mpv ucnonb3osaxm Garapeek AA yoeautecs, 4To:

+ Kaxnas 6atapeitka npaBunbHo BCTaBMeHa, COrnacHo
MapKku1poBKe (+) 1 (—) BHyTpy baTapeitHoro oTceka.

+ KomTakTbl Gatapeek 4uCTble v 6e3 NPU3HAKOB PXaBUMHbI RU
N KOPPO3MM.

3aKpenuTb ero Ha meTannuyeckoit banke npu nomoLyu
3aHUX MarHuToB.

NoABECUTb €r0 Ha rBO3A4b UMW BUHT B CTEHE MPU MOMOLLIM

3afiHero 0TBepCTusa AN BUHTOB.

. BaTapeﬁKM ABNAKTCA HOBbIMU, BbICOKOTO Ka4ecTsa
W Mapo4HbIMK, 4T0GbI CHU3UTL PUCK yTEYKN.

1CMIOMNb30BaTh €0 NOTONOYHbIN (UKCaTOp AN YAepKUBaHNS

3a perbC NOABECHOTO MOTOMKA.

1CTIONb30BaTh HIKHIOK peabby 5/8-11 un 1/4-20 ans * Y6enwece, 4ro Gatapeiiku AA HaxoAATCA B P%GO‘*EM

3aKpENTIEHNs! HA TPEHOTE. COCTOstHUM. [Py HanW4Mn COMHeHM, nonpobyiite
YCTaHOBUTb HOBble GaTapeiiki.

Tpu MCNIONb30BaHIM aKKyMYTISTOPHLIX GaTapeex y6eauTecs,
4TO OHM MOMHOCTbIO 3aPSKEHDI.

[lepxuTe nasep cyxum.

Ecnu nasep Harpet Ao Bbiwe 50 “C (120 °F), To ycTpoiicTBo
He BKmiounTCs. ECnu nasep XpaHUncs npy KpaiiHe BbICOKOM
TemnepaType, Mo3BOMbTE eMy OCTbITb. JladepHblil HUBENUP
He ByAeT NoBpeXxX/aEH, €CN €ro BbIKMIoYaTeNb NUTaHUS/
6r10KMPOBKM ANt TPAHCTIOPTUPOBKY CMIONB30BATH 30
oxnaxaeHus fo paboyel Temnepatypel.

19




R

Na3sepHble Ny4yun murarot

KoHCTpyKUust Nasepa npesycMarpuBaeT CaMoBblpaBHUBaHue
70 4° B CpeAHeM BO BCeX Hanpasnexusix. Ecnu nasep
HaKIMOHEH HACTONbKO CUMbHO, YTO BHYTPEHHMI MEXaHU3M

He MOXET €ro BbIPOBHSTb, TO N1a3ePHbIE MyuM HauHYT

MUraTb, yka3blBasi Ha NPeBbILLEHIE AnanasoHa HaKnoHa.
MUTAIOLLIVE NA3EPHBIE NY4YX HE ABNAIOTCA
TOPU3OHTASbHbIMW NN BEPTUKATNBbHBIMU U HE
[OMKHbI MICMONB3OBATLCA ANA ONPEANEHMA

WI MAPKUPOBKW YPOBHSA UM OTBECA. MonpoGyiite
nepecTasuTb Nnasep Ha 6oree ropu3oHTasbHYI0 MOBEPXHOCTb.

NasepHble Nyym He NpeKpawjaroT ABUAraTLCA

Tlasep ABNSETCA BbICOKOTOYHBIM UHCTPYMEHTOM. MoaTomy,
€CTN €r0 HE PacronoXuTb Ha YCTONYMBON (M HEMOABIKHON)
NOBEPXHOCTW, TO Nasep ByAeT NOCTOSHHO MbITaThCs
onpenenuTb ypoBeHb. ECn nyy He npekpalyaet AsuraTbes,
nonpobyiiTe ycTaHoBUTL Nasep Ha 6oree ycToiumMByI
noBepXHoCTb. Takoke noctapaitTech yoeauTses, 4To
NOBEPXHOCTb OTHOCUTENBHO N0Ckas U ropu3oHTanbHas, YTOBbI
obecneunTb cTaBunbHOCTL Nasepa.

O6cnyxuBaHue U peMOHT

TMpumeyaHue: Pa3bopka 1a3epHo20 HUBENUPa aHHynupyem
2apaHmuio Ha uzdenue.

(Ul Yto6LI o6ecneunts BESOMACHOCTb 1 HAIEXXHOCTb
paboTbl YCTPOACTBA, PEMOHT, 0BCNYKMBAHME W PEryNUPOBKY
crieflyeT NPOBOANTL B aBTOPU3OBAHHBIX CEPBUCHBIX
LieHTpax. TexHuyeckoe obenyxuBaHie, BbIMONHEHHoe
HekBanMAULMPOBaHHbIMM TMLIAMU, MOXET CO3/1aTb PUCK
nonyyeHus TpaBM. YToBbl HaiTV BRuKanLni CepBUCHIN
ueHTp Stanley, nocetute http://www.2helpU.com.
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TexHnueckue
XapaKTepUCTUKM

FMHT1-77414 | FMHT1-77438

VcTounmk ceeta

JlasepHble anoap!

,D,I'IMHH BONHbI Nasepa

630 - 680 HM BUAMMas | 510 - 530 HM BUgMMas

MouHocTs nasepa <1,0 mBr, TASEPHOE W3[ENNE KNACCA 2
Pabouasi fanbHocTb 20 m (65 dpyToB) 30 m (100 chyToB)
50 m (165 chyToB) 50 m (165 chyToB) C AETEKTOPOM
C [leTeKTopOM

TOYHOCTb — BCE NUHUN 1 BEPXHASA TOYKa

+ 3 mMm Ha 10 m (£ 1/8 atoiima Ha 30 hyToB)

TOYHOCTb — HUXHSS TOUKaA

+ 6 mm Ha 10 m (& 1/4 proiima Ha 30 dyToB)

VcTounmk nutanns

4 WenoyHbIX akkymynstopa
paamepaAAno 1,5B (6 B
nocT. Toka)

4 WenoyHbIX akkymynsTopa
pasmepa AAno 1,5 B (6 B noct.
ToKa) unu
4 HuKenb-MaTannornapuaHbIX
(NiMH) akkymynstopa pasavepa AA
no 1,2 B (4,8 B nocr. Toka)

Paboyas Temnepatypa

ot 14°F po 122°F (ot -10°C po 50°C)

Temnepatypa XpaHeHusi

o1 -5°F fo 140°F (ot -20°C po 60°C)

DaKTopbl OKpyXxaloLLel cpeapl

YCTOMYMBOCTb K Mblnu v Bnare no |P54
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Tajékoztatas a lézerrdl

Az FMHT1-77414 és FMHT1-77438 tipusti 2-pontos
keresztvonalas lézerek 2 Dot Cross Line lézerek 2. osztalyu
lézertermékek. A lézeres késziilékek 6nszintezok, vizszintes és
fiigg6leges szintezéshez hasznalhatok.

Felhasznald biztonsaga

Biztonsagtechnikai iranyelvek

Az alabbi definiciok az egyes figyelmeztetd szavakhoz tarsitott
veszély sllyossagara utalnak. Kérjiik, olvassa at a kézikdnyvet,
és forditson figyelmet ezekre a szimbdlumokra.

VESZELY: Olyan kzvetlen veszélyt jelez, amely
halalos vagy stlyos sériilést okoz.

FIGYELMEZTETES: Olyan potencialis
veszélyhelyzetet jelez, amely halalos vagy stlyos

A

FIGYELMEZTETES:
Olvasson el és sajatitson eI mmden utmu!atast

A kézikényv figyelmezteté k és nak
figyelmen kiviil hagyéasa sulyos személyi sériilést
okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTMUTATASOKAT

FIGYELMEZTETES

garzasnak valé k g. Ne szedje szét
és ne alakitsa at a lézerszintez6t. Nincsenek
benne felhasznalo éltal szervizelhet6 alkatrészek.
Az siilyos szemsériilést okozhat.

A FIGYELMEZTETES:
Veszélyes sugarzas. A kezel6szervek itt
megadottaktol eltéré hasznalata vagy itt fel nem sorolt
miiveletek végzése sugérzésveszélyt teremthet.

Alézerkésziilék cimkéjén a kévetkezd szimbolumok lehetnek.

Szimbélum Jelentése

\ Volt

mW Milliwatt

- Figyelmeztetés
lézersugarzésra

nm Hulldmhossz nanométerben

2 2. osztalyu lézerkészilék

Figyelmeztetd cimkék

y és ga ér
a kovetkez6 cimkéket helyeztiik el.

@ FIGYELMEZTETES: Sériilés veszélyének

csokkentése végett a felhasznalonak ét kell
olvasnia a kezelési kézikonyvet.

FIGYELMEZTETES: LEZERSUGARZAS.
NE NEZZEN BELE A SUGARNYALABBA. 2.

az On lézerén

sériilést okozhat.
B | A LASER| |
A VIGYAZAT: Olyan potenciéli lyhelyzetet jelez, 2
amely kénny(i vagy kézepesen stlyos sérilést
okozhat.

MEGJEGYZES: Olyan, személyi sériléssel nem fenyegeto
gyakorlatot jelez, amely anyagi kart okozhat.

Ha ezzel vagy masik Stanley késziilékkel k lat

osztalyu lézertermék.

(STANLEY. FMHT77414 (STANLEY. FMHT7743\8‘

EATMAX EATIVIASC I
SER SER. Made ir

— A\ ©

kérdése vagy é le meriil fel, latog: el a http://
www.2helpU.com internetes honlapra.

& LA§ER . C€
ey

10mW @ 630-680nm

EC 60625-1: 2014 IEC 60625-1: 2014

LASER c€
A @ X
&

\TYPE 1: 6 VDC =% TYPE 1: 6 VDC ===




Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszélyes légtérben,
példaul ahol gyulékony folyadékok, gazok vagy por
vannak jelen. A késziilék hasznalatakor szikra keletkezhet,
amely begyujthatja a port vagy gazokat.

Ah al kiviili Iézerkésziiléket gy t6l és
mas, h alatukban jaratlan élyektdl elzart helyen
tarolja. Képzetlen felhasznélé kezében a késziilék veszélyt
Jjelent.

A késziilék szervi ét képzett szak 6l k
KELL végeznie. Képzetlen személy altal vegzett szervizelés
vagy karbantartés sériiléshez vezethet. Az Onhoz
legkdzelebbi szerviz elérhetdségét a http:/iwww.2helpU.
com honlapon talalja.

Ne nézzen optikai keszulekkel (pl tavesével vagy

tranzitmiiszerrel) a | garba. Az stlyos
okozhat.
Ugy helyezze el a lézert, senki ne nézhessen

andék vagy vé iil a Ié igarba. Az stlyos
szemsériilést okozhat.

Ne helyezze a Iézert tiikroz6 feliilet kozelébe, amely
a sugarat valakinek a ébe tiikrozhetné. Az slyos
szemsériilést okozhat.

Kapcsolja ki a lézert, amikor nem hasznalja. Ha
bekapcsolva hagyja, nagyobb annak a veszélye, hogy valaki
belenéz a lézersugarba.

ne vég a lézeren. A lézeres
keszulek atalakitasa sugarzasveszélyt teremthet.

Ne miikodtesse a lézert gyerekek kézelében, és ne
engedje, hogy gyerekek miikodtessék. Az silyos
szemsériilést okozhat.

Ne tavolitsa el é és ne tegye olvashatatlanna
a figyell imkéket. Ha a eltavolitja, a lézer
hasznéloi vagy masok tudtukon kiviil is sugarzasveszélynek

lehetnek kitéve.

Egyenletes feliiletre hely a lézerkésziiléket. Ha
a lézerkészlilék leesik, megrongélédhat vagy sulyos személyi
sériilést okozhat.

Személyes biztonsag

+ Soha ne veszitse el éberségét, figyeljen oda a munkéjéra, és
hasznélja a jozan eszét, amikor lézerkésziilékkel dolgozik.
Ne hasznalja a lézerkésziiléket, ha faradt, ha gyogyszer,
alkohol hatasa vagy gyogykezelés alatt &ll. Lézerkésziilek
hasznalata kézben egy pillanatnyi figyelmetlenség is stlyos
személyi sériilést okozhat.

Hasznéljon személyi védtfelszerelést. Mindig viseljen
véddszemiiveget. A munkakoriilményekté! fiiggéen
véddfelszerelés (pl. porvédé maszk, cstiszasmentes cipd,
sisak és hallasvéde) hasznélata mellett kisebb a személyi
sériilés kockazata.

A késziilék hasznalata és gondozasa

Ne hasznalja a lézerkésziiléket, ha az Uzemi kapcsol/
Szallitasi rogzité nem miikddik. Barmely késziilék
hasznalata, amely nem iranyithaté megfeleléen az iizemi
kapcsoléval, nagyon veszélyes, ezért azonnal meg kell
Jjavittatni a kapcsolot.

Kovesse a kézikdnyviink Karbantartas cimii részében
megadott utmutatasokat. Nem jovahagyott alkatrészek
felhasznalasa vagy a Karbantartas cim alatt megadott
utmutatasok figyelmen kiviil hagyasa dramiités vagy sérilés
veszélyével jérhat.

A telepek biztonsaga

FIGYELMEZTETES:

A telepek szétrobb vagy szivar k
és sériilést vagy tiizet okozhatnak. Ennek veszélye
igy csbkkenthet6:

+ Gondosan tartsa be a telep cimkéjén és csomagolasan
talalhaté dt asokat és figyelme: ket.

A telepeket mindig helyesen, a rajtuk és késziiléken is
feltiintetett polarités jelzéseknek (+ és ) megfeleléen
helyezze be.

Ne zarja révidre a telep érintkez6it.

Eldobhato telepeket ne téltson.

Ne hasznaljon régi és Uj telepeket egyiitt. Mindegyiket
egyidejiileg cserélje ugyanolyan gyartmanyu és tipusu tj
telepre.

Alemeriilt telepeket azonnal vegye ki, és a helyi
hulladékkezelési rendelkezések szerint isitse meg.

Ne dobja tiizbe a telepeket.
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+ Gyermekektdl tartsa tévol.

+ Amikor a késziiléket nem hasznélja, vegye ki belble
a telepeket.

Az AA telepek behelyezése

Tegyen Uj AA méretii telepeket a FMHT1-77414 vagy FMHT1-
77438 tipusl lézerkésziilékbe. Az FMHT1-77438 tipust
lézerkészillékbe AA méretii toltheté akkumulétorokat is tehet.
Toélthetd akkumulatorok hasznélatéhoz tanuiméanyozza &t

a Stanley FatMax FMHT80690 t6lt6 hasznalati itmutatojat.

Allitsa fejtetdre a késziiléket.

Akeészlilék teleptartd rekeszének fedelét felemelve nyissa ki
arekeszt (©) abra, 1. kép).

Tegyen be négy db AA méretii Uj, mindségi és markas telepet,

ligyelve arra, hogy a - és + érintkezéik a teleptartd rekeszben
megjeldlt helyekre kertiljienek (@ abra, 2. kép).

Nyomja a teleptarté rekesz fedelét lefelé, amig be nem pattan
a helyére (©) 4bra, 3. kép).

Cstisztassa az Uzemi kapcsolot/Szallitasi rogzitét jobbra,
Kioldva/Bekapcsolva allasba (@ abra, 1b kép).

Ellendrizze, hogy a billentytizet A ikonja ((® 4bra, 3b kép)

(@z6lden vilagit-e ( 5%-nal nagyobb toltottség). Ha a @) ikon

pirosan vilagit, a telep toltottségi szintje 5% alatt van.

* Atelep tovabbi lemeriilése kdzben a késziilék rovid ideig
még miikddhet, de a [ézervonalak és pontok hamarabb

elhalvanyuinak.

« Miutén j telepeket helyez a készlilékbe, és jbol
bekapcsolja,a lézervonalak és pontok ismét teljes
fényerejlikkel fognak megjelenni.

Amikor a lézerkészlléket nem hasznalja, a telep kimélése
céljabdl cstisztassa az Uzemi kapesolot/Szallitasi rogzitst
BALRA, a Reteszelve/Kikapcsolva allasba (@ bra, 1a kép).

124

A rogzitéblokk hasznalata

Akészllék aljan van egy mozgathaté régzitsblokk (@) &bra).

+ Ha akészlilék elolapjan 1évo magnesekkel @ abra 2.
kép) rogziti a késziiléket egy ne
htizza ki a mozgathato blokkot (@ abra, 1. kép). Ez lehet6ve
teszi, hogy a lefelé iranyuld pont az acélgerenda széléhez
igazodjon.

Ha a lézerkésziiléket a padlé egy pontja folé rogziti
(tobbfunkcios konzol vagy allvany segitségével), hiizza ki
kattanasig a mozgathato régzitsblokkot (@) 4bra, 2. kép). Ez
lehetdvé teszi, hogy a lefelé iranyuld lézerpont lathato legyen
az 5/8-11 menetii szerel6furaton keresztill, és a késziilék
fuggéleges helyzetének valtoztatasa nélkiil legyen forgathatd
az 5/8-11 menet( szerel6furat felett.

A lézer bekapcsolasa

Helyezze a késziléket egyenletes, lapos, vizszintes felllletre.

CsUsztassa az Uzemi kapcsolot/Szallitési rogzitét jobbra,
Kioldva/Bekapcsolva allasba (@) abra, 1b kép).

Amint az (®) 4bra 3a képén lathato, nyomja meg a @) ikont
eldszor a vizszintes 1ézervonal, masodszor a fiiggéleges
lézervonal, harmadszor a vizszintes vonal és a fliggleges
vonal, negyedszer 2 pont (a lézer felett és alatt), majd 6todszor
a vizszintes és fiiggéleges vonalak 2 ponttal egyitt torténd
megjelenitéséhez.

Ellendrizze a lézersugarakat. A 1ézert 6nszintezésre terveztiik.
Ha a késziiléket annyira megpillentik (4°-nal meredekebben),
hogy 6nszintezésre nem képes, a lézersugarak tartésan kétszer
vilognak, és a billentydzet (a ikonja tartosan villog (@ 4ébra, 3¢
kép).

Ha a lézeryalabok villognak, a lézerkész(lék nincs
vizszintesben (vagy fliggolegesben) és NEM HASZNALHATO
vizszintes vagy fliggoleges szintezésre. Probélja vizszintes
felliletre athelyezni a készliléket.

(6. N billentytizet @ ikonjanak megnyomasaval tesztelje az
Impulzus médot. Vilagitani fog a billentyiizet i ikonja (@) 4bra,
3d kép),, és a lézemyalabok fényesebben latszanak, mivel
nagyon gyors titemben villognak. Az impulzus médot detektorral
csak a lézersugarak hossz( tavi kivetitésére fogja hasznalni.




Ha az alabbi 4llitasok BARMELYIKE IGAZ, nézze &t
A lézer pontossagéanak ellendrzése cim alatti Utmutatot
a LEZERKESZULEK HASZNALATA ELOTT.

* Most elsé alkalommal hasznalja a lézerkésziiléket (ha
a készilék szélsdséges homérsékleteknek volt kitéve).

+ Akészilék at egy ideje nem

+ Akésziilék leeshetett.

A lézer pontossaganak
ellenérzése

Alézerkészilékeket a gyarban hitelesitik és kalibraljak.
Ajanlatos, hogy ellendrizze a késziilék pontossagat az elsé

h alat el6tt (ha szélsGséges homé knek volt kitéve),
majd késébb rendszeresen, hogy pontos munkat végezhessen.
Akeézikonyviinkben felsorolt pontossagi ellenérzések
barmelyikének elvégzésekor kdvesse az alabbi iranyelveket:

A m(ikddtetési tavolsaghoz legkozelebbi legnagyobb
teriileten/tavolsagon ellendrizze a pontossagot. Minél
nagyobb a teriilet/tavolsag, annal kénnyebben mérhet6 meg
a késziilék pontossaga.

Egyenletes, lapos, stabil, mindkét iranyban vizszintes
fellletre helyezze a lézerkésziiléket.

Jelolje meg a nyalab kézéppontjat.

Vizszintes vonal pontossaga - Billentés

Avizszintes vonal billentésének ellenérzéséhez lapos,

fliggéleges, legalabb 9 m széles fiiggdleges felilet szikséges.

Helyezze el a készliléket tgy, ahogyan az(F) abra 1. képén
latja, majd kapcsolja be.

Nyomja meg 3-szor a @ ikont egy vizszintes vonal és egy
fiiggdleges vonal megjelenitéséhez.

Irényitsa a fiiggéleges lézervonalat az els6 sarokra vagy
referencia pontra ((F) 4bra, 1. kép).

Mérie le a falak kdzotti tavolsag felét (D1/2) ((B) 4bra, 1. kép).

Ahol a vizszintes [ézervonal keresztezi a felezopontot (D1/2),
jelélje ki a P1 pontot ((B) abra, 1. kép).

B Forditsa el a lézert a mésik sarokhoz vagy referencia ponthoz (
() 4bra, 2. kép).

Ahol a vizszintes lézervonal keresztezi a felezpontot (D1/2),
jeldlje ki a P2 pontot (@ abra, 2. kép).

6] Mérie le a P1 és P2 pont kbzéti fiiggéleges tavolsagot (F)
abra, 3. kép).

A Ha a mérés eredménye nagyobb, mint a P1 és P2 pont
kozottl az alabbi tablazatban az adott szakaszhoz (D1)

ihetd tavolsag, a késziiléket megbizott
szervizzel szervizeltetni kel
Megengedhetd tavolsag
Szakasz (D1) P1 és P2 kozott
9m 3mm
12m 4 mm
15m 5mm

Vizszintes vonal pontossaga - Vizszintes

Avizszintes vonal szintjének ellenérzéséhez lapos, legalabb
9 m széles fiiggdleges felllet szikséges.

Helyezze a késziiléket a fal egyik végéhez, ahogyan az(E) abra
1. képén latia, majd kapcsolja be.

Nyomja meg egyszer a @ ikont a vizszintes vonal
megjelenitéséhez.

Jeldljon ki két pontot (P1 és P2) egyméastél legalabb 9 m-re
a vizszintes lézervonal mentén a falon ((®) &bra, 1. kép).

Helyezze &t a lézert a fal masik végéhez, és igazitsa
a vizszintes lézervonalat a P2 ponthoz () &bra, 2. kép).

Jeldlie ki a P3 pontot a lézervonalon a P1 pont kbzelében ()
abra, 2. kép). HU
Mérje le a P1 s P3 pont kbzétti fiiggéleges tavolsagot (B
abra, 2. kép).

A Ha a mérés eredménye nagyobb, mint a P1 és P3 pont
kozattl az alabbi tablazatban a P1 és P2 kozotti szakaszhoz
ihetd tavolsag, a készlléket megbizott

szervizzel szervizeltetni kel

P1 és P2 kozotti Megengedhetd tavolsag
tavolsag P1 és P3 kozott
9m 6 mm
12m 8 mm
15m 10 mm
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Filigg6leges vonal pontossaga - Fiiggéleges
Afiiggleges lézervonal pontossaganak ellendrzése.

Mérje le az ajtofélfa (vagy a mennyezeten egy referencia pont)
magasségét, hogy megkapja a D1 magasségot (@) abra, 1.
kép).

Helyezze el a késziiléket tigy, ahogyan az | abra 1. képén latja,
majd kapcsolja be.

Nyomja meg kétszer a @) ikont a fiiggsleges vonal
megjelenitéséhez.

Irényitsa a fiiggéleges vonalat az ajtofélfara vagy a mennyezeti
referencia pontra ((G) 4bra, 1. kép).

Jelélje meg a P1, P2 és P3 pontokat, ahogyan a (G) 4bra 1.
képén lathato.

Helyezze &t a lézert a P3 ponttal szemkozti oldalra, és iranyitsa
afiiggéleges lézervonalat a P2 ponthoz (@) 4bra, 2. kép).

lgazitsa a fligg6leges vonalat a P2 és P3 pontokhoz, majd
jelélie meg a P4 pontot (@) abra, 2. kép).

8] Meérje le a P1 és P4 pont kbzétti tavolsagot (@) abra, 3. kép).

B Ha a mérés eredménye nagyobb, mint a P1 és P4 pont

koz6tti, az alabbi tablazatban az adott szakaszhoz (D1)
! dhet6 tavolsag, a késziiléket megbizott

g
szervizzel szervizeltetni kell.

Ugy helyezze el a késziiléket, hogy a lefelé iranyulé pont a P1
pont felett kdzpontosuljon, majd jeldlie ki a felfelé iranyuld pont
kbzepét a mennyezeten P2 pontként ((H) 4bra, 1. kép).

Forditsa el a lézert 180°kal, ligyelve arra, hogy a lefelé iranyuld
pont még mindig a padion 1évé P1 pontra kézpontosuljon (@
abra, 2. kép).

Jeldlie ki a felfelé iranyulé pont kézepét a mennyezeten P3
pontként ((B) &bra, 2. kép).

a Mérje le a P2 és P3 pont kozotti tavolsagot.

Ha a mérés eredménye nagyobb, mint a P2 és P3 pont
kozotti, az alabbi tablazatban a mennyezet és a padlo
kozotti dott dhetd tavolsa
a készlléket megbizott szervizzel szervizeltetni kell.

AP2 és P3 kozott
megengedhetd tavolsag

A mennyezet és padlé
kozotti tavolsag

45m 3mm
6m 4,2 mm
9m 6 mm
12m 8,4 mm)

A lézer hasznalata

Kezelési tanacsok

éklet-valtozas hatasara a belsd

Filigg6leges pont pontossaga

Alézer fiiggéleges kalibralasat akkor lehet a legpontosabban
ellendrizni, amikor nagy magassag (7,5 m az ideélis) all
rendelkezésre; egy személy a padlézaton elhelyezi a Iézert,

a masik pedig bejeldli a mennyezeten a nyaléb ltal létrehozott
pontot.

Jelélje ki a P1 pontot a padién (H &bra,@®) 1. kép).

Kapcsolja be a [ézerkészlléket, és nyomja meg egyszer a
ikont a lézer feletti és alatti pontok megjelenitéséhez.

ek elmozdulhatnak, ami befolyasolhatja a miiszer
pontosséagat. Munka kdzben gyakran ellendrizze a készlilék

Fiiggdleges Megengedhets tavolsag + Mindig jelélje meg a lézersugar kozepét.
tavolsag (D1) P1 és P4 kozott
+ Szélséséges home
25m 1,5mm " b
5m 3,0mm
6m 3,6 mm pontossagat.
9m 5,5 mm + Ha a készlilék leesett, ellendrizze a kalibralasat.

Amig a lézer helyesen van kalibralva, addig dnszintezé.

A gyarban minden lézeres késziiléket tgy kalibralnak, hogy
+ 4°-nal nem meredekebb feliletre helyezve megtalélja

a szintet. Kézi allitas nem szlikséges.

Egyenletes, lapos, vizszintes feliileten hasznalja
a késziiléket.

A lézer kikapcsolasa

Cstisztassa az Uzemi kapcsol6t/Szallitasi rogzitst Kikapcsolt/
Reteszelt 4llasba (@ abra, 1a kép), amikor nem hasznalja

a készliléket. Ha a kapcsoldt nem tolja reteszelt allasba, nem
kapcsol ki a lézerkész(ilék.




A lézer hasznalata tartozékokkal

FIGYELMEZTETES:

Mivel nem a Stanley éltal javasolt tartozékoknak
ezzel a termékkel egyiitt térténd hasznalhatésagat
nem tesztelték, az olyan tartozékok hasznalata
veszélyes lehet.

Csak ehhez a tipushoz ajénlott Stanley tartozékokat hasznaljon.
Ugyanaz a tartozék, amely megfelel az egyik lézerhez, mésik
lézerkésziilékkel hasznélva sériilést okozhat.

Akeésziilék aljan 1/4-20 és 5/8-11 menetii csavarfuratok vannak
(® abra) a meglévé vagy késébb beszerzendé Stanley
tartozékok csatlakoztatasahoz. Csak ehhez a lézerkésziilékhez
kijeldlt Stanley tartozékokat hasznaljon. Kovesse a tartozékhoz
mellékelt Gtmutatasokat.

Az On késziilékéhez ajanlott tartozékok a helyi forgalmazonal
vagy megbizott szervizben kiilén koltség ellenében
beszerezhet6k. Ha barmely tartozék megtalalasahoz segitségre
van szliksége, forduljon a legkdzelebbi Stanley szervizhez, vagy
l4togasson el webhelytinkre: http://www.2helpU.com.

A lézer hasznalata tobbfunkcios konzollal

Az 5/8-11 menetii csavarfurattal ellatott vonal- és pontlézerek
legtdbbje hasznalhato tobbfunkcios konzollal FMHT77435 (D
abra). A tobbfunkciés konzol hasznalhaté nmagaban, vagy
t6bb médon is felszerelhetd:

A gumipantjaval egy 2"x4" méretli pézna vagy mas
fliggdleges targy koré erdsitve.

A hatulsé magneseivel fémgerendahoz rogzitve.

Ahatulso csavarfuratan keresztiil széggel vagy csavarral
falhoz rogzitve.

Sajat mennyezeti rogzitékapcsaval almennyezet sinjére
rogzitve.

Akészilék aljan lévo 5/8-11 vagy 1/4-20 méretli csavarmenet
segitségével allvanyra szerelve.

Karbantartas

+ Ahasznalaton kiviili készilék kiilsd részét nedves ronggyal
tisztitsa, tordlje at a késziiléket szaraz ronggyal, majd a sajat
dobozaban tarolja.

+ Annak ellenére, hogy a készlilék kiilsé része oldoszerekkel
szemben ellenallo, SOHA NE tisztitsa oldoszerrel.

Ne tarolja a lézerkésziiléket -20°C alatti és 60°C feletti
hémérsékletii helyen.

Amunka pontossaganak megérzése érdekében gyakran
ellendrizze a készlilék kalibralasat.

Akalibralas ellenérzését és mas karbantartasi munkakat
Stanley markaszerviznek kell végeznie.

Hibaelharitas
A lézerkésziilék nem kapcsol be
+ Ha AA méretii telepeket hasznal, bizonyosodjon meg az

alabbiakrol:

+ Mindegyik telep helyesen, a teleptarté rekeszen
megtalalhato (+) és (-) jeloléseknek megfelelden van
behelyezve.

+ Atelep pdlusai tisztak, rozsdatol és korréziotol mentesek.

+ Atelepek Ujak, kivalo mindségliek, markasak és szivargas
veszélyétdl mentesek.

Gy6zddjon meg arrdl, hogy az AA méretii telepek megfeleld
allapotban vannak. Kétely esetén tegyen a késziilékbe 0j
telepeket.

Télthetd akkumulatorok hasznalatanal gy6zodjon meg arrdl,
hogy azok teljesen fel vannak toltve.

Mindenképpen szérazon tartsa a lézerkésziiléket.

+ Ha a lézerkésziilék 50 “C folé melegszik, nem kapcsol be.
Ha széls6ségesen magas hémérsékleten taroltak, hagyja
lehtilni. A lézer nem fog karosodni, ha bekapcsolja az Uzemi
kapcsolot/Szallitasi régzitot, mieldtt a késziilék megfeleld
(izemi hémérsékletre hil.
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A lézernyalabok villognak

Alézerkészillékek onszintezésre vannak tervezve, ha atlagosan
4°-nal egyik iranyban sem meredekebb feliiletre helyezik. Ha

a lézer annyira meg van billentve, hogy a bels6 szerkezet nem
képes dnszintezést végezni, a lézernyalab villogni fog, jelezve,
hogy tillépték a billenési tartomanyt. ALEZERNYALABOK
VILLOGASAAZT JELZI, HOGY AKESZULEK NINCS
ViZSZINTESBEN VAGY FUGGOLEGESBEN, ES NEM
HASZNALHATO VIZSZINTES VAGY FUGGOLEGES
SZINTEZESRE. Prébalja vizszintesebb felilletre helyezni

a késziiléket.

A lézernyalabok mozgasa nem sziinik meg

Alézerkészilék precizids mliszer. Ezért, ha nem stabil (és
nem mozdulatlan) feliiletre helyezik, a készilék folytatja a szint
keresését. Ha a nyalab mozgasa nem sziinik meg, probélja

a miszert stabilabb feliiletre helyezni. Bizonyosodjon meg arrdl
is, hogy a felilet viszonylag lapos és vizszintes, a késziilék
stabilan &l rajta.

Szerviz és javitasok
Tartsa szem el6tt: Ha szétszereli a lézert, elveszti a garanciat.

Atermék BIZTONSAGOSSAGA és MEGBIZHATOSAGA
érdekében a javitasokat, karbantartast és bedllitasokat
markaszerviznek kell végeznie. Képzetlen személy altal végzett
szervizelés vagy karbantartas sériiléshez vezethet. Az Onhoz
legkdzelebbi szerviz elérhetdségét a

http://www.2helpU.com honlapon talalja.




Miszaki adatok

FMHT1-77414

FMHT1-77438

Fényforras

Lézerdiodak

Lézernyalab hullamhossza

630-680 nm, lathato

510-530 nm, lathato

Lézerteljesitmény

<1,0 mW, 2. OSZTALYU LEZERTERMEK

Hatétavolsag

20m
50 m, detektorral

30m
50 m, detektorral

Pontossag - minden vonal és a felfelé iranyuld pont

+3 mm 10 m-enként

Pontossag - lefelé iranyuld pont

+6 mm 10 m-enként

Aramforras 4 db AA méretti (1,5 V) alkali 4 db AA méretii (1,5
elem (6 V egyenaram) V) alkéli elem (6 V
egyenaram) vagy
4 db AA méretd NiMH (1,2
V) akkumulator (4,8 V
egyenaram)
Uzemi hémérséklet -10°C-50°C
Tarolasi homérséklet -20°C-60°C

Kémyezetvédelem

Viz- és porallo, IP54 védettség




Obsah

* Informécie o laseri

* Bezpecnost' pouzivatela
* Bezpecnost' batérii

« Instalacia batérii typu AA
* Pouzivanie montazneho bloku
« Zapnutie lasera

« Kontrola presnosti lasera
* Pouzivanie lasera

« Udrzba

* Riesenie problémov

« Servis a opravy

« Specifikicie

Informacie o laseri

2-bodové krizové liniové lasery FMHT1-77414 a FMHT1-
77438 su laserové produkty triedy 2. Tieto lasery predstavuju
samonivelaéné laserové pristroje, ktoré je mozné pouzit v ramci
projektov uréovania horizontélnej (vodorovnej) a vertikalnej
(polohy).

Bezpecénost’ pouzivatela

Bezpecnostné postupy

Nizsie uvedené definicie charakterizuju hladinu zavaznosti
jednotlivych signalizacnych slov. Pregitajte si prirucku a venujte
pozornost tymto symbolom.
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NEBEZPECENSTVO: Oznacuje situaciu

s bezprostrednym nebezpecenstvom, ktoré v pripade,

ak sa nezabrani jej vyskytu, spésobi usmrtenie alebo
vazne ublizenie na zdravi.

VAROVANIE: Oznacuje potencialne nebezpecni

Ak mate akékolvek otazky alebo pripomienky ohladne
tohto alebo fubovolného naradia Stanley, navstivte webovy
portal http://www.2helpU.com.

VAROVANIE:
Precitajte si vSetky pokyny a snazte sa im
kompletne por iet. NereSpektovanie varovani

a pokynov uvedenych v tejto prirucke méze viest
k véZnemu ublizeniu na zdravi.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE

A VAROVANIE:

Expozicia laserovym Ziarenim. Laserovi
vodovéahu nerozoberajte ani ju nemodifikujte. Vo
vnitri sa nenachadzaju Ziadne diely, ktoré by si
pouZzivatel’ mohol opravit’ svojpomocne. Mohlo by
déjst’ zavaznému poskodeniu zraku.

A VAROVANIE:
Nebezpecné Ziarenie. Realizacia kontrol alebo
nastaveni, pripadne vykon postupov odlisujucich
sa od tych, ktoré st uvedené v tomto dokumente,
moZe viest k vystaveniu sa pésobeniu nebezpecného
Ziarenia.

Stitok na laseri mdze obsahovat nasledujice symboly.

Symbol Vyznam
\% Volty
mW Miliwatty
. Varovanie pred laserom
nm VInové dizka v nanometroch
2 Laser triedy 2
Varovné stitky
Na laseri sa pre vasu informaciu a v zaujme bezpecnosti
hadzaju nasledujuce stitky.

situéciu, ktoré v pripade, ak sa brani jej vyskytu,
mbze spbsobit usmrtenie alebo vazne ubliZzenie na
zdravi.

UPOZORNENIE: Oznacuje potencialne nebezpecnti
situéciu, ktoré v pripade, ak sa nezabréni jej vyskytu,
mbze spésobit [ahké alebo stredne tazké zranenie.

POZNAMKA: Oznacuje praktiku nestivisiacu s ublizenim na
zdravi, ktoré v pripade, ak sa nezabréni jej vyskytu, méze
sposobit majetkové skody.

VAROVANIE: Ak sa mé zniZit riziko ubliZenia

A @ na zdravi, pouzivatel je povinny si precitat’

pouzivatelsku prirucku.

AR VAROVANIE: LASEROVE ZIARENIE.
L=l 2 IS NEHLADTE PRIAMO DO LUCA. Laserovy
produkt triedy 2.




\TYPE 1: 6 VDC ==

(STANLEY. FMHT77439

stanleylasers.com
nleytools

:
AN S

10mW @ 510-50nm
1EC 60825-1:2014

& L
\TYPE 1: 6 VDC =

A

LASER
2

<10mW & 630-680nm
1EC 60625-1: 2014

Laser umiestnite bezpecne na vodorovny podklad. Ak
dbjde k poruche lasera, laser sa méze poskodit alebo moZe
dojst' k ublizeniu na zdravi.

Osobna bezpecnost’

Budte ostrazity, sledujte, o robite, a pri pouzivani lasera
sa riadte zdravym rozumom. Laser nepouzivajte, ked ste

Laser nepouzivajte vo vybusnom ovzdusi ako napr.

v prit i horlavych kvapalin, plynov alebo prachu.
Toto néradie moZe vytvérat iskry, ktoré mozu vznietit prach
alebo vypary.

Laser v ¢ase nepouZivania uchovavajte mimo dosahu
deti a inych nevyskolenych oséb. Lasery st v rukach
nevyskolenych 0séb nebezpecné.

Servis néradia méZe vykonavat LEN kvalifikovany
opravar. Servis alebo tidrzba vykonévané nekvalifikovanym
personalom mézu viest k ublizeniu na zdravi. Ak potrebujete
lokalizovat najblizsie servisné stredisko Stanley, navstivte
webovy portal http:/lwww.2helpU.com.

Na sledovanie |\ ého liica nepouZivajte optické
pristroje ako napr. teleskop alebo tranzitny pristroj. Mohlo
by déjst zévaznému poskodeniu zraku.

Laser neumiestiiujte do polohy, v ktorej by mohlo déjst’
k tomu, Ze sa niekto iumyselne alebo neimyselne zahladi
do laserového liic¢a. Mohlo by déjst zavaznému poskodeniu
zraku.

Laser fiujte do blizkosti ych p hov,
ktoré by mohli spésobit odraz | ého lica niek
do oci. Mohlo by dojst zavaznému poskodeniu zraku.

Ked' sa laser nepouziva, vypnite ho. Ak laser ponechate
zapnuty, zvySuje sa riziko, Ze sa niekto pozrie do laserového
lica.

Na laseri nevykonavajte Ziadne dpravy. Uprava pristroja
mbze sposobit nebezpecné vystavenie sa pésobeniu
laserového Ziarenia.

Laser nepoutzivajte v blizkosti deti ani nedovolte
detom, aby ho obsluhovali. Mohlo by dojst k zavaznému
poskodeniu zraku.

Neodstrariujte ani neprekryvajte varovné stitky. Ak

sa Stitky odstrania, pouzivatel a iné osoby sa mézu
nedopatrenim vystavit pésobeniu Ziarenia.

Y, pripadne pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov.
Aj krétky okamih nepozornosti pri pouzivani lasera méze
spdsobit vazne ublizenie na zdravi.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany. Vzdy majte
nasadent ochranu zraku. Pouzivanie ochrannych
prostriedkov, ako je protiprachové maska, protismykové
ochranna obuv, pevné pokryvka hlavy a ochrana sluchu,
v zavislosti od pracovnych podmienok poméze znizit
zévaznost ublizenia na zdravi.

Pouzivanie pristroja a starostlivost’ oi

Ak sa laser po pouZiti spinaca Napajanie/Prepravna zamka
nezapne alebo nevypne, nepouzivajte ho. Akykolvek pristroj,
ktory sa nedé ovldat spinacom, je nebezpecny a musi sa
dat do opravy.

Riadlte sa pokynmi uvedenymi v casti Udrzba tejto prirucky.
Pouzivanie nepovolenych dielov alebo nedodrziavanie
pokynov uvedenych v Gasti Udrzba méze vyvolat riziko
zésahu elektrickym pridom alebo ubliZenia na zdravi.

Bezpecnost’ batérie

VAROVANIE:

Batérie mézu explodovat’ alebo vytiect' a mézu
byt pri¢inou zranenia alebo poZiaru. Aby ste znizili
toto riziko:

Pozorne dodrziavajte vSetky pokyny a varovania uvedené na
Stitku batérie a na jej obale.

Batérie vzdy vkladajte so spravnou polaritou (+ a -) podla
oznacenia na batérii a samotnom zariadeni.

Neskratujte kontakty batérii.
Nenabijajte jednorazové batérie.

Nemiesajte staré a nové batérie. Vsetky batérie vymieriajte
vzdy stcasne za nové batérie rovnakej znacky a typu.

Vybité batérie okamzZite vyberte a zlikvidujte ich podla
miestnych nariadeni.

Nevhadzujte batérie do ohria.
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+ Batérie uchovavajte mimo dosahu deti.
* Ked' sa zariadenie nepouZiva, vyberte batérie.

Instalacia batérii typu AA

Do lasera FMHT1-77414 alebo FMHT1-77438 vioZte dve
nové batérie typu AA. Do lasera FMHT1-77438 mozete vlozit
aj nabijatelné batérie typu AA. Ked pouzivate nabijatelné
batérie, pozrite si prirucku pre nabijacku Stanley FatMax
FMHT80690.

Laser otocte naopak (hore nohami).

Na laseri zdvihnutim zapadky otvorte kryt prieinka na batérie
(obrézok (©) £.1).

Vlozte $tyri nové kvalitné znackové batérie typu AA, pricom sa
uistite, Ze poly - a + kazdej batérii sU umiestnené tak, ako je to
znézomené v priecinku na batérie (obrazok (©) ¢. 2).

Zatlacte kryt priecinka na batériu smerom nadol, kym
nezapadne na svoje miesto (obrézok (©) &. 3).

Spina¢ Nap&janie/Prepravna zamka posurite doprava do
polohy Odistené/ZAP. (obrézok @) . 1b).

B Na Kiavesnici (obrazok (B €. 3b) skontroluite, & je indikétor (&
zeleny (> 5 %). Ak je indikétor () Gerveny, znamena to, ze
hladina batérie je nizsia ako 5 %.

« Laser moze edte kratky cas fungovat, kym sa energia
z batérii celkom nevycerpa, avsak laserové linie a body
budu rychlo stracat jas.

* Po vloZeni novych batérii a opakovanom zapnuti lasera

dojde k obnoveniu pdvodného jasu laserovych lini
a bodov.

Ked sa laser nepouziva, spina¢ Nap&janie/Preprava posurite
DOLAVA do polohy Zaistené/VYP.(obrazok (@) &. 1a), aby ste
Setrili energiu batérii.
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Pouzivanie montazneho
bloku

Na spodnej strane lasera sa nachadza pohyblivy blok
(obrazok ©@).

+ Ak chcete pouzit magnety na prednej strane lasera (obrazok
(® ¢.2) na upevnenie lasera na boénu éast ocefového
tramu, nevysuvajte pohyblivy blok (obrazok () €. 1). Tymto
krokom zabezpecite, ze sa bod v smere nadol bude mact
zarovnat s okrajom ocelového tramu.

Ak chcete upevnit’ laser nad ur¢ity bod na podlahe
(pomocou multifunkénej konzoly alebo trojnozky), pohyblivy
blok vytahujte dovtedy, kym nezapadne na miesto

(obrazok (©) €. 2). Tymto krokom zabezpegite, ze sa laserovy
dolny bod bude méct zobrazit cez montazny otvor 5/8-11

a laser sa bude moct otacat ponad montazny otvor 5/8-11
bez zmeny vertikalnej polohy lasera.

Zapnutie lasera

Laser polozte na hladky, plochy a vodorovny podklad.

Spina¢ Nap&janie/Prepravna zamka posurite doprava do
polohy Odistené/ZAP. (obrézok (&) €. 1b).

Podla znazomenia na obrazku @ ¢. 3a jednym stlacenim
@ zobrazite horizontalnu laserovt liniu, druhym stlagenim
vertikalnu laserovt liniu, tretim stlacenim horizontélnu liniu
a vertikalnu liniu, Stvrtym stlacenim 2 body (nad a pod laserom)
a piatym stlacenim horizontélne a vertikalne linie s 2 bodmi.

Skontrolujte laserové luce. Laser ma samonivelacni
vlastnost. Ak sa laser vychyli do tej miery, Ze nie je schopny
samonivelacie (> 4°), laserové lice budu suvisle dvakrat blikat
ana klavesnici bude neustale blikat indikator fa
(obrazok (@) €. 3c).

Ak blikajui laserové lice, laser nie je vo vodorovnej (alebo
2vislej) polohe a NESMIE SA POUZIVAT na stanovovanie alebo
oznacovanie vodorovnej alebo zvislej polohy. Skuste laser
premiestnit na vodorovny podklad.

B stiagenim tlacidia @ na klavesnici otestujte pulzny rezim.
Na klavesnici sa rozsvieti indikator ) (obrazok ®¢.3d)
a laserové luce sa budu javit svetlejsie, pretoze blikaj
mimoriadne vysokou rychlostou. Pulzny rezim budete pouzivat
len s detektorom na projekciu laserovych lucov na velkd
vzdialenost.




Ak je pravdivy LUBOVOLNY z nasledujticich vjrokov, SKOR, 6.} Odmerajte vertikalnu vzdialenost medzi bodmi P1a P2

NEZ LASER ZACNETE POUZIVAT na nejakom projekte, (obrazok () &. 3).
5):sk§acu1te pokynmi uvedenymi v Casti Kontrola presnosti Ak je namerana hodnota vacsia ako Povolena vzdialenost
. y L ) medzi bodmi P1 a P2 pre prislusnd vzdialenost' (D1)
. Tergz pouzivate [aser prvykrét (ak bol laser vystaveny v nasledujlicej tabulke, laser sa musi podrobit servisu
extrémnym teplotam). v autorizovanom servisnom stredisku.
« Laser nebol uz dlhy ¢as kontrolovany z hfadiska Vzdialenost Povolend vzdialenost
presnosti. (D1) Medzi P1 a P2
+ Laser mozno spadol na zem. 9m (30) 3mm (18)
. 12 m (40) 4 mm (5/32")
Kontrola presnosti lasera 15m (50) 5mm (732)
Laserové pristroje sa zapecatuju a kalibruji vo vyrobnom X 5 T .
zavode. Pred prvym pouzitim lasera vam odporiéame Presnost’ horizontalnej linie - vodorovna
vykonat’ kontrolu presnosti (ak bol laser vystaveny po|oha

extrémnym teplotdm) a nésledne v pravidelnych intervaloch,
aby bola zaru¢ena presnost vasej prace. Pri vykonavani kontrol
presnosti uvadzanych v tejto prirucke dodrziavajte tieto postupy:

Kontrola vodorovnej polohy laserovej horizontalnej linie si
vyzaduje plochy vertikélny podklad so Sirkou min. 30" (9 m).

+ Pouzivajte najvacsiu dostupnu plochu/vzdialenost, Lasevr umiestnit.e na koniec steny podfa znazornenia na obrazku
najblizsie k prevadzkovej vzdialenost. Cim vacsia je plochal ®¢. 1azapnie ho.
vadialenost, tjm jednoduchsie sa meria presnost lasera. Jednym stiacenim tiatidla @) zobrazte horizontélnu liiu.

Laser polozte na hladky, plochy a stabilny podklad, ktory je

3. & i & naif i 30’
vodorovny v oboch smeroch. B Oznatte dva body (P1 a P2) vzdialené najmenej 30’ (9 m) od

seba po dizke horizontalnej linie lasera na stene

+ Oznacte stred laserového luca. (obrazok ®) €. 1).
P £ hori talnei lini hvleni Laser premiestnite na druhy koniec steny a horizontalnu liniu
resnost horizontalne] linie - vychylenie lasera zarovnate s bodom P2 (obrézok (B) €. 2).

Kontrola vychylenia laserovej horizontélnej linie si vyzaduje Na laserovej linii oznacte bod P3 v blizkosti bodu P1

plochy vertikélny podklad so $irkou min. 30 (9 m). (obrézok (B) &. 2).

o ;azs:rnﬁ't’:'ﬁzt”“e podfa znézomenia ria obrézku () 2.1 Odmerajte vertkalnu vzdialenost medzi bodmi P1a P3
pite fo. (obrazok (B). 2).

B 3 stiaeniami @) zobrazte horizontalnu liniu a vertikalnu liniu. Akie namerand hodnota vAdia ako Povolend vzdialenost

Vertikélnu liniu lasera namierte na prvy roh alebo referencny medzi bodmi P1 a P3 pre prislu$nt vzdialenost’ medzi

bod (obrazok @ ¢ 1). bodmi P1 a P2 v nasledujlicej tabulke, laser sa musi podrobit

; ) . S servisu v autorizovanom servisnom stredisku.
Odmeraite polovicu vzdialenosti naprie¢ stenou (D1/2)

(obrazok ®) &. 1). Vadialenost medzi Povolend vzdialenost
Na mieste, kde horizontélna laserova linia pretina poloviény bod bodmi P12 P2 Medzi P12 P3
(D12), oznacte bod P1 (obrézok (B) & 1). 9m (30) 6 mm (114)
B Laser otocte na dalsi roh alebo referencny bod 12 m (40) 8 mm (5/16)

(obrazok (B) . 2). 15m (50) 10 mm (13/32")

Na mieste, kde horizontalna laserova linia pretina poloviény bod
(D112), oznaéte bod P2 (obrézok (B) &. 2).
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Presnost’ vertikalnej linie — zvisla poloha
Kontrola zvislej polohy vertikélnej linie lasera.

Odmeraite vySku zavesu dveri (alebo referenéného bodu na
strope), aby ste dostali vysku D1 (obrazok @) &. 1).

Laser umiestnite poda zndzomenia na obrazku ¢. 1 a zapnite
ho.

Dvomi stiaceniami tlaidla@) zobrazte vertikalnu liniu.

Vertikélnu liniu lasera namierte na zaves dveri alebo referenény
bod na strope (obrézok @) &. 1).

Oznatte body P1, P2 a P3 podia znazomenia na obrazku (@
[N

Laser premiestnite na opacn stranu bodu P3 a namierte
vertikalnu liniu lasera na bod P2 (obrazok @) €. 2).

Vertikélnu liniu zarovnajte s bodmi P2 a P3 a oznacte bod P4
(obrazok @ €. 2).

8] Odmerajte vzdialenost medzi bodmi P1 a P4 (obrazok (@& 3).

B A« je namerana hodnota vacsia ako Povolena vzdialenost'
medzi bodmi P1 a P4 pre prislusn(i vzdialenost' (D1)

v nasledujicej tabulke, laser sa musi podrobit servisu
v autorizovanom servisnom stredisku.

Vyska vertikalnej Povolena vzdialenost
vzdialenosti (D1) Medzi P1 a P4
2,5m(8) 1,5 mm (1/16")
5m (16') 3,0 mm (1/8")
6m (20 3,6 mm (9/64")
9m (30" 5,5 mm (9/32")

Presnost’ zvislého bodu

Kontrola zvislej kalibracie lasera sa da najpresnejSie vykonat'
vtedy, ak je k dispozicii dostatoéna vertikélna vyska, optiméine
25' (7,5 m), ked jedna osoba na podlahe nastavi polohu lasera
a druhd osoba v blizkosti stropu oznaéi bod vytvoreny li¢om
na strope.

Oznatte bod P1 na podiahe (obrazok B ¢&. 1).

Zapnite laser a jednym stlacenim @) zobrazte body nad a pod
laserom.

Laser umiestnite tak, aby bol dolny bod vycentrovany nad
bodom P1 a oznacte stred homého bodu na strope ako bod P2
(obrazok @ €. 1).

Laser otocte 0 180°, pricom sa uistite, Ze dolny bod je stéle
vycentrovany na bode P1 na podiahe (obrazok (8 &. 2).

Oznacte stred homého bodu na strope ako bod P3
(obrazok @) &. 2).

6] Odmerajte vzdialenost medzi bodmi P2 a P3.

Ak je namerana hodnota vacSia ako Povolena vzdialenost
medzi bodmi P2 a P3 pre prislu$nt vzdialenost’ medzi

stropom a podlahou v nasledujlicej tabulke, laser sa musi
podrobit servisu v autorizovanom servisnom stredisku.

Vzdi t' medzi Povolena vzdi t
stropom a podlahou medzi P2 a P3
4,5m (15) 3 mm (1/8")
6m (20" 4,2 mm (5/32")
9m (30 6 mm (1/4”)
12 m (40) 8,4 mm (5/16”)

Pouzivanie lasera

Prevadzkové tipy

+ Vzdy oznaCuite stred luca vytvoreného laserom.

Extrémne teplotné zmeny mézu vyvolat pohyb internych
stcasti a ovplyvnit presnost lasera. Pocas prace ¢asto
kontrolujte presnost.

Ak vam laser spadne, skontrolujte, ¢i zostal nakalibrovany.

Pokial je laser spravne nakalibrovany, je samonivelacny.
Kazdy laser sa kalibruje vo vyrobnom zavode, aby dokéazal
ur€it vodorovnd polohu, kym je umiestneny na plochom
podklade s priemernou odchylkou + 4° od vodorovnej polohy.
NevyZaduju sa Ziadne manuélne nastavenia.

+ Laser pouzivajte na hladkom, plochom a vodorovnom
podklade.

Vypnutie lasera

Ked sa laser nepouziva, spina¢ Napajanie/Preprava uvedte
do polohy VYP/Zaistené (obrazok (B &. 1a). Ak spinaé nie je
uvedeny do zaistenej polohy, laser sa nevypne.




Pouzivanie lasera s prislusenstvom

VAROVANIE:

KedZe s laserom nebolo testované iné prislusenstvo,
ako najdete v ponuke spolocnosti Stanley, pouzivanie
iného prislusenstva s tymto laserom méze byt
nebezpecné.

Pouzivajte len prislusenstvo Stanley, ktoré sa odportca na
pouzitie s tymto modelom. Prislusenstvo, ktoré je vhodné pre
Jjeden laser, moZe spésobovat riziko ublizenia na zdravi, ak by
sa pouzivalo na inom laseri.

Spodna Cast lasera je vybavena samicimi zavitmi 1/4-20

a 5/8-11 (obrazok ) na upevnenie sti¢asného alebo
buduceho prisludenstva od spolocnosti Stanley. Pouzivajte
len prisluSenstvo Stanley, ktoré je $pecifikované na pouzitie
s tymto laserom. Dodrziavajte pokyny dodavané spolu

s prislusenstvom.

Prislusenstvo odpori¢ané na pouzitie s tymto laserom si
mdzete dokupit u miestneho predajcu alebo v autorizovanom
servisnom stredisku. Ak potrebujete poradit pri hfadani urcitého
prisluenstva, obratte sa na najblizSie stredisko spolocnosti
Stanley alebo navstivte na$ webovy portal:
http:/fwww.2helpU.com.

Pouzivanie lasera s multikonzolou

Vacsinu liniovych/bodovych laserov s montaznym zavitom
forméatu 5/8-11 je mozné pouzivat s laserovou multikonzolou
FMHT77435 (obrézok (D). Tdto multikonzolu je nésledne
mozné pouzivat vo volne stojacom stave alebo upevnent
viacerymi sposobmi:

Gumenym remienkom ju omotajte okolo tyce, 2" x 4", alebo
iného vertikalneho objektu.

Pomocou zadnych magnetov ju upevnite na kovovy tram.

Otvor na skrutku na zadnej strane zaveste na hacik alebo
skrutku na stene.

Pomocou stropnej svorky ju pripevnite k lyZine pre visiaci/
visuty strop.

Pomocou spodného zavitu s formatom 5/8-11 alebo 1/4-20 ju
upevnite na trojnozku.

Udrzba

Ked sa laser nepouZiva, vycistite vonkajsie Casti vihkou
tkaninou, utrite laser jemnou suchou tkaninou dosucha
a potom ho odlozte do prislusnej odkladacej skrinky.

Hoci st vonkajsie casti lasera odolné voci rozpustadiam,
NIKDY laser necistite rozpustadlami.

Laser neskladujte pri teplotach pod -20 “C (-5 °F) ani nad

60 °C (140 °F).

Pravidelne kontrolujte kalibraciu lasera, aby ste mali istotu, Ze
vysledky vadej prace su presné.

Kontroly kalibracie a iné tkony tdrzby/opravy méze vykonat
len pracovnik servisného strediska Stanley.

Riesenie problémov

Laser sa nezapne

Ak sa pouzivaju batérie typu AA, skontrolujte:
Ci je kazda batéria spravne viozena podla uvedenej polarity
(+) a (=) vo vndtri priecinka na batérie,

¢i st kontakty batérie Cisté a ¢i nie st hrdzavé alebo
skorodované,

¢i st batérie nové, kvalitné a znackové, aby sa znizilo
riziko ich vytecenia.

Uistite sa, Ze batérie typu AA st v naleZitom prevadzkovom
stave. Ak mate pochybnosti, skuste vloZit nové batérie.

Pri pouzivani nabijatelnych batérii sa uistite, Ze batérie st
Uplne nabité.

Laser uchovavajte v suchu.

Ak sa jednotka lasera zahreje na teplotu presahujicu

50 °C (120 °F), nezapne sa. Ak bol laser uskladneny pri
extrémne vysokych teplotach, nechajte ho vychladnut.
Laserova vodovaha sa neposkodi, ak sa spina¢ Napajanie/
Preprava pouzije skor, nez sa vodovaha vychladi na nalezitu
prevadzkovu teplotu.
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Ak laserové luce blikaju

Lasery sa vyznacuju samonivelacnou vlastnostou do priemernej
odchylky 4° vo v3etkych smeroch. Ked je laser vychyleny viac,
nez dokaze vykompenzovat vnitorny mechanizmus, laserové
luce budu blikanim signalizovat, Ze rozsah vychylenia bol
prekroceny. BLIKAJUCE LUCE VYTVORENE LASEROM NIE
SU VODOROVNE ANI ZVISLE ANEMALI BY SA POUZIVAT
NA STANOVOVANIE ANI VYZNACOVANIE VODOROVNEJ
AZVISLEJ POLOHY. Skuste laser premiestnit na vodorovnejsi
podklad.

Laserové luce sa neprestavaju pohybovat’

Laser je citlivy pristroj. To znameng, Ze pokial nie je umiestneny
na stabilnom (a nepohybujticom sa) podklade, bude sa nadalej
snazit najst vodorovnu polohu. Ak sa Iu¢ neprestava pohybovat,
skuste laser umiestnit na stabilnej$i podklad. Tiez sa skuste
ubezpecit, ze podklad je relativne plochy a vodorovny, aby bol
laser v stabilnej polohe.

Servis a opravy

Poznamka: V pripade demontaze laserovej vodovahy stracaji
platnost vSetky zéruky poskytované na produkt.

V zaujme zaistenia BEZPECNOSTI A SPOLAHLIVOSTI
produktu mdze v3etky opravy, udrzbu a nastavenia vykonavat
len personal autorizovanych servisnych stredisk. Servis alebo
udrzba vykonavané nekvalifikovanym personalom mézu viest

k riziku ublizenia na zdravi. Ak potrebujete lokalizovat najblizSie
servisné stredisko Stanley, navstivte webovy portal
http://www.2helpU.com.
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Technické udaje

FMHT1-77414

FMHT1-77438

Zdroj svetla Laserové diody
Vinova dizka lasera 630-680 nm - viditelné 510-530 nm - viditelné
svetlo svetlo
Vykon lasera <1,0 mW LASEROVY PRODUKT TRIEDY 2
Prevadzkovy rozsah 20 m (65)) 30m (100')
50 m (165') s detektorom 50 m (165') s detektorom

Presnost — v3etky linie a horny bod

+3 mm na 10 m (+1/8" na 30’)

Presnost — dolny bod

+6 mm na 10 m (+1/4” na 30’)

Zdroj napéjania

4 alkalické batérie (1,5 V)
velkosti AA (6 V jedn.)

4 alkalické batérie (1,5
V) velkosti AA (6 V jedn.)
alebo
4 batérie NiIMH (1,2 V)
velkosti AA (4,8 V jedn.)

Prevadzkova teplota

-10°C az 50°C (14°F az 122°F)

Teplota uskladnenia

-20°C az 60°C (-5°F az 140°F)

Zivotné prostredie

Odolnost voci vode a prasnosti podla Standardu IP54




Vsebina

« Informacije o laserju

« Varnost uporabnika

« Varna uporaba baterij

« Vstavljanje baterij AA

* Uporaba montaznega bloka
* Vklop laserja

* Preverjanje natancnosti laserja
* Uporaba laserja

* Vzdrzevanje

* Odpravljanje tezav

* Servis in popravila

« Tehnicni podatki

Informacija o laserju

FMHT1-77414 in FMHT1-77438 2-tockovna krizna laserja sta
laserja razreda 2. Laserja sta samonivelirni laserski orodji, ki

se lahko uporabljata za vodoravno (vodoravnost) in navpiéno
(navpicnost) poravnavo predmetov.

Varnost uporabnika

Napotki za varno uporabo naprave

Spodnije definicije opisujejo stopnjo resnosti vsakega
opozorilnega znaka. Preberite prirocnik in bodite pozorni na
naslednje simbole.

A

B A
A

OPOMBA: Pomeni situacijo, ki ni povezana s telesno
poskodbo, ampak bi, ¢e je ne preprecite, lahko povzrocila
poskodbo lastnine.

NEVARNOST: Pomeni neposredno nevarno situacijo,
ki bo, Ce je ne preprecite, povzrocila smrt ali resno
poskodbo.

OPOZORILO: Pomeni potencialno nevarno situacijo,
ki bi lahko, Ce je ne preprecite, povzrocila smrt ali
hudo telesno poskodbo.

PREVIDNOST: Pomeni potencialno nevarno situacijo,
ki bi lahko, Ce je ne preprecite, povzrocila manjso ali
srednje hudo poskodbo.

Ce imate kakéna koli vprasanja ali pripombe o tem, ali
katerem koli drugem orodju Stanley, pojdite na spletno
stran http://'www.2helpU.com.
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OPOZORILO:

Preberite in se prepricajte, da razumete vsa
navodila. Zaradi neupo$tevanja opozoril in napotkov
iz tega prirocnika lahko pride do hudih telesnih
poskodb.

SHRANITE TA NAVODILA

OPOZORILO:

Izpostavljenost laserskemu sevanju. Ne
razstavljajte ali spreminjajte laserske libele.
Znotraj naprave ni delov, ki bi jih lahko servisiral
ali popravil uporabnik. To lahko povzroci hude
poskodbe oci.

A

OPOZORILO:

Nevarno sevanje. Uporaba kontrol ali nastavitev oz.
postopkov na nacin, ki v teh navodilih ni opisan, lahko
povzroi nevarno izpostavljenost laserskemu Zarku.

A

Nalepke na napravi lahko vsebujejo naslednje simbole.

Simbol Pomen

\ volti

mW milivati

- opozorilo za prisotnost laserja
nm valovna dolzina v nanometrih
2 laser razreda 2

Opozorilne nalepke
Za vecje udobje in varnost so na laserju naslednje nalepke.
@ OPOZORILO: Da bi se izognili morebitnemu

tveganju poskodb je treba prebrati prirocnik.

OPOZORILO: LASERSKO SEVANJE. NE
GLEJTE V ZAREK. Laser razreda 2.

(STANLEY. FmHT77414) (STANLEY. 38)
o e o
SER. i EA’@ SER. Made in China AV
ﬁ LASER @ c€ Q LASER @ c E

: X 2 X
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Laserja ne uporabljajte v eksplozivnih okoljih, kjer so
vnetljive tekoCine, plini ali prah. Ob uporabi elektricnega
orodja nastajajo iskre, ki lahko zanetijo prah ali hlape.

Laserja, ki ga ne uporabljate, shranjujte izven dosega
otrok in drugih neizkusenih ljudi. Laserji so lahko v rokah
ljudi, ki za tovrstno delo niso usposobljeni, zelo nevarni.

Orodje MORAJO servisirati le pooblaséeni serviserji. Ce
orodje servisira ali vzdrzuje nepooblasceno osebje lahko to
povzroci nevarnosti telesnih poskodb. Da bi poiskali najblizji
servis podjetja Stanley, obiscite spletno stran
http:/lwww.2helpU.com.

Laserskega Zarka ne glejte z optic¢nimi instrumenti, kot je
na primer teleskop. To lahko povzroci hude poskodbe oci.

Laserja ne postavljajte na mesta, kjer bi lahko kdorkoli
namenoma ali nenamerno gledal laserski Zarek. To lahko
povzroci hude poskodbe oCi.

Laserja ne p ljajte v bliZino od: povrsine, ki bi
lahko laserski Zarek odbila komu v oci. To lahko povzroCi
hude poSkodbe oCi.

Ko laserja ne uporabljate, ga izkljuéite. Ce laser pustite
Vkljucen, s tem povecate moZnost, da bi kdo pogledal
v laserski Zarek.

Nikoli ne spreminjajte izdelka. Spreminjanje naprave lahko
povzro¢i nevarno izpostavijenost laserskemu Zarku.

Ne uporabljajte laserja v pri i otrok in ne dovolite,
da bi se otroci igrali z laserjem. To lahko povzro¢i hude
poskodbe o€i.

Ne odstranjujte ali uni¢ujte opozorilnih nalepk. Ce
odstranite oznake, se lahko zgodi, da bo uporabnik, ali kdo
drug, nenamerno izpostavi sevanju.

Laser trdno postavite na ravno podlago. Ce pade laser, se
lahko poskoduje ali povzroci hude telesne poskodbe.

Osebna varnost

Ob uporabi laserja bodite pozorni, pazite kaj delate in
uporabite zdravo pamet. Laserja ne uporabljajte, Ce ste
utrujeni ali pod vplivom drog, alkohola ali zdravil. Le trenutek
nepozornosti med uporabo laserja lahko privede do hudih
telesnih poskodb.

Uporabite osebno zascitno opremo. Vedno nosite zascitna
ocala. Odvisno od delovnih pogojev bo morda nosnja
zasCitne opreme, kot je maska za zascito proti prahu,
varnostni Ceviji, ki ne drsijo, ¢elada in zascita sluha, morda
zmanj$ala nevarnost telesnih poskodb.

Uporaba orodja in skrb zanj

+ Ne uporabljajte laserja, e s stikalom za napajanje/
transport ni mogoce vklopiti ali izklopiti laserja. Orodja, ki
ga ni mogoCe nadzirati s stikalom, je nevarno in ga je treba
popraviti.

Upostevajte navodila iz razdelka Vzdrzevanje iz tega
prirocnika. Uporaba delov, ki jih ni odobril proizvajalec laserja
ali napake zaradi neupostevanja navodil o vzdrZevanju lahko
povzrocijo tveganje udara elektrike ali za poSkodbe.

Varnost baterije

OPOZORILO:

Baterije lahko eksplodirajo ali puscajo in
povzrocijo telesne poskodbe ali poZar. Za
zmanjsanje tveganja:

Natancno upostevajte vse napotke in opozorila na nalepki in
embalaZi baterije.

Baterije vedno vstavite v skladu z usmerjenostjo polov
(+in-), ki sta oznaCena na bateriji in napravi.

Ne staknite na kratko prikljuckov baterije.

Ne polnite baterij, ki jih ni mogoce polniti.

Ne meSajte rabljenih in novih baterij. Vedno socasno
zamenjate vse baterije z novimi, istega tipa in znamke.

Izrabljene baterije odstranite takoj in v skladu s krajevnimi
predpisi.

Baterij ne mecite v ogenj.

Baterije hranite izven dosega otrok.

Odstranite baterije, ko naprave ne uporabljate.

Vstavljanje baterij AA

V laserja FMHT1-77414 ali FMHT1-77438 vstavite nove baterije
AA.V laser FMHT1-77438 lahko vstavite tudi baterije AA, ki se
polnijo. Ob uporabi baterij, ki se polnite, upostevajte priroénik za
polnilnik Stanley FatMax FMHT80690.

Laser obmite na glavo.

Na laserju dvignite jezicek pokrova, ki zapira predal za baterije
(sika © 8. 1).

Vstavite dve novi, zelo kakovostni bateriji AA in zagotovite, da
bosta konca - in + vsake od baterij vstavijena v skladu s shemo
v notranjosti predala za baterie (slika (©) &t. 2).
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Pokrov predala za baterije potisnite navzdol, dokler se ne
zaskoti v polozaju (slika (©) §t. 3).

Stikalo za zapahnitev napajanja/transport potisnite v desno
v polozaj Odpahnjeno/VKLOP (slika @) &. 1b).

B Na tipkovnici (slikva (@ st 3b), zagotovite, da bo @) svetila
zelena (> 5 %). Ce @ sveti rde¢a pomeni, da je baterija
napolnjena manj od 5 %.

+ Laser lahko deluje e nekaj Casa, dokler se baterije
popolnoma ne izpraznijo, vendar se bodo laserski Zarki in
tocke hitro zatemnile.

+ Ko vstavite nove baterije in boste znova VKLOPILI laser,
bodo laserski Zarki in tocke zacele svetiti s polno svetlob.

Ko laserja ne uporabljate, potisnite stikalo za zapahnitev
napajanja/transporta v LEVO v poloZaj Zapahnjeno/
IZKLOPLJENO (slika (® &t. 1a) in tako varujete z mogjo
baterije.

Uporaba montaznega bloka
Na dnu laserja je premiéni blok (slika (@)).

+ Za uporabo magnetov na spredniji strani laserja
(slika (@ . 2) za montazo laserja na stran jeklenega
nosilca, ne podalj$ajte premiénega bloka (slika @) &t. 1).
To bo omogocilo, da se tocka za navzdol poravna z robom
jeklenega nosilca.

+ Za montazo laserja nad tocko na tleh (z uporabo
vecénamenskega okvirja ali trinoznega stojala), izvlecite
premiéni blok, dokler se ne zaskogi na mestu (slika () &t. 2).
To bo omogocilo laserju, da prikaze tocko navzdol skozi 5/8-
11 montazno luknjo in se laser obrne prek 5/8-11 montazne
luknje brez premikanja navpi¢nega polozaja laserja.

Vklop laserja
Laser postavite na gladko, vodoravno, ravno povrsino.

Stikalo za zapahnitev napajanja/transport potisnite v desno
v polozaj Odpahnjeno/VKLOP (slika @) &. 1b).

Kot je prikazano na sliki @) &t. 3a, pritisnite @ enkrat za prikaz
vodoravne laserske linije, drugi¢ za prikaz navpicne laserske
linije, tretji€ za prikaz vodoravne in navpicne laserske linije,
Stirikrat za prikaz 2 tock (nad laserjem in pod njim) in petic za
prikaz vodoravne in navpicne laserske linije ter 2 tock.

Preverite laserske Zarke. Laser je zasnovan tako, da se
samodejno izravna. Ce je laser nagnjen toliko, da se ne zmore
poravnati sam (> 4°), bo laserski Zarek neprekinjeni utripal
dvakrat, 2 neprekinjeno pa bo svetil tipkovnici (slika @ §t. 3c).

Ce laserski zarek utripa, laser ni poravnan vodoravno (ali
navpicno) in ga NI DOVOLJEN UPORABLJATI za dolocanje
ali oznacevanie poravnanosti ali navpicnosti. Laser poskusajte
postaviti na ravno povrsino.

B Fritisnite @ na tipkovnico, da bi testirali impulzni nagin. ®
bo zasvetil na tipkovnici (slika (@) §t. 3d) in laserski Zarki bodo
svetil svetleje, ker utripajo zelo hitro. Impulzni nacin boste
uporabljali le z detektorjem za projektiranje laserskih Zarkov
dolgega dosega.

Ce DRZI KATERA KOLI od naslednjih izjav, nadaljute z navodili
za preverjanje natancnosti laserja PRED UPORABO
LASERJA ZA nalogo.

+ To je prvi¢, da uporabljate laser (v primeru, e je bil laser
izpostavljen ekstremnim temperaturam).

+ Laser ni bil Ze dalj ¢asa preverjen glede natanénosti.

+ Laser je morda padel na tla.

Preverjanje natan¢nosti
laserja

Laserska orodja so zapecatena in umerjena v tovarmni. Zato
priporo¢amo, da pred prvo uporabo laserja opravite
preverjanje natancnosti (v primeru, Ce je bil laser izpostavijen
ekstremnim temperaturam) in nato redno, da bi zagotovili
natanénost svojega dela. Ce izvajate kakréno koli preverjanje, ki
je navedeno v tem priro¢niku, upostevajte naslednja navodila:

uporaba najvecjega obmocja/razdalie, ki je najblizje
delovni razdalji; vecje je obmocje/razdalja, lazje je merjenje
natancnosti laserja;

laser namestite na gladko, ravno, stabilno povrsino, ki je
vodoravna v obe smeri;

oznacite sredisce laserskega Zarka.




Natanénost vodoravne ¢rte - nagib

Preverjanje nagiba laserske vodoravne ¢rte zahteva plosko
navpicno povrsin, ki je Siroka najmanj 9 m (30').

Ce je vasa meritev vedja od dovoljene razdalje med P1 in P3
za ustrezno razdaljo (P1 in P2) v tabeli v nadaljevanju, je treba

opraviti servis laserja v pooblas¢enem servisu.

Laser namestite tako, kot je prikazano na sliki B &. 1 in Razdalja med P1 Dovoljena razdalja
VKLOPITE laser. inP2 med P1in P3
Pritisnite 3 krat @), da bi prikazali vodoravno in navpicno linijo. 9m(30) 6 mm (1/4)
B Loscrsto navoin info et o kot al eferentn ok 12m (40) 8 mm (5/16)
8 Lasersko navpiéno linfjo namerite v prvi kot ali referenéno tocko 15 m (50) Yo (13732)

(slika ®) &t 1).

Izmerite polovico razdalie po steni (D112) (slika () &. 1). Natanénost navpiéne érte - navpic':nost

Tam, kier vodloravna Iaserskla linija prekriza tocko polovicne poti Preverjanje navpiénosti laserske navpiéne linije.
(D112), oznagite tocko P1 (slika (B) &t. 1).

. R . . . . . Izmerite viSino podboja vrat (ali referencne tocke na stropu), da
Laser obmite v drugi kot ali referenéno tocko (slika () . 2).

bi dobili visino D1 (slika @ t. 1).
Tam, kjer vodoravna laserska linija prekriza tocko polovicne poti Laser namestite tako, kot je prikazano na sliki §t. 1 in
(D112), oznagite tocko P2 (slika (B) &. 2). VKLOPITE laser.

B izmerite navpicno razdaljo med tockama P1 in P2
(slika (B) &t. 3).

& ce je vaSa meritev vecja od dovoljene razdalje med P1 in
P2 za ustrezno razdaljo (D1) v tabeli v nadaljevanju, je treba
opraviti servis laserja v poobladtenem servisu.

Pn'ﬁsnite@ dvakrat za prikaz vodoravne linije.

Lasersko navpicno linjio namerite proti podboju vrat ali
referenéni tocki na stropu (slika @) &. 1).

Oznacite tocke P1, P2, in P3, kot je prikazano na sliki @ §t.1.

Dovoljena razdalja B Premestie \aser na n__asprot_no §tfan toéke P3 irl namerite
Razdalja (D1) med P1 in P2 lasersko navpicno linijo profi togki P2 (slika (@) . 2).
9m (30" 3mm (1/8) Navpicno linijo poravnajte s tockama P2 in P3 ter oznacite
12 m (40) 4mm (532) totko P4 (slika @) &t. 2).
15 m (50') 5mm (7/32') B izmerite razdaljo med tockama P1 in P4 (slika @) &t. 3).

Ce je vasa meritev vedja od dovoljene razdalje med P1 in P4
za ustrezno navpicno razdaljo (D1) v tabeli v nadaljevanju, je
treba opraviti servis laserja v pooblaséenem servisu.

Natanénost vodoravne ¢rte - vodoravnost
Preverjanje poravnanosti laserske vodoravne ¢rte zahteva

plosko navpicno povrsin, ki je Siroka najmanj 9 m (30). Visina navpiéne Dovoljena razdalja
Laser namestite na enem koncu stene tako, kot je prikazano na razdalje (D1) med P1in P4
sliki ) &t. 1 in VKLOPITE laser. 2,5m (8 1,5 mm (1/16")
Pritisnite @) enkrat za prikaz vodoravne linije. 5m(16) 3,0 mm (1/8)
Oznacite d ¢ki (P1in P2) najmanj 9 m (30') dale¢ vzdolz Sm (20) 36 mm (9/64)
B Oznacite dve tocki (P1 in P2) najmanj 9 m (30') dale¢ vzdolz 9m (30) 5,5mm (9132)

doline laserske vodoravne linije na steni (slika () &t. 1).

Premestite laser na drugi konec stene in poravnajte lasersko
vodoravno linijo s togko P2 (slika (B) &t. 2).

Na laserski liniji v bliZini tocke P1 oznadite tocko P3
(sika B #2).
B izmerite navpicno razdaljo med tockama P1 in P3

(slika ®) &t 2).
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Natanénost navpicne tocke

Umerjenosti navpicnice najbolj toéno preverite, Ce je na voljo

dovolj navpicne visine, idealno 7,5 m (25'), kjer ena oseba na

tleh namesti laser in druga oseba v bliZini stropa oznaci tocko, ki

jo naredi laserski Zarek na stropu.

Oznatite totko P1 na tieh (slika @) . 1).

VKLOPITE laser in enkrat pritisnite @), da bi prikazali tocke
nad laserjem in pod njim.

Laser namestite tako, da bo tocka navzdol centrirana nad tocko
P1 in oznacite sredisce tocke navzgor na stropu kot P2

(slika @ &t 1).

Obmite laser za 180°, in se prepricajte, da je tocka navzdol Se
vedno centrirana na togki P1 na stropu (slika @ . 2).

Oznacite sredisce tocke navzgor na stropu kot tocko P3 (slika
.2

B izmerite navpicno razdaljo med tockama P2 in P3.

Ce je va$a meritev vetja od dovoljene razdalje med P2

in P3 za ustrezno razdaljo med stropom in tlemi v tabeli
v nadaljevanju, je treba opraviti servis laserja v poobla¢enem

servisu.
lja med Dovoljenja razdalja med
stropom in tlemi P2inP3
4,5m (15) 3mm (1/8”)
6m (20" 4,2 mm (5/32")
9m (30" 6 mm (1/4”)
12 m (40) 8,4 mm (5/16”)

Uporaba laserja

Nasveti za uporabo

+ Vedno oznacite sredisce laserskega Zarka.

Ekstremne spremembe temperatur lahko povzro¢ijo
premikanja notranjih delov, kar lahko vpliva na tocnost
laserja. Med delom pogosto preverite tocnost laserja.

Ce pade laser na tla, preverite, ali je $e vedno umerjen.

Dokler je laser pravilno umerjen, se samodejno izravna. Vsi
laserji so tovarnisko nastavljeni, da zaznajo ravnino, dokler
s0 postavljeni na ravno podlago s povpreéno do + 4° ravnine.
Potrebne niso nobene rocne prilagoditve.

Laser uporabljajte na gladki, vodoravni, ravni povrsini.
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Izklop laserja

Ko laserja ne uporabljate, potisnite stikalo za zapahnitev
napajanja/transport v polozaj IZKLOPLJENO/zapahnjeno (slika
@ st. 1a). Ce stikalo ni v polozaju Zapahnjeno, laser ne bo
deloval.

Uporaba laserja z opremo

OPOZORILO:

Ker dodatna oprema, ki je ni izdelalo podjetje Stanley,
ni bila preizkuSena s tem laserjem, je njena uporaba
lahko nevarna.

Uporabljajte le opremo, ki je priporocena za uporabo s tem
modelom. Oprema je lahko primerna za eno vrsto laserja,
vendar lahko z drugim laserjem povzroci nevarnost telesnih
poskodb.

Dno laserja ima 1/4-20 in 5/8-11 Zenska navoja (slika ) za
namestitev trenutne ali prihodnje opreme Stanley. Uporabljate
samo dodatno opremo Stanley, ki je dolocena za uporabo s tem
izdelkom. Upostevajte navodila, priloZzena dodatni opremi.

Priporoceni pribor za uporabo s tem laserjem je na voljo kot
za dodatno placilo pri pooblas¢enem prodajalcu ali servisu.
Ce potrebujete pomo¢ za dolocanje kakrsne koli opreme,

spletno stran: http://www.2helpU.com.

Uporaba laserja z veénamenskim okvirom

Vegino linijskih/tockovnih laserjev, ki imajo montazni navoj 5/8-
11, lahko uporabljate z ve¢namenski okvirom FMHT77435 (slika
(D). Vegnamenski okvir se lahko uporablja kot prosto stoje¢i ali
montirani na ve¢ nacinov:

uporabite gumijasti trak okoli palice, 2'x4”, ali drugega
navpicnega predmeta;

uporabite njegove zadnje magnete proti kovinskemu nosilcu;

vpnite njegovo zadnjo luknjo vijaka prek Zeblja ali vijaka
v steni;

uporabite njegovo vpenjali za strop, da bi ga pritrdilni na trak
za viseCilznizani strop;

uporabite spodnja navoja 5/8-11 ali 1/4-20 za privitie na
trinozno stojalo.




Vzdrzevanje

Ko laserja ne uporabljate, o€istite zunanje sestavne dele
z vlazno krpo, obrisite laser z mehko in suho krpo do suhega
in nato shranite laser v Skatlo za opremo, ki je prilozena.

Kljub temu da je zunanjost laserja odporna proti topilom,
NIKOLI ne uporabljajte topil za ¢isc¢enje laserja.

Laserja nikoli ne shranjujte pod -20 “C (-5 °F) ali nad 60 'C
(140 °F).

Pogosto preverite, ali je laser pravilno umerjen, saj boste
s tem zagotovili ve¢jo to¢nost dela.

Preverjanje umerjenosti in ostala vzdrzevalna popravila lahko
opravijo servisni centri Stanley.

Odpravljanje tezav

Laser se ne vklopi

+ Ce uporabljate baterije AA, preverite:

« ali so baterije nameScene pravilno, s pravilno usmerjenima
poloma (+) in (-), kot je navedeno v notranjosti predala
za baterije;

« prepricajte se, ali so stiki baterij Cisti in brez rje;

« ali so baterije nove, zelo kakovostne in dobre blagovne
znamke, saj boste tako zmanjsali moznost iztekanja
baterije.

Prepricajte se, ali so baterije AA v dobrem stanju. Ce niste
prepricani, vstavite nove baterije.

Ce uporabljate baterije, ki se polnijo, se prepricajte, ali so
baterije napolnjene do konca.

Zagotovite, da bo laser vedno suh.

Ceje laser segret na vec kot 50 “C (120 F), se ne bo
VKLOPIL. Ce je bil laser shranjen pri visoki temperaturi,
pocakajte, da se ohladi. Libela laserja se ne bo poskodovala,

boste uporabili stikalo za zapahnitev napajanja/transport pred

ohlajanjem na pravilno delovno temperaturo.

Laserski Zarki utripa

Laserji so zasnovani, da se samodejno izravnajo do povprecno

4°y vseh smereh. Ce je laser preveé nagnjen, da bi se notranji
mehanizem sam izravnal, bo Zarek laserja utripal in tako opozarjal,
da je nagib presezen. UTRIPAJOCI ZARKI LASERJANISO
VODORAVNIALI NAVPICNI IN SE NE SMEJO UPORABLJATI
ZADOLOCANJE ALI OZNACEVANJE VODORAVNOSTIALI
NAVPICNOSTI. Laser postavite na bolj ravno podlago.

Laserski zarek se ne preneha premikati

Laser je natancni instrument. Zato bo laser nadaljeval

z iskanjem ravnost, e ne bo postavljen na trdno

(in nepremicno) podlago. Ce se Zarek ne neha premikati,
poskusite postaviti laser na bolj trdno podlago. Prepriajte se
tudi, da je podlaga relativno ploska in ravna, tako da bo laser
stabilen.

Servis in popravila

Opomba: Ce nivelimi laser razstavite, se vse garancije izdelka
iznicijo.

Za VARNOST in ZANESLJIVOST izdelka naj popravila,
vzdrzevanje in prilagoditve izvajajo samo poobla$ceni servisi.
Ce izdelek servisira ali vzdrzuje nepooblasieno osebje lahko
to povzro¢i nevarnosti telesnih poskodb. Da bi poiskali najblizji
servis podjetja Stanley obiscite spletno stran
http://www.2helpU.com.
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Specifikacije

FMHT1-77414 | FMHT1-77438
Vir svetlobe Laserske diode
Valovna dolZina laserja 630-680 nm, vidna | 510-530 nm, vidna
Mo¢ laserja: <1,0 mW LASERSKI IZDELEK RAZREDA 2
Delovni obseg 20 m (65') 30 m (100')
50 m (165') z detektorjem 50 m (165’) z detektorjem

Natanénost - vse linije in tocka navzgor

+3 mm na 10 m (+1/8" na 30’)

Natancnost - tocka navzdol

+6 mm na 10 m (+1/4” na 30’)

Vir napajanja

4 alkalne (1,5 V) baterije 4 alkalne (1,5 V) baterije
velikosti AA (6 V DC) velikosti AA (6 V DC) ali

4 NiMH (1,2 V) baterije

velikosti AA (4,8 V DC)

Delovna temperatura

14°F do 122°F (-10°C do 50°C)

Temperatura shranjevanja

-5°F do 140°F (-20°C do 60°C)

Okolie

QOdpornost proti vodi in prahu v skladu z IP54
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C'b,q'bp)KaHMe AKO UMaTe HsIKakBU BbMPOCK UM KOMEHTApH OTHOCHO

TO3VW MNU APYTY MHCTPYMEHTH Ha Stanley, oTupete Ha
* NHdpopmauus 3a nasepa http:/lwww.2helpU.com.
« BesonacHocT Ha notpebuTens :
« BesonacHoct Ha 6arepusita A ”ZPE'qy TPEXAEHNE:
+ MocTassiHe Ha AA Gatepun P ¢ pasbupare ecuiku
Hec 0 Ha Npedynpexo

* 3non3BaHe Ha MOHTaXHUA GNOK
U yKa3aHusima 8 mosa pbkogodcmeo, Moxe 0a

* BkniouBaHe Ha nasepa
HU M| MU.
* MpoBepka Ha TOYHOCTTa Ha Nnasepa dosede 0o cepuosHu mpasiu

Py

+ Manon3gane Ha nasepa 3AMA3ETE TE3V MHCTPYKLMN
* Nopapbxka ]
+ OnpagsiHe Ha npo6nemm A MPEQYNPEXQEHME:

W Ha nasep p duayus. He

+ CepBU3MpaHe 1 nonpaska
* TexHMYeCcKN XapaKTepUCTUKK

p uHe np Ha
nazepa. B He2o HiMa Yacmu, koumo da Mo2a
da ce cepsusupam om nompe6umensi. Tosa

M H(*)OpMauMﬂ 3a na3se pa moxe da dosede do CepUO3HO yepexdaHe Ha
3peHuemo.
2-ToukouTe npeceyeny nasepn FMHT1-77414 n FMHT1- P
77438 ca na3epHu NpoAyKkTv OT knac 2. Jlasepute ca MPEQYNPEXQEHME:
CaMOV3PaBHSIBALLY Ce Na3epHU MHCTPYMEHTH, KOUTO MoraT Aa A OnacHa paduayusi. /13n0n13eaHemo Ha opeaHu 3a
Ce M3M0N3BaT 3@ XOPU3OHTAIHO (HUBO), BEPTUKAIHO U OTBECHO YnpasfIeHuUe UL KOPEKUUL, UL U3NBAHEHUEMO Ha
13paBHABaHe. npouedypu, pasudHU OM NOCOYEHUMe MyK, MoxXe
0Oa dosede 00 ONacHo uanazaHe Ha paduayus.
Be3OHaCH OCT Ha ETvkeTa Ha BaLMAT Nasep MOXE Aa BKIKYBA CrieAHuUTe
CUMBOIH.
notpedurens
Cumson 3HaveHue
Hacoku 3a 6esonacHoct v Bonra
[lechMHILMATE N0~y ONIMCBAT HABOTO Ha CEpUO3HOCT 33 mYV Munvsata
BCsika curHanHa ayma. Mons, npoyeTeTe pbkoBOACTBOTO * Mpenynpexaenue 3a nasepa
V1 BHAMaBaliTe 3a Tean CUMBONM. m [[bMXWHa Ha BbHaTa
A OlMACHOCT: [Moka3ea HeMuHyemo onacHa B HaHOMETPU
cumyatus, Komo ako He ce usbeaHe, Moxe 0a 2 Knac 2 nasep

dosede A0 CMBbPM UNU CEPUO3HO HapaHsBaHe.

MpenynpepnTentu eTukeTn

3a Bawe yno6cTBO M Ge3onacHoCT, Ha nasepa ca
NOCTaBEHM CNefHNTE eTUKETH.

Q NPEAYNPEXOEHWE: MNoka3sa edHa nomeHyuanHo
onacKa cumyauus, Kosmo, ako He ce u3beeHe, 6u
Moeno 0a dosede A0 CMbPM UMU CEPUO3HU

HapaHsgaHUs. NPERYNPEXOEHUE: 3a 0a Hamanume
pucKa om HapaHsieaHusi, npoyememe
A BHUMAHME: [Nokassa edHa nomeHuuanHo onacHa PBK0BOOCMEOMO C UHCMPYKUUU.
cumyauus, Kosimo, ako He ce usbeaHe, Moxe 0a

dosede 00 MUHUMATHU UNTU CPEOHU HapaHsEaHUS. gﬁ g:g%z;%:ﬁggagﬁ?gmp ABO

3ABEJNIEXKA: Noka3ea npakmuka Kosmo He e cebp3aHa B JTbYA. Knac 2 naseper npodykm
C NUMHU HapaHsBaHUs U KOSIMO, ako He ce u3beaHe, Moxe 0a
dosede 00 UMyweCmeeHU Wwemu.
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* He lime u He 1] pedynped
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He pa6omeme ¢ nasepa @ excniio3ugHa ammocegepa,
Kamo Hanpumep Ha

meyHocmu, 2a308e Unu npax. To3u UHCMPYMEHM Moxe
0a npoussede uckpu, Koumo mMozam da nodnansm npax unu
U3NapeHUs..

CnxpaHsiealime nasepa daneye om docmbna Ha deya
u dpyau Heoby4eHu nuya. Jlasepume ca onacHu 8 pbueme
Ha HeobyyeHu nompebumenu.

J Ha Py TPSIBBA da

ce u38bpLIBa caMo 0m KeanupuyupaHu uya.
Cepsusupare unu noddpbxKa, KOUMO ce u3sbpusam
om Hekganughuyupar nepcoxan moxe da dosede 0o
HapaHsigaHus.. 3a 0a Hamepume Hal-6nuskusm 0o ac
CEPBU3EH UEHMBP Ha, omudeme Ha
http:/lwww.2helpU.com.

Cepeu

He u3non3eaiime onmuyecKku UHCMpyMeHmMu Kamo
meneckon unu mpaH3um 3a 2nedaxe Ha 1a3epHus
by, Toga moxe da dosede 00 CEPUO3HO yapexdaHe Ha
3peHuemo.

He nasepae 8 i HsIKOU
MOXe Hapo4HO WU He da 2neda AUPEKMHO e 1a3epHusM
by, Toga Moxe 0a dosede 00 CepuosHo yspexodare Ha
3peHuemo.

He pa: nasepas do omy
No8bPXHOCM, KOSIMO MOXe da 0mpa3u 1a3epHUSM JTbY
KbM 04ume Ha Hsikoll. Tosa moxe 0a 0ogede A0 CEPUO3HO
yapexdaHe Ha 3peHuemo.

Usknoyeme nasepa, kozamo He e 8 ynompeba. Ako
ocmasume N1a3epa BKIKYEH Ce ysenuyasa pucka om
QUPEKMHO 83UPaHE @ JTa3EPHUS ITbY.

Hukoza, no Hukakbe Ha4uH He NPoMeHsilime nasepa.
Mpomsxama Ha uHcmpymeHma moxe 0a dosede 0o onacHo
U3nazaHe Ha N1asepHo MTbYeHUe.

He pa6omeme c nazepa e 6nuzocm do deya u He um
noseonsgalime da 20 uznonseam. Tosa moxe da dogede
00 CepuUO3HO yspexdaHe Ha 3peHuemo.

Ako ca omemy A
nompebumens unu dpyau npuckcmMealu Mozam no
HesHuMaHue 0a ce U3noxam Ha paduayusl.

o I nasepa Ha pasHa noenbp
Ako nasepbm nadHe, Moxe 0a ce nosyyam noepedu
8 /183€pU UNU CEPUOHU HapaHABaHUS.

Inyna GesonacHocT

+ bbleme Hawpex, sHumasalime kakgo npagume u 6x0eme
pasymHu, Kozamo paGomume ¢ eneKmpouHcmpymerma. He
usnonagatime ypeda, dokamo cme U3MOPEHU LU cme nod
8/1UAHUE Ha HapKomuuyu, ankoxon unu fiekapcmea. Edun mue
pascesiHocm npu paboma ¢ uHcmpymeHma moxe da dogede
00 CEPUO3HU HapaHsABaHUS.

* W3nonaseatime nu4yHu npednasHu cpedcmea. Burazu
Hoceme 3aujuma 3a o4ume. B 3agucumocm om pabomHume
yer1o8us, U3non3gaHemo Ha 3aujumHo o6opydsare kamo
Macka cpeuy npax, Henmb32auu ce pabomxu o6ysKu,
mebpda wanka u 3auuma 3a ciiyxa, Moxe 0a Hamanu
©8eHMyasHu HapaHsIBaHUsl.

Ynotpe6a 1 rpuxa 3a MHCTpyMeHTa

* He usnonseaiime nasepa, axko 3akmo4ealus
npeskmoyeamen 3a 3axpaHBanelllpeHoc He eK/Toyea Ul
usKToyea niasepa. Beeku uHcmpyMeHm, Kolimo He Moxe
0a ce KoHmporupa ¢ NPeeKmYeamens e onaceH u mpsbea
0Oa ce nonpasu.

Cnedsatime uHcmp) 8 pasdena oddp om
mosa pbkogodcmeo. M3non3sare Ha HEOMOPU3UPaHU
yacmu unu HecnaseaHe Ha uHcmpykuyuume 3a Moddpbxkka
Moxe da cb30aHe puck om mokos yoap unu mpasma.

BesonacHocT 3a 6aTepusaTa

MPEQYMPEXEHME:
Bamey Mozam da dup

u u Mo2am da npuyul P
unu noxap. 3a 0a Hamanume mMo3u Puck:

unu

+ BHumamenHo cnedsatime 8CUYKU UHCMPYKYUU
u npedynpexdeHusi Ha emukema u obakogkama Ha
6amepusima.

+ BuHaeu nocmassiime 6amepuume NpaguiiHo no
OMHOWEHUE Ha NonsipHoCMmMa (+ U -), MapKupaHo Ha
6amepusima u o6opydeaHemo.




He donupatime knemume Ha 6amepuume, 3a 0a us6ezqeme Il Korato nasepsT He e B ynoTpe6a, NMb3HETe 3aKTIOYBALLUA
KbCO CbeQUHEHUE. npesknioysaten 3a 3axpansare/Mperoc HANABO, 3a aa

He sapexdaiime 6amepuu 3a e0HoKpamHa ynompe6a. noiigete Ha noauus akniouenI3KIN. (Gurypa (B #1a) 3a s
CbXpaH1TEe HUBOTO Ha GaTepMﬂTa.

He cmecsalime cmapu u Hogu 6amepuu. CmeHsime
6amepuume no €0HO U CbUj0 8peMe ¢ HogU bamepuu om

cau4ama wapka u sud. MU3non3BaHe Ha MOHTaXHUsA
* BedHaea maxHeme usmouweHume bamepuu u au 6

usxebprieme cnoped MECMHUME HopMamueu. J10K
* He uaxgbpnsiime 6amepuume 8 02bH. Otony Ha nasepa ce Hamupa noaswkex 6ok (Purypa ).

3a Ala u3nongaTe MarHuTUTE OTNPeA Ha Nasepa

(durypa (B #2) 3a na MOHTUpaTe Nasepa KbM CTpaHaTa
Ha CTOMaHeH CTbNG, He yabnxasaiTe NofBUKHUS BNok
(durypa (@) #1). Tosa Lie N03B0NM NOAPaBHsBaHETo Ha
[l0f1HaTa Touka ¢ pbba Ha cToMaHeHus CTbb.

[Lpvxme 6amepuume daneye om deya.

Ceansuime 6amepuume, Kozamo ycmpolicmeomo He
e 8 ynompeba.

3a la MOHTHpaTe nasepa Haf To4ka Ha 6oaa (C nomoLyTa
Ha MynTUYHKUMOHaNHa ckoba Ui TPUHOXHMK),

MocTaBsiHe Ha AA GaTepum

MoctaseTe HoByu AA GaTepum B nasepute FMHT1-77414 M3bpNaiiTe NOABINKHYS 60K, AOKATO LUpaKHE Ha MACTO
wnu FMHT1-77438. B nasepa FMHT1-77438 moxete (durypa @ #2). ToBa Lue N03BONV Ha AONHaTa TOuKa

Aa uanonssare cblyo AA npesapexzaalum ce batepum. Ha nasepa fia ce Nokaxe Npe3 MoHTaxHaTa aynka 5/8-11
KoraTo nanonsate npesapexaauuy ce 6atepuu, BuxTe 1 nasepa Le MOXe fja Ce BbPTU HaJ MOHTaxHaTa fynka 5/8-
Pt d 3ay peba Ha 3apsi0) 11 6e3 Aa ce M3MeCTV OT BepTUKanHaTa no3uLyMs Ha nasepa.
ycmpoticmeo Stanley FatMax FMHT80690.

ObbpHeTe nasepa HaobpaTHo. B Kro4yBaHe Ha na3epa

Ha nacepa, MOBLUIHETe OCTIETO 50 OTBAPAHe Ha KANAKA KD 8 p o oo
oTpenerueTo 3a Gatepun (Gurypa © #1). P P PXHOCT.
iTb3HeTe 3aKTIoYBALLMA MpesKTioJBaTeN 3a 3axparBaHe/

lpeHoc HaasicHo, 3a Aa OTKrtoumTe B noanumst OTkmtoueH/BKI1.

A MoctapeTe HOBM, BUCOKOKa4eCTBEHI AA GaTepui ot
YTBbP/EHa Mapka, Kato ce yBepuTe, Ye nouumaTa Ha

KnemuTe - v + 32 BeAka BaTepwisl ca Crioperl ykasaHuTe 3HaLy (varypa B#1b).
B OTAenenveTo 3a Garepu (Prrypa (©) #2). KakTo e nokasaro Ha dvrypa (B #3a, Hatucrete @) BenHbx,

3a [ia Ce NOoKaXe XOpPU3OHTarHa fiasepHa fiMHUS, BTOPU MbT,
3a [1a Ce Mnokaxe BEPTUKarHa nasepHa NnHus, TpeTU MbT, 3a
[a Ce MOKaXe XOpWU3OHTaHa IMHWA 1 BEpTUKaHa NuHNA,

HaritcHeTe Bparara Ha GaTepusTa Hanony, A0KaTo ce
ukeupa Ha mscToTo o (Gurypa (©) #3).

[mb3HeTe 3akmiouBaLLVs NpeBkroyBaTen 3a 3axpaHsaHe/ YeTBBPTM IMbT, 3a 1 Ce MoKaxaT 2 Touky (0Trope 1 oTAoNY
[MpeHoc HaascHo, 3a Aa oTKouMTe B no3nums OTkmoueH/BKI1. Ha na3epa), ¥ NeTV MbT, 3a Aia Ce NoKaxaT XOPU3OHTamNHN
(durypa @ #1b). W BEPTUKANHY NIVHUN C 2 TOYKN.
A Ha Knasuarypara (durypa @ #3b), ysepere ce, ve @ 4] lposepeTe nasepHuTe mbun. Jlasepst DWOBS5 e cbananeH aa
€ 3eneHo (> 5%). Ako (@) e YepBeHo, ToBa 03Haqasa, Ye Ce camounapaBHsiBa. AKO N1a3epbT € HaKIMOHEH TOMKoBa MHOFO,
HMBOTO Ha Barepusita e nog 5%. e He MOXe [1a Ce CaMOHMBENNpa (> 4°), nasepHuTe mb4m

MOCTOAHHO LLie NPUCBETBAT MO ABa MbT! @ 1 NOCTOAHHO Le

+ lasepbT MoXe fja NpoAbMKY Aa paboTy 3a kpaTko Bpeme,
npuCBeTBAT Ha kagvaTypara (Gurypa (@) #3c).

[nokato 6aTepunTe NPOABLIKAT Aa Ce U3TOLYABaT, HO

TTbUBT/MbYTE GbP30 Lue M3BNEaHesTT.. Korao SThuuTe MpucBeTBaT, NasephT He € U3paBHeH (M
+ Crieq nocTaBsHETO Ha HOBW GaTepui 1 BKIIOYBAHETO Ha 0TBECEH) U He TpsGBa Aa ce u3non3sa 3a YTOuHABaHE Wiv

11a3epa, NA3EPHITE SIAHWM U TOMKI LUE CTAHAT WALANO MapKupaHe Ha U3paBHsBaHe Wriv oTeec. OnuTaitTe ce fa

D, CMEHVTE MSACTOTO Ha Nasepa Ha no-paBHa MoBLPXHOCT.
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B Haruchere @ Ha knasvatypara, 3a fa TecTeaTe pexiva
Tync. & We caeT Ha knasuatypara (Purypa ®#3d)
W asepHnTe JTbuu Le Ca Nno-CBETNN, MOHeXe npuceeTeat
B MHOro Gbp3o Temno. Bute Lue uanonssate pexiva Mync
€amo C AETEKTOP, 3a A NPOXKEKTAPATE Na3epHUTE MhyM
B NO-Abpbr 06xBaT.

Axo HAKOE ot cnepruTe TBbpaeHmus ca ICTUHA,
TPOALIDKETE C MHCTPYKUyTE 3a [posepka Ha moyHocmma
Ha nasepa NMPEJV JA M3MON3BATE JTA3EPA 3a
TPOXEKTUPaHe.

+ ToBe e NbpBUA MbT, B KOWTO M3NoN3Bare nasepa
(B cnyvait, 4e nasepa e U3MOXeH Ha EKCTPEMHM
Temneparypu).

« Jlasepa He e np 3a TOYHOCT

+ IlasepbT MoXe Aa e Gun uanycHar.

MpoBepka Ha TOYHOCTTA Ha
nasepa

Jla3epHuTe MHCTPYMEHTY Ca 3aneyvaTaHu 1 kanubpupatm

B 3aBof1a. MpenopbYMTENHO e 4a M3MbIHUTE MPOBEpKa 3a
TOYHOCT NPeAV f4a U3non3eare nasepa 3a MbpPBU MbT

(B cnyyait, Ye nasepa € U3NOXeH Ha eKCTPEMHM TemnepaTypu)
a crief} Toa perynsipHo NpoBepsiBaiiTe TOYHOCTTa Ha CBOSTA
pabora. KoraTo u3mbnHsiaTe HsKosi OT MPOBEPKMUTE 33 TOYHOCT,
KOUTO ca 3BPOEHN B TOBA PbKOBOAICTBO, CriefBaiiTe Teaun
npernopbKu:

M3nonaBaiite Bb3MOXHO Hait-ronsiMOTo NPOCTPaHCTBO/
pa3cTosHue, Hait-6nu3o go paGoTHoTo pascTosiue. Konkoto
10-rONAMO € NPOCTPAHCTBOTO/PA3CTOSHUETO, TOMKOBA MO~
NIECHO € fia U3MepUTE TOYHOCTTA Ha flasepa.

MocTaseTe nasepa Ha rnagka, nnocka, crabunHa
MOBBPXHOCT, KOATO € NoApaBHEHa B ABETE MOCOKA.

Ot6enexeTe LeHTbpa Ha Mbua.

ToyHOCT Ha XOPU3OHTanHaTa nuHua -
HaKMoH
MpoBepka Ha HaKkoHa Ha XOpU30HTasHaTa NuHus Ha nasepa

13uckBa NNocka BepTUKanHa NoBbPXHOCT OT noHe 9 M (30°)
LnpuHa.

MocTageTe nasepa, KakTo € nokasaHo Ha Purypa (B) #1
¥ BKMioveTe nasepa Ha BKIN.

B Hatvcrere () 3 msTw, 3a 8 Ce MOKAKE XOPU3OHTAIHa NMHIS
W BepTUKamnHa nnHs.

HacoueTe nasepHara BepTUKarHa MMHIA KbM TLPBHS brbil
un pecpepenTHa Touka (Purypa (B #1).

WavepeTe nonosyHaTa oT paacTosHIeTo npes crexara (D1/2)
(durypa (B #1).

Kb1eT0 XOpU3OHTarNHaTa nasepHa NvHUs npeciya TodkaTa
Ha ronoevHata pasctosHue (D1/2), Touka Ha otbensissatqe P1
(durypa (B #1).

A Buprere nasepa KbM gpyr b W pechepeHTHaTA ToUKa
(Purypa (B #2).

KbpeTo xopu3oHTanHata nasepHa MHIS Npeciya TouKara
Ha roroByHaTa pascTosHue (D1/2), Touka Ha oTbensssaHe P2
(durypa (B #2).

WamepeTe BepTvkanHoTo paactosHie Mexay P11 P2
(durypa () #3).

B Avo Bawero uamepsare e o-ronsivo ot flonycTumo
pascTosiue mexay P11 P2 3a cvoteeTHOTO PascTosiHue

(D1) B cnennara Tabnuua nasepa Tpsisa Aa Gbae
CepBI3IPaH B YMTbITHOMOLLIEH CEPBU3EH LIEHTB.

PascTosiHne [lonycTmo pa3scTosiHne
(D1) Mexay P1 v P2
9m(30) 3 mm (1/8")
12 m (40) 4 mm (5/32)
15 m (50') 5mm (7/32))

TouHocT Ha XOPU3OHTanHata JIMHUA - HUBO
lposepka Ha HMBOTO Ha XOPU3OHTAMNHaTa IMHUA Ha Nasepa

1311CKBa NNocka BepTUKanHa noBbpXHoCT oT noHed M (30°)
LuMpVHa.

lMocraseTe Nasepa Ha eAVHNA kpail Ha CTeHaTa, KakTo
e nokasaro Ha durypa (E) #1, v BknioveTe nasepa Ha BKI1.

Haructete @ €0UH MbT, 33 ia Ce MOKaXKe XOpPU3oHTanHa
NNHUA.

B Orenexere e Touwm (P11 P2) Ha noHe 9 m (30') egHa ot
7pyra 1o AbMKMHATa Ha XOPU3OHTarNHaTa NMHWA Ha Nlasepa Ha
crevara (Ovrypa B #1).

MpemecreTe nasepa Ha ApYruA kpail Ha CTeHaTa 1 nojpasHeTe
XOPU3OHTANHaTA NMHIS Ha Nasepa ¢ Touka P2 (Gurypa E) #2).

B Or6enexere Touka P3 Ha nasepHara nvHus Gnitso 40 Touka
P1 (Purypa B #2).




Vi3mMepeTe BEpTUKANHOTO pa3cTosHe Mexay Toukn P11 P3 BUCOuMHa Ha [LlonycTuMo pascTosiHue
(®urypa B #2). BepTukanHoTo Mexay P1 v P4
AKO BALLIETO U3MEPBAHE € N0-TOfAMO O FlonyCTUMOTO pascrostve (D1)
pa3crosiHue Mexay P11 P3 3a cboteeHoTo Pa: 25m(8) 1,5 mm (1/16”)
mexay P1 v P2 B cnenHata Tabnuua, nasepa Tpsitsa Aa ce 5u (16 3,0 mm (1/8")
CepBuanpa B YMLIHOMOLLIEH CEPBU3EH LIEHTBP. 6 (20) 3.6 (9164)
PascTosiHve Mexgy | [lonycTumo pascTosHue 9m(30) 5,5 mm (9/32")
P1uP2 Mexay P1u P3
9m(30) 6 mm (1/4') ToyHOCT Ha ToYKaTa Ha oTBeca
12 m (40) 8 mm (5/16) Mposepkata Ha BepTUKanHara (oTeecHaTa) Kanuépaums
15 m (50') 10 mm (13/32') Ha Nnasepa MOXe /1a @ Hai-TOYHO, KOraTo MMa 3Ha4MTeNnHO

TouHocT Ha BepPTUKanHaTta niMHuA - oTBec
lMposepka Ha 0TBECa Ha BepTMKanHaTa NHNA Ha nasepa.

V3MepeTe BICOUMHaTa Ha KacaTa Ha BpaTaTa (U oTnpaBHa
TouKa Ha Tagara), 3a 4a nony4wTe evcounHa D1 (Gurypa@
#1).

lMocTaBete Nasepa, KakTo € NokasaHo Ha durypa #1
1 BKNioYeTe nasepa Ha BKI1.

Hartucrete @ ABa MbTW, 32 Aa Ce NOKaxe BepTVKanHa nnuHuA.

Hacouete BepTUKanHarta nuH1A Ha nasepa KbM kacarta Ha
Bparara Un1 KbM OTNpaBHaTa To4ka Ha TaBaHa
(ourypa @ #1).

Ortbenexete Toukv P1, P2, 1 P3, kakTo € nokasaHo Ha
durypa © #1.

6 ] MpemecTeTe Nasepa Ha MPOTVIBOMONOXHATA CTPaHa Ha To4Ka
P3 1 HacoueTe BepTvKanHaTa N HUS Ha nasepa KbM Touka P2
(®urypa @ #2).

[NoppaBHeTe BepTUKanHaTa ks ¢ Touku P2 1 P3,
1 oTbenexete Touka P4 (Purypa (©) #2).

6] Vamepere pascrostiveTo mexay P11 P4 (durypa (©) #3).

AKo BaLLETO M3MepBaHe € no-ronsmo ot flonyctumo
pasctosiiue mexay P11 P4 vnn cboteeTHoTO BepTukanto
pa3crosiHue (D1) B cneaHara Tabnuua nasepa Tpsibea ga
6bzie CepBUVpaH B YITLIHOMOLLEH CEPBI3EH LIEHTBP.

KONWYECTBO BEPTUKANHa BIUCOYNHA Ha pa3nonoxenue, 7,5 M
(25') B upeanHUAT BapuaHT, kaTo efMH HOBEK Ha NMoAa Haco4ea
nasepa 1 ipyr 4oBek B 61M30CT [0 TaBaHa Mapkupa nouLusTa
Ha nmbya.

OtBenexete Touka P1 Ha nopa (dvrypa () #1).

BkniodeTe nasepa 1 HaticHeTe () BeHbX, 3a fa ce Mokake
TOYKaTa Haj 1 nof nasepa.

MocTageTe nasepa Taka, Ye AOMHATa TOYKA A € LigHTpUpaHa
Hag Touka P11 oTbens3aHmus LeHTbP Ha ropHaTa To4ka Ha
TaBaka Kato Todka P2 (Gurypa (B) #1).

3aBbpreTe nasepa Ha 180°, kaTo BHUMaBaTe AonHaTa Touka
[1a e LeHTpvpaHa Ha Todka P1 Ha noga (durypa (B #2).

OrtbenexeTe LEHTbPa Ha ropHaTa ToYka Ha TaBaHa KaTo Touka
P3 (durypa @ #2).

A WamepeTe BepTUKaNHOTO paacTosHie Mexay Touku P2 n P3.

Ao BaLLETO U3MepBaHe € Mo-rofsivo ot [lonycTuMoto
pascTosiHue mexay P2 u P3 3a cvotBeTHOTO PascTosiHue

MexXay TaBaHa v nopa B cneaHata Tabnuua nasepa Tpsibea
7@ Ce CepBI3Mpa P YITbIHOMOLLEH CEPBU3EH LIEHTBP.

PascTosiHueTo Mexay | [lonyctumo pascTosiHue
TaBaHa U nopa mexay P2 u P3
4,5m (15') 3 mm (1/8”)
6m (20" 4,2 mm (5/32”)
9m (30" 6 mm (1/4”)
12 m (40" 8,4 mm (5/16”)
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MU3non3BaHe Ha nasepa

CbBeTH 3a paboTa

BuHarv mapkupaliTe LieHTbpa Ha ITbya, Cb3fiajieH oT nasepa.

KpaitHuTe TemnepaTypHy NpoMEHM MoraT Aa MPUYMHAT
[BIKEHME BbB BLTPELLHUTE 4acTy, KOETo MOXe Aa ce
0Tpa3y Ha TOYHOCTTa. YecTo npoBepsiBaiiTe TOYHOCTTa CU MO
BpeMe Ha pabota.

AKO M3NyCHETe Nasepa, NPoBEPETe, 3a Aa CTe CUTYPHH, Ye
BCE OLLe € KanuBpupaH.

[Mpv ycnowe, Ye NasepbT e NpasunHo kanubpupa, Ton
ce camom3paBHsBa. Beekw nasep ce kanubpupa BbB
(habpukata, 3a 1a HaMepU HUBOTO CM,ako & NOCTaBeH
Ha Nnocka NOBBPXHOCT CbC CPEHO HMBO OT + 4°. He ce
M3UCKBAT PbYHU HACTPOVKY.

ManonaBaiite naepa Ha paBHa 1 nnocka NoBbPXHOCT.

W3kniouBaHe Ha nasepa

Mnb3Hete 3aKrKYBaLLna NnpesKntoYBaTen 3a 3axpaHBaHe/

MpeHoc Ha U3KIN./3akmiouena nosvums (Gurypa @ #1a) korato

nasepaHeeB ynorpe6a. Axo MpeBKIYBaTens He e NocTaBeH
B 3aknioyeHa nosuyud, nasepa HaMa ga ce U3KIH4u.

W3non3saHe Ha nasepa ¢ AOMbAHUTENHU
ﬂpMCﬂOCOGHeHMﬂ

TPERYMPEX[EHYE:
oHexe ¢ mo3u UHCMpyMeHm He ca mecmeaHu
akcecoapu, pasnu4yHu om npedno»{eHume om
Stan/ey, uanorn3eaHemo Ha makusa akcecoapu
C mo3u f1asep Moxe da e onacHo.

Usnon3salime camo Stanley akcecoapu, npenopbyaHu 3a
ynompeba ¢ mo3u moden. Akcecoapu, koumo moxe 0a ca
nodxodswu 3a eduH naep, Moxe da cbadadam puck om

HapaHsigaHe, kozamo ce u3nonasam ¢ dpye nasep.

[lonHara cTpaHa Ha nasepa e obopyagaHa ¢ 1/4-20 u 5/8-11
xeHcka pesboska (durypa (B)) 3a nocTassHe Ha HacTosLLY

1 Gbaelum akcecoapu Ha Stanley. Manonagaiite camo Stanley
akcecoapy crieLanto 3a yrotpe6a c Tosu nasep. Cnegsaite
YMbTBaHMSITa, KOUTO MABAT C akcecoapa.

Ha pa3nonoxetue ca akcecoapy 3a yrotpe6a ¢ Tosn

nasep cpelLy AOMbIHUTENHO 3annalyaHe oT Balns MeCTeH
NpeAcTaBUTEN UK YNbIHOMOLLIEH CEPBU3EH LIEHTHP. AKO
1MaTe Hyx/aa OT NOMOLY 3a HaMUpaHe Ha NOAXOASLL akcecoap,
MO, CBbPXETE Ce C Hait-bnnakus CepBraeH LIEHTbP Ha
Stanley unu otugere Ha: http:/lwww.2helpU.com.

U3non3BaHe Ha nasepa ¢ MynTu ckoba

[MoBeYeTO NMHENHM/TOYKOBY Nadepu, kouto umar 5/8-11
MOHTaXHa pe3BoBka, MoraT Jja Ce U3ron3BaT ¢ nasepHata
mynTu ckoba FMHT77435 (durypa (D). Myn ckobata Moxe
[1a ce M3ronaBa nocTaBeHa cama Ui MOHTUPaHa Mo HAKOMKO
HauMHa:

V3nonaBaitTe rymeHata nexa okono cTbnb 2°x4” unu apyr
BepTUKaneH npeamer.

M3anonagaiite 3a[jHUTEe MarH1T KbM MeTaneH 10CT.

+ Oxavete 3afiHaTta Aynka 3a 3aBMHTBaHe Haj MUPOH Unn
BUHT Ha CTeHa.

M3nonaBaiite TaBaHHaTa ckoba 3a okayBaHe KbM pencara 3a
BMCRLL(/OKB‘-{GH TaBaH.

W3nonagaitte fontara 5/8-11 unu 1/4-20 pe3Goka 3a
OKayBaHe Ha TPUHOXHMKA.

Mopapbxka

Korato nasepaHeeB ynmpeﬁa, noYucTeTe BbHLIHUTE
4acTu ¢ MOKpa Kbpna, I/I36'prIJeTe nasepa C Meka Kbpna,
3a fia CTe CUrypHu, Ye e Cyx, 1 Cnej ToBa ro CbxpaHete
B NpeaocTaBeHaTa Kytus.

Bbripeku, Ye BbHLUHATA YacT Ha Nasepa e yCToiuMBa
Ha pa3teopy, HUKOT'A He uanonagaiite npenapatt 3a
noYMcTBaHe Ha nasepa.

He cbxpaHsiBaitte nasepa npyu Temneparypa nog -20 “C
(-5°F ) unv Hap 60 °C (140 °F).

3a fja ocUrypuTe TOUHOCTTa Ha Baluara pabota, YecTo
npoBepsBaiiTenasepa 3a npasunHa kanuopaLus.

MpoBepku Ha kanubpaLysiTa v Apyru nonpaekm, CBbp3aHn
C noAapbxXkata Moxe [a ce U3BbpLIaT B CepBU3HUTE
LieHTpoBe Ha Stanley.




OnpaBsiHe Ha npobnemu

NasepbT He ce Bknto4Ba

+ Ao n3nonasate AA GatepunTe, yBepeTe ce, Ye:

* Bcska 6atepus e nocTaBeHa npaBumHo, cropes (+) 1 (=)
ykasaHy BLTPE B OTAENEHUETO 3a Gatepunte.

+ baTepuitH1Te KOHTAKTI Ca YUCTY M HAMAT pbxaa
11 KOPO3Wsi.

+ bBarepumTe ca HOBY, BUCOKOKa4ECTBEHM, OT YTBbPAEHa
Mapka, 3a HamansiBaHe Ha LLaHca 3a M3TU4aHe Ha
6Garepune.

YBepere ce, ye AA GatepuuTe ca B NoaxoasiLo paGoTHO

CbCTOsIHME. AKO UMaTe CbMHEHWe, MocTaBeTe HoBi GaTepuy.

Koraro uanonssare npesapexpaly ce 6arepuu,
BHUMaBaiiTe Aa Ca Hanmb/HO 3apefeHu.

BuHarv nopabpxaiite nasepa cyx.

Ao na3epHusT ypea e Harpst Hag 50 °C (120 °F),

YPeIbT HAMa Aa ce BKII04YM. AKO N1a3epbT e CbXpaHsiBaH
NPV M3KIKOYMTENHO ropeLla TeMnepaTypa, ocTaBeTe ro

[ia ce oxnagy. [la3epHoTO HUBO HsMa Aa Ce MoBpeay

OT M3MI0N3BAHETO Ha 3akIioYBaLLYs NPEBKIToYBaTEN 3a
3axpaHBaHe/ MpeHoc., Npeau Aa ce oXNazv 0 HopManHata
cn paboTHa Temnepatypa.

NasepHute nbun npuceeTsat

lasepuTe ca cb3aaaeHy 3a camoHuBenupaHe A0 cpeaHo 4°
BbB BCUYKI NOCOKM. AKO Na3epbT Ce HaKIMOHM TOMKOBA MHOTO,
e BLTPELLHUST MEXaHU3bM fja He MOXE Aa Ce CaMOHUBENNPa,
Na3epHUTe TbyM LU NPOCBETBAT, yka3Baliku, Ye obxsata

Ha HaknoHa Le 6bae npesuwwen. MPUCBETBALLUTE

JTb4M, Cb3AALEHW OT NNABEPA HE CA MONErATH

WIN OTBECHM W HE TPABBA 1A CE U3MON3BAT 3A
MNOTBBPXIABAHE MNN OTBENA3BAHE MONEFATO UNK
OTBECHO. OnuraitTe ce Aa CMeHIUTe MACTOTO Ha Nnasepa Ha
M0-paBHa MOBLPXHOCT.

NasepHute NbuK HAMa Aa cnpart aa ce
ABuxar

TNa3epbT € NPeLu3eH UHCTPYMeHT. CrieAoBaTeNHO, aKo He

€ MoCTaBeH Ha cTabunHa (1 HeroaBiKHa) NOBBPXHOCT,
na3epbT Lie NPOAbIKY Aa Ce ONUTBA A3 HAMEPY U3PaBHSIBAHE.
AKO STbYBT He CTIpe Aia Ce MeCTW, OnuTaiiTe Aa nocTasute
na3epa Ha no-crabunHa noBbpXHoCT. CblLo Taka, onuTaiiTe

ce la ce yBepuTe, e NOBBPXHOCTTA € OTHOCHTESHO MAocka

11 paBHa, Taka ye N1a3epbT Aa e CTabuneH.

CepBusunpaHe v nonpaBka

3abenexka: PasenobsgaHemo Ha n1a3epa We aHy/upa 8CuyKu
2apaHyuu Ha npodykma.

3a pa ocurypure BE3OMACHOCT 1 HADEXAHOCT Ha
npoAayKTa, NonpaskaTa, NoAApLKKkaTa v perynupaxeTo Tpstea
[1a Ce U3BbPLLBA B YMTHIIHOMOLLIEHM CEPBIU3HN LIEHTPOBE Ha
Stanley. CepeuavpaHe U1 NoaapLXka, KOUTO ce U3BbPLUBAT OT
HekBanuuULpaH NepcoHan Moxe Aa A0Be/e 40 HapaHsBaHus.
3a ja HamepuTe Hat-GrM3KUAT 10 BaC CEPBU3EH LIEHTBP Ha,
otuaete Ha http:/lwww.2helpU.com.
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Cneuundpmkaumm

FMHT1-77414 | FMHT1-77438
CBETNNHEH M3TOYHMK JlasepHu avoan
[bmkuHa Ha nasepHaTa BbiHa 630 — 680 HM BUAMM | 510 - 530 HM BUAUM
MotwHocT Ha nasepa <1,0 mB KITAC 2 TA3EPEH NMPOAYKT
Pa6oten obxeat 20 m (65) 30 m(100°)
50 m (165') ¢ petextop 50 m (165') ¢ peTexTop

TOYHOCT - BCUYKN MUHIAM 1 ropHa To4ka

+ 3 mMmHa 10 M (£ 1/8” Ha 30")

TouHocT - [A01Ha To4Yka

+6 MM Ha 10 M (£1/4” Ha 30')

M3TOYHIK Ha 3axpaHBaHe

4 ankannu Gatepun AA 4 ankanHu 6atepun AA
(1,5V) (6V DC) (1,5V) (6V DC) unu
4 NiMH 6atepum AA (1,2V)
(4,8VDC)

PabotHa Temnepatypa

410°C 70 50°C (14°F o 122°F)

Temnepatypa Ha CbxpaHsisaHe

-20°C po 60°C (-5°F o 140°F)

CvobpaseH ¢ okonHaTa cpeaa

YcToiumeu Ha Boga 1 npax o IP54

152




Cuprins

« Informatii despre laser

* Siguranta utilizatorului

* Siguranta acumulatorului

* Montarea acumulatorilor de tip AA
« Utilizarea sistemului de montare
* Pornirea laserului

« Verificarea preciziei laserului

« Utilizarea laserului

« intretinerea

* Depanare

« Service i reparatji

* Specificatii

Informatii despre nivela laser

Laserele cu 2 linii in cruce FMHT1-77414 si FMHT1-77438

sunt produse laser Clasa 2. Laserele sunt autonivelante si pot fi

utilizate pentru alinierea orizontala (niveld) si verticald
(fir cu plumb).

Siguranta utilizatorului

Instructiuni de siguranta

Definitiile de mai jos descriu nivelul de severitate al fiecarui
cuvant de semnalizare. Va rugam sa cititi manualul i sa fiti
atentj la aceste simboluri.

A

PERICOL: Indica o situatie periculoasa imediatd
vétamarea grava.
AVERTISMENT: Indicé o situatie potential

A periculoasd care, dacé nu este evitata, ar putea
determina decesul sau vétdmarea grava.

Q ATENTIE: Indica o situatie potential periculoasa care,

dacé nu este evitata, poate determina vatamari
minore sau medii.

OBSERVATIE: Indica o practica necorelata cu vatamarea

corporald care, daca nu este evitatd, poate determina daune

asupra bunurilor.

Daca avei orice intrebari sau comentarii despre aceasta

unealta sau orice unealta Stanley, vizitati site-ul
http:/lwww.2helpU.com.

care, daca nu este evitatd, va determina decesul sau

A

AVERTISMENT:
Nerespectarea avertizérilor si a instructiunilor din
acest manual poate conduce la vatamari grave.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI

AVERTISMENT:

Expunere la radiatii laser. Nu demontati si

nu modificati nivela laser. Induntru nu existd
componente ce pot fi reparate de cétre utilizator.
Acest fapt poate conduce la vdtimarea grava

a ochilor.

AVERTISMENT:

Radiatii periculoase. Utilizarea altor controale sau
reglaje sau efectuarea altor proceduri decét cele
specificate in acest manual pot conduce la expunerea
periculoasé la radiatii.

Eticheta de pe nivela laser poate include urmatoarele simboluri.

Simbol Descriere

\ Volti

mW Miliwati

- Avertisment privind nivela
laser

nm Lungime de unda in nanometri

2 Laser clasa 2

Etichete de avertizare

Pentru confortul si siguranta dumneavoastra, urmatoarele
etichete sunt pe laser.

A

[AMIS)

AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul de
ranire, utilizatorul trebuie sa citeasca manualul
de instructiuni.

AVERTISMENT: RADIATIE LASER. NU
PRIVITI IN FASCICULUL LASER. Produs laser
clasa 2.

153




154

I
AN

10mW @ 510-50nm

A

<10mW & 630-680nm
1EC 60625-1: 2014

LASER
2

1EC 60825-1:2014

& L
\TYPE 1: 6 VDC =

\TYPE 1: 6 VDC ==

Nu operati laserul in atmosfere explozive, cum ar fi in
prezenta lichidelor, gazelor sau pulberilor explozive.
Aceastd unealta poate genera scantei ce pot aprinde
pulberile sau vaporii.

Nu pastrati laserul inactiv la indemana copiilor si a altor
persoane neinstruite. Laserele sunt periculoase in mainile
utilizatorilor neinstruiti.

Operatiile de service asupra uneltei TREBUIE sa fie
efectuate de catre personal de reparatii calificat.
Reparatiile sau servisarea efectuate de personal necalificat
pot cauza vatamari. Pentru a localiza cel mai apropiat centru
de service Stanley, vizitati http:/lwww.2helpU.com.

Nu utilizati instrumente optice precum un telescop sau
un nis u pentru a vi; fe lul laser. Acest
fapt poate conduce la vatdmarea grava a ochilor.

Nu pozitionati laserul intr-o pozitie ce poate determina
pe oricine sa priveascd intentionat sau neintentionat in
fasciculul laser. Acest fapt poate conduce la vatamarea
grava a ochilor.

Nu pozitionati laserul 1dnga o suprafata reflectanta ce
poate reflecta fasciculul laser spre ochii cuiva. Acest fapt
poate conduce la vatdmarea grava a ochilor.

Opriti laserul atunci cand nu este utilizat. Lasarea
laserului pornit mareste riscul de a privi in fasciculul laser.

Nu modificati in niciun fel laserul. Modificarea uneltei
poate conduce la expunerea periculoasd la radiatii laser.

Nu operati laserul in apropierea copiilor sau nu permiteti
copiilor sa utilizeze laserul. Acest fapt poate conduce la
vatamarea grava a ochilor.

Nu indepartati sau nu deteriorafi etichetele de avertizare.
In cazul indepartarii etichetelor, utilizatorul sau alte persoane
se pot expune involuntar la radiaii.

Pozitionati bine laserul pe o suprafata orizontala. Daca
laserul cade, acesta se poate deteriora sau pot s& apara
vatamari grave.

Siguranta corporald

Fiti precauti, fiti atenti la ceea ce faceti si faceti uz de regulile
de bun simt atunci cand operati laserul. Nu utilizati laserul
atunci cand sunteti obositi sau cand va aflati sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicatiei. Un moment de neatentie
in timpul operarii laserului poate conduce la vatamari
corporale grave.

Utilizati echipamentul de protectie. Purtati intotdeauna
ochelari de protectie. In functie de conditiile de lucru,
utilizarea echipamentului de protectie, cum ar fi masca de
praf, incaltdmintea de protectie antiderapanta, castile si
dispozitivele de protectie pentru urechi va reduce vatdmarea
personala.

Utilizarea si ingrijirea uneltei

Nu utilizati unealta in cazul in care intrerupatorul Pornit/
Oprit/Blocare pentru transport nu porneste sau nu opreste
laserul. Orice unealta ce nu poate fi controlaté cu ajutorul
intrerupdtorului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

Urmati instructiunile din sectiunea intretinerea din acest
manual. Utilizarea de piese neautorizate sau nerespectarea
instructiunilor din sectiunea intretinerea pot crea un risc de
electrocutare sau rénire.

Siguranta acumulatorului

AVERTISMENT:

Acumulatorii pot exploda sau pot prezenta
scurgeri i pot cauza vatamari sau incendii. Pentru
a reduce acest risc:

Respectati cu atentie toate instructiunile si avertizérile de pe
eticheta acumulatorului $i de pe ambalaj.

Introduceti intc Ina corect tand
polaritatea (+ si—), asa cum este marcata pe acumulator si
pe echipament.

I re 1

Nu scurtcircuitati bornele acumulatorului.
Nu incarcati acumulatorii de unicé folosinta.

Nu combinati acumulatorii vechi cu cei noi. Inlocuiti toi
acumulatorii in acelasi timp cu altii noi de aceeasi marca

s tip.

Scoateti imediat acumulatorii consumati si eliminati-i conform
normelor locale.

Nu aruncai acumulatorii in foc.




* Nu pastrati acumulatorii la indeména copiilor.
« Scoateti acumulatorii atunci cand dispozitivul nu este in uz.

Instalarea acumulatorilor de

tip AA

Introduceti acumulatAorii noi de tip AAn laserul FMHT1-77414
sau FMHT1-77438. In laserul FMHT1-77438 putetj introduce

si acumulatori reincarcabili de tip AA. Atunci cand utilizat

acumulatori refncarcabili, consultati Manualul incarcatorului
Stanley FatMax FMHT80690.

Intoarcetj laserul cu fata in jos.

Ridicatj incuietoarea pentru a deschide capacul
compartimentului pentru acumulatori (Figura (©) #1).

Introducetj patru acumulatori de tip AA noi, de calitate foarte
buna si de marca, asigurandu-va ca pozitionatj capetele - si
+ ale fiecarui acumulator asa cum este indicat in interiorul
compartimentului pentru acumulatori (Figura (©) #2).

impingeti capacul compartimentului pentru acumulatori in jos
pénd cand se blocheaza pe pozifie (Figura (©) #3).

Glisatj intrerupatorul Pornit/Oprit/Blocare pentru transport la
dreapta, la pozitia Deblocat/PORNIT (Figura @#1b).

B Pe tastaturé (Figura (B #3b), asigurat-va ca () este verde
(> 5 %). Daca (@) este rosu, aceasta inseamna ¢ nivelul
acumulatorului este sub 5 %.

+ Este posibil ca laserul sa continue s& functioneze pentru
o perioada scurta de timp in vreme ce acumulatorii
continud sé se descarce, dar liniile si punctele se vor
estompa rapid.

+ Dupa instalarea noilor acumulatori si repornirea laserului,
liniile si punctele vor reveni la intensitate maxima.

Atunci cand nu utilizatj laserul, glisafj intrerupétorul Pomit/Oprit/
Blocare pentru transport la STANGA, la pozitia Blocat/OPRIT
(Figura (® #1a) pentru a economisi acumulatorul.

Utilizarea sistemului de
montare

Pe partea de jos a laserului se afla un dispozitiv mobil

(Figura ©@).

+ Pentru a utiliza magnefii din partea frontala a laserului
(Figura ® #2) pentru a monta laserul pe laterala unui
stalp din ofel, nu extindetj dispozitivul mobil (Figura @) #1).
Acest lucru va permite alinierea punctului orientat in jos cu
marginea stélpului din otel.

Pentru a monta laserul peste un punct de pe podea
(utilizand un dispozitiv de montare multifunctional sau un
trepied), Trageti in afara dispozitivul mobil pana se fixeaza
pe pozitie cu un clic (Figura @ #2). Acest lucru va permite
ca punctul laser orientat in jos s& treaca prin orificiul de
montaj 5/8-11, iar laserul s fie rotit peste orificiul 5/8-11 fara
a schimba pozitia verticala a laserului.

Pornirea laserului
Asezatj laserul pe o suprafata neteda si dreapta.

Glisatj intrerupatorul Pomit/Oprit/Blocare pentru transport la
dreapta, la poziia Deblocat/PORNIT (Figura (8 #1b).

Asa cum este prezentat in Figura @#3a, apasafi ® odata
pentru a proiecta o linie laser orizontala, a doua oara pentru
a proiecta o linie laser verticald, a treia oara pentru a proiecta
o linie orizontald si una verticald, a patra oara pentru a proiecta
2 puncte (deasupra si dedesubtul laserului) si a cincea oara
pentru a proiecta liniile orizontale si verticale cu cele 2 puncte.

Verificatj fasciculele laser. Laserul este conceput sa se
autoniveleze. Dacd laserul este inclinat atét de mult incat nu se
poate autonivela (> 4°), fasciculele laser vor clipi continuu de
doua ori si [w vor fi aprinse constant pe tastatura
(Figura ® #3c).

Daca fasciculele laser clipesc, laserul nu este la nivel (sau la
plumb) si NU TREBUIE UTILIZAT pentru determinarea sau
marcarea nivelului sau plumbului. incercatj sa repozitionatj
laserul pe o suprafata dreapta.

6] Apésatj @ pe tastaturs pentru a testa modul Puls. »seva
aprinde pe tastatura (Figura (8 #3d) si fasciculele laser vor
aparea mai luminoase deoarece clipesc la o rata foarte mare.
Modul Puls il vefj utiliza numai impreuna cu un detector pentru
a proiecta fascicule laser pe distante mari.
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Daca ORICARE dintre urmatoarele afirmatji este ADEVARATA,
consultafj instructjunile sectiunea Verificarea preciziei
laserului INAINTE DE A UTILIZA LASERUL pentru un proiect.

« Aceasta este prima data cand utilizati laserul (in cazul in
care laserul a fost expus la temperaturi extreme).

* Precizia laserului nu a fost verifica de ceva timp.
+ Este posibil ca laserul sa fi fost scapat.

Verificarea preciziei laserului

Uneltele laser sunt sigilate si calibrate in fabrica. Este
recomandat sa efectuatj o verificare a preciziei inainte de

a utiliza laserul pentru prima data (in cazul in care laserul

a fost expus la temperaturi extreme) si apoi s la intervale
regulate pentru a asigura ca munca dvs. este realizata cu
precizie. Atunci cand efectuatj oricare dintre verificérile preciziei
listate in acest manual, urmatj aceste indicatji:

Utilizati cea mai mare suprafata/distanta posibila, cea mai
apropiaté de distanta de operare. Cu cat suprafata/distanta
este mai mare, cu atat este mai usor sa masurati precizia
laserului.

Asezatj laserul pe o suprafata netedd, dreapta si stabila, care
este la acelasi nivel in ambele directji.

Marcati centrul fasciculului laser.

Precizia liniei orizontale - inclinarea

Pentru verificarea inclinarii liniei orizontale a laserului aveti
nevoie de o suprafatd verticala dreapta cu o latime de cel putin
9m (30°).

Asezalj laserul aga cum este in Figura (B) #1 si PORNITI-L.

Apasatj @) de 3 ori pentru a proiecta o linie orizontal $i una
verticala.

Indreptatj linia verticali a laserului spre primul colt sau spre
punctul de referinta (Figura (B) #1).

Masuratj jumétate din distanta peretelui (D112) (Figura (B) #1).

Acolo unde linia laser orizontald se intretaie cu punctul marcat
la jumétatea distantei (D112), marcatj punctul P1 (Figura () #1).

6 ] Roti laserul spre alt colt sau punct de referint (Figura (B) #2).

Acolo unde linia laser orizontald se intretaie cu punctul marcat
la jumétatea distantei (D112), marcatj punctul P2 (Figura () #2).
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6] Masuratj distanta pe verticala dintre P1 si P2 (Figura () #3).

Daca valoarea masurata este mai mare decét Distanta
permisa dintre P1 i P2 pentru Distanta (D1) corespunzatoare
din tabelul urmétor, laserul trebuie reparat de un centru de
service autorizat.

Distanta permisa
Distanta (D1) dintre P1 si P2
9m(30) 3 mm (1/8")
12m (40) 4 mm (5/32")
15m (50" 5mm (7/32")

Precizia liniei orizontale - Nivelul

Pentru verificarea planitatea liniei orizontale a laserului aveti
nevoie de o suprafata verticala dreapta cu o latime de cel putin
9m (30°).

i Asezati laserul la 0 margine a peretelui, aga cum este in Figura
(® #15i PORNITIL.
Apasati @ o data pentru a proiecta o linie orizontala.
Marcatj pe perete doua puncte (P1 si P2) la cel putin 9 m (30)
distanta unul de altul, de-a lungul liniei orizontale a laserului

(Figura ® #1).

orizontal4 a laserului cu punctul P2 (Figura () #2).

Marcatj punctul P3 pe linia laser, aproape de punctul P1
(Figura (B #2).

Masuratj distanta pe verticala dintre punctele P1 si P3
(Figura ® #2).

Daca valoarea masurata este mai mare decét Distanta
permisa dintre P1 gi P3 pentru Distanta dintre P1 i P2
corespunzatoare din tabelul urmator, laserul trebuie reparat de
un centru de service autorizat.

Distanta dintre P1 Distanta permisa
si P2 dintre P1 si P3
9m (30" 6 mm (1/4")
12 m (40" 8 mm (5/16")
15m (50") 10 mm (13/32")




Precizia liniei verticale - Plumb
Verificarea cu plumbul a liniei verticale a laserului.

Masuratj inaltimea stalpului usii (sau un punct de referinta de pe
tavan) pentru a obtine inalfimea D1 (Figura @ #1).

Asezatj laserul aga cum este in Figura | #1 si PORNITI-L.

Apésagi@ de doud ori pentru a proiecta o linie verticala.

Indreptatj linia verticalé a laserului spre stalpul usii sau spre
punctul de referinta de pe tavan (Figura @) #1).

Marcatj punctele P1, P2 si P3, aga cum este in Figura (@ #1.

Mutatj laserul pe partea opusa a punctului P3 si indreptatj linia
vertical a acestuia spre punctul P2 (Figura (©) #2).

Aliniafj linia verticald cu punctele P2 i P3 si marcati punctul P4
(Figura @ #2).

8] Msurafj distanta dintre P1 si P4 (Figura (©) #3).

B Daca valoarea mésurats este mai mare decat Distanta
permisa dintre P1 si P4 pentru Distanta vertical (D1)

corespunzatoare din tabelul urmator, laserul trebuie reparat de
un centru de service autorizat.

Rotitj laserul la 180°, asigurandu-va c& punctul orientat in jos
este centrat in continuare pe punctul P1 de pe podea

(Figura (B #2).

Marcatj centrul punctului de sus pe tavan ca punctul P3

(Figura (B #2).

6] Masuratj distanta dintre punctele P2 si P3.

Dacé valoarea masurata este mai mare decét Distanta
permisa dintre P2 gi P3 pentru Distanta dintre tavan si
podea corespunzatoare din tabelul urmétor, laserul trebuie
reparat de un centru de service autorizat.

Distanta dintre tavan Distanta permisa intre
i podea P2siP3
4,5m (15) 3 mm (1/8")
6m (20) 4,2 mm (5/32")
9m (30') 6 mm (1/4”)
12m (40') 8,4 mm (5/16”)

Utilizarea laserului

inaltimea Distanta permisa

distantei dintre P1 si P4
verticale (D1)

2,5m(8) 1,5 mm (1/16")

5m (16') 3,0 mm (1/8")

6m (20 3,6 mm (9/64")

9m (30') 5,5 mm (9/32")

Precizia punctului firului cu plumb

Verificarea calibrarii laserului pe verticald (cu plumb) poate fi
efectuatd cu precizie atunci cand existé o inéltime substantjala
pe verticald, ideal fiind 7,5 m (25'), cu o persoana pe podea,
care sa pozitioneze laserul si alté persoand aproape de plafon,
care sa marcheze punctul creat de fascicul pe plafon.

Marcatj punctul P1 pe podea (Figura 8 #1).
PORNIT! laserul si apasati @) o daté pentru a proiecta
punctele de deasupra si dedesubtul laserului.

Asezatj laserul in asa fel incét punctul de jos sa fie centrat
peste punctul P1 si marcat centrul punctului de sus pe tavan ca
punctul P2 (Figura () #1).

Sfaturi pentru utilizare

Marcatj intotdeauna centrul fasciculului creat de laser.

Modificarile extreme de temperatura pot cauza migcarea
componentelor interne ce pot afecta precizia. Verificati
frecvent acuratetea in timpul lucrului.

Daca laserul a fost vreodatd scapat, verificati-| pentru a va
asigura cd este inca calibrat.

Atéta timp cét laserul este calibrat corespunzator, acesta
se va autonivela. Fiecare laser este calibrat din fabrica
pentru a indica corect nivelul atata timp cét este asezat pe
o suprafata dreapta cu o inclinatie medie de + 4°. Nu este
necesara reglarea manuald.

Utilizatj laserul pe o suprafatd neteda si dreapta.

Oprirea laserului

Glisati intrerupatorul Pornit/Oprit/Blocare pentru transport la
pozitia OPRIT/Blocat (Figura @ #1a) atunci cand nu utilizatj
laserul. Daca ntrerupatorul nu este dus la pozitia Blocat, laserul
nu se va inchide.
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Utilizarea laserului cu accesorii

AVERTISMENT:

Deoarece accesoriile, altele decét cele oferite de
Stanley, nu au fost testate cu acest laser, utilizarea
acestora cu laserul dvs. poate fi riscantd..

Utilizati numai accesorii Stanley care sunt recomandate pentru
a fi utilizate impreuna cu acest model. Accesoriile ce pot fi
adecvate pentru un laser, pot crea un risc de vatamare atunci
cénd sunt utilizate cu un alt laser.

Partea inferioara a laserului este dotata cu filete mama de
1/4-20 si 5/8-11 (Figura ) pentru a putea monta accesoriile
aflate acum pe piatd sau pe cele care vor aparea. Folositi
doar accesorii Stanley destinate utilizarii cu acest laser. Urmati
instructjunile ce insotesc accesoriile.

Accesoriile recomandate pentru utilizarea cu acest laser sunt
disponibile la costuri suplimentare la distribuitorul local sau la
centrul de service autorizat. Daca avetj nevoie de asistentd in
identificarea oricarui accesoriu, va rugam sa contactati cel mai
apropiat centru de service Stanley sau sa vizitatj site-ul web:
http:/f'www.2helpU.com.

Utilizarea laserului cu suportul
multifunctional

Majoritatea laserelor cu linie/punct dotate cu un filet

pentru montaj de 5/8-11 pot fi utilizate impreuna cu

suportul multifunctional FMHT77435 (Figura (D). Suportul
multifunctional poate fi utilizat de sine statator sau montat in
diferite moduri:

utilizati cureaua din cauciuc in jurul unui stélp, 2" x 4" sau al
altui obiect vertical;

utilizati magnetii posteriori pe un stalp metalic;

agatati orificiul posterior pentru surub intr-un cui sau un surub
dintr-un perete;

utilizati clema pentru tavan pentru a-| fixa pe sind pentru
atérnarea/suspendarea de tavan;

utilizatj filetele de 5/8-11 sau 1/4-20 de pe partea inferioara
pentru a-| atasa la un trepied.

Intretinerea

+ Atunci cand laserul nu este utilizat, curatati partile exterioare
cu o carpa umeda, stergeti laserul cu o carpa uscatd moale
pentru a va asigura cd este uscat i apoi depozitati-l in
cutia sa.

Desi exteriorul laserului este rezistent la solventj, nu utilizafj
NICIODATA solventi pentru a curata laserul.

Nu depozitatj laserul la temperaturi sub -20°C (-5°F) sau mai
mari de 60°C (140°F).

Pentru a asigura precizia operatjunilor efectuate, verificati
periodic calibrarea laserului.

Verificarea calibrérii i alte reparatji de intretinere pot fi
efectuate de centrele de service Stanley.

Depanare

Laserul nu mai porneste

+ Daca utilizati acumulatori de tip AA, asiguratj-va ca:
+ fiecare acumulator este instalat corect, conform marcajului
(+) si (-) din interiorul compartimentului pentru acumulatori;
+ borele acumulatorilor sunt curate si fara depuneri de praf
sau corodate;
+ acumulatorii sunt noi, de foarte buna calitate si de marca,
pentru a reduce posibilitatea ca acestia sa curga.

+ Asiguratj-va ca acumulatorii de tip AA sunt in stare buna de
functionare. Daca aveti dubii, incercati s& montatj acumulatori
noi.

Atunci cand utilizati acumulatori reincarcabili, asigurati-va ca
acestia sunt incarcati complet.

Asiguratj-va ca laserul este mereu uscat.

Daca unitatea laser ajunge la o temperatura de peste 50 °C
(120 °F), aceasta nu va porni. Dacé laserul a fost depozitat la
temperaturi foarte ridicate, |asatj-l sa se raceasca. Laserul nu
va fi deteriorat daca utilizati intrerupatorul de Pornire/Oprire/
Blocare transport inainte ca acesta sa ajunga la temperatura
corespunzatoare de operare.




Fasciculul laser este intermitent

Laserele sunt concepute sa se autoniveleze pana la o medie
de 4° in toate directjile. Daca laserul este inclinat atat de mult
ncat mecanismul intern nu se poate autonivela, fasciculele
vor lumina intermitent aratand ca limita de inclinare este
depasita. FASCICULELE CARE PALPAIE NU SUNT LA
NIVEL SAU LA PLUMB $I NU TREBUIE UTILIZATE PENTRU
DETERMINAREA SAU MARCAREA NIVELULUI SAU
PLUMBULUI. Incercatj s& asezatj laserul pe o suprafata mai
dreapta.

Fasciculele laser nu se opresc din migcare

Laserul este un instrument de precizie. De aceea, daca nu este
pozitionat pe o suprafata stabila (si fixa), laserul va continua
sa incerce sa caute nivelul. Daca fasciculul nu se opreste din

miscare, incercati s& asezatj laserul pe o suprafata mai dreapta.

De asemenea, asigurati-va ca suprafata este relativ plata si
plana pentru ca laserul sa fie stabil.

Service si reparatii

Nota: Dezasamblarea laserului va anula toate garantiile
produsului.

Pentru asigurarea SIGURANTE! si FIABILITATII produsului,
reparatiile, intretinerea si reglajele trebuiesc efectuate de
centrele de service autorizate. Reparatjile sau servisarea
efectuate de personal necalificat pot cauza raniri. Pentru
alocaliza cel mai apropiat centru de service Stanley, vizitati
http://www.2helpU.com.
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Specificatii

FMHT1-77414 | FMHT1-77438

Sursa de lumina

Diode laser

Lungime de unda laser

630680 nm vizibi | 510-530 nm vizibi

Putere laser

PRODUS LASER CLASA2 <1,0 mW

Domeniu de lucru

20 m (65') 30 m (100")
50 m (165') cu detector 50 m (165') cu detector

Precizie - toate liniile $i punctul orientat in sus

+3 mm per 10 m (+1/8" per 30’)

Precizie - punctul orientat in jos

+6 mm per 10 m (+1/4” per 30’)

Sursa de alimentare

4 baterii alcaline AA (1,5 V) 4 baterii alcaline AA (1,5 V)
(6Vee.) (6Ve.c.)sau
4 baterii NiIMH AA (1,2 V)
48Vee.)

Temperatura de functionare

De la-10°C la 50°C (de la 14°F la 122°F)

Temperatura de depozitare

De la -20°C la 60°C (de la -5°F la 140°F)

Mediu

Rezistent la apa si praf certificat IP54
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Sisukord

* Laseri andmed

« Kasutaja ohutus

* Patareide ohutus

« AA-tiiiipi patareide paigaldamine
* Paigaldusploki kasutamine

« Laseri sisseliilitamine

« Laseri tdpsuse kontrollimine
* Laseri kasutamine

* Hooldus

* Probleemide lahendamine

« Teenindus ja remont

* Tehnilised andmed

Laseri andmed

2 punkti ristjoonlaserid FMHT1-77414 ja FMHT1-77438 on 2.
klassi laserseadmed. Laserid on iseloodivad lasertodriistad,
mida voib kasutada horisontaalseks ja vertikaalseks
loodimiseks.

Kasutaja ohutus
Ohutusjuhised

Allpool toodud maératlused kirjeldavad iga markséna olulisuse
astet. Palun lugege juhendit ja pdorake tahelepanu nendele
slimbolitele.

OHT! Téhistab &hvardavat ohuolukorda, mis juhul,
kui seda ei véldita, voib l6ppeda surma voi raske
kehavigastusega.

HOIATUS! Tahistab voimalikku ohuolukorda, mis
Jjuhul, kui seda ei véldita, voib I6ppeda surma voi
raske kehavigastusega.

ETTEVAATUST! Téhistab véimalikku ohuolukorda,
mis juhul kui seda ei véldita, voib Ioppeda kerge voi
kehavigast

NB! Osutab kasutusviisile, mis ei seostu kehavi

HOIATUS!

Lugege koiki juhiseid ja tehke need endale
selgeks. Kaesolevas juhendis toodud hoiatuste
Jja juhiste eiramine véib Ioppeda raskete
kehavigastustega.

HOIDKE NEED JUHISED ALLES

HOIATUS!
Laserikiirgus. Arge vétke laserloodi lahti
ega muutke selle ehltust Selle sees pole
h os: See v6ib

Ppohji la raskeid silmakahj

HOIATUS!

Ohtlik kiirgus. Kui juhtseadiste kasutamisel, seadme
reguleerimisel vi selle k | ei jérgita

kéesolevat juhendit, voib tagajérjeks olla kokkupuude
ohtliku kiirgusega.

Laseri sildil véivad olla jargmised simbolid.

Siimbol Téhendus

\ Voldid

mW Millivatid

- Laserit puudutav hoiatus

nm Lainepikkus nanomeetrites

2 Laseri klass 2
Hoiatussildid

Teie mugavuse ja ohutuse huvides on laseril jargmised
sildid.

A

[AMIS)

HOIATUS! Vigastusohu védhendamiseks peab
kasutaja lugema kasutusjuhendit.

HOIATUS! LASERIKIIRGUS. ARGE VAADAKE
OTSE KIIRE SUUNAS. 2. klassi lasertoode.

~
8)
stanleasers com
wstanleytools.c

Made in China

STAl\LEY FMHT7743

(STANLEY. FMHT77414\
SER. Made in Ching

kuid mis voib pohjustada varalist kahju.

Kui teil on selle vol mone muu Stanley tooriista kohta
kiisimusi voi k e, minge il
http:/lwww.2helpU.com.

EEYS

1.0mW @ 510-530nm
IEC 60625-1: 2014

<10mW & 630-65x
1EC 60825-1: 201

LASER c€
A 2 K
&

@Mn

\TYPE 1: 6 VDC == \TYPE 1: 6 VDC ==
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o Argek laserit p. htlikus keskk
nditeks tuleohtlike vedelike, gaaside véi tolmu
ldheduses. See tédriist voib tekitada sddemeid, mis véivad
tolmu véi aurud siiiidata.

Kui laserit ei kasutata, hoidke seda lastele ja véljappeta
isikutele kétt kohas. Oskamatutes kétes vivad
laserid olla véga ohtlikud.

Seadet PEAVAD hooldama ainult kvalifitseeritud
hooldustehnikud. Oskamatu remont véi hooldus voib
I6ppeda kehavigastustega. Lahima Stanley teeninduskeskuse
leiate aadressilt http://www.2helpU.com.

+ Argek ge laserikiire ks optilisi vahendeid,
nditeks teleskoopi véi luupi. See v6ib pohjustada raskeid
silmakahjustusi.

Arge asetage laserit kohta, kus keegi véib tahtlikult
voi tahtmatult laserikiirde vaadata. See voib pohjustada
raskeid silmakahjustusi.

Arge asetage Iasenf peegeldava pinna lahedale, mis voib
Idad: kiire kellelegi silma. See véib pohjustada

raskeid silmakahjustusi.

Kui te laserit ei kasuta, liilitage see vilja. Kui jétate laseri
vélja lilitamata, suureneb oht, et keegi vaatab laserikiire
suunas.

Arge kunagi muutke laserit mis tahes moel.
Seadme muutmine v6ib pohjustada kokkupuute ohtliku
laserikiirgusega.

Arge kasutage laserit laste liheduses ega laske lastel
seda kasutada. See voib pohjustada raskeid silmakahjustusi.
+ Arge ega rikkuge h ilte. Kui sildid on
eemaldatud, voib kasutaja voi keegi teine end teadmatusest
kiirgusohtu seada.

Asetage laser kindlalt iihetasasele pinnale. Laseri
mberkukkumisel voivad tagajérjeks olla laseri kahjustused
Jja kehavigastused.

Isiklik ohutus

Séilitage valvsus, jélgige, mida teete, ja kasutage laserit
méistlikult. Arge kasutage laserit véisinuna ega alkoholi,
narkootikumide voi arstimite moju all olles. Kui laseriga
té6tamise ajal téhelepanu kas voi hetkeks hajub, voite saada
raskeid kehavigastusi.

Kasutage isikukaitsevahendeid. Kandke alati ka/rsepnlle
Turvavarustus (nt tol K
kova peakate ja korvaklap/d) véhendab olenevalt
1661 kahjustuste ohtu.
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Tooriista kasutamine ja hooldamine

« Arge kasutage laserit, kui seda ei saa toite-/transpordiluku
liilitist sisse ja vélja lilitada. Téoriist, mida ei saa lilitist
Jjuhtida, on ohtlik ja vajab remonti.

+ Jérgige kéesoleva juhendi peatiikis ,,Hooldus“
toodud juhiseid. Heakskiitmata osade kasutamine voi
hooldusjuhiste mittejérgimine voib pohjustada elektriléogi
voi vigastuste ohtu.

Patareide ohutus

HOIATUS!

Patareld valvad plahvatada, lekkida voi
i ja tulekahju. Selle ohu

vahendam/seks toimige jérgmiselt.

Jérgige hoolikalt kbiki juhiseid ja hoiatusi patarei mérgistusel
Jja pakendil.

+ Paigaldage patareid alati digesti, jérgides seadmel ja
patareidel olevaid pooluste téhiseid (+ ja -).

+ Arge liihistage patareide klemme.
+ Arge laadige (ihekordseid patareisid.

Arge kasutage korraga vanu ja uusi patareisid. Vahetage koik
patareid korraga sama tootja ja sama tiiiipi patareide vastu.

Eemaldage tiihjad patareid kohe ja vabanege neist kohalike
eeskirjade kohaselt.

+ Arge visake patareisid tulle.
+ Hoidke patareisid lastele kéttesaamatus kohas.
+ Eemaldage patareid, kui seade pole kasutusel.

AA-tilpi patareide
paigaldamine

Paigaldage laserisse FMHT1-77414 vdi FMHT1-77438 uued
AA-tiilipi patareid. Laseris FMHT1-77438 v6ib kasutada ka
AA-tiilipi laetavaid patareisid. Laetavate patareide kasutamisel
vaadake Stanley FatMaxi laadija FMHT80690 juhendit.

Keerake laser teistpidi, alumine pool Ules.

Kergitage laseri riivi ja avage patareipesa kate (joonis (©) #1).




Paigaldage neli uut kvaliteetset korraliku kaubamérgiga
AA-tiilipi patareid, jalgides, et kummagi patarei pooluste (- ja +)
paigutus vastab patareipesa sisekiiljel olevatele tahistele
(joonis ©) #2).

Suruge patareipesa kate kiopsatusega kinni (joonis () #3).

Liikake toite-/transpordiluku liliti paremale avatud/sisseliilitatud
asendisse (joonis (@) #1b).

Veenduge, et klahvistikul (joonis () #3b) on &) roheline
(> 5%). Kui tuli @ on punane, siis on patareide laetuse tase
alla 5%.

« Laser voib patareide tihjenedes veel liihikest aega
t66tada, kuid laserikiired ja -tapid muutuvad peagi ndrgaks.

« Parast uute patareide paigaldamist ja laseri sisselilitamist
muutuvad laserikiired ja -tapid uuesti eredaks.

Kui laserit ei kasutata, liikake toite-/transpordiluku [t
VASAKULE lukustatud/valjaliiitatud asendisse (joonis @) #1a),
et patareisid sadsta.

Paigaldusploki kasutamine

Laseri alumisel kiiljel on liigutatav plokk (joonis @).

Et paigaldada laser selle esikiiljel olevate magnetite
(joonis (@) #2) abil vastu teraslati kiilge, érge pikendage
liigutatavat plokki (joonis (®) #1). See vdimaldab joondada
alumise tépi teraslati servaga.

Laseri paigaldamiseks porandal asuva punkti kohale
(kasutades universaalset kinnitusalust véi statiivi) tommake
liikuv plokk vélja, kuni see kidpsatusega kohale asetub (joonis
(© #2). See vdimaldab kuvada laseri alumise tapi labi 5/8-11
paigaldusava ja pocrata laserit iile 5/8-11 paigaldusava, ilma
et laseri asend vertikaalsuunas muutuks.

Laseri sisseliilitamine
Asetage laser siledale ja lihetasasele looditud pinnale.

Liikake toite-/transpordiluku liliti paremale avatud/sisseliilitatud
asendisse (joonis @ #1b).

Nagu néidatud joonisel (B #3a, vajutage nuppu @) (iks kord
horisontaalse laserikiire kuvamiseks, teist korda vertikaalse
laserikiire kuvamiseks, kolmandat korda horisontaalse ja
vertikaalse kiire kuvamiseks, neljandat korda 2 tapi kuvamiseks
(laseri peal ja all) ning viiendat korda horisontaalse ja vertikaalse
kiire kuvamiseks koos 2 tépiga.

Kontrollige laserikiiri. Laser loodib end automaatselt. Kui laser
on nii tugevalt kaldu, et see ei suuda end ise loodida (> 4°),
siis hakkavad laserikiired kaheses riitmis vilkuma ja klahvistikul
vilgub pidevalt 2 (joonis (B #3c).

Kui laserikiired vilguvad, siis laser ei ole horisontaalselt (vGi
vertikaalselt) loodis ja seda EI TOHI KASUTADA horisontaalse
Voi vertikaalse asendi madramiseks ega margistamiseks.
Paigutage laser imber thetasasele pinnale.

6] Vajutage klahvistikul nuppu @, et testida impulssreziimi.
Klahvistikul siittib ) (joonis (® #3d) ja laserikired muutuvad
heledamaks, sest need vilguvad vaga kiiresti. ImpulssrezZiimi
kasutatakse ainult detektoriga laserikiirte projitseerimiseks
pikema vahemaa taha.

Kui MONI jargmistest véidetest VASTAB TOELE, tutvuge ENNE
LASERi KASUTAMIST laseri tapsuse kontrollimise juhistega.
+ Kasutate laserit esimest korda (juhul kui laserit on hoitud
aarmuslikul temperatuuril).
+ Laseri tapsust ei ole mdnda aega kontrollitud.

+ Laser voib olla maha pillatud.

Laseri tapsuse kontrollimine

Lasertéoriistad on tehases pitseeritud ja kalibreeritud. T66
tapsuse tagamiseks on soovitatav kontrollida laseri tapsust
enne esmakordset kasutamist (juhul kui laser on olnud
aarmuslikul temperatuuril) ning teha seda aeg-ajalt ka edaspidi.
Kéesolevas kasutusjuhendis loetletud tapsuse kontrollimise
protseduuride teostamisel jargige alltoodud juhiseid.

+ Kasutage véimalikult suurt tdokaugusele lahimat pindala/
kaugust. Mida suurem on pindala/kaugus, seda lihtsam on
laseri tapsust modta.

+ Asetage laser siledale, tihetasasele ja kindlale pinnale, mis
on mélemas suunas loodis.

+ Mérgistage laserikiire keskpunkt.
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Horisontaalse kiire tapsus - kalle

Laseri horisontaalkiire kalde kontrollimiseks on vaja tihetasast

vertikaalpinda laiusega vahemalt 9 m (30 tolli).

Paigutage laser joonisel (B) #1 naidatud viisil ja liiltage see
sisse.

Vajutage @) 3 korda horisontaalse ja vertikaalse kiire
kuvamiseks.

Suunake vertikaalne laserikiir vrdluspunkti esimesse nurka
(joonis (®) #1).

Médtke pool kaugusest seinani (D112) (joonis (B #1).

Kui horisontaalne laserikir ristub poolituspunktiga (D172),
mérgistage punkt P1 (joonis () #1).

Péérake laser vérdluspunki teise nurka (joonis () #2).

Kui horisontaalne laserikiir ristub poolituspunktiga (D1/2),
mérgistage punkt P2 (joonis () #2).

B Misstke dra punktide P1 ja P2 vaheline vertikaalne kaugus
(joonis (B) #3).

BX Kui mastmistulemus on suurem kui punktide P1 ja P2 vaheline
lubatud kaugus alljrgnevas tabelis esitatud vastava vahemaa
(D1) puhul, tuleb laser viia probleemi lahendamiseks volitatud
hooldusttkotta.

Lubatud kaugus
P1 ja P2 vahel

3 mm (1/8 tolli)

Kaugus (D1)
9 m (30 jalga)

12m (40 4 mm (5/32 tolli)
jalga)

15m (50 5 mm (7/32 tolli)
jalga)

Horisontaalse kiire tapsus -

horisontaaltasapind

Laseri horisontaalkiire rohtsuse kontrollimiseks on vaja

(ihetasast vertikaalpinda laiusega vahemalt 9 m (30 tolli).

Asetage laser joonisel () #1 naidatud viisil seina {ihte otsa ja
lilitage see sisse.

Horisontaalse kiire kuvamiseks vajutage tiks kord nuppu ®.

Margistage seinale kuvatud horisontaalsel laserikiirel kaks
punkti (P1 ja P2) vahekaugusega vahemalt 9 m (30 tolli)
(joonis ) #1).

Paigutage laser seina teise otsa ja juhtige laseri horisontaalne
ki I&bi punkti P2 (joonis () #2).

Margistage laserikiirel punkti P1 lahedal punkt P3
(joonis () #2).

B Mostke sra punktide P1 ja P3 vaheline vertikaalne kaugus
(joonis (B) #2).

Kui mddtmistulemus on suurem kui punktide P1 ja P3
vaheline lubatud kaugus aljargnevas tabelis esitatud
punktide P1 ja P2 vastava vahemaa puhul, tuleb laser viia
probleemi lahendamiseks volitatud hooldustdkotta.

Punktide P1 ja P2
vaheline kaugus

Lubatud kaugus
P1 ja P3 vahel

9 m (30 jalga) 6 mm (1/4 tolli)
12 m (40 jalga) 8 mm (5/16 tolli)
15 m (50 jalga) 10 mm (13/32 tolli)

Vertikaalse kiire tdpsus - vertikaaltasapind
Vertikaalse laserikiire piistioodsuse kontrollimine.

Mbdtke uksepiida (voi laes asuva vérdluspunkti) kdrgus, et
saada kaugus D1 (joonis @ #1).

Paigutage laser joonisel | #1 naidatud viisil ja liilitage see sisse.
Vajutage vertikaalse kiire kuvamiseks kaks korda nuppu .

Suunake vertikaalne laserikiir uksepiida véi laes asuva
vérdluspunkti poole (joonis @ #1).

Mérgistage punktid P1, P2 ja P3, nagu néidatud joonisel (@) #1.

A Nihutage laser punkti P3 vastaskiiliele ja suunake vertikaalne
laserikir punkti P2 poole (joonis (G) #2).

Seadke vertikaalne kiir kohakuti punktidega P2 ja P3 ning
mérgistage punkt P4 (joonis @) #2).

B Mostke dra punktide P1 ja P4 vaheline kaugus (joonis (G) #3).

B Kui méstmistulemus on suurem kui punktide P1 ja P4
vaheline lubatud kaugus aljargnevas tabelis esitatud vastava

vertikaalse vahemaa (D1) puhul, tuleb laser viia probleemi
lahendamiseks volitatud hooldustdokotta.




Kargus Lubatud kaugus
vertikaalsuunas P1 ja P4 vahel
(b1)
2,5m (8 jalga) 1,5 mm (1/16 tolli)
5m (16 jalga) 3,0 mm (1/8 tolli)
6m (20 jalga) 3,6 mm (9/64 tolli)
9m (30 jalga) 5,5 mm (9/32 tolli)

Vertikaaltasapinna laseritapi tapsus

Laseri vertikaalset kalibreeritust saab kdige paremini kontrollida,
kui on voimalik kasutada korget (ideaaljuhul vahemalt 7,5 m (25
tolli) kdrgust) lage ning Uks inimene liigutab pérandal laserit ja
teine margib laele laserikiire tekitatud punkti.

Mérgistage pdrandal punkt P1 (joonis () #1).

Lillitage laser sisse ja vajutage tiks kord nuppu @), , et kuvada
tapid laseri all ja peal.

Asetage laser nii, et alumise tapi kese asub punkti P1 kohal,
ning margistage laes Ulemise tapi kese kui punkt P2
(joonis @) #1).

Péorake laserit 180°, jalgides, et alumine tapp piisib pdrandale
mérgitud punkti P1 keskel (joonis () #2).

Mérkige lakke (lemise laseritapi kese ehk punkt P3
(joonis (@) #2).

B visstie sra punktide P2 ja P3 vaheline kaugus.

Kui mé6tmistulemus on suurem kui punktide P2 ja P3
vaheline lubatud kaugus alljargnevas tabelis esitatud lae ja
pdranda vastava vahemaa puhul, tuleb laser viia probleemi
lahendamiseks volitatud hooldustdokotta.

Lae ja poranda
vaheline kaugus

Punktide P2 ja P3
vaheline lubatud kaugus

4,5m (15 jalga) 3 mm (1/8 tolli)
6m (20 jalga) 4,2 mm (5/32 tolli)
9m (30 jalga) 6 mm (1/4 tolli)
12 m (40 jalga) 8,4 mm (5/16 tolli)

Laseri kasutamine

Kasutamisdopetus

Mérgistage alati laserikiire keskpunkt.

Aarmuslike temperatuurimuutuste korral véivad sisemised
osad liikuda, mis véib méjuda tooriista tépsusele. Kontrollige
tootamisel sageli tapsust.

Kui laser on maha kukkunud, kontrollige, kas see on endiselt
kalibreeritud.

+ Kui laser on digesti kalibreeritud, loodib see end ise.
Koik laserid on tehases kalibreeritud leidma rohtsat
asendit, kui need on asetatud pinnale, mille kdrvalekalle
horisontaalasendist on keskmiselt + 4°. Kasitsi reguleerimine
ei ole vajalik.

+ Kasutage laserit siledal ja (ihetasasel looditud pinnal.

Laseri valjaliilitamine

Kui laserit ei kasutata, likake toite-/transpordiluku liti
véljaliilitatud/lukustatud asendisse (joonis @ #1a). Kui lilitit ei
seata lukustatud asendisse, ei lilitu laser valja.

Laseri kasutamine tarvikutega

HOIATUS!

Kuna muid tarvikuid peale Stanley pakutavate ei ole
selle laseriga testitud, voib nende kasutamine koos
selle laseriga olla ohtlik.

Kasutage ainult Stanley tarvikuid, mida soovitatakse kasutada
Jjust selle mudeliga. Tarvikud, mis sobivad (hele laserile, voivad
pdhjustada kehavigastuse ohtu, kui neid kasutatakse koos
mdne teise laseriga.

Laseri alumisel kiiljel on 1/4-20 ja 5/8-11 sisekeermed
(joonis ®) olemasolevate vdi lisanduvate Stanley tarvikute
paigaldamiseks. Kasutage ainult Stanley tarvikuid, mis on ette
nahtud just selle laseriga kasutamiseks. Jargige tarvikuga
kaasas olevaid juhiseid.

Teie laseri jaoks soovitatavaid tarvikuid saab lisatasu eest
edasimuijalt véi volitatud hooldustéokojast. Kui vajate
mone tarviku leidmisel abi, vétke Gihendust Stanley kohaliku
teeninduskeskusega voi kiilastage meie veebilehte:
http://lwww.2helpU.com.
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Laseri kasutamine universaalse
kinnitusalusega

Enamikku 5/8-11 paigalduskeermega joon-/punktlasereid saab
kasutada universaalse kinnitusalusega FMHT77435 (joonis

(D). Universaalset kinnitusalust saab kasutada iseseisvalt voi
paigaldada mitmel viisil.

Kasutage selle kummist rihma timber 2" x 4” lati v6i monda
muud vertikaalset objekdi.

Kasutage selle tagumisi magneteid metallist lati vastas.

Haakige selle taga olev kruviauk seinas oleva naela véi
kruvi kiilge.

Ripplae puhul kinnitage seade laeklambri abil raami kiilge.

Statiivi killge kinnitamiseks kasutage péhja all olevat 5/8-11
voi 1/4-20 keeret.

Hooldus

Kui laserit ei kasutata, puhastage selle valimised osad niiske
lapiga, plihkige laser pehme lapiga kuivaks ja seejarel pange
see kaasasoleva karbiga hoiule.

Kuigi laseri valispind on lahustikindel, ei tohi laseri
puhastamiseks kasutada lahusteid.

Arge hoidke laserit temperatuuril alla -20 °C (<5 °F ) ega (le
60 °C (140 °F).

T60 tapsuse tagamiseks kontrollige sageli, kas laser on
kalibreeritud.

Kalibreerimise kontrolli ja teisi hooldustoid vdivad teha ainult
Stanley volitatud hooldustddkojad.

Probleemide lahendamine

Laser ei liilitu sisse
+ AA-titipi patareide kasutamisel tuleb jargida alltoodud
juhiseid.
+ Patareid peavad olema paigaldatud digesti, vastavalt (+) ja
(-) mérkidele patareipesa sisekiljel.
« Patareide klemmid peavad olema puhtad ning rooste- ja
korrosioonivabad.

« Patareid on uued, kvaliteetsed ja korraliku kaubamérgiga,
et vahendada patareide lekkimise ohtu.

Veenduge, et AA-tiilipi patareid on tdokorras. Kahtluse korral
proovige uusi patareisid.

+ Laetavate patareide kasutamisel veenduge, et patareid on
téis laetud.

Hoolitsege, et laser oleks kuiv.

Kui laserseade kuumeneb temperatuurini tle 50 C (120 °F),
eiliilitu see sisse. Kui laserit on hoitud aarmiselt korge
temperatuuri kaes, laske laseril jahtuda. Toite-/transpordiluku
lUiliti kasutamine enne laseri jahtumist todtemperatuurini ei
kahjusta laserloodi.

Laserikiir vilgub

Laserid loodivad end kdigis suundades ise keskmiselt kuni 4°.
Kui laser on nii kaldu, et selle sisemine mehhanism ei suuda
end ise loodida, siis hakkavad laserikiired vilkuma, mis néitab,
etkalle on liiga suur. LASERI VILKUVAD KIIRED EI OLE
HORISONTAALSED EGA VERTIKAALSED JANEID El SAA
KASUTADA HORISONTAALSUSE EGA VERTIKAALSUSE
KINDLAKSTEGEMISEL EGA MARKIMISEL. Paigutage laser
tasasemale pinnale.

Laserikiired ei jaa paigale

Laser on tappismdbteriist. Kui laser ei ole asetatud stabiilsele
(ja likumatule) pinnale, siis plitiab see leida rohtsat asendit.
Kui kiir ei jaa paigale, proovige paigaldada laser stabiilsemale
pinnale. Samuti piiiidke tagada, et pind oleks vdimalikult sile ja
lihetasane, nii et laser on stabiilne.

Teenindus ja remont

Markus! Laseri lahtivotmine muudab kehtetuks kbik tootega
seotud garantiid.

Et tagada toote OHUTUS ja USALDUSVAARSUS, tuleb selle
remondi- ja hooldustédd ning reguleerimine lasta teha volitatud
hooldustdckojas. Oskamatu remondi voi hooldusega kaasneb
kehavigastuste oht. Lahima Stanley teeninduskeskuse leiate
aadressilt http:/lwww.2helpU.com.




Tehnilised andmed

FMHT1-77414 FMHT1-77438
Valgusallikas Laserdioodid
Laseri lainepikkus Nahtav valgus 630-680 nm Nahtav valgus 510-530
nm

Laseri voimsus

<1,0 mW 2. KLASSI LASERSEADE

Toopiirkond

20 m (65 jalga) 30 m (100 jalga)
50 m (165 tolli) detektoriga 50 m (165 tolli) detektoriga

Tépsus — koik kiired ja Glemine tapp

+ 3 mm 10 m kohta (+ 1/8 tolli 30 jala kohta)

Tépsus — alumine tapp

+6 mm 10 m kohta ( 1/4 tolli 30 jala kohta)

Toiteallikas 4 AA Alkaline (leeliselist) (1,5 4 AA Alkaline (leeliselist)
V) patareid (6V DC) (1,5 V) patareid (6V
DC) vGi
4 AANIMH (1,2 V) patareid
(4,8VDC)
Todtemperatuur ~10 °C kuni 50 °C (14 °F kuni 122 °F)

Sailitustemperatuur

-20 °C kuni 60 °C (-5 °F kuni 140 °F)

Keskkonnamaju

Vee- ja tolmukindluse klass IP54
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Saturs

« Informacija par lazeru

* Lietotaja drosiba

* Bateriju drosiba

* AA tipa bateriju uzstadisana
* Montazas bloka izmantosana
« Lazera ieslégsana

« Lazera precizitates parbaudisana
* Lazera izmantosana

* Apkope

* Problémrisinasana

* Apkalposana un remonts

« Specifikacijas

Informacija par lazeru

A

A

BRIDINAJUMS!
Izlasiet un izprotiet visus noradijumus. Ja netiek
ieveroti turpomak redzamie bridinajumi un noradijumi,
var gat smagus ievainojumus.

SAGLABAJIET $0S NORADIJUMUS

BRIDINAJUMS!

Lazera staroj iedarbiba. Neizj un
nemainiet lazera limenradi. lericé nav tadu detalu,
kam lietotajs pats var veikt apkopi. Citadi var git

smagus acu ievainojumus.

BRIDINAJUMS!

Bistams starojums. Kontrolgjot, regulgjot vai veicot
pasakumus, kas Seit nav noradti, var izraisit smagu
starojuma iedarbibu.

FMHT1-77414 un FMHT1-77438 2 punktu $kérsliju lazeri
ir 2. klases lazerproduki. Lazeri ir paslimenojosi lazera
instrumenti, ko var izmantot péc horizontalas (ITmena), un
vertikalas (svértena) linijas izlidzinatu darbu veikanai.

Lietotaja drosiba

leteikumi par drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota katra signalvarda
nopietnibas pakape. Lidzu, izlasiet $o rokasgramatu un
pievérsiet uzmanibu Siem apziméjumiem.

A
A
A

PIEZIME. Norada situaciju, kuras rezultata negast
ievainojumus, bet, ja no tas neizvairas, var sabojat ipaSumu.

BISTAMI! Norada uz draudosu bistamu situaciju, ka
rezultata, ja to nenovers, var gat smagus vai
navéjosus ievainojumus.

BRIDINAJUMS! Norada iespéjami bistamu situaciju,
ka rezultata, ja to nenovers, var gt smagus vai
navéjosus ievainojumus.

UZMANIBU! Norada iespéjami bistamu situaciju, ka
rezultata, ja to nenovers, var git nelielus vai vidéji
smagus ievainojumus.

Ja jums ir kadi jautajumi vai komentari par $o vai citiem

Stanley instrumentiem, apmeklgjiet vietni
http:/lwww.2helpU.com.
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Lazera mark&juma var bat $adi simboli.

Simbols Nozime

\ Volti

mW Milivati

E Bridinajums par lazeru
nm Vilna garums nanometros
2 2. klases lazers

Bridinajuma markéjumi
Jiisu értibu un drosibas labad, uz jisu lazera ir $ada

etikete.

A

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu ievainojuma
risku, lietotajam jaizlasa lietoSanas

rokasgramata.

WARNING! LAZERA STARI. NESKATIETIES
TIESI GAISMAS STARA. 2. klases

lazerprodukts.

STANLEY.
SER.

A

LASER
2

C€

I
AFTE

<10mW & 630-65x
1EC 60825-1: 201

onm.

1.0mW @ 510-530nm
IEC 60625-1:2014

14
\TYPE 1: 6 VDC == @

\TYPE 1: 6 VDC ==




Lazeru darbinat spradzienbi vide,
pieméram, viegli uzliesmojosu Skidrumu, gazu vai
putekju tuvuma. Sis instruments var radit dzirksteles, kas
var aizdedzinat viegli dego$us puteklus vai tvaikus.

Glabajiet lazeru, kas netiek darbinats, bérniem un citam
J itam p pieej vieta. Lazeri ir
bistami neapmacitu lietotaju rokas.

Instrumenta remonts un apkope JAUZTIC tikai
kvalificétiem remonta specialistiem. Ja remontu,
apkalpoSanu vai apkopi veic nekvalificéti darbinieki, var
palielinaties ievainojumu risks. Lai atrastu tuvako Stanley
servisa centru, apmekigjiet http:/'www.2helpU.com.

Lazera stara nedrikst skatities ar optiskiem lidzekJiem,
pieméram, teleskopu vai teodolitu. Citadi var gt smagus
acu ievainojumus.

Lazeru nedrikst novietot tada pozicija, kad citas
personas varétu apzinati vai nejausi skatities lazera
stara. Citadi var gat smagus acu ievainojumus.

Lazeru nedrikst novietot atstarojosu virsmu tuvuma, kas
varétu atstarot lazera staru un novirzit citu personu acis.
Citadi var gat smagus acu ievainojumus.

Ja lazers netiek izmantots, izslédziet to. Ja atstasiet to
ieslégtu, pastav risks, ka kads skatisies lazera stara.

Lazeru nekada gadijuma nedrikst parveidot. Parveidojot
instrumentu, var izraisit bistamu lazera starojuma starojumu.

Nestradajiet ar lazeru, ja tuvuma ir bérni, ka ari nefaujiet
bérniem darboties ar lazeru. Citadi var git smagus acu
ievainojumus.

Nedrikst nonemt vai sabojat bridinajuma markéjumu.
Ja bridinajuma markéjumi ir nopemti, operators vai citas
personas var nejausi paklaut sevi starojuma iedarbibai.

Novietojiet lazeru stabili uz lidzenas virsmas. Ja lazers
apgazas, var sabojat lazeru vai gt smagus ievainojumus.

Personiga drosiba

« Instrumenta lietosanas laika esat uzmanigs, skatieties, ko jis

darat, rikojieties sapratigi. Nelietojiet lazeru, ja esat noguris
vai atrodaties narkotiku, alkohola vai medikamentu ietekmé.
Neuzmanibas bridis darba ar lazeru var izraisit nopietnas
personiskas traumas.

Izmantojiet personigos aizsargaprikojumu. Vienmeér uzlieciet
aizsargbrilles. Atkariba no darba apstakliem, putekju
maskas, neslidosu kurpju, kiveres un dzirdes aizsarglidzeklu
izmanto$ana samazina iespéju git traumas.

Instrumenta izmantosana un apkope

+ Lazeru nedrikst izmantot, ja ar slédzi Power/Transport
Lock (lesl./Izsl./Transport.) to nevar ne ieslégt, ne izslégt. Ja
instrumentu nav iespéjams vadit ar sledza palidzibu, tas ir
bistams un ir jasalabo.

levérojiet instrukcijas $is rokasgramatas sadala Apkope.
Neatlautu detalu izmantosana vai nespéja ievérot sadala
Apkope ietvertos noradijumus, var radit elektrotraumu vai
ievainojumu risku.

Bateriju drosiba

BRIDINAJUMS!

Baterijas var eksplodét vai tam var rasties
noplide, tadéjadi izraisot ievainojumus vai
ugunsgréku. Lai mazinatu risku:

rapigi ievérojiet visus noradijumus un bridinajumus, kas
noraditi uz bateriju markéjuma un iepakojuma.

Baterijas jaievieto pareizi, ievérojot polaritati (+ un -), kas
atziméta uz akumulatora un instrumenta.

Neizraisiet bateriju kontaktu Tssavienojumu.

Neuzladgjiet vienreiz lietojamas baterijas.

Neizmantojiet vienlaicigi lietotas un jaunas baterijas. Tas
visas janomaina vienlaicigi un jaaizvieto ar jaunam vienada
zimola un tipa baterijam.

Izladéjusas baterijas nekavéjoties iznemiet, un no tam
atbrivojieties atbilstigi vietéjiem noteikumiem.

Baterijas nedrikst sadedzinat.

Glabajiet baterijas bérniem neaizsniedzama vieta.

Iznemiet baterijas, kad ierice netiek izmantota.
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AA tipa bateriju uzstadiSana

levietojiet jaunas AA baterijas FMHT1-77414 vai FMHT1-
77438 |azera. FMHT1-77438 |azera var ievietot arT AA tipa
uzladéjamas baterijas. Kad izmantojat uzladéjamam baterijas,
skatiet Stanley FatMax FMHT80690 ladétaja rokasgramatu.

Apvérsiet lazeru otradi.
Lazera korpusa paceliet aizturi un atveriet bateriju nodafijuma
parsegu (attéls (© nr. 1).

levietojiet divas vienada zimola AA baterijas, parliecinoties, ka
simboli - un + katras baterijas gala ir ievietoti ta, ka atziméts
bateriju nodaffuma (attéls ©) mr. 2).

Spiediet bateriju nodaljuma parsegu uz leju, idz tas nofikséjas
vieta (attgls ©) . 3).

Bidiet sledzi Power/Transport Lock (lesl./Izsl./Transport. blok.)
pa labi pozicija Unlocked/ON (Atblokéts/lesl.) (attéls (8 nr. 1b).

Tastatira (attéls (B nr. 3b), parliecinieties, ka (& izgaismots
zala krasa (> 5 %). Ja (&) izgaismots sarkana krasa, tas
nozimé, ka bateriju uzlades fimenis ir zemaks par 5 %.

« Lazers varTsu laiku turpinat darboties kameér baterijas
turpina izladéties, tacu stari un punki atri paliks blavaki.

+ Péc tam, kad uzstadita uzladéta baterija un lazers tiek no
jauna ieslégts, lazera stari un punkti, atkal bis spozi.

Kad lazers netiek izmantots, lai taupttu baterijas, parbidiet slédzi
Power/Transport Lock (lesl./Izsl. Transport. blok.) pa kreisi
pozicia (atiels @ . 1a).

Montazas bloka izmantosana

Lazera apaksdala atrodas parvietojams bloks (attéls ).

Lai izmantotu magnétus lazera priek$pusé (attéls @ nr. 2)
un uzstaditu lazeru térauda stiena sanos , nepagariniet
parvietojamo bloku (attéls () nr. 1). Tas Jaus zemako punktu
salagot ar térauda stiena malu.

Lai uzstaditu lazer virs punkta uz gridas (izmantojot
daudzfunkcionalo skavu vai stativu), izvelciet uz aru

Tas laus lazera apak$gjo punktu paradit caur 5/8—

11 montazas atveri un pagriezt lazeru virs 5/8-11 montazas
atveres, nemainot lazera vertikalo poziciju.
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parvietojamo bloku, Iidz tas ar klikski fiksgjas (attéls @) nr. 2).

Lazera ieslégSana

Novietojiet lazeru uz lidzenas, plakanas un taisnas virsmas.

Bidiet slédzi Power/Transport Lock (lesl./Izsl./Transport. blok.)
pa labi pozicija Unlocked/ON (Atblokéts/lesl.) (attéls @) nr. 1b).

Ka paradits attéla ® nr. 3a, spiediet @ vienu reizi, lai paraditu
horizontalo lazera staru, ofru reizi, lai paraditu lazera vertikalo
[iniju un treso reizi, lai paraditu horizontalo un vertikalo staru,
ceturto reizi, lai paraditu 2 punktus (virs un zem lazera), piekto
reizi, lai paraditu horizontalo un vertikalo staru ar 2 punktiem.

Parbaudiet lazera starus. Lazeram ir paslimenosanas funkcija.
Ja lazers atrodas tada lenkT, ka pasiimenosanas funkcija nespégj
darboties (> 4°), lazera stari mirgos divas reizes péc kartas un
tastatdra () mirgos bez partraukuma (attéls @ . 3).

Ja lazera stari mirgo, lazers nav fimenf (vai svértenis) un to
NEDRIKST izmantot fimena vai svértena noteikSanai vai
markésanai. Méginiet parvietot lazeru uz horizontalas virsmas.

Piespiediet @ uz tastatlras, lai parbauditu rezimu Pulse
(Impulss). Tastatara izgaismosies () (attéls @ . 3d) un lazera
stari bis gai$aki, jo tie |oti atri mirgo. ReZimu Pulse (Impulss)
ar detektoru drikst izmantot tikai lazera staru projicéSanai plasa
diapazona.

Ja JEBKUS no siem apgalvojumiem i PATIESS, lasiet Lazera
precizitates parbaude TIKAI TAD [ZMANTOJIET LAZERU
projekcijai.

+ Lazers tiek izmantots pirmo reizi (gadijuma, ja lazers
paklauts ekstremam temperatdram).
+ Lazera precizitate kadu laiku nav parbaudita.

+ Lazers var bit nokritis.




Lazera precizitates
parbaudisana

Lazera instrumenti ir noplombéti un kalibréti rapnica. leteicams
veikt precizitates parbaudi pirms lazera pirmas izmantoSanas
(gadrjuma, ja lazers paklauts ekstrémam temperataram) un
péc tam atkartot to regulari, lai nodrosinatu darba precizitati.
Kad izpildat kadu no $aja rokasgramata minétajam precizitates
parbaudém, nemiet véra $ts vadiinijas:

+ Izmantojiet lielako iesp&jamo laukumu/distanci, tuvako darba

distancei. Jo lielaks laukums/distance, jo vieglak izmérit
lazera precizitati.

Novietojiet lazeru uz viendabigas, lidzenas un stabilas
virsmas, kas ir viena liment abos virzienos.

Atzimgjiet lazera stara centru.

Horizontalas linijas precizitate — lenkis
Lazera horizontalas linijas parbaudei nepiecieSama plakana
vertikala virsma, kas ir vismaz 9 m (30 pédas) plata.

Novietojiet lazeru ka paradits attéla @ nr. 1, tad iesledziet
lazeru.

Piespiediet @ 3 reizes, lai paraditu horizontalo un vertikalo
[miju.

Veérsiet lazera vertikalo Iniju pret pirmo stari vai atsauces punktu
(attels ® nr. 1).

Nomériet pusi distances pari sienai (D112) (attéls (B r. 1).

Kad horizontala lazera finija $kérso puscela punktu (D1/2),
atzimaju punktu P1 (attels @® . 1).

Pagrieziet lazeru pret otru stiri vai atskaites punktu
(attels ® nr. 2).

Kad horizontala lazera finija $kérso puscela punktu (D1/2),
atziméju punktu P2 (attels () . 2).

B izmériet vertikalo attalumu starp P1 un P2 (attels (B . 3).

Ja mérijums ir lielaks par Pielaujamo attalumu starp P1 un P2
atbilsto3ajai Distancei (D1) $aja tabula, lazeru janodod apkopei
pilnvarota servisa centra.

Pielaujama distance
Distance (D1) Starp P1 un P2

9m 3 mm (1/8 collas)
(30 pédas)

12m 4 mm (5/32 collas)
(40 pedas)

15m 5 mm (7/32 collas)
(50 pedas)

Horizontalas linijas precizitate — limenis

Lazera vertikalas [inijas parbaudei nepiecieSama plakana

vertikala virsma, kas ir vismaz 9 m (30 pédas) plata.

Novietojiet lazeru sienas gala ka paradits attéla ®) nr. 1, tad
iesledziet lazeru.

Piespiediet @) vienreiz, lai paraditu horizontalo iniju.

Atziméjiet 2 punktus (P1 un P2) vismaz 9 m (30 p&du) attaluma
uz lazera horizontalas fnijas uz sienas (attéls ® nr.1).

Parvietojiet lazeru uz ofru sienas galu un salagojiet lazera
horizontalo niju ar punktu P2 (attéls ) rr. 2).

AtzZiméjiet punktu P3 uz lazera linijas lidzas punktam P1
(atiels @) nr. 2).

B zmériet vertikalo attalumu starp P1 un P3 (attéls @ . 2).

Ja mérijums ir lielaks par pielaujamo attalumu starp P1 un P3
atbilstosi attalumam starp P1 un P2 $aja tabula, lazeru janodod
apkopei pilnvarota servisa centra.

Distance starp P1 Pielaujama distance
un P2 Starp P1un P3
9 m (30 pédas) 6 mm (1/4 collas)
12 m (40 pédas) 8 mm (5/16 collas)
15 m (50 pédas) 10 mm (13/32 collas)
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Vertikalas linijas precizitate — svértenis
Lazera vertikalas lnijas svertena parbaude.

Izmeériet durvju aplodas augstumu (vai atziméjiet atsauces
punktu pie griestiem), lai iegiitu augstumu D1 (attéls @ nr. 1).

Novietojiet lazeru ka paradtts attéla nr. 1, tad ieslédziet lazeru.
Piespiediet @ vienreiz, lai paraditu vertikalo Miju.

Vérsiet lazera vertikalo fniju pret durvju aplodu vai atsauces
punktu uz griestiem (attgls @ . 1).

Atziméjiet punktus P1, P2 un P3 ka paradits attéla @ . 1.

Parvietojiet lazeru uz otru punkta P3 pusi un vérsiet lazera
horizontalo finiju pret punktu P2 (attéls @) nr. 2).

Salagojiet vertikalo Miju ar punktiem P2 un P3, un atziméjiet
punktu P4 (attels @ nr. 2).

B izmériet attalumu starp P1 un P4 (attéls @ nr. 3).

B mérijums ir lielaks par Pielaujamo attalumu starp P1 un P4
atbilstosajai Distancei (D1) $aja tabula, lazeru janodod apkopei

pilnvarota servisa centra.

Atziméjiet punkta uz griestiem centru ka punktu P3

(atiels @ nr. 2).

B zmériet atialumu starp punktiem P2 un P3.

Ja mérijums ir lielaks par pielaujamo attalumu starp P2 un P3
atbilstoSajam attalumam starp griestiem un gridu $aja tabula,
lazeru janodod apkopei pilnvarota servisa centra.

Attal starp Pielaujamais attal
griestiem un gridu starp P2 un P3
4,5m (15 pédas) 3 mm (1/8 collas)

6 m (20 pédas)

4,2 mm (5/32 collas)

9m (30 pédas)

6 mm (1/4 collas)

12 m (40 pédas)

8,4 mm (5/16 collas)

Vertikalas Pielaujama distance
distances (D1) Starp P1un P4
augstums
2,5m (8 pédas) 1,5 mm (1/16 collas)
5m (16 pédas) 3,0 mm (1/8 collas)
6 m (20 pédas) 3,6 mm (9/64 collas)
9 m (30 pédas) 5,5 mm (9/32 collas)

Sveértena punkta precizitate

Lazera vertikalo kalibraciju var visprecizak parbaudtt tad, ja ir
pietiekami augsta vertikala siena, vislabak 7,5 m (25 pédas),
$aja gadijuma viena persona uz gridas pozicioné lazeru, bet
otra persona uz griestiem atzimé lazera stara projicéto punktu
uz griestiem.

Atziméjiet uz gridas punktu P1 (attéls @ rr. 1).

lesledziet lazeru un piespiediet @) vienu reizi, lai paraditu
punktus virs un zem lazera.

LV
- Novietojiet lazeru ta, lai apak3gjais punkts izvietojas virs punkta
P1 un atzZiméjiet augséja punkta uz grieztiem centru ka punktu

P2 (attéls @) . 1).

Pagrieziet lazeru par 180°, vienlaikus raugoties, lai apak$éjais

punkts bitu centréts virs punkta P1 uz gridas (attéls () mr. 2).
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Lazera lietoSana

leteikumi lieto$anai

+ Vienmér atziméjiet lazera izveidota stara centru.

Lielas temperatiras izmainas var radit iekgjo dalu kustibu,
kas var ietekmét precizitati. Stradajot, biezi parbaudiet sava
darba precizitati.

Ja lazers ticis nomests, parbaudiet, lai redzétu vai tas
joprojam ir kalibréts.

Jalazers ir atbilstosi kalibréts, tas ir pasliimenojoss. Katrs
lazers tiek kalibréts razotaja fabrika, lai noteiktu horizontali,
ja vien tas tiek novietots uz lidzenas virsmas ar vidgjo limeni
+4° pret horizontali. Nav nepiecieSama manuala regulésana.

+ Novietojiet lazeru uz lidzenas, plakanas un taisnas virsmas.

Lazera ieslegSana

Kad lazers netiek izmantots, parbidiet sledzi Power/Transport
Lock (lesl./Izsl./Transport. blok.) pozicija OFF/Locked (Izsl./
Blokéts (attéls @ nr. 1a). Ja slédzis nav iestatits blokéta
pozicija, lazers neizslégsies.




Lazera izmanto$ana kopa ar papildu
piederumiem

BRIDINAJUMS!

Ta ka citi piederumi, kurus Stanley nav ieteicis
un nepiedava, nav parbauditi lietoSanai ar So
instrumentu, var rasties bistami apstaki, ja tos
ligtosiet.

Izmantojiet tikai tadus Stanley piederumus, kas ieteikti
izmantoSanai ar $o modeli. Piederumi, kas paredzéti vienam
lazeram, var bt bistami un izraisit ievainojumus, ja tos izmanto
ar citiem lazeriem.

Lazera apaksdala aprikota ar 1/4-20 un 5/8-11 vitnotam
atverem (attéls (B)), kas paredzéti pasreizéjiem un nakotnes
Stanley piederumiem. Izmantojiet tikai tadus Stanley
piederumus, kas paredzéti $im instrumentam. levérojiet
piederumam pievienotos noradfjumus.

Piederumus, ko ieteicams izmantot kopa ar $o lazeru, var
iegadaties par atsevisku samaksu no vietéja izplatitaja vai
pilnvarota remonta darbnica. Ja jums vajadziga palidziba
jebkada papildpiederuma atradanai, ludzu, sazinieties ar tuvako
Stanley servisa centru vai apmeklgjiet timekla vietni:
http:/f'www.2helpU.com.

Lazera izmantoSana ar universalo skavu
Lielako dalu ITnijas/punkta lazeru, kas aprikoti ar 5/8-11
montazas vitni, var izmantot ar lazera universalo skavu
FMHT77435 (attels (D). Universalo skavu var izmantot
brivstavosu vai uzstaditu dazados veidos:

Aptiniet skavas gumijas saiti ap stieni (2 collas x 4 collas), vai
citu vertikalu priekSmetu.

lzmantojiet skavas aizmugures magnétus piestiprinaSanai
pie metala stiena.

Pieakéjiet aizmugures skrives atveri pie naglas vai skrives
siena.

Izmantojiet griestu skavu, lai piestiprinatu pie piekaramo
griestu vadotném.

lzmantojiet apakséjo 5/8-11 vai 1/4-20 vitni stiprinaSanai
pie stativa.

Apkope

+ Kad lazers netiek izmantots, notiriet aréjas detalas ar mitru
lupatinu, tad noslaukiet lazeru ar sausu dranu, un péc tam
ievietojiet originalaja karba.

+ Kaut arf lazera korpus ir izturigs pret $kidinatajiem, NEKAD

+ Neglabajiet lazeru temperatira, kas zemaka par -20 “C
(-5 °F) vai augstaka par 60 “C (140 °F).

+ Lai nodro$inatu sava darba precizitati, biezi parbaudiet
lazeru, lai parliecinatos, ka tas ir kalibréts.

+ Parbaudes kalibréSanu un citus apkopes darbus var veikt
Stanley apkopes centros.

Problemrisinasana

Lazeru nevar ieslégt

+ Jaizmantojat AA tipa baterijas, parbaudiet:
+ Vai visas baterijas uzstadrtas pareizi saskana ar
apziméjumiem (+) un (-) bateriju nodalfijuma.
+ K bateriju kontakti ir iri un uz tiem nav riisas vai korozijas.

+ Baterijas ir jaunas, augstas kvalitates, zinama zimola, kas
samazina bateriju noplides iespéju.

Parliecinieties, ka AA tipa baterijam ir laba darba kartiba. Ja ir
Saubas par tam, ievietojiet jaunas baterijas.

Kad izmantojat uzladejamas baterijas, parliecinieties, kas tas
pilntba uzladétas.

+ Lazeram vienmér jabat sausam.

Ja lazera iekarta ir uzsilusi virs 50 °C (120 °F), ta
neieslégsies. Ja lazera ir ticis uzglabats |oti silta temperatra,
|aujiet tam atdzist. Lazera limenradis nesabojasies, ja
izmantojat sledzi Power/Transport Lock (lesl./Izsl./Transport.
blok.) pirms tas ir atdzisis [idz pareizajai darba temperatrai.

Lazera stari mirgo

Lazeri ir izveidoti, lai veiktu paslimenosanos aptuveni par 4°
Visos virzienos. Ja lazers ir parmérigi sagazts un iek$éjais
mehanisms nespéj veikt palimenosanu, lazera stari sak mirgot,
liecinot par to, ka sagazums ir parak liels. STARU MIRGOSANA
LIECINA PAR TO, KA STARI NAV NOLIMENOTI HORIZONTALI
VAI VERTIKALI, TAPEC TOS NEVAR IZMANTOT
HORIZONTALAS VAI VERTIKALAS LINIJAS ATZIMESANAL.
Novietojiet lazeru uz taisnakas virsmas.
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Lazera stari neparstaj parvietoties

Lazers ir precizs instruments. Tadél, ja lazers nav novietots uz
stabilas (un nekustigas) virsmas, tas turpinas meklét horizontalo
[imeni. Ja stari nepartrauc parvietosanos, méginiet novietot
lazeru uz stabilakas virsmas. Tapat virsmai jabat relativi
lidzenai, lai lazers nostabilizétos.

Apkope un laboSana

Piezime. Ja lazers tiek izjaukts, izstradajuma garantijas vairs
nav spéka.

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un regulésanu drikst veikt tikai
pilnvarotos servisa centros. Ja remontu, apkalpo$anu vai apkopi
veic nekvalificéti darbinieki, var rasties ievainojuma risks. Lai
atrastu tuvako Stanley servisa centru, apmek|gjiet
http://lwww.2helpU.com.
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Specifikacijas

FMHT1-77414 FMHT1-77438
Gaismas avots Lazera diodes
Lazera stara vilpu garums 630-680 nm redzama gaisma 510-530 nm redzama
gaisma
Lazera energija <1,0 mW 2. KLASES LAZERPRODUKTS
Darba diapazons 20 m (65 pédas) 30 m (100 pédas)
50 m (165 pédas) ar 50 m (165 pedas) ar
detektoru detektoru
Precizitate — visas linijas un augséjais punkts +3 mm uz 10 m (+1/8 collas uz 30 pédam)
Precizitate — apak$éjais punkts +6 mm uz 10 m (+1/4 collas uz 30 pédam)
Stravas avots 4 AAsarma (1,5 V) baterijas 4 AAsarma (1,5V)
(6 V Iidzstrava) baterijas (6 V lidzstrava)
vai
4 AANIMH (1,2 V)
baterijas (4,8 V lldzstrava)
Darba temperattira -10 °C Iidz 50 °C (14 °F Iidz 122 °F)
Uzglabasanas temperatira -20 °C Iidz 60 °C (-5 °F Iidz 140 °F)
Vide Udens un puteklu izturigs atbilstosi IP54
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Turinys

« Informacija apie lazerj

* Naudotojo sauga

* Maitinimo elementy sauga

« Kaip jdéti AA formato maitinimo elementus
* Montavimo bloko naudojimas
* Lazerio jjungimas

* Lazerio tikslumo patikra

* Lazerio naudojimas

« Techniné priezilira

« Trik¢iy Salinimas

* Prieziiira ir remontas

* Specifikacijos

Informacija apie lazerj

2 tadky kryzminiai lazeriniai nivelyrai FMHT1-77414 ir FMHT1-
77438 yra 2 klasés lazeriniai gaminiai. Lazeriniai nivelyrai - tai
issilyginantys lazeriniai jrankiai, kuriuos galima naudoti
horizontalaus (gulsciojo) ir vertikalaus (staiojo) iSlyginimo
darbams.

Naudotojo sauga

Saugos rekomendacijos
Toliau pateiktos apibréztys apibtdina kiekvieno signalinio
Zzodelio grieztuma, Perskaitykite §j naudotojo vadova ir
atkreipkite démesj  Siuos simbolius.
A PAVOJUS! Nurodo kylancia pavojingq situacija,
kurios neisvenge Ziisite arba rimtai susizalosite.

Q ISPEJIMAS! Nurodo potencialia pavojinga situacija,
kurios nei$vengus galima Zati arba sunkiai susiZaloti.

A ATSARGIAI! Nurodo potencialig pavojinga situacija,
kurios nei$vengus galima nesunkiai arba vidutiniskai
sunkiai susizaloti.

PASTABA. Nurodo su suzalojimu nesusijusia praktika, kurios
neiSvengus galima padaryti materialinés Zalos.

Jeigu turite kokiy nors klausimy arba komentary del Sio ar
kurio nors kito ,, Stanley* jrankio, af

[SPEJIMAS!

Perskaitykite ir iSsiaiskinkite visas instrukcijas.
Jei bus nesilaikoma Siame vadove pateikty jspéjimy ir
nurodymy, gali kilti rimto susiZalojimo pavojus.

ISSAUGOKITE SIAS INSTRUKCIJAS

A [SPEJIMAS!

Lazerio spinduliuotés poveikis. Neardykite ir
nemodifikuokite lazerinio nivelyro. Viduje néra
daliy, kuriy prieZidros darbus galéty atlikti pats
naudotojas. Kitaip gali biiti sunkiai suZalotos
akys.

A [SPEJIMAS!

Pavojinga spinduliuoté. Naudodami valdymo
elementus arba reguliatorius, taip pat - atlikdami kitas
nei ¢ia nurodyta proceddras, galite gauti pavojingq
spinduliuotés doze.

Ant jusy lazerio esancioje etiketéje gali biiti pavaizduoti toliau
nurodyti simboliai.

Simbolis Reiksme

\ Voltai

mW Milivatai

- |spéjimas dél lazerio
nm Bangy ilgis nanometrais
2 2 klasés lazeris

|spéjamosios etiketés
Jiisy patogumui ir saugai ant jusy lazerio pateikiamos
toliau nurodytos etiketés.

ISPEJIMAS! Siekdamas sumazinti pavojy

A @ susizaloti, naudotojas turi perskaityti §

naudotojo vadova.

ﬂﬁ ISPEJIMAS! LAZERIO SPINDULIUOTE.
NEZIOREKITE | SPINDUL]. 2 klasés lazerinis
gaminys.

(STANLEY. FMHT77414) (STANLEY. 43)

FATMZ S RS AT AR staneyasrs com
anléytools.com i stanieytoo
SER. Made in

A@ SER. Made in China A.

http:/lwww.2helpU.com.
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lazerio sprogiojoje af je, pvz., kur
yra liepsniyjy skyséiy, dujy arba dulkiy. Sis jrankis gali

generuoti kibirkstis, nuo kuriy gali uZsidegti dulkés arba garai.

ISjungty lazerj laikykite vaikams ir nekvalifikuotiems
asmenims nepasiekiamoje vietoje. Nekvalifikuoty
naudotojy rankose lazeriai kelia pavojy.

[rankio prieziiira PRIVALO atlikti tik kvalifikuoti remonto
specialistai. Jei bendrosios arba techninés priezidaros
darbus atliks nekvalifikuoti asmenys, kas nors gali susizaloti.
Informacijos apie artimiausia ,Stanley” serviso centra rasite
http:/lwww.2helpU.com.

Nenaudokite optiniy jrankiy, pvz., teleskopy ar teodolituy,
norédami pamatyti lazerio spindulj. Kitaip gali bati sunkiai
suzalotos akys.

Nenustatykite lazerio tokioje padétyje, kurioje kas nors
tycia ar netycia galéty paziaréti tiesiai j lazerio spindulj.
Kitaip gali bati sunkiai suzalotos akys.

lazerio Salia ats p , kuris
galéty atspindéti lazerio spindulj ir ipti ji | kieno
nors akis. Kitaip gali bati sunkiai suZalotos akys.

Nenaudojama lazerj reikia iSjungti. Palikus jjungta lazerj,
padidéja pavojus pazidréti | jo spindulj.

Jokiais badais nemodifikuokite lazerio. Modifikavus jrankj,
galima gauti pavojingg spinduliuotés doze.

. ite lazerio, jei yra vaiky, ir neleiskite
vaikams naudotis lazeriu. Kitaip galima sunkiai susiZaloti
akis.

Nenuimekite ir negadinkite jspéjamyjy etikeCiy. Pasalinus
etiketes, naudotojas arba kiti asmenys gali netycia gauti
spinduliuotés doze.

Padeékite lazerj ant lygaus pavirsiaus. Jei lazeris nukris, jis
gali bati apgadintas arba kas nors gali bati rimtai suzalotas.

Asmens sauga

« Dirbdami lazeriu, bukite budris, Zidrékite, kg darote ir
vadovaukités sveika nuovoka. Nenaudokite lazerio bidami
pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio arba vaisty.
Akimirka nukreipus démesj, dirbant su lazeriu, galima sunkiai
susizaloti.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Visada
naudokite akiy apsaugos priemones. Atsizvelgiant |
darbo aplinka, apsauginés priemonés, pvz., dulkiy kauke,
neslystantys saugos batai, $almas ir klausos apsauga
sumazina suzalojimy pavojy.

Irankio naudojimas ir priezitira

+ Nenaudokite lazerio, jei maitinimo / transportavimo
uzrakto jungikliu nepavyksta jo jjungti arba isjungti. Bet koks
[rankis, kurio negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas, ji
batina pataisyti.

Vadovaukités sio naudotojo vadovo skyriuje Techniné
prieziiira pateiktais nurodymais. Naudojant neleistinas dalis
arba nesilaikant techninés prieziiiros nurodymu, gali kilti
elektros smagio arba susizeidimo pavojus.

Maitinimo elementy sauga

[SPEJIVIAS!
Maitinimo elementai gali sprogti, i$ jy gali iStekéti
skyscio ir suzaloti arba sukelti gaisra. Kaip
sumazinti §j pavojy:
Atidziai vadovaukités visais maitinimo to etiketéje ir
pakuotéje pateiktais jspéjimais bei nurodymais.

|

Visuomet tinkamai jdékite maitinimo elementus,
atsizvelgdami | polius (+ ir =), pazymétus ant maitinimo
elementy ir jrenginio.

Nesujunkite elementy kontakty trumpuoju jungimu.

Nejkraukite vienkartiniy maitinimo elementy.

Nenaudokite vienu metu ir seny, ir naujy maitinimo elementy.
Pakeiskite visus maitinimo elementus naujais tos pacios
markés ir tipo maitinimo elementais.

I$naudotus maitinimo elementus tuoj pat iSimkite ir iSmeskite,
vadovaudamiesi vietos jstatymais.

Nemeskite maitinimo elementy j ugnj.

Laikykite maitinimo elementus vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

I8imkite maitinimo elementus, kai jrenginio nenaudojate.
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Kaip jdéti AA formato
maitinimo elementus

|dékite | FMHT1-77414 arba FMHT1-77438 modelio lazer{
naujus AA formato maitinimo elementus. | FMHT1-77438
modelio lazer| galima idéti ir AA formato akumuliatorius.
Naudodami akumuliatorius, zr. ,,Stanley FatMax FMHT80690“
ikroviklio vadova.

Apverskite lazerj.

Pakelkite lazerio sklgst] ir atidarykite maitinimo elementy,
dangtelj (©1 pav.).

|dékite keturis naujus aukstos kokybés ir Zinomo gamintojo
AA formato maitinimo elementus. Pasirlpinkite, kad kiekvieno
maitinimo elemento — ir + galai atitikty Zymas, pateikiamas
maitinimo elementy skyrelyje ((©) -2 pav.).

Paspauskite maitinimo elementy skyrelio dangtelj Zemyn, kad
uzsifiksuoty (©-3 pav.).

Nuslinkite maitinimo / transportavimo uzrakto jungiklj desinén, {
atrakinimo / jungimo padét] (@®-1b pav.).

Klaviatdroje ((B)-3b) fsitikinkite, kad (&) yra Zalias (> 5 %). Jei
(&) raudonas, tai reidkia, kad maitinimo elementy fkrovos lygis
nesiekia 5 %.

« Lazeris gali kurj laika veikti, kol maitinimo elementai iSseks,
taciau lazerio linijos ir taskai ims greitai silpti.

* |déjus naujus maitinimo elementus ir vél [JUNGUS jrenginj,
lazerio linijos ir taskai vél bus maksimaliai ry$kas.

Kai lazeris nenaudoja.mas, nuslinkite majtinimo | fransportavimo
uzrakto jungikl; KAIREN, | uzrakinimo / ISJUNGIMO padét] (B
-1a pav.), kad taupytuméte maitinimo elementy energija.

Montavimo bloko naudojimas

Lazerio apatioje yra judamasis blokas (@) pav.).

« Norédami pasinaudoti magnetais, esanciais lazerio priekyje
(@®-2 pav.), ir i lazerj ant plieninés sijos,
neistraukite judamojo bloko (@®-1 pav.). Taip apatinis taskas
bus sulygiuotas su plieninés sijos krastu.

Norédami sumontuoti lazerij vir$ tasko grindyse
(naudodami daugiafunkce gembe arba trikojj), patraukite
judamaji bloka, kad jis spragteléty vietoje (-2 pav.). Taip
lazerio apatinis taskas bus rodomas pro 5/8-11 montavimo
anga ir lazerj bus galima pasukti vir§ 5/8-11 montavimo
angos nepajudinant jo vertikalios padéties.
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Lazerio jjungimas
Padékite lazerj ant glotnaus, plokcio ir lygaus pavirSiaus.

Nuslinkite maitinimo / transportavimo uzrakto jungiklj desinén, |
atrakinimo / jungimo padétj (B)-1b pav.).

Kaip parodyta (B)-3a pav., paspauskite @ vieng karta, kad
parodytuméte horizontalig lazerio linija. Paspaudus antra kartg,
parodoma vertikali lazerio linija, o trecig — jos abi. Paspaudus
ketvirta karta, parodomi 2 taskai (vir$ lazerio ir po juo), o penktg.
kartg — horizontali, vertikali linijos ir 2 taskai.

Patikrinkite lazerio spindulius. Lazeris issilygina savaime.
Jeilazeris pakreipiamas tiek, kad nebegali i$silyginti (> 4°),
lazerio spinduliai ima nuolat mirkséti po du kartus ir klaviatdroje
pradeda nuolat mirkséti () (®3c pav.).

Jei lazerio spinduliai mirksi, vadinasi, lazeris nustatytas nelygiai
(nestatmenai) ir NETURETY biti naudojamas horizontaliai arba
vertikaliai linijoms Zyméti. Pabandykite pastatykite lazerj ant
lygaus pavirsiaus.

Klaviattiroje paspauskite@, kad iSbandytumeéte impulsing
rezima, Klaviatdroje jsijungs & (®-3d pav,) ir lazerio spinduliai
atrodys Sviesesni, kadangi ims mirkséti itin dideliu dazniu.
Impulsinis rezimas su ieskikliu naudojamas tik prireikus
projektuoti lazerio spindulius dideliu atstumu.

Jei BET KURIS i$ toliau pateikty teiginiy TEISINGAS, PRIES
PRADEDAMI NAUDOT! lazeri projekte, perskaitykite lazerio
tikslumo patikros instrukcijas.

« Lazerj naudojate pirma karta (jei lazeris buvo veikiamas
aukstos temperatiros).

+ Lazerio tikslumas kuri laika nebuvo tikrintas.
+ Lazeris galéjo buti numestas.

Lazerio tikslumo patikra

Lazeriniai jrankiai blina uzsandarinami ir sukalibruojami
gamykloje. Pries naudojant lazerj pirma karta (jei lazerj veiké
auksta temperatira), rekomenduojama atlikti tikslumo patikra.
Véliau patikras reikia vykdyti reguliariai, siekiant uztikrinti darbo
tiksluma. Prie$ pradédami vykdyti bet kokias Siame vadove
pateiktas tikslumo patikras, Zr. Sias rekomendacijas:

+ Naudokite maksimaly jmanoma plota / atstuma, artimiausia
darbiniam atstumui. Kuo didesnis plotas / atstumas, tuo
lengviau matuoti lazerio tiksluma.




+ Padékite lazerj ant glotnaus, plok$cio ir stabilaus pagrindo,

kuris baty lygus abiem kryptimis.

+ Pazymeékite lazerio spindulio centrinj taska.

Horizontalios linijos tikslumas - pokrypis

Norint patikrinti lazerio horizontalios linijos pokrypj, reikia bent
30 pédy (9 m) plocio plokscio ir vertikalaus pavirsiaus.

Padekite lazer, kaip parodyta -1 pav., ir junkite ji
Paspauskite ®) 3 kartus, kad parodytumete horizontalia ir

vertikali linijas.

Nutaikykite lazerio vertikalig linija | pirmaji kampa arba atskaitos

taska ()1 pav.).

1$matuokite pusinj atstuma per sieng (D112) ((B)-1 pav.).
Ten, kur horizontali lazerio linija kerta pusiaukelés taska (D1/2),

pazymekite taska P1 (B)-1 pav.).

Pasukite lazeri | kita kampa arba atskaitos taska ((E)-2 pav.).
Ten, kur horizontali lazerio linija kerta pusiaukelés taska (D172),

pazymékite taska P2 ()2 pav.).

B iimatuokite vertikaly atstuma tarp P1 ir P2 ((E)-3 pav.).

Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp P1 ir
P2 atitinkamam atstumui (D1) (z. tolesne lentele), lazerj reikia

nugabenti { jgaliotajj serviso centra.

Leistinas atstumas
Atstumas Tarp P1ir P2
(D1)
9m (30 péd.) 3 mm (1/8 col.)
12m (40 péd.) 4 mm (5/32 col.)
15m (50 péd.) 5 mm (7/32 col.)

Horizontalios linijos tikslumas - lygis

Norint patikrinti lazerio horizontalios linijos lygj, reikia bent
30 pédy (9 m) plocio plokscio ir vertikalaus pavirSiaus.

Padékite lazerj viename sienos gale, kaip parodyta @1 pav., ir

JJUNKITE j,

Vieng karta. paspauskite@, kad parodytuméte horizontalig

linija,

Lazerio horizontalioje linijoje ant sienos pazymékite du taskus
(P1 ir P2) bent 30 pédy, (9 m) atstumu vienas nuo kito (&

-1 pav.).

Perdékite lazeri kitame sienos gale ir sulygiuokite lazerio

horizontaliaja linija su tasku P2 ((B)-2 pav.).

-2 pav.).

Pazymékite taska P3 ant lazerio linijos, netoli tasko P1 (@

B smatuokite vertikaly atstuma tarp tasky P1 ir P3 ()2 pav.).

Jei jlisy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp P1
ir P3 atitinkamam atstumui tarp P1 ir P2 (zr. tolesne lentelg),

lazerj reikia nugabenti | jgaliotajj serviso centra.

Atstumas tarp Leistinas atstumas
P1irP2 Tarp P1irP3
9m (30 péd.) 6 mm (1/4 col.)
12 m (40 ped.) 8 mm (5/16 col.)
15 m (50 ped.) 10 mm (13/32 col.)

Vertikalios linijos tikslumas - statumas

Patikrinkite lazerio vertikalios linijos statuma.

18matuokite dury staktos (arba atskaitos tasko ant luby) aukstj,

kad gautuméte aukstj D1 (@)1 pav.).
Padékite lazerj, kaip parodyta -1 pav., ir |[JUNKITE ji.

Du kartus paspauskile@, kad parodytuméte vertikalia linija.
Nutaikykite lazerio vertikalia linija { dury staktg arba atskaitos

tagka ant luby (@)1 pav.).

Pazymekite taskus P1, P2 ir P3, kaip parodyta G)-1 pav.
B Perielkite lazeri | prieSinga tasko P3 puse ir nutaikykite lazerio

vertikalia linifa | taska P2 (©)-2 pav.).

Sulygiuokite vertikalig linija su taskais P2 ir P3, tada pazymékite

taska P4 (©)-2 pav.).

B smatuokite atstuma tarp P1 ir P4 (©-3 pav.).

Jei jlisy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp P1 ir
P4 atitinkamam vertikaliam atstumui (D1) (r. tolesne lentelg),

lazerj reikia nugabenti | jgaliotajj serviso centra.

Vertikalaus Leistinas atstumas
atstumo (D1) Tarp P1ir P4
aukstis
2,5m (8 péd.) 1,5 mm (1/16 colio)
5m (16 péd.) 3,0 mm (1/8 col.)
6m (20 péd.) 3,6 mm (9/64 col.)
9m (30 péd.) 5,5 mm (9/32 col.)
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Statumo tasko tikslumas

Lazerio statumo kalibravimo tikrinimas bina tiksliausias esant

pakankamam vertikaliam auk3¢iui, pageidautina — 25 pédy,

(7,5 m), kai vienas asmuo ant grindy nustato lazeri, o kitas prie

luby pazymi spindulio taska ant luby.

Pazymekite taska P1 ant grindy (-1 pav.).

|JUNKITE lazerj ir vieng karta paspauskite@®), kad
parodytuméte ta8kus vir$ lazerio ir po juo.

Nustatykite lazerj taip, kad apatinis taSkas bity sucentruotas vir$
taSko P1, tada paZymeékite virSutinio taSko centra ant luby kaip
taska P2 (H)-1 pav.).

Pasukite lazerj 180° kampu, uZztikrindami, kad apatinis taskas
vis dar biity sucentruotas ant tasko P1 grindyse (-2 pav.).

Pazymékite virSutinio tasko centra ant luby kaip taska P3 (@
-2 pav.).

B iimatuokite atstuma tarp tasky P2 ir P3.

Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp P2
ir P3 aitinkamam atstumui tarp luby ir grindy (zr. tolesne
lentele), lazeri reikia nugabenti  jgaliotaji serviso centra.

Atstumas tarp luby Leistinas atstumas tarp
ir grindy P2irP3
4,5m (15 péd.) 3 mm (1/8 col.)
6m (20 péd.) 4,2 mm (5/32 col.)
9m (30 péd.) 6 mm (1/4 col.)
12m (40 péd.) 8,4 mm (5/16 col.)
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Lazerio naudojimas

Patarimai dél naudojimo
+ Visada pazymékite lazerio sukurto spindulio centra.

+ Pernelyg dideli temperatros pokyciai gali sukelti vidiniy daliy,
judéjima, o tai gali neigiamai paveikti tiksluma. Dirbdami
daznai tikrinkite tiksluma.

Jeigu lazeri numestuméte, patikrinkite, kad sitikintuméte, kad
jis vis dar sukalibruotas.

+ Jeilazeris yra tinkamai sukalibruotas, jis pats i$silygina.
Kiekvienas lazeris yra sukalibruojamas gamykloje ir
i8silygina, jei tik yra pastatomas ant pavirsiaus, nuo
horizontalios padéties nukrypusio iki +4° kampu. Jokiy,
rankiniy, nustatymy atlikti nereikia.

+ Naudokite lazerj padéje ant glotnaus, plokscio ir lygaus
paviriaus.

Lazerio i§jungimas

Kai lazeriu nesinaydojate, paslinkite maitinimo / transportavimo
uzrakto jungiklj | ISJUNGIMO / uzrakinimo padeti (®

-1a pav.). Jei jungiklio nenustatysite | uzrakinimo padét], lazeris
neissijungs.

Lazerio naudojimas su priedais

A [SPEJIMAS!

Kadangi su $iuo lazeriu nebuvo bandomi kiti nei
,Stanley” priedai, juos su Siuo lazeriu naudoti
pavojinga.

Naudokite tik ,Stanley” priedus, rekomenduotus naudoti su $iuo
modeliu. Priedai, kurie gali bati tinkami naudoti su vienu lazeriu,
gali kelti pavojy, jei bus naudojami su kitu lazeriu.

Lazerio apacioje yra 1/4-20 ir 5/8-11 lizdinés srieginés jungtys
(®) pav.), skirtos dabartiniams arba ateities ,Stanley* priedams.
Naudokite tik Siam lazeriui nurodytus ,Stanley” priedus.
Vadovaukités su priedu pateiktais nurodymais.

Siam lazeriui rekomenduojamy priedy galite papildomai isigyti i§
savo vietinio jgaliotojo atstovo arba jgaliotojo serviso centro. Jei
reikia pagalbos rasti kokj nors prieda, susisiekite su artimiausiu

LStanley” serviso centru arba apsilankykite interneto svetainéje:

http://www.2helpU.com.




Lazerio naudojimas su daugialype gembe

Daugelis linijiniy / taskiniy lazeriy, turin¢iy 5/8-11 montavimo
sriegine jungtj, gali bati naudojami su lazerio daugialype gembe
FMHT77435 ((D pav.). Daugialype gembe galima naudoti
pastatyta laisvai arba sumontuota keliais badais:

Panaudokite jos gumine juosta ir sumontuokite aplink stulpa,
(2 x4 col.) arba kita vertikaly objekta.

Panaukite jos galinius magnetus ir pritvirtinkite prie metalinés
sijos.

Uzkabinkite jos galine sraigtui skirta anga ant vinies arba
sraigto sienoje.

Panaudokite jos lubinj spaustuka, kad uzfiksuotuméte ant
pakabinamujy luby bégelio.

Panaudokite apatinj 5/8-11 arba 1/4-20 sriegj ir pritvirtinkite
prie trikojo.

Techniné prieziira
Kai lazeris nenaudojamas, nuvalykite iSore drégna $luoste,
tada nusluostykite lazer{ minksta sausa $luoste, kad jis

tikrai bty sausas, ir padékite sandéliuoti lazerj pateiktoje
komplekto dézutéje.

Nors lazerio iSoré yra atspari tirpikliams, NIEKADA
nenaudokite jy lazeriui valyti.

Nelaikykite lazerio zemesnéje nei —20 ‘C (-5 °F ) arba
aukstesnéje nei 60 ‘C (140 °F) temperatroje.

Norédami, kad rodmenys bty tiksls, daznai tikrinkite, ar
lazeris yra tinkamai sukalibruotas.

Kalibravimo patikras ir kitus techninés prieZitros bei remonto
darbus gali atlikti ,Stanley* serviso centro specialistai.

Trik€iy Salinimas
Lazeris nejsijungia

+ Jei naudojami AA formatu maitinimo elementai, sitikinkite,
kad:

+ kiekvienas maitinimo elementas jdétas tinkamai, pagal (+)
ir (-) polius, pateiktus maitinimo elementy skyrelyje;

« maitinimo elementy kontaktai yra Svards ir nesurtdijg;

+ maitinimo elementai yra nauji, aukStos kokybés ir zinomo
gamintojo (taip sumazés istekéjimo pavojus).

[sitikinkite, kad maitinimo elementai yra tinkamos biklés. Jei
kyla abejoniy, pabandykite {déti naujus maitinimo elementus.
+ Jei naudojate akumuliatorius, sitikinkite, kad jie visiskai
Ikrauti.

Pasirlpinkite, kad lazeris bty laikomas sausai.

Jei lazerinis renginys ikaista vir§ 50 °C (120 °F), jis
nejsijungia. Jei lazeris buvo sandéliuojamas labai aukstoje
temperatiiroje, palaukite, kol jis atvés. Lazerinis nivelyras
nesuges, jei paspausite jo maitinimo / transportavimo
uzrakinimo jungiklj prie$ jam atvéstant iki tinkamos darbinés
temperataros.

Lazerio spinduliy mirkséjimas

Lazeriniai nivelyrai gali savaime iSsilyginti esant iki 4° pokrypiui
bet kuria kryptimi. Jei lazeris bus pakreiptas tiek, kad vidinis
mechanizmas pats savaime iSsilyginti negalés, ims mirkséti
lazerio spinduliai, rodydami, kad virytos pokrypio ribos.
MIRKSINTYS SPINDULIAI REISKIA, KAD POKRYPIO RIBOS
VIRSYTOS IR LAZERIS NERA GULSCIAS ARBA STACIAS

IR JO NEGALIMA NAUDOTI LYGUMO ARBA STATUMO
NUSTATYMUI ARBA ZYMEJIMUI. Pabandykite pastatykite
lazerj ant lygesnio pavirSiaus.

Lazerio spinduliai nenustoja judéti

Lazeris yra tikslusis prietaisas. Taigi, jei jis bus pastatytas
ant nestabilaus (ir judancio) pavirsiaus, lazeris nuolat bandys
i8silyginti. Jei spindulys nenustoja judéti, pabandykite padeéti
lazerj ant stabilesnio pavirSiaus. Taip pat patikrinkite, ar
pavirSius yra santykinai plok$¢ias ir lygus, kad lazeris baty,
stabilus.

Prieziiira ir remontas

Pastaba. I$ardzius lazerinj nivelyra, nebegalios jokia gaminio
garantifa.

Siekiant uztikrinti gaminio SAUGA ir PATIKIMUMA, remonto,
techninés prieZidros ir reguliavimo darbai turi bati atliekami tik
{galiotuosiuose serviso centruose. Remontas arba techniné
priezidra, kurig atlieka nekvalifikuoti asmenys, gali tapti
susizalojimo priezastimi. Informacijos apie artimiausia ,Stanley”
serviso centra rasite http://www.2helpU.com.
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Specifikacijos

FMHT1-77414

| FMHT1-77438

Sviesos Saltinis

Lazerio diodai

Lazerio bangos ilgis

630-680 nm, matomas

| 510-530 nm, matomas

Lazerio galia <1,0 mW 2 KLASES LAZERINIS GAMINYS
Veikimo diapazonas 20 m (65 ped.) 30 m (100 ped.)
50 m (165 péd.) su ieSkikliu 50 m (165 péd.) su
ieskikliu

Tikslumas — visos linijos ir apatinis bei virSutinis taskai

+3mm/10m (£1

18 col. per 30 péd.)

Tikslumas - apatinis taskas

+6mm/10m (1

14 col. per 30 ped.)

Maitinimo Saltinis

4 Sarmines (1,5 V) AA dydzio
baterijos (6 V DC

4 Sarmines (1,5 V) AA
dydZio baterijos (6 V
DC) arba
4 nikelio-metalo hibrido
(1,2 V) AA dydzio baterijos
(4,8VDC)

Veikimo temperatira

Nuo -10 °C iki 50 °C

(nuo 14 °F iki 122 °F)

Sandéliavimo temperatira

Nuo -20 °C iki 60 °C

(nuo -5 °F iki 140 °F)

Aplinka

Nepralaidus vandeniui

i ir dulkéms pagal IP54
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« Lazer Bilgileri
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* AA Pillerin Takilmasi

* Montaj Blogunun Kullaniimasi

* Lazerin Agilmasi

* Lazer Hassasiyetini Kontrol Etme
* Lazerin Kullaniimasi

* Baki
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* Sorun Giderme
* Servis ve Onarimlar
« Teknik Ozellikler

Lazer Bilgileri

FMHT1-77414 ve FMHT1-77438 2 Nokta Capraz Cizgi lazerler
Sinif 2 lazer tirlinlerdir. Lazerler, yatay (tesviye) ve dikey (sakl)
hizalama projeleri icin kullanilabilen, otomatik seviye ayarlama
ozelligine sahip lazer aletleridir.

Kull

anici Giivenligi

A

A

UYARI:

Tiim okuyun ve calisin. Bu
kilavuzda yer alan uyari ve talimatlara uyulmamasi
ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

TALIMATLARI SAKLAYIN

UYARI:

Lazer Radyasyona Maruziyet. Lazer tesviyesini
sékmeyin veya degistirmeyin. iginde kullanici
tarafindan onarilabilecek herhangi bir par¢a
yoktur. Ciddi g6z yaralanmasiyla sonuglanabilir.

UYARI:

Tehlikeli Radyasyon. Burada b
haricindeki kontrollerin veya ayarlamalarin
kullanilmasi veya prosediirlerin uygulanmasi, tehlikeli
radyasyona maruz kalmayla sonuglanabilir.

in

Lazerinizin izerinde bulunan etiket asagidaki sembolleri

Giivenlik Talimatlari

Asagidaki tanimlar her isaret s6zciigui ciddiyet derecesini
gosterir. Litfen kilavuzu okuyunuz ve bu simgelere dikkat

ediniz.

A
A
A

IKAZ:

TEHLIKE: Engellenmemesi halinde 6liim veya ciddi
yaralanma ile sonuglanabilecek gok yakin bir tehlikeli
durumu gésterir.

UYARI: Engellenmemesi halinde 6lim veya ciddi
yaralanma ile sonuglanabilecek potansiyel bir tehlikeli
durumu gésterir.

DIKKAT: Engellenmemesi halinde 6nemsiz veya orta
dereceli yaralanma ile sonuglanabilecek potansiyel bir
tehlikeli durumu gésterir.

Engellenmemesi halinde maddi hasara neden

olabilecek, yaralanma ile iliskisi olmayan durumlari gésterir.

Bu iiriin veya herhangi bir Stanley aleti

icerebilir.
Sembol Anlami
\ Volt
mW Miliwatt
E Lazer Uyarisi
nm Nanometre olarak dalga boyu
2 Sinif 2 Lazer

Uyan Etiketleri

Sizin konforunuz ve emniyetiniz icin, agagidaki etiketler
lazerin iizerine yerlestirilmistir.

A
&S

(STANLEY. FMHT77414)
;!

SER.

UYARI: Yaralanma riskini en aza indirmek igin
kullanici kullanma talimatlarini mutlaka
okumaliclr.

UYARI: LAZER RADYASYONU. ISINA DOGRU
BAKMAYIN. Sinif 2 Lazer Uriinil.

anleylasers.com
anleytools.com

MA@

Made in

soru veya yorumlariniz varsa
http://www.2helpU.com adresini ziyaret edin.

ﬁ LASER € Q LASER c
i teroy @ o e @
\TVPE1 6 VDC == \TVPE‘: 6 VDC == 7/‘




Lazeri, yanici sivilar, gazlar ve tozlarin bulundugu yerler
gibi tehlikeli ortamlarda ¢aligtirmayin. Bu alet, toz veya
dumanlar ategleyebilecek kivilcimlar gikartir.

o Ki

yan bir lazeri ¢ I ve egitim
kisilerin erisemeyecegi bir yerde saklayin. Lazerler,
egitimsiz kullanicilarin elinde tehlikelidir.

Alet servis bakiminin egitimli bakim personeli tarafindan
yapilmasi ZORUNLUDUR. Egitimli olmayan personel
tarafindan yapilan servis veya bakim yaralanmalara neden
olabilir. Size en yakin Stanley servis merkezini bulmak igin
http:/lwww.2helpU.com adresini ziyaret edin.

Lazer iini goriii
gibi optik aletleri k
sonuglanabilir.

k igin veya tak
" y

. Ciddi goz y y

Lazeri, kimsenin kasitl ya da kasitsiz bir sekilde
dogrudan lazer iginina bakabilecegi bir konuma
yerlestirmeyin. Ciddi géz yaralanmasiyla sonuglanabilir.

Lazeri, lazer igininin herhangi birinin gézlerine yansitma
yapabilecegi bir yiizeyin yakinina yerlestirmeyin. Ciddi
90z yaralanmasiyla sonuglanabilir.

Kullanilmadigi zaman lazeri kapatin. Lazeri kontrolsiiz
birakmak lazer 1ginina bakma riskini artirir.

Lazer iizerinde kesinlikle higbir degisiklik yapmayn. Alet
iizerinde dedisiklik yapilmas! tehlikeli lazer radyasyonuna
maruz kalmayla sonuglanabilir.

Lazeri gocuk y calis yin veya ¢
lazeri galis izin yin. Ciddi g6z y
ile sonuglanabilir.

Uyan etiketlerini gikarmayin veya okunmaz hale
getirmeyin. Etiketler ¢ikarilirsa, kullanici ya da bagkalari
yanlislikla radyasyona maruz kalabilir.

Lazeri diiz bir yiizeye saglam sekilde konumlandirin.
Lazer diiserse, hasar gorebilir veya ciddi yaralanmalar
meydana gelebilir.

Kisisel Giivenlik

« Lazeri kullanirken her zaman dikkatli olun, yaptiginiz ise
yogunlagin ve sagduyulu davranin. Lazeri yorgunken veya
ilag ya da alkoliin etkisi altindayken kullanmayin. Lazeri
kullanirken bir anlik dikkatsizlik ciddi fiziksel yaralanmayla
sonuglanabilir.

* Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu gozliik takin.
Galisma kosullarina bagli olarak, toz maskesi, kaymayan
emniyet ayakkabilari, sapka ve kulakiik gibi koruyucu
ekipman giyerek kisisel yaralanmalar azaltabilirsiniz.

Alet Kullanimi ve Bakimi

* Giig/Tagima Kilidi diigmesi lazeri agmiyor ve kapatmiyorsa
aleti kullanmayin. Digmeyle kontrol edilemeyen tiim aletler
tehlikelidir ve tamir edilmeleri gerekir.

Aok falimat]

+ Bu kilavuzun Bakim bélimii 1 uygulayin. lzin
verilmeyen pargalarin kullaniimasi veya Bakim talimatlarina
uyulmamas elektrik garpmasi veya yaralanma tehlikesi
yaratabilir.

Pil Giivenligi
UYARI:
Piller patlayabilir veya sizinti yap ve

yaralanma veya yangina neden olabilir. Bu riski
azaltmak igin:

hili

Pil etiketi ve ambalaji lizerindeki talimat ve uyarilarin timiine
dikkatli bir sekilde uyun.

Pil ve cihaz lizerinde isaretlenmis kutuplara (+ ve -) dikkat
ederek pilleri daima dogru yerfestirin.

Pil terminallerine kisa devre yaptirmayin.

Tek kullanimlik pilleri sarj etmeyin.

Eski ve yeni pilleri birlikte kullanmayin. Tiim pilleri ayni tip ve
markaya sahip pillerle ayni anda degistirin.

Bosalmis pilleri hemen gikarin ve yerel yasalara gére imha
edin.

Pilleri atese maruz birakmayin.

Pilleri gocuklarin erisemeyecedi yerlerde saklayin.

Alet kullanilimadiginda pilleri ¢ikarin.

AA Pillerin Takilmasi

Yeni AA pilleri FMHT1-77414 veya FMHT1-77438 lazere takin.
FMHT1-77438 lazerde yeniden sarj edilebilir AA pilleri de
takabilirsiniz. Yeniden sarj edilebilir piller kullanirken Stanley
FatMax FMHT80690 Sarj Aleti Kilavuzuna bakin.

Lazeri ters gevirin.

Lazerde, pil bdlmesi kapagini agmak igin mandali kaldirn
(Sekil © #1).

Dort adet yeni, yiiksek kaliteli ve bilinen bir marka tirini AA
pili, her bir pilin - ve + uglari pil bélmesinin igerisinde belirtildigi
sekilde oldugundan emin olacak sekilde yerlestirin

(Sekil © #2).




Pil bImesi kapagini yerine oturana kadar tin (Sekil (©) #3). Lazer iginlarini kontrol edin. Lazerler kendi kendine diiz olacak
5 I, sekilde tasarlanmigtir. Lazer otomatik hizalama yapamayacak
B kGu%/Ta§lTT Km(.j' dugmes‘(l?gg;{;( it AGKIAGIK konumuna sekilde gok fazla egilirse (> 4°), lazer iginlar siirekli olarak iki
aydrarak lazeri aqin (3ekd ) kez yanip stner ve tus takimindaki () diigmesi sireki olarak
B Tus takiminda (Sekil B #3b), yesi rengin &) (> %5) yanip sner (Sekil @ #3c).
oldugundan emin olun. Eger (& kirmizi ise, bu durum pil

seviyesinin %5'in altinda oldugu anlamina gelir. B Lozer sginlar yanip sonerse, azer iz yatay (ya da disey)

degildir ve diizey veya diiseylik beliremesi ya da isaretiemesi

+ Pil glici bosalmaya devam ederken lazer kisa siire icin KULLANILMAMALIDIR. Lazeri diiz bir yiizeyde yeniden
calismaya devam edebilir, ancak lazer gizgileri ve noktalar konumlandirmay! deneyin.
hizla soluklasacaktir.

A Pulse (Atim) modunu test etmek igin tus takimi tizerindeki @
+ Yeni piller takildiktan ve lazer yeniden calistirildiktan sonra tusuna basin. Tug takimi iizerinde 3 diigmesi yanar
lazer cizgileri ve noktalar yeniden tam parlakiiklarina doner. (Sekil B #3d) ve lazer ginlan gok hizlt bir sekilde yanip

Pil tasarrufu saglamak igin lazer kullanimadiginda, Giig/Tagima sondiiu igin daha agik gorndrer. Pulse (Atim) modunu

Kilii diigmesini SOLA kaydirilarak Kilii/KAPALI konumuna sadece lazer iginlarini uzun mesafeli yansitmak igin bir detektor
getirin (Sekil @ #1a). ile birlikte kullanacaksiniz.
Asagidaki bildirimlerden HERHANGI BIRi DOGRU ise, lazeri
H & bir proje igin KULLANMADAN ONCE Lazer Hassasiyetini
M ontaj B Iog unun Kontrol Etme bélimiindeki talimatlari uygulayarak devam edin.
Ku I Ian 1 I masi + Bu durumda lazeri ilk kez kullaniyorsunuzdur (lazerin

Lazerin alt kismi bir hareket edebilir blok bulunur (Sekil @)). asin sicaklga maruz kalmas durumundz).
Lazeri bir gelik kirise monte etmek igin lazerin 6n tarafindaki o
miknatislari kullanmak istiyorsaniz (Sekil ® #2), hareket + Lazer yere diigmiistiir.
edebilir blogu uzatmayin(Sekil @) #1). Bu, asagidaki

noktanin gelik kirigin kenariyla hizalanabilmesini saglar. Lazer Hassa5|yet|n| KontrOI

Lazeri zemin lizerindeki bir noktaya monte etmek igin (bir

cok amagli braket veya bir tripod kullanarak), hareket edebilir Etme

blogu yerine oturana kadar gekin (Sekil @) #2). Bu lazer )

alt noktasinin 5/8-11 montaj deliginde goriintiilenmesini ve Lazer aletleri fabrikada miihiirlenir ve kalibre edilir. Isinizin

lazerin dikey konumu hareket ettirilmeksizin 5/8-11 montaj dogrulugundan emin olmak igin lazeri ilk kez kullanmadan

deligi izerinde dondiiriilebilmesini sadlar. once (lazerin asiri sicakliklara maruz kalmasi durumunda) ve
daha sonra diizenli olarak bir hassasiyet kontrolii yapmaniz
6nerilir. Bu kilavuzda listelenen hassasiyet kontrollerinden

Laze rin Agl I masi herhangi birini gerceklestirirken asagidaki talimatlari izleyin:
Lazeri sabit, diiz ve dengeli bir zemine yerlestirin.

Giig/Tagima Kilidi digmesini sada, Kilit AGik/ACIK konumuna
kaydirarak lazeri agin (Sekil @ #1b).

Sekil @B #3a'da gosterildii gibi, yatay bir lazer gizgisi
gorintilemek icin @) diigmesine bir kez, dikey bir lazer gizgisi L .
gériintilemek icin ikini bir kez, yatay bir izgi ve dikey bir gizgi  * L@zer Isininin tam merkezini isaretleyin.
gorlintiilemek igin Uglincl bir kez, 2 nokta (lazerin tizerinde ve
altinda) gériintlilemek igin dordiincii bir kez ve 2 nokta ile birlikte
yatay ve dikey bir cizgi gériintlilemek igin beginci bir kez basin.

+ Bir siiredir lazerin t iy

Calisma mesafesine en yakin olan, en genis alani/mesafeyi
kullanin. Alan/mesafe ne kadar biiyik olursa, lazerin
hassasiyeti dlgmek o kadar kolaydir.

Lazeri, her iki yonde ayni seviyede olan engebesiz, diz ve
dengeli bir ylizeye yerlestirin.




Yatay Cizgi Hassasiyeti - E§im

Lazerin yatay cizgisinin egimini kontrol etmek igin en az 30" (9m)

genisliginde diiz bir dikey ylizey gereklidir.
Lazeri Sekil () #1'de gésterildigi sekilde yerlestirin ve lazeri
ACIK konuma gefirin.

Yatay bir izgi ve dikey bir ¢izgi griinttilemek igin
diigmesine 3 kez basin.

Lazerin dikey gizgisini ilk kdse veya referans noktasina
hedefleyin (Sekil (B) #1).

Duvarin yarisinin mesafesini igin (D112) (Sekil (B #1).

Yatay lazer gizgisinin yarim noktadan gestigi yerde (D172), P1
noktasini isaretleyin (Sekil (®) #1).

Lazeri baska bir kdseye veya referans noktasina déndtiriin
(Sekil (B #2).

Yatay lazer gizgisinin yarim noktadan gegtigi yerde (D112), P2
noktasini isaretieyin (Sekil (B) #2).

B P1 ve P2 noktalan arasindaki dikey mesafeyi dlglin
(Sekil B #3).

a Olgﬂmﬂnﬂ_z asagidaki tablodaki ilgili Mesafe (D1) igin P1 ve P2
Arasinda Izin Verilebilir Mesafe degerinden daha biyiikse,
lazer bir yetkili servis merkezinde servis bakimina alinmalidir.

B P1 ve P3 noktalan arasindaki dikey mesafeyi dlgiin

(Sekil ® #2).

Olgiimiiniiz agagidaki tablodaki ilgili P1 ve P2 Arasindaki
Mesafe icin P1 ve P3 Arasinda Izin Verilebilir Mesafe
degerinden daha biiyiikse, lazer bir yetkili servis merkezinde

servis bakimina alinmalidr.

P1 ve P2 Arasindaki  P1ve P2 Arasinda
Mesafe Izin Verilebilir Mesafe
9m (30') 6mm (1/4")
12m (40') 8mm (5/16")
15m (50') 10mm (13/32")

Yatay Cizgi Hassasiyeti - Sakil

Lazerin dikey izgisinin diseyligini kontrol etme.

D1 yiikseiigini elde etmek igin bir kapi kenari (veya tavandaki
bir referans noktasi) yiiksekiigini élgiin (Sekil @) #1).

Lazeri Sekil | #1'de gosterildigi sekilde yerlestirin ve lazeri AGIK

konuma getirin.

Dikey bir izgi gérintlilemek icin (&) diigmesine iki kez basin.

Lazerin dikey cizgisini kapi kenarina veya tavandaki referans
noktasina dogru hedefleyin (Sekil @ #1).

P1, P2 ve P3 noktalarini Sekil () #1'de gdsterildii gibi

_ P1ve P2 Arasinda
Mesafe (D1) Izin Verilebilir Mesafe
9m (30') 3mm (1/8")
12m (40') 4mm (5/32")
15m (50°) 5mm (7/32")

Yatay Gizgi Hassasiyeti - Tesviye

Lazerin yatay ¢izgisinin tesviyesini kontrol etmek icin en az 30’

(9m) genisliginde diiz bir dikey yizey gereklidir.

isaretieyin.

Lazeri P3 noktasinin kars! tarafina taslyin ve lazerin dikey
cizgisini P2 noktasina dogru ydnlendirin (Sekil (@ #2).

Dikey cizgiyi P2 ve P3 noktalari ile hizalayin ve P4 noktasini
isaretleyin (Sekil © #2).

P1 ve P4 noktalari arasindaki mesafeyi dlgiin (Sekil (©) #3).

9] Olgiimiiniiz agagidaki tablodaki ilgili Dikey Mesafe (D1) igin
P1 ve P4 Arasinda Izin Verilebilir Mesafe degerinden daha
biiylikse, lazer bir yetkili servis merkezinde servis bakimina

Lazeri Sekil B) #1'de gésterildigi sekilde duvarin bir ucuna
yerlestirin ve lazeri AGIK konuma getirin.

Yatay bir cizgi gériintiilemek icin @) diigmesine bir kez basin.

Lazerin duvar Uzerindeki yatay cizgisi boyunca en az 30" (9m)
uzakiikta iki noktay! (P1 ve P2) (Sekil B #1).

Lazeri duvarin diger ucuna yerlestirin ve lazerin yatay cizgisini
nokta P2 ile hizalayn (Sekil () #2).
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P3 noktasini P1 noktasina yakin lazer cizgisi (izerinde
isaretieyin (Sekil (E) #2).

alinmalidr.

Dikey Mesafenin
Yiiksekligi (D1)

P1 ve P2 Arasinda
izin Verilebilir Mesafe

2,5m (8) 1,5mm (1/16")
5m (16) 3,0mm (1/8")
6m (20) 3,6mm (9/64")
9m (30) 5,5mm (9/32")




$Sakiil Nokta Hassasiyeti

Lazerin gdvde kalibrasyonunu kontrol etmek ideal bir sekilde
25' (7,5 m) biiytkligtinde bir dikey yikseklik oldugunda
gerceklestirilebilir. Bu durumda bir kisi lazerin zemindeki yerini
ayarlar ve baska bir kisi de isin tarafindan tavanda yaratilmis
noktay! isaretlemek igin bir tavana yaklastirir.

Zemin {izerindeki P1 noktasini isaretleyin (Sekil () #1).

Lazeri ACIK konuma getirin ve lazerin Ustlindeki ve altindaki
noktalari goriintilemek igin ® diigmesine bir kez basin.

Lazeri, agadi noktanin P1 noktasinin tizerine ortalayacagi

sekilde yerlestirin ve yukari noktanin merkezini tavan ustiinde
P2 noktas! olarak isaretleyin (Sekil () #1).

Lazerin 180° déndriilmesini sadlayin, asagi noktanin halen
zemindeki P1 noktasinin lizerinde ortalandigindan emin olun
(Sekil @ #2).

Yukari noktanin merkezini tavana P3 noktas! olarak isaretieyin
(Sekil @ #2).

B P2 ve P3 noktalan arasindaki mesafeyi dlglin.

Olgiimiiniiz asagidaki tablodaki ilgili Tavan ve Zemin
Arasindaki Mesafe icin P2 ve P3 Arasinda izin Verilebilir
Mesafe degerinden daha biiylkse, lazer bir yetkili servis
merkezinde servis bakimina alinmalidir.

Tavan ve Zemin
Arasindaki Mesafe

P2 ve P3 Arasinda izin
Verilebilir Mesafe

4,5m (15)) 3mm (1/8”)
6m (20) 4,2mm (5/32”)
9m (30) 6mm (1/4”)
12m (40)) 8.4mm (5/16")

Lazerin Kullaniimasi
Galigtirma ile ilgili ipuglari

Lazer tarafindan yaratilan 1sinin daima merkezini isaretleyin.
Asiri sicaklik degisiklikleri, dahili parcalarin hareketine

neden olabilir ve bu da hassasiyeti etkileyebilir. Calisirken

hassasiyeti sik sik kontrol edin.

icin kontrol edin.

Lazer yere dusirildiyse, kalibre edildiginden emin olmak

+ Lazer dogru kalibre edildigi stirece, lazer kendiliginden seviye
ayarlayabilir. Her lazer, ortalama + 4° seviyedeki diiz bir
ylizeye yerlestirildiginde seviye bulacak sekilde fabrikada
kalibre edilir. Herhangi bir mantiel ayarlama gerekmez.

+ Lazeri sabit, diiz ve dengeli bir zeminde kullanin.

Lazerin Kapatilmasi

Lazer kullaniimadiginda Giig/Tagima Kilidi diigmesini KAPALI/
Kilitli konumuna kaydirin (Sekil @ #1a). Digme Kilitli
konumuna getirilmezse lazer kapanmaz.

Lazerleri Aksesuarlarla Kullanma

UYARI:

Stanley tarafindan sunulanlar disindaki aksesuarlar
bu lazer (izerinde test edilmediginden, s6z konusu
aksesuarlarin bu lazerle birlikte kullanilmasi tehlikeli
olabilir.

Sadece bu model ile kullaniimak (izere Gnerilen Stanley
aksesuarlarini kullanin. Bir lazer igin uygun olabilecek
aksesuarlar, baska bir lazerle kullanildiginda yaralanma
tehlikesine neden olabilir.

Lazerin alt kismi, mevcut veya gelecekteki Stanley
aksesuarlarinin monte edilebilmesi igin 1/4-20 ve 5/8-11
disi digler ile donatilmistir (Sekil ®)). Sadece bu lazerle
kullanilabilecegi belirtilen Stanley aksesuarlarini kullanin.
Aksesuarla belirtilen talimatlari izleyin.

Bu lazerle birlikte kullaniimak i¢in onerilen aksesuarlar,
yerel bayinizden veya yetkili servis merkezinizden ek bir
licret ddeyerek edinilebilir. Herhangi bir aksesuari bulmak
icin yardima ihtiyaciniz varsa, liitfen en yakin Stanley servis
merkezine bagvurun veya web sitemizi ziyaret edin: http://
www.2helpU.com.

Cok Amagh Brakete Sahip Lazeri Kullanma

Bir 5/8-11 montaj disine sahip ¢odu ¢izgi/nokta lazeri, lazer ok
amagli braketiyle birlikte kullanilabilir FMHT77435

(Sekil (D). Bu gok amagli braket ayak olarak kullanilabilir veya
cesitli sekillerde monte edilebilir:

« Bir direk, 2'x4” veya diger dikey nesnenin etrafinda onun
lastik seridini kullanin.

+ Bir metal kirise karsi arka miknatislarini kullanin.

+ Arka vida deligini duvardaki bir givi veya vida (izerine
getirerek asin.
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+ Bir asma tavanda onu hat lizerinde tutmak igin tavan
kelepgesini kullanin.

+ Bir tripoda eklemek igin alt 5/8-11 veya 1/4-20 disini kullanin.

Bakim

Lazer kullaniimadiginda, dis kisimlarini nemli bir bezle
temizleyin, kuru oldugundan emin olmak igin lazeri yumugak
kuru bir bezle silin ve ardindan lazeri Urlinle birlikte gelen
takim kutusuna koyun.

Lazerin dis kismi solvente direngli olmasina ragmen, ASLA
lazeri temizlemek igin solvent kullanmayin.

Lazer iinitenizi -20 °C (-5 °F) alti veya 60 C (140 °F) iizeri
sicakliklarda muhafaza etmeyin.

Galismalarinizin dogrulugunu korumak igin lazerin dogru

kalibre edildiginden emin olmak amaciyla sik sik kontrol edin.

Kalibrasyon kontrollerinin yani sira diger bakim ve onarim
isleri Stanley servis merkezleri tarafindan yapilabilir.

Sorun Giderme

Lazer Agilmiyor

+ AAnpiller kullaniliyorsa asagidakilerden emin olun:
+ Tum pillerin pil kapaginda yer alan (+) ve (-) isaretlerine
gore takildigindan.
« Pil temas noktalarinin temiz ve passiz oldugundan.

* Pil sizintisi ihtimalini azaltmak igin yalnizca yeni, yiksek
kaliteli ve bilindik marka piller kullanildigindan.

AA pillerin caligir durumda oldugundan emin olun. Siipheye
diismeniz halinde yeni piller takmayi deneyin.

Yeniden sarj edilebilir piller kullanirken pillerin tam olarak sarj
edilmis oldugundan emin olun.

Lazeri kuru yerde sakladiginizdan emin olun.

Lazer dinitesi 50 “C’nin (120 °F) (izerinde Isinirsa, tinite
aclimaz. Lazer agiri sicak bir ortamda saklandiysa,
sogumasini bekleyin. Lazerli nivo aygiti dogru ¢alisma
sicakligina sogutmadan Giig/Tagima Kilidi diigmesine
basiimasindan dolayi hasar gérmez.
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Lazer Iginlari Yanip Soniiyor

Lazerler kendi kendini her yone ortalama 4° dengeleyecek
sekilde tasarlanmistir. Lazer, dahili mekanizmanin kendi kendini
diizeltemeyecek sekilde cok fazla egilmesi halinde, egim
araliginin asildigini belirtmek igin yanip séner. LAZERDEN
GIKAN YANIP SONEN ISIKLAR DUZ YATAY YA DA DUSEY
DEGILDIR VE DUZEY VEYA DUSEYLIK BELIRLEMESI YA DA
ISARETLEMESI IGIN KULLANILMAMALIDIR. Lazeri daha diiz
bir yiizeyde yeniden konumlandirmayi deneyin.

Lazer Isinlan Siirekli Hareket Ediyor

Lazer hassas bir alettir. Bu nedenle, sabit (ve hareketsiz) bir
yiizeye yerlestiriimedigi takdirde, alet diiz konumunu bulmaya
caligacaktrr. Isin hareket etmeye devam ederse, lazeri daha
sabit bir yiizeye yerlestirmeye caligin. Ayrica, lazerin sabit
olabilmesi igin zeminin nispeten diiz ve dengeli oldugundan
emin olmaya galigin.

Servis ve Onarimlar

Not: Lazerli nivonun sokilmesi halinde, drdindin biitin garantileri
gegersiz olur.

Uriin GUVENLIGI ve GUVENILIRLIGINi saglamak icin onarim,
bakim ve ayarlar yetkili servis merkezleri tarafindan yapiimalidir.
Egitimli olmayan personel tarafindan yapilan servis veya

bakim yaralanma riski dogurabilir. Size en yakin Stanley servis
merkezini 6grenmek igin http://www.2helpU.com adresini
ziyaret edin.




Teknik Ozellikler

FMHT1-77414

FMHT1-77438

Isik Kaynagi

Lazer diyotlar

Lazer Dalga Boyu

630-680 nm goriiniir

510-530 nm griiniir

Lazer Giicii

<1,0 mW SINIF 2 LAZER URUNU

Calisma Araligi

20 m (65')
Detektor ile 50 m (165°)

30 m (100")
Detektér ile 50 m (165)

Hassasiyet - tiim gizgiler ve yukari nokta

Her 10 m igin + 3 mm (Her 30" igin + 1/8")

Hassasiyet - asagi nokta

Her 10 m igin + 6 mm (Her 30" igin + 1/4”)

Gli¢ Kaynag

4 AAAkalin (1,5 V) boy pil
(6VDC)

4 AAAlkalin (1,5 V) boy pil
(6 DC) veya
4 AANIMH (1,2 V) boy pil
(4,8VDC)

Calisma Sicakligi

-10°C ila 50°C (14°F ila 122°F)

Saklama Sicakligi

-20°C ila 60°C (-5°F ila 140°F)

Cevresel Koruma Sinifi

IP54 Su ve Toza Karsi Dayaniklilik
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Sadrzaj

« Informacije o laseru

* Sigurnost korisnika

* Sigurnost upotrebe baterije
* Postavljanje AA baterija

* Upotreba bloka za postavljanje
* Ukljucivanje lasera

* Provjera preciznosti lasera
* Upotreba lasera

* Odrzavanje

* Rjesavanje problema

« Servisiranje i popravci

« Specifikacije

Informacije o laseru

Kriznolinijski laseri s 2 tocke FMHT1-77414 | FMHT1-77438
laserski su proizvodi klase 2. To su samonivelirajuci laserski
alati koji se mogu koristiti za vodoravna i okomita poravnavanja.

Sigurnost korisnika

Sigurnosne smjernice

Definicije navedene u nastavku opisuju razinu ozbiljnosti svih
upozorenja. Procitajte prirucnik i obratite paznju na ove simbole.

A OPASNOST: Oznacava neposrednu rizicnu okolnost
koja ce, ako se ne izbjegne, rezultirati smrcu ili
ozbiljnim ozljedama.

Q UPOZORENJE: Oznacava potencijalno rizicnu
okolnost koja, ako se ne izbjegne, moZe rezultirati
ozbiljnim ozljedama ili smréu.

NAPOMENA: Naznacuje praksu koja nije vezana uz
tielesne ozljede ali koja, ako se ne izbjegne, moZe rezultirati
materijalnom Stetom.

OPREZ: Oznacava potencijalno rizicnu okolnost koja,
ako se ne izbjegne, moZe rezultirati manjim ili srednje
teskim ozljedama.

Ako imate bilo kakvih pitanja ili komentara o ovom ili
nekom drugom Stanley alatu, posjetite
http:/lwww.2helpU.com.

UPOZORENJE:

Procitajte i proucite sve upute. Nepostivanje
upozorenja i uputa navedenih u nastavku moze
rezultirati strujnim udarom, pozarom ifili ozbiljnim
ozljedama.

SACUVAJTE OVE UPUTE

UPOZORENJE:
L K Zenie. | P

acenje.

A

libelu j
rastavljati ni modificirati. Unutar uredaja nema
dijelova koje bi korisnik mogao popraviti. Mogu
nastati ozbiljna ostecenja vida.

UPOZORENJE:

Opasno zracenje. Upotreba kontrola na nepropisne
nacine, prilagodavanje ili postupci koji ovdje nisu
navedeni mogu rezultirati opasnim izlaganjem
zracenju.

A

Oznake na alatu mogu sadrzavati sliedece simbole.

Simbol Znacenje

\ volti

mW milivati

- Upozorenje o laseru

nm Valna duljina u nanometrima
2 Laser klase 2

Oznake upozorenja
Na laseru se nalaze sljedece sigurnosne oznake.

AD

UPOZORENJE: Procitajte prirucnik s uputama
kako biste smanjil rizik od ozljeda.

UPOZORENJE: LASERSKO ZRACENJE.
NE GLEDAJTE U ZRAKU. Laserski proizvod
klase 2.

(STANLEY. FMHT77414) (STANLEY.

FATMAX.

I
AFTE

1.0mW @ 510-530nm
IEC 60625-1:2014

\TYPE 1: 6 VDC ==

A LA;ER C

<10mW @ 630-680nm ==
1EC 60625-1:2014

\TYPE 1: 6 VDC ==




Laser ne koristite u eksplozivnom okruZenju, kao $to je
blizina zapaljivih tekucina, plinova ili prasine. Ovaj alat
stvara iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

Laser koji nije u uporabi pohranite izvan dohvata djece
i drugih nestru¢nih osoba. Laseri su opasni u rukama
nestrucnih korisnika.

Alat smije servisirati samo stru¢no osoblje. Popravci,
servisiranje ili odrZavanje od strane nestruénih osoba mogu
rezultirati ozljedama. Najblizi oviasteni Stanley servis pronaci
Cete na adresi http:/lwww.2helpU.com.

Za gledanje laserske zrake ne koristite opticka pomagala
kao Sto su teleskopi ili dalekozori. Mogu nastati ozbiljna
ostecenja vida.

Laser ne postavijajte na mjestima na kojima bi netko
mogao gledati u lasersku zraku. Mogu nastati ozbiljina
oStecenja vida.

Laser ne p ljajte u blizini irajucih povrsina
koje bi lasersku zraku mogle reflektirati prema necijim
ocima. Mogu nastati ozbiljna ostecenja vida.

Iskljucite laser kad nije u upotrebi. Ostavijanje lasera
ukljucenim povecava rizik od gledanja u lasersku zraku.

Ni na koji nacin ne modificirajte uredaj. Modificiranje alata
moZe rezultirati izlaganjem opasnom laserskom zracenju.

Ne koristite laser u blizini djece i ne dopustite djeci da
rukuju laserom. Mogu nastati ozbiljna ostecenja vida.

Ne uklanjajte i ne prekrivajte oznake upozorenja. Ako
se oznake uklone, korisnik ili druge osobe mogu se izloZiti
zracenju.

Laserp ite na ravnu i ilnu povrsinu. Ako se laser
previme, moze doci do njegovog ostecenja i ozbiljnih ozljeda.

Osobna sigurnost

« Prilikom rada s elektricnim alatom budite oprezni,
usredotoceni i primjenjujte zdravorazumski pristup. Ne
koristite laser ako ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola
ili ljekova. Trenutak nepaZnje tijekom rada s uredajem moze
dovesti do ozbiljnih ozljeda.

Koristite opremu za osobnu zastitu. Uvijek koristite zastitu
za o¢i. Ovisno o radnim uvjetima, zastitna oprema kao Sto je
maska protiv prasine, neklizajuce sigurnosne cipele, kaciga
i zastita sluha smanjit ¢e mogucnost ozljeda.

Upotreba i cuvanje alata

Nemojte koristiti laser ako prekida¢ napajanja/blokade
prilikom trannsporta ne ukijucuje ili ne iskljucuje laser. Svaki
elektricni alat kojim se ne moZe upravijati pomocu prekidaca
predstavija opasnost i potrebno ga je popraviti.

+ Slijedite upute u odjeljku OdrZavanje u ovom prirucniku.
Upotreba neodobrenih dijelova ili nepostivanje Uputa za
odrzavanje mogu uzrokovati strujni udar ili ozljede.

Sigurnost baterije
UPOZORENJE:

Baterije mogu eksplodirati, iscuriti i uzrokovati
ozljede ili poZar. Da biste smanjili te rizike:

Patzljivo se pridrZavajte svih uputa i upozorenja na oznaci
baterije i na pakiranju.

+ Baterije uvijek pravilno umetnite, pazeci na oznake polariteta
(+i-) na bateriji i uredaju.

+ Kontakte baterije nemojte kratko spajati.

Nemojte puniti baterije koje za to nisu predvidene.

+ Ne mijeSajte stare i nove baterije. Sve stare baterije
isto 0 zamijenite novim baterijama iste marke i vrste.

Prazne baterije odmah uklonite i odbacite prema lokalnim
propisima.

Baterije nemojte bacati u vatru.

Baterije drZite izvan dosega djece.
* lzvadite baterije kad uredaj nije u upotrebi.

Postavljanje AA baterija

Umetnite nove AA baterije u laser FMHT1-77414 ili FMHT1-
77438. U laser FMHT1-77438 mozete postaviti i punjive AA
baterije. Ako koristite punjive baterije, pregledajte Pririu¢nik za
punjac Stanley FatMax FMHT80690.

Preokrenite laser.

Na laseru podignite rezu kako biste otvorili poklopac odjeljka
baterije (sl. ©) #1).

Umetnite Cetiri nove, kvalitetne AA baterije poznatog
proizvodaca, pazeci da se oznake - i + na svakoj bateriji
podudaraju s onima unutar odjelika za baterie (sl. (© #2).

Pritisnite vratasca odjeljka baterije tako da se uévrste u svom
polozaju (sl. © #3).




Pomaknite prekidac napajanja/blokade prilikom transporta
udesno u otkfjugani/ukfjugeni polozaj (sl. (B #1b).

HA Na tikovnici (sl. (B #3b) provierite je li & zeleno (> 5%). Ako
(@} je crveno, to znadi da je bateria ispod 5%.

+ Laser moze nastaviti kratko raditi dok se baterija nastavija
prazniti, ali svjetlina laserskih linija i tocaka brzo ¢e se
smanijiti.

« Nakon postavijanja svjezih baterija i ponovnog ukljucivanja
lasera, laserske linije i tocke bit ¢e pune svjetline.

Kad laser nije u upotrebi, pomaknite prekidac napajanja/blokade
pri transportu ULIJEVO u zakfjuéanifiskljuceni polozaj (sl. &
#1a) kako biste ustedjeli bateriju.

Upotreba bloka za
postavljanje

S donje strane lasera nalazi se pomiéni blok (sl. ).

Za upotrebu magneta s prednje strane lasera (sl. @ #2)
za postavljanje lasera uz celi¢ni stup nemojte izvlaciti
pomiéni blok (sl. @ #1). To omogutuje poravnanje donje
tocke s rubom celi¢nog stupa.

Za postavljanje lasera iznad tocke na podu (pomocu
visenamjenskog nosaca ili tronosca) izvucite pomicni blok
tako da se utvrsti u svom polozaju (sl. ©) #2). To omogucuje
prikazivanje donje tocke lasera kroz priévrsni otvor 5/8-11

i rotiranje lasera preko priévrsnog otvora 5/8-11 bez promjene
okomitog polozaja lasera.

Ukljucivanije lasera

Postavite pilu na glatku i ravnu povrsinu.

Pomaknite prekidac napajanja/blokade prilikom transporta
udesno u otkfjuéani/ukfjuéeni polozaj (sl. @ #1b).

Kao &to je prikazano na sl. (® #3a, jedanput pritisnite @
kako biste prikazali vodoravnu lasersku liniju. Drugim pritiskom
prikazuje se okomita laserska linija, tre¢im vodoravna i okomita,
a Cetvrtim 2 tocke (iznad i ispod lasera). Petim pritiskom
prikazuju se vodoravna i okomita linija uz 2 tocke.

Provjerite laserske zrake. Laser je samonivelirajuci. Ako
je laser toliko nagnut da se ne moze samonivelirati (> 4°),
laserske zrake dvaput e zatreperii, ) a tipkovnica ce treperiti
kontinuirano (sl. (@ #3c).

Zrake koje se pale i gase znace da laser nije postavijen
vodoravno (ni okomito) te se NE MOZE koristiti za odredivanje
il oznacavanije nivelacile ni okomice. Pokusaite postaviti laser
na ravnu povrsinu.

A Fritisnite @ na tipkovnici kako biste testirali pulsirajuéi nacin
& upalit ¢e se na tipkovnici (sl. (® #3d), a laserske zrake bit ¢
svjetliie jer ¢e brze treperiti. Pulsirajuéi nacin koristite samo uz
detektor za projekciju laserskih zraka na vece udaljenosti.

Ako je BILO KOJA od sliedecih iziava TOCNA, nastavite prema
uputama za Provjeru preciznosti lasera PRIJE UPOTREBE
LASERA za posao koji obavljate.

* Prvi put koristite laser (ako je laser bio izlozen
ekstremnim temperaturama).

+ Preciznost lasera nije provjerena neko vrijeme.
+ Laser je mozda pao na tlo.

Provjera preciznosti lasera

Laserski alati tvornicki su zabrtvljeni i kalibrirani. Preporucujemo
da napravite provjeru preciznosti prije prve upotrebe lasera
(ako je laser bio izlozen ekstremnim temperaturama), a zatim

to €inite redovito kako biste osigurali preciznost rada. Prilikom
izvodenja provjera preciznosti navedenih u ovom priruéniku
slijedite sljedece smjernice:

* Upotrijebite najvecu mogucu povrsinu/udaljenost, najblizu
radnoj udaljenosti. Sto je povrsina/udaljenost veca, mjerenje
preciznosti lasera je jednostavnije.

Laser postavite na glatku, ravnu i stabilnu povrsinu koja je
vodoravna u oba smjera.

Oznacite srediste laserske zrake.

Preciznost vodoravne linije - nagib
Za provjeru nagiba vodoravne laserske linije potrebna je
okomita povrina Siroka najmanje 9 m.

Postavite laser kao $to je prikazano na sl. ® #11 ukljucite
laser.

Priisnite @) 3 puta kako biste prikazali vodoravnu i okomitu
liniju.

Usmijerite okomitu lasersku liniju na prvi kut ili referentnu tocku
(8. ®#1).

Izmierite pola udaljenosti preko zida (D112) (sl. () #1).




Na mjestu na kojem vodoravna laserska linja prelazi sredinu~~ Preciznost uspravne linije - okomitost

(D112), oznadite tocku P1 (sl. B #1). Provjera okomitosti uspravne laserske linije
B Zakrentte laser u drugi kut i referentnu tocku (5. @ #2). Izmierite visinu okomitog dijela okvira vrata (ili referentne tocke
Na mjestu na kojem vodoravna laserska linija prelazi sredinu na stropu) kako biste dobil visinu D1 (sl. @ #1).
(D1i2), oznacite tocku P2 (sl. ® #2). Postavite laser kao $to je prikazano na sl. | #1 i ukfjuéite laser.
B izmjete ckomitu udaljenost izmedu P11 P2 (sl @®#3). Dvaput pritisnite @) kako biste prikazali okomitu liniju.
o Ako je izmjerena vriiednost veca od Dopustene udaljenosti Usmierite okomitu lasersku liniju prema okomitom dijelu okvira
izmedu P1 i P2 za odgovarajucu Udaljenost (D1) u sliedecoj vrata i na referentnu tocku na stropu (sl @ #1).

tablici, laser treba servisirati u ovlastenom servisu.
Oznatite totke P1, P2 i P3 kao $to je prikazano na sl. @ #1.

Udali Donud -
([')1) “lzmedu P1i P2 A Premjestige__laser suprogng od tocke P3 i usmjerite okomitu
: : lasersku linju prema tocki P2 (sl. (©) #2).
m mm
Poravnajte okomitu liniju s tockama P2 i P3 te oznacite tocku
12m 4 mm Pa (s @2
15m 5mm 6.2
8] Izmjerite okomitu udaljenost izmedu P1i P4 (sl. @) #3).
Preciznost vodoravne linije - nivelacija B Ako je izmjerena vrijednost veca od Dopustene udaljenosti

izmedu P1 i P4 za odgovarajucu Okomitu udaljenost (D1)

Za provjeru nivelacije vodoravne laserske linije potrebna je eI R . '
u sliedecoj tablici, laser treba servisirati u oviastenom servisu.

okomita povrsina Siroka najmanje 9 m.

Postavite laser kao $to je prikazano na sl. B #1 i ukfjusite Visina okomitog Dopust dalj

|aser. razmaka (D1) Izmedu P1i P4
Jedanput pritisnite @ kako biste prikazali vodoravnu liniju. 255 m 155 mm

m mm

Oznacite dvile tocke (P1 i P2) na razmaku od najmanje 9 m duz 6m 36 mm

vodoravne laserske linije na zidu (s. ® #1). 9m 55mm
Premjestite laser na drugi kraj zida i poravnajte vodoravnu

lasersku zraku s totkom P2 (sl. ® #2). Preciznost tocke okomice
Oznadite tosku P3 na laserskoj linji biizu tocke P1 (sl. ) #2). Provjera vertikalne (okomite) kalibracile lasera moze se
Izmjerite okomitu udaljenost izmedu P1 i P3 (sl. (B) #2). najtocnije obaviti ako je dostupna dovoljna visina, idealno 7,5 m,

pri ¢emu jedna osoba na podu postavlja laser, a druga blizu
Ako ;': izr;ie_r:r;a Vfiiti.dd”l)St veca 03(?7_[’“5‘9'1_9 Ud:“e::'stli’z stropa oznagava polozaj zrake.
izmedu P11 P3 za odgovargjucu Udaljenost izmedu P1 i Oznatite tocku P1 na podu (s @ #1).

u sliedecoj tablici, laser treba servisirati u oviastenom servisu.
- - " - Ukljucite laser i jedanput pritisnite &) kako biste prikazali tocke
Udaljenost izmedu Dopustena udaljenost iznad i ispod lasera.
P1iP2 Izmedu P1iP3

Postavite laser tako da donja tocka bude centrirana iznad tocke

9m 6 mm P1 i oznacite srediste gomje tocke na stropu kao tocku P2
12m 8 mm (5. @#1).
15m 10 mm

Zakrenite laser za 180°, pazeci da donja tocka ostane
centrirana na totki P1 na podu (sl. (B) #2).

Oznacite srediste gornje tocke na stropu kao tocku P3
(sl @#).
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Izmierite udaljenost izmedu tocaka P2 i P3.

Ako je izmjerena vrijednost veca od Dopustene udaljenosti
izmedu P2 i P3 za odgovarajuéu Udaljenost izmedu stropa
i podau sliedecoj tablici, laser treba servisirati u ovlastenom

servisu.
Udaljenost izmedu Dopusteni razmak
stropa i poda izmedu P2i P3
45m 3mm
6m 4,2 mm
9m 6 mm
12m 8,4 mm

Upotreba lasera

Savjeti za upotrebu

Uvijek oznacite srediste zrake koje laser pokazuje.

Ekstremne temperaturne promjene mogu uzrokovati
pomicanje unutarnjih dijelova koji mogu utjecati na
preciznost. Tijekom rada Cesto provjeravajte tocnost.

Ako laser padne, provjerite je li jo$ uvijek kalibriran.

Ako je laser pravilno kalibriran, automatski se nivelira.
Svaki je laser tvornicki kalibriran tako da se nivelira ako je
postavljen na ravnu povrsinu €iji nagib nije veci od + 4°.
Ruéno podesavanie nije potrebno.

Postavite pilu na glatku i ravnu povrsinu.

Iskljucivanje lasera

Pomaknite prekida¢ napajanja/blokade pri transportu

u iskljugeni/blokirani polozaj (sl. (B #1a) kad laser nije

u upotrebi. Ako prekidac nije u blokiranom polozaju, laser se
nece iskljuciti.

Upotreba lasera uz dodatke
UPOZORENJE:
Buduci da pribor, koji nije u ponudi tvrtke Stanley, nije
provjeren s ovim proizvodom, upotreba takvog pribora
uz ovaj alat moze biti opasna.
Koristite samo Stanley dodatke preporucene za ovaj model.
Dodatna oprema koja moze biti pogodna za jedan laser moze
predstavijati rizik od ozljeda ako se koristi uz drugi laser.
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S donije strane lasera nalaze se zenski navoji 1/4-20 i 5/8-11

(sl. @) za trenutne i buduée Stanley dodatke. Koristite samo
Stanley pribor predviden za ovaj laser Slijedite upute isporucene
s priborom.

Preporuceni dodatni pribor za uporabu uz ovaj laser dostupan
je uz nadoplatu kod dobavljaca ili u ovlastenom servisu. Ako
trebate pomo¢ u pronalazenju dodataka, obratite se najblizem
Stanley servisu ili posjetite nase web-mjesto.
http:/lwww.2helpU.com.

Upotreba lasera uz viSenamjenski nosa¢

Vecina linijskih/tockastih lasera opremljenih navojem 5/8-11
mogu se koristiti uz viSenamjenski nosac lasera FMHT77435
(sl. @). Visenamjenski nosa¢ moZze se koristiti kao samostoje¢i
ili postavljen na neki od sljede¢ih nacina:

Upotrijebite gumeni remen oko motke, 2°x4” ili drugog
okomitog objekta.

Postavite straznje magnete uz metalni stup.

Zakacite strazniji otvor o ¢avao ili vijak na zidu.

Upotrijebite stropnu stezaljku za pri€vrd¢ivanje na stropnu
Sipku, spusteni strop i sl.

Upotrijebite donji navoj 5/8-11 ili 1/4-20 za priévrscivanje
trono$ca.

Odrzavanje

Kad laser nije u upotrebi, oistite vanjske dijelove viaznom
krpom, obrisite ga suhom krpom, a zatim pohranite
u isporucenoj kutiji kompleta.

lako je vanjski dio lasera otporan na otapala, za ¢iS¢enje
lasera NEMOJTE koristiti otapala.

Laser pohranite pri temperaturama izmedu -20 ‘C i 60 °C.

Za preciznost rada Cesto provjeravajte je li laser kalibriran.

Provjere kalibracije i druge popravke mozete obaviti
u Stanley servisima.




RjeSavanje problema Servisiranje i popravci

Laser se ne ukl ju éu J o Napomena: Rastavijanje lasera ponistit ¢e sva jamstva na

proizvod.
+ Ako koristite AA baterije, provjerite: Radi SIGURNOSTI i POUZDANOSTI proizvoda, sva
+ Jesu li sve baterije pravilno postaviiene, tj. podudaraju lise  podesavanja i popravke obavljajte u ovlastenim servisima.
oznake (+) i (-) u leziStu s onima na baterijama. Popravci, servisiranje ili odrzavanje od strane nestru¢nih osoba

mogu rezultirati ozliedama. Najblizi oviaSteni Stanley servis

« Provjerite jesu li kontakti baterija Cisti i bez znakova e ¢
pronaci ¢ete na adresi http://lwww.2helpU.com.

korozije.
« Baterije trebaju biti nove, kvalitetne i poznatog proizvodaca
kako ne bi procurile.

Provjerite jesu li AA baterije u dobrom stanju. Ako sumnjate
u stanje baterija, pokusajte upotrijebiti nove baterije.

Prilikom upotrebe punjivih baterija provjerite jesu li potpuno
napunjene.

Laser uvijek mora biti suh.

Ako se laserski uredaj zagrije iznad 50°C, uredaj se

nece ukljuciti. Ako je laser bio pohranjen na vrlo visokoj
temperaturi, ostavite ga da se ohladi. Laserska libela nec¢e
se oStetiti prilikom upotrebe prekidaca napajanja/blokade pri
transportu prije nego $to se ohladi na odgovaraju¢u radnu
temperaturu.

Treperenje laserskih zraka

Laser je projektiran tako da se automatski nivelira do prosje¢no
4° u svim smjerovima. Ako je laser pod takvim nagibom

da se unutamji mehanizam ne moze samostalno nivelirati,
laserske zrake ce se paliti i gasiti, $to zna¢i da je prekoracen
dopusteni nagib. ZRAKA KOJA SE PALI | GASI ZNACI DA
LASER NIJE POSTAVLJEN RAVNO (NI OKOMITO) TE SE

NE MOZE KORISTITI ZA ODREBIVANJE ILI OZNACAVANJE
NIVELACIJE (ILI OKOMICE). Pokusajte postaviti laser na
ravniju povrsinu.

Laserske zrake ne prestaju se pomicati

Laser je precizan instrument. Dakle, ako laser nije postavijen
na stabilnu i nepomicénu povrsinu, laser ¢e nastaviti traziti
nivelaciju. Ako se zraka ne prestaje kretati, pokusajte postaviti
laser na stabilniju povrinu. Takoder, pokusajte osigurati ravnu
povrsinu kako bi laser bio stabilan.
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Specifikacije

FMHT1-77414 | FMHT1-77438

Izvor svjetla

Laserske diode

Valna duljina lasera

630680 nmvido | 510530 mm vidjvo

Snaga lasera

<1 mW LASERSKI PROIZVOD KLASE 2

Radni domet

20m 30m
50 m uz detektor 50 m uz detektor

Preciznost - sve linije i gornja tocka

+3mmna10m

Preciznost - donja tocka

+6mmna 10 m

Izvor napajanja

4 alkalne baterije (1,5 V) AA 4 alkalne baterije (1,5 V)
veli¢ine (6 V DC) AA velicine (6 V DC) ili
4 NiMH baterije (1,2 V) AA
veli¢ine (4,8 V DC)

Radna temperatura

-10°C do 50°C

Temperatura pohrane

-20°C do 60°C

Okoli§

Otporno na vodu i prasinu prema IP54
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Notes
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