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Paredzéta lietoSana

Sis Stanley Fat Max perforators ir paredzéts urb$anai kok-
sné, metala, plastmasa un marf, ka art nelieliem kalSanas
darbiem. Instruments paredzéts profesionalai un personigai
lietoSanai.

Drosibas noradijumi

Visparigi elektroinstrumenta drosibas bridinajumi

Bridinajums! Izlasiet visus drosibas bridinaju-
mus un noradijumus. Ja netiek ievéroti turpmak
redzamie bridinajumi un noradfjumi, var gat
elektriskas stravas triecienu, izraisit ugunsgréku
un/vai gtt smagus ievainojumus.

Saglabajiet visus bridinajumus un noradijumus turpma-
kam uzzinam.

Termins ,elektroinstruments”, kas redzams bridinajumos,
attiecas uz 3o elektroinstrumentu (ar vadu), ko darbina ar
elektribas palidzibu, vai ar akumulatoru darbinamu elektro-
instrumentu (bez vada).

1. Darba zonas drosiba

a. Rapéjieties, lai darba zona butu tira un labi apgais-
mota. Nesakartota un vaji apgaismota darba zona var
rasties negadijumi.

b. Elektroinstrumentus nedrikst darbinat spradzien-
bistama vide, pieméram, viegli uzliesmojosu
Skidrumu, gazu vai putek|u tuvuma. Elektroinstru-
menti rada dzirksteles, kas var aizdedzinat putek|us vai
izgarojumu tvaikus.

c. Stradajot ar elektroinstrumentu, nelaujiet tuvuma
atrasties bérniem un nepiedero$am personam.
NovérSot uzmanibu, jus varat zaudét kontroli par instru-
mentu.

2. Elektrodrosiba

a. Elektroinstrumenta kontaktdaksai jaatbilst kontakt-
ligzdai. KontaktdakSu nekada gadijuma nedrikst
parveidot. lezemétiem elektroinstrumentiem
nedrikst izmantot parejas kontaktdaksas. Neparvei-
dotas kontaktdakSas un piemérotas kontaktligzdas rada
mazaku elektriskas stravas trieciena risku.

b. Nepieskarieties iezemétam virsmam, pieméram,
caurulém, radiatoriem, plitim un ledusskapjiem.

Ja jusu kermenis ir iezeméts, pastav lielaks elektriskas
stravas trieciena risks.

c. Elektroinstrumentus nedrikst pak|aut lietus vai
mitru laika apstak|u iedarbibai. Ja elektroinstrumenta
iekldst Gdens, palielinas elektriskas stravas trieciena
risks.

d. Lietojiet vadu pareizi. Nekad neparnésajiet,
nevelciet vai neatvienojiet elektroinstrumentu no
kontaktligzdas, turot to aiz vada. Netuviniet vadu
karstuma avotiem, e||ai, asam $kautném vai kus-

tigam detalam. Ja vads ir bojats vai sapinies, pastav
lielaks elektriskas stravas trieciena risks.

Stradajot ar elektroinstrumentu arpus telpam,
izmantojiet tadu pagarinajuma vadu, kas pare-
dzéts lietosanai arpus telpam. Izmantojot vadu, kas
paredzéts lietoSanai arpus telpam, pastav mazaks
elektriskas stravas trieciena risks.

Ja elektroinstrumentu nakas ekspluatét mitra
videé, ierikojiet elektrobarosanu ar noplidstravas
aizsargierici. Lietojot noplidstravas aizsargierici,
mazinas elektriskas stravas trieciena risks.

Personiga drosiba

Elektroinstrumenta lietoSanas laika esat uzma-
nigs, skatieties, ko jis darat, rikojieties sapratigi.
Nelietojiet elektroinstrumentu, ja esat noguris vai
atrodaties narkotiku, alkohola vai medikamentu
ietekmé. Pat viens mirklis neuzmanibas elektroins-
trumentu ekspluatacijas laika var izraisit smagus
ievainojumus.

Lietojiet personigo aizsargaprikojumu. Vien-

mér valkajiet acu aizsargus. Attiecigos apstaklos
lietojot aizsargaprikojumu, pieméram, puteklu masku,
aizsargapavus ar neslidosu zoli, aizsargkiveri vai ausu
aizsargus, ir mazaks risks gt ievainojumus.
Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu. Pirms instru-
menta pievienoSanas kontaktligzdai un/vai akumu-
latora pievienoSanas, instrumenta pacel$anas vai
parnésasanas parbaudiet, vai slédzis ir izslégta
pozicija. Ja elektroinstrumentu parnésajat, turot pirkstu
uz slédza, vai ja kontaktligzdai pievienojat elektroinstru-
mentu ar ieslégtu slédzi, var rasties negadtjumi.

Pirms elektroinstrumenta ieslég$anas nonemiet

no ta visas regulésanas atslégas vai uzgrieznu
atslégas Ja elektroinstrumenta rotgjosajai dalai ir
piestiprinata uzgrieznu atsléga vai regulé$anas atsléga,
var gat ievainojumus.

Nesniedzieties parak talu. Vienmer ciesi staviet uz
piemérota atbalsta un saglabajiet lidzsvaru. Tadé-
jadi neparedzétas situacijas daudz labak varat saglabat
kontroli par elektroinstrumentu.

Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet parak
brivu apgérbu vai rotaslietas. Netuviniet matus, ap-
gérbu un cimdus kustigam detalam. Brivs apgérbs,
rotaslietas vai gari mati var iekerties kustigajas detalas.
Ja instrumentam ir paredzéts pievienot putek|u
atsikSanas un savaksanas ierices, tas japievieno
un jalieto pareizi. Lietojot putek|u savak$anas ierici,
iespéjams mazinat puteklu kaitigo ietekmi.

Elektroinstrumenta ekspluatacija un apkope
Nelietojiet elektroinstrumentu ar spéku. Izmantojiet
konkrétam gadijumam piemérotu elektroinstrumen-
tu. Ar pareizi izvélétu elektroinstrumentu ta efektivitates
robezas paveiksiet darbu daudz labak un drosak.




b. Neekspluatéjiet elektroinstrumentu, ja to ar slédzi
nevar ne ieslégt, ne izslégt. Ja elektroinstrumentu
nav iespéjams kontrolét ar sledza palidzibu, tas ir
bistams un ir jasalabo.

c. Pirms elektroinstrumentu regulésanas, piederu-
mu nomaini$anas vai novieto$anas glabasana
atvienojiet kontaktdaksu no baro$anas avota un/vai
no elektroinstrumenta iznemiet akumulatoru. Sadu
profilaktisku dro$Tbas pasakumu rezultatd mazinas
nejausas elektroinstrumenta iedarbinasanas risks.

d. Glabajiet elektroinstrumentus, kas netiek darbinati,
bérniem nepieejama vieta un neatlaujiet tos eks-
pluatét personam, kas nav apmacitas to lietoSana
vai neparzina $os noradijumus. Elektroinstrumenti ir
bistami, ja tos ekspluaté neapmacitas personas.

e. Veiciet elektroinstrumentu apkopi. Parbaudiet, vai
kustigas detalas ir pareizi savienotas un nostipri-
natas, vai detalas nav bojatas, ka ari vai nav kads
cits apstaklis, kas varétu ietekmét elektroinstru-
menta darbibu. Ja elektroinstruments ir bojats,
pirms ekspluatacijas tas ir jasalabo. Daudzu
negadijumu célonis ir tadi elektroinstrumenti, kam nav
veikta pienaciga apkope.

f.  Regulari uzasiniet un tiriet grieznus. Ja griezniem
ir veikta pienaciga apkope un tie ir uzasinati, pastav
mazaks to iestrégSanas risks, un tos ir vieglak vadit.

g. Elektroinstrumentu, ta piederumus, detalas u.c.
ekspluatéjiet saskana ar Siem noradijumiem, nemot
véra darba apstak|us un veicama darba specifiku.
Lietojot elektroinstrumentu tam neparedzétiem mér-
kiem, var rasties bistama situacija.

5. Apkalposana

a. Elektroinstrumentam apkopi drikst veikt tikai
kvalificéts remonta specialists, izmantojot tikai
originalas rezerves dalas. Tadéjadi tiek saglabata
elektroinstrumenta dro$iba.

Elektroinstrumenta papildu drosibas bridinajumi

Bridinajums! Papildu drosibas bridinajumi perfo-
ratoriem un kaltiem

¢ Valkajiet ausu aizsargus. Trok$na iedarbiba varat
zaudét dzirdi.

¢ Lietojiet paligrokturus, kas ieklauti instrumenta
komplekta. Zaudgjot kontroli par instrumentu, var gat
ievainojumus.

¢ Veicot darbu, turiet elektroinstrumentu pie
izolétajam satverSanas virsmam, ja grieznis varétu
saskarties ar apsléptu elektroinstalaciju vai ar savu
vadu. Ja grieznis saskaras ar vadiem, kuros ir strava,
visas instrumenta aréjas metala virsmas vada stravu un
rada elektriskas stravas trieciena risku.

+ Kalta piederumu nedrkst lietot rotacijas rezima. Piede-
rums iestrégst materiala un griez uz rinki perforatoru.

¢ |zmantojiet spailes vai kada cita praktiska veida nostip-
riniet un atbalstiet apstradajamo materialu uz stabilas
platformas. Turot materialu ar roku vai pie sava kerme-
na, t.i., nestabila stavokl, jus varat zaudét kontroli par
to.

¢ Pirms sienu, gridu vai griestu urbSanas noskaidrojiet
elektroinstalacijas un caurulu atrasanas vietas.

¢ Nepieskarieties urbja uzgalim talt péc urbSanas, jo tas
var bat karsts.

¢ Saja lieto$anas rokasgramata ir aprakstita paredzéta
lietoSana. Lietojot jebkuru citu piederumu vai papild-
ierici, kas nav ieteikta Saja lietoSanas rokasgramata,
vai veicot darbu, kas nav paredzéts $im instrumentam,
var rasties ievainojumu risks un/vai paSuma bojajumu
risks.

Citu personu drosiba

¢ Soinstrumentu nav paredzéts ekspluatét personam
(tostarp bérniem), kam ir ierobezotas fiziskas, sensoras
vai psihiskas spéjas vai trikst pieredzes un zinasanu,
ja vien tas neuzrauga vai neapmaca persona, kas atbild
par vinu dro$Tbu.

4 Beérniirjauzrauga, lai vini nespélétos ar instrumentu.

Atlikusie riski

Lietojot instrumentu, var rasties papildu atlikusie riski, kuri

var nebdt minéti eit ieklautajos drogibas bridinajumos. Sie

riski var rasties nepareizas lieto$anas, parak ilgas lietoSanas

u.c. gadijumos.

Lai arT tiek ievéroti attiecigie droSibas noteikumi un tiek

uzstaditas droSibas ierices, dazus atlikuSos riskus nav

iespéjams noveérst. Tie ir $adi:

¢ ievainojumi, kas radusies, pieskaroties rotéjosam
detalam;

¢ ievainojumi, kas radusies, mainot detalas, ripas vai
citus piederumus;

¢ ievainojumi, kas radusies instrumenta ilgstosas lie-
toSanas rezultata. ligstosi stradajot ar instrumentu,
regulari japartrauc darbs un jaatpusas;

¢ dzirdes pasliktinasanas;

¢ kaitéjums veselibai, kas rodas, ieelpojot putek|us,
kuri rodas, stradajot ar instrumentu (pieméram,
apstradajot koksni, it ipasi ozolu, dizskabardi un
MDF panelus).

Vibracija

Deklarétas vibraciju emisijas vértibas, kas minétas tehniska-

jos datos un atbilstibas deklaracija, ir izméritas saskana ar

standarta parbaudes metodi, kas noteikta ar standartu EN

60745, un vértibas var izmantot viena instrumenta salidzina-

$anai ar citu. Tapat deklaréto vibraciju emisijas vértibu var

izmantot, lai iepriek$ novertétu iedarbibu.

Bridinajums! Vibraciju emisijas vértiba elektroinstrumen-
ta faktiskas lietoSanas laika var at3kirties no deklarétas




vértibas atkariba no instrumenta izmanto$anas apstakliem.
Vibraciju limenis var parsniegt noradito limeni.

Novertgjot vibraciju iedarbtbu, lai definétu Direktiva
2002/44/EK minétos dro$ibas pasakumus, lai aizsargatu
personas, kuras darba pienakumu veik$anai regulari lieto
elektroinstrumentus, vibraciju iedarbibas novértéjuma janem
véra instrumenta lieto$anas veids un faktiskie apstakli, tostarp
visas darba cikla fazes, t.i., ne tikai instrumenta ekspluatacijas
laiks, bet arT laiks, kad instruments ir izslégts un darbojas
tukSgaita.

Markejumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir attélotas $adas piktogrammas:

Elektrodrosiba

D Sim instrumentam ir dubulta izolacija, tapéc nav
jalieto iezeméts vads. Parbaudiet, vai baroSanas

avota spriegums atbilst kategorijas plaksnité

noraditajam spriegumam.

¢ Jabaro$anas vads ir bojats, to drikst nomainit tikai

razotajs vai Stanley Fat Max pilnvarots apkopes centrs,

lai novérstu bistamibu.

Bridinajums! Lai mazinatu ievainojuma risku,
jums jaizlasa lietoSanas rokasgramata.

Funkcijas

Sim instrumentam ir $adas funkcijas (visas vai tikai dazas
no tam):

1. reguléjama atruma slédzis
blokéSanas poga
turpgaitas/atpakalgaitas slédzis
darbibas rezima izvéles slédzis
uzgala turétajs

sanu rokturis

dziluma aizturis

dziluma aiztura fiksators

O NS WN

SalikSana
Bridinajums! Pirms salik$anas parbaudiet, vai instruments
ir izslégts un atvienots no baro$anas.

Sanu roktura piestiprinasana (C. att.)

¢ Grieziet spalu pretéji pulkstenraditaja virzienam, [idz
sanu rokturi (6) var uzvazt uz instrumenta priek$&jas
dalas.

¢ Pagrieziet sanu rokturi vélamaja pozicija.

¢  Pievelciet sanu rokturi, griezot ta spalu pulkstenraditaja
virziena.

Piederuma uzstadisana (A. att.)

¢ Notiriet un ieellojiet piederuma katu (9).

¢ Pavelciet uzmavu (10) atpakal un ievietojiet katu uzgala
turétaja (5).

¢ Spiediet piederumu lejup un mazliet to pagrieziet, Iidz
tas ir ievietots spraugas.

¢ Pavelciet piederumu, lai parbaudttu, vai tas ir pienacigi
nofikséts. KalSanas darbibas laika piederumam, kad
tas iestiprinats uzgala turétaja, ir aksiali jakustas dazus
centimetrus.

¢ Laiiznemtu piederumu, pavelciet uzmavu (10) atpakal
un izvelciet piederumu.

Lietosana
Bridinajums! Laujiet instrumentam darboties sava gaita.
Neparslogojiet to.

Bridinajums! Pirms sienu, gridu vai griestu urb$anas
noskaidrojiet elektroinstalacijas un caurulu atradanas vietas.

Darbibas rezima izvéle (B. att.)

Instrumentu var ekspluatét tris darbibas rezimos. Nospiediet
pogu (11) un pagrieziet darbibas rezima izvéles slédzi (4) uz
priekSu vajadzigaja pozicija, kas apziméta ar simbolu.

UrbSana
¢ UrbSana térauda, koksné un plastmasa: pagrieziet
darbibas rezima izvéles slédzi (4) pozicija 1

TriecienurbSana

¢ Triecienurb8ana marT un betona: pagrieziet darbibas
rezima izvéles sledzi (4) pozicija T 2.

¢ Perforatora mehanismam jadarbojas vienmérigi, un
instruments nedrikst I18kat. Ja vajadzigs, palieliniet
atrumu.

Kal$ana

+ Parasta kalSana ar varpstas blokétaju un nelieli atSkel-
Sanas un kalSanas darbi: pagrieziet darbibas reZzima
izvéles slédzi (4) pozicija T

¢ Turpgaitas/atpakalgaitas sleédzim jaatrodas turpgaitas
pozicija.

¢ Parsledzot no triecienurbSanas rezima uz kal$anas re-
ZImu, pagrieziet kaltu vélamaja pozicija. Ja, parsledzot
rezimus, sajutat pretestibu, nedaudz pagrieziet kaltu,
lai nofiksétu varpstas blokétaju.

4  Kalot ar varpstas blokétaju, var maint uzgala lenki.
Pagrieziet darbibas rezima izvéles slédzi (4) pozicija

(-i»\ — tagad var mainTt uzgala lenki, griezot uzgala
turétaju (6). Vispirms pagrieziet darbibas rezima izvéles
slédzi (4) pozicija T, tad turpiniet darbu.

Rotacijas virziena izvéle

UrbSanai, skravju pievilk$anai un kal$anai ir paredzéta turp-

gaitas rotacija (pulkstenraditaja virziena). Skravju atskra-

vésanai un iestrégusa urbja uzgala izvilkSanai ir paredzéta

atpakalgaitas rotacija (pretéji pulkstenraditaja virzienam).

¢ Laiizveletu turpgaitas rotaciju, nospiediet turpgaitas/
atpakalgaitas slédzi (3) pa kreisi.

¢ Laiizveletu atpakalgaitas rotaciju, nospiediet turpgai-




tas/atpakalgaitas sl&dzi pa labi.
Bridinajums! Rotacijas virzienu nedrikst mainit, kamér
dzingjs darbojas.

UrbSanas dziluma uzstadisana (C. att.)

¢ Nospiediet dziluma aiztura fiksatoru (8).

¢ lestatiet dziluma aizturi (7) vajadzigaja pozicija. Mak-
simalais urb$anas dzilums ir vienads ar attalumu starp
urbja uzgala galu un dziluma aiztura priek$&jo dalu.

¢ Atlaidiet dziluma aiztura fiksatoru.

leslegsana un izslégsana

¢ Laiieslegtu instrumentu, nospiediet reguléjama atruma
slédzi (1). Instrumenta atrums ir atkarigs no ta, cik
daudz ir nospiests slédzis.

¢ Parasti urbja uzgaliem ar lielu diametru izmanto mazu
atrumu, bet urbja uzgaliem ar mazu diametru — lielu
atrumu.

¢ Laiinstruments darbotos nepartraukti, nospiediet bloké-
$anas pogu (2) un atlaidiet regulgjama atruma slédzi. St
opcija ir pieejama tikai turpgaitas rotacija (pulkstenradi-
taja virziena).

¢ Laiizslégtu instrumentu, atlaidiet reguléjama atruma
slédzi. Lai nepartrauktas darbibas laika instrumentu
izslégtu, vélreiz nospiediet reguléjama atruma slédzi un
tad to atlaidiet.

Piederumi

Instrumenta darba kvalitate ir atkariga no ta, kadu piede-
rumu izmanto. Stanley Fat Max un Piranha piederumi ir
izstradati péc augstakas kvalitates standartiem un paredzéti
tam, lai uzlabotu instrumenta darba kvalitati. Izmantojot $os
piederumus, instruments sniedz vislabakos rezultatus.

Apkope

Sis Stanley Fat Max bezvadu instruments vai instruments ar
vadu ir paredzéts ilglaicigam darbam ar mazako iespéjamo
apkopi. Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga no

pareizas instrumenta apkopes un regularas tiriSanas.

Bridinajums! Pirms apkopes veik$anas bezvadu elektroins-

trumentiem un tadiem ar vadu:

¢ izsledziet un atvienojiet instrumentu no baroSanas
avota;

4 vaiizslédziet instrumentu un iznemiet akumulatoru, ja
$im instrumentam ir atseviski ievietojams akumulators;

4 vaiiebivéeta akumulatora gadijuma to pilniba izladgjiet
un izslédziet instrumentu;

¢ pirms ladétaja tiriSanas atvienojiet to no baroanas
avota. Sim ladetajam nav javeic apkope, iznemot
regularu trrisanu;

4 ar mikstu birstiti vai sausu lupatinu regulari iztiriet
instrumenta ladétaja ventilacijas atveres;

4 armitru lupatinu regulari iztiriet dzingja korpusu. Nelie-

tojiet abrazivus tirianas I1dzeklus vai $kidinatajus;

¢ regulari atveriet spilpatronu (ja tada ir) un viegli uzsitiet
pa to, lai iztiritu taja sakrajusos puteklus.

Barosanas vada kontaktdaksas nomaina (tikai

Apvienotajai Karalistei un Trijai)

Ja ir jauzstada jauna baro$anas vada kontaktdaksa:

¢ nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas kontaktdak-
sas;

4 pievienojiet brino vadu pie kontaktdaksas stravas
terminala;

4 pievienojiet zilo vadu pie neitrala terminala.

Bridinajums! Vadus nedrikst pievienot pie zemé&juma

terminala. leverojiet uzstadisanas noradijumus, kas ietilpst

labas kvalitates kontaktdak$u komplektacija. leteicamais

drosinatajs: 5 A.

Vides aizsardziba

E Dalita atkritumu savak$ana. So izstradajumu
nedrikst izmest kopa ar parastiem sadzives

— atkritumiem.

Ja konstatéjat, ka Sis Stanley Fat Max instruments ir
janomaina pret jaunu vai tas jums vairak nav vajadzigs,
neizmetiet to kopa ar sadzives atkritumiem. Nododiet $o
izstradajumu dalitai savaksanai un Skiro$anai.

OnY Lietotu izstradajumu un iepakojuma dalita sa-
Zé (:9 vak$ana |auj materialus parstradat un izmantot

atkartoti. Izmantojot parstradatus materialus,

tiek novérsta dabas piesarno$ana un samazi-
nats pieprasijums péc izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka, iegadajoties jaunu
izstradajumu, komunalo atkritumu savak$anas punktiem vai
izplatitajam ir daliti jasavac sadzives elektriskie izstrada-
jumi.

Stanley Europe nodro$ina Stanley Fat Max izstradajumu
savak$anu un otrreizéju parstradi, ja tiem ir beidzies eks-
pluatacijas laiks. Lai izmantotu 8T pakalpojuma prieksroci-
bas, lidzu, nogadajiet savu izstradajumu kada no remonta
darbnicam, kas to savaks jasu vieta.

Jus varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta darbnicu,
sazinoties ar vietéjo Stanley Europe biroju, kura adrese
noradita $aja rokasgramata. Stanley Europe remonta darb-
nicu saraksts, pilniga informacija par masu pécpardo$anas
pakalpojumiem un kontaktinformacija ir pieejama timekla
vietné www.2helpU.com




Tehniskie dati

[ N = T
leejas spriegums Ve 230
leejas jauda w 750
Atrums bez noslodzes min-! 0-1050
Triecienu biezums min-! 5200
Trieciena energija uz vienu gajienu J 18
saskana ar EPTA procediiru (05.2009.)
Maks. urbsanas platums
Betons mm 26
Térauds mm 13
Koksne mm 30
Svars kg 2,3

skanas spiediens (L ,) 90 dB(A), neprecizitate (K) 3 dB(A)
skanas jauda (L,,) 101 dB(A), neprecizitate (K) 3 dB(A)

triecienurb$ana betona (a,, ,,) 16,3 m/s? neprecizitate (K) 1,5 m/s?

kal$ana (a ) 13,5 m/s,, neprecizitate (K) 1,5 m/s?

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

FMES500

Stanley Europe apliecina, ka Sie izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, atbilst $adiem dokumentiem:
2006/42/EK, EN 60745-1, EN 60745-2-6

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivam 2014/30/EU un
2011/65/ES. Lai iegatu stkaku informaciju, lddzu, sazinieties
ar Stanley Europe turpmak minétaja adresé vai skatiet
rokasgramatas pédéjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko datu
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HasHayeHue

Baww nepcopatop Stanley Fat Max npegHasHayeH ans
CBEPIeHUs 0TBEPCTUI B IpEBECUHE, MeTane, nnact-
Macce, KUPMUYHO Knazike, a Takxe Nerkoro 4onbnexuns.
[laHHbIi MHCTPYMEHT NpefiHa3HaYeH Ans aKcnnyaTalum
npoeccroHanbHbIMU 1 HenpogeccoHanbHbIMK NOMb30-
BaTensAmMU.

WHcTpykumm no TexHmke 6e3onacHoCTU

006wwe npaBuna 6e3onacHoCTM Npu padoTe
C 3NEKTPOUHCTPYMEHTaMU

BHuMaHue! BHMMaTEeNnbHO NpoYTUTE BCE
A MHCTPYKLMUM No Ge3onacHOCTH U pyKoBoA-
CTBO Mo 3KkcnnyaTaumu. HecobnioaeHne Bcex
nepevncrneHHbIX Hke npaeun 6e3onacHoCTy
1 MHCTPYKLMIA MOXET NPUBECTY K MOPaXeHuto

ANEKTPNUYECKUM TOKOM, BO3HUKHOBEHUIO NOXapa
ninu nony4yeHuo TSKENON TpaBMbl.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLMK Mo 6e30macHOCTH U py-
KOBOACTBO MO 3KCNnyaTauun Ans Ux AanbHenwero
MCNONb30BaHUsA. TepMUH «ONEKTPOMHCTPYMEHT» BO BCEX
NpUBEAEHHbIX HIKe yKka3aHnsx oTHocuTcs k Bawwemy ceTe-
BOMY (C kabenem) unu akkymynsatopHomy (6ecnpoBogHoMy)
9NEKTPOUHCTPYMEHTY.

1. bBesonacHocTb paboyero mecTa

a. Copepxute paGoyee MeCTO B YUCTOTE 1 0Ge-
cneykTe xopoluee ocBelyeHue. Mnoxoe ocBeLLeHre
unn 6ecnopsgok Ha paboyem MECTE MOXET NPUBECTH
K HECYaCTHOMY Cryyalo.

b. He ucnonb3ynte aNeKTPOMHCTPYMEHTbI, €CNN €CTb
0NacHOCTb BO3ropaHus UNu B3pbIBa, Hanpumep,
BOMN3K Nerko BOCNNaMeHsOWMXCA KNAKOCTEN,
rasoB Unu nbinu. B npouecce paboTbl anekTpo-
WHCTPYMEHT CO3/jaeT UCKPOBbIe pa3psiabl, KOTopble
MOTyT BOCMIAMEHMUTb MbINb UMW FOpoyre napsl.

c. BoBpems paGoTbl C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM He
nognyckanTe 61M3Kko aeTeil U NOCTOPOHHMUX ML,
OTBRneYeHne BHUMaHMs MOXeET BbI3BaTh y Bac notepto
KOHTpONs Haf paboynm NpoLEeccoMm.

2. OnekTpobe3onacHoCTb

a. Bwunka kaGens anekTpOMHCTPYMeHTa AONKHA CO-
OTBETCTBOBATb WTENcenbHOW po3eTke. Hu B koem
cny4ae He BUAOM3MEHSAIATE BUIKY 3NEKTPUYECKO-
ro ka6ens. He ucnonba3yiite coeAnHUTENbHbIE
WwTencenn-nepexoaHMKMU, ecniv B CUTIOBOM kabene
3MIEKTPONHCTPYMEHTa eCTh NPOBOA 3a3eMNEHMS.
/icnonb3oBaHne opurnHanbHOM BUMKK kabens 1 cooT-
BETCTBYIOLLEN el LUTENCenbHOM PO3ETKN YMEHbLIaeT
PUCK NOPaXeHust ANEKTPUYECKNM TOKOM.

b. Bo Bpems paboTbl ¢ 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM U3-
6erante (hu3nN4eCKOro KOHTaKTa C 3a3eMNeHHbIMU
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06beKTaMu, TaKUMU Kak TpyGonpoBoAbI, pagmaTo-
Pbl OTONNEHUs!, ANEKTPONAUTLI U XONOANITLHUKM.
Puck nopaxeHus anekTpuyeckum TOKOM yBenuuMBaeT-
cs, ecnv Balwe Teno 3azemneHo.

He ucnonba3yiiTe aneKTPOMHCTPYMEHT NOA A0-
XAEM Unu Bo BnaxHou cpepe. MonagaHve Bogp!

B 3IEKTPOMHCTPYMEHT YBENUYMBAET PUCK NOPAXKEHUS
3NEKTPUYECKUM TOKOM.

BepexHo obpawaiTech ¢ aNeKTpUYecKum
kabenem. Hu B koem cny4ae He ucnonb3yiite
Kabenb ANs NepeHoCKN 3NeKTPOUHCTPYMEHTA UNK
LNA BbITATUBaHUS €ro BUNKK U3 WITENCceNbHON
po3seTku. He noaBepraiite anekTpu4eckuii kabenb
BO3/€MCTBUI0 BbICOKMX TEMNEPATYP U CMA30Y4HbIX
BeLIeCTB; AEPXNTE ero B CTOPOHE OT OCTPbIX
KPOMOK U ABUXYLYMXCA YacTel MHCTpyMeHTa. Mo-
BPEX/EHHbIN UMK 3anyTaHHbI kabenb yBenuuneaet
PUCK MOPaXeHUs ANEKTPUYECKNM TOKOM.

lMpu paboTe ¢ aNeKTPOMHCTPYMEHTOM Ha OT-
KPbITOM BO3JyXe UCNONb3yNTe YANNHUTENbHbINA
Kabenb, NpefHa3Ha4YeHHbIN AN HapyXHbIX paboT.
Vicnonb3oBaHue kabens, npurogHoro Ans pabotbl

Ha OTKPbITOM BO3/1yXe, CHIKAET PUCK MopaXeHus
3NEKTPUYECKUM TOKOM.

Mpyn HeoGxoAMMOCTH PaBOThbI C INEKTPOMUH-
CTPYMEHTOM BO BMaXHOIi cpefe ucnonb3ymnre
MCTOYHUK NUTaHUS, 060PYAOBaHHbLIA YCTPOUCTBOM
3awmTHoro otkntoyenus (Y30). Mcnonb3oBaHue
Y30 cHUXaeT puck NOpaxeHust SNEKTPUYECKUM TOKOM.

NnyHas 6e3onacHoCcTb

Mpw paboTe ¢ aneKTpoMHCTPyMeHTamu ByabTe
BHUMaTeNbHbI, CrieguTe 3a TeM, 4To Bbl aenaere,
1 PYKOBOACTBYMTECH 3APaBbIM CMbicniom. He uc-
nonb3yiTe aNEKTPOMHCTPYMEHT, ecnin Bbi ycTanu,
a TaKXke HaxoAscb NoJ AeNCTBUEM anKoOrons unu
NOHMXAWMX peakLmio NeKapCcTBEHHbIX Npena-
paToB 1 Apyrux cpeacTs. Maneiiwas HeoOCTOPOX-
HOCTb Npy paboTe C INEKTPONHCTPYMEHTAMMU MOXET
NPUBECTYU K CEPbE3HON TPaBME.

Mpw paboTe ucnonb3yiiTe cpeAcTBa MHAMBUAYATb-
HOM 3awWuThbl. Bcerga HageBanTe 3alWUTHbIE OYKM.
CB0€EBPEMEHHOE UCTONb30BaHWe 3alLMTHOMO CHapsi-
KEHUS, @ UIMEHHO: MbINe3aLuTHO Macku, 6OTUHOK

Ha HeCKONb3siLLEi NOAOLIBE, 3aLLMTHOTO LWeMa Uim
MPOTUBOLLIYMOBbIX HAYLIHWKOB, 3HA4YNTENBHO CHUUT
PUCK MOMYYEHNS TPABMbI.

He ponyckaiTte HenpefHaMepeHHOro 3anycka.
Mepen TeM, KaK NOAKMIOYNTL INEKTPOUHCTPYMEHT
K CeTH n/unu akkyMynsTopy, NOAHATL UK NepeHe-
CTH ero, ybeguTech, YTO BbIKNHOYaTeNb HAXOAUTCS
B MOJIOXXEHUN «BbIKITHO4EHO». He nepeHocuTe
3NEKTPOMHCTPYMEHT C HaXXaTol KHOMKOIA BbIKItoYa-
TENs U He NOAKITYaNTe K CETEBON PO3ETKE NEKTPO-

WHCTPYMEHT, BblKNoYaTeslb KOTOPOro yCTaHOBIEH
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B NMONOXEHWNE «BKMOYEHOY, 3TO MOXET NPUBECTU
K HecYacTHOMY cryyalo.

Mepen BKNIOYEHUEM INI@KTPOMHCTPYMEHTA CHU-
MUTE C HEro BCe PErynMpoBOYHbIe UMK raeyHble
KNo4n. PerynmpoBOYHbIN UK FraeyHbIi KN,
OCTaBMEHHbIN 3aKpenreHHbIM Ha BpaLyatoLleiics
4acTy 3NEKTPOMHCTPYMEHTA, MOXKET CTaTb MPUYNHON
TSKENOi TPaBMbl.

Pa6oraiiTe B ycTo4mBoIi no3se. Bceraa coxpansii-
Te paBHOBECHE M YCTONYMBYHO N03Y. TO NO3BONMUT
Bam He noTepsiTb KOHTPOIb NPY paboTe ¢ ANEKTPOMH-
CTPYMEHTOM B HEMpELBUAEHHON CUTYyaLuU.
OpeBaiiTecb COOTBETCTBYHLWMM 06pa3om. Bo
BpeMs paboTbl He HafeBalTe CBOGOAHYIO oAexay
unu ykpawenus. Cneaute 3a TeM, 4To6b1 Bawn
BOJIOChI, 0A€XAa UNW NepyYaTKn HaXo0AUNUCH

B NOCTOSAHHOM OTAaneHUu OT ABUXYIUXCA YacTel
MHCTpyMeHTa. CBo6OIHas OAex/a, YKpaLleHus uim
ANWHHbBIE BOMOCHI MOTYT NONACTb B ABUXYLLMECS
4acTW MHCTPYMEHTA.

Ecnu anekTpoMHCTPYyMeHT cHabxeH yCTPOWCTBOM
cGopa v yaaneHus nbinu, y6eautech, YTo AaHHOE
YCTPOMCTBO NOAKIIOYEHO M UCNoNb3yeTcs Haane-
Xawum obpasom. Micnonb3oBaHue ycTpoiicTBa nbine-
YAaneHnsi 3HaYnTeNbHO CHIXKAET PUCK BO3HUKHOBEHUS
HecYacTHOro cnyyasi, CBSI3aHHOTO C 3anbINEHHOCTbI
paboyero NpocTpaHCTBa.

Wcnonb3oBaHue 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB U TEXHHU-
yeckui yxop

He neperpyxaite anekTponHcTpymeHT. Ucnonb-
3yiTe Baw MHCTPYMeHT no Ha3Ha4YeHmio. OneKTpo-
VHCTPYMeHT paboTaeT HaaexHo 1 6e30nacHo TONbKO
npu cobniofeHn napameTpoB, ykasaHHbIX B €70
TEXHUYECKIX XapaKTepUCTUKaX.

He ucnonba3yiiTe aneKTPOMHCTPYMEHT, eCNU ero
BbIKNioyaTenb He yCTaHaBNMBaeTCs B NONOXeHNe
BKIIOYEHUSA UNN BbIKITHOYEHUS. INEKTPOUHCTPYMEHT
C HeucnpaBHbIM BbIKMtoyaTenem npeAcTaBnseT onac-
HOCTb W NOANEXNT PEMOHTY.

OTkntoYaiTe INEKTPOMHCTPYMEHT OT CETEBOW
po3eTku n/unu usBnekaiTe akKymynaTop nepes
perynupoBaHueM, 3aMeHO NpUHaANEXHOCTEH
UAN NPY XPaHeHUM ANeKTPOMHCTPYMeHTa. Takne
Mepbl NPefOCTOPOXHOCTY CHUXKAIOT PUCK CITy4anHoro
BKIIOYEHWS SNEKTPOUHCTPYMEHTA.

XpaHuTe Hencnonb3yemble ANEKTPOUHCTPYMEHTbI
B HEOCTYMHOM [N AeTel MecTe 1 He N03BO-
nAATe NULAM, He 3HaKOMbIM C 3NIEKTPOUHCTPY-
MEeHTOM MM JaHHbIMU UHCTPYKLMAMM, paboTaTb
C 3NIeKTPOMHCTPYMEHTOM. ONEKTPOUHCTPYMEHTDI
NpeaCcTaBnsT ONACHOCTb B pykax HEOMbITHBIX MONb-
3oBatene.

PerynsipHo npoBepsiiTe UCNPaBHOCTb NEKTPO-
MHCTpyMeHTa. MpoBepsiTe TOYHOCTL COBMELLEHUSA

1 NEeTKOCTb NepeMelLeHNs NOABUKHBIX YacTeln,
LIeNIOCTHOCThL AeTaneil U nobbIX Apyrux anemeH-
TOB 3NEKTPOMHCTPYMEHTa, BO3AENCTBYIOLMUX

Ha ero pa6oty. He ucnonb3yiTe HeucnpaeHbIi
3NeKTPONHCTPYMEHT, NOKa OH He ByAeT nomnHo-
CTbH0 OTPEMOHTUPOBAH. BONbLINHCTBO HECHACTHBIX
CnyyaeB ABNATCA CME[CTBUEM HEOCTAaTOYHOTO
TEXHUYECKOrO YX0/a 3@ 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.
CnepauTe 3a OCTPOTON 3aTOYKN U YUCTOTOI pexy-
WMUX NpUHaANexHocTed. MpuHaanexHoCT ¢ ocTpbI-
MW KPOMKaMU N03BONAOT M3bexaThb 3aknNuHUBaHNS

11 AenatoT paboTy MeHee yTOMUTENbHO.
Wcnonb3yiiTe 3aNeKTPOUHCTPYMEHT, akceccyaphbl
1 HacaaKku B COOTBETCTBUM € laHHbIM PykoBog-
CTBOM U C y4eTOM paboumnx yCroBuii U xapaktepa
Oynywen paboTbl. Vicnonb3oBaHie aNeKTPOMHCTPY-
MeHTa He MO0 Ha3HaYeHMo MOXeT CO3AaTh ONacHyHo
cuTyaumo.

TexHuueckoe o6cnyxuBaHme

PeMOHT Baluero aneKTpOMHCTPYMEHTa JOSKeH
NPOU3BOAUTLCA TONLKO KBaNuU(MLUpPOBaHHbIMM
crneumanucTamMm ¢ UCNosNib30BaHNeM MAEHTUYHBIX
3anacHbIX yacTeit. 370 obecneunt 6esonacHoCTb
Baluero anekTpoMHCTpyMeHTa B AanbHellen aKc-
nnyatauum.

JononHutenbHbIe Mepbl 6e3onacHoCTH Npu
paboTe ¢ aNeKTPOMHCTPYMEHTaMu

BHumanue! [lononHutensHble Mepbl 6esonac-
HOCTM Npu paboTe nepdopaTtopamu

HapeBaiiTe 3awmnTHbIe HaywHUKKW. Bo3aelicTue
LuyMa MOXET NPUBECTY K NOTEPE CyXa.

Mpw paboTe nonb3yiTeCh AONONHUTENLHBIMM
pyKOsITKaMM, NpunaratoWUMUCs K UHCTPYMEHTY.
lMoTepsi KOHTPONS Haf, MUHCTPYMEHTOM MOXET NpU-
BECTU K TSXenoil TpaBme.

[lepX1Te MHCTPYMEHT 3a N30NIMPOBAHHbIE PYYKU
NPy BbINOSTHEHUM OMepaLyii, BO BPeMs KOTOPbIX
pexXyLmit UHCTPYMEHT MOXET ConpuKkacaThbecs co
CKpbITOW NPOBOAKOI MNU COGCTBEHHBLIM kabenem.
KoHTaKT pexyLleit npuHaanexHoCTH ¢ HaxoAaLMMes
MoA HanpsikeHWeM NpoBOLJOM ieNaeT He MOKPbIThble
13onsuuen MeTanInyeckne 4YacTu aNeKTPONHCTPY-
MeHTa «KWBbIMU», YTO CO3AAET ONACHOCTb NOPAXEHNS
onepaTopa 3MeKTPUYECKUM TOKOM

Hukoraa He ncnonbayiiTe 4ONOTO B pexuMe Bpalle-
Hus. [lonoTo MOXeT 3acTpsATb B MaTepuane, 3acTaBus
nepdgopatop BpaLaTbCs.

Vicnonb3yiTe cTpybumHbl unu fpyrue npucnocobne-
Hua Ans ukcaynum obpabaTbiBaemolt fetanu, ycTa-
HaBNWBasi UX TOMbKO Ha HEMOABWXKHON NOBEPXHOCTH.
Ecnv gepxatb 0bpabaTbiBaemyto feTanb pykamu unm
C ynopom B COBCTBEHHOE TeNo, TO MOXHO NOTEPSATh




KOHTPOMb HaJ MHCTPYMEHTOM Unn 0bpabaTbiBaeMoil
aetanbio.

¢ [lpexpae YeM CBEPNUTL OTBEPCTUS B CTEHAX, NoMax
UMK NOTONKaX, MPOBEPLTE HANMYUE MIEKTPONPOBOAKM
1 TpyBONpoBoAoB.

¢ He goTparvBaiiTech A0 HaKOHEYHMKa CBEpNa Cpasy Xe
nocre OKOHYaH!si CBEPIIEHMS, TaKk kak OH MOXeT BbiTb
ropAYNM.

¢ HasHayeHwue NHCTPYMeHTa ONUCHIBAETCS B JaHHOM py-
KOBOACTBE MO aKCnnyaTawuu. Mcnomnb3osaxue mobbix
NpUHAANEXHOCTEN UK NPUCTIOCOBIEHIH, a TakxKe
BbINOMHEHWE AaHHBIM MHCTPYMEHTOM MioGbIX BULOB
paboT, He PeKOMEHA0BaHHbIX AaHHbIM PYKOBOACTBOM
Mo 3KCMyaTaLmm, MOXET NPUBECTY K HECYACTHOMY
Cryyato U/Unm oBPeXSEHNI0 MMYHOTO MMYLLECTBA.

Be3onacHocTb NOCTOPOHHUX NWLY

¢ [laHHbBIA MHCTPYMEHT HE MOXET UCMONb30BaTbCS
noAbMY (BKMYAS [ETEl) CO CHIMKEHHBIMN (u3nye-
CKMMM, CEHCOPHBIMM 11 YMCTBEHHbIMI CIOCOBHOCTAMM
WIW NpY OTCYTCTBUM HEOBXOAMMOTO OMbITa UK
HaBblKa, 33 UCKIIOYEHNEM, ECTTN OHY BbINOMHAIOT
paboTy nof NPUCMOTPOM WM NOMYYNIN UHCTPYKLMN
OTHOCUTENbHO PaboTbl C 3TUM MHCTPYMEHTOM OT NNLA,
oTBevatoLLero 3a nx 6e3onacHocTb.

¢ He nossonsiite feTaM urpathb ¢ 3NeKTPOMHCTPYMEH-
TOM.

OcTaTouHbIe PUCKK

[Mpn paboTe ¢ JaHHBIM UHCTPYMEHTOM BO3MOXHO BO3HMK-

HOBEHWE [0MOMHUTENbHbIX OCTaTOYHbIX PUCKOB, KOTOPbIE

He BOLLUNW B ONUCAHHbIE 3A€Ch NpaBuna TeXHUKK 6esonac-

HOCTW. TU PUCKN MOTYT BO3HUKHYTb NPU HENpaBUIbHOM

UMW NPOSOMKUTENBHOM UCMOMb30BAHNM U3AENNS U T.N.

HecmoTpsti Ha cobntoeHNne COOTBETCTBYHOLMX MHCTPYKLNI

no TexHuke 6€30MacHOCTY M UCMONb30BaHME NPEAOXPaHM-

TEMbHBIX YCTPOCTB, HEKOTOPbIE OCTATOYHBIE PUCKN HEBO3-

MOXHO MOMHOCTbH UCKMYUTL. K HUM OTHOCATCS:

+ TpaBMmbl B pe3ynbTaTe KacaHus Bpawatowuxca/
[BUTraloLWMXCs YacTeil MHCTPYMEHTA.

¢ Puck nonyyeHus TpaBMbl BO BpeMsi CMeHbI feTa-
nen UHCTPYMEHTa, HOXel UNn Hacadok.

¢ Puck nonyyeHus TpaBMbl, CBI3aHHbI € NpoO-
LOMKUTENbHbIM UCMONIb30BaHMEM UHCTPYMeHTa.
Mpyn ucnonb30BaHNK UHCTPYMEHTA B TeYeHUe
NpoJOMKUTENLHOTO Nepuoaa BpeMeHu genaiire
perynsipHble nepepbiBbI B paboTe.

¢ YxynweHue cnyxa.

¢ Ywep6 380poBLI0 B pe3ynbTaTe BAbIXaHUSA NbIK
B npouecce paboTbl C MHCTPYMEHTOM (Hanpumep,
npu o6pa6oTke ApeBeCUHbI, B 0COGEHHOCTH, Ay6a,
6yka n 1BM).

Bubpaums
3HaveHus YPOBHA BI/I6paLLI/II/I, YKa3aHHble B TEXHUYECKUX
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XapakTepuCTMKax MHCTPYMEHTa U AeKnapaLuy cooTBET-
CTBUS, OblNM M3MEPEHbI B COOTBETCTBIW CO CTAHAAPTHbIM
MeTOAO0M onpefeneHus BUGpaLnoHHOro BO3encTBus co-
rnacHo EN60745 n moryT ucnonb3oBaTbCst Npy CpaBHEHUM
XapakTepUCTUK Pa3NUYHbIX UHCTPYMEHTOB. [puUBeeHHbIE
3HaYeHs YPOBHs BUGpaLMy MOTYT Takke UCMOoNb30BaThCs
AN NpefBapuUTEnbHON OLEHKM BEMMYMHbI BUOPALIMOHHOTO
BO3JEACTBUS.

BHumanue! 3HaueHus BUOPALMOHHOTO BO3AENCTBIS NpK
paboTe C aNeKTPOMHCTPYMEHTOM 3aBUCAT OT BiAa paborT,
BbIMOMHSAEMbIX JaHHBIM UHCTPYMEHTOM, U MOTYT OTAMYaThb-
S OT 3asIBMNEHHBIX 3HAYEHMI. YpoBeHb BUOpaLum MoxXeT
NpeBbILLaTh 3aBNEHHOE 3HaYEHNE.

[Mpu oueHke cTeneHn BUGPaLIMOHHOMO BO34eNCTBIS ANs
onpeaenexns HeobxoanMbIx 3awwuTHbIX Mep (2002/44/EC)
ANs Niofen, UCnonb3yoLwux B npolecce paboTbl aNeKTpo-
WHCTPYMEHTbI, He06X0AMMO NPUHUMATb BO BHUMaHWe
AeCTBUTENbHbIE YCMOBMS UCMONb30BAHMS 3NEKTPO-
WHCTPyMeHTa, y4uTbIBast BCe COCTaBnsioLLMe paboyero
LjKna, B TOM YKCne, BPEMS), KOrAa UHCTPYMEHT HaXxoamuTCs
B BbIKIIOYEHHOM COCTOSIHWM, BPEMS], KOrfja OH paboTtaeT
6e3 Harpysku, a Takxe Bpems ero 3anycka 1 oTKMo4eHus.

MapkupoBKa MHCTPYMeHTa
Ha WHCTPYMEHTE UMEIOTCA CreAYoLne 3Haku:

BHumaHue! MonHoe o3HaKkoMmneHue ¢ py-
KOBOZCTBOM MO 3KCMIyaTaLum CHU3UT pUck
nomnyyeHns TpaBMbl.

AnekTpobe3onacHOCTb
[laHHbIA MHCTPYMEHT 3alLMLLEH BOVIHOM
D n3onsuuen, YTo ncknoyaeT NoTpebHoCTb

B 3a3emnstoLlem npooge. Cneaute 3a Ha-
NPSHKEHNEM SNEKTPUYECKON CETH, OHO JOITKHO
COOTBETCTBOBATH BENMYNHE, 0D03HAYEHHON Ha
MH(OPMALMOHHON Tabnnyke aNeKTPOUHCTPY-
MeHTa.

¢ Bo un3bexaHne HecyacTHOTO cnyyasi, 3amMeHa NoBpex-
[eHHOro kabens NUTaHus JOMXHa NPOM3BOAUTLCS
TONbKO Ha 3aBOJE-N3roTOBUTENE UMW B @aBTOPU30BAH-
HOM cepBUCHOM LieHTpe Stanley Fat Max.

CocTaBHble YacTu

Baw VHCTPYMEHT MOXET coepxaTb BCe U HEKOTOPbIE U3
NepevnCrieHHbIX HMXe COCTaBHbIX vacreit:

1. KnaBuwa nyckoBOro BbIKIIOUATENS C PETYNMPOBKON
CKOPOCTH

KHorka 610KMpOBKM MyCKOBOTO BbIKKOYATENS
[MepekntoyaTens HanpaBneHus BpalleHus (pesepca)
[MepekntoyaTenb pexMMoB CBEPNIEHMS

[epxatensb Hacagku

BokoBasi pykosiTka

Sk~ wN




PYCCKUI A3bIK

7. OrpaHnuntens rnyGuHbI CBEPREHMS
8.  KHomka 6riokupoBKI OrpaHnunTens riy6uHsl ceepne-
HUS

C6opka
BHumanue! Mepen Hayanom cbopku ybeauTech, Yto
VHCTPYMEHT BbIKIOYEH 1 OTCOEAUHEH OT SNEKTPOCETH.

YcTtaHoBka 60koBoi pykosiTku (Puc. C)

¢ [loBopaunBaiiTe pyyKy B HaNpaBneHun NpoTuB
4acoBoW CTPenku 40 Tex nop, noka 6okoBas pykosTka
(6) He HagBMHETCS Ha CBOE NOCaA04HOE MECTO Ha
Kopnyce 3neKTPOMHCTPYMEHTa.

¢ ToBepHyB 6OKOBYIO PYKOSTKY, YCTAHOBUTE €€ B He-
06X01MMOE MONOXeHNe.

¢ 3atanuTe 6OKOBYIO PyKOSTKY, NOBOPauMBas ee pyuky
B HanpaBneHuy N0 YacoBOW CTPENKe.

YcraHoBka Hacagku (Puc. A)

¢ OyncTuTe 1 CMaxbTe XBOCTOBUK (9) Hacaakv.

¢ OTTaHUMTE 3axmMMHOe konbLo (10) 1 BCTaBbTe XBOCTO-
BUMK B ilepaTtenb Hacagkm (5).

¢ HaxumaliTe 1 noBopaymBanTe Hacagky, 4Tobbl XBo-
CTOBWK BOLUEN B LUMNL|bI.

¢ [loTsHuTe 3a Hacaaky Ans NPOBepKM HaAEXHOCTH
ee dukcaumu. [ins BbINoNHeHNs yAapHOW yHKLK
Hacajaka A0MKHa UMETb HekoTopyto cBoboay nepe-
MelLLieHs B POAONbHOM HanpaBneHny B npeaenax
HECKOMbKNX CaHTUMETPOB.

¢ [Inq ynanenus Hacagku, OTTAHWUTE 3aXMMHOE KOMbLio
(10) v BbITAHUTE Hacagaky.

Akcnnyarauma

BHumanue! He dopcupyiite paboumit npouecc. aberaitte
neperpysky aNeKTPOMHCTPYMEHTA.

BHumaHue! Mpexge yem CBepnnTb OTBEPCTUS B CTEHAX,
nonax Unum noTonkax, NpoBepbTe Hanuyue aNeKTPONPOBOA-
kv 1 Tpy6onpoBogoB.

BbiGop pexuma padotbl (Puc. B)

[laHHbIi 3NeKTPOUHCTPYMEHT MOXET UCMONb30BATLCA B 3-X
pexumax pabotbl: Haxmute Ha kHonky (11) n noBepHuTe
nepekmnoyaTenb PexX1MOB cBepNeHus (4),BbIGMpas HyxHoe
nonoxexue, 0603Ha4eHHOE COOTBETCTBYIOLLM CUMBOIIOM.

Ceepnenue

[ins cBepneHns B MeTanne, ApeBeCHHe 1 NnacTmacce
yCTaHOBMUTE NepeknioyaTenb PeXMMOB cBepneHus (4)
B noauuuio 4.

CBepneHue ¢ yaapom

¢ [Insi cBEpNEHMs C YAapOM B KUPNNUYHON Knazke
1 6ETOHE yCTaHOBUTE NepekioyaTenb PeXNMoB
cBepneHus (4) B nosuumio T

¢ B pexume cBepreHus C yapoM 3NeKTPOUHCTPYMEHT

obxognmocTu, yBenn4bTe CKOPOCTb.

Hon6nexne

¢ [ins pabot ¢ yaapom npu 3achUKCMPOBAHHOM LUMUH-
aene, Takxe Ans nerkoro 4on6nexus yctaHosute
nepeknioyaTenb PeX1MOB CBEPNEHNS (4) Ha No3nLmio

¢ Y6eauTecb, YTO NepekmioyaTenb HanpaeneHus spa-
LiEHNS YCTaHOBMEH B NONOXEHME BPALLEHNS Brepes.

¢ [lpn NepekmioyeHnn ¢ pexMa yaapHoro CBEpIeHHs
B PEXWM JoNBReHus, NoBepHUTE AONOTO AN nkca-
LM €ro B HYXHOW no3uuun. Eciv npu nepeknioyeHnm
peXMMOB Bbl MCrbITbiBAETE 3aTPyAHEHNE, HEMHOTO
MOBEPHUTE JONOTO, 3a1e/iCTBOBAB BOKMPOBKY LWMUH-
aens.

¢ [lpy BbINOMHEHNUM PaBOT C yAapoM Mpy 3aduKcH-
POBaHHOM LUNMHAENE, YTomn Hacafkn MOXeT BbiTb
U3MEHEH. YCTaHOBHTE Nepekmioyatenb PeXumMoB

cBepneHus (4) Ha nosuuunio T v usmennre yron
Hacagku, nosopaumeas gepxarens (6). Mpexae yem
npoAOMKNUTL paboTy, yCTaHOBUTE Nepeknioyatenb
pex1moB cBepnerus (4) B nosnumio %

BbIGop HanpaBneHus BpaLieHus

[lns cBepneHus, 3aBopaynBaHNs caMope3os 1 JonbneHns

yCTaHaBnWBaiTe HanpaBneHue BpaLyeHus Bnepe (no

4acoBoii cTpenke). [ins BbIKpy4MBaHNS CaMOPE30B UMK n3-

BNeYeHMs 3aKNHUBLLETO CBEPNA, yCTaHaBNMBaNTE peBepc

(BpalLeHue NpoTHB YaCcoBOIA CTPENKK).

¢ [Ins ycTaHoBKM BpalleHuUs BNepes CABUHLTE nepe-
KnioyaTenb HanpaBneHus BpalleHus (3) BNeso.

¢ [lns ycTaHoBKM peBepca CABUHLTE NepekntoyaTenb
HanpaBreHus BpalleHus BNpago.

BHumaHue! Hu B koem criyyae He u3MeHsnTe Hanpasne-

HVe BpalleHusi npu paboTatoLiem anektpoasuratene!

Hactpoiika rny6unsi ceepnenus (Puc. C)

¢ HaxmunTe Ha kHOMKy 611OKMPOBKYM OrpaHnyuTens
rny6uHbl cBepnenus (8).

4 YcTaHOoBMTE OrpanHuumMTEND rMyOuHLI CBEpReHns (7)
Ha Heobxoaumyto rnybury. MakcumanbHas rnybuHa
CBEpIIEHNS paBHa PacCTOAHMIO MEXAY OCTpUeM
CBEpna v NepeaH1M TOPLIOM OrpaHnynTenNs rmyoduHbl
CBEPIEHMS.

¢  OtnycTuTe KHOMKy BrIOKMpOBKM OrpaHnynTens rnybu-
Hbl CBEPNEHNS.

BkntoyeHue U BbiknoyeHne

¢ YT06bI BKNIOYNTL MHCTPYMEHT, HAXKMUTE Ha KnasuLuy
NycKOBOrO BbIK0YaTENs C PerynupoBKoil CKOPOCTY
(1). CkopoCTb MHCTPYMEHTa 3aBUCHT OT rNy6uHbI Ha-
KaTusi KNaBuLLK BbIKMOYaTens.

¢ TlpuHsTO MCNONb30BaTb Manble YacToThl BPALYEHHs!
Ans cBepn 6onbLIOro AMameTpa U, COOTBETCTBEHHO,

[OJDKEH paGOTaTb nnasHo, 6e3 NofCKOKOB. Mpn He-



BorbLune YacToTbl BPaLLEHWs A11s CBEPA Mamoro Aua-
MeTpa.

¢ [Insi HenpepbIBHOTO pexuMa paboTbl HaXMUTE KHOMKY
BOKUPOBKM NYCKOBOrO BbIKNOYaTENs (2) U OTNYCTUTE
KnaBuLLy MycKOBOrO BbIKMtoyaTens. Aa (yHKLus
paBoTaeT TONbKO Npy BpaLLeHUM BNepes (no 4acosoi
CTperke).

¢ YT06bI BBIKIKYNTL MHCTPYMEHT, OTMYCTUTE KNaBULLY
nyckoBOro BblktoyaTens. [lns BbIkMYeHNs Henpe-
PbIBHOMO pexiuMa paboThbl UHCTPYMEHTa CHOBA HaXMM-
T€ M OTNYCTUTE KNaBMULLYy NYCKOBOrO BbIKMOYATENS.

HOHOHHMTeanbIe NMPUHAANEXHOCTU
[poun3BoanTeNbHOCTL Baluero anekTpoMHCTpyMeHTa
HanpsIMyto 3aBUCUT OT UCMOMb3YEMbIX NPUHALNEXHOCTEN.
MpuHagnexHocTy Stanley Fat Max u Piranha n3rotoenebi
B COOTBETCTBUW C CAMbIMU BbICOKMMM CTaHAApTamMu Kaye-
CTBa M CNOCOBHbI yBENNYUTL MPOM3BOLUTENBHOCTL Baluero
3NEKTPOMHCTPYMEHTA. Mcnonb3ys 3TM NpUHaLNEXHOCTH,
Bbl jocTUrHETE HaMNyYLWNX pe3ynbTaToB B paboTe.

TexHuueckoe O6cny)|(MBaHMe

Baww uHcTpymeHT Stanley Fat Max paccuntaH Ha paboty
B TEYEHME NPOAOIIKUTENBHOTO BPEMEHN NPY MUHUMANb-
HOM TexHu4eckoM obcnyxuBaHun. Cpok cryx6bl v Ha-
AEXHOCTb MHCTPYMEHTA YBENMYMBAETCS NPU NPABUNEHOM
YXOAE W PEerynspHom YncTke.

Bumanue! Mepep npoBeaeHnem TexH14eckoro obenyxu-

BaHWS 3NeKTPUYECKOro/akkyMynsiTOpHOro MHCTPyMeHTa:

¢ BbIKMioYNTE MHCTPYMEHT W OTKIHOYMUTE €ro OT UCTOYHU-
ka nuTaHms.

¢ /inu BbIKMIOYNTE MHCTPYMEHT 1 BbiHBTE W3 HETO
akKyMynsiTop, eCiii IHCTPYMEHT OCHaLLeH CbeMHbIM
aKkKyMynsiTopom.

¢ B cnyyae Hanuuns BCTPOEHHOTO akkyMynsiTopa,
MOMHOCTbIO Pa3rpy3nTe akkyMynsTop 1 BbIKNYUTE
VHCTPYMEHT.

¢ [lepen Y1CTKOIN 3apsLHOrO YCTPONCTBA OTKMIOYNTE €r0
OT UCTOYHMKA NUTaHKs. Balue 3apsigHoe ycTpoicTBo
He TpebyeT HUKaKoro AOMONHUTENBHOMO TEXHUYECKOro
obcnyxuBaHms, KpOMe PErynsipHoi YUCTKY.

¢ PerynspHo ouuLaiiTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS
VHCTPYMeHTa/3apsiBHOr0 YCTPOMCTBA MATKOW LLETKO
NN CYXOM TKaHbIO.

¢ PerynspHo ouuLlanTe kopnyc asuratens BNaxHoin
TKaHbto. He ucnonbayiite abpasusHble YucTsLme
CPEeACTBA, a TakxXe YACTALLME CPEACTBA Ha OCHOBE
pactsopuTenen.

¢ PerynspHo packpbiBaiiTe naTpoH (npu Hanuyum) 1 Bbl-
TPSIXMBAIATE W3 HETO BCIO HAKOMMBLLYHOCS Mbifb.

PYCCKUI A3bIK

3awura okpyxatowei cpeabl

E PasgenbHbiit cbop. [laHHoe nagenne Henbas
YTUNU3MPOBaTb BMECTE C 0BbI4YHBIMM GbITOBbI-

— MU OTXOAaMMU.

Ecnu ogHax bl Bbl 3axoTute 3ameHuTb Balue nsgenuve
Stanley Fat Max unu Bbl 6onbLue B HEM He Hy)XAaeTech, He
BbIOpacbiBaiiTe ero BMecTe ¢ GbIToBbIMI oTX0Aamu. OT-
HecuTe U3enue B CNeLyanbHbIlil NPUEMHBIA MYHKT.

@ PasgenbHbiin cOop 13aenuii ¢ UCTEKLINM Cpo-
%& koM cnyx6bl 1 X yNakoBOK NO3BONSET NyckaTh
1x B nepepaboTKy 1 NOBTOPHO MCMOMb30BATb.
/icnonb3oBaHne nepepaboTaHHbIx MaTepua-
OB NOMOraeT 3alyyWLLaTh OKpYXatoLLyio cpeay
OT 3arpsi3HEHNS W CHUXAET Pacxof CbIpbeBbIX
MaTepuanos.

MecTHoe 3akoHOAaTENbCTBO MOXET 0becneynTb 060p
CTapbIX 3NEKTPU4ECKMX NPOAYKTOB OTAENBHO OT BbiTOBOrO
Mycopa Ha MyHULUMNanbHbIX CBankax 0TX0408, U Bbl
MOXeTe CaBaTb UX B TOProBOM NpPeanpuUATAM NpU NOKYyNke
HOBOrO n3genua.

Stanley Europe obecneunaeT npuem 1 nepepaboTky
OTCAYXMBLUNX CBOW CPOK n3aennit Stanley Fat Max. Ytobbl
BOCMOMNb30BaTLCA 3TON YCIyroi, Bul MoxeTe caaTh Bawe
n3genve B nobon aBTOPU30BaHHbIN CEPBUCHBIN LIEHTP,
KOTOPbIV COBMPAET 1X N0 HALLEMY MOPYYEHNIO.

Bbl MOXeTe y3HaTb MeCTo HaxoxAeHus Balero 6nimxait-
LUero aBTOPU30BaHHOIO CEPBUCHOTO LieHTpa, 0bpaTye-
ek B Baw mecTHbIn ocpuc Stanley Europe no agpecy,
yKasaHHOMY B JaHHOM PYKOBOACTBE MO 3KCMMyaTaLuy.
Kpome Toro, cnuncok aBTOpu30BaHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPOB
Stanley Europe 1 nonHyto nHgopmaumio o Halem nocre-
NpoAaxHoOM 0BCnyXUBaHUN W KOHTaKTax Bbl MOXeTe HaliTH
B MHTepHeTe no agpecy: www.2helpU.com




PYCCKUI A3bIK

TexHuyeckue XapaKTepUCTUKKU

HanpsixeHue nutaHus B nepem. | 230
ToKa

MoTpebnsaemasn MOWHOCTL Br 750

Yucno obopoToB 6e3 Harpy3sku 06/MuH 0-1050

Kon-Bo ynapoB B MUHYTY ya/MuH 5200

OQHeprus yaapa 3a oAuH XoA B Ix 18

cootBeTcTBUM ¢ Mpoueaypoiit EPTA ot

05/2009

M HbIii AMameTp ceep

Beton MM 26

Cranb MM 13

NpeBecuHa MM 30

Bec KT 2,3

3Bykosoe Aasnenue (L ,) 90 AB(A), norpewroctsb (K) 3 AB(A)

AkycTuyeckas mMolHocTb (LWA) 101 aB(A), norpewHoctb (K) 3 oB(A)

Cseprienve ¢ yaapom 8 6eTowe (a,, ,,) 16,3 m/c?, norpewHocrs (K) 1,5 m/c?

[lon6nenve (a ) 13,5 m/c?, norpewwHocts (K) 1,5 m/c?

h’ Cheg

Deknapauus cootBetcTBua EC
OVPEKTVBA MO MEXAHWYECKOMY OBOPYOBAHMIO

C€

FMES500

Stanley Europe 3asiBnisieT, YTo NpoAyKTbl, 0603HaYEHHbIE
B paszene «TexHNYeckmne XxapakTepucTHkny, paspaboTaHbl
B MOSTHOM COOTBETCTBUM CO cTaHaapTamu: 2006/42/EC, EN
60745-1, EN 60745-2-6

[laHHble NpoayKTbI TaKXe COOTBETCTBYIOT IMpekTBam
2014/30/EU v 2011/65/EU. 3a gononHnTensHoM nHgop-
mauyen obpalianTecs B Stanley Europe no ykasaHHomy
HWXe afipecy Unu no aapecy, ykasaHHOMY Ha nocnesHe
CTpaHuLEe PyKOBOACTBA.

HuxenopnucasLueecs N1LO NOMHOCTbI0 OTBEYAET 3@ COOT-
BETCTBME TEXHNYECKUX AaHHBIX W AeNaeT 370 3asBneHne
0T umeHn upmbl Stanley Europe.

R. Laverick

Engineering Manager

. Stanley Europe,
Egide Walschaertsstraat 14-18,

2800 Mechelen, Belgium

22/05/2014

lapaHTUiHbIE yCnoBusA

KomnaHus Stanley Europe yBepeHa B kayecTBe CBOEI Npo-
DYKLWK 1, B CBS3W C 3TUM, NpeanaraeT npodeccuoHarnb-
HbIM MOMb30BaTENSAM UCKMIOYUTENbHbIE YCIOBUS rapaHTUi-
Horo o6cnyxuBaHNs NPoaYyKTOB. [laHHble rapaHTUitHble
YCINOBUS HUKOUM 06pa3oM He HapyLLatoT A0TOBOPHbIX Npas
HenpodeccroHanbHbIX NONb30BaTENEi Ha rapaHTMitHOe
obcnyxusanue. fapaHTus AeiicTBUTENbHA B Npeaenax
TEPPUTOPHIA rocynapcTe-uneHoB EBponeiickoro coto3a

1 EBponeiickoit 30HbI CBO6OAHOM TOProBAM.

1 rof NONHOW FAPAHTUM

[Mpn noBpexaeHnn npoaykTa Stanley Fat Max B Teyerune

12 MecsiLieB CO 1HS MOKYMKW, NPOM3OLLEALLETO BCNEACTBIE

AecekTa MaTeprnanos Un NPon3BOLCTBEHHOTO Bpaka,

Stanley Europe rapaHTupyeT 3amMmeHy BCex HencnpaBHbIX

yacTen 6€3 B3nMaHus nnatbl UK, MO HaLeMy yCMOTpe-

Huto, BecnnaTHy0 3aMeHy CaMoro MHCTpPYMEHTa, npu

YCIOBUM, YTO:

¢ [popykT ncnonb3osancs 6e3 HapyLeHus npasun
aKcnnyaralum B COOTBETCTBUM C PYKOBOACTBOM MO
aKcnnyarauum.

¢ [popyKT npuiuen B HErOAHOCTb BCIEACTBUE HOPMaTb-
HOrO M3HOCa;

¢ PeMOHT npoayKkTa He Npou3BOAMNCS MOCTOPOHHUMM
nmyamu.

¢ Vmeetcs noaTBepxk/aeHMe (hakTa COBEpLUEHNS MOo-
Kynku.

¢ [popykt Stanley Fat Max Bo3BpaLLeH B NONHOM
KOMMIEeKTaLuu 1 C HannyneM BCex OpUrMHamnbHbIX
COCTaBHbIX YacTeil.

Ecnv Bel xoTute nogath 3asiBKy Ha rapaHTuitHoe obeny-

XuBaHue, 0bpaTuTecs k Bawemy npogasLiy, B 0AWH U3

aBTOPM30BAHHbIX CEPBUCHBIX LieHTpoB Stanley Fat Max,

CTMCOK KOTOPbIX MPUBEAEH B KaTanore npofykuun Stanley

Fat Max, unu B bnimxaiiwmin cepBucHbIin LeHTp Stanley no

aApecy, ykasaHHOMY Ha ynakoBke NpofyKTa Ui B AaHHOM

pyKoBOACTBE N0 aKcnyaTayun. Cnncok aBTopu3oBaHHbIX

CcepBuCHbIX LieHTpoB Stanley Fat Max n nonHyto nHdop-

MaLMio 0 HaLlem NocnenpoaaxHoM 06cnyxuBaHnm Bel

MOXeTe HaliTh B MHTepHETE No agpecy: www.stanley.eu/3

25100243028 - 08-08-2014
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.. 00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +371 67555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.: 00370-5273 73 59
Zirmiany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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