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Paredzéta lietoSana

Sis Stanley Fat Max figiirzagis ir paredzéts koksnes, plast-
masas un metala lokdnu zagés$anai. So riku ir paredzéts
ekspluatét profesionalam un privatam, neprofesionalam
personam.

Drosibas noteikumi

Visparigi elektroinstrumenta droSibas bridinajumi

Bridinajums! Izlasiet visus droibas bridinajumus
un noradijumus. Ja netiek ievéroti turpmak redza-
mie bridinajumi un noteikumi, var gt elektriskas
stravas triecienu, izraisTt ugunsgréku un/vai gat
smagus ievainojumus.

Saglabajiet visus bridinajumus un noteikumus
turpmakam uzzinam. Termins ,elektroinstruments” visos
turpmakajos bridinajumos attiecas uz elektroinstrumentu (ar
vadu), ko darbina ar elektribas palidzibu, vai ar akumulatoru
darbinamu elektroinstrumentu (bez vada).

1.
a.

Darba zonas droSiba

Rupéjieties, lai darba zona butu tira un labi apgais-
mota. Nesakartota un vaji apgaismota darba zona var
rasties negadijumi.

Elektroinstrumentus nedrikst darbinat spradzien-
bistama vidé, pieméram, viegli uzliesmojosu
Skidrumu, gazu vai putek|u tuvuma. Elektroinstru-
menti rada dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai
izgarojumu tvaikus.

Stradajot ar elektroinstrumentu, nelaujiet tuvuma
atrasties bérniem un nepiedero$am personam.
NovérSot uzmanibu, jUs varat zaudét kontroli par instru-
mentu.

Elektrodrosiba

Elektroinstrumenta kontaktdaksai jaatbilst kontakt-
ligzdai. Kontaktdaksu nekada gadijuma nedrikst
parveidot. lezemétiem elektroinstrumentiem
nedrikst izmantot parejas kontaktdaksas. Neparvei-
dotas kontaktdak$as un piemérotas kontaktligzdas rada
mazaku elektriskas stravas trieciena risku.
Nepieskarieties iezemétam virsmam, pieméram,
caurulém, radiatoriem, plitim un ledusskapjiem.

Ja jusu kermenis ir iezeméts, pastav lielaks elektriskas
stravas trieciena risks.

Elektroinstrumentus nedrikst paklaut lietus vai
mitru laika apstak|u iedarbibai. Ja elektroinstrumenta
ieklst Gdens, palielinas elektriskas stravas trieciena
risks.

Lietojiet vadu pareizi. Nekad neparnésajiet,
nevelciet vai neatvienojiet elektroinstrumentu no
kontaktligzdas, turot to aiz vada. Netuviniet vadu
karstuma avotiem, e|lai, asam $kautném vai kusti-
gam detalam. Ja vadi ir bojati vai sapiti, pastav lielaks
elektriskas stravas trieciena risks.

>

Stradajot ar elektroinstrumentu arpus telpam,
izmantojiet tadu pagarindjuma vadu, kas pare-
dzéts lietosanai arpus telpam. Izmantojot vadu, kas
paredzéts lietoSanai arpus telpam, pastav mazaks
elektriskas stravas trieciena risks.

Ja elektroinstrumentu nakas ekspluatét mitra vide,
ierikojiet elektrobaro$anu ar noplidstravas aiz-
sargierici (NAI). Lietojot noplidstravas aizsargierici,
mazinas elektriskas stravas trieciena risks.

Personiga drosiba

Elektroinstrumenta lietoSanas laika esat uzma-
nigs, skatieties, ko jus darat, rikojieties sapratigi.
Nelietojiet elektroinstrumentu, ja esat noguris vai
atrodaties narkotiku, alkohola vai medikamentu
ietekmé. Pat viens mirklis neuzmanibas elektroins-
trumentu ekspluatacijas laika var izraisit smagus
ievainojumus.

Lietojiet personigo aizsargaprikojumu. Vien-

meér valkajiet acu aizsargus. Attiecigos apstaklos
lietojot aizsargaprikojumu, pieméram, putek|lu masku,
aizsargapavus ar neslidoSu zoli, aizsargkiveri vai ausu
aizsargus, ir mazaks risks gat ievainojumus.
Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu. Pirms instru-
menta pievienoSanas kontaktligzdai un/vai akumu-
latora pievienoSanas, instrumenta pacelSanas vai
parnésasanas parbaudiet, vai slédzis ir izslégta
pozicija. Ja elektroinstrumentu parnésajat, turot pirkstu
uz slédza, vai ja kontaktligzdai pievienojat elektroinstru-
mentu ar ieslégtu slédzi, var rasties negadijumi.

Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas nonemiet

no ta visas reguléSanas atslégas vai uzgrieznu
atslégas. Ja elektroinstrumenta rotéjo3ajai dalai ir
piestiprinata uzgrieznu atsléga vai reguléSanas atsléga,
var gt ievainojumus.

Nesniedzieties parak talu. Vienmér ciesi staviet uz
piemérota atbalsta un saglabajiet lidzsvaru. Tade-
jadi neparedzétas situacijas daudz labak varat saglabat
kontroli par elektroinstrumentu.

Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet parak
brivu apgérbu vai rotaslietas. Netuviniet matus, ap-
gérbu un cimdus kustigam detalam. Brivs apgérbs,
rotaslietas vai gari mati var iekerties kustigajas detalas.
Jainstrumentam ir paredzéts pievienot putekju
atstksanas un savaksSanas ierices, tas japievieno
un jalieto pareizi. Lietojot puteklu savacéju, iespéjams
mazinat puteklu kaitigo ietekmi.

Elektroinstrumenta ekspluatacija un apkope
Nelietojiet elektroinstrumentu ar spéku. Izmantojiet
konkrétam gadijumam piemérotu elektroinstrumen-
tu. Ar pareizi izvélétu elektroinstrumentu ta efektivitates
robezas paveiksiet darbu daudz labak un drosak.
Neekspluatéjiet elektroinstrumentu, ja to ar slédzi
nevar ne ieslégt, ne izslégt. Ja elektroinstrumentu




nav iespéjams kontrolét ar sleédza palidzibu, tas ir
bistams un ir jasalabo.

c. Pirms elektroinstrumentu regulé$anas, piederu-
mu nomaini$anas vai novietoSanas glabasana
atvienojiet kontaktdaksu no barosanas avota un/vai
no elektroinstrumenta iznemiet akumulatoru. Sadu
profilaktisku dro$ibas pasakumu rezultatd mazinas
nejausas elektroinstrumenta iedarbinasanas risks.

d. Glabajiet elektroinstrumentus, kas netiek darbinati,
bérniem nepieejama vieta un neatlaujiet tos eks-
pluatét personam, kas nav apmacitas to lietosana
vai neparzina $os noteikumus. Elektroinstrumenti ir
bistami, ja tos ekspluaté neapmacitas personas.

e. Veiciet elektroinstrumentu apkopi. Parbaudiet, vai
kustigas detalas ir pareizi savienotas un nostipri-
natas, vai detalas nav bojatas, ka ari vai nav kads
cits apstaklis, kas varétu ietekmét elektroinstru-
menta darbibu. Ja elektroinstruments ir bojats,
pirms ekspluatacijas tas ir jasalabo. Daudzu
negadijumu célonis ir tadi elektroinstrumenti, kam nav
veikta pienaciga apkope.

f.  Regulari uzasiniet un tiriet griezéjinstrumentus. Ja
griezéjinstrumentiem ir veikta pienaciga apkope un tie ir
uzasinati, pastav mazaks to iestrégSanas risks, un tos ir
vieglak vadrt.

g. Elektroinstrumentu, ta piederumus, detalas u.c.
ekspluatéjiet saskana ar Siem noteikumiem, npemot
véra darba apstak|us un veicama darba specifiku.
Lietojot elektroinstrumentu tam neparedzétiem mér-
kiem, var rasties bistama situacija.

5. Apkalposana

a. Elektroinstrumentam apkopi drikst veikt tikai
kvalificéts remonta specialists, izmantojot tikai
originalas rezerves dalas. Tadgjadi tiek saglabata
elektroinstrumenta drosiba.

Elektroinstrumenta papildu drosibas bridinajumi

Bridinajums! Papildu droSibas noteikumi figarza-
giem un turpatpakalkustibas zagiem.

¢ Veicot darbu, turiet elektroinstrumentu pie izolé-
tajam satverSanas virsmam, ja griezéjinstruments
varétu saskarties ar apsléptu elektroinstalaciju vai
ar savu vadu. Ja griezéjinstruments saskaras ar va-
diem, kas atrodas ,zem sprieguma’“, visas instrumenta
aréjas metala virsmas nokldst ,zem sprieguma*“ un rada
elektriskas stravas trieciena risku.

¢ lzmantojiet spailes vai kada cita praktiska veida
nostipriniet un atbalstiet apstradajamo materialu
uz stabilas platformas. Turot materialu ar roku vai pie
sava kermena, t.i., nestabila stavokli, jis varat zaudét
kontroli par to.

¢ Netuviniet rokas zagésanas zonai. Nekada gadijuma
nesniedzieties zem apstradajama materiala. Netuviniet

pirkstus asmenim, kas darbojas, un asmens skavai.
Nedrikst turét zaga slieci, lai panaktu stabilaku zaga
kustibu.

¢ Regulari uzasiniet asmenus. Ja asmeni ir truli vai bo-
jati, zagis slodzes ietekmé var novirzities no gaitas vai
iestrégt. Vienmer lietojiet apstradajamam materialam
un zagéjuma veidam piemérotu zaga asmeni.

¢ Zaggjot cauruli vai cauru|vadu, parliecinieties, vai
taja nav uidens, elektroinstalacijas u.tml.

¢ Nepieskarieties apstradajamajam materialam vai
asmenim uzreiz péc tam, kad ir pabeigts darbs ar
instrumentu. Gan viens, gan otrs var bat |oti karsts.

¢ Nemiet véra sléptu risku iespéjamibu — pirms
sienu, gridu vai griestu zagésanas noskaidrojiet
elektroinstalacijas un caurulu atraSanas vietas.

¢ Atlaizot sledzi, asmens kadu laiku turpina darbo-
ties. Izslédziet instrumentu un nogaidiet, [idz zaga
asmens parstaj darboties, un tikai péc tam novietojiet
instrumentu glabasana.

Bridinajums! Putekli, kas rodas zagésanas laika, var kaitét

veselibai, ja operators vai tuvuma eso$as personas nonak

saskaré ar putekliem vai tos ieelpo. Valkajiet puteklu masku,

kas Tpasi paredzéta aizsardzibai pret putekliem un izgaro-

jumiem, turklat arT tam personam, kas atrodas darba zona,

javalka aizsargaprikojums.

¢ Saja lietosanas rokasgramata ir aprakstita paredzéta
lieto$ana. Lietojot jebkuru citu piederumu vai papildie-
rici, kas nav ieteikta $aja lietoSanas rokasgramata, vai
veicot darbu, kas nav paredzéts §im instrumentam, var
rasties ievainojumu risks un/vai Tpasuma bojajumu risks.

Citu personu drosiba

¢ Soinstrumentu nav paredzats ekspluatét personam
(tostarp bérniem), kam ir ierobezotas fiziskas, sensoras
vai psihiskas spéjas vai trikst pieredzes un zinasanu,
ja vien tas neuzrauga vai neapmaca persona, kas atbild
par vinu dro$tbu.

¢ Bérniirjauzrauga, lai vini nespélétos ar instrumentu.

Atlikusie riski

Lietojot instrumentu, var rasties papildu atlikusie riski, kuri
var nebit minéti Seit ieklautajos drosibas bridinajumos. Sie
riski var rasties nepareizas lietoSanas, parak ilgas lietoSanas
u.c. gadijumos.

Lai arT tiek ieveroti attiecigie droSibas noteikumi un tiek

uzstaditas droSibas ierices, dazus atliku$os riskus nav

iespéjams noveérst. Tie ir $adi:

¢ ievainojumi, kas radusies, pieskaroties rotéjosam
detalam;

¢ ievainojumi, kas radusies, mainot detalas, ripas vai
citus piederumus;

¢ ievainojumi, kas radusies instrumenta ilgsto3as lieto$a-
nas rezultata. ligstosi stradajot ar instrumentu, regulari
japartrauc darbs un jaatptsas;




¢ dzirdes pasliktinaanas;
¢ kaitéjums veselibai, kas rodas, ieelpojot putek|us, kuri
rodas, stradajot ar instrumentu (pieméram, apstradajot
koksni, it Tpasi ozolu, dizskabardi un MDF panelus).
Vibracija
Deklarétas vibraciju emisijas vértibas, kas minétas tehnis-
kajos datos un atbilstibas deklaracija, ir izméritas saskana
ar standarta parbaudes metodi, kas noteikta ar standartu
EN 60745, un vértibas var izmantot viena instrumenta sali-
dzinaSanai ar citu. Deklaréto vibraciju emisijas vértibu var
arf lietot iepriek3é&jai vibraciju iedarbibas novértésanai.
Bridinajums! Vibraciju emisijas vértiba elektroinstrumen-
ta faktiskas lieto$anas laika var atSkirties no deklarétas

vértibas atkariba no instrumenta izmanto$anas apstakliem.
Vibraciju lTmenis var parsniegt noradito [Tmeni.

Noveértéjot vibraciju iedarbibu, lai definétu Direktiva
2002/44/EK minétos droSibas pasakumus, lai aizsargatu
personas, kuras darba pienakumu veik$anai regulari lieto
elektroinstrumentus, vibraciju iedarbibas novértéjuma janem
véra instrumenta lietoSanas veids un faktiskie apstakli,
tostarp visas darba cikla fazes, t.i., ne tikai instrumenta
ekspluatacijas laiks, bet arT laiks, kad instruments ir izslégts
un darbojas tuk$gaita.

Markejumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir attélotas $adas piktogrammas:

Elektrodrosiba

Sim instrumentam ir dubulta izolacija, tapéc nav
|:| jalieto iezeméts vads. Parbaudiet, vai baro$anas
avota spriegums atbilst kategorijas plaksnité
noraditajam spriegumam.

Bridinajums! Lai mazinatu ievainojuma risku,
jums jaizlasa lietoSanas rokasgramata.

¢ JabaroSanas vads ir bojats, to drikst nomaintt tikai
razotajs vai Stanley Fat Max pilnvarots apkopes centrs,
lai novérstu bistamibu.

Funkcijas

Sim instrumentam ir §adas funkcijas (visas vai tikai dazas
no tam):

1. Reguléjama atruma mélites slédzis
2. Bloké$anas poga

3. Zaga asmens blokésanas svira

4. Asmens skava

5. Sliece plaksne

6. Slieces slipuma svira

7. NogrieSanas darbibas svira

8. Slieces uzmava

SalikSana
Bridinajums! Pirms montazas, nonemiet akumulatoru no
instrumenta un parliecinieties, ka zagasmens ir apstajies.

Darba laika zagasmens var sakarst.

Zagasmens ievieto§ana un iznemsana (A att.)

¢ Turiet zagasmeni (11) ta, lai zobi batu vérsti uz prieksu.

¢ Paceliet zagasmens blok&sanas sviru (3) ta, uz augsu.

¢ levietojiet zagasmens katu pilniba [Tz galam asmens
turétaja (4).

¢ Atlaidiet sviru.

¢ Lainonemtu zaga asmeni (11), paceliet zaga asmens
blokéSanas sviru (3) uz augSu un izvelciet asmeni ara.

Slieces uzmavas uzstadiSana un nonemsana

(B att.)

Neskrapéjosa slieces uzmava (9) jalieto tad, ja zagéjat
viegli saskrapgjamas virsmas, pieméram, laminatu, finieri
vai krasu. To var izmantot arT, lai aizsargatu slieces virsmu
transportéS$anas un uzglabasanas laika.

Lai piestiprinatu lieces uzmavu:

¢ ievietojiet lieces platnes priekSgalu (5) lieces uzmavas
priek3gala (9);

¢ nolaidiet instrumentu slieces uzmava (9). Tadejadi
slieces uzmava ciesi nofikséjas uz slieces aizmuguré-
jas dalas.

Lai nonemtu slieces uzmavu:

¢ Satveriet no apaksas slieces uzmavu aiz diviem aizmu-
guréjiem izcilniem pamatnes un pavelciet uz leju projam
no slieces platnes (5).

LietoSana

Bridinajums! Laujiet instrumentam darboties sava gaita.
Neparslogojiet to.

Bridinajums! Nekad nelietojiet instrumentu, kad zaga sliece
ir valiga vai nonemta.

leslégSana un izslégsana (C att.)

¢  Laiieslegtu instrumentu, nospiediet reguléjama atruma
slédzi (1). Instrumenta atrums ir atkarigs no ta, cik
daudz ir nospiests slédzis.

¢ Laiinstruments darbotos nepartraukti, nospiediet
blokésanas pogu (2) un nospiediet reguléjama atruma
sledzi. ST opcija ir iesp&jama tikai pie pilna atruma.

¢ Laiizslégtu instrumentu, atlaidiet regul&jama atruma
slédzi.

¢ Lainepartrauktas darbibas laika instrumentu izslégtu,
Vvélreiz nospiediet reguléjama atruma slédzi, un tad to
atlaidiet.

Atruma regulésana

¢ Apstradajot koksni, iestatiet lielu atrumu, apstradajot
alummiju un PVC — vidéju atrumu, apstradajot cita
veida metalus, iznemot aluminiju, — mazu atrumu.




Slipa zagésana (D un E att.)
Slieces platni var iestatit slipuma lenkiem Iidz 45° pa kreisi
vai pa labi.

Slipuma lenka iestatiSana:

¢ Pavelciet slipuma iestatianas sviru (6) uz aru un
projam no zaga, lai atblokétu slieces platni (5).

¢ Bidiet slieci uz priek3u, lai to atbrivotu no 0° pozitivas
nekustigas pozicijas.

¢ lestatiet slieces platni vélamaja slipuma lenkT. Lai
parbaudrtu lenka pareizibu, izmantojiet lenkméru.

¢ Pabidiet slieces slipuma iestatiSanas sviru (6) uz
aizmuguri zaga virziena, lai blokétu slieces platni (5).

Piezime. Slieci var sagazt gan uz labo, gan kreiso pusi un

automatiski iestatit 15°, 30° un 45° lenk.

Lai slieci noregulétu atpakal zagésanai taisna virziena:

¢ Pavelciet slipuma iestatiS8anas sviru (6) uz aru un
projam no zaga, lai atblokétu slieces platni (5).

¢ Pagrieziet slieci aptuveni 0° lenkT un péc tam pavelciet
slieci uz aizmuguri, lai nofiksétu 0° pozitiva nekustiga
pozicija.

¢ Pabidiet slieces slipuma iestati$anas sviru (6) uz
aizmuguri zaga virziena, lai blokétu slieces platni (5).

Zagesanas darbiba (F att.)

Figarzagim ir Cetri zagé$anas rezimi: trs rinkveida un viena

taisnvirziena. Zagejot rinkveida, asmens kustas spécigak,

un 8T pozicija paredzéta mikstu materialu, pieméram,

koksnes un plastmasas, zagés$anai. Materials rinkveida tiek

sazagéts atrak, toties zagejuma vieta ir raupjaka. Orbitala

rezima zagésanas gajiena laika asmens kustas virziena uz

priekSu papildus augSupejo$am un lejupejo$am kustibam.

Bridinajums! Rinkveida zagés$anas rezims nav paredzéts

metala vai cietkoksnes zagésanai.

¢ Parvietojiet zagésanas darbibas sviru (8) viena no
Cetram grieSanas pozicijam: 0, 1, 2 vai 3.

¢ Taisnvirziena zagés$anai izvélieties poziciju 0.

Rinkveida zagésanai izvélieties pozicijas 1, 2 un 3.

¢ lestatot sviru stavoklos no viena [idz tris, asmens
kustas arvien spécigak, tatad pozicija “3” tas darbojas
ar vislielako jaudu.

<>

Zagésana
¢ Zagis ir jatur ar abam rokam.
¢ Pirms zagésanas uzsaksanas |aujiet asmenim dazas

sekundes darboties brivgaita.
Zagejot nespiediet instrumentu parak spécigi.

¢ Jaiespéjams, darba laika zaga slieci (5) piespiediet
pie apstradajama materiala. Tas uzlabos instrumenta
vadibu un samazinas instrumenta vibracijas, ka art
pasargatu zagasmeni no bojajumiem.

leteikumi optimalai darbibai
Visparigi
¢ Izmantojiet lielu atrumu kokam, vidé&ju atrumu alu-

minijam un PVC, un mazu atrumu metalam, kas nav
aluminijs.

Laminata zagesana

Ta ka zagasmens zagé augsupejosa gajiena, var gadities

SkemboSanas uz virsmas, kas ir vistuvak slieces platnei.

¢ Lietojiet zagasmeni ar smalkiem zobiem.

¢ Zaggjiet no materiala apakspuses.

¢ Lai samazinatu $kembo$anos, abas materiala pusés
piestipriniet koka vai kok$kiedras plates atgriezumu
gabalus un zagejiet caur visam kartam.

Metala zagéSana

Nemiet véra, ka metala zagés$ana aiznem ilgaku laiku neka

koksnes zagésana.

¢ Lietojiet metala zagésanai piemérotu zaga asmeni. Lie-
tojiet smalko zagasmeni melnajam metalam, savukart
raupjaku zagasmeni — krasainajam metalam.

¢ Zagéjot planu metala loksni, materiala apak$pusé

piestipriniet koka atgriezumu gabalu un zaggjiet caur

§im kartam.

¢ Uzklajiet ellas kartinu visgaram paredzamajai zagésa-
nas Iijai.

Piederumi

Instrumenta darba kvalitate ir atkariga no ta, kadu piede-
rumu izmanto. Stanley Fat Max piederumi ir izstradati pec
augstakas kvalitates standartiem un paredzéti tam, lai uzla-
botu instrumenta darba kvalitati. Izmantojot Sos piederumus,
instruments sniedz vislabakos rezultatus.

Sis instruments ir piemérots zagasmeniem ar U veidaun T
veida katiem.

Apkope

Sis instruments ir paredzéts ilglaicigam darbam ar mazako
iesp&jamo apkopi. Nepartraukti nevainojama darbiba ir
atkariga no pareizas instrumenta apkopes un regularas
tiri$anas.

Bridinajums! Pirms apkopes veik3anas instruments ir

jaizslédz un jaatvieno no baro$anas avota.

¢ Armikstu birstti vai sausu lupatinu regulari iztiriet
instrumenta ladétaja ventilacijas atveres.

¢ Armitru lupatinu regulari iztiriet motora korpusu. Nelie-
tojiet abrazivus tirisanas lidzek|us vai Skidinatajus;

¢ |k palaikam uzpiliniet ellas pilienu uz zagasmens
atbalsta rullida ass.




Barosanas vada kontaktdaksas nomaina (tikai

Apvienotajai Karalistei un Irijai)

Ja ir jauzstada jauna baro$anas vada kontaktdaksa:

¢ nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas kontaktdak-
sas;

¢ pievienojiet briino vadu pie kontaktdak3as stravas
spailes;

¢ pievienojiet zilo vadu pie neitralas spailes.

Bridinajums! Vadus nedrikst pievienot pie zemé&juma

spailes. levérojiet uzstadi$anas noradijumus, kas ietilpst

labas kvalitates kontaktdakSu komplektacija. leteicamais

drosinatajs: 5 A.

Vides aizsardziba

Dalfta atkritumu savaksana. So izstradajumu
E nedrikst izmest kopa ar parastiem sadzives
mmm  gtkritumiem.

Ja konstatéjat, ka $is Stanley Fat Max izstradajums ir
janomaina pret jaunu vai tas jums vairak nav vajadzigs,
neizmetiet to kopa ar sadzives atkritumiem. Nododiet S0
izstradajumu dalitai savak$anai un $kiro$anai.

{AY, Lietotu izstradajumu un iepakojuma dalita
savakSana |auj materialus parstradat un izmantot
atkartoti. Izmantojot parstradatus materialus, tiek
novérsta dabas piesarnosana un samazinats
pieprasijums péc izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka, iegadajoties jaunu
izstradajumu, komunalo atkritumu savak3anas punktiem vai
izplatitajam ir daliti jasavac sadzives elektriskie izstrada-
jumi.

Stanley Europe nodro$ina Stanley Fat Max izstradajumu
savak§anu un otrreiz&ju parstradi, ja tiem ir beidzies eks-
pluatacijas laiks. Lai izmantotu §T pakalpojuma priekSrocT-
bas, lidzu, nogadajiet savu izstradajumu kada no remonta
darbnicam, kas to savaks jusu vieta.

Jus varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta darbnicu,
sazinoties ar vietéjo Stanley Europe biroju, kura adrese
noradita Saja rokasgramata. Stanley Europe remonta darb-
nicu saraksts, pilniga informacija par miisu pécpardo$anas
pakalpojumiem un kontaktinformacija ir pieejama timekla
vietné www.2helpU.com.

Tehniskie dati

e |
leejas spriegums mem 230
leejas jauda w 710
Atrums bez noslodzes min” 0-3200
Gajiena garums mm 20
Maks. zagésanas dzijums
Koksne mm 85
Térauds mm 10
Aluminijs mm 15
Svars kg 2,74

L,, (skapas spiediens) 88,6 dB(A), nenoteiktiba (K) 3 dB(A)
L, (skanas jauda) 99,6 dB(A), nenoteiktiba (K) 3 dB(A)

Panelu zagésana (a,, ;) 6,2 m/s? nenoteiktiba (K) 1,5 m/s*

Metala lokSnu zagésana (a,, ) 6,4 m/s? nenoteiktiba (K) 1,5 m/s?

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA
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FME340
Stanley Europe apliecina, ka Sie izstradajumi, kas aprakstiti
sadala “Tehniskajos dati”, atbilst $adiem dokumentiem:
2006/42/EK, EN 60745-1: 2009 + A1 2010,
EN 60745-2-11:2010

Sie izstradajumi arT atbilst Direktivai 2004/108/EK (Iidz
19.04.2016), 2014/30/ES (no 20.04.2016) un 2011/65/ES.
Lai iegatu stkaku informaciju, ladzu, sazinieties ar Stanley
Europe turpmak minétaja adresé vai skatiet rokasgramatas
pédéjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko datu
sagatavo$anu un Stanley Europe varda izstrada $o pazino-
jumu.

R. Laverick

InZeniertehniskas nodalas vaditajs

Black & Decker Europe, 210 Bath Road, Slough,
Berkshire, SL1 3YD

Apvienota karaliste

21.08.2015.




Garantija

Stanley Europe rlpéjas par savu izstradajumu kvalitati un
sniedz profesionaliem lietotajiem nevainojamu izstradajuma
garantiju. Sis garantijas pazinojums papildina jusu privata
neprofesionala lietotaja ligumiskas tiesibas un nekada ga-
dijuma tas nekavé. ST garantija ir speka Eiropas Savientbas
dalbvalstis un Eiropas brivas tirdzniecibas zona.

VIENA GADA PILNA GARANTIJA

Ja 12 ménesu laika kop$ iegades briza Stanley Fat Max

instruments sabojajas materialu vai darba kvalitates defektu

dél, Stanley Europe garanté visu bojato detalu nomainu bez

maksas vai saskana ar misu vienpersonisku lemumu visa

instrumenta nomainu bez maksas, ja:

¢ izstradajums ekspluatéts atbilstigi noteikumiem un
lietoSanas rokasgramatas noradijumiem;

¢ izstradajumam ir normals nolietojums pareizas eksplua-
tacijas rezultata;

¢ remontu ir veikusi tikai pilnvaroti specialisti;

¢ uzradits pirkuma Ceks;

¢  Stanley Fat Max izstradajums nogadats atpakal ar
visiem originalajiem piederumiem un detalam.

Ja vélaties iesniegt pretenziju, sazinieties ar pardevéju vai

tuvako pilnvaroto Stanley Fat Max remonta darbnicu, kura

noradita Stanley Fat Max kataloga, vai sazinieties ar vietéjo

Stanley biroju, kura adrese noradita $aja rokasgramata.

Stanley Fat Max pilnvaroto darbnicu saraksts, pilniga

informéacija par msu pécpardoSanas pakalpojumiem un

kontaktinforméacija ir pieejama timekla vietné:

www.stanley.eu/3.




PYCCKWUM A3bIK

HazHaueHue

Baww no6ank Stanley Fat Max npegHasHayeH ans Bbinon-
HeHust paboT Mo NUNEeHMIo epeBa, NnacTuka 1 NICTOBOTo
meTanna. [JaHHblil IHCTPYMEHT NpeAHa3HaueH Ans aKenmy-
aTauuu npodeccroHarnbHbIMU U HeNpogheccuoHanbHbIMK
noNb3oBaTensaMu.

MHCTPYKLIVIVI no TexHuke 6e3onacHocTU

OG6wme npaBuna 6es3onacHocTH npu pa6oTe
C 3MEKTPONHCTPYMEHTaMU

BHumaHue! BHumaTensHo npoutuTe BCe

A VHCTPYKLMW No 6e30NacHOCTY 1 PyKOBOACTBO MO
akcnnyatayun. HecobnioaeHne Bcex nepeync-
NEHHbIX HUXe NpaBun 6e30NacHOCTU U UHCTPYK-
LW MOXET NPUBECTU K MOPaKeHUI0 3NeKTpu-
YeCKMUM TOKOM, BO3HUKHOBEHMIO NoXapa un/unm
MONYYEHNo TSKENON TPaBMbI.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLMM N0 6e30nacHOCTH K py-
KOBOACTBO M0 3KCNNyaTauuu ANs UX AanbHelwwero
ncnonb3oBaHMA. TepMuH «ONEKTPOMHCTPYMEHTY» BO BCEX
NPUBELEHHbIX HIKE YKa3aHuaX oTHocuTes k Bawewmy cete- ¢
BOMY (C kabenem) SNeKTPOUHCTPYMEHTY UMN akKyMynsTop-

HoMy (6eCnpOBOAHOMY) 3NEKTPOUHCTPYMEHTY.

1. Be3onacHocTb paboyero mecta
a. Copepxute paboyee MecTo B YnctoTe U obecneyb-

Te Xopoluee ocBeleHue. M1oxoe ocBeLeHne unu 3.
6eCI'IOpF|J10K Ha pa60L|eM MeCTe MOXeT NpUBECTH a.
K Hec4acTHOMy cny4ato.

b. He ucnonb3yiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI, €CIIN eCThb
0MacHOCTb BO3ropaHusi Unu B3pbIBa, Hanpumep,
B6NIM3M Ierko BOCMNAMEHSIIOWMXCSA KNAKOCTE,
rasoB Unu nbinu. B npouecce paboTbl 3NeKTPONH-
CTPYMEHT CO3AaeT UCKPOBbIE Paspsifbl, KOTOpble
MOTYT BOCMNIAMEHNTb Mblfib UK FroptodMe napsl.

c. Bo Bpemsi paboTbl C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM He

no.qnchaﬁTe 6nu3ko aeTen unu MOCTOPOHHUX NUL. b.

OTBreYeHe BHUMaHUS MOXeT Bbl3BaTh y Bac notepio
KOHTpONs Hag paboynm NPOLLECCOM.

2. OnekTpo6Ge3onacHoCTb

a. Bunka kabens aneKTPOUHCTPYMEHTa [OMKHA CO-
OTBETCTBOBATh WTeNcensHoN po3eTke. Hu B koem
cryyae He BUAOM3MEHSINTE BUNKY 3NeKTpUyecko-
ro kabens. He ucnonb3yiite coeAnHUTENbHbIE
wTencenu-nepexoaHUKM, ecnim B CUNoBOM kabene
3NeKTPOMHCTPYMEHTa eCTb NPOBOA 3a3eMIeHMs.
Vcnonb3oBaHWe opurMHasnbHoi BUNKK kabens v cooT-
BETCTBYIOLLE el LITeNCeNbHON PO3ETKM YMEHbLUAeT
PUCK MOpaXeHUs aNeKTPUYECKIM TOKOM.

b. Bo Bpems paboTbl C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM U3-
6eranTte hM3nM4eCKOro KOHTAKTa C 3a3eMeHHbIMU
00beKTaMu, TakKMMU Kak Tpy6onpoBoAbI, paguaro-
Pbl OTONJIEHUSA, ANEKTPONANTLI U XONOANUNBHUKN.

Puck nopaxeHus anekTpuieckum TOkOM yBENUYMBAET-
cs, ecnv Balwe Teno 3azemnexo.

He ucnonb3yiiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT NOA
AOXAEeM Unu BO BnaxHou cpepe. [onagaxue Boabl
B 9MEKTPOMHCTPYMEHT YBENUYMBAET PUCK NOPaXKEHMS
3NEKTPUYECKMM TOKOM.

BepexHo obpalantech ¢ INeKTPUYECKUM
kabenem. Hu B koem cnyyvae He Ucnonb3yiiTe
kabenb Ans nepeHOCKM ANeKTPOMHCTPYMeHTa Unu
ANSA BbITATMBAHUS €ro BUNKM U3 WTENCeNnbHOM
po3eTku. He nogBepraiTe anekTpuyeckuii kabenb
BO3AENCTBMIO BbICOKUX TEMNEPATYp U CMa304HbIX
BeLecTB; AepXUTe ero B CTOPOHE OT OCTPbIX
KPOMOK W AABUXYLYMXCS YacTel MHCTpyMeHTa. Mo-
BPEXAEHHbIV UMK 3anyTaHHbIN kabenb yBenuumsaeT
PUCK NOPaXEHNsH SNEKTPUYECKIMM TOKOM.

Mpw paboTe ¢ aNeKTPOUHCTPYMEHTOM Ha OTKPbI-
TOM BO3/AyXe UCTIONb3YHTE YANUHUTENbHbIA
Kabenb, NpeAHa3HaveHHbI ANA HapYXHbIX paboT.
Vcnonb3oBaHue kabens, npurogHoro Ans paboTb

Ha OTKPbITOM BO3JYXe, CHUKAET PUCK NOpaXeHus
3NEKTPUYECKIM TOKOM.

Mpun HeobxoAMMOCTH PaGoThI C INEKTPOUH-
CTPYMEHTOM BO BNaXHOI cpefie Mcnonb3ynTe
MCTOYHMK NUTaHNsA, 060py0BaHHbIA YCTPONCTBOM
3awmTtHoro otkntoyeHus (Y30). Micnonb3osaHue
Y30 CHUXAET pUCK NOPaXeHust 3aNEKTPUYECKNM TOKOM.

JlInynas 6esonacHocTb

Mpu paboTe ¢ aneKTPOMHCTPYMeHTaMu byabTe
BHUMaTenNbHbI, CNeauTe 3a TeM, 4To Bbi Aenaere,
1 PyKOBOACTBYHTECH 34paBbIM cMbicioM. He uc-
nonb3yiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT, ecnu Bl yctanu,
a TaKxe HaxoAAChb NoA AeCTBUEM ankorons unu
NOHMXKAILNX PeaKLMio NekapCTBEHHbIX Npenapa-
TOB U ApYrux cpeacTs. Manenwas HeoCTOPOXHOCTb
npu paboTe C SNEKTPOMHCTPYMEHTAMM MOXET NpuBe-
CTW K CEpbe3HON TpaBMe.

Mpu paboTte ncnonb3yiite cpeacTBa UHAMBUAYANb-
HOM 3awWuTbl. Bcerga HageBaiTe 3alMUTHbIE OYKM.
CBoeBpeMeHHOe UCNoNb30BaHMe 3aLUTHOMO CHaps-
KEHMS, @ UMEHHO: MbINe3aLynTHON Macku, BOTUHOK

Ha HecKonb3slLet NoAOLLBE, 3aLYMTHOTO LNema Unm
MPOTMBOLLYMOBbIX HAYLUIHUKOB, 3HAYUTENBHO CHU3UT
PUCK NOMyYeHs TPaBMb.

He ponyckaite HenpegHaMepeHHOro 3anycka.
Mepep TeM, Kak NOAKNIOYUTb INEKTPONHCTPYMEHT
K ceTW M/unm akkyMynsTopy, NoAHATL UMK nepeHe-
CTH ero, y6eanTech, YTO BbIKNIOYATENb HAXOAUTCA
B NOMNOXEHUM «BbIKNIOYEHO». He nepeHocuTe anek-
TPOMHCTPYMEHT C HaXaTOl KHOMKOM BbIKMo4aTens

11 He NOAKIoYalTe K CEeTEBOW PO3ETKe ANEKTPOUHCTPY-
MEHT, BbIKMioyaTenb KOTOPOro yCTaHOBMEH B NOMOXe-
HUE «BKIIOYEHO», 3TO MOXET NPUBECTY K HECHACTHOMY
cnyvaro.




Mepen BKNOYEHNEM INEKTPOMHCTPYMEHTA CHU-
MUTe C Hero BCe PerynupoBOYHbIe UMM FraeyHble
KIOYU. PerynmpoBoYHbIN UK ragyHbIn KoY,
OCTaBIEHHbIN 3aKpenneHHbIM Ha BpaLLatoLLencs
4acTU ANEKTPOUHCTPYMEHTA, MOXKET CTaTh MPUYMHOI
TSKENON TPaBMb.

Pa6oraiiTe B ycTon4nBoM no3se. Beceraa coxpaHsan-
Te paBHOBECHE U YCTOMYMBYHO N03Y. ITO NO3BONUT
Bam He noTepsTb KOHTPOMb Npy paboTe ¢ 3aNeKTPOUH-
CTPYMEHTOM B HEMPEBUAEHHOM CUTYaLMU.
OpeBaliTecb COOTBETCTBYHOWMUM 06pa3om. Bo
BpeMms paboTbl He HafieBaliTe CBOGOAHYIO ofekay
wnu ykpaweHus. Cnegute 3a Tem, Yyto6bl Bawm
BOMNOCHI, Ofi€XAa UM NepyaTKk1 HaXoANUIMCh

B NOCTOSIHHOM OTAAmNeHUM OT ABUKYLUXCS YyacTel
MHCTpyMeHTa. CBOGOHAs oaex/a, ykpalleHus unm
AMVHHbIE BONOCHI MOTYT NONACTb B ABWXYLLMECS
4acTU MHCTPyMeHTa.

Ecnu aneKTPOMHCTPYMEHT CHabXeH yCTPONCTBOM
c6opa 1 yaaneHus nbinu, ybeanuTech, YTo AaHHOE
YCTPOWCTBO NOAKITOYEHO W UCNONb3yeTCs Haane-
Xawmm obpasom. icnonb3oBaHue ycTpoincTea nbine-
YAaneHus 3HaYNTENbHO CHUKAET PUCK BO3HUKHOBEHUS
HEeCYaCTHOrO CNyyas, CBA3aHHOTO C 3aMblNEHHOCTbIO
pabouyero npocTpaHCcTBa.

WUcnonb3oBaHue aNeKTPOMHCTPYMEHTOB U TEXHU-
4ecKuii yxoq

He neperpyxaiiTe aneKTPOMHCTPYMeHT. Mcnonb-
3yiTe Baw MHCTPYMEHT No Ha3Ha4YeHMI0. ANeKTPo-
VHCTPYMeHT paboTaeT HagexHo 1 6e30nacHo ToNnbko
npu coBNAeHNM NapaMeTpoB, ykasaHHbIX B €ro
TEXHUYECKMX XapaKTepucTuKax.

He ncnonb3yite aneKTPOUHCTPYMEHT, ECNN ero
BbIKNIOYATENb He YCTaHAaBNWBAETCA B NONOXKEHNE
BKNIOYEHUS UMW BbIKNIOYEHUS. DNEKTPOUHCTPY-
MEHT C HeucnpaBHbIM BbIKNoYaTenem npeacTaBnseT
ONacHOCTb U NOANEXMUT PEMOHTY.

OTknioyaiTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT OT CETEBOM
PO3eTKM M/unu u3BnekanTe akkymynaTop nepeg
perynupoBaHmeM, 3aMeHo NpUHaANexXHocTeln
WNW NPU XPaHEHUM INEKTPOUHCTPYMEHTA. Takne
Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTI CHUXKAIOT PUCK Cry4aliHOro
BKIMIOYEHMS 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

XpaHuTe Hencnonb3yemble ANEKTPOMHCTPYMEHTbI
B HeJOCTYNHOM ANA feTe! MecTe U He No3BO-
nANTe NULAM, He 3HaKOMbIM C ANEKTPOUHCTPY-
MEHTOM UMM AaHHLIMU UHCTPYKLUAMM, paboTaThb
C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM. ONEKTPOUHCTPYMEHTDI
NpefCTaBNAOT ONACHOCTb B PyKax HEOMbITHbIX NOMb-
30Bateneit.

PerynsipHo npoBepsiiTe UCNPABHOCTb ANEKTPOUH-
cTpymeHTa. [[poBepsaiiTe TOYHOCTL COBMELLEHUS
1 NErkocTb NnepeMeLLeHNUs NOABNXHBIX YacTen,
LeNoCTHOCTb AeTanen U NbbIX APYrux aneMeH-
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TOB 3NEKTPOMHCTPYMEHTA, BO3AENCTBYOWMUX

Ha ero paboty. He ncnonb3yiite HencnpaBHbIN
3NEKTPOUHCTPYMEHT, NoKa OH He ByaeT nonHo-
CTbH OTPEMOHTUPOBAH. BONbLIMHCTBO HECYACTHBIX
crnyyaeB SBNSIOTCA CNEACTBUEM HEAOCTATOYHOTO
TEXHWUYECKOTO yXOa 38 NEKTPOUHCTPYMEHTOM.
CnepuTe 3a OCTPOTOM 3aTOYKN U YUCTOTOM PEXy-
KX NpUHaANexHocTew. MpuHaanexHoOCTU ¢ 0CTPbI-
MM KpOMKaMu NO3BONAOT M3bexaTb 3aKnMHUBaHWS

W genatot paboTy MeHee yTOMUTENbHOM.
Wcnonb3yitTe aneKTPOUHCTPYMEHT, akceccyapbl

1 HacaAKu B COOTBETCTBUM C faHHbIM PykoBog-
CTBOM U C y4eTOM paboumx ycroBuil U xapaktepa
Oyaywieit paboTbl. Micnonb30BaHne anekTPOMHCTpY-
MEHTa He MO Ha3HaYeHMIo MOXeT CO3AaTh OnacHylo
cUTyaumio.

TexHuyeckoe ob6cnyxuBaHme

PeMoHT Bawero aneKTpOMHCTPYMeHTa AOMKEeH
NPOU3BOAUTLCA TONLKO KBaNU(ULMPOBAHHLIMU
cneuuanucTamm ¢ UICNONb30BaHNEM NAEHTUYHBIX
3anacHbIx YyacTen. 310 obecneunt 6e30nacHoOCTL
Baluero anekTpouHCTpyMeHTa B AanbHeiiwen akenny-
atayum.

[lononHuTenbHbIe Mepbl Ge3onacHocTu npu
pa60Te C ANIeKTPONHCTPYMEeHTaMKn

BHumanue! JononHutensHble Mepbl 6e3onac-
HOCTM Npu paboTe nob3ankamu 1 cabenbHbIMU
nunamm

[lepXuUTe MHCTPYMEHT 3a M30NTUPOBAHHbIE PYUKN
Npu BbINONHEHWUW OnepaLyil, BO BPeMs KOTOPbIX
peXyLMin NHCTPYMEHT MOXET ConpukacaTbes co
CKPbITON NPOBOAKOW MNM COGCTBEHHbIM kabenem.
KoHTaKT pexyLuei NpUHaanexHoCT ¢ HaxoaawmuMes
Moz, HanpshkeHNeM NpoBOAOM fienaeT He NOKPbITble
n3onsuuen MeTannnyeckme 4acTu aNeKTponNHCTpy-
MEHTa «KMBbIMMY, YTO CO3AAET ONACHOCTb NOPAXEHNS!
onepaTopa 3neKTPUYECKUM TOKOM.

WcnonbayiiTe CTPYOUUHBI MK gpyrue NpMCcnoco-
6neHus gna dmkcaymm obpabaTbiBaeMon getanu,
ycTaHaBNMBas UX TONbKO Ha HENOABUXHOM
noBepxHocTU. Ecnu gepxatb o6pabatbiBaemyto
AeTanb pykamu Unu ¢ ynopom B cobCTeHHoe Teno,
TO MOXHO NOTEPSATb KOHTPOMb HaL, MHCTPYMEHTOM MM
obpabaTbiBaeMoi getanbio.

[epxuTe pyku BHe 30HbI pe3aHus. Hu B koem cny-
yae He JepXuTe pPyku NOA 3arotoBkoit. He nomellarte
nanbLybl BGAM3M NUNBLHOIO NONOTHA U ero 3axuma. He
nbiTaiTecb cTabunmanpoBaTth NONOXeHNe Nob3anka,
YAEPXKMBAs €ro 3a NOBOPOTHYIO NOAOLLBY.

CnepuTe 3a OCTPOTOM 3aTOUKN NMUMbHbIX NONOTEH.
3aTynneHHble UNn NOBPEXAEHHbIE MUNbHbIE NONOTHA
MOTYT 3aCTaBUTb NUNY OTKMOHUTLCSA OT NINHAW pe3a
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UMW OCTAHOBUTLCSA N0 BO3AENCTBUEM YPEIMEPHOTO
ycunus. Beeraa ncnonb3yiite nUNbHOE NONOTHO, Mak-
CMMarnbHO COOTBETCTBYIOLLEE MaTepuary 3aroToBku
1 xapakTepy pesa.

¢ Mpexpae YemM NPUCTYNUTL K pe3ke TPYObI UNK KaHa-
na, y6eautech, 4To B HUX HET BOAbI, 3NEKTPONpO-
BOAKM U T.A.

¢ Hwukorpa He poTparuBaiTechb Ao obpabaTbiBaemon
3aroTOBKM UMK NUMBHOTO NOMOTHA CPa3y MO OKOH-
YaHuUU paboTbl MHCTpyMeHTa. OHN MOTYT OKka3aTbCs
0YeHb ropsunMU.

¢ O3HaKoMbTecb C BO3MOXHBIMU CKPbITEIMU onac-
HOCTSIMM Nepe HayanoMm CKBO3HOTo Bpe3aHus
B CTeHbI, NOMbI UNM NOTONKM, NPOBEPLTE Hanuuue
3NeKTPONpPOBOAKM M TPYGONPOBOAOB.

¢ [lonoTHo byaeT npoaomkaTh ABNXKEHNE HEKOTOpPOE
BpeMms nocne Toro, kak Bbl oTnycTuTe BbIKNIO-
yaTenb. Bceraa BbiknoyainTe anekTpoNHCTpyMEHT
1 XOuTe, Noka NUbHOE NOMOTHO MOMHOCTbIO He ocTa-
HOBWTCS NPEXAe, YeM NOMNOXMTb ANEKTPOUHCTPYMEHT.

BHuMaHue! KOHTaKT C Nblfblo UK BAbIXaHWE NbInn, BO3HM-

KatoLLen B xoae paboT No pe3aHnto, MOXeT NpeLCcTaBAATL

OMacHOCTb ANS 30POBbsi ONEPATOPa W OKPYXKAIOLLMX WL,

HapeBaiiTe pecnupartop, cnelnansHo pa3paboTanHbiii

ANS 3aLMThl OT MbINW W NAPOB, U CreanTe, 4Tobbl NNLa,

Haxoaswmecs B paboyen 30He, Takxke bbinm obecneyeHb

CpeacTBaMu UHAMBMAYANbHOM 3aLLUThI.

¢ HasHauyeHue MHCTPYMEHTa ONUCHIBAETCS B JAHHOM py-
KOBOACTBE M0 aKkcnnyaTtaumu. Vicnonb3oBaHue nobbix
NPUHAANEXHOCTER UNY MPUCNOCOONEHUIA, @ Takxe
BbINONHEHWE [JaHHBIM UHCTPYMEHTOM NtoBbIX BUAOB
paboT, He peKOMEHAOBaHHDBIX AaHHbLIM PYKOBOACTBOM
10 3KCnnyaTaLyum, MOXET NMPUBECTU K HECHACTHOMY
cryyato n/unm NoBpexaeHNo INYHOTO UMYLLECTBA.

BesonacHocTb NOCTOPOHHUX NKLL

¢ [laHHbIN MHCTPYMEHT He MOXET MCNONb30BaTbCs
NoAbMN (BKKOYAs AETEN) CO CHMKEHHbIMM (ranye-
CKIMM, CEHCOPHBIMU 11 YMCTBEHHbBIMI CMOCOBHOCTSMM
YNV NPY OTCYTCTBUM HEOBXOAMMOTO OMbITa UMK
HaBblKa, 3a UCKMIOYEHNEM, ECII OHW BbINOMHAT
paboTy NoA NPMCMOTPOM WAV MOMYYNAN HCTPYKLNKN
OTHOCUTENbHO PaboThl C 3TUM MHCTPYMEHTOM OT NuLa,
oTBevatoLLero 3a 1x 6e3onacHoCTb.

¢ He nossonsiTe 4eTAM Urpath C 3NEKTPOUHCTPYMEH-
TOM.

OcraToyHble PUCKKN

anI pa60Te C AaHHbIM UHCTPYMEHTOM BO3MOXHO BO3HUK-
HOBEHWE OONONHUTENbHbIX OCTAaTOYHbIX PUCKOB, KOTOPbIE
He BOLUMK B ONUCaHHbIe 3eCb nNpaBunia TEXHUKN 6esonac-
HOCTW. OTH PUCKN MOTYT BOSHUKHYTb NpW HENpaBuIlbHOM
Unn npoAoIKNTENBHOM UCNOMb30BaHUKN U3Jenua U T.n.

HecmoTps Ha cobniofieHne CoOOTBETCTBYIOLNX UHCTPYKLWIA

o TeXHUKe 6€30NacHOCTM 1 UCTIONb30BaHWE NpeJoxpa-

HUTENbHbIX YCTPONCTB, HEKOTOPbIE OCTATOYHbIE PUCKN

HEBO3MOXHO MONHOCTbIO UCKNIOUUTB. K HUM OTHOCATCS:

¢ TpaBMbl B pe3ynbTaTe kacaHusi BpalLarLLmuxcs/nura-
IOLLMXCS YaCTel MHCTPYMeHTa.

¢ Puck nonyyeHnst TpaBMbl BO BpeMsi CMeHbI fieTanen
WHCTPYMEHTA, NUNbHbIX NOMOTEH UMM HACAAOK.

¢ Puck nonyyeHust TpaBMbl, CBSI3aHHbI ¢ Npogorn-
KUTENbHbIM NCMONb30BAHNEM MHCTPYMEHTA. Mpu
MCMONb30BaHNM UHCTPYMEHTA B TEYEHME NPOJOIKM-
TENbHOT0 NepuoAa BPEMEHN AenaliTe perynspHble
nepepbIBbl B paboTe.

¢ YxypweHue cnyxa.

¢ Yuwepb 300poBbi0 B pe3ynbTaTe BAbIXaHUs Nblu
B npoLiecce paboTbl ¢ UHCTPYMEHTOM (Hanpumep, npu
obpaboTke gpeBecyHbl, B 0cobeHHOCTH, Ayba, byka
v OBM).

Bubpaums

3HaueHns ypoBHs BUOpaLmK, ykasaHHbIe B TEXHNYECKNX
XapaKTepuCcTUKax MHCTPyMeHTa 1 ieknapawuy cooTBeT-
CTBUS, ObINK N3MEPEHbI B COOTBETCTBUN CO CTaHAAPTHBIM
MeTOAO0M onpeAeneHns BU6PaLMoHHOro BO3AeNCTBIS CO-
rnacHo EN60745 n moryT ncnonb3oBaTbCs Npy CpaBHEHUM
XapaKTepUCTUK Pa3ninyHbIX MHCTPYMeHTOB. [pnBeaeHHbIe
3Ha4eHus ypoBHS BMBpaLM MOryT Takxe UCMoNb30BaThCS
ANs npeaBapuTenbHOi OLIEHKM BENNYNHBI BUOPALIMOHHOTO
BO3[ENCTBUS.

BHumaHue! 3HaueHus BUGPALMOHHOTO BO3AEHCTBUS NPy
paboTe ¢ ANEeKTPOUHCTPYMEHTOM 3aBUCAT OT BiAa pabor,
BbINOMHSEMbIX JAHHBIM UHCTPYMEHTOM, 11 MOTYT OTINYaTh-
CS1 0T 3aBNEHHbIX 3HAYEHMIA. YPOBEHb BUGPALM MOXET
npeBbIlLaTh 3asIBIEHHOE 3Ha4YEHMe.

lpw oLeHKe cTeneHn BUOPALIMOHHOTO BO3AECTBIS ANs
onpefenexns HeobxoanMbIX 3aLuUTHbIX Mep (2002/44/
EC) ans niogeit, ncnonb3ytownx B npolecce paboTbl anek-
TPOWHCTPYMEHTbI, HE0OXOANMO MPUHUMATBL BO BHUMaHNE
AEeCTBUTENbHbIE YCIIOBUS UCMONb30BAHUS 3NEKTPO-
VHCTPYMEHTa, y4uTbIBas BCe CocTaBnsiolLme paboyero
LyKna, B TOM YuCIie, BPEMS, KOrAa MHCTPYMEHT HaXOAUTCS
B BbIKIOYEHHOM COCTOSHIN, BPEMS, KOrAa OH paboTaeT
6e3 Harpysku, a Takxe Bpems ero 3amnycka 1 OTKIYeHNs.

MapkupoBka MHCTpYMeHTa

Ha nHCTpyMeHTe nmetoTes cneaytoLmne 3Haku:
BHumaHue! MonHoe 03HaKoMMeHe ¢ pykoBOA-
CTBOM N0 3KCMyaTaLyuy CHU3UT PUCK NOMyYeHus

TPaBMbI.




AnekTpobe3onacHoCTb

[laHHbIN MHCTPYMEHT 3aLLuLLeH ABONHON U30Ns-
l:l LMeit, YT UcKNoyaeT NoTpebHOCTb B 3a3eMNIsH0-
wewm nposoge. CneanTe 3a HaNpsKEHNEM 3nek-
TPUYECKOI CETH, OHO AOIMKHO COOTBETCTBOBATL
BennimHe, 0603Ha4eHHON Ha MHGOPMALMOHHOM
Tabnuuke aNeKTPOMHCTPYMEHTA.

¢ BousbexaHue HecyacTHOro cnyyas, 3amMeHa noepe-
XAEHHOro kabens NUTaHUs JOMKHa NPOU3BOAUTHCS
TOMbKO Ha 3aBOJe-WN3roTOBUTENE UMW B aBTOPU30BaH-
HOM CepBUCHOM LieHTpe Stanley Fat Max.

CocTaBHbIe YacTun

Balu MHCTPYMEHT MOXeT coaepxaTb BCe UMW HEKOTOPbIE 13
NepeYmnCieHHbIX HUKe COCTaBHBbIX YacTel:

1. KypkoBblil nepekntoyaTtens ¢ perynstopom CKopocTut
2. KHomka 6nokupoBku

3. BrioknpoBKa HOXOBOYHOTO MOMOTHA

4. 3axum pexyLyero ancka

5. Onopxas nnatdopma

6. Pblyar nogoLwssb!

7. Pblyar akTvBauum pacnuna

8. OnopHas BTynka

C6opka

BHumanue! Mepen cOopkoii M3BNEKUTE U3 MHCTPYMEHTA
akkymynstop, y6eavBLIMCh B NOMHON OCTAHOBKE MUMBHOTO
nonotHa. B npouecce paboTbl NunbHOE NONOTHO Harpe-
BaeTcs.

YcTaHOBKa 1 M3BneYeHMe NUNbLHOTO NONOTHA

(Puc. A)

¢ [lepxute nunbHoe nonoTHo (11), HanpaBuB KPOMKY
c 3ybbsmu Bnepes,.

¢ [ogHWUMUMTE 3aXMMHOM pblyar NULHOrO NonoTHa (3)
BBEPX.

¢ BcTaBbTe XBOCTOBMK MUNBHOTO MOMNOTHA B 3aXWM (4)
A0 ynopa.

¢ OTnycTuTe 3aXXMMHOM pblyar.

¢ YT06bI CHATL HOXXOBOYHOE MONOTHO (11), NOAHUMUTE
pblyar guKcaLu HOXXOBOYHOTO NONOTHa (3) BBEPX 1
BbITSHUTE MOMOTHO.

YcTaHOBKa U CHATME 3aLMUTHON KPbILWWKM NOJOWBbI
(Puc. B)

3almTHas Kpbllka nogoLwsbl (9) 4OMmKHA UCNONb30BaTLCS
npu 06paboTke Nerko NoBpexAaeMblx NOBEPXHOCTEN, Ha-
npumMep, NamuHata, 04HOCONHO haHepbl UK OKpaLUeH-
HbIX noBepxHocTei. OHa Takxe MOXeT UCMOoNb30BaThCA

B LIeNsIX 3aLMTbl NOBEPXHOCTY NMOAOLLIBbI OT NOBPEXAEHMI
BO BPEMS NEPEHOCKM NN XPaHEHMS.

PYCCKWUM A3bIK

YcTaHOBKa 3aWMTHOM KPbILWKK NOAOLBBI:

¢ YcTaHoBUTE NEPefHI0 YacTb NOAOLWBbI MubI (5)
B NepeaHeil YacTy 3aLuUTHO KpbILwkm (9).

¢ OnycTuTe MHCTPYMEHT Ha 3aLyMTHYIO KPbILLKY (9).
3alnTHas KpblLlLKa HaleXHO 3aLlenkHeTCs Ha 3aaHeN
4acTy NOAOLIBLI MUMbI.

CHATME 3aMTHOMN KPbIWKM NOAOLWBbI:
¢ Bo3bmuTech 3a KpbILLKY CHU3Y 3a 2 3aHIX A3bl4Ka,
NOTAHUTE KPbILUKY BHW3 1 CHUMUTE ee C nogowssbl (5).

Akcnnyarauus

Brumanue! He chopcupyiite pabounii npovecc. V3beraite
neperpyskin 3aNeKTPOMHCTPYMEHTa.

BHumanme! Hukorga He ncnonb3yitte MHCTpyMeHT 6e3
MOAOLLBbI UMK C MOXO0 3aKpenneHHoN NoAOLIBON.

BkntoyeHue u BbikntoyeHue (puc. C)

¢ Yrt06bl BKIMIOYNT MHCTPYMEHT, HAXMWUTE Ha CMyCKOBO
nepekntoyatens ckopocTu (1). CKOpoCTb MHCTPYMeHTa
3aBICUT OT CTEMEHN HaXaTNs Ha 3TOT nepekntoya-
Tensb.

¢ [Ins HenpepbIBHOI paboTbl HaXMUTE Ha KHOMKY Bro-
KMPOBKM (2) 1 HAXMMUTE Ha NepekrYaTenb CKOPOCTH.
OTa onuus 4OCTynHa TONbKO Npu paboTte Ha NOMHbIX
oboporax.

¢ Yr106bl BbIKMIOYMTE UHCTPYMEHT, OTNYCTUTE KYPKOBbIN
nepekmnioyaTenb CKOPOCTU.

¢ Yr06bl OTKMIOYMTb PEXUM HENPEPBIBHON PaboThl eLue
pa3 HaXMUTE Ha BbIKNKYaTENb M OTMYCTUTE €rO.

PerynsaTop ckopoctu

¢ [ins pacnuna fepeBa ucnonbayetcs 6onee Bbicokas
CKOpOCTb, ANs pacnuna anoMuHns u NMBX ucnonbay-
€TCS CPefHsAs CKOPOCTb, @ Ha HU3KON CKOPOCTU MOXHO
NUNNTb OCTaNbHble MeTanbl, KPOMe antoMUHUS.

Pe3anue ¢ HaknoHom (Puc. D n E)
MopoLwBa MoxeT bbITb OTPerynpoBaHa Ha nesblil uim
npasblil yron cpesa HaknoHoMm [o 45°.

YcTaHOBKa yrna HaknoHa:

¢ OTBeauTe pblyar ycTaHOBKY HakroHa (6) B CTOPOHY,
4T06bI pasbnokuposath nopoLwsy (5).

¢ [lepeaBuHbTE NOAOLIBY BRieped, BbIBOAS €€ 13 Nomo-
KEHWs HeMmoaBIKHOrO yropa 0°.

¢ YcTaHoBUTE NOAOLUBY Ha HYXHbIW YTrON HaKMOHa.
[insi npoBepku TOYHOCTM Yrna HaknoHa 1cnonbaynTe
yrromep.

¢ Yro6bl 3a6nokupoBaTh nogoLwusy (5), nepeseanTte
pblyar ycTaHOBKY HakroHa (6) Hasag k nure.

MpumeyaHue: MoAOLBY MOXHO yCTaHaBAMBATb NOZ YITIOM

15°, 30° 1 45° BneBo 1 Bnpago.




PYCCKWUM A3bIK

YcTaHoBKa NOAOWBLI B NONOXEHWE AN NPSMONNHEN-

HbIX Pe30B:

¢ OtBepuTe pblyar yCTaHOBKM HakmnoHa (6) B CTOPOHY,
4To6bI pa3bnokupoBathb nogoLwsy (5).

¢ [loBepHuTe NofoLwBY Ha yron npubnuantensHo 0°,
3aTeM NOTSHUTe NOJOLBY Ha3af, yCTaHaBnWBas ee
B NONOXeHWe HenogBMkHOro ynopa 0°.

¢ Yrobbl 3abnokmposath nogowsy (5), nepeseante
pblyar ycTaHoBKW HaknoHa (6) Hasag k nune.

Pexumbl pesanus (Puc. F)

[laHHbI N063UK UIMEET YeTbIPE pexMMa pe3aHus: Tpu

KPYroBbIX 1 OAMH NPSAMONUHENHbIA. Kpyrosoe pesaHne

oTnmnyaetcs 6onee peskM ABVKEHVEM MUBHOTO NONOTHA

1 NpeiHa3Ha4veHo Ans 06paboTku MArkux MaTepuarnos,

Takux kak ApeBecuHa unu nnactuk. Kpyrosoe fBuxeHne

obecneynBaeT BbICTPLIN PE3, HO Er0 MOBEPXHOCTb MEHEE

rnagkas. Mpu KpyroBoM ABVXEHUN NUNBHOE MOMOTHO

ABVXETCS Brepes Npu KaxKAoM Xofe, Kpome 3T0ro BBepX

11 BHU3.

BHumaHue! Hukorga He ncnonb3yiiTte KpyroBoe ABUXeHUe

npu pe3aHuv TBepAoil APEBECUHBI Un MeTanna.

¢ YcTaHoBuTe nepeknioyatenb pexvuma pesku (8) B o4HO
13 Tpex nonoxexnn pesku: 0, 1,2 n 3.

¢ lonoxenue 0 Ans npsmoro pacnuna.

Monoxexue 1,2 1 3 ans opbutansHoro pacnuna.

¢ ArpeccuBHOCTb pa3pesa yBeNnuuMBaeTCs No Mepe
HakrnoHa 1 perynupyetcs ot 1 40 3, Ha 3 nonoxeHnw
peska GyaeT camoil arpeccuBHOI.

<>

Munexue

¢ Bcerga yaepxusaiiTe MHCTPYMEHT 06euMU pykamiu.

¢ lepen BbiNOMHEHWEM pesa fanTe NUnbHOMY NONOTHY
nopabotatb 6€3 Harpysku B TeYEHNE HECKOSIbKUX
CEKyHA.

¢ [pv pacnune npunaraite K UHCTPYMEHTY TOMbKO
nerkoe ycunue.

¢ [lo Bo3moOXHOCTH NpwxumaiiTe nogoLwsy (5) k no-
BepxHocTu obpabaTbiBaeMon aeTanu. AT0 yBENMUNT
KOHTPOIb Haf, MHCTPYMEHTOM, @ Takxe CyLLECTBEHHO
YMEHbLIMT BUGPALIMIO MHCTPYMEHTA W CHU3NT pUCK
NOBPEXAEHNS NUMBHOTO NONOTHA.

PekomeHAauum no onTuMansHoMy
MCNONb30BaHMUIO

O6wwue TpeGoBaHUA

¢ Vicnonb3yiiTe BbICOKYO CKOPOCTb AN1S pe3aHus ape-
BECUHbI, CPEAHIO CKOPOCTb A5 PE3aHNs antoMUHUS
1 TIBX 1 HU3KYI0 CKOPOCTb ANS pe3aHnst MeTarnsos,
KpOMe anioMuHMs.

MuneHne namuHarta

HOCKOI'Ibe NUITbHOE NONOTHO BbINOMTHAET Pe3 Npu xode
BBEPX, Ha NOBEPXHOCTU 3ar0TOBKK PA40M C I'IO,EIOLIJBOVI
MuUNbl MOTYT NOABUTLCA NOBPEXAEHUS.

¢ cnonbayiite NUbHOE NONOTHO C MEMKUMM 3yBbsMU.

Munute no obpaTHOM CTOPOHE 3aroTOBKY.

¢ Yrobbl n3bexatb paclienneHus naMmuHara, nomecTu-
Te 3aroToBKY MEX/y ABYMS NaHENsMu1 13 LpeBECUHbI
umv JCT v nunuTe NonyYmBLLYIOCS CIHABNY-NAHENb.

*>

Munexne metanna

¢ [lomHuTe, YTO pacnun MeTanna 3aHumaeT ropasao
BonbLue BpeMeHH, YeM pacnurn ipeBecHHbI.

¢ cnonbayiite NunbHOE NONOTHO, NpeaHa3HaYEeH-
Hoe NS pacnuna meTanna. ins pacnuna YepHbix
MeTanmnoB UCMoNb3yiiTe NUbHbIE NOMOTHA C MENKUMM
3ybbsiMu; ANs pacnuna LBETHbIX METaN0B MCNOMb-
3yiTe NUMbHbIE NONOTHA C 60MbLWINM Warom 3y6beB.

¢ [Ins nunexus TOHKONUCTOBOTO MeTanna, npukpenuTe
[EepeBSHHYI0 NaHenb k 06paTHOI CTOPOHE 3aroTOBKK
1 BbINOMHATE pacnun nomny4nBLUEncs CaHABUY-NaHe-
.

¢ HaHecuTe macnsHyto nneHKy BAOMb NpegnonaraeMon
NIMHUY pacnuna.

HOHOHHMTeanbIe NPUHAANeXHoCTn
lpon3BoanTEnbHOCTL Ballero anekTponHCTpyMeHTa
HanpsiMyto 3aBUCUT OT UCNONb3YEMbIX MPUHAAIEXKHOCTEN.
MpuHapnexHocTn Stanley Fat Max n3rotoBneHbl B cooT-
BETCTBUW C CaMbIMU BbICOKMMI CTaHAapTamMu kayecTea

1 cNOCOBHbI YBENNYNTL NPOM3BOANTENBHOCTL Baluero
3NeKTPOMHCTPYMeHTa. Micnonbays 3T NpUHaLNexHOCTH,
Bbl focTuUrHeTe Hannyylwmux pesynsTtaTos B paboTe.
[laHHbIA MHCTPYMEHT NpefHa3HayeH Ans UCMoMb30BaHNs
C NUNbHbIMKM nonoTHamu ¢ U-06pasHbimMu 1 T-06pasHbiMu
XBOCTOBMKaMM.

TexHuyeckoe obcnyxunBaHue

Balu MHCTPyMEHT paccunTaH Ha paboTy B TeueHWe npo-
OOIMKUTEeNbHOro BpeMeHn Npu MUHUManbHOM TEXHUYECKOM
oﬁcnymmsaHmm. CpOK Cl'ly)KGbI N HaeXHOCTb NHCTPYMEHTa
YBENM4YMBAETCS NPV NPaBUNbHOM YXOAE U PerynspHoi
YUCTKe.

BHumanue! Mepe niobbimu Bugamu pabot no TexHuye-

CckoMy 06CYXUBaHWIO BbIKIIOYalTe MHCTPYMEHT M OTKII0-

YaiiTe ero oT MCTOYHWKA NUTaHW.

¢ PerynspHo ouuLiaiTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTIS
WHCTPYMEeHTa 1 3aps[HOT0 YCTPONCTBA MSATKOM LEeTKOM
WK CYXOM TKaHbIHO.

¢ PerynspHo ouuLaiiTe kopnyc ABUraTens BaxHoum
TKaHbt0. He ncnonbayiite abpaaneHble YncTsLMe
CpefAcTBa, a Takke YNACTALLME CPELCTBA HA OCHOBE
pacTBopuTenen.

¢ Bpewms ot BpemeHu fobaBnsaiiTe kannto Macna Ha 0cb
HanpaBnsoLLero ponmka N1nbLHOro NonoTHa.




3awuTa oKkpyxaroLien cpeabl
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Pa3genbHbiit cbop. [laHHOe n3genve Henb3s
YyTUNU3NPOBaTh BMECTE C 0DbIYHbIMYU GbITOBLIMY
0TX0AaMu.

Ecnu ogHaxpbl Bel 3axoTuTe 3amenuTh Balue nsgenve
Stanley Fat Max unu Bbl 6onbLue B HEM He Hyx[aeTech,
He BblOpacbIBaliTe ero BMecTe C ObITOBbIMM OTX0AAMN.
OTHecuTe u3genve B cneuranbHbli NPUEMHbIN MYHKT.

(Y, Paspenbhblit c6op U3aenuit ¢ UCTEKLINM CPOKOM
% <9 cnyxGbl ¥ UX yNakoBOK NO3BONSET nyckaTb UX
B nepepaboTky 1 NOBTOPHO UCMONb30BAT.
/cnonb3oBaHue nepepaboTaHHbIX MaTepnanos
NoMoraeT 3alLuLLaTh OKpYXaloLLyt cpesy oT
3arpsisHeHNst U CHXKAET PACXOf CbIpbeBbIX
MaTepuanos.

MecTHoOe 3akoHOLaTeNbCTBO MOXET 06ecneunts coop
CTapbIX 3NEKTPUYECKNX NPOAYKTOB OTAENBHO OT BbITOBOTO
MyCOpa Ha MyHUUMNanbHbIX CBankax 0TX0A40B, Un Bbi
MOXeTe CaBaTtb UX B TOProBOM NpeanpuaTm npu nokynke
HOBOTO U3Jenus.

Stanley Europe o6ecneuunsaeTt npuem v nepepaboTky
OTCRYXMBLUNX CBOW cpok u3aenuit Stanley Fat Max. Ytobbl
BOCMONb30BATLCA 3TON yYCNyron, Bel MoxeTe caaTh Bale
n3genue B No6oit aBTOPU30BaHHbI CEPBUCHBIN LIEHTP,
KOTOpbI COBMPAET UX N0 HaLLEMY NOPYHEHNID.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHust Bawero 6nmxai-
LIEro aBTOPU30BAHHOTO CEPBUCHOrO LieHTpa, 0bpaTtue-
wuck B Baw mecTHbIN oguc Stanley Europe no agpecy,
yka3aHHOMY B JaHHOM PYKOBOACTBE N0 3KCmyaTaLmum.
Kpome Toro, cnucok aBTOprU3oBaHHbIX CEPBUCHBIX LEHTPOB
Stanley Europe 1 nonHyto nHgopmaLmio o Halem nocne-
NpoAaXHOM 0OCNYKMBaHNUM U KOHTaKTax Bbl MoXeTe HanTh
B MHTEpHeTe no agpecy: www.2helpU.com.

TeXHUYECKNe XapaKTepUCTUKM

HanpsikeHue nutanus Bne- 230
pem.
ToKa
MoTtpebnsemas MOWHOCTL Bt 710
Yucno obopoToB 6e3 Harpy3ku 06/ 0-3200
MVH.
BenuuuHa xoga MM 20
Makc. rny6uHa pesa
ApeBecnHa MM 85
Crans MM 10
AniomuHMi MM 15
Bec Kr 2,74
L, (akycTuyeckoe ) 88,6 nB(A), norp Tb (K) 3 AB(A)
L, (akycTnyeckas Tb) 99,6 AB(A), norp b (K) 3 AB(A)

PYCCKWUW A3bIK

Peska gocok (a,, ;) 6,2 m/c?, norpewHocts (K) 1,5 m/c?

Peska nucTosoro metana (a,, ) 6,2 m/c?, norpewtocts (K) 1,5 m/c?

Heknapauusa cootBetcTBusi EC
[VPEKTMBA MO MEXAHWUYECKOMY OBOPYJOBAHMIO

C€

FME340
Stanley Europe 3asBnsieT, 4T0 NPOAYKLMS, ONUCaHHas B
“TeXHUYeCKMX XxapakTepucTukax” COOTBETCTBYET:
2006/42/EC, EN 60745-1: 2009 + A1 2010,
EN 60745-2-11:2010

TV M3aenus Takxke COOTBETCTBYIOT AUPEKTUBE
2004/108/EC (no 19.04.2016), 2014/30/EU (c 20.04.2016) n
2011/65/EU. 3a gononHutenbHom nHgopmayyen obpatlwaii-
Tecb B komnanuio Stanley Europe no agpecy, ykasaHHomy
HWKe Unu NpUBESEHHOMY Ha 3aiHel CTOPOHe 06MOoXKKN
PYKOBOACTBA.

HwxenognucasLueecs N1LO NOMHOCTbI0 OTBEYAET 3@ COOT-
BETCTBUE TEXHUYECKNX JaHHbIX 11 AenaeT 310 3asBneHne
OT uMeHu upmbl Stanley Europe.

P. NeiiBepuk (R. Laverick)

MeHeznxep no Npou3BoACTBY

Stanley Fat Max Europe, 210 Bath Road, Slough,
Berkshire, SL1 3YD

United Kingdom

21.08.2015

[apaHTUiHbIE ycrnoBUs

Komnanus Stanley Europe yBepeHa B ka4yecTBe CBOEI npo-
LYKLWW 1, B CBSI3U C 3TUM, NpeanaraeT npoeccuoHans-
HbIM NONb30BATENSAM UCKMIOUUTENbHbIE YCIOBUS rapaHTuii-
HOro 06cnyXuBaHUs NPOAYKTOB. [laHHbIE rapaHTuitHble
YCNOBWSI HUKOUM 06Pa3oM He HapyLLaoT JOrOBOPHBIX NpaB
HenpodgeccoHanbHbIX NoNb3oBaTeNeil Ha rapaHTUHOE
obcnyxueanue. fapaHTus aeiicTBUTENbHA B Npeaenax
TeppuTOpWMiA rocyaapcTB-4neHoB EBponelickoro cotosa

1 EBponelickoil 30Hbl CBOGOAHO TOPTOBIN.

1o NOJIHOW TAPAHTUK

IMpu nopexaeHun npogykta Stanley Fat Max B TeueHue
12 MecsLeB CO AHS NOKYMKKM, NPOM3OLLEALLEro BCeACTBYE
Aedhekta MaTepuanos Ui npon3BoACTBEHHOro Gpaka,
Stanley Europe rapaHTupyeT 3ameHy BCeX HeMCnpaBHbIX
yacTeil 6€3 B3MMaHus nnatbl U, No Hallemy ycMoT-




PYCCKWUM A3bIK

peHuio, becnnaTHyto 3aMeHy CaMoro UHCTPyMeHTa, npu

YCINOBMU, Y4TO:

¢ [lpopykT ncnonb3oBancs 6e3 HapyLueHus npasun
3KCnnyaTaLun B COOTBETCTBUM C PYKOBOACTBOM MO
3KcnnyaTauuy.

¢ [1popyKT npuLLen B HETOAHOCTb BCEACTBME HOpMaIb-
HOTO W3HOCA;

¢ PeMOHT npofykTa He Npou3BOANNCS NOCTOPOHHUMM
nmuamu.

¢ Vmeetcsa nogTBepxeHne akta COBEpLUEHUS NOKYN-
Kn.

¢ [lpopykT Stanley Fat Max Bo3BpalLeH B NOnHo
KOMMNMEKTaLMU 1 C HANMYneM BCeX OPUTMHANbHbIX
COCTaBHbIX YacTe.

Ecnu Bbl xoTuTe nopath 3asBKy Ha rapaHTuitHoe obeny-

XuBaHve, obpaTutecs k Balwemy npoaasLyy, B 0AuH 13

aBTOPW30BaHHbBIX CEPBUCHBIX LieHTpoB Stanley Fat Max,

CMMCOK KOTOPbIX NPUBEAEH B KaTanore npogykuun Stanley

Fat Max, unv B 6nnxaiiumii cepBMCHbIN LeHTp Stanley no

afpecy, ykasaHHOMY Ha ynakoBKe NpofyKTa Ui B AaHHOM

pyKOBOACTBE MO aKcnnyatayun. Cnncok aBTopu3oBaHHbIX

CepBUCHBIX LieHTpoB Stanley Fat Max 1 nonHyto nHop-

MaLMio O HaLleM NocnenpoaaxHoM 06CmyxmBaHnm Bol

MOXeTe HaliTu B MHTEpHeTe no agpecy: www.stanley.eu/3.

25100298927 - 19-04-2016
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.:+372 6562855
EE-10621 Tallin www.tallmac.ee

Latvija LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +371 67555140
Riga, 1021 www.licgotus.lv

Lietuva HARDIM Tel.: 00370-5273 73 59
Zirminy g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius www.hardim.lt
Elremta Tel.: 00370-37370138

Neries kr. 16E
48402 Kaunas

Fax: 00370-37350108
www.elremta.lt

GITANA UAB
Biciuliy g. 32, Budrikuy k.
96320 Klaipédos r.

Tel.: 00370-4641 08 81
Fax: 00370-4631 04 85
www.gitana.lt

Teavet Lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklejiét majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite
tinklalapyje: www.2helpu.com










