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AFIN D’ASSURER UN BON FONCTIONNEMENT ET UNE UTILISATION SANS DANGER, PRIERE DE LIRE ATTENTIVEMENT LE
PRESENT MANUEL AVANT LE REGLAGE OU L'UTILISATION DE L'OUTIL FACOM Y.135F.

1. NE JAMAIS utiliser cet outil autrement que de la facon préconisée par FACOM.
2. Les personnes ufilisant un outil, ou présentes a proximité de cet outil, doivent toujours porter des lunettes de
protection.
Cet outil N’EST PAS CONCU pour étre utilisé en atmosphére explosive.
Inspecter I’état de I’outil avant de le raccorder av réseau d’air, y compris tous les raccordements
de fourniture d’air.
5. Des membres du personnel diment formés doivent effectuer la réparation et/ou I'entretien de I’outil
aux échéances prescrites.
Couper Ialimentation en air lors du réglage, de I’entretien ou de la dépose d’une partie quelconque de I"outil.
Enlever les doigts de la géchette lors du raccordement de I’ alimentation en air ov en cas de défaillance
de I'alimentation en air.
8. Eloigner les doigts de I'avant de I'outil lors du raccordement de I’alimentation en air ou de la pose de rivets.
9. NE PAS braquer I’outil sur qui que ce soit.
10.  NE PAS utiliser I'outil lorsqu’on a enlevé le boitier du nez.
11.  NE PAS utiliser I’outil sans son déflecteur ou son collecteur.
12.  NE PAS apporter la moindre modification @ I’outil. Toute modification annule les garanties applicables,
risque d’endommager |outil ou expose I'utilisateur a des risques d’accident.
13.  NE PAS regarder dans |"outil de I’avant ov de I’arriére en cours d’utilisation, ou lorsque I’outil est branché
sur |alimentation en air.
14.  La pression d’air ne doit pas dépasser 6,9 bars (100 psi).
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15.  NE PAS braquer la sortie de I’outil vers une personne.
16. S laver les mains aprés I"exposition a du flvide hydraulique ou a un lubrifiant.
17.  Eloigner cheveux, doigts ou vétements ldches des parties mobiles de I outil.

SPECIFICATION POUR LA SECURITE

Premiers secours :

EPIDERME :

Enlever les vétements ef chaussures confaminés, et enlever I'excédent sur la peau en essuyant. Rincer I'épiderme a I'eau, puis laver d I'eau et au savon.
Si une irritation se déclare, consulter un médecin

INGESTION:

Ne provoque pas de vomissement. D'une maniére générale, aucun traitement n’est nécessaire, sauf en cas d'ingesfion de grosses quantités de produit.
Dans ce cas, consulter un médecin.

YEUX :

Rincer a I'eau. Si une irritation se déclare, consulter un médecin.

Incendies :

POINT D’ECLAIR : 390°F/198.9°C

Cette maticre flotte, et risque de se rallumer sur la surface de I'eau. Pour I'extinction, utiliser un brouillard d'eau, une mousse d I'alcool, un produit
chimique sec et du gaz carhonique (C02). Ne pas utiliser un jet d’eau direct.

Environnement:

DEVERSEMENTS

Absorber les résidus avec un absorbant, par exemple de |'argile, du sable ou un autre matériau approprié. Placer dans un conteneur ne fuyant pas, que I'on
isolera d fond pour I'élimination appropriée.

MANUTENTION : )

Se laver d |'eau et au savon avant de manger, de boire, de fumer, de se maguiller ou d'utiliser les W.C. Eliminer de fagon appropriée les articles en cuir,
p. ex. chaussures et ceintures, qui ne peuvent éire décontaminés. Utiliser dans un lieu bien ventilé.

STOCKAGE: )

Conserver dans un lieu sec et frais, avec une ventilation adéquate. Eloigner des flammes nues et des hautes températures. 5



SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Course | Forcede | Pression | Pression | Consommation | Alimentation Niveau de bruit Niveau de | Poids
traction | d'utilisufion | maxi d'air pneumatique dB(A) vibration
mm N bar bar I/min I/min Pression | Puissance | m/s? kg
18 9400 5-62 6,9 70 150 88 99 <25 1,31
290
18,9400 N =
mm
A
c —
Type de rivet Matériau (Corps - Mandrin) Diamétre du rivet
(*)3,0-3,2mm (1/8") (*) 4,0 mm (5/32") (**) 4,8 mm (3/16")

Rivet ouvert Al-Al v v v
et MultiGrip Al - Acier/inox v v v
Acier — Acier v v v

inox - inox , Mo — Acier/inox 4 v V(o)
Rivet étanche A=Al v v v
Al - Acier/inox/Cu — Acier v v v
Acier — Acier v v v
inox — inox v v v
Rivets Pétales Al-Al v v v
Rivets HR™ Acier - Acier v v (™) v
T-Rivet Al — Acier v v v
Self Plugger Acier — Acier v v v
Ultragrip Al — Al/Acier-Acier/inox-inox v

Al: Aluminium, inox : Acier inoxydable, Cu: Cuivre, Mo: Monel
(*) Utiliser la configuration & pousse-mchaire Y.135F028.

(**)utiliser la configuration @ pousse-méchoire Y.135F027. () A I'exclusion de MultiGrip

NEZ DE POSE
Diameétre du rivet Rivet ouvert RIVET ETANCHE RIVET HR POUSSOIR DE
(mm) MACHOIRE
Mandrin acier Mandrin Corps aluminium Corps acier
aluminivm

28/30/32 Y.135FE30 Y.135FE30 Y.135F028

40 Y.135FE40 Y.135FE40
- - - - Y.135F027

48 Y.135FE48 Y.135FE48

Lors de I'vtilisation de rivets de 2,8 mm — 4,0 mm de diamétre, employer Y.135F028 au liev de Y.135F027 (installé).
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UTILISATION DE BASE DE L'OUTIL

y .

@ Inspecter 'outil pour relever la présence éventuelle de coup, fissure, défaut de serrage, ou de fuite d'huile
— ne pas utiliser oufil 'il est endommagé ou présente une fuite d'huile.

@  Vérifier que le nez approprié a été monté, et serré avec un couple compris entre 6,8 et 7,3 N.m.

®  Verifier que I'écrou du logement du nez (10)est serré — serrer d la main seulement.

@  Brancher l'outil sur I'alimentation pneumatique (fig.A). Air sec

®  Monter le collecteur & mandrin (11).

@  Ouvrir la valve de fourniture d'air en coulissant le manchon VA
sur le c6té de I'outil (cf. remarque ci-dessous).

®  Insérer le rivet dans le nez.

@ Positionner le rivet dans la piéce.

@  Appuyer sur la gichette pour serfir le rivet.

@ Relicher lu giichette.

! Nota: le Y.135F est muni dune valve (Ouverte / Fermée (« VA »)) ouvrant / fermant la fourniture d’air pour réduire la consom-
mation d’air lorsque Ioutil n’est pas utilisé.

Fermeture de I'alimentation en
air: Fermer la valve en coulissant
le manchon VA dans la direction
indiquée (en has)

Activation de |'alimentation en
air: Ouvrir la valve en coulissant
le manchon VA dans la direction

indiquée (en haut)

ENTRETIEN DE LA PARTIE AVANT

I Nota : pour éviter les accidents, DEBRANCHER L’ ALIMENTATION EN AIR avant d"effectuer Ientretien de la partie avant !

BAGUE DE SERRAGE DU PORTE-NEZ @
PORTE-NEZ

BOITIER DE MACHOIRES
TETEDETRACTION
VERROU DE BOTTIER DE MACHOIRES
ADAPTATEUR DE LOGEMENT

EMPREINTE HEXAGONALE

MOUVEMENT DE LA BAGUE

JOINTTORIQUE

BLOCAGE DE LA TETE DE TRACTION-DENTS

DENTS DU BOITIER DE MACHOIRES

Afin d'optimiser le fonctionnement de 'outil, I'entretien de la partie avant doit &tre effectué a échéances régulires,
conformément au « Programme d'Entretien Préventif ».



1. ENLEVER LE LOGEMENT DU NEZ :
Dévisser la bague de serrage du porte-nez, pour I'enlever de |'outil.

2. ENLEVER LE BOITIER DE MACHOIRES POUR ACCEDER AUX MACHOIRES ET AUX PARTIES INTERNES :
Tirer en arriére le verrou de oitier de méchoires pour dégager les mors, puis dévisser et enlever le boitier de michoires.
Enlever les méichoires, le poussoir de méichoires, ainsi que le ressort du poussoir de miichoires pour en effeciuer I'entretien.

3. NETTOYER LES PIECES :
Nettoyer les mdchoires, le boitier de michoires, le poussoir et le filet de la téte de traction.
Appliquer un lubrifiant d'étanchéité sur |'extérieur des méichoires et I'intérieur du boitier de machoires.

4. REMONTER LES PARTIES INTERNES ET LE BOITIER DE MACHOIRES :

Placer les méichoires dans le boitier de mdchoires, puis coulisser le ressort du poussoir de méchoires et le poussoir dans lu téte de traction.
Appliquer une pefite quantité de lubrifiant d'étanchéité sur les filets de la téte de traction et les dents du verrou de boitier de mdchoires. Visser
le hoitier de méichoires sur la téte de traction jusqu' ce que les mors sur le verrou du hoitier de mdchoires arrétent la rotation de ce dernier.
Appliquer du lubrifiant d'étanchéité sur lo zone de la mdchoire en submergeant le boitier de méchoires assemblé dans environ 25 mm de
lubrifiant pour machoire. Enlever I'excédent de lubrifiant pour méchoire de I'extérieur du hoitier de méchoires.

5. REMONTER LE LOGEMENT DE NEZ :
Remonter le porte-nez, et serrer & lo main |'écrou du porte-nez d fond contre le joint torique. i I'écrou n'est pas suffisamment serré conire le
joint torique, une perte d'aspiration risque de se produire.

kY <
SYﬁTEME DE ﬁgllEﬁTE!R A MANDRIN
our des raisons de securite, lorsque le coliecreur de I"oufil est detache, I"aspiration du est coupee automatiquement.

En remontant le collecteur, I'aspiration sera rétablie.

Avec aspiration Sans aspiration

%'
NETTOYAGE DU SILENCIEUX DU COLLECTEUR

Pour optimiser I'vtilisation, il est nécessaire de nettoyer le silencieux du collecteur & des échéances réguliéres, conformément au
« Programme d’Entretien Préventif ».

! Nota : pour éviter les accidents, DEBRANCHER L’ALIMENTATION EN AIR avant d"effectuer Ientretien du collecteur!

NETTOYER LE COLLECTEUR :

Enlever et vider le collecteur (A ).

Enlever I'écrou d'extrémité du collecteur(B)(clé de 17 mm) et enlever le houchon d'extrémité du collecteur (C).
Enlever le silencieux du collecteur

Nettoyer et enlever les débris de tous Ies composants. (H APEAU D'EXTREITE DU COLLECTEUR (C)

CORPS DU COLLECTEUR

E(ROU D'EXTREMITE DU COLLECTEUR

BOUT DU COLLECTEUR (E )
SILENCIEUX DU COLLECTEUR (D)



2. REMONTAGE DU COLLECTEUR :

o Fixer I'extrémité du collecteur (E) sur le corps du collecteur (),
en ufilisant un tournevis ou un outil similaire pour maintenir le bout du collecteur en place
au cours du remontage (voir I'image ci-dessous).
Placer le silencieux du collecteur @sur le bout du collecteur (E).
Placer le chapeau dextrémité du collecteur (C )sur le bout du corps du collecteur (E).
Installer et serrer I'écrou d'extrémité du collecteur (D )sur le bout du collecteur

®

TOURNEVIS »

COUPLES DE SERRAGE
Y.135FE30 Nez pour rivet @3,0 / 3,2 mm 6,8-73N.m 5

Y.135FKE  Y.135FE40 Nez pour rivet @ 4,0 mm 68-7,3Nm o —
Y.135FE48 Nez pour rivet @ 4,8 mm 6,8-73N.m ’
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IMPORTANT.'DEBR,AN(I:IER L'OUTIL DE L’ALIMENTATION EN AIR, ET UTILISER EXCLUSIVEMENT L'HUILE HYDRAULIQUE
HOMOLOGUEE, SPECIFIEE DANS LE PRESENT MANUEL.

1. Débrancher I'appareil de I'alimentation en air.

2. Enlever le logement de nez @ et le collecteur .

NS ™ @@

VIS CHe M4

3. Enlever quatre vis d téte creuse (CHc) au moyen d'une clé mile de 4 mm. (Fig. 1). Fig-1
4. Placer I'outil a I'envers et enlever la chambre 3. W
Ensuite extraire le piston d'air @. (Fig. 2) T,
Fig. 2

5. Vidanger Ihvile de I'outil en plagant I'huile usée dans un récipient.

6. Eliminer les impuretés situées sur le piston d'air @ et dans la chambre interne @ au moyen d'un chiffon sec.
Appliquer une mince couche d’huile d'étanchéité dans la chambre intérieure.

o A 3,6
7. Desserrer le guide-mchoire ® d'environ 3 tours complets, i

ou jusqu’d la formation d'un écart de 3 mm, ainsi que la vis de
remplissage © d'environ 3 ou 3 tours et demi,
ou jusqu’d la formation d'un écart de 3,6 mm (Fig. 3). ®

Fig. 3



8.

10.

11.

12.

13.

14.

Fixer de nouveau I'outil sens dessus dessous, et verser de I'huile hydraulique dans le manchon inférieur @ jusqu’au niveau
de bague d'appui (piéce blanche) ®. (Fig. 4).

Pousser le piston d'air @ dans le manchon inférieur @ jusqu’au niveau
intermédiaire, de sorte que |'huile hydraulique sale et les bulles d'air sortent par la vis
de remplissage desserrée ®.

Retenir le piston d'air jusqu’a ce que I'huile ou les bulles d'air cessent de sortir. (Fig. 5).

Fig. 5

Serrer lagérement la vis de remplissage © puis extraire le piston d'air @.

Confinuer de verser de I'huile hydraulique dans le manchon inférieur @ jusqu’au niveau de la hague d'appui ®,
et pousser le piston d'air @ dans le manchon inférieur @. g

Ensuite, pousser le piston d'air vers |'intérieur puis vers I'extérieur,
avec un mouvement lent et régulier, en effectuant cette opération a 5 ou 6 reprises.

Exiraire ensuite le piston et vérifier la présence éventuelle de bulles remontant  la surface de I'huile.
Si l'on reléve encore des bulles, répéter la procédure jusqu'a ce qu'il n'y ait plus de bulles (Fig. 6).

1
1

Fig. 6

Il pourra &tre nécessaire de répéter cette procédure a 2 ou 3 reprises pour purger toutes les bulles de I'huile.
Si, au bout de 3 tentatives, il reste encore des bulles dans I'huile, retourner au point n° 5 ci-dessus et recommencer I'opération en
purgeant I'huile hydraulique.

Lorsqu’on ne reléve plus de bulles d'air dans I'huile, faire 'appoint d'huile hydraulique dans le manchon inférieur @ jusqu’au niveau
de la bague d'appui ®.

Verifier que le guide-méchoire ® est desserré (cf. n° 7.).
Pousser le piston d'air @ dans le manchon inférieur @ jusqu'a su position intermédiaire. Tout en maintenant le piston d'air @ son
niveau intermédiaire, remonter le logement du nez en serrant & la main.

Avec un chiffon propre, essuyer I'huile présente sur le piston d'air @, lu poignée inférieure @, et le manchon inférieur @.
Placer la chambre @ sur le piston d'air @, puis replacer I'outil d 'endroit et serrer les quatre vis & téte creuse (CHe)
avec un couple de 5,2 5,8 N.m .



15.

16.

17.

f—

permetire la sortie de I'excédent d'huile hydraulique et des bulles.
Lorsque I'huile cesse de sortir, serrer la vis de remplissage (Fig. 7).

Essuyer les impuretés et 'huile présentes sur l'outil.

. Remplacer le logement de nez @ et le collecteur @.

Enlever le logement de nez ), et serrer le guide-méchoire & d la main jusqu'a ce qu'il s'arréte.

Desserrer la vis de remplissage ® d’environ 3 d 3,5 tours complets, ou jusqu’d ce que I'on obtienne une ouverture de 3,6 mm pour

®

Fig. 7

Nota: au cours du montage et du démontage, on doit empécher I'introduction de copeaux métalliques ou d’impuretés
dans I'huile hydravlique ou dans la chambre interne.

ENTRETIEN

PROGRAMME D’ENTRETIEN PREVENTIF

OBJET ACTION

FREQUENCE

Nettoyer ef lubrifier la partie | Cf. « Entretien de la partie avant »
antérieure de ['outil

1 par jour ou tous les 5 000 réglages de rivet.

Inspecter les méchoires Dépister des miichoires brises ainsi
que la présence de coup, fissure, etc. ou
d'usure sur les dents de méichoires.

Au cours de I'« Entretien Partie Antérieure » ou en cas
de glissement des méichoires sur le mandrin.

Collecteur Vider le collecteur

Lorsque le nombre de mandrins usés stockés
commence d entraver I'entrée de mandrins dans le
collecteur (le nombre de piéces stockées est fonction du
rivet — rivets d'environ 4,8 mm (50-70 3/16").

Nettoyer le silencieux de collecteur

Une fois par semaine, ou lorsque I'aspiration ne tire
pas les mandrins usés dans le collecteur.

DEPISTAGE DES DEFAUTS

SYMPTOME CAUSE PROBABLE

SOLUTION

L'OUTIL NE FONCTIONNE PAS | Loufil n’est pas branché au réseau pneumatique.

Pression dair Insuffisante.
Pression d'air excessive.
Bas niveau d'huile hydraulique dans I'outil.

La valve VA se trouve dans la position « Off » (arrét).

Raccordement au réseau pneumatique recommands.
Coulisser la valve VA sur « ON » (marche).

Ajuster la pression d'air.

Entretien de I'outil par des membres qualifiés du personnel
d'entrefien.

L'OUTIL NE REVIENT PAS Risque de coincement dd  la présence de débris dans
le logement du nez

Effectuer un « entretien frontal » et vérifier la présence de
débris ou d’endommagement.

COURSE INSUFFISANTE DE | Bas niveau d'huile hydraulique dans I'outil
L'OuTIL

Entretien de I'outil par des membres qualifiés du personnel
d'entretien.




DEPISTAGE DES DEFAUTS

SYMPTOME CAUSE PROBABLE SOLUTION

GLISSEMENT DES MACHOIRES | Machoires sales ou devant étre lubrifiées. Nettoyer et lubrifier les méchoires.

SUR LES MANDRINS Mchoires usées. Remplacer les méchoires.

LE RIVET DE S'INSERE PAS Nez erroné. Installer le nez correct.

DANS LE NEZ Bague de cisaillement coincée dans orifice du nez. Enlever la bague de cisaillement, vérifier la présence du
nez correct et examiner les paraméires d'application afin
d'assurer la bonne exécution du rivetage.

LE MANDRIN DE RIVET NESE | Le rivet n'est pas réglé correctement. Répéter la course spécifiée, ou remplacer le rivet.

BRISE PAS La spécification de la charge de rupture du mandrin est | Renforcement de ['outil.

trop élevée. Ajuster la pression d'air au niveau recommandé
Pression d'air insuffisante.
L'ASPIRATION Loutil n'est pas relié a la fourniture d'air Raccordement sur la source dalimentation en air
NE FONCTIONNE PAS Collecteur non serré ou absent. recommandée
Blocage du chemin de déplacement du mandrin. Vérifier le collecteur.
Dégager le chemin du mandrin.
BAS NIVEAU D’ASPIRATION Silencieux sale. Nettoyer ou remplacer le silencieux.
Le collecteur est plein de mandrins. Eliminer les mandrins.
Pression d'air insuffisante. Ajuster la pression d'air.
=4
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Dédaration CE de Conformiteé

NOUS, FACOM S.A.S., 6/8 RUE GUSTAVE EIFFEL - BP 99 - 91 423 MORANGIS CEDEX FRANCE, DECLARONS SOUS NOTRE PROPRE
RESPONSABILITE QUE LE PRODUIT Y.135F - RIVETEUSE PNEUMATIQUE Marque FACOM

- EST CONFORME AUX DISPOSITIONS DE LA DIRECTIVE « MACHINES » 98/37 /CE ANNEXES |, I, Ill ET V

- ET EST CONFORME AUX DISPOSITIONS DE LA NORME EUROPEENNE HARMONISEE EN 792-6

~

01.03.2009
Le Directeur Qualité FACOM

o/

C. DEY
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A SAFETY INSTRUCTIONS :

TO INSURE PROPER FUNCTIONING AND SAFE OPERATION READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE SETTING UP OR
OPERATING THE FACOM Y.135F TOOL.

1. DO NOT use this tool in a manner other than that recommended by FACOM.

2. Always wear eye protection when using or when near a tool that is in use.

3. This tool is NOT designed for use in explosive atmospheres.

4. Inspect tool for damage before connecting to air supply including all air connections.

5. Trained personnel must perform tool repair and /or maintenance at the prescribed intervals.
6. Disconnect the air supply when adjusting, servicing or removing any part of the tool.

7. Keep fingers off the trigger when connecting the air supply or if the air supply fails.

8. Keep fingers away from the front of the tool when connecting the air supply or setting rivets.
9. DO NOT point the tool at anyone.

10. DO NOT operate tool with the nose housing removed.

11. DO NOT operate tool without the Deflector or Collector.

12. DO NOT modify the tool in any way. Modification will make void any applicable warranties
and could result in damage to the tool or physical injury to the user.

13. DO NOT look into the tool from the front or the back during use or when connected to air supply.
14. The operating pressure must not exceed 100 psi (6.9 bar).

15. DO NOT direct tool exhaust towards anyone.
16. Wash hands if exposed to hydraulic flvid or lubricant.
17. Keep hair, fingers and loose clothing away from moving parts of the tool.

SAFETY DATA

First Aid:

SKIN:

Remove contaminated clothing and shoes and wipe excess from skin. Flush skin with water, then wash with soap and water.

If irritation occurs, get medical attention.

INGESTION:

Do not cause a vomiting. In general, no freatment is necessary unless large quantities of product are ingested.

However, get medical attention.

EYES:

Flush with water. If irritation occurs, get medical attention.

Fire:

FLASH POINT: 390°F/198.9°C

Material will float and can be re-ignited on the surface of water. Use water fog "alcohol foam" dry chemical or carbon dioxide (C02) to
extinguish flames. Do not use a direct stream of water.

Environment:

SPILLAGE:

Soak up residue with an absorbent such as clay, sand or other suitable material. Place in a non-leaking container and seal tightly for
proper disposal.

HANDLING:

Wash with soap and water before eating, drinking, smoking, applying cosmetics or using toilet. Properly dispose of leather articles such as
shoes or belts that cannot be decontaminated. Use in a well ventilated area.

STORAGE:

Store in a cool, dry place with adequate ventilation. Keep away from open flames and high temperatures.



SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Stroke | Pulling | Operating | Max. Air Air supply Noise Level Vibration | Weight
Force pressure | pressure | Consumption dB(A) Level
mm N bar bar I/min I/min Pressure | Power m/s’ kg
18 | 9400 | 5-62 | 69 70 150 88 99 <25 | 131

299

Dot

% 9400 N ==

A
c -
Rivet type Material (Body — Mandrel) Rivet diameter
(*)3,0—3,2mm (1/8") (*) 4,0 mm (5/32") (**)4,8 mm (3/16")
Open end Al-Al v v v
& MultiGrip Al -Si/SS v v v
St—St v v v
$5-5S, Mo—St/5S 4 v v(a)
Closed end Al-Al v v v
Al St/55/Cu - St v v v
St—St v v v
§5—SS v v v
LSR Rivets Al Al v/ v v
HR™ Rivets St-St v v (*) v
T-Rivet Al-St v v v
Self Plugger Sir — St 4 v v
Ultragrip Al - AL/St-51/55-5S v
Al: Aluminum, St: Steel, SS: Stainless Steel, Cu: Cooper, Mo: Monel
(*) Use Y.135F028 Jaw pusher set up. (**)Use Y.135F027 Jaw pusher set up.  (c) Exclude MultiGrip
NOSEPIECES
Rivet diameter Open end CLOSED END HR RIVET JAW PUSHER
o) Steel Auminium Aluminium body Steel body
mandrel mandrel
28/30/32 Y.135FE30 Y.135FE30 Y.135F028
40 Y.135FE40 Y.135FE40
- - - - Y.135F027
48 Y.135FE48 Y.135FE48
Use Y.135F028 instead of Y.135F027 (installed) when using 7/64” (2.8 mm) - 5/32” (4.0 mm). 1




Basic Tool Operation

Before operating the tool check the following:

@  Inspect tool for damage or leaking oil — do not use tool if it is damaged or leaking oil.

®  (heck that correct nosepiece is fitted and tightened to 60 - 65 in-lbs [6.8 — 7.3 N.m] forque.

@  (Check that the nose housing nut (10)is tight — hand tighten only.

@  (onnect fool to ir supply — see air supply requirements (fig.A).

o  Fit Mandrel Collector &D .

@  Open air supply valve by sliding VA on side of tool —
(see note below).

® Insert rivet into nosepiece.

@  Position rivet in work piece.

@  Pull trigger to set rivet.

@  Release trigger fig.A

! Note: The Y.135F has an VA (Open-Shut) valve for switching the air supply ON and OFF to save air when the tool is not in use.

Air Supply OFF: Close Valve
by sliding VA in the
direction shown (down).

Air Supply ON: Open valve
by sliding VA in the
direction shown (up).

FRONT END SERVICE

1! Note: UNPLUG AIR SUPPLY while servicing front-end to avoid INJURY.

NOSE HOUSING NUT JAW GUIDE
NOSE HOUSING PULLING HEAD
JAW GUIDE LOCK
¥ HOUSING ADAPTER

WRENCH FLAT

e

JAW GUIDE LOCK MOTION

0-RING

PULLING HEAD LOCKING TEETH

JAW GUIDE TEETH

For optimum tool performance, Front-End maintenance should be performed regularly as per the “Preventative Maintenance Schedule”.
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1. REMOVE NOSE HOUSING:
Unscrew the Nose Housing Nut by hand and slide Nose Housing off the tool.

2. REMOVE JAW GUIDE TO ACCESS JAWS AND INTERNAL PARTS:
Pull back the Jaw Guide Lock to disengage the Jaw Guide Lock teeth and unscrew and remove the Jaw Guide.
Remove Jaws, Jaw Pusher, and Jaw Pusher Spring for servicing.

3. CLEAN PARTS:
(lean Jaws, Jaw Guide, Jaw Pusher, Spring and thread area of the Pulling Head.
Apply Seal Lube to outside surface of Jaws and inside surface of the Jaw Guide.

4. REASSEMBLY OF INTERNAL PARTS AND JAW GUIDE:

Place the Jaws into the Jaw Guide and slide the Jaw Pusher Spring and Jaw Pusher into the Pulling Head.

Apply a small amount of Seal Lubricant to the Pulling Head threads and Jaw Guide Lock teeth. Screw the Jaw
Guide onto the Pulling Head until the teeth on the Jaw Guide Lock stop the Jaw Guide rofating.

Apply Jaw lubricant to the Jaw area by submerging the assembled Jaw Guide into Jaw lube about 1 in. (25mm).
(lean off excess Jaw Lube from the outside of the Jaw Guide.

5. REINSTALL NOSE HOUSING ASSEMBLY:
Refit the Nose Housing and Hand-tighten the Nose Housing Nut securely against the 0-Ring. If the Nut is not fightened sufficiently against the
0-Ring there may be a loss of suction.

MANDREL COLLECTOR EY;TEM
or sarety purposes, removing the Collector from the fool automatically furns the suction - KeTitting the Collector turns the

MCS suction ON.

Suction ON

Suction OFF

CLEANING THE COLLECTOR SILENCER

For optimum performance, the Collector Silencer should be cleaned at regular intervals as per the“Preventative Maintenance Schedule”.

! Note: UNPLUG AIR SUPPLY while servicing Collector to avoid INJURY. !

1. CLEAN THE COLLECTOR :

© Remove and empty the Collector A by turning counterclockwise.

o Remove the Collector End NuI (17 mm wrench) and remove the Collector End Cap (C )
© Remove the Collector Silencer(D ).

© (lean and remove debris from all (omponents.

(OlI.E(TOR END CAP @

(OLLE(TOR BODY (OLLE(TOR END NUT

COLLECTOR END
® COLLECTOR SILENCER (D)



2. RE-ASSEMBLE THE COLLECTOR :

« Secure Collector End (E )to Collector Body(F )
Use a screwdriver or similar tool to hold the (P
Collector End in place during re-assembly (see picture below).

o Place the Collector Silencer (D onto the Collector End(E ).

© Place Collector End Cap (C)on Collector Body End )
 Install and tighten Collector End Nut (D) on Collector End (E )

SCREWDRIVER _,

T
Y.135FE30 Nosepiece for rivet 83,0 /3,2 mm 6,8-7,3Nm 1
. . ——
Y.135FKE  Y.135FE40 Nosepiece for rivet @ 4,0 mm 6,8-7,3N.m 0':
Y.135FE48 Nosepiece for rivet @ 4,8 mm 6,8-7,3N.m

IMPORTANT. TOOL MUST BE DISCONNECTED FROM THE AIR SUPPLY. USE ONLY APPROVED
HYDRAULIC OIL SPECIFIED IN THIS MANUAL.

1. Disconnect from air supply.

2. Remove Nose Housing @ and Collector @.

- @@

VIS CHe M4

3. Remove four Socket Head Cap Screws using 4mm Hex-Key wrench (Fig. 1). Fig.1
4. Turn tool upside down and remove Chamber .
Then pull out Air Piston Assembly @. (Fig. 2) T
Fig. 2

5. Drain the oil from the tool into a waste oil container.

6. Clean the dirt off the Air Piston Assembly @ and inner Chamber @ with a clean rag.
Apply a thin layer of Seal Lube to inner Chamber.

7. Loosen Jaw Guide ® approximately 3 full turns or a 0.12”
(3 mm) gap and loosen Fill Screw ® approximately 3 - 3% full
turns or a 0.14" (3.6 mm) gap (Fig. 3).




Secure the tool upside down again and pour hydraulic oil into Sleeve Lower (@ to the level of the Backup Ring

(white part) ®. (Fig. 4)

Push Air Piston Assembly @ into Sleeve Lower @ to half-way point so that
dirty hydraulic oil and air bubbles will come out from the loosened Fill Screw ®.
Hold Air Piston Assembly unfil no more il or bubbles come out. (Fig. 5)

Fig. 5

Loosely tighten Fill Screw ® and pull out Air Piston Assembly @.

. For more hydraulic oil into Sleeve Lower @ to the level of the Backup Ring and push Air Piston Assembly ® into Sleeve Lower @.

= -

Push Air Piston inwards then outwards 5-6 times in a slow, constant motion.
Then pull it out and check for bubbles rising to the il surface.
If there are still bubbles, repeat the procedure until there are no more bubbles (Fig. 6).

Fig. 6

It may be necessary o repeat this procedure 2-3 times to bleed all bubbles from the oil.
If after 3 attempts there are still bubbles in the oil, go back to No.5 and start again by draining the hydraulic oil.

When there are no more bubbles in the oil, top off the hydraulic oil in the Sleeve Lower (51) to the level of the Backup Ring ®.

Make sure the Jaw Guide (® is loose (see No.7).
Push the Air Piston Assembly @ into the Sleeve Lower @ to the half-way point.
While holding the Air Piston at the half-way point, replace the Nose Housing and hand tighten.

With a clean rag, wipe off any oil on the Air Piston Assembly @, Handle Lower Assembly @ and Sleeve Lower @.
Put Chamber @ over Air Piston Assembly @ then turn the tool upright and tighten the four Socket Head Cap Screws (CHe)
to a Torque of 46 - 51 in-lbs (5.2 — 5.8 N.m).



15. Remove the Nose Housing (D, and tighten the Jaw Guide & by hand until it stops.
16. Loosen the Fill Screw ® approximately 3 - 3% full turns or a 0.14” (3.6 mm) gap to allow excess hydraulic oil
and bubbles fo escape.
When no more oil comes out, tighten the Fill Screw (Fig. 7).

17. Wipe off any dirt and oil on the tool.

18. Replace the Nose Housing @ and Collector @. Fig. 7

Note: During assembly and disassembly, do not allow any metal swarf or dirt into the Hydraulic
0il and inner Chamber.

MAINTENANCE
PREVENTATIVE MAINTENANCE SCHEDULE
ITEM ACTION FREQUENCY
(lean and lubricate Front See “Front End Service” 1 x per day or 5,000 rivet settings.
End of fool
Inspect jaws Look for broken jaws and During “Front End Service” or when jaws
damage or wear on jaw teeth. slip on mandrel.
Collector Empty Collector When the quantity of stored spent
Mandrels starts to inferfere with
mandrels entering the Collector.
(Storage quantity depends on rivet — approx. 50-70
3/16" (4.8 mm) rivets).
(lean Collector Silencer Once a week or when suction will not pull spent
mandrels info the Collector.
TROUBLESHOOTING
SYMPTOM PROBABLE CAUSE REMEDY
TOOL FAILS TO OPERATE Tool not connected to air supply. Connect to recommended air supply source.
VA Valve is in “OFF" position. Slide VA Valve to ON position.
Insufficient air pressure. Adjust air supply pressure.
Air pressure is too high. Adjust air supply pressure.
Tool is low on hydraulic fluid. Service tool by qualified service personnel.
TOOL NOT RETURNING Possible jam due to debris in Nose Housing. Perform “Front End Service” and check for debris
or damage.
TOOL LOSING STROKE Tool low on hydraulic fluid. Service tool by qualified service personnel.




TROUBLESHOOTING

SYMPTOM PROBABLE CAUSE REMEDY
JAWS SLIPPING ON MANDRELS | Jaws dirty or need lubrication. Clean and lube jaws.
Jaws worn. Replace jaws.

RIVET FAILS TO INSERT INTO
NOSEPIECE

Incorrect nosepiece.
Shear ring stuck in hole of nosepiece.

Install correct nosepiece.

Remove shear ring, check for the correct
Nosepiece and review application parameters to
ensure proper riveting.

RIVET MANDREL DOES NOT Rivet not fully set. Repeat stroke required, or change rivet.
BREAK Mandrel break load requirement too high. Upgrade fool.
Insufficient air pressure. Adjust air supply pressure to recommended level.
SUCTION NOT WORKING Tool not connected to air supply. Connect to recommended air supply source.
Collector not tight or missing. Check Collector.
Mandrel path blocked. Clear mandrel path.
LOW VACUUM Dirty Silencer. (lean or change Silencer.
Collector is full of mandrels. Discard the mandrels.
Insufficient air pressure. Adjust air supply pressure.
[ g ‘ SPARE PARTS
=4
T

 Y.135FKE
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CE Declaration of Conformity

WE, FACOMS.A.S., 6/8 RUE GUSTAVE EIFFEL - BP 99 - 91 423 MORANGIS CEDEX FRANCE, DECLARE UNDER OUR OWN RESPONSIBILITY
THAT THE PRODUCT Y.135F — FACOM PNEUMATIC RIVETER
-ISIN CONFORMITY WITH THE <MACHINERY” DIRECTIVE 98 /37 /EC ANNEXE I, 11, Il AND V

- AND IS IN CONFORMITY WITH THE PROVISIONS OF THE HARMONISED EUROPEAN STANDARD EN 792-6

FACOM Quality Manager

~

01.03.2009
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ASI(HERHEITSANWEISUNGEN:

UM DEN RICHTIGEN UND SICHEREN BETRIEB IHRES FACOM Y.135F ZU GEWAHRLEISTEN, LESEN SIE DIESES WARTUNGSHANDBUCH UND
DIE NACHSTEHENDEN SICHERHEITSANWEISUNGEN VOR HANDHABUNG UND VERWENDUNG DES GERATS BITTE SORGFALTIG DURCH.

1. Geriit nur so verwenden, wie von FACOM beschrieben.
Bei der Verwendung des Geriits bzw. in der Nihe eines in Betrieb befindlichen Geriits stets eine geeignete
Schutzbrille tragen.

3. Geriit nicht in Bereichen mit Explosionsgefahr verwenden.

4. Geriit vor dem AnschlieBen der Druckluft und der dafir erforderlichen Schliuche auf etwaige Beschiidigungen untersuchen.

5. Reparaturen bzw. die in den vorgegebenen Abstiinden vorzunehmenden Wartungen nur von entsprechend
geschultem Personal ausfishren lassen.

6. Vor Neveinstellung, Wartung oder Auseinanderbau des Gerits stets die Druckluftzufuhr zum Geriit unterbrechen.

7. Sicherstellen, dass beim Anschliefien der Druckluft bzw. bei Unterbrechung der Druckluftzufuhr nicht ver
sehentlich der Ausldser betiitigt wird.

8. Beim AnschlieBlen der Druckluft bzw. beim Setzen von Nieten nie das Vorderteil des Geriits beriihren.

9. Geriit niemals direkt auf eine Person richten.

10. Geriit niemals ohne das Mundstiickgehtuse verwenden.

11. Geriit niemals ohne den Deflektor bzw. den Dornauffanghehiilter verwenden.

12. Keine Vertnderungen am Geriit vornehmen, da dies den Verlust der Garantie sowie Beschtdigungen am Geriit
und Karperverletzungen des Benutzers zur Folgen haben kdnnen.

13. Beim AnschlieBlen der Druckluft bzw. bei Betrieb des Geriits nie von vorne oder von hinten in das Geriit
hineinsehen. 6,2

14. Der Betriebsdruck darf nicht mehr als 6,9 bar betragen. NG

15. Luftauslass des Geriits niemals auf eine Person richten. h

16. Nach dem Schmieren des Geriits bzw. nach einem Olwechsel stets die Hinde waschen. 5

17. Sicherstellen, dass lange Haare, Finger und lose Kleidung nicht mit den beweglichen Teilen des Geriits in
Beriihrung kommen.

SICHERHEITSANGABEN

Erste Hilfe:

HAUT:

Verunreinigte Kleidung und Schuhe entfernen und 01 von der Hout abwischen. Gl von der Haut abwaschen und die getroffene Stelle griindlich mit warmem
Wasser und Seife waschen. Bei Reizung, drztliche Hilfe aufsuchen.

BEI EINNAHME:

Kein Erbrechen hervorrufen. Bei Einnahme geringer Mengen ist im Allgemeinen keine Behandlung notwendig. Bei Einnahme gréBerer Mengen, drztliche Hilfe
aufsuchen.

AUGEN:

Mit Wasser ausspilen. Bei anhaltender Reizung, drziliche Hilfe aufsuchen.

Incendies :

Fever:

FLAMMPUNKT: 198,9° C

Produkt schwimmt auf der Wasseroberfléiche und kann sich dort neu entflammen. Feuer mit Wasserdampf, alkoholbestiindigem Schaum, Trockenchemikalien
oder (02 bekiimpfen. Keinen direkten Wassersirahl verwenden.

Umweltschuiz:

AUSLAUFEN:

Ausgelaufenes Ol mit absorbierendem Material wie z.B. Lehm, Sand oder anderem geeigneten Material aufsaugen. Material in einem geschlossenen Behiilter
verwahren und ordnungsgemiiB entsorgen.

HANDHABUNG:

Nach der Handhabung Hiinde mit Seife und Wasser waschen, inshesondere vor Essen, Trinken, Rauchen, Auftragen von Make-up und Besuch der Toilette.
Gegenstiinde aus Leder wie z.B. Schuhe und Girtel, die nicht vollstéindig gereinigt werden knnen, entsorgen. Nur in gut gelifteten Rumen verwenden.
LAGERUNG:

An einem kihlen, trockenen Ort mit ausreichender Beliftung lagern. Von Flammen und hohen Temperaturen fern halten 18



SPEZIFIKATIONEN

Hub | Setzkraft | Empfohlener | Arbeits- | Luftverbrauch | Druckluftzu- Schallpegel Schwingung- | Gewicht
Betriehsdruck | druck fuhr dB(A) sintensitiit
mm N bar bar I/min I/min Druck | Leistung m/s? kg
18 9400 5-6,2 6,9 70 150 88 99 <25 1,31
290
18,9400 N m=p
mm
¢ 79 A
c —
Niettyp Material (Hilse — Dorn) Nietdurchmesser
(*)3,0-3,2mm (1/8") (*) 4,0 mm (5/32") (**) 4,8 mm (3/16")
Offene und Al-Al v v v
MuliiGrip Niete Al = St/ES v v v
St—St v v v
ES - ES, Mo — St/ES v v Y'(0)
Geschlossene Al-Al v v v
Niete Al =St/ ES/Cu - St v v v
St—St v v v
ES-ES v v v
LSR Niete Al-Al v v v
HR™ Niete S-St 7 7 v
Spreizniete Al=St 4 v v
«Self Plugger» St—St v v v
Ultragrip Al = Al/St-St/ES-ES v
Al: Aluminium, St: Stahl, ES: Edelstahl, Cu: Kupfer, Mo: Monel (*)Zur Verwendung mit Y.135F028 Spannbackenschieber.
(**) Zur Verwendung mit Y.135F027 Spannbackenschieber. (@) MultiGrip nicht im Lieferumfang enthalten.
MUNDSTUCKE
Nietdurchmesser | Offene Niete Geschlossene Niete HR Niete Spannbackens-
(mm) Stahldorn Alyminiumdorn Aluminium-hjlse Stahlhilse chigher
28/30/32 Y.135FE30 Y.135FE30 Y.135F028
40 Y.135FE40 Y.135FE40
- - - - Y.135F027
48 Y.135FE48 Y.135FE48

Bei Verwendung von 2,8 mm — 4,0 mm grofien Nieten bzw. noch kleineren Nieten, Spannbackenschieber Y.135F028 anstelle des

eingesetzten Spannbackenschiebers Y.135F027 verwenden.
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Bedienungsanweisung

®  Inspizieren Sie das Geriit auf Beschdigungen und auslaufendes 01 Das Gerdt darf nicht verwendet werden, wenn Beschiidigungen
oder auslaufendes O bemerkt werden

@  Uberpriifen Sie, dass das richtige Mundstiick eingesetzt und mit 6,8 — 7,3 N.m festgezogen wurde.

@  {berpriifen Sie, dass die Gehtiusemutter (10) fest sitzt. Diese nur mit der Hand festziehen.

@ Schlieflen Sie das Geriit an die Druckluftquelle an (Fig.A ). Trockenl

o  Dornauffangbehilter (11) einsetzen . rocken U%l

@  Druckluftventil 6ffnen, indem Sie den roten Schiebeverschluss VA o
nach oben schieben (siche Beschreibung unten)

o  Niet in das Mundstiick einsetzen

o  Niet am Werkstiick ansetzen

®  Ausloser betitigen, um den Niet zu setzen

®  Ausldser loslassen

! Hinweis: Die Nietsetzgeriite der Y.135F verfiigen iiber einen Schiebeverschluss, mit dem die Druckluftzufuhr unterbrochen werden
kann, wenn sich das Geriit nicht in Betrieb befindet

Luftzufuhr AN: Roten Schiebevers-
chluss nach oben schieben, um das
Ventil (VA) zu offnen.

Luftzufuhr AUS: Roten Schiebevers-
chluss nach unten schieben, um das
Ventil (VA) zu schliefien. ]

Wartung des Vorderteils

! Achtung: Um Verletzungen zu vermeiden, vor der Wartung des Vorderteils stets die Druckluftzufuhr zum Geriit unterbrechen.

Gehiiusemutter

Backenfiihrung
Mundstiickgehiius

Tugkopf
Backensicherung
Gehiiuseadapter

Schliisselfliiche

Bewegungsrichtung

0-Ring

Zihne am Zugkopf

Ziihne Backenfiihrung

Um optimale Geriiteleistung sicherzustellen, sollte das Vorderteil gemifl den Anweisungen unter «Instandhaltung»
regelmifig gewartet werden.
20



1. MUNDSTUCKGEHAUSE ENTFERNEN:
Gehdusemutter abschrauben und vom Geriit abnehmen.

2. BACKENFUHRUNG ENTFERNEN UND BACKEN UND INNENTEILE FREILEGEN:
Backensicherung zuriickziehen, um die Verzahnung der Backenfiihrung zu lésen. Die Backenfihrung abschrauben und entfernen.
Spannbacken, Spannbackenschieber und Spannbackenfeder entfernen und warten

3. BESTANDTEILE REINIGEN:
Spannbacken, Backenfihrung, Spannbackenschieber, Feder und Zugkopfgewinde reinigen.
AuBenseite der Spannbacken und Innenseite der Backenfihrung mit Dichtungsél schmieren.

4. WIEDERZUSAMMENBAU DER INNENTEILE UND DER BACKENFUHRUNG:

Spannbacken in die Backenfihrung einsetzen und die Spannbackenfeder und den Spannbackenschieber in den Zugkopf schieben. Zu-
gkopfgewinde und Ziihne der Backenfiihrung mit etwas Dichtungsdl schmieren. Backenfiihrung auf den Zugkopf aufschrauben, bis die Zhne
einrasten und die Backenfiihrung nicht linger rotieren kann. i

Um den Backenbereich zu schmieren, den gesamien Aufbau etwa 25mm tief in ein fiir Spannbacken geeignetes Schmierdl senken. Uberschis-
siges Schmiermittel von der AuBenseite der Backenfishrung abwischen.

5. ANBRINGUNG DES MUNDSTUCKGEHAUSES:
Mundstiickgehdiuse wieder anbringen und die Gehdusemuttern mit der Hand am 0-Ring festziehen. Wenn die Mutter nicht richtig am 0-Ring
festsitzt, kann dies zum Verlust von Saugkraft fihren.

us Sicherheitsgriinden wird die Saugkraft automatisch unterbrochen, wenn der Dornauffangbehlter vom Gerat abgenommen wird.
Die Saugkraft setzt erneut ein, wenn der Dornauffangbehiilter wieder angebracht wird.

Saugkraft AN Saugkraft AUF

%'
Reinigung des Schalldampfers

Um optimale Geriiteleistung sicherzustellen, sollte der Schallddmpfer gemiifi den Anweisungen unter «Vorbeugende Wartung»
regelmiiflig gereinigt werden.

! Achtung: Um Verletzungen zu vermeiden, vor der Wartung der Dornauffangvorrichtung stets die Druckluftzufuhr zum Geriit unterbrechen.

REINIGUNG DES DORNAUFFANGBEHALTERS:

Behilter(A Jabnehmen und entleeren.

Endmutter(B mit einem 17 mm Schraubenschliissel abschrauben und die Endkappe (Ouabnehmen.
Schalldimpfer (D ) abnehme .

Nettoyer et enlever les débris de tous les composants. ke ()

FEndeNer
Schalldéimpfer @

Dornauffanggehiiuse

Behiilterende : - :/‘ ;

21



WIEDERZUSAMMENBAU DES DORNAUFFANGBEHALTERS:

o Behilterendé_E)auf dos Dornauffanggehéiuse( F) aufsetzen. Behiilterende wiihrend des Wiederzusam-
menbaus mit einem Schraubenzieher oder dhnlichem Werkzeug festhalten (siche Abbildung). (F)
Schulldﬁmpfe@ auf das Behﬁherend@ aufseizen.
Endkappe C) auf das Behilterende E) aufsetzen.
Endmutter( D) auf das Behiilierende( E) aufsetzen und festschrauben.
Schraubenzieher___5
Drehmomentanforderungen
Y.135FE30 Mundstiick 03,0 / 3,2 mm 6,8-7,3N.m .
Y.135FKE  Y.135FE40 Mundstiick 0 4,0 mm 6,8-7,3N.m (':I —————
Y.135FE48 Mundstiick @ 4,8 mm 6,8-7,3N.m -

! WICHTIG! VOR DEM OLWECHSEL UNBEDINGT DIE DRUCKLUFTZUFUHR UNTERBRECHEN.
NUR DAS IN DIESEM HANDBUCH EMPFOHLENE HYDRAULIKOL VERWENDEN.

1.

Druckluftzufuhr zum Geriit unterbrechen.

Mundstiickgehtiuse (D und Dornauffangvorrichtung @ abnehmen.

-l e @@

Inbusschraube

Vier Inbusschrauben mit einem 4 mm Sechskantschliissel (Zubehar) abschrauben. (Abb. 1) Fig-1
Gerit umdrehen, die Kammer (3 abnehmen und N
den Luftkolbenaufbau @ herausziehen. (Abb. 2)
T
Fig. 2

01 aus dem Gert in einen Entsorgungshehilter gieBen.

Luftkolbenaufhau @ und Innenseite der Kammer 3 mit einem sauberen Tuch reinigen. Innenseite der Kammer mit etwas
Dichtungsdl schmieren.

Backenfiihrung ® etwa 3 Umdrehungen weit aufdrehen bzw. 36mm

bis eine 3 mm groBe Liicke entsteht und Fiillschraube ®
etwa 3 - 3% Umdrehungen weit aufdrehen bzw. bis eine 3,6 mm grofe

Liicke entsteht (Abb. 3). ®

Fig. 3
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. Fillschraube ® leicht festziehen und Luftkolbenaufbau @ herausziehen.

Geriit umdrehen und festhalten und Hydraulikél bis zum Stiitzring

(weiBles Teil) @ in die untere Manschette & gieflen. (Abb. 4)
Fig. 4

Luftkolbenaufbau @ halb in die untere Manschette @ schieben, @

so dass schmutziges Hydraulikal und Luftblasen aus der gelockerten Fiillschraube ®
entweichen konnen.

Luftkolbenaufbau so lange festhalten, bis kein Ol und keine Luftblasen mehr austreten. (Abb. 5)

Fig. 5

. Noch mehr Hydraulikal bis zum Stiitzring in die untere Manschette @ gieBen und Luftkolbenaufbau ® in die untere

Manschette @ schieben.

Luftkolben 5-6 Mal langsam und kontrolliert nach innen driicken und dann nach auflen ziehen.
Luftkolben herausziehen und iiberpriifen, ob Luftblasen an die Oberfliiche treten.
Wenn ja, Verfahren wiederholen bis keine Luftblasen mehr aufsteigen (Abb. 6).

1
1

Fig. 6

Das Verfahren muss ggf. 2-3 mal wiederholt werden, um alle Luft aus dem 01 zu entfernen.
Wenn nach 3 Versuchen noch immer Luftblosen aufsteigen, wieder bei Schritt 5 anfangen und das gesamte Hydraulikdl ablassen.

Wenn keine Luftblasen mehr aufsteigen, Hydraulikal bis zur Hohe des Stiitzrings @ in die untere Manschette ® fiillen.

. Sicherstellen, dass die Backenfishrung @ lose ist (siehe Schritt 7). Luftkolbenaufhau @ halb in die untere Manschette @ schieben.

Luftkolben in dieser Stellung gedriickt halten, Mundstiickgehiiuse anbringen und mit der Hand festziehen.
Uberschiissiges Ol mit einem sauberen Tuch vom Luftkolbenaufbau @, dem unteren Handgriff @ und der unteren Manschette @

abwischen. Kammer @ iiber den Luftkolbenaufbau @ stiilpen, das ganze Gerit umdrehen und die vier Inbusschrauben (CHc) mit
einem Drehmoment von 5,2— 5,8 N.m festziehen.
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15. Mundstiickgehduse (D entfernen und die Backenfiihrung ® mit der Hand festziehen.

16. Fiillschraube ® etwa 3 - 3% Umdrehungen weit aufdrehen bzw. bis eine 3,6 mm grofle Liicke entsteht, um iberschiissiges Ol und

Luftblasen abzulussen.

Wenn kein 01 mehr herauskommt, die Fillschraube festziehen (Abb. 7).

17. Schmutz und Ol vom Geriit abwischen.

18. Mundstiickgehéuse O und Dornauffangvorrichtung  wieder anbringen.

®

Fig. 7

Achtung: Wiihrend Auseinander- und Zusammenbau diirfen keine Metallspéne und kein Schmutz in das Hydraulikdl und
ins Innere der Kammer gelangen.

Instandhaltun
Vorbeugende Wartung
Teil Mafinahme Hiiufigkeit
Vorderteil des Geris reinigen | Siehe “Wartung des Vorderteils 1 x pro Tag bzw. 1 x pro 5000 Niete
und schmieren
Spannbacken Spannbacken und Zihne auf Beschiidi- | Wihrend der Wartung des Vorderteils oder wenn die
gungen und Verschlei inspizieren Spannbacken am Dorn abrutschen
Dornauffangvorrichtung Dornauffanghehiilter leeren Wenn die Menge der gesammelten Dorne im Auf-
fangbehiilter die Aufnahme weiterer Dorne erschwert.
Aufnahmekapazitiit hiingt von der NietgroBe ab — etwa
50-70 4,8 mm Niete
Schallddmpfer reinigen Einmal in der Woche oder wenn die Saugkraft nicht mehr
ausreicht, um Dorne in den Auffangbehdilter einzuziehen

Problemdiagnose
Problem Wahrscheinliche Ursache Abhilfe
Geriit funktioniert nicht Keine Druckluftzufuhr Geriit an eine geeignete Drucklufiquelle anschlieBen
Schiebeverschluss fiir die Druckluftzufuhr steht auf AUS | Schiebeverschluss auf AN stellen
Luftdruck zu niedrig Luftdruck richtig einstellen
Lufidruck zu hoch Luftdruck richtig einstellen

Hydraulikélstand zv niedrig

Geriit von qualifiziertem Wartungspersonal warten lassen

Geriit geht nicht in die
Ausgangsstellung zuriick

Stauung im Mundstiickgehiiuse wegen Verunreinigungen

«Wartung des Vorderteils» durchfishren und Vorderteil auf
Beschiidigungen und Verunreinigungen inspizieren

Geriit verliert Hub

Hydraulikélstand zv niedrig

Geriit von qualifiziertem Wartungspersonal warten lassen
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Problemdiagnose

Problem

Wahrscheinliche Ursache

Abhilfe

Spannbacken rutschen von

Spannbacken verschmutzt bzw. nicht ausreichend

Spannbacken reinigen und schmieren

den Dornen ab geschmiert
Spannbacken abgenutzt Spannbacken auswechseln
Pop-Niet wird nicht ins Falsches Mundstiick Richtiges Mundstiick einsefzen.

Mundstiick eingezogen Scher-Ring ist im Mundstiickloch eingeklemmt Scher-Ring entfernen, iberpriifen ob richtiges Mundstiick
eingesetzt ist und ob das richtige Verfahren zum Setzen
von Nieten verwendet wurde

Nietdorn bricht nicht ab Niet wurde nicht richtig gesetzt Niet erneut sefzen oder Niet wechseln

Lastanforderung fiir Dornbruch ist zu hoch Gerit aufriisten
Luftdruck zu niedrig Luftdruck richtig einstellen
Saugkraft AUS Keine Druckluftzufuhr Geriit an eine geeignete Druckluftquelle anschliefien

Dornauffangbehilter sitzt lose bzw. fehlt
Dornpfad ist blockiert

Sitz des Dornauffangbehilters iherpriifen
Blockierten Dornpfad frei machen

Gerdt saugt nicht richtig an

Schalldiimpfer verschmutzt
Dornauffangbehilter ist voll

Schallddmpfer reinigen oder auswechseln
Dornauffangbehilter entleeren

Luftdruck zu niedrig Luftdruck richtig einstellen
‘ § ‘ Ersatzteil
T

2

Y.135FKE @ Y.135FKM Y.135FB
4 CE-Konformititserkldrung )

C€

WIR, FACOM S.A.S., 6,/8 RUE GUSTAVE EIFFEL - BP 99 - 91 423 MORANGIS CEDEX FRANCE, ERKLAREN IN EIGENER VERANTWORTUNG,
DASS DAS PRODUKT Y.135F — DRUCKLUFT-NIETPISTOLE Marke FACOM

- DEN BESTIMMUNGEN DER MASCHINENRICHTLINIE 98 /37 /EG, ANHANGE I, II, 1l UND V ENTSPRICHT

- UND DEN BESTIMMUNGEN DER HARMONISIERTEN EUROPAISCHEN NORM EN 792-6 ENTSPRICHT.

01.03.2009
Der Qualitiitsdirektor der Firma FACOM
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A VEIlIGHEIDSAANWIJZINGEN:

VOOR DE JUISTE EN VEILIGE WERKING, LEES EERST DEZE HANDLEIDING, VOORDAT U DE WERKTUIGEN UIT DE FACOM
Y.135F REEKS OPSTELT OF BEDIENT

1. Gebruik dit werktuig NOOIT op een wijze die niet door FACOM wordt aanbevolen.

2.  Draag altijd oogbescherming wanneer u een werktuig gebruikt of als u in de buurt staat van een functione

rend werktuig.

Dit werktuig is NIET geschikt voor gebruik in een explosieve omgeving.

Controleer het werktuig op schade voordat u de perslucht aansluit, inclusief alle luchtleidingen.

5. Vakkundig personeel dient alle reparaties en onderhoudswerkzaamheden vit te voeren binnen de aangegeven

tijdsperioden.

Haal de luchttoevoer los wanneer u een onderdeel van het werktuig moet verstellen, onderhouden of verwijderen.

7. Houd de vingers vit de buurt van de trekker wanneer u de perslucht aansluit of als de luchttoevoer niet goed
meer functioneert.

8. Houd de vingers vit de buurt van de voorkant van het werktuig wanneer v de perslucht aanslit of als u klink
bouten bevestigt.

9.  Richt het werktuig NOOIT op iemand anders.

10.  Gebruik het werktuig NOOIT zonder neusstuk.

11.  Gebruik het werktuig NOOIT zonder Deflector of Collector.

12.  Breng NOOIT veranderingen aan het werktuig aan. Als u veranderingen aanbrengt, is de garantie ongeldig en
kan het werktuig beschadigd raken of lichamelijk letsel veroorzaken.

13.  Kijk NOOIT vanaf de voorkant of de achterkant in het werktuig wanneer het wordt gebruikt of als de pers
lucht aangesloten is.

14.  De bedrijfsdruk mag niet hoger zijn dan 100 psi (6,9 bar).

15. Richt de vitlaat van het werktvig NOOIT op iemand anders.

16. Was uw handen als v in aanraking bent geweest met hydraulische
vloeistof of smeermiddel.

17. Houd haren, vingers en loszittende kleding altijd vit de buurt van bewegende delen.

VEILIGHEIDSINFORMATIE

Eerste hulp:

HUID:

Verwijder alle besmette kleding en schoenen en haal de olie van de huid af. Spoel de huid met water en was de huid met water en zeep. Als de huid
geirriteerd raakt, raadpleeg een arts.

DOORSLIKKEN:

De patiént niet laten overgeven. Gewoonlijk is geen behandeling nodig, tenzij grote hoeveelheden olie zijn doorgeslikt. Raadpleeg altijd een arts..
OGEN:

Spoel de ogen met water. Als de ogen geirriteerd raken, raadpleeg een arts.

Brand:

ONTSTEKINGSPUNT: 198,9°C

Het materiaal drijft en kan op het wateroppervlak opnieuw ontbranden. Gebruik watermist “alcoholschuim” droge chemicalién of kooldioxide (C02) om de
vlammen te doven. Niet direct met water besproeien.

Milieu:

GEMORST MATERIAAL:

Zorg dat de olie wordt geabsorheerd door materiaal als klei of zand. Doe dit in een niet-lekkende container en dicht de container goed af. Doe dit op
verantwoorde wijze van de hand.

HANTERING:

Was de handen met zeep en water voordat u eet, drinkt, rookt, make-up opdoet of naar het toilet gaat. Doe leren voorwerpen die niet schoon gemaakt
kunnen worden, zoals schoenen en riemen op verantwoorde wijze van de hand. In een goed geventileerde ruimte gebruiken.

OPSLAG:

Berg de olie in een koele, droge en goed geventileerde ruimte op. Houd de olie uit de buurt van vuur en hoge temperaturen.

tall o

L
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SPECIFICATIES

Slaglengte | Trekkracht | Aanbevolen | Maximale | Luchtver- | Luchttoevoer Geluidsniveau Trillings | Gewicht
bedrijfsdruk | bedrijfsdruk |  bruik dB(A) niveau
mm N har bar |/min I/min Deuk | Vermogen |  m/s? kg
18 9400 5-6,2 6,9 70 150 88 99 <25 1,31

6'?8';(9400 N mp

A
C —
Soort klinkbout Materiaal (hoofddeel — doorn) Klinkboutdiameter
(*)3,0-3,2mm (1/8") (*)4,0 mm (5/32") (**) 4,8 mm (3/16")
Open einde Al-Al v v v
& MultiGrip Al=St/5S v v v
St—St v v v
S5 -SS, Mo — St/5S v v V(a)
Gesloten einde Al-Al v v v
Al—St/55/Cu— St v v v
Si— St v v v
D) v v v
LSR-klinkbouten Al-Al v v v
HR™.-Klinkbouten| St - St v v () v
T-Rivet | A-=st v v v
Telfstoppende klinkb+u1 St— St v v v
Ultragrip Al Al/St-5t/5S -SS v
Al': Aluminium, St : Steel, RS : Roestvrijstaal, Cu : Koper, Mo : Monel
(*)Gebruik de Y.135F028 klembalkopstelling. (**)Gebruik de Y.135F027 klembalkopstelling. () Behalve MultiGrip
VEEL GEBRUIKTE NEUSSTUKKEN
Klinkboutdiameter Open einde GESLOTEN EINDE HR KLINKBOUTEN KLEMBALK
(mm) Stalen doorn Aluminium doorn | Aluminium hoofddeel | Stalen hoofddee
28/30/32 Y.135FE30 Y.135FE30 Y.135F028
40 Y.135FE40 Y.135FE40
- - - Y.135F027
48 Y.135FE48 Y.135FE48

Gebruik Y.135F028 in plaats van Y.135F027 (geinstalleerd) wanneer er klinkbouten met een diameter van 2,8 mm — 4,0 mm of
kleiner worden gebruikt.
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STANDAARDWERKING

’

Controleer het werktuig op schade of lekkende olie — niet gebruiken als het werkivig beschadigd is of olie lekt.
Controleer of het juiste neusstuk is gemonteerd en is vastgezet tot 6,8 — 7,3 N.m.

Controleer of de moer van het neuselement (10 )goed vast zit — met de hand aandracien.

Sluit het werktuig aan op de perslucht (fig.A).

Monteer de doorn Collector @ . Droge |Ils!11
Open de luchttoevoerklep met de rode glijdende VA-mof. ] A
aan de zijkant van het werkiuig (zie de onderstaande opmerking). === 1~

Steek de klinkbout in het neusstuk. l‘
Zet de klinkbout tegen de juiste plaats op het werkstuk.

Hual de trekker naar achteren om de klinkbout te bevestigen.
Laat de trekker los.

Al

fig.A

1 NB: De FACOM Y.135F heeft een VA (Open-Shut [open-dicht]) klep waarmee de perslucht AAN en UIT wordt gezet, zodat lucht
wordt bespaard wanneer het werktuig niet in gebruik is.

Perslucht UIT:

Sluit de klep door de mof in de
aangegeven richting te duwen
(omlaag)

Perslucht AAN:
Open de klep door de mof in de
aangegeven richting fe duwen

(omhoog)

ONDERHOUD VAN HET VOOIiSTE ELEMENT

I'NB: ZET PERSLUCHT UIT véor het onderhoud van het voorste element, om LETSEL te voorkomen !

MOER VAN NEUSSTUKHOUDER
NEUSSTUKHOUDER

KLEMGELEIDER

TREKKOP

VERGRENDELING KLEMGELEIDER
BEHUIZINGADAPTER

MOERSLEUTELVLAK }
<

BEWEGING VAN KLEMGELEIDERVERGRENDELING /

0-RING

TREKKOP VERGRENDELING - TANDEN

TANDEN KLEMGELEIDER

Voor de beste prestatie moet het voorste element regelmatig worden onderhouden, volgens het “Preventieve onderhoudsschema”.
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1. NEUSBEHUIZING VERWIJDEREN:
Schroef de moer van de neushehuizing los en haal hem van het werktuig af.

2. VERWIJDER DE KLEMGELEIDER OM TOEGANG TE VERKRIJGEN TOT KLAUWEN EN INTERNE ONDERDELEN:
Trek de vergrendeling van de klemgeleider naar achteren om de tanden van de klemgeleidervergrendeling los te halen.
De klemgeleider losschroeven en verwijderen. Verwijder de klauwen, de klembalk en de klembalkveer, zodat deze een beurt kunnen krijgen.

3. REINIG DE VOLGENDE ONDERDELEN:
Reinig de klauwen, de klemgeleider, de klembalk, de veer en het bedrade gedeelte van de trekkop.
Breng afdichtingssmeermiddel op de buitenkant van de klauwen en op de binnenkant van de klemgeleider aan.

4. MONTAGE VAN INTERNE DELEN EN KLEMGELEIDER:

Plaats de klauwen in de klemgeleider en schuif de veer van de klembalk en de klembalk in de trekkop.

Breng een kleine hoeveelheid afdichtingssmeermiddel op de draden van de trekkop en op de tanden van de klemgeleidervergrendeling aan.
Schroef de klemgeleider op de trekkop, totdat de tanden van de klemgeleidervergrendeling ervoor zorgen dat de klemgeleider niet kan ronddraaien.
Breng klauwsmeermiddel op de klauwen aan door de gemonteerde klemgeleider ca. 25 mm in het smeermiddel te dompelen. Haal al het
resterende smeermiddel van de buitenkant van de geleider of.

5. MONTAGE VAN DE NEUSSTUKHOUDER:
Let de neusstukhouder terug op zijn plaats en draai de moer van de houder met de hand stevig tegen de O-ring aan.
Als de moer niet stevig genoeg tegen de 0-ring aan is gedraaid, kan dit tot een verlies aan zvigkracht leiden.

MANDREL ﬁgllESTlgN §Y§TEM
anneer de Collector van het werkiuig ar wordt gehaald, wordr automatisch voor alle velligheid de zuigwerking vitgeschakeld.

Wanneer de Collector weer wordt gemonteerd, wordt de zvigwerking weer geactiveerd.

zuigwerking AAN

zvigwerking UIT

DE GELUIDDEMPER VAN DE COLLECTOR REINIGEN

Voor het beste resultaat dient de gelviddemper van de Collector regelmatig schoongemaakt te worden, volgens het “Preventieve
Onderhoudsschema”.

1 NB: ONTKOPPEL DE PERSLUCHT vaordat de Collector wordt onderhouden, om LETSEL te voorkomen !

DE COLLECTOR SCHOONMAKEN:

Verwiider en leeg de Collector (A).

Verwiider de eindmoer van de Collector (B ) (met een moersleutel van 17 mm) en verwiider de eindkap van de Collector ©.
Verwijder de gelviddemper van de Collector

Reinig en verwiider al het vuil van alle onderdelen. EINDKAP ©

EINDMOER

HO0FDEI.EMENT

(ollectorelnde

GELUIDDEMPER (D) 2



2. DE COLLECTOR OPNIEUW SAMENSTELLEN :

o Bevestig het Collectoreinde (E )aan het hoofdelement (F ) Gebruik een schroevendraier
of iets dergelijks om het Collectoreinde tijdens de montage op zijn plaats te houden @
(zie onderstaande afbeelding).
Plaats de geluiddemper (D) op het Collectoreinde (E).
Plaats de eindkap (C)op het hoofdelement (E).
Monteer de eindmoer (D ) op het Collectoreinde (E )en draai de moer vast.

SCHROEVENDRAAIER
DRAAIMOMENTEN
Y.135FE30 Neusstuk 83,0 / 3,2 mm 68-7,3Nm X
Y.135FKE  Y.135FE40 Neusstuk @ 4,0 mm 68-73Nm o —
Y.135FE48 Neusstuk @ 4,8 mm 68-73Nm ’

W

! BELANGRIJK. HET WERKTUIG MOET VAN DE PERSLUCHT LOSGEKOPPELD WORDEN. GEBRUIK ALLEEN GOEDGEKEURDE
HYDRAULISCHE OLIE DIE IN DEZE HANDLEIDING STAAT VERMELD.

1. Koppel het werktuig los van de perslucht.

2. Verwiider het neusstukhouder @ en de collector @.

o~ Sule o=

Inbusschroef CHc M4

3. Verwijder de vier inbusschroeven (CHc) met de zeskantige sleutel van 4 mm. (Fig. 1) Fig. 1
4. Zet het werktuig ondersteboven en verwiider de kamer . N
Trek de luchtzuiger ervit @. (Fig. 2) T
Fig. 2

5. Tap de olie van het werkiuig of in een afvalolietank.

6. Haal ol het vuil met een schone doek van de luchtzviger @ en de hinnenkamer 3 of .
Breng een dun loagje afdichtingssmeermiddel op de binnenkamer.

7. Maak de klemgeleider ® ca. 3 hele slagen los of tot 36mm

een fussenruimte van 3 mm en maak de vulschroef ®
ca. 3-3% slagen los of fot een tussenruimte van 3,6 mm (Fig. 3).

Fig. 3
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8.

10.

1.

12.

13.

14.

Zet het werktuig ondersteboven opnieuw vast en giet hydraulische olie in de onderste mof @ tot het niveau van de backup-ring

(wit deel) ®. (Fig. 4)

Duw de luchtzuiger @ tot halverwege in de onderste mof @),

zodat de vuile hydraulische olie en de luchthelleties uit de losgemaakte vulschroef ®
kunnen komen.

Houd de luchtzuiger vast totdat er geen olie of bellen meer uit komen. (Fig. 5)

Fig. 5

Draai de vulschroef ® losjes vast en trek de luchtzuiger @eruit.

Giet meer hydraulische olie in de onderste mof @ tot aan het peil van de backup-ring en duw de luchtzuiger
in de onderste mof @. - =

Haal de luchtzuiger 5-6 maal naar binnen en weer naar buiten met
een langzame, gestage beweging.

Trek de zuiger er dan uit en controleer of er belleties naar het olieoppervlak opstijgen.
Als er nog steeds belleties verschijnen, herhaalt u de procedure totdat er geen belletjes meer zijn. (Fig. 6).

Fig. 6

Soms is het nodig om deze procedure 2-3 maal te herhalen om alle belleties vit de olie te verwijderen.
Als er na 3 pogingen nog steeds belletjes in de olie zitten, ga dan terug naar nummer 5 en begin opnieuw door
de hydraulische olie af te tappen.

Zodra er geen bellen meer in de olie aanwezig zijn, vult u de hydraulische olie in de onderste mof @ bij tot aan het peil

van de backup-ring ®.

Zorg dat de klemgeleider ®los zit (zie nr. 7). Duw de luchtzuiger @ tot halverwege in de onderste mof @.
Houd de luchtzuiger op dit punt vast en vervang de neusstukhouder. Draai dit met de hand aan.

Met een schone doek haalt u alle olie van de luchtzuiger @, de onderste hendel @ en de onderste mof @ of.
Plaats de kamer @ over de luchtzuiger @. Zet het werktuig rechtop en draai de vier inbusschroeven (CHe)
aan mef een dragimoment van 5,2 — 5,8 N.m.
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15. Verwijder de neusstukhouder @ en draai de klemgeleider ®met de hand aan, totdat hij stopt.

16. Draai de vulschroef ® ca. 3-3% slagen los of luat een tussenruimte van 3,6 mm over, zodat alle overtollige hydraulische olie en de
bellen kunnen ontsnappen.

Wanneer er geen olie meer vit stroomt, draait u de vulschroef aan (Fig. 7)

17. Veeg al het vuil en olie van het werktuig of.

18. Zet de neusstukhouder (D en de collector @ terug op hun plaats.

®

Fig. 7

N.B. : Tijdens de montage en demontage mag geen metaalslijpsel of ander vuil in de hydraulische olie en
in de binnenkamer terechtkomen.

ONDERHOUD
PREVENTIEF ONDERHOUDSPROGRAMMA
ELEMENT ACTIE FREQUENTIE
Het voorste element van het | Zie “Onderhoud van het voorste Eenmaal per dag of na 5000 bevestigde klinkbouten
werkiuig reinigen en smeren | element”
Klauwen inspecteren Inspecteer op gebroken klauwen en Tijdens het onderhoud van het voorste element of
schade of slijtage van de klouwtanden | wanneer de klauwen over de doorn glijden
Collector Leeg de collector Zodra de hoeveelheid opgeslagen gebruikte doornen
te groot is voor de doornen die de collector in gaan.
(De capaciteit hangt van de klinkbout af: ca. 50/70
klinkbouten van 4.8 mm)
Maak de geluiddemper van de collector | Eenmaal per week of wanneer de zuigfunctie geen
schoon gebruikte doornen meer in de collector frekt.
TROUBLESHOOTING
PROBLEEM MOGELIJKE OORZAAK OPLOSSING
WERKTUIG WERKT NIET Werktuig is niet aangesloten op de perslucht. Sluit aan op de aanbevolen persluchtbron.
0S-klep staat op UIT. Tet de 0S-klep op AAN.
Onvoldoende luchtdruk. Stel de luchtdruk bij.
Te hoge luchtdruk. Stel de luchtdruk bij.
Het hydraulische vloeistofpeil is laag. Laat het werktuig door een vakkundige reparateur nakijken.
HET WERKTUIG KEERT NIET | Mogelijke blokkering vanwege vuil Voer onderhoud aan het voorste element uit en controleer
TERUG in de neusstukhouder. op vuil of schade.
WERKTUIG VERLIESTSLAG | Het hydraulische vloeistofpeil is laag. Laat het werktuig door een vakkundige reparateur nakijken.
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TROUBLESHOOTING

PROBLEEM MOGELIJKE OORZAAK OPLOSSING
GKLAUWEN GLIJDEN OVER DE | Klauwen vuil of moeten gesmeerd worden. Reinig en smeer de klauwen.
DOORNEN Klauwen versleten. Vervang de klauwen.

KLINKBOUT PAST NIET IN HET
NEUSSTUK

Onjuist neusstuk.
Schuifring zit vast in het neusstukgat.

Installeer het juiste neusstuk.

Verwijder de schuifring, controleer of het juiste neusstuk
is gemonteerd en controleer de foepassingsvereisten, om
te zien of de juiste klinkbouten worden gebruikt.

KLINKBOUTDOORN Klinkbout is niet helemaal bevestigd. Herhaal de benodigde slag of verwissel van klinkbout.
BREEKT NIET De belastingsvereiste voor het breken van de doorn is Gebruik een krachiger werktuig.
te hoog. Zet de luchtdruk op de aanbevolen waarde.
Onvoldoende luchtdruk.
FUNCTIONEERT NIET Werktuig is niet aangesloten op de perslucht. Sluit aan op de aanbevolen persluchtbron.
Collector zit niet vast of onthreekt. Controleer de collector.
Het doornpad is geblokkeerd. Maak het doornpad schoon.
LAGE ONDERDRUK Vuile geluiddemper. Reinig of vervang de geluiddemper.
Collector zit vol met doornen. Gooi de doornen weg.
Onvoldoende luchtdruk. Stel de luchtdruk bij.
2| RESERVEONDERDELEN
T

Y.135FKE

Y.135FKM

2
R

Y.135FB

CE-Conformiteitsverklaring

ONDERGETEKENDE, FACOM S.A.S., 6/8 RUE GUSTAVE EIFFEL - BP 99 - 91 423 MORANGIS CEDEX FRANKRIJK, VERKLAART ONDER DE
EIGEN VERANTWOORDELIJKHEID DAT HET PRODUCT

Y.135F - PNEUMATISCHE BLINDKLINKNAGELPISTOOL Merk FACOM

- BEANTWOORDT AAN DE BEPALINGEN VAN DE MACHINERICHTLIJN 98/37 /EGE BIJLAGEN I, 11, Il EN V

- EN BEANTWOORDT AAN DE BEPALINGEN VAN DE GEHARMONISEERDE EUROPESE RICHTLIJN EN 792-6

01/03/2009
De Directeur Kwaliteit FACOM
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i (o)
A INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD:

PARA ASEGURAR EL FUNCIONAMIENTO CORRECTO Y LA OPERACION SEGURA LEA ESTE MANUAL ANTES DE MONTAR
U OPERAR LAS HERRAMIENTAS FACOM Y.135F

NO use esta herramienta de ninguna manera que no sea la recomendada por FACOM.

Lleve siempre puesta proteccion ocular cuando use la herramienta o en las cercanias de una herramienta en uso.

Esta herramienta NO estd disefiada para su empleo en entornos explosivos.

Inspeccione dafios en la herramienta antes de conectarla al suministro de aire induyendo todas las conexiones

neumaticas.

5. Lareparacion y/o mantenimiento de la herramienta en los intervalos prescritos tienen que ser realizados por
personal entrenado.

6.  Desconecte el suministro de aire cuando se disponga a ajustar, prestar servicio o desmontar cualquier parte de la

herramienta.

Mantenga los dedos fuera del gatillo cuando conecte el suministro de aire o si falla el suministro de aire.

Mantenga los dedos fuera de la parte frontal de la herramienta cuando conecte el suministro de aire o coloque

remaches.

9.  NO apunte la herramienta a ninguna persona.

10. NO opere la herramienta con la guarnicion de la boca desmontada.

11.  NO opere la herramienta sin el Deflector o Colector.

12. NO modifique la herramienta de ninguna manera. La modificacion anulard todas las garantias aplicables y podria
resultar en dafios a la herramienta o dafios personales al usuario.

13.  NO mire al interior de la herramienta desde el frente o desde atrés durante el uso o cuando conecte el suministro
de aire.

14. La presion operativa no debe superar 100 psi (6,9 bar).

15.  NO dirija el chorro de escape de la herramienta hacia ninguna persona.

16. Lavese las manos si han estado expuestas a flvido hidraulico o lubricante.

17. Mantenga el pelo, los dedos y las ropas sueltas alejados de las partes moviles

de la herramienta.

bl o Sl
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DATOS DE SEGURIDAD

Primeros Auxilios:

PIEL: Refirar ropas y calzado contaminados y limpiar el exceso de la piel. Lavar piel con agua, y entonces con agua y jabon. Si ocurre irritacion, obtener
atencion médica.

INGESTION:

No inducir vomitos. Generalmente no require tratamiento salvo cuando se hayan ingerido grandes cantidades del producto. No obstante es recomendable
obtener atencion médica.

0J0S:

Enjuagar con agua. Si ocurre irritacion, obtener atencion médica.

Incendio:

PUNTO DE INFLAMABILIDAD: 390°F/198.9°C

El material flotard y puede ser reencendido en la superficie del agua. Usar neblina de agua “espuma de alcohol” quimico seco o diéxido de carbono (C02)
para extinguir los llamas. No usar un chorro directo de agua.

Medio Ambiente:

DERRAME:

Absorber el residuo con un absorbente como arcilla, arena u ofro material adecuado. Colocar en un recipiente sin fugas y sellar herméticamente para su
eliminacion adecuado.

MANIPULACION:

Lavar con agua y jabon antes de comer, beber, fumar, aplicar cosméticos o usar el retrete. Eliminar adecuadamente los articulos de cuero tales como zapatos
o correas que no pueden ser decontaminados. Usar en una zona bien venfilada.

ALMACENAJE:

Guardar en un lugar frio y seco con ventilacion adecuada. Mantener fuera del alcance de llamas ol aire libre y de lus altas temperaturas.
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ESPECIFICACIONES

Carrera de lo | Fuerza de Presion Presion Consumo | Suministro |  Nivel de sonido Nivelde | Peso
Herramienta | traccion | Recomendada | Maxima de aire de Aire dB(A) vibraciones
mm N bar bar I/min |/min | Presion | Potencia |  m/s? kg
18 9400 5-6,2 6,9 70 150 88 99 <25 1,31

290

’

bt

6'?8':(9400 N mp

Tipo de Remache | Material (Cuerpo —Mandrin) Didmetro del Remache
(*)3,0-32mm(1/8") (*) 4,0 mm (5/32") (**) 4,8 mm (3/16")
Exiremo Abierto Al-Al v v v
y Multiespesor Al-St/SS v v v
St—St v v v
$5-55, Mo —1/55 v v /(o)
Exiremo Cerrado | Al Al v v v
Al —St/55/Cu St v v v
St—St v v v
DR v v v
Remaches LSR Al-Al v v v
Remaches HR™ St-St v V() v
Remaches-T Al-St v v v
Self Plugger St— St v v v
Ultragrip Al - Al/St- Si/55-5 4

Al:Aluminio,St:Acero, SS: Acero Inoxidable, Cu: Cobre, Mo: Monel
(*) Usar montaje Y.135F028 de percutor de mordaza.

(**)Usar montaje Y.135F027 de percutor de mordaza. ~ (c) Excluye Sujecion Moltiple

BOQUILLAS COMUNES
Didmetro Extremo Abierto EXTREMO CERRADO REMACHES HR PERCUTOR DE
del Remache - - — — MORDAZA
(mm) Véstago de Acero | Vastago de Aluminio | Cuerpo de Aluminio | Cuerpo de Acero

28/30/32 Y.135FE30 Y.135FE30 Y.135F028

40 Y.135FE40 Y.135FE40
- - - - Y.135F027

48 Y.135FE48 Y.135FE48

Cuando se usan remaches de 2,8 — 4,0 mm o mas pequefios se debe usar Y.135F028 en lugar de Y.135F027 (instalada).
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OPERACION BASICA DE LA HERRAMIENTA

o Inspeccionar daiios o fugas de aceite en la herramienta

—no usarla si estd dafiada o tiene fugas de aceite.

Comprobar que la boquilla adecuada estd instalada y 60 - 65 in-lbs [6,8 —7,3 N.m].
Comprobar que la tuerca del portaboquillas (10 Jestd apretada fuerte — apretarla solo a mano.
Conectar la herramienta ol suministro de aire (fig.A). .
Montar el Colector de Vﬁslugos@ . Aire seco
Abrir la valvula de aire por el manguito rojo deslizante (VA) en el lateral | O
de la herramienta (véase nota abajo). ;@m \J
Insertar remache en la boguilla.

Colocar el remache en la pieza de trabajo.
Apretar el gatillo para colocar el remache.
Soltar el gafillo.

fig.A

! Nota: La Y.135F tiene una valvula VA (de Abertura y Cierre) para activar y desactivar el suministro de aire y asi ahorrar aire
cando la herramienta no esta siendo usada.

Aire Desactivado: Cerrar la vélvula
VA deslizando el manguito en la
direccion mostrada (abajo)

Aire Activado: Abrir valvula VA
deslizando el manguito rojo en la
direccion mostrada (arriba)

SERVICIO DE LA PARTE FRO“TAL

i Nota: DESCONECTAR EL SUMINISTRO DE AIRE antes de prestar servicio a la parte frontal para evitar LESIONES !

TUERCA FIIACION DEL (10
PORTABOQUILLAS

CAA

PISTON

CIERRE CAJA
ADAPTADOR CIERRE

LLAVE PLANA

MOVIMIENTO DEL PISTON

JUNTA

DIENTES DEL CIERRE CAJA MORDAZAS

ACOPLE DIENTE CIERRE

Para el funcionamiento dptimo de la herramienta, el mantenimiento de la parte frontal debe ser realizado periddicamente
segdn el “Programa de Mantenimiento Preventivo”.
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1. RETIRAR PORTABOQUILLAS FRONTAL:
Aflojar la tuerca de fijacion del portaboquillas y retirar éste del frontal.

2. RETIRAR LA CAJA DE MORDAZAS PARA TENER ACCESO A LAS MORDAZAS Y PIEZAS INTERNAS:
Tirar hacia atrés del Cierre de la caja de mordazas para liberar el giro de ésta. Girar y aflojar la cajo de mordazas. Retirar las mordazas, el percutor de
mordazas, y su muelle antagonista.

3. LIMPIEZA DE PIEZAS:
Limpiar las mordazas, lo cajo de mordazas, el percutor de mordazas, el muelle antagonista, asi como la zona de roscado del Piston de Traccion.
Aplicar lubricante sellador a la superficie externa de las Mordazas y en el inferior de la caja de mordazas.

4. REMONTAJE DE PIEZAS INTERNAS Y CAJA DE MORDAZAS:

Colocar las Mordazas dentro de la coja guia y deslizar el muelle antagonista del percutor y el percutor y dentro del piston de traccion.

Aplicar una pequefia cantidad de lubricante sellador a las roscas del Piston de Traccion y a los dientes del Cierre de la caja de mordazas.

Roscar la caja de mordazas l piston de Traccion hasta su tope, asegurdndose de que los dientes del cierre de la cajo de mordazas han quedado
perfectamente bloqueados en el alojamiento de la caja de mordazas.

Aplicar lubricante de mordaza a la zona de Mordazas sumergiendo la caja de mordazas montada en el lubricante de Mordazas alrededor de 1 pulgada
(25 mm). Limpiar el exceso de Lubricante de Mordazas del exterior de la caja guia de mordazas.

5. REINSTALACION DEL PORTABOQUILLAS:
Reinstalar el portaboguillas deslizando por su interior el conjunto ensamblado del piston de traccion y apretar a mano la tuerca del portaboquillas con
sequridad contra la junta torica. Si la tuerca no es apretada suficientemente contra la junta térica puede ocurrir una pérdida de succion.

ilgTEMA DE RE§$§IDA DEL VA;TAE?
efecfos de seguridad, la refirada del Colector en la herramienta automaticamente desactiva la succion.

Al volver a montar el Colector se vuelve a activar la succion.

Succion Activada Succion Desactivada

LIMPIEZA DEL SILENCIADOR DEL COLECTOR

Para obtener un rendimiento optimo, el Silenciador del Colector debe ser limpiado a intervalos periédicos segin lo indica el “Programa
de Mantenimiento Preventivo”.

! Nota: DESCONECTAR EL SUMINISTRO DE AIRE durante la revision del Colector para evitar LESIONES !

. LIMPIAR EL COLECTOR:
Refirar y vaciar el Colector (A )
Retirar la Tuerca Final del Colector .(con llave de 17mm) y retirar la Tapa Final del Colector @
Refirar el Silenciador del Colector (D).
Limpiar y desalojar las suciedades en todos los componentes. TAPA FNALDELCOLETD  (C)

(UERPO DEL COLECTOR TUER(A FINAL DEL COLECTOR

EXTREMO DEL COLECTOR

SILENCIADOR DEL COLECTOR @ 37



2. REINSTALAR EL COLECTOR:

o Sujetar el Extremo del Colector (E)al Cuerpo del Colector (F ).
Usar un atornillador o herramienta similar para refener el Extremo del Colector en su sitio @
durante la reinstalacion (véase foto abajo).
Colocar el Silenciador del Colector (D Jen el Extremo del Colector (E ).
Colocar la Tapa Final del Colector (C Jen el Extremo del Cuerpo del Colector %
Instalar y apretar la Tuerca Final del Colector (D) en el Extremo del Colector

ATORNILLADOR

Y.135FE30 Boca por remache 83,0 / 3,2 mm 68-73Nm )
——
Y.135FKE  Y.135FE40 Boca por remache @ 4,0 mm 6,8-73N.m 0':
Y.135FE48 Boca por remache @ 4,8 mm 6,8-7,3N.m

! NOTA IMPORTANTE. LA HERRAMIENTA TIENE QUE ESTAR DESCONECTADA DEL SUMINISTRO DE AIRE. USAR SOLO EL ACEITE
HIDRAULICO HOMOLOGADO ESPECIFICADO EN ESTE MANUAL.

1. Desconectar del suministro de aire.

2. Retirar el Portaboguillas @ y el Colector @ TORNILLOICHGN

~Suifa P

3. Retirar los cuatro tornillos de cabeza hundida (CHc) usando la llave hex. de 4mm (accesorio). (Fig. 1)

4. Invertir lo herramienta y retirar la Camara .
Entonces sacar el juego del Piston de Aire @. (Fig. 2)

>

Fig. 2

5. Evacuar el aceite de la herramienta en un recipiente para desechos de aceir

6. Limpiar la suciedad en el juego del Piston de Aire @ y en la Camara interior 3 con un trapo limpio.
Aplicar una capa fina de Lubricante de Sello a la Cémara interna

7. Mlojar lo Caja de Mordazas ® alrededor de unas 3 vueltas
o una distancia de 0.12” (3 mm) y aflojar el Tornillo de Relleno ®
alrededor de 3 - 3 vueltas completas
o una distancia de 0.14" (3,6 mm) (Fig. 3).
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8.

10.

1.

12.

13.

14.

Sujetar la herramienta invertida una vez mas y verter aceite hidréulico en el Manguito Inferior @ hasta le nivel del Anillo de Soporte

(pieza blanca) ®. (Fig. 4) )
Fig. 4

@

Empujar el conjunto de Piston de Aire @ en el Manguito Inferior @

a un punto intermedio de modo que salgan el aceite hidrdulico sucio y burbujas de aire

por el Tornillo de Relleno aflojado ®.

Mantener el conjunto de Piston de Aire hasta que ya no salgan més aceite o burbujas. (Fig. 5)

Fig. 5

Apretar ligeramente el tornillo de Relleno ® y sacar el Conjunto de Piston de Aire @.

Verter mas aceite hidrdulico en el Manguito Inferior @ hasta el nivel del Anillo de Soporie y empU|ur el conjunto
de Piston de Aire @ en el Manguito Inferior @ .

Empujar el Piston de Aire hacia el interior y entonces hacia afuera 5-6 veces
en un movimiento lento y constante.

Entonces sacarlo y comprobar si hay burbujas en la superficie del aceite.

Si todavia hay burbuias, repetir el procedimiento hasta que ya no hay mds burbujas (Fig. 6).

Fig. 6

Puede resultar necesario repetir este procedimiento 2-3 veces para sangrar fodas las burbujas en el aceite.
Si después de 3 intentos todavia hay burbujos en el aceite, volver al parrafo 5 y comenzar ofra vez vaciando el aceite hidréulico.

Cuando ya no hay mas burbujas en el aceite, rellenar el aceite hidrdulico en el Manguito Inferior @ hasta el nivel
del Anillo de Soporte ®.

Asegurarse que la Caja de Mordazas ® estd floja (véase parrafo 7.).
Empujar el Conjunto de Piston de Aire @ dentro del Manguito Inferior @ hasta el punto intermedio.
Mientras se mantiene el Piston de Aire en el punto intermedio, montar el portaboquillas y apretarlo a mano.

Con un trapo limpio, limpiar todo residuo de aceite en el Conjunto de Piston de Aire @ en el Conjunto de Mango Inferior ®,
y en el Manguito Inferior @. Colocar la Camara 3 sobre el Conjunto de Piston de Aire @ y entonces colocar la herramienta

en posicion derecha y apretar los cuatro Tornillos de Cabeza Hundida (CHc) a una Presion de 5,2 — 5,8 N.m. 20



de burbujas de aire y exceso de aceite hidrulico.
Cuando no sale més aceite, apretar el Tornillo de Relleno (Fig. 7).

17.

18.

Limpiar toda suciedad y aceite en la herramienta.

Volver a colocar el portaboguillas @ y el Colector @.

. Retirar el portaboquillas @, y apretar la caja de mordazas & a mano hasta que se pare.

. Aflojar el Tornillo de Relleno ® alrededor de 3 - 3% revoluciones enteras o una distancia de 0,14” (3,6 mm) para permitir el escape

®

Fig. 7

Nota: Durante el montaje y desmontaje, no permitir el ingreso de ninguna viruta metdlica o suciedad en el Aceite
Hidréulico o en la Camara Interna.

MANTENIMIENTO
PROGRAMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

ARTiCULO ACCION FRECUENCIA

Limpiar y lubricar la Parte Véase “Servicio de la Parte Frontal” 1 vez diaria o cada 5 000 remaches.

Frontal de lo herramienta

IInspeccionar las mordazas | Buscar mordazas rotas y dafios o desgaste | Durante el “Servicio de la Parte Frontal” o cuando las

en los dientes de la mordaza. mordazas se reshalan en el véstago.

Colector Vaciar el Colector Cuando la cantidad de véstagos gastados guardados
empieza a interferir con la entrada de véstagos ol
Colector.
[La canfidad de almacenaje depende del remache —
alrededor de 50-70 remaches de 4,8mm.

Limpiar el Silenciador del Colector Una vez por semana o cuando la succion no puede
recoger los vistagos gastados desde el cabezal al
interior del Colector.

DIAGNOSTICOS

SINTOMA PROBABLE CAUSA REMEDIO
HERRAMIENTA NO Herramienta no conectada al suministro de aire. Conectar a suministro de aire recomendado.
FUNCIONA Valvula VA estd en posicion “OFF". Desliza valvula VA a la posicion ON.

Insuficiente presion neumatica. Ajustar presion de suministro.

Presion neumdtica demasiado alfa. Ajustar presion neumatica.

Fluido hidraulico bajo. Revision de herramienta por personal calificado.
HERRAMIENTA NO RETORNA | Posible atasco debido a suciedades en el portaboquillas. | Realizar “Servicio de Parte Frontal” y volver a comprobar

suciedades o dafios.

HERRAMIENTA PIERDE Herramienta baja en fluido hidraulico. Revision de herramienta por personal calificado
CARRERA
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DIAGNOSTICOS

SINTOMA PROBABLE CAUSA REMEDIO
MORDAZAS RESBALAN EN LOS | Mordazas sucias o necesitan lubricacion. Limpiar y lubricar mordazas.
VASTAGOS Mordazas gastadas. Recambiar mordazas

REMACHE NO SE INSERTA EN
LABOCA

Boquilla incorrecta.
Anillo de corte atascado en orificio de la boguilla.

Instalar boguilla correcta.

Retirar anillo de corte, comprobar hoquilla correcta y
revisar parametros de aplicacion para asegurar rema-
chado correcto.

VASTAGO DE REMACHE NO Remache no insertado fotalmente. Repetir carrera requerida, o cambiar remache.
SE ROMPE Carga de rotura del vastago demasiado alta. Actualizar herramienta.
Insuficiente presion neumdtica Ajustar presion neumdtica a nivel recomendado.
VACIO NO FUNCIONA Herramienta no conectada al suminisiro de aire Conectar al suministro de aire recomendado.
Colector no apretado o ausente. Comprobar Colector.
Ruta del vastago blogueada. Despejar ruta del véstago.
BAJO VACIO Silenciador sucio. Limpiar o cambiar silenciador.
Colector lleno de véstagos. Retirar véstagos.
Insuficiente presion neumtica. Ajustar presion neumdtica.
‘ g ‘ PIEZAS DE RECAMBIO
T
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AISTRUZIONI DI SICUREZZA :

PRIMA DI REGOLARE O AZIONARE GLI UTENSILI DELLA SERIE Y.135F SI RACCOMANDA DI LEGGERE IL MANUALE PER
GARANTIRNE IL CORRETTO UTILIZZO E IL FUNZIONAMENTO SICURO

NON utilizzare I'utensile per impieghi diversi da quelli indicati da FACOM

Quando si vtilizza o di si trova in prossimita di un utensile in funzione indossare sempre occhiali protettivi.

L'utensile NON é progettato per I'impiego in atmosfere esplosive.

Prima di collegare F'vtensile all’aria compressa verificare la presenza di eventuali danni e controllare

tutti gli attacchi.

5.  Le riparazioni e/o gli interventi di manutenzione devono essere effettuati da personale specializzato secondo
gli intervalli previsti.

6.  Scollegare I'aria compressa durante le operazioni di regolazione, manutenzione o rimozione dei componenti
dall’utensile.

7. Durante il collegamento all’aria compressa o in caso di interruzione dell’alimentazione non tenere le dita
sull’interruttore.

8.  Durante il collegamento all’aria compressa o il posizionamento dei rivetti non tenere le dita davanti all’utensile.

9. NON puntare Iutensile in direzione di persone.

10. NON mettere in funzione I'utensile sprovvisto di naso.

11.  NON mettere in funzione I'utensile sprovvisto di deflettore o collettore.

12. NON modificare I'utensile in alcun modo. Eventuali modifiche annullano le garanzie applicabili e possono provocare
danni all’apparecchiatura o lesioni fisiche all’ operatore.

13.  NON guardare all’interno dell’vtensile dalla parte frontale o posteriore durante I'utilizzo o quando é collegato

all’aria compressa.

ol o

14. La pressione di esercizio non deve superare 100 psi (6,9 bar).
15. NON puntare lo scarico dell’utensile in direzione di persone.
16. Lavarsi le mani dopo il contatto con fluidi idravlici o lubrificanti.
17. Mantenere capelli, dita e indumenti larghi lontano dai componenti mobili dell’tensile.

DATI DI SICUREZZA
Misure di primo soccorso:
CONTATTO CON LA PELLE:
Togliersi gli indumenti contaminati e rimuovere i residui dalla pelle.
Lavare abbondantemente con acqua, quindi lavare con sapone e risciacquare con acqua. In caso di irritazione contattare un medico.
INGESTIONE:
Non indurre il vomito. In generale non sono richiesti trattamenti a meno che vengano ingeriti grandi quantitafivi di prodotto. Confattare comunque un medico.
OCCHI:
Lavare abbondantemente con acqua. In caso di irritazione rivolgersi a un medico.
Incendio: )
PUNTO DI INFIAMMABILITA: 390°F/198,9°C
Il materiale & volatile e si puo re-incendiare sulla superficie dell'acqua. Per spegnere le fiamme utilizzare acqua nebulizzata, schiuma alcool-resistente, polvere
chimica o anidride carbonica. Non utilizzare getti d'acqua diretti.
Ambiente:
SVERSAMENTO:
Asciugare i residui con materiale assorbente come seppiolite, sabbia o aliro materiale idoneo.
Collocare in un contenitore integro e stagno da inviare allo smalfimento.
MANIPOLAZIONE:
Lavarsi le mani con acqua e sapone prima di bere, mangiare, fumare, applicare cosmetici o ufilizzare la foilette. Smaltire adeguatamente gli oggetti in pelle
come scarpe o cinture che non possono essere decontaminati. Utilizzare in un ambiente ben ventilato.
STOCCAGGIO:
Stoccare in un ambiente fresco e asciutto con una ventilazione adeguata. Mantenere al riparo da fiamme libere & temperature elevate.
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SPECIFICHE

Corsa | Forzadi | Pressionedi | Pressione | Consumo | Alimentazione Livello sonoro Niveau de | Peso
estrazione | esercizio | massima d'aria pneumatica dB(A) vibration
mm N bar bar I/min I/min Pressione | Potenza m/s? kg
18 9400 5-6,2 6,9 70 150 88 99 <25 1,31

299

6'?8';(9400 N =

A
c -
Tipo di rivetto Materiale (Corpo — Mandrino) Diametro del rivetto
(*)3,0-3,2mm (1/8") (*) 4,0 mm (5/32") (**) 4,8 mm (3/16")
Aperti e MultiGrip| Al Al v v v
Al -St/5S v v v
St—St v v v
$5-5S, Mo —St/55 v v (o)
Chiusi Al-Al v v v
Al —St/55/Cu - St v v v
St—St v v v
$5—5§ v v v
Rivetti LSR Al-Al v v v
Rivetti HR™ St-St v V%) v
Rivetti T Al =St v v v
Autoforanti St—St v v v
Ultragrip Al Al/SHS1/55-5S v

Al: Alluminio, St: acciaio, SS: Acciaio inox, Cu: rame, Mo: Monel

(*) Utilizzare la configurazione dell'estrattore a ganasce Y.135F028.

(**)Utilizzare la configurazione dell’estrattore a ganasce Y.135F027.

() Escluso MultiGrip
NASI STANDARD
Diametro rivetto Aperto CHIUSO RIVETTI HR ESTRATTORE A
(mm) — — — I GANASCE
Mandrino in Mandrino in Corpo in alluminio | Corpo in acciaio
acciaio alluminio

28/30/32 Y.135FE30 Y.135FE30 Y.135F028

40 Y.135FE40 Y.135FE40
- - - - Y.135F027

48 Y.135FE48 Y.135FE48

Per rivetti di diametro 2,8 mm — 4,0 mm vtilizzare |'estrattore Y.135F028 al posto di Y.135F027 (installato).
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FUNZIONI BASE DELL'UTENSILE

o Verificare la presenza di danni o di perdite di olio nello sirumento
— non utilizzare lo strumento se é danneggiato o perde olio.

o Assicurarsi che sia montato il naso corretto e serrato con una coppia di 60 - 65 pollici-lb [6,8 — 7,3 N.m].

o Assicurarsi che il dado di supporto del naso (10) sia serrato — stringere solo a mano.

o (ollegare I'vtensile all'aria compressa (fig.A). Aria secen

e Montare il collettore del mandrino (1) . [} o0

o Aprire |'aria compressa facendo scorrere il manicotto rosso |\[6] i
della valvola di sicurezza (VA) sul lato dell'utensile (vedere lu nota sotto). | 7

e Inserire il rivetto nel naso. H '

o Posizionare il rivetto nel pezzo. -

o Azionare l'interruttore per posizionare il rivetto. MAX. 10 m

e Lasciare l'inferruttore. fig.A

! Nota: I'utensile Y.135A ¢ dotato di una valvola di sicurezza per I'attivazione o la disattivazione dell’alimentazione pneumatica per
risparmiare aria quando I'attrezzo non é in funzione.

Alimentazione pneumatica disatfiva-
ta: chiudere la valvola di sicurezza
facendo scorrere il manicotto rosso f;
nella direzione indicata (hasso).

Alimentazione pneumatica atfivato:
aprire la valvola di sicurezza facendo
scorrere il manicotto rosso nella
direzione indicata (alto).

MANUTENZIONE FRONTALE 7‘

! Nota: Prima di effettuare interventi di manutenzione sul lato frontale SCOLLEGARE L'ALIMENTAZIONE PNEUMATICA per evitare LESIONI!
DADO SERRAGGIO NASO ~ (10) GUIDA GANASCIA
TESTA ESTRATT

BLOCCO GUIDA GAN
ADATTATORE SUPPORTO

SPIANATURA

BLOCCO MOV. GUIDA GANASCIA

0-RING

BLOCCO TESTA ESTRAZIONE - DENT

DENTI GUIDA GANASCIA

Per assicurare un funzionamento ottimale dell'utensile, effettuare regolarmente la manutenzione dal lato frontale

come indicato nel “Programma di manutenzione preventiva”
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1. RIMUQVERE IL SUPPORTO NASO:
Svitare il dado di serraggio del supporto ed estrarre il naso dall'utensile.

2. RIMUQVERE LA GUIDA PER ACCEDERE ALLE GANASCE E Al COMPONENTI INTERNI:
Tirare indietro il fermo della guida per disimpegnare il dente, quindi svitare e rimuovere lu guida della ganascia.
Per effettuare lo manutenzione rimuovere |'estrattore, le ganasce e la molla.

3. PULIRE | COMPONENTI:
Pulire le ganasce, la guida, |'estrattore, la molla e I'area filettata della festa di estrazione.
Rivestire la superficie esterna delle ganasce e quella interna della guida con lubrificante per tenute.

4. RIASSEMBLARE | COMPONENTI INTERNI E LA GUIDA DELLA GANASCIA:

Posizionare le ganasce nella guida e far scorrere la molla e I'estrattore nella testa.

Applicare un po’ di lubrificante per tenute sui filetti della testa di estrazione e sul dente di fermo della guida. Awvitare la guida sulla testa
di estrazione fino a quando il dente del fermo non impedisce la rotazione della guida.

Applicare il lubrificante sulle ganasce immergendo la guida assemblata per 17 (25 mm). Rimuovere il lubrificante in eccesso

dall'esterno della guida.

5. RIMONTARE IL GRUPPO DEL SUPPORTO DEL NASO:
Rimontare il supporto del naso e serrare a mano il dado sull'o-ring. Se il dado non & serrato a sufficienza sull'o-ring potrebbe verificarsi una
perdita di aspirazione.

scopo di sicurezza, quando il collettore viene rimosso dall’vtensile I"aspirazione del sistema di aspirazione viene automaticamente
disattivata. Rimontando il collettore I’aspirazione si attiva di nuovo.

Aspirazione OFF

PULIZIA DEL SILENZIATORE DEL COLLETTORE

Per assicurare un funzionamento ottimale dell’utensile effettuare regolarmente la pulizia del silenziatore del collettore come indicato
nel “Programma di manutenzione preventiva”

! Nota: Prima di effettuare interventi di manutenzione sul collettore SCOLLEGARE L’ALIMENTAZIONE PNEUMATICA per evitare LESIONI!

PULIRE IL COLLETTORE

Staccare il collettore e svuotarlo(A )

Togliere il dado di fermo (B )con una chiave da 17 mm ed estrarre la protezione terminale(C )

Estrarre il silenziatore

Togliere eventuali residui du tutti | componenti. PROTEZIONE TERMINALE  (©)

DADO DI FERMO

(ORPO DEI. COLLETTORE

TERMINALE DEL COLLETTORE @

SILENZIATORE (D ) 45



RIMONTARE IL COLLETTORE :

Fissare la parte terminale (E )al corpo (F).

Utilizzare un cacciavite o utensile analogo per mantenere il terminale in posizione durante
la fase di riassemblaggio (vedere la figura sotto).

Posizionare il silenziatore (D sul terminale

Posizionare la protezione (C )sul ferminale (E ).

Montare e serrare il dado di fermo (D )sul terminale (E).

CACCIAVITE >

COPPIA DI SERRAGGIO

Y.135FE30 Naso 83,0 /3,2 mm 68-73N.m 2

Y.135FKE  Y.135FE40 Naso @ 4,0 mm 68-73Nm o J—

Y.135FE48 Naso 0 4,8 mm 6,8-73N.m

/4

! IMPORTANTE. L’ALIMENTAZIONE PNEUMATICA DEVE ESSERE DISATTIVATA. UTILIZZARE ESCLUSIVAMENTE L'OLIO IDRAULICO
SPECIFICATO NEL MANUALE.

1.

2.

Scollegare I'alimentazione pneumatica.

Togliere il supporto del naso @ e il collettore @.

- - @@

TAPPO CHc M4

Togliere le quattro viti a brugola (CHc) utilizzando una chiave da 4mm (accessorio). (Fig. 1) Fig.1
Capovolgere I'utensile e togliere la camera . W
Quindi estrarre il gruppo del pistone pneumatico @. (Fig. 2) T,

Fig. 2

Svuotare I'olio e raccoglierlo in un contenitore per I'olio esausto.

Pulire da eventuali residui il gruppo del pistone pneumatico @ e l'inferno della camera 3 con un panno pulito. Applicare un
velo di lubrificante per tenute sull'interno della camera.

Allentare la guida della ganascia ® di ca. 3 giri completi 36mm

oppure lusciare uno spazio di 0,12" (3 mm),
quindi allentare la vite ® di ca. 3 - 3%% giri completi oppure
lasciare uno spazio di 0,14” (3,6 mm) (Fig. 3).

Fig. 3
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8.

10.

11.

12.

13.

14.

Fissare di nuovo I'vtensile dopo averlo capovolto e svuotare I'olio nel manicotto inferiore @ fino al livello dell’anello di riserva

(parte bianca) ®. (Fig. 4)

Spingere il gruppo del pistone pneumatico @ nel manicotto inferiore @
fino a metd in modo da far fuoriuscire |'olio esausto e le bolle d'aria dalla vite
di riempimento allentata ®. Trattenere il gruppo del pistone pneumatico
fino a quando I'olio e I'aria smettono di fuoriuscire. (Fig. 5)

Fig. 5
Stringere senza serrare la vite di riempimento © ed estrarre il gruppo !

del pistone pneumatico @.

Versare altro olio nel manicotto inferiore @ fino al livello dell'anello di riserva e spingervi all'interno il gruppo

del pistone pneumatico @. »

Spingere il pistone pneumatico dentro e fuori per 5-6 volte con movimenti
lenti e continui.

Quindi estrarlo e verificare la presenza di bolle in superficie.

Se vi sono ancora bolle ripetere la procedura fino ad eliminarle (Fig. 6).

1
1

Fig. 6

Per eliminare definitivamente le bolle dall'olio potrebbe essere necessario ripetere la procedura 2-3 volte.
Se dopo 3 tentativi vi sono ancora holle nell'olio, tornare al punto 5 e ricominciare la procedura svuotando |'olio idraulico.

Quando le bolle d'aria sono state definitivamente eliminate dall’olio, rabboccare I'olio nel manicotto inferiore fino al livello

dell’anello di riserva ®.

Assicurarsi che la guida della ganascia @ sia allentata (vedere n. 7.).
Spingere il gruppo del pistone pneumatico @ nel manicotto inferiore @ fino a meta.
Tenendo il gruppo pistone a metd sosfituire il supporto del naso e fissarlo a mano.

Servendosi di un panno pulito rimuovere le tracce di olio dal gruppo del pistone @, dal gruppo leva inferiore @ e dal manicotto
inferiore @.

Posizionare la camera 3 sul gruppo del pistone pneumatico @ quindi capovolgere l'utensile e serrare le quattro

viti a brugola (CHc) con una coppia di 46 - 51 pollici-Ih (5,2 — 5,8 N.m).
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15. Togliere il supporto del naso @D e stringere a mano la guida della ganascia ® in posizione.

16. Allentare la vite di riempimento ® di ca. 3 - 3% giri completi o lasciare uno spazio di 0,14” (3,6 mm) per permettere la fuoriuscita
dell'olio idraulico e delle bolle daric.

Quando I'olio smette di fuoriuscire serrare la vite di riempimento (Fig. 7).

17. Pulire i residui di sporcizia e olio dall'utensile.

18. Rimontare il supporto del naso @ e il collettore @.

®

Fig. 7

Nota: durante le fasi di montaggio e smontaggio impedire che trucioli metallici o impurita penetrino all’interno della
camera o nell’olio idraulico.

MANUTENZIONE
PROGRAMMA DI MANUTENZIONE PREVENTIVA
COMPONENTE AZIONE FREQUENZA
Pulire e lubrificare la parte | Vedere “Manutenzione dal lato frontale” | 1 volta al giorno o
frontale dell'ufensile dopo il posizionamento di 5.000 rivetti.
Ispezionare le ganasce Verificare se le ganasce sono rotte o la | Durante la “Manutenzione dal lato frontale” o quando
presenza di danni e usura i denti delle | le ganasce slittano sul mandrino.
ganasce.
Collettore Svuotare il collettore Quando il volume di mandrini usati inizia a ostacolare
I'ingresso dei mandrini nel collettore.
(Il volume di stoccaggio dipende dai rivetti, ca. 50-70
rivetfi do 4,8 mm.
Pulire il silenziatore del collettore Una volta alla settimana o quando il sistema non
aspira i mandrini usati nel collettore.
RICERCA E RISOLUZIONE DEI GUASTI
SINTOMO POSSIBILE CAUSA RIMEDIO
L'UTENSILE NON FUNZIONA | Utensile non collegato all'alimentazione pneumatica. | Collegare I'utensile lla fonte alimentazione pneumatica
La valvola di sicurezza & in posizione “OFF". consigliata.
Pressione pneumatica insufficiente. Portare la valvola di sicurezza in posizione ON.
Pressione pneumafica eccessiva. Regolare la pressione pneumatica.
Basso livello di olio idraulico nell'utensile. Regolare la pressione pneumatica.
Far eseguire la manutenzione da personale qualificato.
L'UTENSILE NON RITORNA | Possibile intasamento causato da detriti nel supporto | Far eseguire la manutenzione da personale qualificato.
del naso.
L'UTENSILE PERDE LA CORSA | Basso livello di olio idraulico nell'utensile. Far eseguire la manutenzione da personale qualificato.
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RICERCA E RISOLUZIONE DEI GUASTI

SINTOMO POSSIBILE CAUSA RIMEDIO
LE GANASCE SLITTANO SUI Le ganasce sono sporche o devono essere lubrificate. Pulire e lubrificare le ganasce.
MANDRINI Ganasce usurate Sostituire le ganasce.

L RIVETTO NON SI INSERISCE
NEL NASO

Naso non adeguato.
Anello di taglio incastrato nel foro del naso.

Montare il naso adeguato.

Togliere |'anello, controllare che il naso sia corretto
riesaminare i parametri di applicazione per garantire una
riveftatura corretta.

IL MANDRINO DEL RIVETTO Rivetto non posizionato completamente. Ripetere la corsa o cambiare rivetto.
NON SI ROMPE Carico di rottura del mandrino settato froppo alto. Seftare nuovamente |'utensile.

Pressione pneumatica insufficiente. Regolare la pressione pneumatica al livello consigliato.
VUOTO NON FUNZIONA Utensile non collegato all'alimentazione pneumatica. (Collegare I'vtensile lla fonte alimentazione

Collettore non fissato o mancante.
Percorso mandrino bloccato.

pneumatica consigliata.
Controllare il collettore
Liberare il percorso del mandrino.

VUOTO INSUFFICIENTE

Silenziatore sporco.
(Collettore pieno di mandrini.
Pressione pneumatica insufficiente

Pulire o sostituire il silenziatore.
Scartare i mandrini.
Regolare la pressione pneumatica.

PIEZAS DE RECAMBIO

Y.135FKE

2

&N VI35HM

Y.135FB

-~
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A ZASADY BHP:

ABY ZAPEWNIC PRAWIDLOWE | BEZPIECZNE DZIAtANIE NITOWNICY FACOM Y.135F NALEZY UWAZNIE
PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCIJE PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRZYGOTOWANIA JEJ DO PRACY | NITOWANIA

1. NIE WOLNO uzywaé nitownicy w jakikolwiek inny sposéb niz zalecany przez FACOM.

2. Przy postugiwaniu sig nitownicq lub przebywaniu w poblizu miejsca, gdzie jest ona uzywana nalezy nosié srodki

ochrony oczu.

Nitownica NIE jest przeznaczona do stosowania w warunkach zagrozenia wybuchem.

4.  Przed przytqczeniem nitownicy do instalacji sprezonego powietrza nalezy sprawdzi¢, czy nie jest ona uszkodzona
sprawdzenie to dotyczy réwniez wszystkich przytaczy sprezonego powietrza.

5. Naprawy i (lub) obstugiwanie techniczne nitownicy mogq wykonywaé jedynie przeszkoleni pracownicy, w zalecanych
odstepach czasu.

6. Przed przystapieniem do regulacji, obstugiwania technicznego lub demontazu jakichkolwiek czgsci nitownicy nalezy
odlgezyé jq od instalacji sprezonego powietrza.

7. Trzymaé palce zdala od spustu podczas przytaczania do instalacji sprezonego powietrza lub w przypadku przerwy w
doptywie sprezonego powietrza.

8. Trzymaé palce zdala od przedniej czeéci nitownicy podczas przylaczania do instalacji sprezonego powietrza lub nitowania.

9. NIE WOLNO wymierzaé nitownicy w kierunku cztowieka.

10.  NIE WOLNO uzywaé nitownicy ze zdjetq obudowq przedniq.

1. NIE WOLNO uzywaé nitownicy bez odrzutnika trzpieni lub pojemnika do ich zbierania.

12.  NIE WOLNO dokonywaé zadnych przerébek nitownicy. Jakiekolwiek jej przerébki powodujq anulowanie wszystkich
stosownych gwarancji i grozq jej uszkodzeniem lub obrazeniami ciata u jej uzytkownika. 6.2

13.  NIE WOLNO patrzeé na nitownice bezposrednio od przodu ani od tytu
podczas jej uzywania lub, gdy jest przylaczona do przewodu sprezonego powietrza.

14.  Cisnienie robocze sprezonego powietrza nie moze przekraczaé 100 psi (6,9 bara).

15.  NIE WOLNO wymierzaé wylotu powietrza nitownicy w kierunku cztowieka.

16. W przypadku kontaktu z ptynem hydraulicznym lub $rodkiem smarujgcym nalezy zmy¢ go ze skéry. 0

17. Wlosy, palce i luzne elementy odziezy nalezy trzymaé z dala od ruchomych czesci nitownicy.

w

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENISTWA

Pierwsza pomoc:

KONTAKT ZE SKORA:

Zdjqé zanieczyszczonq odziez i obuwie oraz usunqé olej ze skéry.

Splukaé skére wodg, a nastepnie umy¢ wodq z mydtem. W przypadku wystgpienia podraznienia zasiggngé porady lekarza.
SPOZYCIE:

Nie prowokowaé wymiotéw. Najczesciej nie sq potrzebne zadne érodki zaradcze, chyba, ze spozyto duzq iloé oleju. Na wszelki
wypadek zasiegngé porady lekarza.

KONTAKT Z OCZAMI:

Sptukaé wodqg. W przypadku wystgpienia podraznienia zasiggngé porady lekarza.

Postepowanie w przypadku pozaru:

TEMPERATURA ZAPLONU: 390°F/198,9°C

Olej jest Izejszy od wody i moze zapali¢ sig ponownie na jej powierzchni. Gasi¢ mglg wodnq, piang alkoholowq, proszkiem lub dwut-
lenkiem wegla. Nie stosowaé bezposredniego strumienia wody.

Oddziatywanie na $rodowisko:

WYDOSTANIE SIE DO SRODOWISKA:

Zaabsorbowa¢ pozostatosci materiatem takim jak glinka, piasek lub inny odpowiedni materiat, umiesci¢ w nieprzeciekajgcym pojemniku
i zamkng¢ szczelnie do odpowiedniej utylizacji.

Postepowanie z substanciq:

Zmyé wodq z mydtem przed jedzeniem, paleniem, stosowaniem kosmetykéw lub skorzystaniem z toalety. Usungé nalezycie z artykutéw
skérzanych, takich jak obuwie czy paski, ktérych nie mozna zdekontaminowaé. Stosowaé w miejscach o dobrej wentylacii.
Przechowywanie:

Przechowywaé w chtodnym, suchym miejscu o odpowiedniej wentylacii. Trzymaé zdala od otwartego ptomienia i wysokich temperatur.
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CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA NITOWNICY

Skok | Sita wyciggania | Zalecane | Maksymalne | Zuzycie | Wydajnosé zrédia Poziom hatasu Poziom | Masa
roboczy trzpienia ciénienie ciénienie | powietrza | zasilania sprezonym dB(A) wibracji
robocze robocze powietrzem
mm N bar bar |/min |/min Ciénienie | Moc | m/s? kg
18 9400 ¢ | 5- 6,2‘”’ 6,9 70 150 88 99 <25 | 1,31
0206 \
3/ 18, 79400 Nm=p-
mm
‘ 7 A
C —
Rodzaj nitu Materiat (korpus - trzpien) Srednica nitu
(*)30-32mm (1/8") (*) 4,0 mm (5/32") (**) 4,8 mm (3/16")

Otwarty i Al-Al v v v
i MultiGrip Al-St/5S v 4 v

§t— St v v v

S5 - S5, Mo — St/S v 4 V(o)
Zamkniety Al-Al v v v

Al S1/55/Cu - St v v v

St—St v v 4

$5—5S v v v
LSR Al-Al v v v
HR™ St - Str v V() v
T-Rivet Al St v v v
Self Plugger St—St v v v
Ultragrip Al - Al/St-S1/5S - S 4

Al: aluminium, St: stal, SS: stal nierdzewna, Cu: miedz, Mo: monel

(*) stosowad zespét popychacza szczek Y.135F028.

() oprécz nitéw MultiGrip

(**)stosowaé zespdt popychacza szczek Y.135F027.

KONCOWKI ROBOCZE

Srednica nita | Nit otwarty NIT ZAMKNIETY NITY HR POPYCHACZ
(mm) SZCZEK
Trzpien Trzpien Korpus Korpus
stalowy aluminiowy aluminiowy stalowy
28/30/32 Y.135FE30 Y.135FE30 Y.135F028
40 Y.135FE40 Y.135FE40
- - - - Y.135F027
48 Y.135FE48 Y.135FE48

Przy stosowaniu nitéw 2,8mm (7/64") - 4,0mm (5/32") nalezy uzywaé popychacza Y.135F028 zamiast zainstalowanego Y.135F027.
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POStUGIWANIE SIE NITOWNICA

* Sprawdzi¢, czy nie jest ona uszkodzona i czy nie wystepujq wycieki oleju
- nie uzywaé nitownicy, jedli jest ona uszkodzona lub, jesli wycieka z niej olej.
*  Sprawdzi¢, czy zatozona jest odpowiednia koficdwka robocza i dokrecié jg momentem obrotowym 6,8 - 7,3 Num (60 - 65 in-bs).
*  Sprawdzi¢, czy nakretka mocujgca obudowe przedniq @ jest mocno dokrecona - dokregcaé jq wytqcznie rekq.
*  Przylgczy¢ nitownice do przewodu sprezonego powietrza N
- patrz wymagania dla zasilania sprezonym powietrzem (str. A). PWle“’Zg SUChe
* Zatozyé pojemnik na zerwane frzpienie @ L] O
*  Otworzy¢ zawér doplywu sprezonego powietrza przesuwajge ;ﬂm
czerwongq tulejg VA z boku nitownicy (patrz uwaga ponizej).
* Wiozy¢ nit do kofcéwki robocze;.
* Wiozy¢ nit do otworu w tqczonych elementach.
¢ Pociggngé za spust w celu speczenia nitu.
*  Zwolni¢ nacisk na spust.

fig.A

! Uwaga: nitownica Y.135F jest wyposazona w zawér VA (Otwarty/Zamkniety) do otwierania i zamykania doptywu
sprezonego powietrza w celu oszczedzania powietrza, gdy narzedzie to nie jest uzywane.

Doptyw powietrza
zamkniety: Zamkngé zawér

poprzez przesuniecie jego 3
suwaka w pokazanym

kierunku (do dotu)

Doptyw powietrza odtwarty:
Otworzy¢ zawér poprzez
przesunigcie jego suwaka w
pokazanym kierunku (do géry).

OBStUGA CZESCI PRZEDNIEJ

waga: przed przystgpieniem do obstugiwania technicz-
nego czesci przedniej, aby unikngé OBRAZEN.

NAKRETKA OBUDOWY PRZEDNIE)
OBUDOW.

PROWADNICA SZCZEK

GLOWICA WYCIAGAJACA
/ TRZPIEN

RYGIEL PROWADNICY SZCZEK
CZE OBUDOWY

PLASK POD KLUCZ
>l

SKOK RYGLA PROWADNICY SZCZEK /

O-Ring

ZEBY RYGLUJACE GEOWICY
WYCIAGAJACE).

ZEBY PROWADNICY SZCZEK

W celu zapewnienia optymalnego dziatania nitownicy nalezy prowadzié systematyczne obstugiwanie tech-
niczne czeéci przedniej, zgodnie z Harmonogramem Zapobiegawczego Obstugiwania Technicznego.
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1. ZDJAC OBUDOWE PRZEDNIA:
Odkrecié rekq zakretke obudowy przedniej i zsungé obudowe z nitownicy.

2. ZDJAC PROWADNICE SZCZEK W CELU UZYSKANIA DOSTEPU DO SZCZEK | CZESCI
WEWNETRZNYCH:

Odciggnqé do tylu rygiel prowadnicy szczgk w celu wyczepienia zebéw rygla oraz odkrecié i zdjqé prowadnice szczek.
Zdemontowa¢ szczeki, ich popychacz oraz sprezyne popychacza w celu ich konserwacii.

3. 0oczysciC CZESCl:
Oczysci¢ szczegki, ich prowadnice, popychacz szczek i jego sprezyne oraz gwint glowicy wyciqgajacej frzpien.
Natozy¢ smar uszczelniajgcy na zewnetrzng powierzchnie szczek oraz wewnetrzng powierzchnie ich prowadnicy.

4. PONOWNIE ZMONTOWAC CZESCI WEWNETRZNE | PROWADNICE SZCZEK:

Zatozy¢ szczeki na ich prowadnice oraz wsungé sprezyne popychacza szczek w glowicg do wyciggania trzpienia.
Natozy¢ niewielkq ilos¢ smaru uszczelniajgcego na gwinty glowicy do wyciggania trzpienia i zgby rygla prowadnicy
szczek. Nakrgeaé prowadnice szczegk na glowice az do zablokowania ruchu obrotowego prowadnicy przez zeby rygla
prowadnicy.

Natozy¢ olej do szczek na szczgki poprzez zanurzenie w nim prowadnicy szczek na gtebokosé okoto 25mm.

Oczysci¢ zewnetrzng powierzchnig prowadnicy z nadmiaru oleju.

5. PONOWNIE ZAtOZYC OBUDOWE PRZEDNIA;
Ponownie zatozyé obudowe przedniq i rekq dokrecié mocno jej nakretke do uszczelki O-ring. W przypadku nakretki
niedostatecznie mocno dokreconej do tej uszczelki moze nastqpié utrata podcisnienia.

KLAD ZBIERANIA TRZPIENI

e wzgledéw bezpieczenstwa, zdjecie z nitownicy pojemnika na trzpienie powoduje automatyczne wytqczenie
podcisnienia w uktadzie zbierania trzpieni. Ponowne zatozenie pojemnika zatgcza podcisnienie.

Podcisnienie w Podcisnienie w
uktadzie zatgczone ukladzie wytgczone

CZYSZCZENIE TLUMIKA POJEMNIKA NA TRZPI

W celu zapewnienia optymalnego dziatania nitownicy nalezy systematycznie czyscié¢ tumik pojemnika na
trzpienie, zgodnie z Harmonogramem Zapobiegawczego Obstugiwania Technicznego.

! Uwaga: ODEACZYC PRZEWOD SPREZONEGO POWIETRZA przed przystgpieniem do obstugiwania technicz-
nego pojemnika na trzpienie, aby uniknqgé OBRAZEN.

1. 0CZY$CIC POJEMNIK:

o Zdjg¢ i opréznié poiemnik@ obracajgc go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
o Odkrecié zakretkg koicowq pojem B (kluczem ptaskim 17mm) i zdjqé kotpak pojemnika @
o Zdjgé tumik pojemnika

o Oczyicié wszystkie elementy i usung¢ z nich zanieczyszczenia.

KOtPAK POJEMNIKA  (C)
KORPUS POJEMNIKA

ZAKRETKA KOKICOWA POJEMNIKA
v ®
FONEC MK () TEUMIK POJEMNIKA (D)
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2. PONOWNY MONTAZ POJEMNIKA NA TRZPIENIE:

¢ Zatozy¢ koniec po[emnikc@m iego korpus ® .
Uzy¢ wkretaka lub podobnego narzedzia do przytrzymania kofica pojemnika na miejscu podczas
ponownego montazu (patrz ilustracja ponize;).

* Zabozy¢ thumik pojemnika(D ) na jego koniec @

* Zalozyé kolpak pojemnika (C )na koniec jego korpusu ®

¢ Zatozy¢ i dokrecié nakretke kofcowq pojemnika @ na jego koﬁcm@.

WKRETAK

MOMENTY OBROTOWE DOKRECANIA ELEMENTOW NITOWNICY

Y.135FE30 Koricéwka robocza 0 3,0 / 3,2 mm 6,8-7,3N.m s
Y.135FKE  Y.135FE40 Koitcowka robocza 04,0 mm 68-73Nm (C—CJ—
Y.135FE48 Koricowka robocza 04,8 mm 6,8-7,3Nm ’

W

| UWAGA - WAZNE. PRZED PRZYSTAPIENIEM DO NAPEENIANIA NALEZY KONIECZNIE ODEACZYC NITOWNICE OD SPREZONEGO POWIETRZA.
STOSOWAC JEDYNIE ZATWIERDZONY OLEJ HYDRAULICZNY, PODANY W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI.

1. Odlqczyé przewdd sprezonego powietrza.

2. Zdjqé obudowe przedniq OF pojemnik . $ruba ampulowa CHe M4

o~ e o =0

Fig.1
3. Wykreci¢ cztery sruby imbusowe (CHc) kluczem szeéciokgtnym 4 mm - (Fig. 1)
4. Obrocié nitownice dotem do géry i zdjgé cylinder @®.
Nastepnie wyciqgngé zespot toka @. (Fig. 2) @ I _
5. Spuscié olej z nitownicy do pojemnika na zuzyty olej Fig. 2

6. Usungé czystq szmatkq zanieczyszezenia z zespotu toka @ oraz wnegtrza cylindra ®.
Natozy¢ cienkq warstwe smaru uszczelniajgcego na powierzchnig wewnetrzng cylindra.

3,6 mm

7. Poluzowa prowadnice szczek ® o okoto 3 petne obroty lub
03 mm (0.12") i poluzowaé érube wlewu ® o okoto 3-31/2
petnego obrotu lub o 3,6 mm (0.14”) (Fig. 3).

Fig. 3
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8.  Ponownie ustawi¢ nitownice stabilnie dotem do géry i wlaé olej hydrauliczny do tulei dolnej @, do poziomu uszczelki

dociskowej (biata czgé¢) ®. (Fig. 4) Fig. 4

@

9. Wsungé do potowy zespét ttoka @D w tuleje dolng @, tok, aby zanieczyszczony olej

hydrauliczny i pecherze powietrza wydostaly sie wlewem z poluzowang $rubg wlewu ®.
Trzymaé zespét Hoka az przestang wydobywac sie pecherze powietrza. (Fig. 5)

Fig. 5

10. Lekko dokrecié srube wlewu ® i wyciqgnaé zespét toka @,

11.  Dola¢ wigcej oleju hydraulicznego do tulei dolnej @, do poziomu uszczelki

dociskowej i weisngé zespét ttoka @ w tuleje dolng @.

Powolnym, ciggtym ruchem weisngé zespét toka w gtgb i z powrotem 5 - 6 razy.
Nastepnie wyciggnac go i sprawdzié czy na powierzchnie oleju nie wyplywajq
pecherze powietrza.

Jesli widoczne sq pecherze, powtarzac te procedure az do ich zaniku. (Fig. 6).

W celu pozbycia sie wszystkich pecherzy z oleju moze okazac sie konieczne powtérzenie tych czynnosci 2 - 3 razy.
Jedli po trzecim razie w oleju nadal znajduiq sie pecherze, nalezy powrécié do czynnosci 5 i zaczaé wszystkie

czynnosci od nowa poprzez spuszczenie oleju z nitownicy.
12. Gdy w oleju przestang by¢ widoczne pecherze powieirza, nalezy dolaé go do tulei dolnej, do poziomu uszczelki dociskowej @,

13. Sprawdzi¢, czy prowadnica szczek ® jest luzna (patrz punkt 7). Weisngé do potowy zespét toka @w tuleje dolng ®.
Trzymajqc zespét toka w tym potozeniu zatozyé obudowe przedniq i dokrecié jq reka.

14. Czystq szmatkq usunqé doktadnie olej z zespotu ttoka @, zespotu pokrywy cylindra @ oraztulei dolnej @.
Natozyé cylinder ® ha zesp6t Hoka @, nastepnie obrdcié nitownicg w normalne pofozenie i dociagnaé cztery $ruby

ampulowe ® momentem 5,2 - 5,8 N.m (46 - 51 invlbs). 55



15.

16.

17.

—
L

aby umozliwi¢ wyptynigcie nadmiaru oleju oraz pecherzy powietrza.
Gdy olej przestanie wyptywaé dokreci¢ $rube wlewu (Fig. 7).

Oczyscié nitownice ze wszelkich $ladéw oleju i zanieczyszczen.

Poluzowaé $rube wlewu ®o okoto 3-31 /2 petnego obrotu lub o 3,6 mm (0.14”),

Zatozyé ponownie obudowe przedniq ®;i pojemnik na trzpienie .

Zdjé obudowe przedniq @ dokrecié rekq prowadnice szczek ®do oporu

Fig. 7

UWAGA: Podczas montazu oraz demontazu chronié olej i wnetrze cylindra przed przedostaniem sig do nich jakichkolwiek czastek

metalu i zanieczyszczen.

0

bstugiwanie techniczne

HARMONOGRAM ZAPOBIEGAWCZEGO OBSLUGIWANIA TECHNICZNEGO

POZYCJA CZYNNOSC

CZESTOTLIWOSC

Oczysci¢ i nasmarowaé czeé¢ | Patrz "Obstugi czedci przedniej”
przedniq nitownicy

Codziennie lub co 5000 cykli roboczych

Codziennie lub co 5000 cykli | Sprawdzi¢ wzrokowo, czy szczeki nie sq
roboczych peknigte lub uszkodzone oraz czy ich zgby
nie sq zuzyte.

Podczas obstugiwania czgsci przedniej lub gdy szczgki
zaczng $lizgad sig na frzpieniach nitw.

Pojemnik na trzpienie Opréinié pojemnik

Gdy ilos¢ zerwanych trzpieni w pojemniku utrudnia po-

dawanie do niego nowych trzpieni (pojemnos¢ zalezy od

rozmiaru nitéw - pojemnik miesci okoto 50 - 70 trzpieni

nitéw 4,8 mm (3/16").

Oczysci¢ thumik pojemnika

Co tydzier lub gdy podciénienie w ukladzie MCS przes-
tanie weiggaé zerwane frzpienie do pojemnika.

USUWANIE NIESPRAWNOSCI

OBJAW PRAWDOPODOBNA PRZYCZYNA $RODKI ZARADCZE
NITOWNICA NIE DZIAtA | Nitownica nie jest przylaczona do zrédta sprezonego Przytqczyé do odpowiedniego zrédta sprezonego powietrza.
powietrza. Przesunqé zawdr VA w potozenie ON ("OTWARTY”).

Niedostateczne ciénienie powiefrza.
Zbyt wysokie ciénienie powietrza.

Zawér VA znajduie sie w potozeniu OFF( “ZAMKNIETY”).

Niedostateczny poziom oleju hydraulicznego w nitownicy.

Wyregulowag ciénienie powiefrza.

Wyregulowa¢ ciénienie powiefrza.

Podda nitownice serwisowaniu przez uprawnionego
pracownika.

LNITOWNICA NIE Prawdopodobne zacigcie na skutek zanieczyszczed w Przeprowadzié "Obstugiwanie techniczne czgéci przedniej”
POWRACA W POLOZENIE | obudowie przedniej. i sprawdzi¢, czy nie wysfepuje zanieczyszczenie albo
POCZATKOWE uszkodzenie.

WYPADAJA SKOKI Niedostateczny poziom oleju hydraulicznego. Poddaé nitownice serwisowaniu przez uprawnionego
ROBOCZE pracownika.
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USUWANIE NIESPRAWNOSCI

OBJAW PRAWDOPODOBNA PRZYCZYNA SRODKI ZARADCZE
SZCZEKI SLIZGAJA SIE NA Szczeki zanieczyszczone lub wymagajq smarowania. Oczyscié lub nasmarowad szczgki.
TRZPIENIACH Zuzyte szczeki. Wymieni¢ szczeki
NIT NIE WCHODZI W Nieprawidtowa koricéwka robocza. Zainstalowaé prawidtowq kofcowke roboczq.
KONCOWKE ROBOCZA Pierécien Scinajqcy zawiesit sig w otworze koficowki Wyiq¢ pierscien $cinajqcy, sprawdzié prawidlowosé
roboczej. koficowki roboczej i przejrze¢ parametry uzytkowe w celu
zapewnienia prawidowego nitowania.
TRZPIENIE NITOW NIE Nit nie jest catkowicie spgczany. Powtdrzyé skok lub zmienié nit.
ZRYWAJA SIE Zbyt duza sifa potrzebna do zerwania trzpienia. Uzy¢ nitownicy o wyzszych parametrach.
Niedostateczne ciénienie sprezonego powiefrza. Wyregulowaé ci$nienie powietrza na wymagang warto.
NIE DZIALA UKtAD Nitownica nie przylqczona do zrédta sprezonego Przylqczy¢ do odpowiedniego zrédta sprezonego
powiefrza. powietrza.
Brak pojemnika lub jego szczelnosci. Sprawdzié pojemnik na trzpienie.
Zablokowany for trzpienia. Oczyscié for trzpienia.
StABE PODCISNIENIE Zanieczyszczony fumik. Oczyscic lub wymieni¢ thumik.
Pojemnik jest wypetniony trzpieniami. Opréinié pojemnik z frzpieni.
Niedostateczne ciénienie sprezonego powietrza. Wyregulowaé cisnienie powietrza.
S .
1= CZESCI ZAMIENNYCH
T
Y.135FKE &N VI35HM Y.135FB

’
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MY, FACOM S.A.S., 6/8 RUE GUSTAVE EIFFEL - BP 99 - 91 423 MORANGIS CEDEX FRANCE, OSWIADCZAMY NA WEASNA
ODPOWIEDZIALNOSC, ZE PRODUKT

Y.135F - NITOWNICA PNEUMATYCZNA Marki FACOM

- JEST ZGODNA Z POSTANOWIENIAMI DYREKTYWY « MASZYNY » 98/37/CE ZALACZNIKI I, II, Il 1 V

-1JEST ZGODNA Z POSTANOWIENIAMI UJEDNOLICONEJ NORMY EUROPEJSKIEJ EN 792-6

01.03.2009
Dyrektor ds. Jakosci FACOM

& Oy

K C. DEY /g




ASIKKERHEDSANVISNINGER:

LS DENNE HANDBOG FOR BRUG AF FACOM Y.135F VRKTOJER FOR AT SIKRE KORREKT FUNKTION OG SIKKER
DRIFT

1. Dette varktoj mé IKKE anvendes pé nogen anden méade end som anbefalet af FACOM.

2. Brug altid beskyttelsesbriller, nér du bruger eller befinder dig i nerheden af et vaerktoj, der er i brug.
3. Dette vaerktoj er IKKE beregnet til brug i eksplosive atmosfarer.

4, Efterse varktojet for skade, for det tilsluttes lufttilforslen, inklusive alle luftforbindelser.

5. Uddannet persondale skal foretage reparation og/eller vedligeholdelse med de foreskrevne intervaller.
6. Kobl lufttilforslen fra, nér du justerer, servicerer eller afmonterer dele af varktojet.

7. Hold fingrene vak fra udloseren, mens lufttilforslen tilsluttes, eller hvis lufttilforslen svigter.

8. Hold fingrene vk fra vaerkiojets forende, nér lufttilforslen tilsluttes eller nitterne traskkes.

9. Du mé ALDRIG rette varktojet mod andre.

10.  Du mé IKKE betjene varktojet, mens forstykket er afmonteret.

11.  Du ma IKKE betjene varktojet uden opsamleren.

12.  Dumd IKKE modificere varktojet pd nogen mide. Modifikationer vil gore alle gyldige garantier ugyldige og kan
medfore beskadigelse af verktojet, eller at brugeren kommer til skade.

13.  Du mé IKKE se ind i vaerktojet forfra eller bagfra, mens det er i brug, eller nér lufttilforslen er tilsluttet.

14.  Arbejdstrykket md ikke overstige 6,9 bar (100 psi).

15.  Du mé IKKE rette varktojsudblesningen mod andre.

16.  Vask hander, hvis de bliver udsat for hydraulikolie eller smoremiddel.

17.  Hold hér, fingre og losthaengende klzeder vk fra verktojets bevaegelige dele.

SIKKERHEDSDATA
Farstehjelp:
HUD:
Tag forurenet tej og sko af, og tar huden for evt. rester.
Skyl huden med vand, og vask derpd med szbe og vand. Hvis der opstdr irritation, skal du sege lzgehiaelp.
SVELG:
Forsag ikke at fremkalde opkastning. Generelt er der ikke behov for behandling, med mindre der indtages store mangder af produktet.
Sag dog alligevel lzgehjlp.
OINE:
Skyl med vand. Hvis der opstér irritation, skal du sage legehjzlp.
Brand:
Materialet vil flyde og kan genantzndes pé vandoverfladen. Brug vandidge, ‘alkoholskum’, tert kemikalie eller kuldioxid (C02) il at slukke ilden. Der ma
ikke anvendes en direkte vandstram.
Milje:
SPILD:
Lad evt. rester blive absorberet af f.eks. ler, sand eller andre egnede materialer.
Leegges i en teet heholder, der kan lukkes teet og bortskaffes pd rette made.
HANDTERING:
Vask med szbe og vand, fer du spiser, drikker, ryger, lzegger makeup eller gér pa toilettet. Kassér evt. ledertaj og -sko eller bzelter. Ma kun anvendes i
omrdder med god ventilation.
OPBEVARING:
Opbevares pd et kaligt og tert sted med hensigtsmaessig ventilation. Holdes vzek fra dben ild og heje temperaturer.
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SPECIFIKATIONER

Slaglengde | Traskstyrke | Anbefalet Maks. Luftforbrug | Luftilfersel Lydniveau Vibrations- | Veegt
arbejdstryk | arbejdstryk dB(A) niveau
mm N bar bar I/min I/min Tryk | Effekt m/s? kg
18 9400 | 5-62 6,9 70 150 88 | 99 <25 |13

290

020,6

18
—»((9400 Nmmp-

4#“ LLJ

A
c -
Nittetype Materiale (Corps - Mandrin) Nittediameter
(*)3,0-3,2mm (1/8") (*)4,0 mm (5/32") (**) 4,8 mm (3/16")
Aben Al-Al v v v
og multigrip Al-St/5S v v v
St—St v v v
$5-SS, Mo —St/5S v v V(a)
Lukket Al-Al v v v
Al - St/55/Cu— St v v v
St—St v v v
DR v v v
LSR nitte Al-Al v v v
HR™ nitte St- St v v () v
T-nitte Al-St v v v
Self Plugger St—St v v v
Ultra grip Al - Al/St-51/55-5S v
Al': Aluminum,St:Stdl, SS: Rustfrit stdl, Cu: Kobber, Mo: Monel
(*) Brug Y.135F028 trykstykke. (**)Brug Y.135F027 trykstykke. () — dog ikke multigrip nitter.
ALMINDELIGE NASEMOTRIKKER
Nittediameter (mm) Aben LUKKET HR NITTER TRYKSTYKKE
Stalnitte Aluminumsnitte Aluminumsnitte Stalnitte
28/30/32 Y.135FE30 Y.135FE30 Y.135F028
40 Y.135FE40 Y.135FE40
- - - - Y.135F027
48 Y.135FE48 Y.135FE48

Brug Y.135F028 i stedet for Y.135F027 (monteret), nir der anvendes nitter med en diameter pa 2,8 mm — 4,0 mm eller mindre. 5o



HANDTERING AF VARKTQ)

o Efterse vaerktajet for skade eller olielaekage

- vaerktgjet md ikke bruges, hvis det er beskadiget eller laekker olie.
Tiek, at den korrekte naesematrik er monteret og spaendt med et moment pé 6,8 — 7,3 N.m.

Tiek at matrik pa forstykke er spendt - hindspandes kun.

Tilslut vaerktgjet til lufttilfarslen - se kravene fil lufttilfarslen (side A). Tor luft A
Monter stiftopsamleren (11). . ]

Abn lufttitfarselsventilen med den rade glide AL / 0S-manchet (VA) === [~

p siden af vaerktajet (se noten nedenfor). l
Saet nitten i naesematrikken.

Placer nitten i applikationen.

Traek i udlaseren for af traekke nitfen.

Slip udlaseren. fig.A

! Bemaerk : Y.135F har en dbne-lukke-ventil (VA) til at tnde og slukke for lufttilforslen, s& der spares luft, nér varktojet ikke er i brug.

Lufttilfarsel slukket: Luk AL-ventilen
ved af fore VA-manchetten i den
viste retning (ned).

Lufttilfarsel tndi: Abn AL-ventilen
ved at fore VA-manchetten i den
viste retning (op).

SERVICERING AF FRONTEN 7

! Bemark: KOBL LUFTFORSYNINGEN FRA for der udfores service pé forenden for at undgé TILSKADEKOMST !

OMLOBER K&BEHUS

FORSTYKKE TREKSTYKKE
, LASERING
¥ ADAPTER
LASEM@TRIK
<
KUN VED FRIGORELSE /
0-ring
K&BEHUS LAS
K&BEHUS TANDER

Der ber foretages regelmaessigt vedligehold af fronten som anvist i “Forebyggende service” med henblik pd at opnd optimal vaerktajsydelse.
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1. AFMONTERING AF FORSTYKKET:
Skru forstykket las, og tag det of veerkigjet.

2. AFMONTER K/&BEHUSET FOR AT FA ADGANG TIL K&BER G INDVENDIGE DELE:
Treek laseringen tilbage for of frigare “lisetakkerne”, skru kaebehuset ud, og afmonter det.
Afmonter kaeher, trykstykke, og kaebefiederen for service.

3. RENGOR DELE:
Rengar kaeber, kaebehus, trykstykke, keeefjeder og gevindet omkring traekstykket.
Smer kaebeolie pd kabernes udvendige flode samt indvendige flade pa keebehuset

4. SAML INDVENDIGE DELE 06 K&BEHUS:

Seet kaeherne og trykstykket tilbage i keebehuset, og lad kaehefjederen glide filbage i traekstykket.

Péifar lidt kaebeolie pé traekstykket. Giv ogsd takker og tzenderne p kabehuset en smule olie.

Skru kaehehuset fast pa trykstykket, indtil kaebehuset ikke lzzngere kan drejes.

Nér keebehuset er samlet smares det, ved at senke det en gang i kaebeolie ca. 25 mm. Rens overskydende kabeolie of ydersiden af kaebehu-
set. HUSK altid at vakuumsuget skal vaere slet fro.

5. SAMLING AF FORSTYKKET EFTER RENSNING:

Seet forstykket pé igen ved at skubbe det ind over traekstykket. Drej nu omlaberen fast pé adapteren il den sidder fast.

BRUG ALDRIG veerktgi fil at stramme forstykket med.

(Check altid, of omlaberen bliver skruet helt teet il pistolhuset. Sidder den ikke helt teet, kan det bevirke at vakuumsuget ikke fungerer filfredsstillende.

VAKHMgYﬁTEMET
siKKerhedsgrunde Vil armontering ar opsamieren auromarisk siukke Tor sug. Genmontering ar opsamieren render 1or suger igen.

Sug teendt Sug slukket

=

RENGORING AF VAKUUMENHEDEN

=

Med henblik pd ot opnd optimal ydelse bor vakuumenheden rengores regelmassigt som anvist i “Forebyggende service”.

! Bemaerk: KOBL LUFTTILFORSLEN FRA, mens der udfores service pi opsamleren for at undgé TILSKADEKOMST!

RENGORING AF VAKUUMENHEDEN:
Afmonter og tam stiftopsamleren (A ).
Afmonter endemtrikken (B) (17 mm skruenagle) p opsamleren og afmonter filterdekslet ().
Afmonter kontakiringen (D).

Renger og fiern snavs fra alle komponenter

STIFTOPSAMLER ENDEMOTRIK (B)
® E e .F
ENDESTYKKE
® KONTAKTRING (D)

FILTERDAKSE (C)
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SAMLING AF VAKUUMENHEDEN:

Fastger endestykket (E )pa sfiftopsamleren (F)

Brug en skruetraskker eller lignende

varkigj til at holde endestykket pa plads, nér vakuumenheden samles igen (se billedet herunder).
Placer kontaktringen (D) pa endestykket (E).

Placer filterdzekslet (C ) p enden af endestykket (E )

Monter og stram vakuumenhedensendematrik (D) pa endestykket (E)

SKRUETRAKKER

MOMENTKRAV FOR SAMLING

Y.135FE30 Nesemetrik 83,0 / 3,2 mm 68-73N.m ~

Y.135FKE  Y.135FE40 Neesematrik 0 4,0 mm 68-73Nm o J—

Y.135FE48 Naesemetrik @ 4,8 mm 6,8-7,3N.m

%

!'VIGTIGT. VARKTQJET SKAL KOBLES FRA LUFTTILFORSLEN. BRUG KUN GODKENDT HYDRAULIKOLIE SOM ANGIVET
| DENNE HANDBOG.

1.

Afbryd vaerktejet fra lufttilferslen.

Amonter forstykke @ og vakuumsug @.

o~ Sule ©E=0)

UNBRAKOSKRUE CHe M4

Afmonter fire unbrakoskruer (CHc) med den 4 mm unbrakoskruenegle (tilbeher). (Fig. 1) Figs
Vend vaerktaiet pa hovedet, og afmonter kammeret 3. N
Traek luftstemplet @ ud. (Fig. 2)
T
Fig. 2

Draen olien fra vaerktejet ud i en affaldsbeholder fil olie.

Rens snavset of luftstemplet @ og kammeret indvendigt 3 med en ren klud.
Piifar et tyndt lag pakningssmeremiddel pa kammeret indvendigt.

Lasn keebehuset ® ca. 3 hele omdrejninger eller fil der er en 3 mm 36mm

dbning, og lasn olieskruen ® ca. 3 - 3% hele omgange eller til der er
en 3,6 mm dbning (Fig. 3).

®

Fig. 3
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10.

1.

12.

13.

14.

Fastger vaerktajet pd hovedet igen, og heeld hydraulikolie i stempelraret @ til niveauet for stempellejet (hvide del) ®. (Fig. 4)

Skub luftstemplet @ ind i stempelraret @ halvvejs, sdledes at snavset
hydraulikolie og lufthobler vil komme ud af den lasnede olieskrue ®.
Hold luftstemplet, indtil der ikke kommer mere olie eller bobler ud. (Fig. 5)

Fig. 5
Speend olieskruen © last, og traek lufistemplet &

Heeld mere hydraulikolie i stempelraret @ op fil stempellejet, og skub luftstemplet @ ind i stempelraret @.

Skub luftstemplet ind og ud 5-6 gange i en langsom, konstant bevagelse.
Traek derpa stemplet ud, og se efter, om der stiger hobler op til oliens overflade.
Hvis der stadig kommer hobler, gentages proceduren, indtil der ikke er flere bobler (Fig. 6).

Fig. 6

Det kan blive nedvendigt at gentage proceduren 2-3 gange for at aflufte alle bobler fra olien.
Hvis der stadig er bobler i olien efter 3 forsag, skal du ga tilbage fil trin 5 og begynde igen med af draene hydraulikolien.

Nar der ikke er flere bobler i olien, fyldes der hydraulikolie i stempelraret @ helt op til stempellejet ®.

Sarg for, at kaehehuset ® er last (se nr.7).
Skub luftstemplet @ ind i stempelreret @ ca. halvvejs.
Hold luftstemplet stille halvvejs, monter forstykket igen, og spznd til med handkraft.

Mtar evt. olie pé luftstemplet @, pistolhusets nedre del @, og stempelraret @ med en ren klud.
Seet kammeret @ ned over luftstemplet @, vend verktajet, og spaend de fire unbrakoskruer (CHc)
med et moment p 5,2 — 5,8 N.m.
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15. Afmonter forstykket (D, og spaend keebehuset ® med handkraft, indtil det er stramt.

16. Skru olieskruen ® ca. 3 - 3%4 hele omgange las eller il der er en 3,6 mm dbning,
sii overskydende hydraulikolie og bobler kan slippe ud.

Néir der ikke kommer mere olie ud, spandes olieskruen igen (Fig. 7).

17. Tar evt. snavs og olie of vaerkigjet.

18. Monter forstykke @ og vakuumsug @ igen.

Fig. 7

Bemzerk: Lad ikke metalspéner eller snavs komme ind i hydravlikolien og det indre kammer under samling og adskillelse.

VEDLIGEHOLDELSE

FORHOLDSREGLER TIL VEDLIGEHOLDELSE

DEL

HVAD SKAL GORES?

HYPPIGHED

Regering og smering of
fronten pa vaerktgjet

Se “Servicering af fronten”

1 x pr. dag eller efter ca. 5.000 nittetraekninger.

Forkert lufttryk.
Lufttrykket er for hait.
Veerktejet mangler hydraulikolie

Kaberne Kig efter knaekkede eller slidte kaeber, | Nér der udfares “Servicering af fronten”, eller nér
hvor "tenderne” pa kaeberne er slidte. | kaeberne ikke griber fast i traeksfiften pd nitten.
Tem stiftopsamleren Néir antallet of traekstifter er for stort til at nitningen
Stiffopsamler kan fortsaette ubesvaeret. (Antallet of traekstifter i
stiftopsamleren afhaenger of nittens sterrelse).
Renger vakuumenheden En gang om ugen eller ndr suget ikke lengere vil
traekke stiften ind i stiffopsamleren.
FEJLSOGNING
SYMPTOMER MULIG ARSAG FOREBYGGELSE
VARKTAJET FUNGERER IKKE | Der er ikke filsluttet luft. Tilslut vaerktajet

Justér lufttrykket.
Justér lufttrykket.
Lad en autoriseret person skifte olie.

STEMPLET KOMMER IKKE
RETUR

Forkert luftryk.

Justér lufttrykket.

SLAGLANGDEN REDUCERES

Veerktajet har lav hydraulikoliestand

Lad kvalificeret servicepersonale efterse vaerkigjet.
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FEJLSOGNING

SYMPTOMER MULIG ARSAG FOREBYGGELSE
K&BERNE GLIDER PA Kaeherne er snavsede eller skal smares. Renger og smer kaherne
TRAKSTIFTEN Slidte kaher. Monter ef st nye kaher.
TREKSTIFTEN PASSER IKKE Forkert starrelse nasemetrik Udskift nasematrik.

IND | NASEM@TRIKKEN

TRAKSTIFTEN VIL IKKE
KNAKKE.

Nitte er ikke helt rukket.
Brudstyrken pa stiften er for hej
Utilstraekkeligt lufttryk.

Gentag nitteprocessen, eller udskift nitte.
Opgrader vaerktejet.
Justér luftirykket

VAKUUM FUNGERER IKKE

Veerktej ikke forbundet fil lufttilfarslen.
Opsamler ikke spandt eller mangler.
Stiftror blokeret.

Tilslut til den anbefalede lufttilfarselskilde.
Tiek opsamler, og stram eller udskift.
Rens stiftroret.

VAKUUMSUGET ER LAVT Snavset demper. Renger eller udskift demperen.
Opsamleren er fuld of traekstifter. Tom opsamleren for stifter.
Utilstraekkeligt lufttryk. Justér luftilferselstrykket.
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