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Specifications techniques

Poids: E.2000-50 / E.2000-350: 2,6 Kg £.2000-1000 : 4,6 kg

Dimensions: E.2000-50 / E.2000-350 : 145,5 mm x 150 mm x 85 mm. £.2000-1000:170,5 mm x 175 mm x 110 mm
Précision: +/-1%, +/-1 chiffre de la valeur lue.

Afficheur: 4 Digit, 7 segments LED. Taux de mise d jour de deux fois par seconde (2Hz).

Température en ufilisafion: +5°C =» +40°C

Température de stockage:  -20°C =» +70°C

Remise & zéro automatique: 2 secondes

Compatibilité électromagnétique conforme d la norme EN 61326:1997.

MONTAGE

- S’ASSURER QUE LA SURFACE DE FIXATION CONVIENT A L'APPAREIL ; ELLE DOIT RES[S'I:ER LORSQU’UN COUPLE DE:
50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000) EST APPLIQUE A L'APPAREIL.

« NUTILISER QUE LE BLOC D’ALIMENTATION FOURNI.

- NE PAS APPLIQUER DE COUPLE SUPERIEUR A: 50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000).

1. Choisir une surface et une position appropriées pour fixer I'appareil.

2. Utiliser le gabarit de percage fourni pour marquer les 4 trous de fixation. @

3. Percer les 4 trous de fixation pour les vis de 10 mm (3/8 “) correspondantes (M10 ; classe de qualité minimale 8.8 ; écrous borgnes recommandés)
4. Fixer I'appareil dans la bonne position avec les vis ; serrer a un couple de 35 40 N.m (25 a 30 Ibf.f1).

5. Brancher le bloc d'alimentation d I'appareil puis d la prise. Toutes les unités d'affichage s'allument briévement. Lappareil est prét d étre ufilisé.

UTILISATION
outon poussoir
1. Appuyer briévement sur le bouton MODE pour afficher le mode actif.
2. Maintenir le bouton MODE enfoncé pour changer de mode de travail. Reldcher le bouton une fois le mode souhaité affiché.
3. Modes de travail :
© Mode suiveur (affichage ‘rAC’ ). L'affichage varie en fonction du couple appliqué
© Mode dédic (affichage ‘CLIC’). L'affichage indique la premiére valeur de créte. La valeur de créte est transmise automatiquement via le port série.
La valeur s'affiche 3 secondes et s'efface automatiquement. Pour clés «a déclic.
© Mode créte (affichage ‘dIAL)
L'affichage indique la derniére valeur de créte. Appuyer sur RESET pour effacer la valeur.
Pour clés d index ef clés électroniques.
Bouton poussoir UNIT
Actionner le bouton UNIT pour changer d'unité de mesure.
Bouton poussoir RESET
Appuyer sur RESET pour remettre I'affichage d «0» en mode créte. La valeur de créte est transmise via le port série.
Bouton poussoir LIMIT
1. Appuyer sur le bouton LIMIT pour régler le couple cible. L'affichage alterne entre ‘SEt' et le couple cible réglé.
o Appuyer sur le bouton MODE pour augmenter la valeur cible. Le maintenir enfoncé pour augmenter la vitesse.
o Appuyer sur le bouton UNIT pour diminuer la valeur cible. Le maintenir enfoncé pour augmenter la vitesse.
2. Pour définir les tolérances + (en pourcentage), actionner a nouveau le houton LIMIT.
Paramétrer ‘0’ si aucune tolérance n'est admise. Paramétrer ‘%' pour afficher les tolérances + de maniére constante.
o Appuyer sur le bouton MODE, pour augmenter les tolérances + en pourcentage.
o Appuyer sur le bouton UNIT pour diminuer les tolérances + en pourcentage.
3. Appuyer sur le houton LIMIT pour terminer le processus de paramétrage. ‘Fin’ s'affiche pendant une seconde.

Utilisation du couplemétre

1. Sélectionner le mode de travail.

2. Insérer la clé dynamométrique dans le couplemétre et la tourner dans la direction souhaitée.

Retirer la clé et mettre I'affichage d «0» (si besoin) en appuyant simultanément sur les boutons RESET et LIMIT. ‘Set0’ s'affiche pendant une seconde.
3. Insérer la clé dynamométrique dans le couplemétre et la tourner dans la direction souhaitée.

Port série : Brancher le cdble (fourni) au couplemétre et au PC/a I'imprimante.
Paramétres de transmission : 9600 bauds, 8 bits de données, 1 bit d'arrét, pas de parité.



Technical Specification

Weight: E.2000-50 / E.2000-350: 2,6 Kg £.2000-1000 : 4,6 kg

Dimensions: E.2000-50 / E.2000-350 : 145,5 mm deep x 150 mm wide x 85 mm high. ~ E.2000-1000:170,5 mm x 175 mm x 110 mm
Accuracy: +/-1%, +/-1 digit of the figure read.

Display: 4 Digit, 7 segment LED. With update rate of twice per second (2Hz).

Temp Range - Operating: +5°C=» +40°C

Temp Range - Storage: ~ -20°C=» +70°C

Auto Reset Hold Time: 2 seconds

Eleciromagnetic Compatibility (EMC) Directive: In conformance with EN 61326:1997.

INSTALLATION

o ENSURE THE MOUNTING SURFACE IS CAPABLE OF SUPPORTING THE INSTRUMENT WHEN: 50 N.m (E.2000-50), 350 N.m
(E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000) TORQUE IS APPLIED.

© ONLY USE THE POWER SUPPLY PROVIDED.

* DO NOT APPLY TORQUE ABOVE: 50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000).

1. Identify a suitable surface and position to mount the instrument.

2. Using the template on this guide, mark the position of the 4 mounting holes.

3. Drill (drill and tap) the 4 mounting holes suitable for 10.0 mm (3/8 inch) fasteners (M10; Grade 8.8 minimum; cap head type are recommended or the
equivalent 3/8 inch).

4. Fix instrument in position using fasteners at a forque of 35 to 40 N.m (25 to 30 ft.Ib).

5. Connect power supply (supplied) fo the instrument. All display segments will light and buzzer will sound briefly. The instrument is ready for use.

OPERATION

1. Press MODE button briefly fo display current mode of operation.
2. Press and hold MODE button to change mode of operation. Release button at required mode to accept.
3. Modes of operation.
o Track Mode (‘irAC'is displayed). Display follows torque applied
o (lick Mode (‘CLIC" is displayed). Display shows first peak of torque applied. Serial data output of peak torque is automatically transmitted.
Display automatically resets after 3 seconds.
For use with ‘click’ type torque wrenches.
o Dial Mode (‘dIAL'is displayed).
Display shows peak of torque applied. Press RESET to clear the display.
For use with ‘dial’ and ‘electronic’ type torque wrenches.
UNIT Button
Press UNIT to change units of measurement.
RESET Button
Press RESET to reset display in Dial mode. Serial data output of peak torque is also transmitted.
Press RESET to transmit serial data in Track mode.
LIMIT Button
1. Press LIMIT to enter target torque setfing. Display flashes between ‘SEt' and the farget forque setting.
o Press MODE fo increase target setting. Hold to increase speed of change.
o Press UNIT to decrease target setting. Hold to increase speed of change.
2. Press LIMIT fo enfer + percentage tolerance setfing from 1 to 10%. Enter ‘0’ for no limits. ‘%' and the + percentage tolerance setting is displayed constantly.
o Press MODE fo increase + percentage tolerance setting.
o Press UNIT to decrease + percentage tolerance setting.
3. Press LIMIT to finish. Display shows ‘Fin’ for 1 second.

Using the Instrument

1. Select mode of operation.

2. Place wrench in the instrument and operate wrench in desired direction. Remove wrench and zero the display (if required) by pressing the RESET and
LIMIT buttons together. ‘SE0” is displayed for 1 second.

3. Place wrench in the instrument and operate wrench in desired direction.

Serial Port: Connect lead (supplied) between TruCheck Plus serial port and computer/ printer.
Communication setfings: 9600 Baud, 8 data hits, 1 stop bit, no parity. 4



Technische Daten

Weight: E.2000-50 / E.2000-350 : 2,6 Kg E.2000-1000 : 4,6 kg

Messungen: E.2000-50 / E.2000-350 : 145,5 mm x 150 mm x 85 mm. E.2000-1000:170,5 mm x 175 mm x 110 mm
Genavigkeit: +/-1%, +/-1 digit des abgelesenen Wertes.

Display: 4 Digit, 7 segment LED. (2Hz).

Temperatur: Einsatz +5°C=> +40°C

Temperatur: Lagerung -20°C=» +70°C

Nullstellung: 2 Sekunde

Elekiromagnetische Kompatibilitaet : EN 61326:1997.

AUFBAU

o SICHERSTELLEN DAS DIE BEFESTIGUNGSOBERFLACHE FUR DAS GERAT GEEIGNET IST, WENN DAS MAX. DREHMOMENT VON: 50
N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000) AM GERAT AUFGEBRACHT WIRD.

© NUR DAS GELIEFERTE NETZTEIL VERWENDEN.

© KEIN GROBERES DREHMOMENT ALS 50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000) ANWENDEN.

1. Geeignete Oberfliiche und Position festlegen um das Gerit zu fixieren.
2. Benutzung der beigelegten Bohrschablone um die 4 Befestigungslacher zu markieren. @

3. Bohren der 4 Befestigungslacher fiir die passenden 10 mm (3/8 inch) Schrauben (M10; minimal Giiteklasse 8.8; empfohlen werden Hutmuttern)
4. Das Geriit mittels Schrauben in der richtigen Lage befesfigen, mit einem Drehmoment von 35 bis 40 Nm (25 bis 30 Ibf ft).

5. Das Geriit mit dem Netzteil verbinden und anstecken. Alle Anzeigeeinheiten werden kurz aufleuchten. Das Gerit ist bereit fiir den Gebrauch.

ANWENDUNG

1. Kurz den MODE-Button driicken um den gegenwiirtigen Modus anzuzeigen.
2. Den MODE-Button gedriickt halten um den Arbeitsmodus zu wechseln. Den Knopf loslassen bei dem gewiinschten Modus.
3. Arheitsmodi:
o Mitlaufend (‘trAC" wird angezeigt). Das Display folgt dem aufgebrachten Drehmoment
o Knickpunkterkennung ('CLIC’ wird angezeigt). Das Display zeigt den ersten Spitzenwert. Der Spitzenwert wird automatisch Gber die
serielle Schnitistelle dbertragen.
Der Wert wird 3 Sekunden angezeigt und dann automatisch geloscht. Zur Anwendung ‘auslésender’ Schliissel.
o Spitzenwert (‘dIAL wird angezeigt). Der zuletzt aufgebrachte Spitzenwert wird angezeigt. RESET driicken um die Anzeige zu l6schen.
Zur Anwendung anzeigender und elekironischer Schliissel.
UNIT Drucktaste
Den UNIT-Button betifigen, um die Messeinheit zu wechseln.
RESET Drucktaste
RESET driicken, um im Spitzenwert-Modus die Anzeige wieder zuriickzusetzen. AuBerdem wird der Spitzenwert Giber die serielle Schnittstelle Gbertragen.
LINMIT Drucktaste
1. LIMIT driicken, um Zieldrehmoment einzustellen. Die Anzeige blinkt zwischen ‘SEt' und dem eingestellten Zieldrehmoment.
© MODE driicken, um den Zielwert zu erhghen. Gedriickt halten, um die Geschwindigkeit zu erhghen.
 UNIT driicken, um den Zielwert zu verringern. Gedriickt halten, um die Geschwindigkeit zu erhghen.
2. Um = Toleranzen (prozentual) auszuwiihlen, nochmals LIMIT befitigen. ‘0 angeben, wenn keine Grenzen gewiinscht sind. ‘%' und die +Toleranzen
werden konstant angezeigt.
© MODE driicken, um die prozentualen +Toleranzen zu erhghen.
© UNIT driicken, um die prozentualen +Toleranzen zu verringern.
3. LIMIT driicken, um den Einstellvorgang zu beenden. Es wird fiir eine Sekunde ‘Fin’ angezeigt.

Anwendung des Priifgerites

1. Arbeitsmodus auswiihlen.

2. Drehmomentschliissel im Priifgeriit platzieren und in die gewiinschte Richtung drehen. Den Schliissel entnehmen und die Anzeige (falls gewiinscht) auf ‘0’
setzen durch gemeinsames Driicken von RESET und LIMIT-Button. ‘Set0’ wird fir eine Sekunde angezeigt.

3. Drehmomentschlissel im Prifgeriit platzieren und in die gewiinschte Richtung drehen.

Serielle Schnittstelle:
Das Kabel (mitgeliefert) verbinden mit Prifgerdit und PC bzw. Drucker.
Ubertragungseinstellungen: 9600 Baud, 8 Datenbits, 1 Stopbit, keine Paritiit.



Technische gegevens

Gewicht: E.2000-50 / E.2000-350 : 2,6 Kg £.2000-1000 : 4,6 kg

Afmetingen: E.2000-50 / £.2000-350 : 145,5 mm x 150 mm x 85 mm. E.2000-1000:170,5mm x 175 mm x 110 mm
Nauwkeurigheid: +/-1%, +/-1 diifer van de afgelezen waarde.

Display: 4 Digit, 7 LED-segmenten. Aantal updates: twee per seconde (2Hz).

Gebruikstemperatuur: ~ +5°C = +40°C
Bewaartemperatuur: ~ -20°C =» +70°C
Automatische reset: 2 seconden

Elekiromagnetische compafibiliteit overeenkomstig de norm EN 61326:1997.
MONTAGE

© ZORG DAT HET BEVESTIGINGSOPPERVLAK GESCHIKT IS VOOR HET APPARAAT; DIT MOET WEERSTAND KUNNEN BIEDEN

WANNEER EEN KOPPEL VAN: 50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000) WORDT TOEGEPAST OP HET APPARAAT.
© UITSLUITEND HET MEEGELEVERDE VOEDINGSBLOK GEBRUIKEN.

© GEEN KOPPEL TOEPASSEN DAT HOGER IS DAN: 50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000).

1. Kies een oppervlak en een positie die geschiki zijn voor het bevestigen van het apparaat.

2. Gebruik de meegeleverde hoormal voor het markeren van de 4 bevestigingsgaten.

3. Boor de 4 bevestigingsgaten voor de bijbehorende schroeven van 10 mm (3/8 inch) (M10 ; minimale kwaliteitsklasse 8.8; blinde moeren worden aanbevolen)
4. Bevestig het apparaat in de juiste positie met de schroeven, draai ze aan op een koppel van 35 ot 40 N.m.

5. Sluit het voedingshlok aan op het apparaat en vervolgens op het spanningsnet. Alle weergave-eenheden gaan kort branden. Het apparaat s nu klaar voor gebruik.

GEBRUIK

1. Druk kort op de knop MODE voor weergave van de actieve modus.
2. Houd de knop MODE ingedrukt om van werkwijze te veranderen. Laat de knop los wanneer de gewenste modus wordt weergegeven.
3. Werkwijzen:
o Volgmodus (weergave ‘trAC’ ). De weergave varieert aan de hand van het toegepaste koppel
o Klikmodus (weergave ‘CLIC'). De eerste piekwaarde wordt weergegeven. De piekwaarde wordt automatisch via de seriepoort doorgegeven.
De waarde wordt 3 seconden weergegeven en verdwijnt automatisch weer. Voor sleutels « met klik ».
o Piekmodus (weergave ‘dIAL’)
De laatste piekwaarde wordt weergegeven. Druk op RESET om de waarde te wissen.
Voor sleutels met een index en elekironische sleutels.
Drukknop UNIT
Schakel de drukknop UNIT in om van meeteenheid te veranderen.
Drukknop RESET
Druk op RESET om de weergave in de piekmodus op «0> te zetten. De piekwaarde wordt via de seriepoort doorgegeven.
Drukknop LIMIT
1. Druk op de knop LIMIT om het gewenste koppel in te stellen. Afwisselend worden ‘SEt" en het ingestelde gewenste koppel weergegeven.
o Druk op de knop MODE om de gewenste waarde te verhogen. Houd hem ingedrukt om de snelheid te verhogen.
© Druk op de knop UNIT om de gewenste waarde te verlagen. Houd hem ingedrukt om de snelheid te verhogen.
2. Om de toleranties + (in percentages) e bepalen, drukt u opnieuw op de knop LIMIT.
Stel de parameter ‘0" in indien geen enkele tolerantie is toegestaan. Stel e parameter ‘%’ in om de toleranties + permanent weer te geven.
o Druk op de knop MODE om de foleranties + in percentages te verhogen.
o Druk op de knop UNIT om de toleranties + in percentages fe verlagen.
3. Druk op de knop LIMIT om het instellen van de parameters te hegindigen. ‘Fin’ wordt gedurende één seconde weergegeven.

Gebruik van de koppelmeter

1. Selecteer de werkwijze.

2. Plaats de momentsleutel in de koppelmeter en draai hem in de gewenste richting.

Verwijder de sleutel en zet de weergave op «0> (indien nodig) door tegelijkerfijd op de knoppen RESET en LIMIT te drukken. ‘Set0’ wordt gedurende é¢n
seconde weergegeven.

3. Plaats de momentsleutel in de koppelmeter en draai hem in de gewenste richting.

Seriepoort:
Sluit de (meegeleverde) kabel aan op de koppelmeter en op de PC/printer.
Overdrachtparameters: 9600 baud, 8 databits, 1 stopbit, geen pariteit. 6



Caracteristicas

Peso: £.2000-50 / E.2000-350 : 2,6 Kg £.2000-1000 : 4,6 kg

Tamaiio: £.2000-50 / E.2000-350 : 145,5 mm x 150 mm x 85 mm. £.2000-1000:170,5mm x 175 mm x 110 mm
Precision: +/-1%, +/-1 digit del valor leido.

Pantalla: 4 Digit, 7 segment LED (2Hz).

Temperatura - en uso: +5°C=> +40°C

Temperatura - e almacenamiento: -20°C =» +70°C

Puesta a 0: 2 sequndos

Compatibilidad électromagnética : EN 61326:1997.

MONTAJE

awvso

- ASEGUSESE DE QUE LA SUPERFICIE DE SUJECION ES APROPIADA PARA EL APARATO, SI SE APLICA EL PAR DE GIRO MAXIMO DE:
50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000) EN EL APARATO.

- UTILICE SOLO LA FUENTE DE ALIMENTACION SUMINISTRADA CON EL APARATO.

- NO APLIQUE UN PAR DE GIRO SUPERIOR A: 50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000).

1. Determine la posicion y la superficie apropiada para colocar el aparato.

2. Utilice la plantilla para taladrar suministrada para marcar los 4 agujeros de fijacion. @

3. Taladre los 4 agujeros de fijacion para los tornillos adecuados de 10mm (3/8 pulgadas) (M10; categoria de calidad minima 8.8; se recomiendan
tuercas de sombrerete)

4. Sujete el aparato en la posicion correcta mediante tornillos, con un par de giro de 35 a 40 N.m.

5. Conecte la fuente de alimentacion al aparato y enchifelo. Todas las unidades de indicacion se iluminardn brevemente. Ya puede ufilizar el aparato.

uso
W
1. Presione el boton MODE brevemente para visualizar el modo actual.
2. Mantenga el boton MODE presionado para cambiar de modo de trabajo. Suelte dicho boton en el modo deseado.
3. Modos de trabajo:
© (ontinuo (se visualiza ‘trAC" ). El visualizador se muestra después del par de giro aplicado
o Reconocimiento del punto de inflexion (se visualiza ‘CLIC’). El visualizador muesira el primer valor méaximo. El valor maximo se transfiere de forma
avtomdtica mediante la interfoz serial.
Dicho valor se muestra durante 3 segundos y desaparece después automdticamente. Para el uso de la llave «de deshloqueo».
o Valor méximo (se visualiza ‘dIAL')
Se visualiza el lfimo valor méximo aplicado. Pulse RESET para apagar la indicacion.
Para el uso de la llave de indicacion o electrénica.
Pulsador UNIT
Accione el boton UNIT para modificar la unidad de medida.
Pulsador RESET
Presione RESET para ajustar la indicacion otra vez a «0» en el modo de valor maximo. Ademds, el valor méximo se transfiere mediante la inferfaz serial.
Pulsador LIMIT
1. Pulse LIMIT para ajustar el par de giro objetivo. La indicacion parpadea entre ‘SEt' y el par de giro final objetivo.
o Pulse MODE para aumentar el valor objefivo. Manténgalo pulsado para aumentar la velocidad.
o Pulse UNIT para disminuir el valor objetivo. Manténgalo pulsado para aumentar la velocidad.
2. Para seleccionar = tolerancias (porcentual), volver a accionar LIMIT. Ponga ‘0’ si no quiere limites. ‘%' y las +tolerancias se muestran de forma constante.
o Pulse MODE para aumentar las +tolerancias porcentuales.
© Pulse UNIT para disminuir las +tolerancias porcentuales.
3. Pulse LIMIT para finalizar el proceso de ajuste. Durante un segundo se muestra ‘Fin'.

Uso del dispositivo de verificacion

1. Seleccione el modo de trabajo.

2. Coloque la llave dinamoméirica en el dispositivo de verificacion y girela en la direccion deseada. Extraiga dicha llave y ajuste la indicacion a «0» (si lo
desea) pulsando a la vez los botones RESET y LIMIT. Se muestra ‘Set0’ durante un segundo.

3. Coloque la llave dinamoméirica en el dispositivo de verificacion y girela en la direccion des eada.

Interfaz serial
Conecte el cable (suministrado) en el dispositivo de verificacion y en el PC o en la impresora.
Ajustes de transferencia: 9.600 baudios, 8 bits de datos, 1 bit de parada, sin paridad. 7



Caratteristiche

Peso: E.2000-50 / E.2000-350 : 2,6 Kg E.2000-1000 : 4,6 kg

Dimensioni: E.2000-50 / E.2000-350 : 145,5 mm x 150 mm x 85 mm. ~ E.2000-1000: 170,5 mm x 175 mm x 110 mm
Precisione: +/-1%, +/-1 digit del valore letto.

Display: 4 Digit, 7 segment LED. (2Hz).

Temperatura - in uso: +5°C=> +40°C

Temperatura - di stoccaggio:  -20°C = +70°C

Azzeramento: 2 secondos

Compatibilita eletiromagnetica: EN 61326:1997.

MONTAGGIO

- VERIFICARE CHE LA SUPERFICIE DI FISSAGGIO DELL’APPARECCHIO SIA ADATTA, SE VIENE APPLICATA ALL'APPARECCHIO LA COP-
PIA MAX. DI: 50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000).

- IMPIEGARE SOLO L'ALIMENTATORE FORNITO.

- NON APPLICARE UNA COPPIA SUPERIORE A: 50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000).

1. Determinare la superficie e la posizione adatta per fissare I'apparecchio.

2. Uso della sagoma di foratura allegata per marcare i 4 fori di fissaggio.

3. Foratura dei 4 fori di fissaggio per le viti 10 mm (3/8 inch) (M10; classe di qualita minima 8.8; sono raccomandati dadi a cappello)

4. Fissare I'apparecchio in posizione corretta mediante le viti, con una coppia di serraggio da 35 a 40 N.m.

5. Collegare I'apparecchio all’alimentatore e inserire la spina. Tutti gli indicatori si illuminano brevemente. L'apparecchio & pronto per I'uso.

UTILIZZO

1. Premere brevemente il pulsante MODE per visualizzare la modalitd attuale.
2. Tenere premuto il pulsante MODE per cambiare la modalita operativa. Rilasciare il pulsante nella modalitd desiderata.
3. Modalitd operative:
o Confinuo (viene visualizzato “trAC" ). Il display segue la coppia applicata
© Punto di gomito (viene visualizzato ‘CLIC'). Il display mostra il primo valore di picco. Il valore di picco viene trasferito automaticamente attraverso
I'interfaccia seriale. Il valore viene visualizzato per 3 secondi e poi cancellato automaticamente. Per I'utilizzo di chiavi ,a scatto”.
© Valore di picco (viene visualizzato ‘dIAL’). Viene visualizzato il valore finale di picco applicato. Premere RESET per cancellare I'indicazione.
Per I'vtilizzo di chiavi con indicatore e elettroniche.
Pulsante UNIT
Premere il pulsante UNIT per cambiare I'unitd di misura.
Pulsante RESET
Premere RESET per riportare a ,0” 'indicatore in modalita Valore di picco. Inoltre il valore di
picco viene trasferito attraverso |'interfaccia seriale.
Pulsante LIMIT
1. Premere LIMIT per impostare la coppia richiesta. Lindicatore lampeggia tra ‘SEt' e la coppia richiesta impostata.
o Premere MODE per aumentare il valore richiesto. Tenere premuto per aumentare la velocitd.
o Premere UNIT per diminuire il valore richiesto. Tenere premuto per aumentare la velocita.
2. Per selezionare le tolleranze + (percentuali), premere di nuovo LIMIT. Indicare ‘0", se non si desiderano limiti. ‘%' e le tolleranze + vengono visualizzati
in modo costante.
© Premere MODE per aumentare le tolleranze + percentuali.
o Premere UNIT per diminuire le tolleranze + percentuali.
3. Premere LIMIT per terminare la procedura di impostazione. Per un secondo viene visualizzato  Fin' .

Utilizzo dell’apparecchio di controllo

1. Selezione della modalitd operativa.

2. Inserire nell’apparecchio di controllo la chiave dinamometrica e ruotarla nel senso desiderato.

Rimuovere la chiave riportare a ,0" Iindicatore (se richiesto) premendo contemporaneamente i pulsanti RESET e LIMIT. Per un secondo viene visualizzato ‘Set0’.
3. Inserire nell'apparecchio di controllo la chiave dinamometrica e ruotarla nel senso desiderato.

Interfaccia seriale
Collegare il cavo (fornito) all'apparecchio di controllo e al PC o alla stampante.
Impostazioni di trasferimento: 9600 Baud, 8 Bit dati, 1 Stopbit, nessuna parita.



Especificacdes técnicas

Peso: E.2000-50 / E.2000-350 : 2,6 Kg E.2000-1000 : 4,6 kg

Dimensdes: £.2000-50 / E.2000-350 : 145,5 mm x 150 mm x 85 mm. E.2000-1000:170,5 mm x 175 mm x 110 mm
Precisio: +/-1%, +/-1 nimero do valor lido

Ecrii: LED de 4 digitos, 7 segmentos. Taxa de actualizacdo de duas vezes por segundo (2 Hz).

Temperatura em ufilizacio: +5°C =» +40°C

Temperatura de armazenamento: -20°C =» +70°C
Reposicdio a zero automdtica: 2 segundos
Compatibilidade electromagnética em conformidade com a norma EN 61326:1997.

MONTAGEM
P
© CERTIFICAR-SE DE QUE A SUPERFICIE DE FIXACAO SE ADEQUA AO APARELHO; DEVE RESISTIR QUANDO E APLICADO UM
BINARIO DE: 50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000) AO APARELHO.
© UTILIZAR APENAS O BLOCO DE ALIMENTACAO FORNECIDO.
© NAO APLICAR UM BINARIO SUPERIOR A: 50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000).

. Escolher uma superficie e uma posicio apropriadas para fixar o aparelho.

. Utilizar o instrumento de perfuraciio fornecido para marcar os 4 orificios de fixaco. @

. Perfurar os 4 orificios de fixac@o para os parafusos de 10 mm correspondentes (M10; classe de qualidade minima 8.8; recomenda-se a utilizacdo de
porcas-tampa)

4. Fixar o aparelho na posicdo correcta com os parafusos; apertar a um bindrio de 35 a 40 N.m

5. Ligar o bloco de alimentacio ao aparelho e, de seguida, d tomada. Todas as unidades de visualizagio acendem-se por breves momentos. O aparelho estd
pronto a ser ufilizado.

w N —

UTILIZACAO

1. Premir brevemente o botdo MODE para apresentar o modo activo.
2. Manter o botdio MODE premido para alterar o modo de trabalho. Soltar o botéio uma vez, é apresentado o modo pretendido.
3. Modos de trabalho:
©  Modo seguidor (apresentaciio “trAC"). A apresentaciio varia em funcio do bindrio aplicado
o Modo clique (apresentaciio “CLIC"). A apresentaciio indica o primeiro valor maximo. 0 valor méximo ¢ transmitido automaticamente através da
porta de série. 0 valor & apresentado durante 3 segundos e apaga-se automaticamente. Para chaves “de dique”.
®  Modo de valor maximo (apresentaciio “dIAL"). A apresentacdio indica o dltimo valor maximo. Premir RESET para apagar o valor. Para chaves de
indice e chaves electronicas.
Botiio de pressiio UNIT
Accionar o botio UNIT para mudar de unidade de medida.
Botiio de presséio RESET
Premir RESET para repor a apresentagdo a «0» no modo de valor maximo. 0 valor maximo ¢ transmitido através da porta de série.
Botiio de pressdo LIMIT
1. Premir o botdio LIMIT para regular o bindrio pretendido. A apresentagdo alterna entre “SEt” e o hindrio pretendido regulado.
o Premir o hotdo MODE para aumentar o valor pretendido. Manté-lo premido para aumentar a velocidade.
e Premir o hotdo UNIT para diminuir o valor pretendido. Manté-lo premido para aumentar a velocidade.
2. Para definir as toleréincias + (em percentagem), accionar novamente o hotdo LIMIT. Configurar “0” se nio for admitida nenhuma toleréincia.
Configurar “%” para apresentar as tolerancias + de forma constante.
o Premir o hotdo MODE, para aumentar as toleréincias + em percentagem.
o Premir o botdo UNIT para diminuir as tolerdincias + em percentagem.
3. Premir o hotdo LIMIT para terminar o processo de configuracdo. “Fin” & apresentado durante um segundo.

Utilizaciio do medidor de bindrio

1. Seleccionar o modo de trabalho.

2. Introduzir a chave dinamométrica no medidor de bindrio e rodd-la na direccio pretendida. Retirar a chave e colocar a apresentagdo a “0” (se
necessdrio) premindo simultaneamente os hotes RESET e LIMIT. “Set0" é apresentado durante um segundo.

3. Introduzir a chave dinamomeétrica no medidor de bindrio e rodd-la na direccio pretendida.

Porta de série:
Ligar o cabo (fornecido) ao medidor de bindrio e ao P(/impressora.
Pardmetros de transmissdo: 9600 bauds, 8 bits de dados, 1 bit de paragem, sem paridade. 9



Dane techniczne

Cigzar: E.2000-50 / £.2000-350 : 2,6 Kg E.2000-1000: 4,6 kg

Wymiary: E.2000-50 / £.2000-350 : 145,5 mm x 150 mm x 85 mm. £.2000-1000: 170,5 mm x 175 mm x 110 mm
Doktadnosé: +/-1%, +/- 1 cyfra odczytanej wartosci

Wyswietlacz: 4-cyfrowy, 7-segmentowy LED. Wskaznik aktualizacji dwa razy na sekunde (2 Hz)

Temperatura uzytkowania: +5°C = +40°C

Temperatura przechowywania: -20°C = +70°C

Zerowanie automatyczne: 2 sekundy

Kompatybilnos¢ elekiromagnetyczna zgodna z normq EN61326:1997

MONTAZ
m

. UPEWNIC SIE, CZY POWIERZCHNIA MONTAZOWA JEST ODPOWIEDNIA DLA URZADZENIA; POWINNA WYTRZYMAC
MOMENT: 50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000) NASTAWIANY NA URZADZENIU.

¢« UZYWAC TYLKO DOSTARCZONEGO ZASILACZA.

+ NIE NASTAWIAC MOMENTU WIEKSZEGO NIZ: 50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000).

1. Wybraé powierzchnie i pozycje odpowiednie do zamocowania urzqdzenia.

2. Uzywacé dostarczonego wzornika wiercenia, aby zaznaczy¢ 4 otwory ustalajgce. @

3. Wywierci¢ 4 otwory ustalajgce dla $rub 10 mm (3/8 cala) (M10); klasa jakoéci minimalna 8.8; zalecane nakretki kofpakowe)
4. Zamocowaé urzqdzenie w prawidtowej pozycji za pomocq érub; dokreci¢ z momentem od 35 do 40 N.m.

5. Podtqczy¢ zasilacz do urzqdzenia, nastepnie do gniazda sieciowego. Zapalajq sig krétko wszystkie jednostki wyswietlania.
Urzqdzenie jest gotowe do uzycia.

ZASTOSOWANIE

1. Nacisngé krétko przycisk MODE, aby wyswietli¢ aktywny tryb.
2. Przytrzymaé weisnigty przycisk MODE, aby zmieni¢ tryb pracy. Zwolnié przycisk gdy zostaje wyswietlony zqdany tryb.
3. Tryby pracy:
¢ Tryb nadzoru (wyswietlanie ‘trAC’). Wyswietlanie rézni si¢ w zaleznosci od nastawionego momentu.
* Tryb wyzwalania (wyswietlanie ‘CLIC’). Wyswietlanie podaije pierwszq wartoéé szczytowq. Wartoéé szczytowa jest przeka
zywana automatycznie przez port seryjny.
Wartos¢ wyswietla sie przez 3 sekundy i znika automatycznie. Dla kluczy z wyzwalaniem.
¢ Tryb szczytu (wyswietlanie ‘dIAL’)
Wyswietlanie podaije ostatniq wartosé szczytowq. Nacisngé RESET, aby wymazaé wartosé.
Dla kluczy z podziatkq i kluczy elektronicznych.
Przycisk UNIT
Nacisngé przycisk UNIT, aby zmienié jednostke pomiaru.
Przycisk RESET
Nacisnqé RESET, aby ustawi¢ wyswietlanie na ‘0’ w trybie szczytu. Wartoé¢ szczytowa jest przekazana przez port seryjny.
Przycisk LIMIT
1. Nacisnqé przycisk LIMIT, aby uregulowaé wybrany moment. Wyswietlanie zmienia sig migdzy ‘Set’ i uregulowanym wybranym momentem.
* Nacisnqé przycisk MODE, aby zwigkszy¢ wybrang wartoéé. Przytrzymaé weisniety, aby zwigkszy¢ predkosé.
* Nacisngé przycisk UNIT, aby zmniejszy¢ wybrang wartosé. Przytrzymaé weisniety, aby zwigkszy¢ predkosé.
2. Aby okreili¢ tolerancie + (procentowe), ponownie nacisngé przycisk LIMIT.
Ustawi¢ parametr ‘0" jezeli nie jest dopuszczana zadna tolerancja. Ustawié parametr ‘%', aby wyswietlaé tolerancje + w staty sposéb .
* Nacisnqé przycisk MODE, aby zwigkszy¢ tolerancje procentowe * .
* Nacisngé przycisk UNIT, aby zmniejszy¢ tolerancje procentowe + .
3. Nacisngé przycisk LIMIT, aby zakoriczyé proces ustawiania parametréw. Zostaje wyswietlony ‘Fin’ przez jednq sekunde.

Zastosowanie momentomierza

1. Wybraé tryb pracy.

2. Wstawi¢ klucz dynamometryczny do momentomierza i obréci¢ w zgdanym kierunku.

Wyiaé klucz i ustawi¢ wyswietlanie na ‘0’ (w razie potrzeby) przez jednoczesne nacisnigcie przyciskéw RESET i LIMIT. ‘Set0’
wyswietla sie przez jedng sekunde.

Wstawi¢ klucz dynamometryczny do momentomierza i obréci¢ w zgdanym kierunku.

Port seryjny: Podtqczy¢ kabel (dostarczony) do momentomierza i do komputera PC/do drukarki.
Parametry transmisji: 9600 bodéw, 8 bitéw danych, 1 bit stopu, bez kontroli parzystosci. 10



Tekniske specifikationer

Vaegt: E.2000-50 / E.2000-350 : 2,6 Kg E.2000-1000 : 4,6 kg

Mal: E.2000-50 / E.2000-350 : 145,5 mm x 150 mm x 85 mm. E.2000-1000:170,5 mm x 175 mm x 110 mm
Praecision: +/-1%, +/-1 «iffer of den aflste vaerdi.

Display: Lysdioder med 4 cifre, 7 segmenter. Opdatering to gange pr. sekund (2 Hz).

Anvendelsestemperatur: ~ +5° =» +40°

Opbevaringstemperatur: ~~ -20° = +70°C

Automatisk nulstilling: 2 sekunder

Elekiromagnetisk kompatibilitet i overensstemmelse med standarden EN 61326:1997.

MONTERING
ADVARSEL

© KONTROLLER, AT MONTERINGSFLADEN ER EGNET TIL APPARATET; DEN SKAL KUNNE TALE, AT DER PAFORES ET MOMENT PA:

50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000) PA APPARATET.
© ANVEND KUN DEN MEDFOLGENDE STROMFORSYNING.
o ANVEND IKKE ET MOMENT OVER: 50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000).

1. Velg en egnet monteringsflade og -position fil fastspaending of apparatet.

2. Anvend den medfalgende boreskabelon fil at markere de 4 monteringshuller.

3. Bor de 4 monteringshuller til de relevante 10 mm skruer (3/8”) (M10; minimum kvalitetsklasse 8.8; topmatrikker anbefales)

4. Fastspand apparatet i korrekt position, og spaend skruerne med et filspndingsmoment pé 35 il 40 N.m.

5. Tilslut stremforsyningsenheden til apparatet og dernast til stikket. Alle displayenheder tender kortvarigt. Apparatet er klar til brug.

ANVENDELSE
W
1. Tryk kort pa tasten MODE for at vise den aktive funktion.
2. Hold tasten MODE trykket ind for at skifte arbejdsfunktion. Slip tasten, nér den enskede funktion vises.
3. Arbejdsfunktioner:
o Opfalgningsfunktion (display «trAC»). Visningen afhanger af det anvendte moment.
o Klikfunktion (display «CLIC»). Visningen angiver den ferste spidsvaerdi. Spidsvaerdien sendes automatisk via den serielle port.
Veerdien vises i 3 sekunder og slettes automatisk. Til «klik-nagler».
o Spidsvaerdifunkfion (display «dIAL»). Visningen angiver den sidste spidsvaerdi. Tryk pd RESET for at slette vaerdien.
Til nagler med viser og elektroniske nagler.
Tasten UNIT
Aktiver tasten UNIT for at skifte méleenhed.
Tasten RESET
Tryk pd RESET for at nulstille displayet i spidsvaerdifunktionen. Spidsvaerdien sendes via den serielle port.
Tasten LIMIT
1. Tryk pd fasten LIMIT for at indstille mdlmomentet. Visningen skifter mellem «SEt» og det indstillede mélmoment.
© Tryk pd tasten MODE for at vaelge en hejere mélvaerdi. Hold tasten inde for hurfigere valg.
© Tryk pd tasten UNIT for af velge en lavere mdlvaerdi. Hold tasten inde for hurtigere valg.
2. Tryk igen pd tasten LIMIT for at definere tolerancerne = (i procent).
Indstil «0», hvis der ikke mé vaere nogen tolerancer. Indstil «%» for at fé vist tolerancerne + hele tiden.
© Tryk pd tasten MODE for at vaelge en hejere tolerance (+) i procent.
© Tryk pd tasten UNIT for af velge en lavere tolerance () i procent.
3. Tryk pd tasten LIMIT for at afslutte indstillingen. Pa displayet vises «Fin» i et sekund.

Anvendelse af momentméleren
1. Veelg arbejdsfunktionen.
2. Seet momentnaglen i momentméleren, og drej den i den enskede retning.

Tag neglen ud, og indstil displayet pd «0» (om nedvendigt) ved at trykke pd tasten RESET og LIMIT samtidigt. Pé displayet vises «Set0» i et sekund.

3. Seet momentnaglen i momentméleren, og drej den i den enskede retning.

Seriel port:
Tilslut kablet (medfelger) til momentméleren og il computeren/printeren.
Transmissionsparametre: 9600 baud, 8 databit, 1 stopbit, ingen paritet.



Texvikéq mpodiaypadiéc

Bapog;: E.2000-50 / E.2000-350 : 2,6 Kg £.2000-1000:4,6 kg

DNiaordosig: £.2000-50 / E.2000-350 : 145,5 mm x 150 mm x 85 mm. E.2000-1000:170,5 mm x 175 mm x 110 mm
AxpiBeia: +/-1%, +/-1 amd v Tp évdaidng.

006vn;: LED, 4 wnoiwv, 7 Tunudtwv Pubpog avaviweng duo dopég To Seutepohento (2Hz).

Ospokpacia Aermoupyiag:  +5°C = +40°C

O¢ppokpuoia amodikevong: -20°C =» +70°C

Autdparog pndeviopog: 2 deurepohemta

HhexrpopayvnTik) oupBarémnra obpdwva pe To mporumo EN 61326:1997.

IYNAPMOAOTHZH

MPOEIAOMOIHEH

« BEBAIQOEITE OTI H EMIQANEIA XTHPIZHX EINAI KATAAAHAH TIA TH XYXKEYH, KAGQX OA MPEMEI NA ANTEXEI OTAN AXKEITAI POMH:
50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000) XTH XYXKEYH.

« NA XPHXIMOMOIEITE AIOKAEIZTIKA TO MAPEXOMENO TPO®OAOTIKO.

© MHN AXKEITE POMH METAAYTEPH TON : 50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000).

1. EmAéére wia karaMnAn emdavera ka pia karahnAn O¢on yia Ty TomoBétnon mg ouokeun.

2. Xpnoiponoifjote Tov mapexopevo 0dnyd didrpnong yia va onpeiwoeTs Tiq 4 oné oTepéwang. @

3. Tpumnore 1ig 4 omég oTepéwong yia Tig avriotoiyes Pideg Twv 10 mm (3/8 iviaeg) (M10, ehayiorn kamyopia moiétqrag 8.8, ouviorarai n xpfion nepikoyicov

TipooTaiac)

4. repecoote ) ouokeun ot owoth) O¢on pe i Bideg, Pidcvovrag oe pom 35 £wg 40 Nom.

5. Tuvdtore 1o Tpoodoriké ot ouokeun kai émerma ot mpida. ‘OAeg o1 povadeg ommikig mpoPorig avaBouv omypiaia. H ouokeun sivar éroin yia xpRon.

XPHIH
KopmiMODE
1. Marfore ehadparg 1o koupmi MODE yia va epaviorsi ) Tpéxouca emoyn Aemoupyiac.
2. Kparijore mampévo to koupmi MODE yia va alhaZere v emhoy Aerroupyiag. Adriore To koupmi pohig ¢Odoere anv emBupnm emhoyn Aemoupyiag.
3. Emhoyé Aeimoupyiac:
o Aemoupyia gvnhamn (dvéeidn ‘rAC’ ). H évdaidn moikiker avahoya pe ) pomn)
o Aemoupyia avaotohéa (éverdn ‘CLIC' ). H &vbaidn epdaviCer Ty mporn Tip kopudic. H mipi kopudng peradiderar autopata péow g oeipiakig Obpag.
H i epdpaviderar yia 3 deurepohena kai émerra offjverar autépara. Na xpron pe kheidid «pe avaotohéar.
* Aamoupyia kopudrg (évdadn ‘dIAL’ ).
H évdeidn epdavier v Teheutaia Tp kopudc. Mamore To koupmi RESET yia va oPfoere v Tip.
Na xphon pe puBmlbpeva kAaidid kar nhexrpovikd kheibid.
Koupmi UNIT
Mamore 1o koupmi UNIT yia va aA\Gere povada pérpnong.
Koupmi RESET
Narfote 1o koupmi RESET yia va enavadépere mv évdadn «0» ot Aemoupyia kopudnc. H Tip kopudig peradiderar péow mg oeipraxig pac.
Koupmi LIMIT
1. Narfote 10 koupmi LIMIT yia va puBpioere my ehixi) por. H évderdn aAhaer amd “Set’ o emAeypévn tehik) pom.
e arfore 1o koupni MODE yia va au&ioere T tehik) ipr. Kparfore To marnpévo yia va auéoere T taxumra.
© larfore 1o koupmi UNIT yia va peiooste my tehiki) Tiph. Kparfore 1o marnyévo yia va auéijoere mv taymra.
2. a va opioere T avoyi * (o€ mooootd), marfjote Cava 1o koupmi LIMIT.
EmhéGre ‘0" edv n avoyn) sivar pndeviki).  EmAéGre ‘%’ yia va epdavilerar n avoyl £ ouvexa.
© arfote 1o koupni MODE yia va auéijoere Ty avoyf + og mooootd.
© Tarfore 1o koupmi UNIT yia va peicooste Ty avoy + o€ mogooro.
3. Marfote 1o koupmi LIMIT yia va ohokAnpaaere 1 diadikacia mapaperpomoinang. Epdaviera n évéaidn fin» yia éva deurepohemto.

Xpijon perprri) pomijg otpépng

1. EmAéCre hemoupyia.

2. Eiotyere o duvapoperpikd kAeidi otov perpnTiy pomig otpéyng kai mepiotpéyte o mpog v emBupn karebBuvon.

Adaiptore o kheidi kan opiote v évdeién ato «0> (edv eivar amapaio) matwvrag Tautdypova Ta koupma RESET kar LIMIT. Epdpaviderar n évdeidn ‘Set0’ yia éva
deutepohenro.

3. Eiotyere To Suvapoperpikd kAeidi otov perpnTiy pomig otpéyng kai mepiotpéyte o mpog v emBupn karebBuvon.

Tapiaxi) Ovpa:
Tuvdote 1o kahadio (mapéxerar) aTov perpnTi pomg oTpéwng Kai oTov uoAoyioTH/skTUTWTA.
Napdperpor peradoong: 9600 bauds, 8 duadika wndia dedopévav, 1 duadiko wndio Téhoug, kapia 1compia. 12



Technické specifikace

Hmotnost: E.2000-50 / E.2000-350 : 2,6 Kg E.2000-1000 : 4,6 kg

Rozméry: E.2000-50 / E.2000-350: 145,5 mm x 150 mm x 85 mm. E.2000-1000 : 170,5 mm x 175 mm x 110 mm
Presnost: +/-1%, +/-1 ¢islice &tené hodnoty

Navésti: 4 Digit, 7 segments LED. Mira aktualizace dvakrdt za viefinu (2Hz).

Provozni teplota: +5°C=» +40°C

Skladovaci teplota: 20°C = +70°C
Automatické nulovéni: 2 viefiny
Elekiromagnetické kompatibilita odpovidé normé EN 61326:1997.

MONTAZ

W

o UJISTETE SE, ZE UPINACI PLOCHA JE VHODNA PRO PRiSTROJ; MUSI BYT ODOLNA I V PRIPADE, KDY JE NA PRISTROJI
APLIKOVAN TOCIVY MOMENT: 50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000).

+ POUZIVEJTE VYHRADNE DODANY NAPAJECI ZDROJ

+ NEAPLIKUJTE TOCIVY MOMENT VYS$Si NEZ: 50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-1000).

1. Zvolte vhodnou plochu a polohu pro upevnéni pfistroje.

2. Pouzijte dodanou vrtaci Sablonu k oznaéeni ¢tyF upinacich otvord

3. Vyvrteijte 4 upinaci otvory pro $rouby 10 mm (3/8 coulu) odpovidaiicich (M10; tfida kvality minimdIné 8.8; doporucujeme
zapusténé matice)

4. Upevnéte pFistroj pomoci $roubl ve sprévné poloze; utdhnéte momentem 35 az 40 N.m.

5. Zapojte napdjeci zdroj do sité. Viechna ndvésti se krdtce rozsviti. Pfistroj je pfipraven k pouziti.

POUZITi

Tladitko MODE

1. Stisknéte kratce tla¢itko MODE, aby se véam zobrazil aktivni modus.

2. Chcete-li, aby se zménil pracovni modus, drzte tladitko MODE stlacené. Uvolnéte tlagitko, jakmile se zobrazi pozadovany

modus.

3. Pracovni mody:
*  Modus snimaé (ndvésti “trAC’). Navésti se méni v zavislosti na aplikovaném momentu.
*  Modus spoust (navésti “CLIC"). Navésti ukazuje prvni hodnotu vrcholové hodnoty. Vrcholové hodnota je prendsena
automaticky pres sériovy port. Hodnota se zobrazuje po dobu 3 vtefin a automaticky se vymaze. Pro kli¢e «ke spousti».
*  Modus vrcholovd hodnota (névésti “dIAL’). Névésti ukazuje posledni vrcholovou hodnotu. Stisknéte RESET a hodnota
se vymaze. Pro indexové kli¢e a elektronické klice.

Tlaéitko UNIT

Spustte tladitko UNIT, aby se zménila mérové jednotka.

Tladitko RESET

Stisknéte RESET pro vynulovani névésti v modu vrcholové hodnoty. Vrcholové hodnota je prendsena pres sériovy port.

Tlacitko LIMIT

1. Stisknéte tlacitko LIMIT k nastaveni cilového tocivého momentu. Névésti alternuje mezi “SEt“a nastavenym cilovym momentem.
¢ Chcete-li zvysit vrcholovou hodnotu, stisknéte tladitko MODE. Pridrzte tlacitko stisknuté, aby se zvysila rychlost.
*  Chcete-li snizit vrcholovou hodnotu, stisknéte tlacitko UNIT. Pridrzte tlacitko stisknuté, aby se zvysila rychlost.

2. Pro stanoveni toleranci (v procentech) stisknéte znovu tlaéitko LIMIT.
Nastavte parametr «0», jestlize neni pfipustnd zadnd tolerance. Nastavte «%»pro zobrazeni toleranci * konstantnim
zpUsobem.
* Stisknéte tlagitko MODE pro zvyseni toleranci + v procentech.
* Stisknéte tlagitko UNIT pro snizeni toleranci + v procentech.

3. Stisknéte tlacitko LIMIT k ukonéeni procesu nastavovéni parametrd. Béhem vtefiny se zobrazi népis “Fin’/=konec; pozn.prekl./.

Pouziti méfice to¢ivého momentu

1. Zvolte pracovni modus.

2. Vlozte dynamometricky kli¢ do méfice toc¢ivého momentu a otééeite jim v pozadovaném sméru. Vytéhnéte kli¢ a vynuluijte
navésti (je-li potieba) soué¢asnym stisknutim tladitek RESET a LIMIT. “Set0 “se zobrazi béhem 1 viefiny.

3. Vlozte dynamometricky kli¢ do méFice togivého momentu a otééejte jim v pozadovaném sméru.

Sériovy port:
Pipojte kabel (dodany) k méFici tocivého momentu a k poitadi/tiskarné.
Parametry prenosu: 9600 baudu, 8 bitd dat, 1 bitd zastaveni, neni parita. 13



XAPAKTEPUCTUKMN.

Bec: E.2000-50 / E.2000-350 : 2,6 kr E.2000-1000 : 4,6 «r

TabapuTsl: E.2000-50 / E.2000-350 : 145,5 mm x 150 mm x 85 mm. E.2000-1000 : 170,5mm x 175 mm x 110 mm
ToyHoCTb: +/-1%, +/-1 0T CYMTLIBAEMOrO 3HaYEHMS KPYTALLEro MOMEHTa. (BKMoYas LudpoByHo).

Display: 4 Digit, 7 segment LED. (2Hz).

Paboyas Temneparypa: +5°C =» +40°C

Temnepatypa XpaHeHus: -20°C = +70°C

Auto Reset: 2c

(EMC) Directive: EN 61326:1997.

YCTAHOBKA

NMPEAYNPEXOAEHUE

+ YGEAUTECb, YTO PAEOUAS MOBEPXHOCTb CMOCOEHA BbIAEPXATb
MHCTPYMEHT, KOroA

TECTUPYETCS KNIOY HA: 50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350), 1000 N.m (E.2000-
1000).

+ UICMOMb3YNUTE TONLKO PEKOMEHAOBAHHOE 3JIEKTPOCHABXEHME.

+ HE HAFPY)XAWUTE MHCTPYMEHT CBhbILUE: 50 N.m (E.2000-50), 350 N.m (E.2000-350),

1000 N.m (E.2000-1000).

1. BblbepuTe noaxoAsiuyto NOBEPXHOCTbL M NOMOXEHHUE, YTOObI YCTaHOBUTb UHCTPYMEHT.
2. Wcnonb3yiiTe WwWabnoH AaHHOro PyKOBOACTBA ANsl 0603HaYeHUs 4 KpeneXHbIX OTBEPCTUN. @

3. Mpocsepnute 4 kpenexHble 0TBEPCTUSA, KoTopble noaxoaaT ans 10 mm (% Atoiima) kpenexen

(M10; Knacc 8.8 MMHUMYM; peKOMeHAYHTCS Kpenexu ¢ ronoBKaMy UK 3KBUBANEHTHbIE Kepenexu % AtoiMa).
4. 3aKkpenuTe MHCTPYMEHT, UCMONb3YA kpenex ¢ MomMeHToM oT 35 o 40 (25 no 30 Ibf.ft).

5. MoacoeanHMTE 3NEKTOPONMTAHNE K UHCTPYMEHTY, PN 3TOM AOMKHbI 3aropeThbCs BCe OTAENbI

pucnnest. MIHCTPYMEHT roToB K UCMONb30BaHMUI0.

oLl LU0

KHOMKU PEXXUMA (MODE Button)
1. Haxmute kHonky PEXXWUM (MODE) ans 6bicTporo nokasa TeKyLero pexuma paéorbl.
2. HaxmuTe u pepxute kHonky PEXXUM (MODE) ans usmeHeHusi pexuma pa6otbl. Korga BbicBeTUTCS TpebyeMblii pexuM,
OTNYCTUTE KHOMKY, YTO NO3BONUT BbIGPaTh AaHHbIN PEXUM.
3. Pexumbl paboTbl.
a. Pexum (Cnexenue) Track Mode (BbicBeunBaetcs ‘trAC’). Ha aucnnee otpaxaercs akTMyecknuin MOMEHT.
b. WenukoBbIi Pexum (BbicBeunBaetcs ‘CLIC* ). Ha aucnnee otpaxaeTcs 3Ha4eHWe NepBOro nN1ka MOMEHTa.
ABTOMaTNYECKM NEpeaalTCs CepuiiHble AaHHbIe NMKa MOMeHTa. [lucnnei aBToMaTU4eCcKkn cOpacbiBaeT 3HaueHue n
nepeycTaHaBnMBaeTCs Ha HOMb nocne 3 cekyHA. [laHHbIA PeXUM UCMOMNb3YeTCA TOMBKO C ‘LWEeNYKOBbIM TUMOM KIHoYed.
c. WkanbHbIi pexum (BbicBeunBaetcs ‘dIALY). Ha gucnnee otpaxaetcs 3HaueHue nuka momeHta. Haxmure (CBPOC)
RESET ans ounctkv aucnnes. [laHHbIA PeXUM UCTONb3YETCA CO ‘WKaNbHbIMK' U ‘ANEKTPOHHBLIM’ TUMaMM KIHoYen.

Knonka EAUHULLbI UBMEPEHUSA «UNIT»
Haxmure kHonky UNIT (EAUHULIbI U3BMEPEHWUSA) ns n3meHeHNs eAMHUL N3MEPEHUS.

KHonka CBPOC «RESET»
Haxmure kHonky RESET «CEPOC» ansi c6poca B LLikanbHom pexume. MNepeaatotcsi cepuitHble AaHHbIE NO NUKY MOMEHTA.
Haxmute RESET CBPOC ans nepefaum AaHHbIX B pexume CrnexeHust.

Knonka NMPEQEN «LIMIT»
1. Haxmute kHonky LIMIT (NMPEJENN) ans HacTpoikv npeaensHOro MOMeHTa.
‘HI’ (BepxHuin) BbicBeunBaeTcs Ha 1 cekyHay u 3atem HI (BepxHuii) npenen oToGpaxaetcs.
a. Haxmute MODE (PEXWM), uto6b1 yBenuuntb Bepxhuii (HI) npeaen momenTa. CoxpaHsiiTe HaxaTue Ans yckopeHus
npouecca.
b. Haxmute UNIT (EQUHULIbI U3MEPEHWUA), utobbi ymeHbmTh (HI) npeaen MmomeHTa.
CoxpaHsiiTe HaxaTue ANA YCKOPeHUs npouecca.
2. Haxmute kHonky LIMIT (MPEQEN) ans HacTpoiiku HUXHEro npefenbHOro MOMEHTa.



‘LO’ (HMxHMI) BbIcBeunBaeTcs Ha 1 cekyHay u 3atem LO (HuxHWIA) npeaen oTobpaxaeTcs.
a. Haxvute MODE (PEXXWM), yto6b1 yBenuuntb LO (HWxHMIA) npegen. CoxpaHsiiTe HaxaTue AN YCKOPEHUs npoLecca.
b. Haxwmure UNIT (EQUHULIbI U3MEPEHUS), 4to6b1 ymeHbwmTh LO limit (HWxHMIA) npegen.
CoxpaHsiiTe HaxaTue Ans yCKopeHus npoLecca.

3. Haxmute kHonky LIMIT (MPEQEN). Oucnneii BbicBeunBaeT ‘Fin’ B TeueHue 1 cekyHAbI.

NMPUMEHEHME NMPUBOPA

1. BbiGepuTe pexum padoTbl.

2. YcTaHoBMTE KIHOY Ha TeCTepe M Npou3BeAnTe Harpy3ku B 3aAaHHOM HanpaBneHn. CHUMUTE KNioy U cOpockbTe Ha
HONb Aucnnel (ecnu TpebyeTcs) nyTem 0AHOBPEMEHHOro HaxaTus kHonok RESET (CBEPOC) v LIMIT (MPEQEN). ‘SEt0’
BbICBEYMBaeTCA Ha 1 cekyHay.

3. YcTaHoBuMTE KIHOY Ha MHCTPYMEHTE W Harpy3uTe KMoy B TpeGyeMoM NonoXeHuu.

MOPT NEPEAAYU CEPUAHBIX AAHHbIX

Wcnonb3yiTe (BKNOYEH B NOCTaBKy) NPOBOA ANA coeauHeHus cepuiiHoro nopta TruCheck Plus n komnbloTepa/npuHTepa.
HacTpoiika nepepaun uicpopmauuu: 9600 Baud (Boga), 8 6ut paHHbIX (data bits), 1 stop bit (6uT octaHoBkM), oTcyTCTBUE
napwuTeta (parity).
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