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WIERTARKA ELEKTROMAGNETYCZNA

DWE1622

Gratulacje!

Dziekujemy za zakup urzadzenia firmy DEWALT.

Wiele lat doswiadczen, niezwykle staranne wykonanie i ciagte
innowacje sprawity, ze firma DEWALT stafa sie prawdziwie
niezawodnym partnerem dla wszystkich uzytkownikow
profesjonalnych elektronarzedzi.

Dane techniczne
DWE1622

Napiecie demwm 230

Wielka Brytania i Irlandia T 115
Type 1
Moc wejsciowa W 1200
Obroty bez obciazenia

Bieg 1 min’ 300

Bieg 2 min” 450
Maksymalna srednica wiercenia
w stali frezem pierscieniowym mm 50
Mocowanie narzedzia (trzonek pfaski) mm 19
Masa kg 14,55

Wartosci hatasu i wartosci drgarf (sumy wektorowe przyspieszeri) zgodnie
7EN61029.

L, (poziom emisj ciSnienia akustycznego) dB(A) 91,5

Ly, (poziommacy akustycznej) dB(A) 102,5

K, (niepewnosc dla danego poziomu dzwigku)  dB(A) 30
Wartosc emisji drgar a, = m/s* <25
Niepewnos¢K = m/s? <25

Poziom emisji drgar podany w tej karcie informacyjnej zostat
zmierzony zgodnie ze znormalizowanym testem opisanym
w normie EN61029 i moze by¢ stosowany do poréwnywania
narzedzi. Moze by¢ rowniez wykorzystywany do wstepnej
analizy ekspozydji.

OSTRZEZENIE: Podany poziom emisji drgars
A dotyczy gtéwnych zastosowan narzedzia.

Jednakze, w przypadku uzycia narzedzia

do innych zastosowars, przy uzyciu innych

akcesoriéw lub narzedzia nie konserwowanego

poprawnie, poziom drgari moze by¢ inny

od podanego. W takich sytuacjach ekspozycja

na drgania w trakcie catego okresu uzytkowania

maszyny moze by¢ duzo wigksza.

W oszacowaniu poziomu narazenia na drgania

nalezy réwniez brac pod uwage czas wytqczenia

narzedzia lub okresy, kiedy narzedzie jest

wiqczone, ale nie wykonuje pracy. Narazenie na
drgania w trakcie catego dnia pracy mogtoby sie
wtedy okazac duzo mniejsze niz przy ciqgtym
uzyciu.

Dla ochrony uzytkownika przed skutkami drgari
stosowac dodatkowe Srodki bezpieczeristwa,
Jjak np. prawidtowa konserwacja elektronarzedzi
i akcesoriow, utrzymywanie ciepfoty rqk,
odpowiednia organizacja pracy.

Bezpieczniki
Europa

narzedzia 230V 10 amperdw, zasilanie sieciowe

Definicje: Wytyczne dotyczace
bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okreslaja stopier zagrozenia
oznaczony danym stowem. Prosze przeczytac instrukcje
i zwracac uwage na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje

0 bezposrednim niebezpieczeristwie.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia grozi
doznaniem Smiertelnych lub ciezkich obrazeri
ciata.

OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze grozic doznaniem Smiertelnych
lub ciezkich obrazen ciata.

PRZESTROGA: Oznacza dziatanie powodujqce
powstanie zagrozenia, ktore, jesli sie go nie
uniknie, moze spowodowac obrazenia ciata
niskiego lub sredniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynnosciach nie
powodujqcych obrazen ciata, lecz mogqcych
prowadzi¢ do szkéd materialnych.

Oznacza niebezpieczeristwo ,porazenia prqdem
elektrycznym.

Oznacza ryzyko pozaru.

Ostrzega przed ostrymi krawedziami.




Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

q

WIERTARKA PIONOWA ZE STOPA MAGNETYCZNA
DWE1622

DEWALT deklaruje, ze produkty opisane w sekdji dane
techniczne s3 zgodne z zapisami norm:

2006/42/WE, EN61029-1:2009 +A11:2010.

Te produkty sa réwniez zgodne z wymogami dyrektywy
2004/108/WE (do 19.04.2016 1), 2014/30/UE (od 20.04.2016 1)
oraz 2011/65/UE. Aby uzyska¢ wiecej informacji, prosze
skontaktowac sie z firma DEWALT pod podanym nizej
adresem lub skorzystac z informadji na ostatniej stronie
oktadki instrukgji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych
technicznych i sktada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

U e

Markus Rompel

Director Engineering

DEWALT, Richard-Klinger-Strasse 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
09.04.2015

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazers,
przeczytac instrukcje.

Ogolne ostrzezenia dotyczace
bezpiecznego uzytkowania
elektronarzedzi
OSTRZEZENIE! Zapoznac sie ze wszystkimi
ostrzezeniami dotyczqcymi bezpiecznej
pracy oraz z instrukcjq obstugi.
Nieprzestrzeganie instrukgji i ignorowanie
ostrzezeri moze prowadzic do porazenia prqdem,
pozaru i/lub powaznych obrazen.
ZACHOWAC WSZYSTKIE INSTRUKCJE
I INFORMACJE DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ PRACY, ABY MOC
KORZYSTAC Z NICH W PRZYSZLOSCI

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci ostrzezenia odnosi sie
do elektrycznego (zasilanego przewodem) elektronarzedzia lub

elektronarzedzia zasilanego akumulatorem (bezprzewodowego).

1) BEZPIECZENSTWO W MIEJSCU PRACY
a)  Utrzymywac porzqdek w miejscu pracy i dobrze
je oswietlac. Miejsca ciemne i takie, w ktdrych panuje
nieporzqdek, stwarzajq ryzyko wypadku.

b)  Nie uzywac elektronarzedzi w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, gdzie wystepujq
tatwopalne ptyny, gazy lub pyty.
Elektronarzedzia mogq wytworzyc iskry powodujqce
zapton pytow lub oparéw.

¢)  Niedopuszczac dzieci ani osob postronnych
do miejsca pracy. Chwila nieuwagi moze
spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

2) BEZPIECZNA PRACA Z ELEKTRYCZNOSCIA

a)  Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabiac wtyczek.
Nie uzywac zadnych tqcznikéw lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda
zZmniejszajq ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

b)  Unikac dotykania uziemionych elementéw,
jak na przyktad rury, grzejniki, piece i chfodziarki.
Ryzyko porazenia prqdem elektrycznym wzrasta,
Jjesli Twoje ciato jest uziemione.

¢)  Niewystawiac elektronarzedzi na dziatanie
deszczu ani wilgoci. Dostanie sie wody do wnetrza
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

d)  Ostroznie obchodzic sie z kablem. Nie wolno
ciggnqc, podnosic ani wyciggac wtyczki
z gniazda, poprzez ciqgniecie za kabel zasilajqcy
narzedzia. Chronic kabel zasilajqcy przed
kontaktem z gorqcymi elementami, olejami,
ostrymi krawedziami i ruchomymi czesciami.
Uszkodzenie lub zaplgtanie przewodu zasilajqcego
Zwieksza ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

e)  Przy pracy na wolnym powietrzu stosowac
tylko przeznaczone do tego celu przedtuzacze.
Korzystanie z przediuzaczy przystosowanych do uzycia
na zewnqtrz budynkdw zmniejsza ryzyko porazenia
prgdem.

) Wrazie koniecznosci uzycia elektronarzedzia
w wilgotnym otoczeniu, zabezpieczy¢
obwdd zasilania wytqcznikiem
ochronnym réznicowoprqdowym (RCD).
Stosowanie wytqcznikow réznicowoprqdowych
zmniejsza ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

3) BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a)  Zawsze utrzymywac uwage, koncentrowac
sie na swojej pracy i rozsqdnie postepowac
z elektronarzedziem. Nie uzywac elektronarzedzia
w stanie zmeczenia, pod wptywem narkotykéw,
alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi
w czasie pracy elektronarzedziem moze doprowadzic
do powaznych obrazeri ciafa.

b)  Stosowac srodki ochrony osobistej.
Zawsze zaktadac okulary ochronne.
Uzywanie, w miare potrzeb, srodkéw ochrony osobistej,
takich jak maska przeciwpytowa, buty ochronne
zantyposlizgowq podeszwaq, kask czy ochronniki stuchu,
Zmniejsza ryzyko odniesienia uszczerbku na zdrowiu.




d

)

e)

f

9)

Unika¢ niezamierzonego zatqczania.

Przed przytqczeniem do zasilania i/lub wfozeniem
akumulatorow oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewnic sie,

ze wylqcznik znajduje sie w pozycji,,wytqczone”.
Trzymanie palca na wytqczniku podczas przenoszenia
lub podtqczenie wigczonego narzedzia do zasilania
fatwo staje sie przyczyng wypadkdw.

Przed zatqczeniem elektronarzedzia sprawdzic,
czy zostaty wyjete klucze i przyrzqdy nastawcze.
Pozostawienie klucza lub narzedzia do regulacji
potqczonego z czesciami wirujqcymi elektronarzedzia
moze spowodowac uszkodzenie ciata.

Nie pochylac sie za bardzo do przodu.

Przez caty czas zachowywac solidne oparcie nég
irownowage. Dzieki temu ma sie lepszq kontrole nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.
Zaktadac odpowiedniq odziez ochronng.

Nie nosic luznych ubran ani bizuterii. Trzymac
witosy, ubranie i rekawice z dala od ruchomych
elementéw. Luzne ubranie, bizuteria lub diugie wiosy
mogq zostac pochwycone przez ruchome czesci.

Gdy producent przewidziat mozliwos¢
podtqczenia urzqdzenia do odsysania lub
gromadzenia pytu, dopilnowac aby byty

one przytqczone i prawidfowo uzytkowane.
Uzywanie takich urzqdzen zmniejsza zagrozenia
zwiqzane z obecnosciq pytow.

4) OBSLUGA | KONSERWACJA ELEKTRONARZEDZI

a)

b)

d

a

e)

Nie przecigzac elektronarzedzia.

Uzywac elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju
wykonywanej pracy. Dzieki odpowiednim
elektronarzedziom wykona sie prace lepiej i w sposéb
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

Nie uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wytqcznikiem. Narzedzie, ktérego nie mozna
kontrolowac za pomocq wiqcznika, nie moze by¢
uzywane i musi zosta¢ naprawione.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
nastawczych, przed wymiangq akcesoriow lub
odtozeniem elektronarzedzia zawsze wyjmowac
wtyczke kabla z gniazda sieciowego i/lub
odtqczac akumulator od narzedzia. Takie srodki
zapobiegawcze zmniejszajq ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nieuzywane w danej chwili elektronarzedzia
przechowywac w miejscu niedostepnym dla
dzieci. Nie pozwalac uzywac elektronarzedzi
osobom, ktére nie sq z nimi obeznane lub nie
przeczytaty niniejszej instrukgji. Elektronarzedzia sq
niebezpieczne w rekach niewprawnego uzytkownika.
Utrzymywac elektronarzedzia w nienagannym
stanie technicznym. Sprawdzi¢, czy ruchome
czesci sq whasciwie potgczone i zamocowane,
czy czesci nie sq uszkodzone oraz skontrolowac
wszelkie inne elementy mogqce mie¢ wptyw na

prace elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia
nalezy naprawic przed rozpoczeciem
uzytkowania. Wiele wypadkow jest spowodowanych
Zle utrzymanymi elektronarzedziami.

) Ostrzyciutrzymywac w czystosci narzedzia tnqce.
Prawidtowo utrzymane narzedzia do ciecia o ostrych
krawedziach tnqcych rzadziej sie zakleszczajq i sq
fatwiejsze do kontrolowania.

g)  Elektronarzedzi, akcesoriow, narzedzi
roboczych, koricowek itp. uzywac zgodnie
ztq instrukcjq i przeznaczeniem, biorgc pod
uwage warunki pracy i zadanie do wykonania.
Uzycie elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem
moze by¢ bardzo niebezpieczne.

5) SERWIS
a)  Naprawy elektronarzedzi mogq by¢ wykonywane
tylko przez uprawnionych specjalistow przy
uzyciu oryginalnych czesci zamiennych.
Zagwarantuje to bezpieczerstwo elektronarzedzia.

Dodatkowe zasady bezpiecznego
uzytkowania wiertarek
elektromagnetycznych

« Trzymac palce z dala od miejsca wiercenia.

- Zawsze uzywac ostony wiertta. Przed wigczeniem maszyny
sprawdzic, czy ostona jest pewnie zamknieta.

- Zawsze uzywac faricucha zabezpieczajqcego.

- Magnetyczna podstawa jest przeznaczona do uzytku
na stali o grubosci od 10 mm z zerowq szczeling
powietrzng miedzy powierzchniq rdzenia magnetycznego
a powierzchniq montazu. Zakrzywienie, warstwy farby
i nieréwnosci powierzchni powodujq powstawanie szczelin
powietrznych. Utrzymywac jak najmniejszq szczeline
powietrzng.

- Zawsze stawia¢ maszyne na ptaskiej powierzchni.
Nie zaciskac podstawy na przedmiotach matych lub
0 nieregularnym ksztatcie.

- Zawsze stawiac maszyne na powierzchni wolnej od
Widréw, zrebkow, opitkdw i zanieczyszczeri powierzchni.
- Utrzymywac magnes w czystosci i pozbawiony resztek
i opitkéw.
- Nie wigczac¢ maszyny, jesli nie zostata zamontowana
i zainstalowana zgodnie z tq instrukcjq.

- Nie wigczac¢ maszyny przed sprawdzeniem, czy podstawa
magnetyczna zostata mocno przymocowana
do powierzchni montazowej.

« Dostosowac blat tak, aby frez nie wystawat z wiertarki
i nie wchodzit w obrabiany element przed rozpoczeciem
wiercenia. Nie przeprowadzac zadnych prac projektowych,
montazowych ani konstrukcyjnych dotyczqcych
obrabianego przedmiotu, gdy maszyna jest wigczona.

« Przed wiqczeniem maszyny sprawdzic, czy akcesorium
zostato prawidfowo zamontowane.




- Zawsze uzywac zalecanej predkosci obrotowej
dla akcesoriow i materiatu.

« Nie uzywac maszyny do pracy z obrabianym przedmiotem,
ktory wiasnie jest obrabiany z uzyciem elektrycznych
spawarek.

« Uzywac odpowiedniego ptynu obrébkowego.

Uzywac zwyktej cieczy chtodzqcej przeznaczonej do ciecia
metalu rozciericzonej wodg.

- Nie uzywac cieczy chfodzqcych podczas wiercenia
w elementach ustawionych pionowo lub nad gtowq.
Zanurzy¢ frez w pascie do ciecia lub zastosowac
odpowiedni srodek w sprayu w przypadku takich
zastosowar.

« Nie wlewac ptynu obrébkowego do zbiornika, gdy zbiornik
Jjest zamontowany na wsporniku. Nie pozwalac, aby ptyn
obrébkowy dostat sie do silnika wiertarki.

« Przed uzyciem dopilnowac, aby ruchoma ostona uchwytu
dziatata prawidtowo.

« Dopilnowac, aby opitki metalu ani osady zywiczne nie
doprowadzity do zablokowania dziatania.

« W przypadku utkniecia frezu odtqczy¢ maszyne od
zasilania i usunqc przyczyne utkniecia przed ponownym
wiqczeniem maszyny.

OSTRZEZENIE: Zalecamy stosowanie wylqcznika
réznicowoprqdowego z wartosciq prqdu
resztkowego wynoszqcq 30 mA lub mniejszq.

Pozostate zagrozenia

Mimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw BHP
i stosowania urzadzen zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci
unikniecia okreslonych zagrozen. S3 to:

- Uszkodzenie stuchu.

— Niebezpieczeristwo wystgpienia obrazeri ciata
spowodowanych latajqcymi czgsteczkami.

—  Niebezpieczeristwo poparzeri spowodowanych
akcesoriami, ktdre stajq sie gorqgce podczas pracy.

- Niebezpieczeristwo wystqgpienia obrazeri ciata
spowodowanych zbyt dfugim uzytkowaniem narzedzia.

Oznakowanie na narzedziu

Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace
piktogramy:

@ Przed uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi.

Uzywac srodkéw ochrony stuchu.

Uzywac srodkéw ochrony wzroku.

A OSTRZEZENIE! Ten produkt jest konstrukcja

klasy 11 musi by¢ podtaczony do uziemienia.

Zawartosc opakowania
Opakowanie zawiera:

1 Wiertarka elektromagnetyczna

1 Ostona wiertfa

3 Uchwyty

1 Piasta

tancuch zabezpieczajacy

Uktad smarowania

Narzedzie imbusowe

Tréjszczekowy uchwyt z adapterem

Pudetko na elementy zestawu

Instrukcja obstugi

« Sprawdzic, czy narzedzie, czesci lub akcesoria nie zostaty
uszkodzone podczas transportu.

« Przed przystqpieniem do pracy poswieci¢ odpowiedni czas
na doktadne zapoznanie sie z instrukgjq.

Opis (rys. 1, 5)

A OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek
elektronarzedzia ani jego czesci. Moze to
spowodowac zniszczenie lub zranienie.

. Whacznik zasilania/magnesu
. Przycisk wytaczania silnika

. Przycisk wiaczania silnika

. Wybierak biegu

. Podstawa magnetyczna

. Uchwyt posuwu

. Piasta

SQ . ®» QO T T o

. Mocowanie narzedzia

. Kotnierz szybkozaciskowy
. Ostona

~ .

. Butelka ptynu obrébkowego

. Rurka ptynu obrébkowego

m. Regulator przeptywu

n. Kontrolka LED

0. tancuch zabezpieczajacy (rys. 5)

PRZEZNACZENIE

Ta wiertarka elektromagnetyczna DWE1622 jest przeznaczona
do wiercenia otwordw w powierzchni konstrukgji stalowych.
Nie wierci¢ w metalach niezelaznych.




NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub w obecnosci
tatwopalnych ptyndw lub gazéw.

Ta wiertarka to profesjonalne elektronarzedzie.
NIE DOPUSZCZAC dzieci do narzedzia. Zapewnic nadzor
nad mato doswiadczonymi uzytkownikami narzedzia.

+ Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby
(w tym dzieci) o ograniczonych zdolnosciach
fizycznych, czuciowych lub psychicznych oraz osoby
nie posiadajace odpowiedniego doswiadczenia, wiedzy
lub umiejetnosci, chyba ze s3 pod nadzorem oséb
odpowiedzialnych za ich bezpieczerstwo. Dzieci nigdy
nie powinny by¢ pozostawiane z produktem bez
nadzoru os6b dorostych.

Ochrona przeciwporazeniowa

Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do pracy z jednym
napieciem. Zawsze sprawdzac, czy napiecie zasilania jest
zgodne z wartoscig podana na tabliczce znamionowej.

To narzedzie DEWALT to narzedzie klasy | (wymagajace
uziemienia) zgodnie z EN61029. Konieczne jest korzystanie
z przewodu uziomowego.

OSTRZEZENIE: Urzqdzenia pracujgce
znapieciem 115 V nalezy obstugiwac

za poSrednictwem transformatora
7 zabezpieczeniem i ostonq uziemiajqcq pomiedzy
gtdwnym a pomocniczym uzwojeniem.

Uszkodzony kabel zasilajacy nalezy zastapic specjalnym
kablem, ktéry dostepny jest w sieci serwisowej DEWALT.
Wymiana wtyczki sieciowej
(dotyczy tylko Wielkiej Brytanii
i Irlandii)
Jesli wystepuje koniecznos¢ montazu nowej wiyczki:

« Bezpiecznie zutylizowac starq wtyczke.

« Przytgczyc brgzowy przewdd do zacisku fazy w nowej
wtyczce.

« Przytqczy¢ niebieski przewdd do zacisku zerowego.
« Przytqczyc zielony/z6tty przewdd do zacisku zerowego.

Postepowac zgodnie z instrukcjq instalacji dotgczonq do wtyczek
wysokiej jakosci. Zalecany bezpiecznik: 13 A.

Uzycie przedtuzacza

Jesli potrzebny jest przedtuzacz, nalezy uzyc zatwierdzonego
tréjzytowego kabla przedtuzeniowego odpowiedniego dla
poboru mocy narzedzia (patrz dane techniczne). Minimalna
$rednica przewodu to 1,5 mm? maksymalna dtugos$¢ to 30 m.

Rozwina¢ catkowicie przedtuzacz nawiniety na beben.

MONTAZ | REGULACJA

OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowa¢
ryzyko doznania urazu, przed zatozeniem

lub zdjeciem akcesoriow bqdz przed
wykonaniem regulagji lub naprawy
wytqczyc narzedzie i wyjqc wtyczke kabla

z gniazda sieciowego. Upewnic sie, Ze wqcznik
ustawiony jest w pozycji WYt. Przypadkowe
wigczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

Instalacja maszyny (rys. 2-5)
1. Zmontowac uchwyt posuwu.
. Zamontowac ostone wiertta (j).
. Zamontowac ukfad smarowania w razie potrzeby.

AW

. Postawi¢ maszyne na czystej, poziomej i solidnej
powierzchni. Usunac¢ wszelkie czastki ograniczajace
petng styczno$¢ miedzy podstawa magnetyczna
a powierzchnig montazu.

5. Zamontowac i napiac¢ taicuch zabezpieczajacy (0).
MONTAZ ZESPOLU UCHWYTU POSUWU (RYS. 1, 2)

Szybkozaciskowy zespét uchwytu posuwu mozna
zamontowac w ramach jednej prostej operacji po lewej lub
PO prawej stronie maszyny.

1. Wkreci¢ wszystkie trzy uchwyty posuwu (f) w piaste (g).

2. Trzymac przycisk (p) wcisniety, wkfadajac wat piasty
W otwor (q).

3. Zwolni¢ przycisk.
MONTAZ OSLONY WIERTLA (RYS. 3)

1. Trzymac ostone (j) przed mocowaniem narzedzia,
dopasowujac szczeliny w ostonie do otworéw
w maszynie.

2. Wiozy¢ srube (r) w otwor (s) znajdujacy sie w przedniej
czesci ramy.

Q OSTRZEZENIE: Zawsze uzywac ostony wiertta.

MONTAZ UKEADU SMAROWANIA (RYS. 1, 4)

Uktadu smarowania mozna uzywac tylko do wiercenia
w elementach poziomych (z wiertarkg ustawiong pionowo).

1. Z butelka ptynu obrébkowego (k) umieszczona
na wsporniku magnetycznym (e), zamontowac wspornik
magnetyczny na stalowym pasku (t) na jednym z bokéw
narzedzia.

2. Przymocowac rurke ptynu obrébkowego (1) do butelki
ptynu obrébkowego:

a. Wykreci¢ nakretke (u) i nasunac ja na rurke.
b. Wsunac rurke na smarowniczke i dokreci¢ nakretke.
3. Przymocowac rurke do szybkoztacza (v) na przektadni

a. Wepchnac rurke ptynu obrébkowego (1) do $rodka,
aby ja zamontowac.

b. Aby zdemontowac rurke, wcisna¢ kotnierz na ztaczu
(v) do wewnatrz i wyciagnac rurke ze ztacza.




Aby korzystanie z ukfadu smarowania byto mozliwe, butelka
ptynu obrébkowego (k) musi by¢ wypetniona odpowiednia
iloscig ptynu obrébkowego.

Napetnianie butelki ptynu obrébkowego

1. Dopilnowac, aby requlator przeptywu (m) byt zamkniety.

2. Odkrecic¢ pokrywke (x).
3. Napetnic¢ zbiornik ptynem obrébkowym rozciericzonym
woda.
4. Nakreci¢ pokrywke na miejsce.
OSTRZEZENIE: Nie uzywac uktadu smarowania

podczas wiercenia w elementach utozonych
pionowo lub nad gfowq.

MONTAZ tANCUCHA ZABEZPIECZAJACEGO (RYS. 5)

Przetozy¢ dotaczony do zestawu taficuch zabezpieczajacy
(0) przez uchwyt narzedzia i wokot obrabianego elementu
i zamocowac go.
OSTRZEZENIE: Zawsze uzywac taricucha
zabezpieczajqcego.

Wkiadanie i wyjmowanie
akcesorium (rys. 6)

Mocowanie narzedzia (h) pozwala na mocowanie frezow
pierscieniowych z trzonkiem 19 mm z dwoma bokami
ptaskimi.
OSTRZEZENIE: Zeby frezu sq bardzo ostre
imogq byc niebezpieczne.

1. Wsunac bolec prowadzacy przez otwor posrodku
trzonka frezu.

2. Wcisna¢ kotnierz szybkozaciskowy do gory (i).

3. Wiozy¢ frez z bolcem prowadzacym i obracac go,
az ptaski bok zetknie sie z bolcem blokujacym.
Kiedy ptaski bok zetknie sie z bolcem blokujacym,
kotnierz zacisnie sie w dot.

4. Sprawdzi¢, czy frez jest mocno zamontowany
w otworze.

5. Podnies¢ kotnierz (i), aby zwolnic frez.
UCHWYT TROJSZCZEKOWY (RYS. 10)

Uchwyt trojszczekowy DEWALT (y) mozna zamontowac

z uzyciem adaptera (2) w celu dopasowania wiertarki do
réznych rozmiarow narzedzi wiertarskich. Patrz Wkfadanie
iwyjmowanie akcesorium, aby uzyskac instrukcje instalacji.

UWAGA: Kiedy uchwyt jest zamontowany, konieczna moze
by¢ regulacja potozenia silnika. Patrz Regulacja wysokosci
silnika, aby uzyskac instrukgje.

Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli
sprzedawca.

Regulacja predkosci (rys. 7)

OSTRZEZENIE: Nie zmieniac biegow przy
petnych obrotach lub podczas pracy narzedzia.
Maszyna jest wyposazona w dwupozycyjny wybierak biegu
pozwalajacy na zmiane stosunku predkosci obrotowe;j
do momentu obrotowego.

1. Obrécic klapke wybieraka biegu (d) tak, aby wyszta
ze szczeliny zabezpieczajacej, a nastepnie przestawic
ja w zadane potozenie.

2. Obrocic¢ klapke wybieraka, aby z powrotem schowac
ja w szczelinie zabezpieczajacej.

NISKA PREDKOSC OBROTOWA | WYSOKI
MOMENT OBROTOWY:
7Z6tta kropka (aa) musi by¢ ustawiona na potozenie 1,
aby uzyskac niska predko$¢ obrotowa i wysoki
moment obrotowy (otwory od 32 do 50 mm).
WYSOKA PREDKOSC OBROTOWA I NISKI
MOMENT OBROTOWY:
76tta kropka (aa) musi by¢ ustawiona na potozenie 2,
aby uzyskac wysoka predkos¢ obrotowa i niski
moment obrotowy (otwory od 12 do 30 mm).
UWAGA: Konieczne moze by¢ nieznaczne obrécenie
wrzeciona reka w celu zakoficzenia zmiany biegu.

Regulacja wysokosci silnika (rys. 11)

Wysokos$¢ silnika mozna regulowac w celu uzyskania
mniejszego lub wiekszego odstepu miedzy akcesorium
a obrabianym przedmiotem.

1. Poluzowac srube przesuwania silnika (bb) dotgczonym
narzedziem imbusowym (cc).

2. Ustawic silnik na zadang wysokosc¢.

3. Mocno dokreci¢ $rube narzedziem imbusowym,
aby zamocowac silnik w wybranym potozeniu.

Przed rozpoczeciem pracy

W celu uzyskania pierwszych doswiadczen i umiejetnosci
zalecamy przeprowadzenie kilku préb na materiale
odpadowym.

OBStUGA

Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukgji
bezpieczeristwa i odpowiednich przepisow.

OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowac¢

A ryzyko doznania urazu, przed zafozeniem
lub zdjeciem akcesoriow bqdz przed
wykonaniem regulagji lub naprawy
wytqczyé narzedzie i wyjqé wtyczke kabla
z gniazda sieciowego. Upewnic sie, ze wiqcznik
ustawiony jest w pozycji WYt. Przypadkowe
wiqczenie moze spowodowac obrazenia ciata.




- Wywierac tylko nieznaczny nacisk na narzedzie.
Nadmierna sita nie przyspiesza wiercenia,
ale zmniejsza wydajnos¢ i moze skréci¢
Zywotnos¢ narzedzia.

- Jesli akcesorium utknie, zatrzymac silnik
i delikatnie unies¢ akcesorium z obrabianego
elementu przed wznowieniem pracy.

- Zawsze uzywac faricucha zabezpieczajqcego.

- Zawsze uzywac ostony wiertta.

Wiaczanie i wylaczanie (rys. 1, 8)

Aby maszyna mogta pracowac prawidtowo, musi zosta¢
wiaczona zgodnie z ponizsza procedura.

WLACZANIE | WYLACZANIE ZASILANIA
Podtaczy¢ maszyne do zasilania sieciowego.

Aby wiaczy¢ maszyne, wcisna¢ wiacznik zasilania/magnesu
(a) w potozenie wiaczone.

UWAGA: Po wiaczeniu zasilania magnes wiaczy sie
automatycznie.

Aby wyltaczy¢ zasilanie, wcisna¢ wiacznik zasilania/magnesu
(@) w potozenie wyfaczone.

WLACZANIE | WYLACZANIE SILNIKA WIERTARKI

Silnik wiertarki mozna wiaczyc tylko wtedy, gdy magnes jest
wiaczony.

Aby wiaczy¢ silnik wiertarki, wcisnac zielony przycisk (c)
na wigczniku silnika.

Aby wytaczy¢ silnik wiertarki, wcisna¢ czerwony przycisk (b)
na wigczniku silnika.

RESETOWANIE MASZYNY

Jesli podczas uzytkowania maszyny dojdzie do przerwy
w zasilaniu lub przerwania szczelnego potaczenia
magnetycznego, maszyne nalezy zresetowac.

1. Najpierw wyfaczy¢ silnik wiertarki, a potem zasilanie/
magnes.

2. Dopilnowac, aby obszar pracy byt czysty.
3. Wigczy¢ zasilanie/magnes.

Wiercenie otworu (rys. 1)

1. Zawsze stosowac odpowiedni ptyn obrébkowy/
chtodzacy w miejscu ciecia.

2. Opuscic¢ ostone (j), aby zastaniata miejsce, w ktérym
bedzie wiercony otwor.

3. Dopilnowac, aby koricowka wiertta lub koricowka
prowadzaca frezu zostata prawidtowo zamontowana
nad miejscem planowego wiercenia.

4. Nacisna¢ zielony przycisk (c) na wiaczniku silnika,
aby uruchomi¢ silnik.

5. Powoli wsuwac akcesorium w obrabiany element
za pomoca uchwytu posuwu (f).

6. Na poczatku wiercenia zastosowac lekki nacisk,
aby akcesorium wycieto poczatkowy rowek.

7. Dalej wywiera¢ odpowiedni nacisk, aby uzyskiwac
ptynne i stopniowe wgryzanie sie akcesorium
w materiat. Nie przecigza¢ urzadzenia.

UWAGA: Kontrolka LED (n) bedzie migac

(na czerwono), informujac o nadmiernym nacisku.
Jesli tak sie stanie, zmniejsza¢ wywierany nacisk,
az kontrolka zacznie swieci¢ $wiattem statym

(na zielono).

8. Zachowac szczegdlna ostroznos¢, gdy akcesorium
zbliza sie do przejécia na wylot przez powierzchnie,
aby zapobiec powstaniu odfamkdw.

9. Zawsze wyfaczac najpierw silnik, a potem magnes
i zasilanie, dokfadnie w takiej kolejnosci, po zakoriczeniu
pracy i przed odfaczeniem od zasilania.

ZABEZPIECZENIE PRZECIAZENIOWE

Ta wiertarka elektromagnetyczna DEWALT jest wyposazona
w zabezpieczenie przecigzeniowe, ktére chroni silnik przed
przeciazeniem w razie wystapienia nadmiernego obciazenia
podczas pracy.

Kontrolka LED (n) bedzie migac, ostrzegajac o nadmiernym
obcigzeniu. Jesli tak sie stanie, zmniejsza¢ wywierany

nacisk, az kontrolka zacznie Swieci¢ $wiattem statym na
zielono. Jesli nacisk nie zostanie zmniejszony, uruchomi sie
zabezpieczenie przecigzeniowe, ktore odetnie zasilanie.

W tym momencie kontrolka LED bedzie swieci¢ $wiattem
statym na czerwono. Aby zresetowac narzedzie z tego stanu,
uruchomic je na kilka sekund bez obcigzenia. Pozwoli to
silnikowi na ostygniecie przed wznowieniem wiercenia.

Wiercenie z uzyciem frezow
pierscieniowych

Frezy pierécieniowe wycinaja materiat jedynie po obwodzie
otworuy, a nie zmieniaja catego otworu w opitki. Dzieki temu

energia potrzebna do wykonania otworu jest nizsza niz
w przypadku wiertta kretego.

Podczas wiercenia frezem pierécieniowym nie ma potrzeby
wiercenia otworu wstepnego.

OSTRZEZENIE: Nie dotykac frezu ani czesci
A blisko frezu zaraz po zakoriczeniu pracy,

poniewaz mogq byc one bardzo gorgce

i spowodowac poparzenie skdry.

Dopilnowac, aby w obszarze pracy, w ktérym
wyrzucony zostanie metalowy rdzer,
nie znajdowaty sie zadne osoby.

Warunki wiercenia

tatwosc¢ wiercenia w materiale zalezy od kilku czynnikéw,

w tym wytrzymatosci na rozcigganie i odpornosci

na $cieranie. Mimo ze zwykle stosuje sie kryterium twardosci
i/lub wytrzymatosci, materiatéw o zblizonych wiasnosciach




fizycznych moze dotyczy¢ ogromne zréznicowanie
podatnosci na obrébke maszynowa.

Warunki wiercenia zaleza od wymogoéw dotyczacych
trwatoéci narzedzia oraz sposobu wykorczenia powierzchni.
Te warunki dalej ogranicza sztywnos¢ narzedzia

i obrabianego elementu, smarowanie oraz dostepna

moc maszyny. Im twardszy materiat, tym nizsza predkos¢
skrawania.

Niektdre materiaty o niskiej twardosci zawieraja substancje
$cierne prowadzace do szybkiego zuzywania krawedzi
skrawajacych podczas pracy z wysoka predkoscia obrotowa.
0O predkosci posuwu decyduje sztywnos¢ zamontowanego
zespotu, objetos¢ materiatu do usuniecia, sposob
wykoriczenia powierzchni oraz dostepna moc maszyny.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczaja sie duza trwatoscia
uzytkowa i prawie nie wymagaja konserwadji. Aby dtugo
cieszyc sie wiasciwa praca urzadzenia, nalezy odpowiednio
o nie dbac i regularnie je czyscic.
OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowa¢
A ryzyko doznania urazu, przed zatozeniem
lub zdjeciem akcesoriéw bqdz przed
wykonaniem regulacji lub naprawy
wytqczyc narzedzie i wyjqé wtyczke kabla
z gniazda sieciowego. Upewnic sig, e wigcznik
ustawiony jest w pozydji WYt. Przypadkowe
wigczenie moze spowodowac obrazenia ciafa.

Wytaczanie po zuzyciu szczotek
Silnik wytaczy sie automatycznie, gdy szczotki weglowe
beda prawie catkowicie zuzyte i narzedzie bedzie wymagac
serwisowania. Szczotki weglowe nie moga by¢ serwisowane

przez uzytkownika. Zanie$¢ narzedzie do autoryzowanego
serwisu DEWALT.

O

N

Smarowanie

WIERCENIE W ELEMENTACH USTAWIONYCH POZIO-
MO (RYS. 1)
- Wyregulowac przeptyw ptynu zgodnie z potrzebami
przy pomocy regulatora przeptywu (m).

- Dodac wiecej ptynu obrébkowego, jesli opitki zmienig
kolor na niebieski.

WIERCENIE W ELEMENTACH USTAWIONYCH PIONO-
WO I NAD GLOWA

Zanurzy¢ frez w pascie do ciecia lub zastosowac odpowiedni
$rodek w sprayu.

SMAROWANIE ODCINKA SUWU NARZEDZIA (RYS. 9)

Odcinek suwu narzedzia nalezy regularnie smarowac smarem
statym w celu zapewnienia prawidfowej pracy.

« Podniesc silnik na maksymalng wysokosc.

- Nasmarowac prowadnice trapezowga (dd) po obu
stronach.

+ Nasmarowac listwe zebata (ee).

Po wielokrotnym uzyciu listwa zebata moze sie poluzowac.
W razie potrzeby wyregulowac 5 samohamownych

$rub ustalajacych po lewej stronie. Dokrecac $ruby

po kolei, az listwa zebata bedzie swobodnie porusza¢

sie w prowadnicy trapezowej, ale nie bedzie pozwala¢

na chybotanie silnika.

o

Czyszczenie
c OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie

zabrudzenia wokdt otwordw wentylacyjnych,
przedmuchac obudowe suchym powietrzem

w celu oczyszczenia. Uzywac ochrony oczu

i respiratora z atestem podczas wykonywania

tej czynnosci.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych
elementdw urzqdzenia nie uzywac
rozpuszczalnikdw ani agresywnych chemikaliow.
Chemikalia mogq ostabi¢ materiat, z ktérego
wykonano wspomniane elementy. Uzywac tylko
szmatki zwilzonej wodq i fagodnego mydia.

Nie pozwolic, aby do srodka narzedzia dostata sie
ciecz i nigdy nie zanurzac zadnej czesci narzedzia
w cieczy.

Akcesoria dodatkowe

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria

A producentdw innych niz DEWALT, nie zostaty
przetestowane z tym produktem, ich uzycie
moze byc niebezpieczne. Aby zminimalizowac
ryzyko zranienia, uzywaj wytqcznie akcesoriow
zalecanych przez firme DEWALT.

Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli
sprzedawca.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiérka odpadéw. Opisywanego
produktu nie wolno utylizowac razem

ze zwyktymi odpadami z gospodarstw
domowych.

Gdy okaze sie, ze konieczna jest wymiana tego narzedzia
DEWALT lub nie bedzie sie go wiecej uzywad, nie wyrzucac
go razem z odpadami z gospodarstwa domowego.
Przekazac¢ produkt do punktu selektywnej zbiorki odpaddw.

@ Selektywna zbidrka zuzytych produktéw

i opakowan pozwala na powtérne wykorzystanie
% uzytych materiatéw. Powtdrne uzycie materiatow
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pomaga chroni¢ $rodowisko naturalne przed
zanieczyszczeniem i zmniejsza zapotrzebowanie
na surowce.

Lokalne prawodawstwo moze zapewnia¢ mozliwosc¢
selektywnej zbidrki zuzytych urzadzen elektrycznych
poprzez pozostawienie ich w punktach zbiorki na miejskich
wysypiskach smieci lub u sprzedawcy, przy zakupie nowego
sprzetu.

DEWALT zapewnia mozliwo$¢ zbidrki i recyklingu
produktow DEWALT po zakoriczeniu okresu ich eksploatacji.
Aby skorzystac z tej mozliwosci, prosimy przekaza¢ produkt
do jednego z autoryzowanych przedstawicieli serwisowych,
ktéry odbierze je od Paristwa w naszym imieniu.

Adres najblizszego autoryzowanego przedstawiciela
serwisowego otrzymaja Pafistwo kontaktujac sie

z miejscowym biurem firmy DEWALT, ktérego adres podany
jest w niniejszej instrukcji obstugi. Lista autoryzowanych
przedstawicieli serwisowych oraz informacje na temat serwisu
posprzedaznego DEWALT dostepne s3 réwniez na stronie
internetowej: www.2helpU.com.

25t00369323 - 06-04-2018
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo
wysokg jakos¢, dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunki
gwarancji nie pomniejszajg praw klienta wynikajg-
cych z polskich regulacji ustawowych lecz sg ich
uzupetieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

DeEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzadzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czesci) w okresie 12 miesiecy od daty
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czeséci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktore
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
fane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
kow, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urza-
dzenia oraz elementy ulegajgce naturalnemu
zZuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslone
w karcie gwarancyjnej. W szczegolnosci nie
obejmujg prawa klienta do domagania sie
zwrotu utraconych zyskow w zwigzku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych
z niezgodno$ci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu
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