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Ttlumaczenie oryginalnej instrukcji
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PILARKA STOLOWA DW745

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzadzenia firmy
DEWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle
staranne wykonanie i ciggte innowacje sprawity,
ze firma DEWALT stata sie prawdziwie
niezawodnym partnerem dla wszystkich
uzytkownikow profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

WSKAZOWKA: W czasie zataczania

i wytgczania mogg powstawac krotkotrwate zaniki
i wahania napiecia. W niekorzystnych warunkach
moga one ujemnie wptywaé na dziatanie innych
odbiornikéw sieciowych. Nie trzeba sig ich
obawiac¢, gdy impedancja sieci jest mniejsza

niz 0,25 Q. Gniazda sieciowe tych urzadzen
elektrycznych powinny by¢ zabezpieczone

bezpiecznikami o natezeniu pradu 16 A.

Definicje zwigzane
z bezpieczenstwem pracy

Ponizej zdefiniowano waznos$¢ poszczegdinych
ostrzezen. Prosimy o przeczytanie instrukcji
i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje
0 bezposrednim niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
grozi doznaniem $miertelnych lub
ciezkich obrazen ciata.

OSTRZEZENIE: Informuje
o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki moze
doprowadzi¢ do $miertelnych lub
ciezkich obrazen ciata.
UWAGA: Informuje o potencjalnie
A niebezpiecznej sytuacii.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
moze doprowadzi¢ do lekkich lub
srednich obrazen ciala.
WSKAZOWKA: Informuje o dziataniu,
ktére wprawdzie nie grozi doznaniem
urazu, ale przy zignorowaniu moze
skutkowa¢ szkodami rzeczowymi.

A\ Informuje o niebezpieczenstwie

DW745-QS DW745-LX
Napiecie v 230 115
Typ 1 1
Pobér mocy W 1700 1300
Moc wyjsciowa w 1100 936
Predko$¢ obrotowa biegu
jatowego (obr/min) 3800 3800
Srednica tarczy thacej  mm 250 250
Srednica otworu centralnego
w tarczy tnacej mm 30 30
Grubo$¢ tarczy tnacej ~ mm 23 23
Grubo$¢ Klina rozdzielnika - mm 23 23
Gebokos¢ ciecia
prostopadtego mm 7 7
Gleboko$¢ cigcia ukosowego
pod katem 450 mm 57 57
Szerokos¢ ciecia
wzdtuznego mm 410 410
Wymiary catkowite cm 570x 700 x466 570 x 700 x 466
Masa kg 22 22
Poziom ci$nienia
akustycznego dB(A) 109 109 &
Niepewno$¢ pomiaru dB(A) 3 3
Poziom mocy
akustycznej dB(A) 96 96
Niepewno$¢ pomiaru  dB(A) 3 3
Amperaz bezpiecznika:
Przy zasilaniu pradem o napieciu 230 V 10A

porazenia pradem elektrycznym.

Informuje o niebezpieczenstwie pozaru

A Informuje o ostrych krawedziach.




Deklaracja zgodnosci

z normami UE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

DW745

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze wyrob nr
kat.DW745 opisany w ,Danych technicznych”
zostat wykonany zgodnie z nastepujacymi
wytycznymi i normami:

2006/42/EG, EN 61029-1, EN 61029-2-1
Wyroby te sg zgodne takze z dyrektywg
2004/108/EG. Wiecej informacji na ten temat
mozna uzyska¢ pod podanym nizej adresem lub
w jednej z naszych filii wymienionych na koncu
instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
przygotowanie dokumentacji technicznej i sktada
te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

X oo

Horst Grolmann

Wicedyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
01.08.2009

Przepisy bezpieczenstwa

Przy korzystaniu z elektronarzedzi
przestrzegaj obowiazujacych przepiséw bhp,
by zminimalizowa¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym, wywotania pozaru i doznania
urazu ciata. Przed uzyciem narzedzia
dokladnie przeczytaj podane nizej wskazowki
bezpieczenstwa.

Przechowuj te instrukcje na wypadek, by w

razie potrzeby moéc z niej ponownie skorzystac.

Ogélnie

1 Utrzymuj porzadek w miejscu pracy
Nieporzadek w miejscu pracy grozi
wypadkiem.

2 Uwzgledniaj wplywy otoczenia
Nie wystawiaj maszyny na dziatanie deszczu.

Nie uzywaj jej w wilgotnym ani mokrym
otoczeniu. Zadbaj o dobre oswietlenie miejsca
pracy (250 - 300 luks). Nie zatgczaj maszyny
w miejscach, gdzie wystepuje
niebezpieczenstwo pozaru bgdz wybuchu, jak
na przykfad w poblizu palnych cieczy lub
gazow.

3 Nie dopuszczaj dzieci do miejsca pracy!

Nie dopuszczaj dzieci, 0s6b postronnych ani
zwierzat do miejsca pracy i pilnuj, by nie
dotykaty maszyny ani kabla sieciowego.
Zakladaj odpowiednig odziez ochronng
Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii, gdyz
moga one zosta¢ pochwycone przez
obracajgce sie czesci maszyny. Na dtugie
wiosy zaktadaj specjalng siatke ochronng.
Przy pracy na wolnym powietrzu godne
polecenia sag rekawice ochronne i obuwie na
szorstkiej podeszwie.

Ochrona osobista

Zawsze uzywaj okularéw ochronnych.
Zaktadaj maske przeciwpytowa, jezeli podczas
pracy w powietrze jest wzbijany pyt lub drobiny
obrabianego materiatu. Gdy sg one gorace,
ubierz zaroodporny fartuch. Zawsze zaktadaj
specjalne stuchawki ochronne i nie zapominaj
o kasku ochronnym.

Chron sie przed porazeniem pradem
elektrycznym

Unikaj dotykania uziemionych elementéw, jak
na przyktad rury, grzejniki, piece i chtodziarki.
W ekstremalnych warunkach zastosowania (na
przyktad duza wilgotnos¢, unoszenie sie pytu
metalowego itp.) bezpieczenstwo elektryczne
mozna zwiekszy¢ przez zastosowanie
transformatora separujacego lub wytgcznika
ochronnego réznicowo-prgdowego.

Utrzymuj stabilng postawe

Utrzymuj stabilng postawe, by nie straci¢
rébwnowagi w jakiejs pozycji robocze;j.
Zawsze zachowuj uwage

Koncentruj sie na swojej pracy. Postepuj
rozsgdnie. Nie uzywaj maszyny, gdy jestes
zmeczony.

Zabezpiecz obrabiany przedmiot

Uzywaj urzadzen mocujgcych lub imadta do
przytrzymywania przedmiotu obrabianego.
Gdy przedmiot ten jest dobrze zamocowany,
mozesz obstugiwa¢ maszyne dwiema rekami.




10 Uzywaj urzadzen do odsysania pytu!
Jezeli producent przewidziat urzadzenia do
odsysania pytu, sprawdz, czy sg one
przytaczone i prawidtowo zamontowane.

11 Nie pozostawiaj wetknietych kluczy do
mocowania narzedzi
Przed zatgczeniem sprawdz, czy zostaty
wyijete klucze i przyrzady nastawcze.

12 Przedtuzacz
Przed uzyciem maszyny sprawdz przedtuzacz
i wymien go w razie wykrycia uszkodzenia.
Przy pracy na wolnym powietrzu stosuj tylko
przeznaczone do tego celu i odpowiednio
oznakowane przediuzacze.

13 Uzywaj odpowiednich narzedzi roboczych
W niniejszej instrukcji opisano zastosowanie
maszyny zgodne z przeznaczeniem. Do
ciezkich prac nie uzywaj zbyt stabych narzedzi
roboczych ani przystawek. Optymalng jakos$¢
i osobiste bezpieczenstwo osiggniesz tylko
przy uzyciu wtasciwego narzedzia. Nie
przecigzaj elektronarzedzia.

Ostrzezenie! Uzywanie innych nasadek

i wyposazenia niz zalecane w tej instrukcji lub
wykonywanie prac niezgodnych

z przeznaczeniem produktu moze
doprowadzi¢ do wypadku.

14 Kontroluj maszyne pod wzgledem
uszkodzen
Przed uzyciem sprawdz maszyne i kabel
sieciowy, czy sg catkowicie sprawne. Nie
zapomnij przy tym o ruchomych elementach.
By zapewni¢ nienaganng prace
elektronarzedzia, wszystkie czgsci muszg by¢
prawidtowo zamontowane, a uszkodzone
elementy i urzgdzenia zabezpieczajgce
naprawione lub wymienione. W zadnym
wypadku nie uzywaj maszyny z niesprawnym
wytgcznikiem czy tez jakimkolwiek innym
wadliwym elementem. W razie potrzeby zle¢
wymiane autoryzowanemu warsztatowi
serwisowemu DEWALT. Nie prébuj samemu
naprawia¢ maszyny.

15 Wyjmuj wtyczke sieciowa
Wytgcz elektronarzedzie, odczekaj, az sie
zatrzyma, i dopiero wtedy opus¢ miejsce

pracy. W razie nieuzywania maszyny, przed
rozpoczeciem wykonywania prac
konserwacyjnych, czy tez przy wymianie

narzedzia roboczego badz jakiejkolwiek innej
czesci zawsze wyjmuj wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazda sieciowego.

16 Uwazaj, by nie doszto do niezamierzonego
zalgczenia
Przy przytgczaniu kabla zasilajgcego do sieci
najpierw upewnij si¢, czy maszyna jest
wyfgczona.

17 Ostroznie obchodz sie z kablem
Nie uzywaj kabla do wyjmowania wtyczki
z gniazda sieciowego. Chron kabel przed
wysoka temperaturg, olejem i ostrymi
krawedziami.

18 Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia!
Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj w
suchym, niedostepnym dla dzieci miejscu.

19 Starannie konserwuj swoje narzedzia
Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje narzedzia,
gdyz jest to warunkiem bezpieczenstwa pracy.
Stosuj sie do instrukcji konserwacji i wymiany
narzedzi. Wszystkie rekojesci i wytgczniki
powinny by¢ suche, czyste, niezabrudzone
olejem ani smarem.

20 Naprawy:

Opisywana maszyna jest zgodna

z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa

i higieny pracy. Naprawy zlecaj tylko
autoryzowanemu warsztatowi serwisowemu
firmy DEWALT. Naprawy moga by¢ wykonywane
wytgcznie przez uprawnionych do tego
specjalistéw przy uzyciu oryginalnych czesci
zamiennych; w przeciwnym razie uzytkownik
naraza si¢ na nieprzewidywalne konsekwencje.

Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa pracy
pilarek stotowych

» Nie uzywaj tarcz tngcych grubszych ani takich,
ktorych rozwartosé zebow jest mniejsza niz
grubos¢ klina rozdzielnika.
Sprawdz, czy tarcza tnagca obraca sie w
odpowiednim kierunku i czy jej zeby sg
zwrocone do przodu pilarki.
Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy
wszystkie urzgdzenia zaciskowe sg dobrze
dokrecone.
Sprawdz, czy tarcza tngca i wszystkie
podktadki kotnierzowe sg czyste, a wyztobione
strony podktadek przylegajag do tarczy. Mocno
dokre¢ nakretke mocujgcg pity tarczowe;.
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Sprawdz, czy tarcza tngca jest ostra

i prawidtowo wyregulowana.

Sprawdz, czy klin rozdzielnik znajduje sie

w odpowiedniej odlegtosci od tarczy tngcej
(maksymalnie 5 mm).

Zawsze uzywaj gornej i dolnej ostony tarczy
tnacej.

Trzymaj rece z dala od tarczy tngce;.

Przed rozpoczeciem wykonywania
jakichkolwiek prac konserwacyjnych lub
nastawczych odczekaj, az tarcza tngca sie
zatrzyma.

Uzywaj popychacza do posuwania przedmiotu
obrabianego. W czasie cigcia nie zblizaj rak
do pity tarczowej na odlegto$¢ mniejsza niz
150 mm.

Nie stosuj zadnych $rodkéw smarnych, dopoki
tarcza tnaca jeszcze sie obraca.

Maszyne zasilaj tylko przewidzianym dla niej
napigciem.

Nie siegaj poza tarcze tngca.

Gdy popychacz nie jest uzywany, zawsze
odktadaj go na swoje miejsce.

Nie stawaj na pilarce.

W czasie transportu gérna czes¢ tarczy tnacej
powinna byc¢ przykryta, na przyktad ostona.
Nie uzywaj ostony tarczy do manipulowania
ani transportu.

W razie zuzycia lub uszkodzenia wkiadki
szczelinowej do stolika pilarki niezwtocznie jg
wymien.

Dobrze podeprzyj przedmiot obrabiany. Jezeli
jest on diugi, zawsze uzywaj dodatkowych
podporek.

Nie wywieraj bocznego nacisku na pite
tarczowa.

Nigdy nie tnij metali lekkich. Pilarka ta nie jest
do tego celu przystosowana.

Nie uzywaj tarcz szlifierskich ani
diamentowych.

Wycinanie wregow, rowkow lub wpustow jest
niedozwolone.

W razie wypadku lub usterki natychmiast
wylgcz maszyne i wyjmij wtyczke kabla

z gniazda sieciowego. Zgtos usterke i w
odpowiedni sposob oznakuj maszyne, by inne
osoby nie probowaty jej uruchomic.

W razie zablokowania pity tarczowej wskutek
nadmiernej sity posuwowej ZAWSZE wytaczaj

maszyne i wyjmuj wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Wycofaj materiat i sprawdz, czy
pita tarczowa swobodnie sig¢ obraca.
Ponownie zatgcz maszyne i kontynuuj
pitowanie, wywierajgc mniejszy nacisk na ciety
przedmiot.

Przy wymianie pity tarczowej lub konserwaciji
wyjmuj wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Zawsze zakfadaj nauszniki ochronne.
Zawsze zakfadaj okulary ochronne.

Przy pitowaniu drewna zawsze zaktadaj
maske przeciwpytows.

Pily tarczowe

Maksymalna dopuszczalna predkosé
obrotowa tarczy tngcej musi by¢ réwna lub
wieksza od wartosci predkosci obrotowej
biegu jalowego podanej na tabliczce
Znamionowej maszyny.

Nie uzywaj pit tarczowych o $rednicach
mniejszych lub wigkszych, niz okreslone w
specyfikacji. Nie zaktadaj zadnych elementow
dystansowych przy mocowaniu pity na
wrzecionie. Stosuj tylko tarcze tngce

o parametrach wyszczegodlnionych w danych
technicznych i zgodne z normg EN 847-1.
Rozwaz zastosowanie specjalnie
skonstruowanych tarcz tngcych o niskim
poziomie wytwarzanego hatasu.

Nie uzywaj pit tarczowych ze stali
szybkotnace;j.

Nie uzywaj peknigtych ani uszkodzonych pit
tarczowych.

Wybierz pite odpowiednig do rodzaju cietego
materiatu.

Przy manipulowaniu tarcza tngca

i przedmiotami o ostrych krawedziach postugu;j
sie uchwytem lub zat6z rekawice ochronne.

Pozostate zagrozenia
W trakcie uzywania maszyny najwicksze
zagrozenie stanowig:
- obracajgce sie elementy, ktorych dotknigcie
grozi powaznymi konsekwencjami.

Przy korzystaniu z pilarek stotowych pomimo
stosowania oston ochronnych i przestrzegania
przepiséw bhp nie da sie unikng¢ pewnych
niebezpieczenstw. Nalezg do nich zwtaszcza:




- uszkodzenie narzadu stuchu wskutek
nadmiernego hatasu;

- niebezpieczenstwo wypadku, ktére stwarza
nieostoniety obszar obracajgcej sie tarczy
tnacej;

- niebezpieczenstwo skaleczenia przy wymianie
tarczy tngcej;

- niebezpieczenstwo przycigcia palcow przy
otwieraniu oston ochronnych;

- zagrozenie zdrowia przez wdychanie
drewnianego pytu powstajgcego podczas
pitowania, a zwtaszcza debu i buku i ptyt MDF.

Na poziom emisji hatasu majg wptyw nastepujgce
czynniki:
- pitowany materiat
- rodzaj pity tarczowej
- sita posuwowa

Na ilos¢ wytwarzanego pytu majg wptyw
nastepujace czynniki:
- zuzycie pity tarczowej
- odsysanie pytu z predkoscig powietrza
mniejszg niz 20 m/s
- niedoktadne prowadzenie przedmiotu
obrabianego.

Przy uwzglednieniu tych czynnikéw wspotczynnik
sprawnosci odsysania pytu wynosi 95 %.

Naklejki na pilarce
Na pilarce znajdujg sie nastepujgce symbole:

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje
obstugi.

O Zaktadaj nauszniki ochronne.
Zaktadaj okulary ochronne.

Zaktadaj maske przeciwpytowg

Przy wymianie tarczy i wykonywaniu
prac konserwacyjnych wyjmuj wtyczke
kabla z gniazda sieciowego.

Trzymaj rece z dala od obszaru ciecia
i pity tarczowej

®

Uchwyt

UMIEJSCOWIENIE KODU DATY

Kod daty, ktory zawiera réwniez rok produkgii, jest
wydrukowany na obudowie:

Przyktad:
2009 XX XX
Rok produkgiji
Zakres dostawy

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
1 wstepnie zmontowana maszyna

prowadnica dystansowa do cigcia wzdtuznego

prowadnica katowa

pita tarczowa

gorna ostona tarczy

wktadka szczelinowa do stolika pilarki

klucz do mocowania pity tarczowej

klucz do watu

przytgcze do odsysania pytu i trocin

instrukcja obstugi

rysunek pilarki w roztozeniu na czesci

Sprawdz, czy maszyna i jej akcesoria nie

ulegty uszkodzeniu podczas transportu.

Przed uruchomieniem maszyny doktadnie

przeczytaj instrukcje obstugi.

L G N L (I QUL (O G (I G

Opis pilarki (rys. rys. A1 - A3)

A1
1 Wytgcznik
2 Przycisk zerujgcy wytgcznika
3 Wyciecie na chwyt
4 Stolik
5 Klin rozdzielnik
6 Gorna ostona tarczy
7 Wkiadka szczelinowa do stolika pilarki
8 Prowadnica dystansowa do cigcia wzdtuznego
9 Skala szerokosci roboczej materiatu przy
cieciu wzdtuznym
10 Pokretto nastawcze
11 Kombinowane pokretto do podnoszenia
i pochylania tarczy
12 Dzwignia ustalajgca pochylenia tarczy




A2

13 Dzwignia zaciskowa prowadnicy dystansowej
do ciecia wzdluznego

14 Klucz do mocowania pity tarczowej

15 Popychacz

16 Przytacze do odsysania pytu i trocin

17 Nozka

18 Rowek prowadzacy

A3
19 Prowadnica katowa

ZASTOSOWANIE ZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM

Profesjonalna pilarka stotowa DW745 jest

tak skonstruowana, by mozna byto nig tatwo,
precyzyjnie i bezpiecznie wykonywac cztery ciecia
podstawowe, a mianowicie: ciecie wzdtuzne,

ciecie prostopadte poprzeczne, cigcie ukosowe

i cigcie prostopadte pod katem, drewna, produktow
drzewnych i tworzyw sztucznych. Maszyna ta jest
przystosowana do pity tarczowej o $rednicy 250
mm ze spiekami weglikowymi na zebach.

OSTRZEZENIE! Uzywaj maszyny
tylko zgodnie z przeznaczeniem.
NIE uzywaj jej w wilgotnym otoczeniu ani w poblizu
palnych cieczy lub gazow.
Ta pilarka stotowa jest elektronarzedziem
profesjonalnym.
NIE POZWALAJ dotykac jej dzieciom. Osoby

niedoswiadczone moga uzywac elektronarzedzi
tylko pod nadzorem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do zasilania
pradem o tylko jednym napieciu. Dlatego zawsze
sprawdzaj, czy napiecie sieciowe odpowiada
wartosci podanej na tabliczce znamionowe;j
elektronarzedzia.

Elektronarzedzie DEWALT jest

D podwadjnie zaizolowane zgodnie z normg
EN 61029 i dlatego zyta uziemiajgca nie
jest potrzebna.

Uszkodzony kabel sieciowy musi by¢ wymieniony
na specjalny kabel, ktéry mozna naby¢ w serwisie
firmy DEWALT.

Przedtuzacz

Uzywaj przedtuzacza tylko wtedy, gdy jest
niezbednie konieczny. Musi on by¢ dopuszczony
do eksploatacji i wytrzymywac pobor mocy przez
pilarke (patrz: Dane techniczne). Jego nominalny
przekroj powinien wynosi¢ 2,5 mm2. Kabel musi
zawiera¢ gumowy ptaszcz i przewdd uziemiajgcy.
Zawsze catkowicie odwijaj kabel z bebna.

Montaz i regulacja
c OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem

montazu i regulacji zawsze wyjmu;j
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Rozpakowanie (rys. rys. A1iA2
» Ostroznie wyjmij pilarke z opakowania
transportowego.
Maszyna jest kompletnie zmontowana
z wyjatkiem pity tarczowej, prowadnicy
dystansowej, gornej ostony tarczy i wktadki
szczelinowej do stolika.
Zamontuj dostarczone luzem elementy
zgodnie z ponizszymi wskazéwkami.
Zamocuj popychacz (15) w swoim potozeniu
z prawej strony maszyny (rys. A2).
Wyreguluj nézki (17), az stolik (4) znajdzie sie
w poziomie we wszystkich kierunkach.
Catkowicie rozwin kabel sieciowy.
zawsze umieszczaj go w
przewidzianym dla niego miejscu.
» Wityczke kabla przytagcz do gniazda

sieciowego dopiero bezposrednio
przed rozpoczeciem pracy.

OSTRZEZENIE:
Gdy popychacz nie jest potrzebny,

Montaz pify tarczowej (rys. rys. A1, A2, B1 - B3)

Q OSTRZEZENIE: Sprawdz, czy

maszyna jest odigczona od sieci.

OSTRZEZENIE: Zeby nowej pity
tarczowej sg bardzo ostre i moga byc¢
niebezpieczne.




OSTRZEZENIE: Pite tarczowg wolno
wymienia¢ TYLKO zgodnie z opisem.
Uzywaj TYLKO pit tarczowych zgodnych
ze specyfikacjg, najlepiej o numerze
katalogowym DT4226. NIGDY nie
zaktadaj innych pit tarczowych.

Obracajac pokretto (11) w prawo (rys. A1),
unie$ wat pity tarczowej do najwyzszej pozyciji.
Tak jak pokazano na rysunku B1, nasadz pite
na wrzeciono. Zewnetrzna podkfadka
kotnierzowa (20) ma wystep (¢ 30 mm), ktory
pasuje do otworu w pile tarczowe;j.

Pamietaj, ze z przodu stolika zeby pity muszg
by¢ zwr6cone do dotu.

Przytrzymaj wrzeciono kluczem widetkowym

i dokre¢ nakretke watu (21), obracajac jg
kluczem w prawo (rys. B2).

By zdja¢ pite tarczowg, wykonaj opisane wyzej
czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

A

A

.

OSTRZEZENIE: Po wymianie

pity tarczowej zasadniczo zawsze
sprawdzaj wskaznik szerokosci ciecia
wzdtuznego i klin rozdzielnik

Montaz klina rozdzielnika (rys. rys. A1i C)

» Przestaw wat pity tarczowej do najwyzszej
pozycji, obracajac pokretto nastawcze
wysokosci pity tarczowej (11) w prawo (rys.
A1).

Za pomocg dostarczonego klucza poluzuj
$rube mocujgcy (24) o kilka obrotéw (rys. C).
Nacisnij i przytrzymaj srube (24), by zwolnic¢
sprezynowy mechanizm zaciskowy.
Szczeline (25) ustaw odpowiednio wzgledem
Sruby (24) i do oporu nasun klin rozdzielnik na
Srube.

Zwolnij srubeg (24) i dokre¢ jg dostarczonym
kluczem.

OSTRZEZENIE:

A * Przy wiasciwym ustawieniu klin

rozdzielnik znajduje sie
w ptaszczyznie pity tarczowej i na
wysokosci goérnego jej zeba. Sprawdz
to ustawienie za pomocg liniatu we
wszystkich pozycjach pity tarczowe;.

» Klin rozdzielnik mocuj wytgcznie
w zaleconej pozycji. Odlegto$¢ miedzy
klinem rozdzielnikiem a zebami pity
tarczowej musi wynosi¢ przynajmniej

Regulacja pity tarczowej (rys. rys. A2 i B3) 2,0 mm.
Najlepsze wyniki pracy uzyskuje sie, gdy pita * Zamontuj gorng ostone tarczy (6) na
tarczowa jest ustawiona doktadnie réwnolegle do klinie rozdzielniku, gdyz jest to \
rowkow pr.owadzacyc.h. Regulacji tej dOkOI"IL.Jje sie . miiz\?v%cljnn: g?ﬁgﬁgfiﬁﬁgi&%;:ﬁia
w zakfadzie produkcyjnym. Dla skorygowania - o

) . . grubosci przekraczajacej 2,3 mm.
wykonaj nastepujace czynnosci:
Obroé¢ pilarke na bok.
Za pomocg klucza trzpieniowego 10 mm nieco
poluzuj sruby (22) wspornika (rys. B3).
Tak ustaw wspornik (23), by pita tarczowa
znalazta sie w pozycji rownolegtej do rowka
prowadzacego (18) (rys. A2).
Dokre¢ sruby mocujgce (22) wspornik
z momentem 11 Nm (rys. B3).

Mocowanie do stotu warsztatowego (rys. A2)
* Rama maszyny z dwdch stron miedzy nézkami
(17) zawiera po dwa otwory. Stuzg one do
mocowania pilarki do stotu warsztatowego.
Sruby mocujace dokrecaj na krzyz.
Dla tatwiejszego manipulowania maszyna
przytwierdz jg do kawatka sklejki grubosci
przynajmniej 15 mm.
Sklejke z maszyng mozna przytwierdzi¢ do
stotu warsztatowego za pomocg $ciskow
stolarskich srubowych. Po zdjeciu Sciskow
tatwiej jest transportowa¢ maszyne.

.

.

Regulacja wysokosci ustawienia pity
tarczowej (rys. A1)

Wysokos$¢ pity mozna regulowac przez obracanie
kombinowanego pokretta (11).

» Najlepiej, gdy gorne trzy zeby pity tarczowe;j
minimalnie wystajg z rzazu na gorze cietego
przedmiotu, gdyz przezyna go wtedy najwiecej
zebow jednoczesnie.

Montaz wkiadki szczelinowej do stolika pilarki
(rys. D)
» Ukierunkuj wktadke (7) tak, jak pokazano na
rysunku i wiéz jej wystepy w odpowiednie
otwory z tytu stolika.

1



» Nacisnij do dotu przednig czes¢ wktadki.

* Przednia czes¢ wktadki musi sie znajdowac na
tym samym poziomie lub nieco ponizej gérnej
powierzchni stolika, a tylna strona - na rowno
ze stolikiem. Dokonaj regulacji za pomocag
czterech wkretow nastawczych (26).

» Obro¢ wkret zabezpieczajacy (patrz rysunek
D) 0 900 w prawo, by zabezpieczy¢ wktadke w
swoim potozeniu.

A\

OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzywaj
maszyny bez wkiadki zamocowanej
w stoliku. W razie zuzycia lub
uszkodzenia niezwtocznie wymien
wktadke na nowa.

Montaz gérnej osfony tarczy (rys. E)
« Ostone tarczy (6) przykrec¢ $rubg (27) do klina
rozdzielnika (5).
» Na wystajacy trzpien sruby nasun podktadki
(28 i 29), nakrec¢ i ostatecznie dociagnij
nakretke motylkowa (30).

Montaz i regulacja prowadnicy dystansowej
(rys. rys. A1, F1iF2)
Prowadnica dystansowa (8) moze by¢ zamocowana
zaréwno z lewej, jak i z prawej strony stolika pilarki.
» Wtoz srube (31) w wyciecie (32) w prowadnicy
dystansowej.
« Ustal prowadnice przez zamkniecie obydwu
zatrzaskow (33).

Regulacja réwnolegtego ustawienia
prowadnicy dystansowej wzgledem pity
tarczowej

Prowadnica dystansowa jest prawidtowo
ustawiana w zaktadzie produkcyjnym. W razie
koniecznosci regulacji wykonaj nastepujgce
operacje:

Ustaw pite tarczowg w najwyzszej pozycji.
Zdejmij gorng ostone tarczy (6).

Nastaw kat ciecia ukosowego na 0o.
Zwolnij dzwignie zaciskowg szyny (13).
Tak przesun prowadnice dystansowg (8), by
dotkneta pity tarczowe;.

Sprawdz, czy prowadnica jest ustawiona
réwnolegle do tarczy.

Sposéb regulacji:

.

.

Za pomoca klucza trzpieniowego poluzuj
$rube nastawczg (31), ktéra utrzymuje
prowadnice na szynie.

Ustaw prowadnice rownolegle do pity
tarczowej.

Dokre¢ $rube nastawczg.

Zaciagnij dzwignie zaciskowg szyny. Sprawdz,
czy prowadnica jest ustawiona réwnolegle do
tarczy.

Po dokonaniu regulacji ponownie zatéz ostone
tarczy.

A

OSTRZEZENIE: W razie powstania
nadmiernego luzu w tozysku zebatki
oddaj maszyne do autoryzowanego
warsztatu serwisowego DEWALT

w celu naprawy.

Regulacja skali szerokosci cigcia wzdtuznego
Skala szerokosci ciecia wzdtuznego pokazuje
prawidtowe wartosci tyko wtedy, gdy prowadnica
dystansowa jest zamontowana z prawej strony
pity tarczowe;j.
» Sprawdz, czy wskaznik (9) pokazuje zero na
skali, gdy prowadnica akurat dotyka tarczy.
W przeciwnym razie poluzuj wkrety (34)
i przestaw wskaznik, az wskaze 0o.
Ostatecznie dokre¢ wkrety.

Regulacja ogranicznika kata pochylenia tarczy
i wskaznika (rys. rys. G1i G2)

Ustaw pite tarczowg w najwyzszej pozycji.
Zwolnij dzwignie ustalajgcg pochylenia tarczy
(12) przez nacisnigcie jej do gory i w prawo.
Poluzuj srube ogranicznika kata pochylenia
tarczy (35).

Przyt6z katownik (36) do stolika i pity
tarczowej (37).

Tak ustaw dzwignie ustalajgcg pochylenia
tarczy (12), by tarcza ptasko przylegata do
ramienia kgtownika.

Zaciagnij dzwignie (12).

Tak obré¢ krzywke zderzakowg mechanizmu
pochylania tarczy (38), az przylgnie do tozyska.
Sprawdz, czy wskaznik kata pochylenia tarczy
pokazuje 0o na skali. W razie koniecznosci
regulacji poluzuj wkret wskaznika (39) i ustaw
go na 0°.




» Dokre¢ wkret wskaznika (39).
» Powtorz te sama procedure przy ograniczniku
45°, ale nie reguluj wskaznika.

Regulacja prowadnicy katowej (rys. H)

* Wtoéz prowadnice katowa (19) w rowek z lewej
strony pity tarczowe;j.

 Poluzuj pokretto zaciskowe (40).

* Przytéz przymiar katowy (36) do opory (41)

i tarczy (37).

» Sprawdz, czy wskaznik (42) wskazuje kat 900
na skali. W przeciwnym razie poluzuj srube
(43) i ustaw wskaznik na 900. Ostatecznie
dokrec srube,

ZASTOSOWANIE
INSTRUKCJA OBSLUGI

OSTRZEZENIE:

A » Zawsze przestrzegaj wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwa
i obowigzujgcych przepiséw.

* Przy ustawianiu maszyny zwro¢
uwage na ergonomiczng wysokos¢
stolika i czy jest on wystarczajgco
stabilny. Wybierz takie miejsce
ustawienia maszyny, by operator miat
dobrg widocznos¢ i wystarczajgca
ilo$¢ miejsca wokoét maszyny,
pozwalajacg mu na swobodne
operowanie przedmiotami
obrabianymi.

+ Zamontuj wtasciwg pite tarczowa. Nie
powinna ona by¢ nadmiernie zuzyta,
a jej maksymalna predkos$¢ obrotowa
nie moze przekracza¢ dopuszczalnej
wartosci.

» Nie prébuj cig¢ bardzo matych
przedmiotow.

» Podczas ciecia nie wywieraj
nadmiernego nacisku na pite tarczowg
i nie staraj sie przyspieszac pracy.

» Przed rozpoczeciem cigcia pozwol, by
silnik osiggnat maksymalng predkos¢
obrotowa.

* Upewnij sie, czy wszystkie pokretta
zaciskowe/dzwignie sg dobrze
dokrecone/zaciggniete.

» Gdy pilarka jest przytaczona do napigcia
sieciowego, trzymaj rece z dala od pity
tarczowej.

» Nigdy nie tnij z reki!

 Nie przecinaj zapakowanych, wygietych ani
wypaczonych przedmiotow. Przedmiot musi
mie¢ przynajmniej jeden prosty, gtadki bok

i nim sie opiera¢ o prowadnice dystansowg lub
prowadnice kgtowa.

Zawsze podpieraj dtugie przedmioty, by nie
ryzykowac odrzutu.

Nie usuwaj resztek materiatu z obszaru cigcia,
dopdki pita tarczowa sie obraca.

Zatgczanie i wylaczanie (rys. A1)
» By zalgczy¢ maszyne, nacisnij zielony
przycisk startowy.
» By wytgczy¢ maszyne, nacisnij czerwony
przycisk wytgcznika.

WSKAZOWKA: W chwili zatgczania i wytgczania
mogg zachodzi¢ chwilowe zaniki lub wahania
napiecia. Przy stabej sieci moga one oddziatywaé
na inne, przytgczone do niej urzgdzenia. Gdy
impedancja sieci jest mniejsza niz 0,262 Q,
zaktdcenia tego typu nie wystepuja.

Jako zabezpieczenie pilarki nalezy stosowac¢
bezpiecznik zwtoczny o natezeniu pradu 16 A.

Ciecia podstawowe
» Zawsze uzywaj klina rozdzielnika.
» Zawsze sprawdzaj, czy klin rozdzielnik
i ostona tarczy sg prawidtowo ustawione.

Ciecie wzdtuzne (rys. rys. A1il)

A OSTRZEZENIE: Ostre krawedzie.

» Kat cigcia ukosowego nastaw na 0o.

» Ustaw pite tarczowg na odpowiedniej
wysokosci tak, by z rzazu cietego materiatu
akurat wystawaty gorne trzy zeby tarczy. W
razie potrzeby wyreguluj wysokos¢ gorne;j
ostony tarczy.

Prowadnice dystansowg ustaw w zgdane;j
odlegtosci.

Opora katowa (48) powinna sie znajdowa¢ na
tej samej wysokosci co tylna strona klina
rozdzielnika. Przy cieciu wzdtuznym szerokich
przedmiotow zsun opore (48) z prowadnicy,
obroc jg o 1800 w pionie i ponownie zamocu;j,
by w ten sposéb uzyska¢ dodatkowe oparcie.

13



)

Docisnij przedmiot ptasko do stotu i opory. Nie
zblizaj go jeszcze do pity tarczowej.

Trzymaj rece z dala od obszaru ciecia.
Zatgcz maszyne i odczekaj, az pita tarczowa
osiggnie maksymalng predkos$¢ obrotowa.
Powoli wprowadz przedmiot obrabiany pod
ostone. Dociskaj go przy tym mocno do
prowadnicy. Pozwdl, by zeby swobodnie ciety
materiat i nie napieraj na pite tarczowa.
Predkos¢ obrotowa pity utrzymuj na statym
poziomie.

Pamietaj, by w poblizu pity tarczowej zawsze
uzywac popychacza (15).

Po zakonczeniu ciecia wytagcz maszyne,
odczekaj, az pita tarczowa catkowicie sie
zatrzyma, i usun przedmiot obrabiany.

OSTRZEZENIE:
» Nigdy nie popychaj ani nie chwytaj za

odcinany kawatek materiatu.

» Nie przecinaj zbyt matych
przedmiotow.

» Przy cigciu wzdtuznym matych
przedmiotow zawsze uzywaj
popychacza.

.

Ciecie ukosowe
» Ustaw zgdany kat ciecia ukosowego.
« Dalej postepuj jak przy cieciu wzdtuznym.

Ciecie prostopadte poprzeczne (rys. J)

« Zdejmij prowadnice dystansowg i wsun
prowadnice kgtowg w odpowiedni rowek.
Zablokuj prowadnice katowg w pozycji 0o.
Kat ciecia ukosowego nastaw na Oo.

Ustaw pite tarczowg na odpowiedniej
wysokosci.

Docisnij przedmiot ptasko do stotu i opory. Nie
zblizaj go jeszcze do pity tarczowe;j.

Trzymaj rece z dala od obszaru ciecia.
Zalgcz maszyne i odczekaj, az pita tarczowa
osiggnie maksymalng predkos$¢ obrotowa.
Docisnij przedmiot do prowadnicy i powoli
przemieszczaj je razem, az przedmiot
obrabiany znajdzie sie¢ pod gérng ostong
tarczy. Pozwdl, by zeby swobodnie ciety
materiat i nie napieraj na pite tarczowa.
Predkos¢ obrotowa pity utrzymuj na statym
poziomie.

.

» Po zakonczeniu ciecia wylagcz maszyne,
odczekaj, az tarcza sie zatrzyma i dopiero
wtedy wyjmij materiat.

Ciecie poprzeczne ukosowe
» Ustaw zgdany kat ciecia ukosowego.
» Dalej postepuj jak przy cieciu poprzecznym
prostopadtym.

Ciecie prostopadte pod katem
» Prowadnice katowg ustaw pod zagdanym
katem.
» Dalej postepuj jak przy cieciu poprzecznym.

Ciecie kombinowane
Ciecie kombinowane go jednoczesne ciecie
ukosowe i pod kagtem.
» Nastaw zgdany kat ciecia ukosowego i dalej
postepuj jak przy cieciu prostopadtym pod
katem.

Podpieranie dfugich przedmiotow
obrabianych
» Zawsze podpieraj dtugie przedmioty
obrabiane.
» Dtugie przedmioty podpieraj przy uzyciu
odpowiednich srodkéw, jak np. kobytki, by nie
dopusci¢ do zwisu koncow materiatu

Odsysanie pytu (rys. A2)

Maszyna zawiera z tylu przytgcze do odsysania
pytu i trocin (16), do ktérego mozna przytgczy¢
waz o $rednicy 57/65 mm. Do zakresu dostawy
maszyny nalezy adapter, ktéry umozliwia
przytaczanie wezy o $rednicach 34 - 40 mm.

* Przy pitowaniu drewna i produktéw drzewnych
zawsze uzywaj odkurzacza przemystowego do
odsysania pytu zgodnie z obowigzujgcymi
wytycznymi do emisji pytéw. W przypadku cigcia
innych materiatéw eksploatator powinien spetni¢
specjalne wymagania stawiane przez wtasciwy
zwigzek zawodowy.

Sprawdz, czy waz zastosowanego odkurzacza
nadaje sie do odsysania pylu z cietego materiatu.
Miej na uwadze, Ze przy cigciu przetworzonych
przemystowo materiatow, jak ptyty wiérowe lub
MDF, powstaje wiecej pytu niz przy cieciu
naturalnego drewna.




Dostepne akcesoria

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
A innych producentéw nie zostaty
przetestowane przez firme DEWALT
pod wzgledem przydatnosci do tego
narzedzia, ich uzycie moze by¢
niebezpieczne. By nie narazac sie na
doznanie urazu ciata, stosuj wytgcznie
oryginalne wyposazenie dodatkowe.

W razie zuzycia wymien ostone tarczy (nr czesci:
247678-02)

By uzyska¢ wiecej informacji na temat
odpowiednich akcesoridw, zwrd¢ sie do swojego
dilera.

Transport maszyny (rys. A1)
« Zwin kabel sieciowy.
« Zawsze chwytaj maszyne za wyciecia (3).

A

Konserwacja

Pilarka stotowa DEWALT odznacza sie duza
trwatos$cig i prawie nie wymaga konserwacji.
Jednak warunkiem ciggtej, bezawaryjnej pracy
jest jej regularne czyszczenie.

OSTRZEZENIE: Transportuj maszyne
tylko z zatozong goérng ostong tarczy.

Regulacja blokady szyny (rys. rys. A2 i K)
Naprezenie blokady szyny zostato wyregulowane
fabrycznie. W razie koniecznosci regulacji
wykonaj nastepujgce czynnosci:

» Obro¢ pilarke na bok.

» Zablokuj dzwignie zaciskowa (13).

« Zlokalizuj pret szesciokatny (44) na spodzie
maszyny (rys. K).

* Poluzuj nakretke kontrujaca (45). Obré¢ pret
szesciokatny, az sprezyna mechanizmu
blokujgcego wywrze odpowiedni nacisk na
dzwignie blokady szyny. Ponownie dokre¢
nakretke kontrujgca do preta szesciokgtnego.

O

A

Smarowanie
Silniki nie wymagajg smarowania. Gdyby pita
tarczowa dawata sig podnosi¢ i opuszczac tylko
z trudem, oczys$¢ i nasmaruj sruby nastawcze
wysokosci:
» Obré¢ pilarke na bok.
» Oczys$¢ i nasmaruj gwint srub nastawczych
wysokosci. Uzyj do tego celu smaru
uniwersalnego.

ox

Czyszczenie

OSTRZEZENIE: By zminimalizowa¢
A ryzyko doznania powaznego urazu
ciata, przed czyszczeniem zawsze
wytgczaj maszyne i wyjmuj wtyczke
kabla z gniazda sieciowego.
Niezamierzone zatgczenie pilarki jest
niezwykle niebezpieczne.

Przed uzyciem starannie sprawdz goérng i dolng
ostone tarczy oraz weze ssgce, czy prawidtowo
dziatajg. Upewnij sie, czy nie blokujg ich trociny,
pyt lub kawatki przedmiotéw obrabianych.

Gdyby miedzy pitg tarczowg a ostonami utkwity
fragmenty przedmiotu obrabianego, wytgcz
maszyne i dalej postepuj zgodnie z instrukcjami w
punkcie Montaz pity tarczowej. Usun tkwigce
elementy i ponownie zamontuj pite tarczowa.

Dbaj o to, by szczeliny wentylacyjne zawsze byty
odstoniete i regularnie przecieraj obudowe
miekka szmatka.

W regularnych odstepach czasu czys$é
instalacje do odsysania pytu (rys. L):
» Obré¢ pilarke na bok.
» Wykrec¢ sruby (46) (rys. L).
» Usun caty pyt i ponownie zamocuj ostone (47)
wkretami (rys. L).
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Ochrona srodowiska
Selektywna zbiérka odpaddw. Wyrobu
Ei tego nie wolno wyrzucac¢ do
normalnych $mieci z gospodarstw
— domowych.
Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony
zastgpi¢ wyréb DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowadc, nie wyrzucaj go do
$mieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj
do specjalistycznego zakfadu utylizacji odpadow.

1Y/ Dzieki selektywnej zbiorce zuzytych
%& wyrobow i opakowan niektére materiaty
moga by¢ odzyskane i ponownie
wykorzystane. W ten sposob chroni sie
Srodowisko naturalne i zmniejsza popyt
na surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepisow, jezeli
wymagajg one oddawania zuzytych elektrycznych
urzgdzen powszechnego uzytku do specjalnych
punktow zbiorczych lub zobowigzujg
sprzedawcéw do przyjmowania ich przy zakupie
nowego wyrobu.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzgdzenia

i utylizuje je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. By skorzysta¢ z tej ustugi, oddaj
zuzyty sprzet do autoryzowanego warsztatu
naprawczego, ktory prowadzi zbiorke w naszym
imieniu.

W instrukgji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT,
ktore udzielajg informacji o autoryzowanych
warsztatach serwisowych. Ich liste i szczegotowe
dane znajdziesz takze w Internecie pod adresem:
www.2helpU.com.




DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Firma DEWALT jest pewna jakosci swoich produktéw
i oferuje dla nich doskonatg gwarancje. Niniejsze
warunki gwarancji nie pomniejszajg praw klienta
wynikajgcych z polskich regulacji ustawowych lecz sg
ich uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskie;.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instrukcji
obstugi.

Niniejsza gwarancjg nie jest objete dodatkowe wyposa-
zenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona oddzielna
karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu podlegajgce
naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materialowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyj-
nym reklamowanego produktu oraz tgcznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka,
jak w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urza-
dzenia (wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych
czesci) w okresie 12 miesigcy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego wraz z poprawnie wypetniong
Kartg Gwarancyjng i waznym paragonem zakupu
(lub kopig faktury) oraz szczegétowym opisem
uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
za posrednictwem punktu sprzedazy wraz z doku-
mentami wymienionymi powyze;j.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane
z zapewnieniem bezpiecznego opakowania,
ubezpieczeniem i innym ryzykiem ponosi Klient.
W przypadku odrzucenia roszczenia gwarancyj-
nego, produkt jest odsytany do miejsca nadania
na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez
Centralny Serwis Gwarancyijny;

zst00151220 - 13-04-2011

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢ wy-
dtuzony o czas niezbedny do importu niezbednych
czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie,
ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez
dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢
wydany nowy produkt o nie gorszych parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnos$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem lub uzywaniem pro-
duktu niezgodnie z przeznaczeniem, instrukcjg
obstugi lub przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowa-
ne przecigzaniem narzedzia, ktére prowadzi do
uszkodzen silnika, przektadni lub innych elemen-
téw a takze stosowaniem osprzetu innego niz
zalecany przez DEWALT;

¢) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane
nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych klesk
zywiotowych, nieprzewidzianych wypadkéw, ko-
rozji, normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez
innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposdéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia
oraz elementy ulegajace naturalnemu zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktore sprzedaty produkt, nie udzielaja upowaz-
nien ani gwarancji innych niz okreslone w karcie
gwarancyjnej. W szczegolnosci nie obejmujg
prawa klienta do domagania sig zwrotu utraconych
zyskow w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wylgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych
z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09

17



18
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(2 mésich miesiecy
CH> hénap (K> mesiacov

DEWALT

. o . Razitko prodejny
@ Vyrobni kéd Datum prodeje Podpis
e s . Pecsét helye
® Gyari szam A vasarlas napja Aldiras
Numer seryjn Data sprzedaz Stempel
yiny P y Podpis
@ Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




Adresy servisu

Band Servis

Tirkova 5b

CZ-14900 Praha 4

Tel.: 00420 261 009 772
Fax: 00420 261 009 784

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kozponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokdly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi id6pont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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