DEWALT

DW744
555222-31 PL DW744XP



A1

16 13 18

17 15 14

A2




(il
e~y d







PILARKA STOLOWA

DW744/DW744XP

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie maszyny firmy
DEWALT, ktora zgodnie ze swojg dtugoletnig
tradycjg  oferuje tylko innowacyjne i
wyprobowane w licznych testach, wysokiej
jakoéci produkty dla specjalistdw. Wiele lat
doswiadczen i ciggty rozwdj sprawity, ze firma
DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikéw
profesjonalnych narzedzi .

Dane techniczne

& Ostre krawedzie

Deklaracja zgodnosci z normami UE

-

DW744/DW744XP

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze
pilarka stotowa nr kat. DW744/DW744XP
zostata wykonana zgodnie z nastepujgcymi
wytycznymi i normami: 98/37/EG, 89/336/

DW744 DW744XP EWG, 73/23/EWG, EN 55014-1, EN 55014-
Napiecie (V) 115 230 2, EN 61029-1, EN 61029-2-1, EN 61000-3-2
Poboér mocy (W) 1500 2000 i EN 61000-3-3.
Moc wyijéciowa (W) 850 1300
Predkosc (obr/ Wiecej informacii na ten temat mos kag
obrotowa biegu min) 3650 3000 gcejin ormacj',r_]a, en lemat mozna uzys ac?
iatowego pod podanym nizej adresem lub w jednej
Srednica tarczy mm 250 250 z naszych filii wymienionych na tylnej okfadce
tngcej instrukcji obstugi.
Otwér w tarczy  (mm) 30 30
tnacej . TN i
Grubo& tarczy (mm) ¥, ¥, Poziom ci$nienia akustycznego:
tngcej DW744 DW744XP
Grubos¢ klina Poziom ci$nienia
rozdzielnika (mm) 2,3 2,3 akustycznego dB(A) 93 81
Gtgbokos¢ Doktadno$¢ pomiaru__dB(A) 3 2,2
ciecia (mm) 77 77
prostopadtego Poziom mocy dB(A) 106 102
Gtebokos¢ akustycznej
ciecia Gwarantowany oziom
ukosowego pod (mm) 57 57 mocy akustycznej dB(A) 110 110
katem 45° Doktadno$¢ pomiaru  dB(A) 3 2,2
Szerokos¢
ciecia (mm) 625 625 Dyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
wzdtuznego Horst GroSmann
Wymiary (mm)  740x680x465 740x680x465
catkowite
Masa (kg) 29 29

Minimalne natezenie pradu bezpiecznika:
Elektronarzedzia zasilane napieciem 230V~ 10A

W instrukcji tej zastosowano nastepujgce

symbole:
Nieprzestrzegajgc

OSTRZEZENIE:

A tej wskazowki, narazasz sie na
doznanie urazu ciata, utrate zycia lub
uszkodzenie maszyny!

Napiecie elektryczne

X fodian

DEWALT, Richard-Klinger-Stralle 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
08.07.2008r.



Przepisy bezpieczenstwa

Przy korzystaniu z elektronarzedzi
przestrzegaj obowiazujacych przepisow
bhp, by zminimalizowa¢ ryzyko porazenia
pradem elektrycznym, wywotania pozaru
i doznania urazu ciata. Przed uzyciem
narzedzia dokiadnie przeczytaj podane
nizej wskazowki bezpieczenstwa.
Przechowuj te instrukcje na wypadek,
by w razie potrzeby moc z niej ponownie
skorzystac.

Dane ogoélne

1 Utrzymuj porzadek w miejscu pracy
Nieporzagdek w miejscu pracy grozi
wypadkiem.

2 Uwzgledniaj wplywy otoczenia
Nie wystawiaj maszyny na dziatanie
deszczu. Nie uzywaj jej w wilgotnym
ani mokrym otoczeniu. Zadbaj o dobre
os$wietlenie miejsca pracy (250 - 300 luks).
Nie zatgczaj maszyny w miejscach, gdzie
wystepuje niebezpieczenstwo pozaru
badz wybuchu, jak na przyktad w poblizu
palnych cieczy lub gazéw.

3 Nie dopuszczaj dzieci do miejsca pracy!
Nie dopuszczaj dzieci, oséb postronnych
ani zwierzgt do miejsca pracy i pilnuj, by nie
dotykaty maszyny ani kabla sieciowego.

4 Zakladaj odpowiednig odziez ochronng
Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii, gdyz
mogg one zostaé pochwycone przez
obracajgce sie czesci maszyny. Na dtugie
wiosy zaktadaj specjalng siatke ochronna.
Przy pracy na wolnym powietrzu godne
polecenia sg rekawice ochronne i obuwie
na szorstkiej podeszwie.

5 Ochrona osobista
Zawsze uzywaj okularéw ochronnych.
Zaktadaj maske przeciwpytowg, jezeli
podczas pracy w powietrze jest wzbijany
pyt lub drobiny obrabianego materiatu.
Gdy sag one gorgce, ubierz zaroodporny
fartuch. Zawsze zaktadaj specjalne
stuchawki ochronne i nie zapominaj o
kasku ochronnym.

6 Chron si¢ przed porazeniem pradem
elektrycznym
Unikaj dotykania uziemionych elementow,
jak na przyktad rury, grzejniki, piece i
chtodziarki. W ekstremalnych warunkach
zastosowania (na przyktad duza wilgotnos$¢,

unoszenie sie pylu metalowego itp.)
bezpieczenstwoelektrycznemoznazwiekszyc¢
przez zastosowanie transformatora
separujgcego lub wytgcznika ochronnego
réznicowo-prgdowego.

7 Utrzymuj stabilng postawe

Utrzymuj stabilng postawe, by nie straci¢
rownowagi w jakiej$ pozycji roboczej.

8 Zawsze zachowuj uwage

Koncentruj sie na swojej pracy. Postepuj
rozsadnie. Nie uzywaj maszyny, gdy jeste$
zmeczony.

9 Zabezpiecz obrabiany przedmiot

Uzywaj urzadzen  mocujgcych  lub
imadta do przytrzymywania przedmiotu
obrabianego. Gdy przedmiot ten jest
dobrze zamocowany, mozesz obstugiwac
maszyne dwiema rekami.

10 Uzywaj urzadzen do odsysania pytu!
Jezeli producent przewidziat urzgdzenia
do odsysania pytu, sprawdz, czy sg one
przytgczone i prawidtowo zamontowane.

11 Nie pozostawiaj wetknietych kluczy do
mocowania narzedzi
Przed zatgczeniem sprawdz, czy zostaty
wyjete klucze i przyrzady nastawcze.

12 Przediuzacz
Przed uzyciem maszyny sprawdz
przedtuzacz i wymien go w razie wykrycia
uszkodzenia. Przy pracy na wolnym
powietrzu stosuj tylko przeznaczone do

tego celu i odpowiednio oznakowane
przedtuzacze.

13 Uzywaj odpowiednich narzedzi
roboczych
w niniejsze;j instrukcji opisano
zastosowanie  maszyny zgodne @z

przeznaczeniem. Do ciezkich prac nie
uzywaj zbyt stabych narzedzi roboczych
ani przystawek. Optymalng jako$S¢ i
osobiste bezpieczenstwo osiggniesz tylko
przy uzyciu wiasciwego narzedzia. Nie
przecigzaj elektronarzedzia.
OSTRZEZENIE! Uzywanie innych
nasadek i wyposazenia niz zalecane
w tej instrukcji lub wykonywanie prac
niezgodnych z przeznaczeniem produktu
moze doprowadzi¢ do wypadku.

14 Kontroluj maszyne pod wzgledem
uszkodzen
Przed uzyciem sprawdz maszyne i kabel
sieciowy, czy sg catkowicie sprawne.
Nie zapomnij przy tym o ruchomych
elementach. By zapewni¢ nienaganng
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prace elektronarzedzia, wszystkie czesci
muszg by¢ prawidtowo zamontowane,

a uszkodzone elementy i urzadzenia
zabezpieczajgce naprawione lub
wymienione. W  zadnym  wypadku

nie uzywaj maszyny z niesprawnym
wytgcznikiem czy tez  jakimkolwiek
innym wadliwym elementem. W razie
potrzeby zle¢ wymiane autoryzowanemu
warsztatowi serwisowemu DEWALT. Nie
probuj samemu naprawia¢ maszyny.
Wyjmuj wtyczke sieciowg

Wytacz elektronarzedzie, odczekaj, az sie
zatrzyma, i dopiero wtedy opusS¢ miejsce
pracy. W razie nieuzywania maszyny,
przed rozpoczeciem wykonywania prac
konserwacyjnych, czy tez przy wymianie
narzedzia roboczego badz jakiejkolwiek
innej czesci zawsze wyjmuj wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazda sieciowego.
Uwazaj, by nie doszto
niezamierzonego zalaczenia
Przy przytagczaniu kabla zasilajgcego do
sieci najpierw upewnij sie, czy maszyna
jest wytaczona.

Ostroznie obchodz sie z kablem

Nie uzywaj kabla do wyjmowania wtyczki
z gniazda sieciowego. Chron kabel przed
wysoka temperaturg, olejem i ostrymi
krawedziami.

Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia!
Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj
w suchym, niedostepnym dla dzieci
miejscu.

Starannie konserwuj swoje narzedzia
Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje
narzedzia, gdyz jest to warunkiem
bezpieczenstwa pracy. Stosuj sie do
instrukcji konserwacji i wymiany narzedzi.
Wszystkie rekojesci i wytgczniki powinny
by¢ suche, czyste, niezabrudzone olejem
ani smarem.

do

Naprawy:
Opisywana maszyna jest zgodna
z obowigzujgcymi przepisami

bezpieczenstwa i higieny pracy. Naprawy
Zlecaj tylko autoryzowanemu warsztatowi
serwisowemu firmy DEWALT. Naprawy
mogg by¢ wykonywane wylgcznie przez
uprawnionych do tego specjalistow przy
uzyciu oryginalnych czeSci zamiennych;
w przeciwnym razie uzytkownik naraza sie
na nieprzewidywalne konsekwencje.

Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa pracy
pilarek stotowych

A

Nie uzywaj tarcz tngcych grubszych ani
takich, ktoérych rozwarto$¢ zebow jest
mniejsza niz grubosc¢ klina rozdzielnika.
Sprawdz, czy tarcza tngca obraca sie w
odpowiednim kierunku i czy jej zeby sag
zwrocone do przodu pilarki.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy
wszystkie urzgdzenia zaciskowe sg dobrze
dokrecone.

Sprawdz, czy tarcza tngca i wszystkie
pierscienie kotnierzowe sg czyste, a
wyztobione strony pierScieni przylegajg do
tarczy. Mocno dokre¢ nakretke mocujgcqg
pity tarczowe;.

Sprawdz, czy tarcza tngca jest ostra i
prawidtowo wyregulowana.

Sprawdz, czy klin rozdzielnik znajduje sie
w odpowiedniej odlegtosci od tarczy tnacej
(maksymalnie 5 mm).

Zawsze uzywaj gornej i dolnej ostony tarczy

tngcej.
Trzymaj rece z dala od tarczy tnace;j.
Przed rozpoczeciem wykonywania

jakichkolwiek prac konserwacyjnych lub
nastawczych odczekaj, az tarcza tngca sie
zatrzyma.

Uzywaj popychacza
przedmiotu obrabianego.
Nie stosuj zadnych srodkéw smarnych,
dopoki tarcza tngca jeszcze sie obraca.

Nie siegaj poza tarcze tnaca.

Gdy popychacz nie jest uzywany, zawsze
odktadaj go na swoje miejsce.

Nie stawaj na pilarce.

W czasie transportu gbérna czes¢ tarczy
tngcej powinna by¢ przykryta, na przyktad
ostong.

Nie uzywaj ostony tarczy do manipulowania
ani transportu.

do posuwania

OSTRZEZENIE: Maszyna ta zawiera
specjalny przewod sieciowy (typ Y),
ktory w razie uszkodzenia moze by¢
wymienionytylko przez producentalub
autoryzowany warsztat naprawczy.

W razie zuzycia lub uszkodzenia wktadki
szczelinowej do stolika pilarki niezwtocznie

ja wymien.
Dobrze podeprzyj przedmiot obrabiany.
Jezeli jest on dtugi, zawsze uzywaj

dodatkowych podporek.



* Nie wywieraj bocznego nacisku na pite
tarczowa.

* Wregi lub wypusty wolno wycina¢ tylko
wtedy, gdy sg =zatozone odpowiednie
urzadzenia zabezpieczajgce, jak np. tunel
lub ostona tarczy typu Suva.

» Wycinanie rowkoéw jest niedozwolone.

Pity tarczowe

*+ Maksymalna  dopuszczalna  predkosc¢
obrotowa tarczy tngcej musi by¢ réwna lub
wieksza od wartosci predkosci obrotowe;j
biegu jatowego podanej na tabliczce
Znamionowej maszyny.

* Nie uzywaj pit tarczowych o $rednicach
mniejszych lub wiekszych, niz okreSlone
w specyfikacji. Nie zaktadaj zadnych
elementow dystansowych przy mocowaniu
pity na wrzecionie. Stosuj tylko tarcze tngce
o parametrach wyszczegolnionych w danych
technicznych i zgodne z normg EN 847-1.

* Rozwaz zastosowanie specjalnie
skonstruowanych tarcz tngcych o niskim
poziomie wytwarzanego hatasu.

* Nie wuzywaj pit tarczowych ze stali
szybkotnace;j.

* Nie uzywaj peknietych ani uszkodzonych pit
tarczowych.

* Nie uzywaj tarcz szlifierskich.

* Wybierz pite odpowiednig do rodzaju cietego
materiatu.

* Przy manipulowaniu tarczg tnacg i
przedmiotami o ostrych krawedziach
postuguj sie uchwytem lub zatdéz rekawice
ochronne.

Pozostate zagrozenia

W trakcie uzywania maszyny najwieksze

zagrozenie stanowig:

- obracajgce sie elementy, jak np. tarcza
tngca, ktorej dotknigecie grozi powaznymi
konsekwencjami.

Przy korzystaniu z pilarek stotowych pomimo

stosowania oston ochronnych i przestrzegania

przepisbw bhp nie da sie unikngé pewnych

niebezpieczenstw. Nalezg do nich zwtaszcza:

- uszkodzenie narzadu stuchu wskutek
nadmiernego hatasu;

- niebezpieczenstwo wypadku, ktére stwarza
nieostoniety obszar obracajgcej sie tarczy
tngcej;

- niebezpieczenstwo doznania urazu przy
wymianie tarczy tnacej;

- niebezpieczenstwo przyciecia palcow przy
otwieraniu oston ochronnych;

- zagrozenie zdrowia przez wdychanie
drewnianego pytu powstajgcego podczas
pitowania, a zwtaszcza debu i buku.

Na poziom emisji hatasu

nastepujgce czynniki:

- pitowany materiat

- rodzaj pity tarczowej

- sita posuwu.

majg wptyw

Na ilos¢ wytwarzanego pytu majg wptyw

nastepujgce czynniki:

- zuzyta pita tarczowa

- odsysanie pytlu z predkoscig powietrza
mniejszg niz 20 m/s

- niedokladne  prowadzenie
obrabianego.

przedmiotu

Naklejki na pilarce
Na pilarce znajdujq sie nastepujgce symbole:

®

A %)

Zakres dostawy

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
1 wstepnie zmontowana maszyna

1 prowadnica  dystansowa  do
wzdtuznego

prowadnica katowa

pita tarczowa

gorna ostona tarczy

wktadka szczelinowa do stolika pilarki
klucz do mocowania pity tarczowej
klucz do watu

przytgcze do odsysania pytu i trocin
instrukcja obstugi

rysunek pilarki w roztozeniu na czesci

Trzymaj rece z dala od obszaru
ciecia i pity tarczowej

Chwyt

ciecia

—_—y e D A A L

« Sprawdz, czy maszyna i jej akcesoria nie
ulegty uszkodzeniu podczas transportu.

* Przed uruchomieniem maszyny doktadnie
przeczytaj instrukcje obstugi.

Opis pilarki (rys. rys. A1 - A3)

Profesjonalna pilarka stolowa DW744/
DW744XP jest tak skonstruowana, by mozna
byto nig fatwo, precyzyjnie i bezpiecznie



wykonywa¢ cztery ciecia podstawowe,
a mianowicie: ciecie wzdluzne, ciecie
poprzeczne, ciecie ukosowe i ciecie
prostopadte pod katem, w drewnie, produktach
drzewnych i tworzywach sztucznych. Maszyna
ta jest przystosowana do pity tarczowej o
Srednicy 250 mm ze spiekami weglikowymi na
zebach.

A1

1 Wytagcznik

2 Otwory montazowe

3 Wyciecie na chwyt

4  Stolik

5 Gorna ostona tarczy

6 Wkiadka szczelinowa do stolika pilarki

7 Prowadnica dystansowa do ciecia
wzdtuznego

8 Wskaznik szerokosci ciecia wzdtuznego

9 Doktadne pokretto nastawcze

10 Kombinowane pokretto do podnoszenia i

pochylania tarczy

11 Dzwignia zaciskowa mechanizmu
pochylania stolika
12 Dzwignia zaciskowa prowadnicy

dystansowej do ciecia wzdtuznego

A2

13 Blokada prowadnicy dystansowej
14 Przytgcze do odsysania pytu i trocin
15 Popychacz

16 Szyna prowadzaca

17 Pokretta zaciskowe

18 Rowek prowadzacy

A3
18 Prowadnica kagtowa

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do
zasilania tylko jednym napieciem. Dlatego
sprawdz, czy lokalne napiecie sieciowe
odpowiada wartosci podanej na tabliczce
znamionowe;j pilarki.

Wymiana kabla sieciowego lub wtyczki
Uszkodzony kabel sieciowy lub wtyczka mogg
by¢ wymienione tylko przez autoryzowany,
specjalistyczny warsztat. Wymieniony kabel
sieciowy lub wtyczke nalezy nastepnie
fachowo zutylizowacC zgodnie z przepisami o
ochronie srodowiska.

Przedtuzacz

Uzywajprzedtuzacza, ktéry zostatdopuszczony
do eksploatacji i wytrzymuje pobdr mocy
przez pilarke (patrz: Dane techniczne). Jego
nominalny przekrdj powinien wynosi¢ 2,5
mm?. Kabel musi zawiera¢ gumowy ptaszcz
i przewdd uziemiajgcy. Zawsze catkowicie
odwijaj kabel z bebna.

Montaz i regulacja

montazu i regulacji zawsze wyjmu;j

2 OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.

Rozpakowanie

* Ostroznie wyjmij
transportowego.

+ Maszyna jest kompletnie zmontowana
z wyjatkiem pity tarczowej, prowadnicy
dystansowej, gérnej ostony tarczy i wktadki
szczelinowej do stolika.

+ Zamontuj dostarczone luzem elementy
zgodnie z ponizszymi wskazéwkami.

« Zamocuj popychacz (15) na
koncowym wrzeciona z prawej
maszyny (rys. A2).

pilarke z opakowania

czopie
strony

OSTRZEZENIE: Gdy popychacz nie
jest potrzebny, zawsze umieszczaj go

w przewidzianym dla niego miejscu.

Montaz prowadnicy dystansowej (rys. rys.

B1iB2)

Prowadnica dystansowa (7) moze byé¢

zamocowana zaréwno z lewej, jak i z prawej

strony stolika pilarki.

* Tak przyt6z prowadnice dystansowg, by
kotek (20) znalazt sie w wycieciu (21).
Zgraj otwo6r (22) z zatrzaskiem prowadnicy
dystansowej (23) (rys. rys. B1i B2).

« Ustal prowadnice dystansowg przez
zamknigecie obydwu zatrzaskow (rys. B2).

Montaz pily tarczowej (rys. rys. A1, C1i C2)
OSTRZEZENIE: Sprawdz, czy
maszyna jest odtgczona od sieci.

OSTRZEZENIE: Zeby nowej pity
tarczowej sg bardzo ostre i mogg byc¢

niebezpieczne.



Obracajgc pokretto (10) w prawo (rys. A1),
unies wat pity tarczowej do najwyzszej
pozyciji.

Tak jak pokazano na rysunku C1, nasadz
pite na wrzeciono. Zewnetrzny pierscien
kotnierzowy (24) ma wystep (¢ 30 mm),
ktory pasuje do otworu w pile tarczowe;j.
Pamietaj, ze z przodu stolika zeby pity
muszg by¢ zwrdécone do dotu.

Przytrzymaj wrzeciono kluczem widetkowym
i dokre¢ nakretke watu (25), obracajac ja
kluczem w prawo (rys. C2).

By zdjg¢ pite tarczowa, wykonaj opisane
wyzej czynnoSci w odwrotnej kolejnosci.

A\

Regulacja rownolegtego ustawienia pity

tarczowej (rys. rys. A2iD)

Najlepsze wyniki pracy uzyskuje sie, gdy pita

tarczowa jest ustawiona doktadnie réwnolegle

do rowka prowadzacego. Regulacji tej

dokonuje sie w zakfadzie produkcyjnym.

Dla skorygowania wykonaj nastepujgce

czynnosci:

Ustaw pilarke w pozycji pionowej

+ Za pomocg klucza trzpieniowego 10 mm

nieco poluzuj $ruby (26) wspornika (rys. D).

Tak ustaw wspornik (27), by pita tarczowa

znalazta sie w pozycji rownolegtej do rowka

prowadzgcego (18) (rys. A2).

« Dokre¢ $ruby mocujgce (26) wspornik
z momentem 11 Nm (rys. D).

OSTRZEZENIE: Po wymianie
pity tarczowej zasadniczo zawsze
sprawdzaj wskaznik szerokosci ciecia
wzdtuznego i klin rozdzielnik.

Regulacja wysokosci ustawienia

tarczowej (rys. A1)

Pite tarczowg mozna unosi¢ i opuszczac przez

obracanie kombinowanego pokretta (10).

* Najlepiej, gdy gbrne trzy zeby pity tarczowej
minimalnie wystajg z rzazu na gorze cietego
przedmiotu, gdyz przezyna go wtedy
najwiecej zebow jednoczes$nie.

pity

Regulacja  skali  szerokosci

wzdtuznego (rys. rys. A1i E)

« Zdejmij ostone tarczy tngce;.

« Zwolnij dzwignie zaciskowg (12) przez
pociggniecie jej do gory (rys. A1).

« Zwolnij dzwignie zaciskowg mechanizmu
pochylania tarczy (11) i nastaw kat ciecia
ukosowego na 0°.

ciecia

10

Dosun prowadnice dystansowg (7) do tarczy
tngcej.

Zaciggnij dzwignie zaciskowg (12).

Poluzuj sruby mocujgce  wskaznika
szerokosci ciecia (28) i ustaw wskaznik (29)
na zero (rys. E).

Dokrec¢ sruby (28).
Skalaszerokoscicigciawzdtuznegopokazuje
prawidlowe wartosci tyko wtedy, gdy
prowadnica dystansowa jest zamontowana
z prawej strony pity tarczowe;j.

Montaz klina rozdzielnika (rys. rys. A1i F)

* Przestaw wat pity tarczowej do najwyzszej
pozycji, obracajgc pokretto nastawcze
wysokosci pity tarczowej (10) w prawo (rys.
A1).

Poluzuj obydwie $ruby (30) (rys. F).

Zgraj wyciecia (31) ze srubami (30) i wsun
wspornik, az wyciecia oprg sie o Sruby
(rys. F).

Przy wtasciwym ustawieniu klin rozdzielnik
musi sie znajdowaC w ptaszczyznie pity
tarczowej zarbwno przy powierzchni stolika,
jak i gornej krawedzi tarczy. Sprawdz to
ustawienie za pomoca liniatu we wszystkich
pozycjach i wysokos$ciach pity tarczowej.

W razie koniecznosci regulacji zdejmij
ostone tarczy i dopasuj podkfadki (33).
Zamocuj ostone tarczy Srubami.

Mocno dokre¢ sruby (30).

A\

Montaz wkiadki szczelinowej do stolika
pilarki (rys. G)

» Ukierunkuj wktadke (6), tak jak pokazano
na rysunku, i wtéz jej tylne wystepy w
odpowiednie otwory z tytu stolika.

Nacisnij do dotu przednig czes¢ wktadki.
Przednia czes¢ wktadki musi sie znajdowac
na tym samym poziomie lub nieco ponizej
gornej powierzchni stolika, a tylna strona
- na rowno ze stolikiem lub nieco powyze;.
Dokonaj regulacji za pomocg czterech
wkretow nastawczych (34).

Wkrec wkret zabezpieczajgcy (patrz rysunek
G) 0 90° w prawo, by zabezpieczy¢ wktadke
w swoim potozeniu.

OSTRZEZENIE: Prawidtowy montaz
i ustawienie klina rozdzielnika i gorne;j
ostony tarczy ma istotne znaczenie dla
bezpieczenstwa pracy.



OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzywaj
maszyny bez wktadki szczelinowe;j
zamocowanej w stoliku. W razie
zuzycia lub uszkodzenia niezwtocznie
wymien wktadke na nowa.

A\

Mocowanie pilarki do stotu warsztatowego

(rys. A1)

+ Wszystkie 4 tapy zawierajg otwory (2), ktére

pozwalajg na fatwe zamocowanie pilarki
do stotu warsztatowego. Otwory majg dwie
rézne srednice, co umozliwia zastosowanie
réznych srub mocujgcych. Do mocowania
wystarczy tylko jedna Sruba przetozona
przez jeden z otworow wykonanych w
kazdej tapie.
Przed rozpoczeciem pracy dobrze zamocuj
pilarke tak, by nie mogta sie poruszy¢. By
utatwiC przestawianie pilarki, mozna jg
przytwierdzi¢ do ptyty widrowej grubosci
przynajmniej 12,5 mm. Ptyta taka daje sie
tatwo mocowacC do stotu warsztatowego i
zndébw odmocowywac w celu zmiany miejsca
ustawienia.

« Sruby mocujace pilarke do plyty wiérowej
nie mogg wystawa¢ od spodu, gdyz
ptyta ta musi ptasko przylega¢ do stotu
warsztatowego. Przy mocowaniu pilarki
Sciskami wolno je przyktadac tylko do
koncow fap, gdzie znajdujg sie otwory do
mocowania srubami. Przytwierdzenie pilarki
W inny sposOGb moze przeszkadza¢ w jej
prawidtowym funkcjonowaniu.

« By podczas pracy nie doszio do
zablokowania pity tarczowej lub innych
niedoktadnosci, powierzchnia montazowa
powinna by¢ ptaska. Gdy pilarka kiwa sie
na fapach, podtéz pod jedng z nich kawatek
materiatlu, by w ten sposdb uzyskaé
niezbedng stabilno$¢ maszyny.

A\

Regulacja blokady szyny (rys. rys. A1 i H)

Blokada szyny jest ustawiana fabrycznie.

W razie koniecznosci regulacji wykonaj

nastepujgce operacje:

« Zaciggnij dzwignie zaciskowg (12) przez
nacisniecie jej do dotu (rys. A1).

« Tak wyreguluj nakretke (35) na spodzie
pilarki, az podktadki talerzowe (36) zetkng
sie ze sobg (rys. H).

OSTRZEZENIE:

Powierzchnia mocowania musi miec¢
otwor o wymiarach 350 x 500 mm
umozliwiajgcy odprowadzanie pytu.
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* Przy prawie stykajgcych sie podktadkach
talerzowych odkre¢ nakretke (35) o pot
obrotu.

Regulacja ogranicznika kata pochylenia

tarczy i wskaznika (rys. rys. K1i K2)

+ Ustaw pite tarczowg w najwyzszej pozycji
przez obrécenie pokretta (10) w prawo (rys.
K1).

« Zwolnij dzwignie zaciskowg mechanizmu
pochylania tarczy (11) przez naci$nigcie jej
do géry i w prawo.

+ Poluzuj srube ogranicznika kata pochylenia
tarczy (37).

* Przyt6z katownik (38) do stolika i pity
tarczowej (39) (rys. K2).

« Tak ustaw dzwignie zaciskowg mechanizmu
pochylania tarczy (11), by tarcza ptasko
przylegata do ramienia kgtownika.

« Zaciggnij dzwignie (11).

» Takobroc krzywke zderzakowg mechanizmu
pochylania tarczy (40), az przylgnie do
tozyska (rys. K1).

« Sprawdz, czy wskaznik kata pochylenia
tarczy pokazuje 0° na skali. W razie
koniecznosci  regulacji  poluzuj  wkret
wskaznika (41) i ustaw wskaznik na 0°.

* Dokre¢ wkret wskaznika (41).

 Powtorz te samg procedure przy
ograniczniku 45°, ale nie reguluj wskaznika.

Regulacja prowadnicy katowej (rys. rys.

A3il)

Prowadnica katowa (3) zawiera regulowane

ograniczniki w pozycjach 90° i 45°.

+ By wyregulowa¢ te ograniczniki, poluzuj
przeciwnakretki (42) i odpowiednio obrdé
$ruby nastawcze (43).

Regulacja rownolegfego ustawienia
prowadnicy dystansowej wzgledem pily
tarczowej (rys. rys. A1iD)

Prowadnica dystansowa jest prawidiowo

ustawiana w zakfadzie produkcyjnym. W razie

koniecznosci regulacji wykonaj nastepujgce
operacje:

» Zwolnij dzwignie zaciskowg szyny (12).

» Zdejmij gérng ostone tarczy tngcej (5).

* Na tyle poluzuj obydwie sSruby z tbem
szesciokatnym (44) przy tylnym tozysku
zebnika, by umozliwi¢ boczne przesuniecie.

+ Tak przesun prowadnice, by dotkneta pity
tarczowe;.



« Ustaw prowadnice
tarczowe.

* Dokrec $ruby z tbem szeSciokgtnym.

« Zaciggnij dzwignie zaciskowg szyny.
Sprawdz, czy prowadnica jest ustawiona
réwnolegle do tarczy tngcej.

A

Doktadne pokretto nastawcze (rys. D)

Dokfadne pokretto nastawcze jest regulowane

w zakfadzie produkcyjnym.

« W razie Kkoniecznosci
nastepujgce operacije:

* Obrdc¢ pilarke do goéry spodem. Zlokalizuj
przednie tozysko zebnika.

* Przet6z waski wkretak ptaski przez szczeline
(45) i dosiegnij nim wkretu.

+ Wykre¢ wkret w lewo, az jej teb dotknie do
wewnetrznej powierzchni ostony tozyska.

* Wkrec wkret o pét obrotu.

* Powtérz te procedure z tylnym tozyskiem
zebnika.

rownolegle do pity

OSTRZEZENIE: W razie powstania
nadmiernego luzu w tozysku zebnika
oddaj maszyne do autoryzowanego
warsztatu serwisowego DEWALT w
celu naprawy.

regulacji wykonaj

Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE:
+ Zawsze przestrzegaj wskazéwek

dotyczacych  bezpieczenstwa i
obowigzujgcych przepiséw.

« Zamontuj wiasciwg pite tarczowa.
Nie powinna ona by¢ nadmiernie
zuzyta, a jej maksymalna predkosc¢
obrotowa nie moze przekraczac
dopuszczalnej wartosci.

* Nie probuj cig¢ bardzo matych
przedmiotéw.

* Podczas ciecia nie wywieraj
nadmiernego nacisku na pite

tarczowainie staraj sie przy$pieszac
pracy.

* Przed rozpoczeciem ciecia pozwal,
by silnik osiggngt maksymalng
predkos¢ obrotowa.

* Upewnij sie, czy wszystkie pokretta
zaciskowe/dzwignie sg dobrze
dokrecone/zaciggniete.

+ Gdy pilarka jest przytgczona do napiecia
sieciowego, trzymaj rece z dala od pity
tarczowe;.
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* Nigdy nie tnij z reki!

* Nie przecinaj zapakowanych, wygietych ani
wypaczonych przedmiotéw. Przedmiot musi
mie¢ przynajmniej jeden prosty, gtadki bok i
nim sie opiera¢ o prowadnice dystansowg
lub prowadnice katowa.

« Zawsze podpieraj dtugie przedmioty, by nie
ryzykowac odrzutu.

* Nie usuwaj resztek materiatu z obszaru
ciecia, dopoki pita tarczowa sie obraca.

Zataczanie i wytgczanie (rys. A1)
Whytacznik zastosowany w pilarce odznacza
sie nastepujgcymi funkcjami:
Wyzwalanie zanikowe: Gdyby z jakiego$
powodu nastgpita przerwa w doptywie
pradu, po jego przywroceniu wytgcznik musi
by¢ ponownie $wiadomie zatgczony.
Dodatkowe zabezpieczenie: pokrywe
zabezpieczajgcg mozna zablokowac ktodka,
przektadajgc jg przez usytuowany w Srodku
skobel. Pokrywa ta stuzy takze jako tatwy do
osiggniecia wytgcznik awaryjny, poniewaz
jej naciéniecie powoduje uruchomienie
przycisku wytgczajgcego.
By =zatagczy¢ maszyne,
przycisk zataczajacy.
* By wylgczy¢é maszyne, nacisnij czerwony
przycisk wytgczajacy.

nacisnij zielony

Ciecia podstawowe

Ciecie wzdtuzne (rys. rys. A1, A2, M1iM2)

A OSTRZEZENIE: Ostre krawedzie

» Kat ciecia ukosowego nastaw na 0°.

» Zablokuj prowadnice dystansowg (7) (rys. A1).

* Unie$ pite tarczowg na takg wysokos¢, by
wystawata ponad powierzchnie cietego
przedmiotu na wysoko$¢ ok. 3 mm. W razie
potrzeby wyreguluj wysokos¢ goérnej ostony
tarczy.

* Tylny koniec szyny prowadzacej w ksztatcie
litery L (16) zgraj z tylng krawedzig klina
rozdzielnika. Przy cieciu wzdtuznym grubych
przedmiotéw zsun szyne (16) z prowadnicy,
obrd¢ jg o 180° w pionie i ponownie zamocuj,
by w ten sposéb uzyska¢ dodatkowe oparcie.

* Przedmiot obrabiany dociénij ptasko do
stotu i prowadnicy, ale utrzymuj go w pewnej
odlegtosci od tarczy tnacej.



* Trzymaj rece z dala od pity tarczowej (rys.
M2).

» Zatgcz maszyne i odczekaj, az pita tarczowa
osiggnie maksymalng predko$¢ obrotowa.

» Powoli wprowadz przedmiot obrabiany pod
ostone. Dociskaj go przy tym mocno do
prowadnicy. Pozwdl, by zeby swobodnie
ciety materiat i nie napieraj na pite tarczowa.
Predko$¢ obrotowg pity utrzymuj na statym
poziomie.

« Pamietaj, by w poblizu pity tarczowej zawsze
uzywac popychacza (15) (rys. M1).

* Po zakonczeniu ciecia wytagcz maszyne,
odczekaj, az pita tarczowa catkowicie sie
zatrzyma, i usun przedmiot obrabiany.

OSTRZEZENIE:

A * Nigdy nie popychaj ani nie chwytaj

za odcinany kawatek materiatu.

* Nie przecinaj zbyt matych
przedmiotéw.

* Przy cieciu wzdluznym matych
przedmiotdw  zawsze  uzywaj
popychacza.

Ciecie ukosowe

« Ustaw zadany kat ciecia ukosowego (patrz
punkt ,Regulacja skali szerokosci ciecia
wzdtuznego”).

+ Dalej postepuj jak przy cieciu wzdtuznym.

Ciecie poprzeczne prostopadte i ukosowe
+ Zdejmij prowadnice dystansowg i wsun
prowadnice katowg w odpowiedni rowek.

+ Zablokuj prowadnice kgtowg w pozycji 0°.
» Dalej postepuj jak przy cieciu wzdtuznym.

Clec1e prostopadte pod katem (rys. A1)
* Prowadnice katowg ustaw pod zgadanym
katem.

* Przedmiot obrabiany caty czas mocno
dociskaj do prowadnicy katowe;.

» Dalej postepuj jak przy cieciu wzdtuznym.

Ciecie kombinowane

Ciecie kombinowane to jednoczesne ciecie

pod katem i ukosowe.

* Nastaw zgdany kat ciecia ukosowego i dalej
postepuj jak przy cieciu prostopadtym pod
katem.

Podpieranie dfugich przedmiotoéw obrabianych
« Zawsze podpieraj dtugie przedmioty
obrabiane.

* Dtugie przedmioty podpieraj przy uzyciu
odpowiednich srodkow, jak np. kobytki, by
nie dopusci¢ do zwisu koncow materiatu.

Odsysanie pytu (rys. A2)

Maszyna zawiera z tytu przytagcze do odsysania

pytu i trocin (14), do ktérego mozna przytgczy¢

waz o Srednicy 57/65 mm. Do zakresu dostawy
maszyny nalezy adapter, ktéry umozliwia

przytgczanie wezy o $rednicach 34 - 40 mm.

* Przy pitowaniu drewna i produktéw
drzewnych zawsze uzywaj odkurzacza
przemystowego do odsysania  pytu
zgodnie z obowigzujgcymi wytycznymi do
emisji pytow. W przypadku ciecia innych
materiatébw eksploatator powinien spetnié¢

specjalne wymagania stawiane przez
wiasciwy zwigzek zawodowy.
 Sprawdz, czy wgz zastosowanego

odkurzacza nadaje sie do odsysania pytu z
cietego materiatu.

« Miej na uwadze, Zze przy cieciu
przetworzonych przemystowo materiatéw,
jak ptyty wiérowe lub MDF, powstaje wiecej
pytu niz przy cieciu naturalnego drewna.

Dostepne akcesoria

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
A innych  producentéw nie zostaty
przetestowane przez firme DEWALT
pod wzgledem przydatnosci do tego
elektronarzedzia, ich uzycie moze by¢
niebezpieczne. By nie narazac sie na
doznanie urazu ciata, stosuj wytgcznie
oryginalne wyposazenie dodatkowe.

By uzyska¢ wiecej informacji na temat
odpowiednich akcesoriow, zwrdé¢ sie do
swojego dilera.

Transport maszyny (rys. A1)
« Zawsze chwytaj maszyne za wyciecia (3).

OSTRZEZENIE: Zawsze transportuj
maszyne z zatozong gorng ostong

tarczy.

Konserwacja

Pilarka stolowa DEWALT odznacza sie duzg
trwatoScig i prawie nie wymaga konserwacji.
jednak warunkiem ciggtej, bezawaryjnej pracy
jest jej regularne czyszczenie.



Smarowanie (rys. N)

Silniki i fozyska nie wymagajg smarowania.

Gdyby pita tarczowa dawata sie podnosic i

opuszczac tylko z trudem, oczyS¢ i nasmaru;j

Sruby nastawcze wysokosci:

» Obroc pilarke na bok.

» Oczysc¢ i nasmaruj gwint $rub nastawczych
wysokosci, tak jak pokazano na rysunku N.
Uzyj do tego celu smaru uniwersalnego.

Czyszczenie

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
A ryzyko doznania powaznego urazu

ciata, przed czyszczeniem zawsze
wylaczaj maszyne i wyjmuj wtyczke
kabla z gniazda sieciowego.
Niezamierzone zatgczenie pilarki
jest niezwykle niebezpieczne.

Dla zapewnienia prawidiowego dziatania
pilarki regularnie czys¢ wktadke szczelinowg
do stolika. Wymontu;j jg tak, jak pokazano na
rysunku i opisano w instrukcji obstugi. Usun
pyt, trociny i inne odpadki. Przy czyszczeniu
sprezonym powietrzem ZAWSZE zakfadaj
odpowiednie okulary ochronne zgodne z ANSI
Z87.1.

Przed uruchomieniem pilarki ponownie zat6z
ostone i wktadke szczelinowa.

Dbaj o to, by szczeliny wentylacyjne zawsze
byty odstoniete i regularnie przecieraj obudowe
miekkg szmatka.

« W regularnych odstepach czasu czy$¢
instalacje do odsysania pytu:

Obré¢ pilarke na bok.

Wykre¢ wkrety (46) (rys. O).

Usunh caty pyt i ponownie zamocuj ostone
(47) wkretami (rys. O).

Ochrona srodowiska

)54

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony
zastgpic¢ produkt DEWALT nowym sprzetem lub
nie bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj
go do Smieci z gospodarstw domowych,
a jedynie oddaj do specjalistycznego zaktadu
utylizacji odpadow.

Selektywna zbiérka odpadow. Produktu
tego nie wolno wyrzuca¢ do normalnych
Smieci z gospodarstw domowych.
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Dzieki selektywnej zbiorce zuzytych
produktéw i opakowah niektore
materiaty mogg by¢ odzyskane
i ponownie wykorzystane. W ten
sposob chroni sie Srodowisko naturalne
i zmniejsza popyt na surowce.

ED

Stosuj sie do lokalnych przepisow, jezeli
wymagajg one oddawania zuzytych
elektrycznych urzgdzen powszechnego
uzytku do specjalnych punktow zbiorczych lub
zobowigzujg sprzedawcdé4w do przyjmowania
ich przy zakupie nowego produktu.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzgdzenia
i utylizuje je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. By skorzysta¢ z tej ustugi, oddaj
elektronarzedzie do autoryzowanego warsztatu
naprawczego, ktdry prowadzi zbiérke w naszym
imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT,
ktére udzielajg informacji o warsztatach
serwisowych. Ich liste znajdziesz takze
w Internecie pod adresem: www.2helpU.com.



DEWALT
Warunki gwarancji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie z
warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w
instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancjg nie jest objete
wyposazenie takie, jak: szczotki, pity tarczowe, tarcze
Scierne, wiertta i inne akcesoria, jezeli nie zostata do
nich dotgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1.

Niniejszg gwarancjg objete sg usterki
produktuspowodowanewadamiprodukcyjnymi
i wadami materiatowymi.

Niniejsza gwarancja jest wazna po
przedstawieniu przez Klienta w Centralnym
Serwisie  Gwarancyjnym  reklamowanego

produktu oraz fgcznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjne;j;

b) waznego paragonu zakupu z datg

sprzedazy taka, jak w karcie gwarancyjnej
lub kopii faktury.

Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe

urzadzenia (wraz z bezptatng wymiang

uszkodzonych czeéci) w okresie 12 miesiecy
od daty zakupu.

Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego

Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie

wypetniong kartg gwarancyjng i waznym

paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegOtowym opisem uszkodzenia, lub
przestany do Centralnego Serwisu

Gwarancyjnego za posrednictwem

punktu sprzedazy wraz z dokumentami

wymienionymi powyzej.

Koszty wysytki do Centralnego Serwisu

Gwarancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie

koszty zwigzane z zapewnieniem

bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniem

i innym ryzykiem ponosi Klient. W przypadku

odrzucenia roszczenia gwarancyjnego,

produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg

usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny

w terminie:

a) 14dniroboczych oddaty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze
by¢ wydtuzony o czas niezbedny do
importu niezbednych czesci zamiennych.

Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
piSmie, Ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko
wymianie bez dokonywania naprawy.

b)

zst00089140 - 10-12-2008
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9.

10.

1.

12.

O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.
Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadno$ci zgtaszanych usterek
jest decyzjg ostateczna.
Gwarancjg nie sg objete:
a) wadliwe dziatanie Ilub uszkodzenia
spowodowaneniewtasciwymuzytkowaniem
lub uzywaniem produktu niezgodnie z
przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;
wadliwe dziatanie lub  uszkodzenia
spowodowane przecigzaniem narzedzia,
ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementéw, a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez DeWALT;
mechaniczne  uszkodzenia
i wywotane nimi wady;
wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na
skutek dziatania pozaru, powodzi, czy
tez innych klesk zywiotowych, korozji,
normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez
innych czynnikéw zewnetrznych;

produkty, w ktérych naruszone zostaty

plomby gwarancyjne lub, ktére byty

naprawiane poza Centralnym Serwisem

Gwarancyjnym lub byly przerabiane

w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzadzenia, taki jak: wiertta, tarcze
pilarskie, tarcze szlifierskie, koncowki
wkrecajgce, noze strugarskie, brzeszczoty,
papier Scierny i inne elementy ulegajgce
naturalnemu zuzyciu.

Centralny  Serwis  Gwarancyjny,  firmy

handlowe, ktére sprzedaly produkt, nie

udzielajg upowaznieh ani gwarancji innych

niz okreslone w karcie gwarancyjnej. W

szczegolnosci nie obejmujg prawa Klienta do

domagania sie zwrotu utraconych zyskow w

zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych

z niezgodno$ci towaru z umowa.

produktu

Centralny Serwis Gwarancyjny
ERPATECH
ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

(¢ meésicl miesiecy
E CHD> hoénap CSK> mesiacov
®

@ Vyrobni kod Datum prodeje Eségikso prodejny
@ Gyari szam A vasarlas napja Zgﬁfgé helye
: : Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
(SK)  Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zéaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07




