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PRZECINARKA MONTAZOWA D28710

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzgdzenia firmy
DeWALT, ktéra zgodnie ze swojg dtugoletnig
tradycja oferuje tylko innowacyjne i wyprébowane
w licznych testach, wysokiej jakosci produkty dla
specjalistow. Wiele lat doswiadczen i ciggty rozwdj
sprawity, ze firma DEWALT stata sig¢ prawdziwie
niezawodnym partnerem dla wszystkich
uzytkownikéw profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

D28710
Napiecie Vi 230
Typ 1
Pobér mocy W 2200
Predko$¢ obrotowa
na biegu jalowym obr/min 3800
Minimalna predko$¢ obwodowa t
arczy tnacej m/s 80
Srednica tarczy mm 355
Otwdr w tarczy tnacej mm 254
Grubo$¢ korpusu tarczy tnacej mm 3,1
Typ tarczy tnacej prosta
Maks. wymiary materiatu przy cieciu poprzecznym:
przekroj kotowy mm 130
przekroj kwadratowy mm 120 x 120
przekrdj prostokatny mm 115x 130
przekrdj tréjkatny mm 137 x 137
Maks. wymiary materiatu przy cieciu pod katem 45°:
przekrdj kotowy mm 115
przekroj kwadratowy mm 107 x 107
przekroj prostokatny mm 115x 107
przekrdj trojkatny mm 115x 115
Masa kg 17,0
D28710  D28710
230V 115V
Poziom cisnienia akustycznego ~ dB(A) 92,3 92,7
Niepewnos¢ pomiaru dBA) 30 3,0
Poziom mocy akustycznej dB(A) 1053 105,7
Niepewnos¢ pomiaru dB(A) 30 3,0

Wazone czgstotliwosciowo catkowite przyspieszenie drgan na
rekojesci (suma wektorowa trzech sktadowych kierunkowych)
zmierzone wg normy EN 61029:
Wartos¢ skuteczna mis? 33 18
Niepewnos¢ pomiaru m/s? 15 15

Podana catkowita warto$¢ skuteczna

przyspieszenia drgan zostata zmierzona

standardowg metoda, opisang w normie

EN 61029, i dzieki temu mozna jg wykorzystywac

do poréwnan z innymi narzedziami oraz do

tymczasowej oceny ekspozycji drganiowej.
OSTRZEZENIE: Podana catkowita

A warto$c¢ skuteczna przyspieszenia

drgan dotyczy podstawowego
zastosowania narzedzia i moze sie
réznic, gdy jest ono wykorzystywane
w inny sposob, z innymi akcesoriami,
lub niewfasciwie konserwowane.
W takich sytuacjach ekspozycja
drganiowa w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze by¢ duzo
wieksza.

Przy szacowaniu ekspozycji
drganiowej trzeba tez uwzglednic,

Jak dfugo w danym czasie narzedzie
pozostawato wytgczone i jak dfugo
pracowato na biegu jatowym.
Ekspozycja drganiowa w trakcie catego
okresu uzytkowania maszyny mogtaby
sie wtedy okazac duzo mniejsza niz
przy cigglym uzyciu.

Dla ochrony uzytkownika przed
Skutkami wibracji stosuj dodatkowe
Srodki bezpieczenstwa, jak np.
prawidfowa konserwacja narzedzi

i akcesoriow, utrzymywanie cieptych
rgk, odpowiednia organizacja pracy.

Amperaz bezpiecznika:
Elektronarzedzia zasilane pradem o napieciu 230V 10A

Definicje zwigzane z bezpie-
czenstwem pracy
Ponizej zdefiniowano waznos$¢ poszczegolnych

ostrzezen. Prosimy o przeczytanie instrukcji
i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje
0 bezposrednim niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki




grozi doznaniem smiertelnych lub

ciezkich obrazen ciafa.

OSTRZEZENIE: Informuje

o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki moze

doprowadzi¢ do smiertelnych lub

ciezkich obrazen ciafa.

UWAGA: Informuje o potencjalnie

A niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
moze doprowadzi¢ do lekkich lub
Srednich obrazen ciafa.
WSKAZOWKA: Informuje o dziataniu,
ktére wprawdzie nie grozi doznaniem
urazu, ale przy zignorowaniu moze
skutkowa¢ szkodami rzeczowymi.

Informuje o niebezpieczenstwie
porazenia prgdem elektrycznym.

>

Informuje o niebezpieczenstwie
pozaru.

Deklaracja zgodnosci z norma-
mi UE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

D28710

Firma DeEWALT deklaruje niniejszym, ze wyréb nr
kat. D28710 opisany w ,Danych technicznych”
zostat wykonany zgodnie z nastepujgcymi
wytycznymi i normami: 2006/42/EG, EN 61029.

Ten produkt jest rowniez zgodny z dyrektywami
2004/108/WE i 2011/65/UE. Wiecej informacji

na ten temat mozna uzyska¢ pod podanym nizej
adresem lub w jednej z naszych fili wymienionych
na koncu instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
prawdziwos¢ danych technicznych i sktada te
deklaracje w imieniu firmy DeEWALT.

X foma

Horst Gro3mann

Wicedyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
DeWALT, Richard-Klinger-Strae 11,
D-65510, Idstein, Niemcy

01.01.2011

Wskazéwki dotyczace bezpie-

czenstwa
Przy korzystaniu z elektronarzedzi
przestrzegaj obowigzujacych przepiséow bhp,
by zminimalizowac¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i doznania urazu ciata.
Przed uzyciem narzedzia przeczytaj podane
nizej przepisy bezpieczenstwa pracy i dobrze
zapamietaj je na przysztos¢! Przechowuj
te instrukcje na wypadek, gdyby znéw byta
kiedys potrzebna.
@ OSTRZEZENIE: By nie narazac
sie na doznanie urazu, prosimy
0 przeczytanie tej instrukcji obstugi.

Wskazéwki ogélne

1 Utrzymuj porzadek w miejscu pracy
Nieporzadek w miejscu pracy grozi
wypadkiem.

2 Uwzgledniaj wptywy otoczenia
Nie wystawiaj elektronarzedzia na dziatanie
deszczu. Nie uzywaj go w wilgotnym ani
mokrym otoczeniu. Zadbaj o dobre oswietlenie
miejsca pracy (250 - 300 luks). Nie zatgczaj
elektronarzedzia w miejscach, gdzie
wystepuje niebezpieczenstwo pozaru bgdz
wybuchu, jak na przyktad w poblizu palnych
cieczy lub gazéw.

3 Nie dopuszczaj dzieci do miejsca pracy!
Nie dopuszczaj dzieci, os6b postronnych
ani zwierzat do miejsca pracy i pilnuj, by
nie dotykaty elektronarzedzia ani kabla
sieciowego.

4 Zaktadaj odpowiednia odziez ochronng
Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii, gdyz
moga one zosta¢ pochwycone przez
obracajgce sie czesci elektronarzedzia.

Przy pracy na wolnym powietrzu godne
polecenia s3g rekawice ochronne i obuwie na
szorstkiej podeszwie. Na dtugie wtosy zaktadaj
specjalng siatke ochronna.

5 Ochrona osobista
Zawsze uzywaj okularow ochronnych.Zaktadaj
maske przeciwpytows, jezeli podczas pracy
w powietrze jest wzbijany pyt lub drobiny
obrabianego materiatu. Gdy sg one gorace,
ubierz zaroodporny fartuch. Przy wysokim
poziomie cisnienia akustycznego (powyzej
85 dB(A)) lub nieprzyjemnym hatasie zaktadaj
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specjalne stuchawki ochronne. Nie zapomnij
o kasku ochronnym.
6 Chron si¢ przed porazeniem pradem
elektrycznym
Unikaj dotykania uziemionych elementéw, jak
na przykfad rury, grzejniki, piece i chtodziarki.
W ekstremalnych warunkach zastosowania
(na przyktad duza wilgotnos$¢, unoszenie
sie pytu metalowego itp.) bezpieczenstwo
elektryczne mozna zwiekszy¢ przez
zastosowanie transformatora separujgcego
lub wytgcznika ochronnego réznicowo-
pradowego.
7 Zachowuj stabilng postawe
Zachowuj stabilng postawe, by nie straci¢
réwnowagi w jakiej$ pozycji robocze;j.
8 Zawsze zachowuj uwage
Koncentruj sie na swojej pracy. Postepuj
rozsgdnie. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy
jestes zmeczony.
9 Zabezpiecz obrabiany przedmiot
Uzywaj urzgdzen mocujgcych lub imadta do
przytrzymywania przedmiotu obrabianego.
Gdy przedmiot ten jest dobrze zamocowany,
mozesz obstugiwac elektronarzedzie dwiema
rekami.
10 Uzywaj urzadzen do odsysania pytu!
Jezeli producent przewidziat urzgdzenia
do odsysania pytu, sprawdz, czy sg one
przytaczone i prawidtowo zamontowane.
11 Nie pozostawiaj wetknietych kluczy do
mocowania narzedzi
Przed zatgczeniem sprawdz, czy zostaty
wyjete klucze i przyrzady nastawcze.
12 Przedtuzacz
Przed uzyciem elektronarzedzia sprawdz
przedtuzacz i wymien go w razie wykrycia

uszkodzenia. Przy pracy na wolnym powietrzu

stosuj tylko przeznaczone do tego celu
i odpowiednio oznakowane przedtuzacze.

13 Uzywaj odpowiednich narzedzi roboczych
W niniejszej instrukcji opisano zastosowanie
elektronarzedzia zgodne z przeznaczeniem.
Do ciezkich prac nie uzywaj zbyt stabych
narzedzi roboczych ani przystawek.
Optymalng jakos$¢ i osobiste bezpieczenstwo
osiggniesz tylko przy uzyciu wtasciwego
narzedzia. Nie przecigzaj elektronarzedzia.

Ostrzezenie! Uzywanie innych nasadek

i wyposazenia niz zalecane w tej instrukcji
lub wykonywanie prac niezgodnych

z przeznaczeniem produktu moze
doprowadzi¢ do wypadku.

14 Kontroluj elektronarzedzie pod wzgledem

uszkodzen

Przed uzyciem sprawdz elektronarzedzie i ka-
bel sieciowy, czy sg catkowicie sprawne. Nie
zapomnij przy tym o ruchomych elementach.
By zapewni¢ nienaganng prace elektrona-
rzedzia, wszystkie czesci muszg byc¢ prawid-
fowo zamontowane, a uszkodzone elementy
i urzgdzenia zabezpieczajgce naprawione lub
wymienione. W zadnym wypadku nie uzywaj
elektronarzedzia z niesprawnym wytgczni-
kiem czy tez jakimkolwiek innym wadliwym
elementem. W razie potrzeby zle¢ wymiane
autoryzowanemu warsztatowi serwisowemu
DeWALT. Nie prébuj samemu naprawiac
elektronarzedzia.

15 Wyjmuj wtyczke sieciowa

Wytacz elektronarzedzie i odczekaj, az sie
zatrzyma, zanim pozostawisz je bez nadzoru.
W razie nieuzywania elektronarzedzia,

przed rozpoczeciem wykonywania prac
konserwacyjnych, czy tez przy wymianie
narzedzia roboczego badz jakiejkolwiek

innej czesci zawsze wyjmuj wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazda sieciowego.

16 Uwazaj, by nie doszto do niezamierzonego

zataczenia

Elektronarzedzia przytagczonego do sieci nie
przenos z palcem opartym na wytgczniku.
Przy przytgczaniu kabla zasilajgcego do sieci
najpierw upewnij sie, czy elektronarzedzie jest
wytgczone.

17 Ostroznie obchodz si¢ z kablem

Nie przenos elektronarzedzia za kabel ani
nie uzywaj kabla do wyjmowania wtyczki
z gniazda sieciowego. Chron kabel przed
wysoka temperaturg, olejem i ostrymi
krawedziami.

18 Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia!

Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj
w suchym, niedostepnym dla dzieci miejscu.

19 Starannie konserwuj swoje narzedzia

Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje narzedzia,
gdyz jest to warunkiem bezpieczenstwa pracy.




Stosuj sie do instrukcji konserwacji i wymiany
narzedzi. Wszystkie rekojesci i wytgczniki
powinny by¢ suche, czyste, niezabrudzone
olejem ani smarem.

20 Naprawy:

Opisywane elektronarzedzie jest zgodne

z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy. Naprawy zlecaj tylko
autoryzowanemu warsztatowi serwisowemu
firmy DEWALT. Naprawy moga by¢
wykonywane wytgcznie przez uprawnionych
do tego specjalistow przy uzyciu oryginalnych
czesci zamiennych; w przeciwnym razie
uzytkownik naraza sie na nieprzewidywalne
konsekwencje.

Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa pracy
przecinarek montazowych

Przy korzystaniu z przecinarki zawsze
zaktadaj rekawice ochronne.

Trzymaj rece z dala od tarczy tngcej. Nie
przecinaj takich przedmiotéw, ktére wymagaja
przytrzymywania rekami w odlegtosci
mniejszej niz 15 cm od obracajacej sie tarczy
tnace;j.

Przy uzyciu tarczy tngcej dostarczonej

z przecinarka nie przecinaj przedmiotow
grubosci mniejszej niz 1,2 mm.

Nie uzywaj maszyny bez prawidtowo
zamontowanych oston.

Nie wykonuj cie¢ z wolnej reki. Uzywaj imadta
do mocowania przecinanego przedmiotu.
Nigdy nie siegaj rekami poza tarcze tnaca.
Ustaw maszyne na ptaskiej, stabilnej
powierzchni, ktéra powinna by¢ wolna od
obcych ciat, jak drewniane odpadki i wiory.
Sprawdz, czy tarcza tngca nie jest uszkodzona
ani peknieta. Uszkodzong lub peknietg tarcze
natychmiast wymien na nowa.

Przed zatgczeniem maszyny sprawdz,

czy tarcza tngca nie dotyka przedmiotu
obrabianego.

Podczas pracy unikaj wstrzgséw i tagodnie
obchodz sie z tarczag tngca. W razie
wystgpienia drgan wytagcz maszyne i sprawdz
tarcze.

Nie zatgczaj maszyny, gdy znajdujesz sie na
linii ciecia tarczy tngcej. Utrzymuj inne osoby
z dala od obszaru pracy przecinarki.

.

.

.

.

.

.

Ostroznie obchodz sie z wiérami i obrabianym
przedmiotem, gdyz mogag one byc¢ gorace

i ostre. Przed dotknieciem odpadkow
odczekaj, az sie¢ ochtodzg.

W czasie pracy ostona przeciwiskrowa silnie
sie nagrzewa. Nie dotykaj jej ani nie reguluj
bezposrednio po zakonczeniu cigcia.

Przed poruszeniem przedmiotu obrabianego
lub dokonaniem zmiany ustawien wytgcz
maszyne i odczekaj, az tarcza tngca
catkowicie sie zatrzyma.

Po wytgczeniu maszyny nigdy nie hamu;j
tarczy tngcej przez dociskanie do niej jakiego$
przedmiotu.

Nie uzywaj zadnych ptynéw obrébkowych,
gdyz moga sie one zapali¢ lub spowodowac
porazenie prgdem elektrycznym.

Sprawdz, czy przedmiot obrabiany jest dobrze
zamocowany.

Uzywaj tylko tarcz tngcych zalecanych przez
producenta. Nigdy nie uzywaj pit tarczowych
do drewna ani innego rodzaju uzebionych
tarcz.

Maksymalna dopuszczalna predkos¢ obrotowa
tarczy tngcej nie moze by¢ mniejsza niz
podana na tabliczce znamionowej maszyny.
Nie uzywaj tarcz tngcych o wymiarach innych
niz podane w specyfikacji technicznej.

Przed uzyciem sprawdz, czy tarcza tngca jest
prawidtowo zamocowana.

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi
wydang przez producenta pity tarczowe;j.
Zatgcz maszyne na przynajmniej 30 sekund
w bezpiecznej pozycji na biegu jatowym.

W razie stwierdzenia silniejszych wibracji lub
innych usterek wytagcz maszyne i znajdz ich
przyczyne.

Nie uzywaj tarcz tngcych do bocznego
szlifowania.

Nie przecinaj betonu, cegty, glazury ani
ceramiki.

Nie przecinaj drewna, tworzyw sztucznych ani
materiatéw syntetycznych.

Nie przecinaj zeliwa.

Nigdy nie przecinaj magnezu.

Nie przecinaj przedmiotéw przewodzacych
prad.

Uzywaj maszyny tylko w dobrze
wentylowanym pomieszczeniu. Nigdy nie




ustawiaj jej w poblizu palnych cieczy, gazéw
ani pytow. Iskry lub gorgce wiéry mogag
doprowadzi¢ do zaptonu wybuchowych
materiatow.

Przy pracy w zapylonym pomieszczeniu
regularnie czys$¢ szczeliny wentylacyjne.
Najpierw jednak odtgcz maszyne od sieci.
Tarcze tngce przechowuj dobrze
zabezpieczone w suchym miejscu poza
zasiegiem dzieci.

W razie usterki maszyny, w tym takze
ostony i samej tarczy, poinformuj o tym
odpowiedzialna osobe.
Uzywaj tylko tarcz tngcych A6 Al
maksymalnej grubosci 3,1 mm E

i 0 maksymalnej srednicy @
355 mm.

Ostrzezenie! Przy korzystaniu

z tej maszyny moze wydzielac sie pyt
zawierajgcy substancje chemiczne, ktére
sprzyjajg chorobom nowotworowym, wadom
wrodzonym lub innym uszkodzeniom
dziedzicznym. Zaktadaj odpowiednig maske
przeciwpytowa.

Zawsze sprawdzaj, czy przedmiot obrabiany
jest wystarczajgco dobrze podparty.
Przedmioty dtuzsze niz 1,0 m podpieraj stotem
warsztatowym, koztem lub stolikiem rolkowym.
Pamietaj, ze tarcza tngca po wytaczeniu
maszyny jeszcze jaki$ czas sie obraca.
Zawsze mocuj przecinarke zaciskami
Srubowymi lub wystarczajgco dtugimi

i grubymi Srubami do stotu warsztatowego,
by nie narazac¢ sie na utrate kontroli nad
maszyna.

Nastepujgce czynniki majg wptyw na poziom
hatasu:

— rodzaj przecinanego materiatu

— rodzaj tarczy tngcej

— wywierana sita.

OSTRZEZENIE: Zaktadaj odpowiednie
nauszniki ochronne.

Pozostate zagrozenia

* Przy korzystaniu z tej maszyny nie da sie
unikngc¢ pewnych zagrozen, do ktérych mozna
zaliczyc:

— obrazenia ciata spowodowane dotknigciem
obracajgcych sige elementéw,

— obrazenia ciata spowodowane rozerwaniem
tarczy tngcey.

» Zagrozenia te wystepujg zwtaszcza:
— w obszarze pracy,

— w obszarze obracajgcych sie elementéw
przecinarki.

* W czasie pracy maszyny pomimo
przestrzegania obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa i stosowania oston
trzeba sie liczy¢ z pewnymi zagrozeniami.
W szczegdlnosci chodzi tutaj o:

— uszkodzenia narzgdu stuchu,

— niebezpieczenstwo wypadku
w nieosfonietym obszarze obracajgcej sie
tarczy tnacej,

— niebezpieczenstwo doznania urazu przy
wymianie tarczy,

— zgniecenie palcow przy otwieraniu oston.

Oznaczenia na elektronarze-
dziu

Na elektronarzedziu umieszczono nastepujace
piktogramy:

@ Przed uzyciem przeczytaj instrukcje
obstugi.

Zaktadaj nauszniki ochronne.

Zaktadaj okulary ochronne.
25.41
g Srednica tarczy

UMIEJSCOWIENIE KODU DATY (RYS. 1)

Kod daty (u), ktéry zawiera réwniez rok produkgii,
jest wydrukowany na obudowie:

Przyktad:

2012 XX XX
Rok produkcji

Zawartos¢ opakowania

Opakowanie zawiera:
1 przecinarke montazowg
1 klucz szesciokatny
1 instrukcje obstugi

10



» Sprawdz, czy elektronarzedzie i akcesoria nie
ulegty uszkodzeniu podczas transportu.

» Przed uruchomieniem przecinarki doktadnie
przeczytaj instrukcje obstugi.

Opis przecinarki (rys. 1)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonuj
zadnych przerobek samego
elektronarzedzia ani jego elementow,
gdyz moze to doprowadzi¢ do szkod
osobowych lub rzeczowych.

. Wylgcznik

. Otwoér na kiddke

. Rekojes¢ gtéwna

. Uchwyt do przenoszenia

. Sruba ogranicznika gtebokosci
. Nakretka ustalajgca

. Podstawa

TQ .\ 0O QO 0 T O

. Opora
. Imadio
. Stolik przecinarki

b

. Klucz trzpieniowy 8 mm

. Pokretto

. DZzwignia imadta

. Tarcza tngca

. Ostona

. Blokada wrzeciona

. Hak do zaczepiania fancucha

o0 o o 5 3 —

-

. Ostona przeciwiskrowa

. Blachowkret do mocowania ostony
przeciwiskrowej

t. Lancuch blokujacy

u. Kod daty
ZASTOSOWANIE ZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM

Przecinarka tarczowa D28710 jest przeznaczona
do ciecia stalowych materiatéw o ré6znych
ksztattach.

[

NIE uzywaj jej w wilgotnym otoczeniu ani w poblizu
palnych cieczy lub gazéw.

Przecinarka D28710 jest elektronarzedziem
profesjonalnym.

NIE POZWALAJ dotykac jej dzieciom. Osoby
niedoswiadczone moga uzywac elektronarzedzi
tylko pod nadzorem.

Bezpieczenstwo elektryczne
Silnik elektryczny jest przystosowany do zasilania
pradem o tylko jednym napieciu. Dlatego sprawdz,
czy napiecie sieciowe odpowiada wartosci podanej
na tabliczce znamionowej elektronarzedzia.

O

Przecinarka DEWALT jest podwadjnie
zaizolowana zgodnie z normg

EN 61029 i dlatego zyta uziemiajgca
nie jest potrzebna.

Uszkodzony kabel sieciowy musi by¢ wymieniony

na specjalny kabel, ktéry mozna naby¢ w serwisie
firmy DEWALT.

Przedtuzacz

Uzywaj 3-zytowego przedituzacza, ktory jest
dopuszczony do eksploatacji i wytrzymuje pobor
mocy przez elektronarzedzie (patrz: Dane
techniczne). Zaleca sie, by minimalny przekroj
zyt kabla wynosit 1,5 mm?, a jego dtugos$¢ nie
przekraczata 30 m.

Gdy korzystasz z bebna, zawsze catkowicie
odwijaj z niego kabel.

Przytaczenie do sieci elektrycznej

Zabezpiecz maszyne bezpiecznikiem zwlocznym
0 amperazu16 A.

Zaniki napiecia

W chwili zatgczania przecinarki powstajg
chwilowe zaniki napiecia. Przy stabej sieci pradu
przemiennego moze to powodowac zaktocenia
w pracy innych urzadzen.

Przy impedanciji sieci ponizej 0,11 Q nie trzeba sie
obawiac zadnych zaktécen.

MONTAZ | REGULACJA

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
ryzyko doznania urazu, przed
zafozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed wykonaniem
regulacji lub naprawy wytgcz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Upewnij
sie, czy wytgcznik jest wytgczony.
Przypadkowe uruchomienie moze
doprowadzi¢ do wypadku.

Zaktadanie i zdejmowanie
Ea)rczy tnacej (rys. rys. 1,

* Przy ramieniu opuszczonym do potozenia
spoczynkowego chwytajac za krawedz (v)

1"



ostony (0), odchyl jg do tytu. Pozostaw ostone
w tej pozyciji (rys. 2).

+ Nacisnij i przytrzymaj blokade wrzeciona (p)
(rys. 1).

» Obro¢ tarcze tnaca (n) az do zablokowania.

» Za pomocg klucza trzpieniowego (k) wykrec
$rube (w), obracajac jg w lewo. Nastepnie
zdejmij podktadke ptaska (x) i podktadke
kotnierzowg (y) (rys. 2).

» Sprawdz, czy tuleja dystansowa (z) znajduje
sie na swoim miejscu, czyli przylega do
kotnierza (aa).

» Wymien tarcze tnacg (n). Upewnij sie, czy
nowa tarcza tngca zostata prawidtowo
(w odpowiednim kierunku obrotéw) osadzona
na tulei dystansowej (z).

» Zamocuj tarcze tngcg przy uzyciu podktadki
kotnierzowej (y), podktadki ptaskiej (x) i Sruby
().

Wycofaj ostone tarczy do dotu i zwolnij
blokade wrzeciona (p).

» W razie potrzeby nastaw odpowiednig
gtebokosc¢ ciecia.

Nastawianie giebokosci ciecia (rys. 1)
Gtebokos¢ ciecia daje sie regulowaé, by moéc
skompensowac zuzycie tarczy tngce;.
Wykonaj probe przy wytaczonej maszynie
i sprawdz, czy wystepuje luz.
Sposob regulaciji jest nastepujacy:
Poluzuj nakretke ustalajgcg (f) o kilka obrotéw.
Wkreé¢ badz wykre¢ srube ogranicznika
gtebokosci (e), by nastawi¢ zgdang gtebokos¢
ciecia.
Dokre¢ nakretke zabezpieczajacy (f).

OSTRZEZENIE: Przy wymianie tarczy
tngcej ogranicznik gtebokosci zawsze
ustawiaj w pierwotnej pozycji.
Mocowanie przedmiotu obrabianego (rys.
rys. 1, 3)
Przecinarka zawiera imadto (i) (rys. 1).
» Odchyl dzwignie (m) w kierunku pokretta (1)
(rys. 3A).
» Przesun watek gwintowany imadta (bb)
do przodu, az szczeka (cc) prawie dotknie
przedmiotu obrabianego.
» Obro¢ dzwignie (m) w kierunku szczgki (cc),
az zazebi sie z watkiem gwintowanym (bb).

* Obrdé¢ pokretto (I) w prawo i dobrze zamocuj
przedmiot obrabiany.

» By zwolni¢ przedmiot obrabiany, obr6¢
pokretto (I) w lewo.

OSTRZEZENIE:
» By zwigkszy¢ mozliwosci ciecia, podioz

klocek dystansowy (dd) pod przedmiot
obrabiany (ee). Klocek ten powinien

by¢ nieco wezszy od przedmiotu
obrabianego (rys. 3B).
» Dtugie przedmioty obrabiane
podeprzyj kawatkiem drewna (ff)
(rys. 3C). Nie mocuj odcinanego konca
(99).
Szybkie przestawianie (rys. 3A)

Imadto pozwala na jego szybkie przestawianie.
» By otworzy¢ imadto, obré¢ pokretto (1) o jeden
lub dwa obroty w lewo i odchyl dzwignie (m)
w kierunku pokretta (1).

Ustalenie pozycji mocowania (rys. 3D)

Pozycje mocowania mozna dostosowac do
Srednicy tarczy tngcej.
» Kluczem trzpieniowym (k) wykre¢ sruby
mocujgce (hh).
* Przesun opore (h) do zagdanej pozyciji.
« Ponownie wt6z Sruby mocujace (hh) i dokre¢
je, by ustali¢ opore (h).
Nastawianie kata ciecia prostopadtego (rys. 4)

Przecinarka nadaje sie do prostopadtego
przecinania materiatu pod katem do 45°.
 Poluzuj $ruby mocujgce (hh), by zwolni¢ opore
(h).

» Ustaw opore (h) pod zgdanym katem. Kat ten
jest wskazywany na skali (ii).

» Dokrec¢ sruby mocujgce (hh), by ustali¢ opore
(h).

Kontrola i regulacja skali kata ciecia
prostopadfego (rys. rys. 1, 4)

* Poluzuj $ruby mocujgce (hh), by zwolni¢ opore
(h) (rys. 4).

» Przechyl ramie do dotu i zablokuj je w tej
pozycji tancuchem (t) (rys. 1).

* Przyto6z katownik (jj) do opory (h) i lewego
boku tarczy tnacej, by nastawic¢ doktadnie kat
prosty (rys. 4). Sprawdz, czy 0° na skali (ii)
pokrywa sie z oznaczeniem na stoliku (kk).
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» Dokre¢ sruby mocujgce (hh), by ustali¢ opore
(h).

» Zwolnij fancuch blokujacy (t) i pozwol
ramieniu powréci¢ do gérnego potozenia
spoczynkowego (rys. 1).

Regulacja ostony przeciwiskrowej (rys. 1)

» Poluzuj blachowkret (s).
» Odpowiednio ustaw ostone przeciwiskrowg (r).
» Dokreg¢ blachowkret (s).

Montaz (rys. rys. 6, 7)

UWAGA: Maszyna musi by¢
ustawiona na stabilnej, ptaskiej

i szorstkiej powierzchni, by nie mogta
sie nagle przesung¢ podczas pracy.

MONTAZ NA STALE

* Wywier¢ dwa otwory (8 mm) w blacie
roboczym (rys. 6).

* Przetéz odpowiednie $ruby (1/4”, 20 zwojow
na cal) przez otwory w podstawie i blacie
roboczym. Dtugosc¢ $rub powinna odpowiadaé
mniej wigcej grubosci blatu roboczego plus
102 mm.

» Mocno dokre¢ obydwie $ruby.

MONTAZ PRZY UZYCIU DESEK

+ Utnij dwie deski o wymiarach 508 x 50,8 x
101,6 mm.
» Ustaw maszyne w zgdanym miejscu.
» Umies¢ deski wzdtuz bokéw i przybij je mocno
do blatu roboczego (rys. 7).
Przed uzyciem:
Zatoz odpowiednig tarcze tngcg. Nie uzywaj
silnie zuzytych tarcz. Maksymalna predkos$¢
obrotowa maszyny nie moze przekraczac¢
maksymalnej dopuszczalnej predkosci
obrotowej tarczy tngce;.
Sprawdz, czy tarcza tngca obraca sie
w kierunku strzatki usytuowanej na maszynie
i akcesoriach.
Zamocuj przedmiot obrabiany.
Odpowiednio ustaw ostone przeciwiskrowa.

OBSLUGA
Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE:
» Zawsze przestrzegaj wskazowek

dotyczacych bezpieczenstwa
i obowigzujgcych przepisow.

» Podczas pracy wywieraj tylko lekki
nacisk na przecinarke.

» Unikaj przecigzania maszyny.
Gdyby elektronarzedzie zbytnio sie
rozgrzato, pozostaw je zatgczone
na kilka minut na biegu jatowym.

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢

ryzyko doznania urazu, przed

zalozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed rozpoczeciem
wykonywania regulacji wyfacz
elektronarzedzie i odfgcz je od sieci.

Utrzymywanie prawidtowej

pozyciji rak (rys. 5)
OSTRZEZENIE: By zmniejszyé ryzyko
doznania powaznego urazu, ZAWSZE
prawidtowo utrzymuj elektronarzedzie,
tak jak pokazano na rysunku.
OSTRZEZENIE: By zmniejszyé ryzyko
doznania powaznego urazu, ZAWSZE
mocno utrzymuj elektronarzedzie,
by w razie potrzeby moc zawczasu
odpowiednio zareagowac w nagtej
sytuacji.

Zaleca sie jedng reka trzymac rekojes¢ gtéwng (c),

a druga przytrzymywac przedmiot obrabiany.

Ciecie (rys. 1)

* Przyt6z przedmiot obrabiany do opory (h)

i zamocuj go imadfem (i).

Zalgcz maszyne i nacisnij rekojes¢ (c) do dotu,

by przecig¢ przedmiot. Najpierw zaczekaj, az

silnik osiggnie swojg maksymalng predkosc¢

obrotowa.

Umozliw tarczy swobodne ciecie i nie wywieraj

na nig nadmiernego nacisku.

Po przecieciu materiatu wytgcz maszyne

i pozwal, by ramie powrdcito do gérnego

potozenia spoczynkowego.

Zatgczanie i wytgczanie (rys. 1)
Whytacznik (a) maszyny znajduje sie w rekojesci
(c).

» By zatgczy¢ maszyne, nacisnij wytacznik (a).

« W czasie ciecia przytrzymuj nacisniety

wytgcznik.

* By zatrzymac¢ przecinarke, zwolnij wytgcznik.
OSTRZEZENIE: Nigdy nie zalaczaj
ani nie wytgczaj maszyny pod
obcigzeniem.




& OSTRZEZENIE: Nie przecinaj
magnezu.

Transport maszyny (rys. 1)

Maszyna zawiera fancuch (t), ktory blokuje
opuszczone ramie w czasie transportu.
» Opusc¢ ostone tarczy (o) na stolik (j)
i zabezpiecz maszyne w tym potozeniu,
zaczepiajgc fancuch o hak (q).
* Przenie$ maszyne za uchwyt transportowy (d).
» By odblokowa¢ maszyne, lekko nacisnij
rekojesc¢ (c) i zwolnij tancuch.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczajg

sie duzg trwatoscig uzytkowg i prawie nie
wymagajg konserwacji. Jednak warunkiem ciggtej,
bezawaryjnej pracy jest ich regularne czyszczenie.

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed wykonaniem
regulacji lub naprawy wyigcz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Upewnij
sie, czy wytgcznik jest wytgczony.
Przypadkowe uruchomienie moze
doprowadzi¢ do wypadku.

O

]
Smarowanie

Elektronarzedzie nie wymaga zadnego
dodatkowego smarowania.

o

Czyszczenie
c OSTRZEZENIE: Gdyby w szczelinach

wentylacyjnych zgromadzit sie brud,
wydmuchaj go suchym, sprezonym
powietrzem. Zatoz przy tym okulary
ochronne i odpowiednig maske
przeciwpytowa.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia
plastikowych elementéw narzedzia

nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikow
ani innych agresywnych chemikaliow,
ktére mogq ostabi¢ materiat. Najlepsza
do tego celu jest szmata zwilzona
tagodnym roztworem mydlanym.

Uwazaj, by do wnetrza obudowy nie
dostata sie jaka$ ciecz i Zzadnej czg$ci
narzedzia nie zanurzaj w wodzie.

Dostepne akcesoria

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
A innych producentéw nie zostaty
przetestowane przez firme DEWALT
pod wzgledem przydatnosci do tego
narzedzia, ich uzycie moze by¢
niebezpieczne. By nie narazac sie na
doznanie urazu ciata, stosuj wytgcznie
oryginalne wyposazenie dodatkowe.

By uzyska¢ wiecej informacji na temat wtasciwych
akcesoridw, zwro¢ sie do swojego dilera.

Ochrona srodowiska

)54

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony
zastgpi¢ wyrob DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowad, nie wyrzucaj go do
$mieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj
do specjalistycznego zaktadu utylizacji odpaddw.

@ Dzigki selektywnej zbiérce zuzytych

wyrobdw i opakowan niektore
% <9 materiaty moga by¢ odzyskane
i ponownie wykorzystane. W ten
sposéb chroni sie sSrodowisko
naturalne i zmniejsza popyt na
surowce.
Stosuj sie do lokalnych przepiséw, jezeli wymagajg
one oddawania zuzytych elektrycznych urzadzen
powszechnego uzytku do specjalnych punktow
zbiorczych lub zobowigzuja sprzedawcow do
przyjmowania ich przy zakupie nowego wyrobu.
Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzadzenia i utylizuje
je zgodnie z obowigzujacymi przepisami. By
skorzystac z tej ustugi, oddaj zuzyty sprzet do

autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktéry
prowadzi zbiérke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT,
ktére udzielajg informacji o autoryzowanych
warsztatach serwisowych. Ich liste i szczegdtowe
dane znajdziesz takze w Internecie pod adresem:
www.2helpU.com.

Selektywna zbiorka odpadow.
Wyrobu tego nie wolno wyrzuca¢ do
normalnych $mieci z gospodarstw
domowych.
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo wysoka
jakos¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki
gwarancyjne. Niniejsze warunki gwarancji nie pomniej-
szajg praw klienta wynikajacych z polskich regulacji
ustawowych lecz sg ich uzupetnieniem. Gwarancja jest
wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instrukcji
obstugi.

Niniejszg gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposa-
zenie, jezeli nie zostata do niego dotagczona oddzielna
karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu podlegajgce
naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyj-
nym reklamowanego produktu oraz tgcznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka,
jak w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urza-
dzenia (wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych
czesci) w okresie 12 miesigcy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego wraz z poprawnie wypetniong
Kartg Gwarancyjng i waznym paragonem zakupu
(lub kopig faktury) oraz szczegétowym opisem
uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
za posrednictwem punktu sprzedazy wraz z doku-
mentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane
z zapewnieniem bezpiecznego opakowania,
ubezpieczeniem i innym ryzykiem ponosi Klient.
W przypadku odrzucenia roszczenia gwarancyj-
nego, produkt jest odsytany do miejsca nadania
na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez
Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢ wy-
dtuzony o czas niezbedny do importu niezbednych
czesci zamiennych.

zst00204707 - 07-05-2013

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie,
ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez
dokonywania naprawy.

8. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢
wydany nowy produkt o nie gorszych parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnos$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem lub uzywaniem pro-
duktu niezgodnie z przeznaczeniem, instrukcjg
obstugi lub przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowa-
ne przecigzaniem narzedzia, ktére prowadzi do
uszkodzen silnika, przektadni lub innych elemen-
tow a takze stosowaniem osprzetu innego niz
zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane
nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych klesk
zywiotowych, nieprzewidzianych wypadkéw, ko-
rozji, normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez
innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktorych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urzadzenia
oraz elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktore sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaz-
nien ani gwarancji innych niz okreslone w karcie
gwarancyjnej. W szczegélnosci nie obejmuja
prawa klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskoéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujacego wynikajgcych
z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

(¢ meésicu miesiecy
CH hoénap (K> mesiacov

DEWALT

@ Vyrobni kéd Datum prodeje Eggg:;o prodejny
@ Gyari szam A vésarlas napja f\l?f:; helye
. . Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
@ Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest

(Sashalom) Thokdoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(2> Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancidlis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakéazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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