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POLSKI

PILARKA STOLOWA
DW745

Gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzadzenia firmy DEWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle staranne wykonanie i ciggte innowacje
sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym partnerem dla wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych

elektronarzedzi.

Dane techniczne
DW745-Q5/GB DW745-LX

Napigcie — 230 115
Typ 4 4
Moc silnika (wejsciowa) W 1850 1700
Moc silnika (wyjsciowa) W 970 820
Obroty bez obcigzenia min” 3800 4300
Srednica tarczy mm 250 250
Otwor tarczy mm 30 30
Grubos( tarczy tnacej mm 22 22
Grubos¢ klina rozszczepiajacego mm 23 23
Gtebokos¢ ciecia pod katem 90° mm 77 77
Gtebokosc ciecia pod katem 45° mm 55 55
Dtugos¢ ciecia wzdtuznego mm 610 610
Wymiary ogdlne m 570x 700 x 466 570 %700 x 466
Masa kg 2 2
Wartosci hatasu i wartosci drgan (sumy wektorowe przyspieszen) zgodnie z EN61029-2-1:

Lpy  (poziom emisji cisnienia akustycznego) dB(A) 96 9%

Lwa (poziom mocy akustycznej) dB(A) 109 109

K (niepewnosc dla danego poziomu dZwieku) dB(A) 3 3

Poziom emisji drgaii podany w tej karcie informacyjnej zostat

zmierzony zgodnie ze znormalizowanym testem opisanym

w normie EN61029 i moze byc stosowany do poréwnywania

narzedzi. Moze by¢ réwniez wykorzystywany do wstepnej

analizy ekspozydji.
OSTRZEZENIE: Podany poziom emisji drgari dotyczy
gléwnych zastosowan narzedzia. Jednakze, w przypadku
uzycia narzedzia do innych zastosowari, przy uzyciu innych
akcesoridw lub narzedzia nie konserwowanego poprawnie,
poziom drgan moze byc¢ inny od podanego. W takich
sytuacjach ekspozycja na drgania w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze by¢ duzo wieksza.
W oszacowaniu poziomu ekspozycji na drgania nalezy
réwniez bra¢ pod uwage czas wytqczenia narzedzia lub
okresy, kiedy narzedzie jest wigczone, ale nie wykonuje
pracy. Narazenie na drgania w trakcie catego dnia pracy
mogfoby sie wtedy okazac duzo mniejsze niz przy ciqglym
uzyciu.
W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgari
stosowac dodatkowe srodki bezpieczeristwa, jak np.
prawidfowa konserwacja elektronarzedzi i akcesoriow,

utrzymywanie cieptoty rqk, odpowiednia organizacja

pracy.
UWAGA: Przefaczenie przeftacznikow moze powodowac
krétkotrwate zmiany lub wahania napiecia. W niekorzystnych
warunkach w publicznych uktadach zasilania niskiego napiecia
moga wystepowac zaktocenia pracy innych urzadzen.
Zakfocenia nie beda wystepowac przy impedancji mniejszej niz
0,25 oma. Gniazdka uzywane do zasilania tych elektronarzedzi
powinny by¢ zabezpieczone wytgcznikiem z bezpiecznikiem
bezwtadnosciowym 16 A.

Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa maszynowa

C€

Pilarka stotowa

DW745

Firma DEWALT deklaruje, Ze produkty opisane w sekcji Dane
techniczne s3 zgodne z zapisami:

2006/42/WE, EN61029-1:2009 +A11:2010, EN61029-2-1:2010
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Produkty te s réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/UE
oraz 2011/65/UE. Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac
pod podanym nizej adresem filii firmy DEWALT lub skorzysta¢
zinformadji na ostatniej stronie oktadki instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych
technicznych i sktada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

N

Markus Rompel

Director Engineering

DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,

D-65510, Idstein, Niemcy

20.08.2016

@ OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazer,
przeczytac instrukcje.

Definicje: Wytyczne dotyczace

bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okreslaja stopieri zagrozenia oznaczony

danym stowem. Prosze przeczytac instrukgje i zwracac¢ uwage

na te symbole.

A NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczenistwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
spowoduje Smierc lub powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze spowodowac Smierc lub powazne obrazenia
ciafa.

A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenistwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze prowadzi¢ do obrazen ciata od lekkiego do
Sredniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujqcych
obrazen ciata, lecz mogqcych prowadzi¢ do szkéd
materialnych.

A Ostrzezenie przed mozliwosciq porazenia prqdem
elektrycznym.

A Oznacza ryzyko pozaru.

0Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpiecznego

uzytkowania elektronarzedzi
OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
zaleceniami dotyczqcymi bezpieczeristwa
i obstugi oraz rysunkami i danymi umieszczonymi
w dotgczonej do elektronarzedzia instrukcji obstugi.
Niestosowanie sie do wszystkich ponizszych instrukcji moze
stac sie przyczynq porazenia prqdem elektrycznym, pozaru
i/lub powaznego zranienia.

ZACHOWAC WSZYSTKIE INSTRUKCJE
| INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZNE)J

PRACY, ABY MOC KORZYSTAC Z NICH
W PRZYSZLOSCI

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci ostrzezenia odnosi sie
do elektrycznego (zasilanego przewodem) elektronarzedzia lub
elektronarzedzia zasilanego akumulatorem (bezprzewodowego).

1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy
a) Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze oswietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktdrych panuje nieporzqdek,
stwarzajq ryzyko wypadku.
Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow czy pytow. Elektronarzedzia mogq wytworzyc iskry
powodujqce zapton pytow lub oparéw.
c) W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwala¢
na przebywanie w poblizu dzieci i innych os6b
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

b

Nl

2) Ochrona przed porazeniem pradem
elektrycznym
a) Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki

elektronarzedzia. Nie wolno przerabiac wtyczek.

Nie uzywac zadnych tqcznikow lub rozdzielaczy

elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.

Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda zmniejszajq

ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

Nalezy unikac bezposredniej stycznosci

z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,

takimi jak rurociqgi, grzejniki, kuchenki i lodowki.

Ryzyko porazenia prqdem elektrycznym wzrasta, jesli Twoje

ciato jest uziemione.

¢) Nienarazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub

zwiekszonej wilgotnosci. Dostanie sie wody do wnetrza

elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

Nie wolno ciqgng¢ za kabel zasilajqcy. Nie wolno

ciggnqc, podnosic ani wyciggac wtyczki z gniazda,

poprzez ciggniecie za kabel zasilajqcy narzedzia.

Chronic kabel zasilajqcy przed kontaktem z gorqgcymi

elementami, olejami, ostrymi krawedziami

i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplqtanie

kabla zasilajqcego zwieksza ryzyko porazenia pradem

elektrycznym.

e) W czasie pracy elektronarzedziem poza
pomieszczeniami zamknietymi, nalezy uzywac
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie
Z przedtuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnqtrz
budynkéw zmniejsza ryzyko porazenia prqdem.

f) Jesli zachodzi koniecznos¢ uzywania narzedzia
w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac zZrédta
zasilania zabezpieczonego wytqcznikiem
réznicowoprgdowym. Stosowanie wytqcznikow
réznicowoprqdowych zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

b

=
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3) Srodki ochrony osobistej

a) W czasie pracy elektronarzedziem zachowa¢
czujnos¢, patrze¢ uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsqdkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie
zmeczenia, pod wptywem narkotykéw, alkoholu
lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazeri ciafa.

b

=

Uzywac srodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadac
okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, srodkéw
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa, buty
ochronne z antyposlizgowq podeszwaq, kask czy ochronniki
stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia uszczerbku na
zdrowiu.

¢) Unikac niezamierzonego uruchomienia. Przed
przytqczeniem do zasilania i/lub wtozeniem
akumulatorow oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewnic sie, ze wytqcznik
znajduje sie w pozycji ,wytqczone’. Trzymanie palca

na wytqczniku podczas przenoszenia lub podtqczenie
wiqczonego narzedzia do zasilania tatwo staje sie
przyczynq wypadkow.

Przed wiqczeniem elektronarzedzia, usunqg¢
wszystkie klucze i narzedzia do reguladji. Klucz
pozostawiony zamocowany do obrotowej czesci
elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia.

e) Nie wychylac sie nadmiernie. Przez caly czas
zachowywac solidne oparcie nég i rownowage.

Dzieki temu ma sie lepszq kontrole nad elektronarzedziem
w nieoczekiwanych sytuacjach.

d

=

f) Zatozyc odpowiedni stroj. Nie nosic luznych ubrarn
ani bizuterii. Trzymac wiosy, ubranie i rekawice z dala
od ruchomych elementéw. Luzne ubranie, bizuteria lub
dtugie wtosy mogq zostac pochwycone przez ruchome
czescl.

g) Jesli sprzet jest przystosowany do przytqczenia
urzqdzen odprowadzajqcych i zbierajgcych pyt,
upewnic sie, czy sq one przytqczone i wtasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzqdzer zmniejsza
zagrozenia zwigzane z obecnosciq pytow.

4) Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

a) Niewolno przecigzac elektronarzedzi. Uzywac
elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju
wykonywanej pracy. Dzieki odpowiednim
elektronarzedziom wykona sie prace lepiej i w sposéb
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

b) Nie wolno uzywac elektronarzedzia z zepsutym
wytqcznikiem, ktory nie pozwala na sprawne
wiqczanie i wylqczanie. Elektronarzedzie, ktérego pracy
nie mozna kontrolowac wytqcznikiem, jest niebezpieczne
i musi zostac¢ naprawione.

¢) Przed przystqpieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odtqczy¢ wtyczke od Zrédta zasilania i/lub

odtqczyc¢ akumulator od urzqdzenia. Takie srodki
zapobiegawcze zmniejszajq ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.
Nie uzywane elektronarzedzie przechowywac
poza zasiegiem dzieci i nie dopuszczac osob nie
znajqcych elektronarzedzia lub tej instrukcji do
postugiwania sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia
sq niebezpieczne w rekach niewprawnego uzytkownika.
e) Regularnie dokonywac konserwacji elektronarzedzi.
Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sq wiasciwie
potqczone i zamocowane, czy czesci nie sq
uszkodzone oraz skontrolowac wszelkie
inne elementy mogqce mie¢ wplyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawic przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkow jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.
f) Narzedzia tnqce powinny byc ostre i czyste.
Prawidtowo utrzymane narzedzia do ciecia o ostrych
krawedziach tnqcych rzadziej sie zakleszczajq i sq
fatwiejsze do kontrolowania.
Elektronarzedzi, akcesoriow i koricowek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcjq obstugi, uwzgledniajgc
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
bardzo niebezpieczne.

d

=

<
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5) Naprawy

a) Powierzac naprawy elektronarzedzi wytqcznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajqcym
identycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzedzia.

Dodatkowe zasady bezpieczeristwa
dotyczqce pilarek stotowych

Nigdy nie stosowac tarcz pilarki o grubosci korpusu wiekszej
od grubosci klina rozszczepiajgcego lub o szerokosci zeba
mniejszej od grubosci klina rozszczepiajqcego.

Sprawdzic, czy tarcza obraca sie w prawidtowym kierunku

i zeby sq skierowane na przdd stofu.

Przed rozpoczeciem pracy dopilnowac, aby dzwignie zaciskow
byly zacisniete.

Dopilnowac, aby tarcza i wszystkie podktadki kotnierzowe byty
czyste i by boki podktadki kotnierzowej z wgtebieniami stykaty
sie z tarczq. Pewnie dokreci¢ nakretke otworu mocujqcego.
Tarcza tnqca powinna byc ostra i prawidfowo zamocowana.
Dopilnowac, aby klin rozszczepiajqcy byt ustawiony na
poprawnq odlegtos¢ od tarczy - maksymalnie 5 mm.

Nigdy nie uruchamiac pilarki bez zamontowanej gérnej i dolnej
osfony.

Nigdy nie ustawia¢ zadnej czesci ciata w linii z tarczq. Moze
dojs¢ do obrazen ciata. Sta¢ z dowolnego boku tarczy.
Odftqczy¢ pilarke od zasilania sieciowego przed zmianq tarczy
lub przeprowadzeniem czynnosci konserwacyjnych.
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Zawsze uzywac popychacza do przesuwania obrabianego

elementu i dopilnowac, aby nie umieszczac dtoni blizej niz

150 mm od tarczy pilarki podczas ciecia.

Nie prébowac zasilac urzqdzenia napieciem innym niz

wyznaczone.

Nie naktadac Srodka smarnego na tarcze w trakcie jej pracy.

Nie siegac za tarcze pilarki.

Zawsze przechowywac popychacz w jego schowku, gdy nie

Jestw uzytku.

Nie stawac na urzqdzeniu.

Podczas transportu gorna czesc tarczy pilarki musi by¢

zastonieta np. ostong.

Nie uzywac ostony do przenoszenia lub transportu.
OSTRZEZENIE: Ta maszyna jest wyposazona w specjalnie
skonfigurowany kabel zasilajqcy (zigcze typu Y). Jesli
kabel zasilajgcy zostanie uszkodzony lub jest niesprawny
zinnego powodu, wymienic¢ moze go wytqcznie producent
lub jego autoryzowany serwis.

Niezwfocznie wymienic wktadke blatu (ptytke spodniq), jesli jest

zuzyta lub uszkodzona.

Sprawdzic, czy obrabiany element jest odpowiednio podparty.

Zawsze dodatkowo podpierac dfugie obrabiane elementy.

Nie naciskac na tarcze z boku.

Nigdy nie cigc stopow lekkich. Ta maszyna nie jest

przeznaczona do takich zadari.

Nie uzywac tarczy sciernych ani diamentowych tarcz tnqcych

Obrabianie profili ztgczowych, wycinanie rowkow i frezowanie

wpustow sq niedozwolone.

W razie wypadku lub uszkodzenia maszyny, natychmiast

wyltqczyc jq i wyciqgnqc wiyczke z gniazda sieciowego.

Zglosic usterke i odpowiednio oznaczy¢ maszyne, aby unikngc

eksploatadji uszkodzonej maszyny przez inne osoby.

W przypadku zablokowania tarczy tnqcej na skutek zbyt

wysokiej sity docisku w trakcie ciecia, ZAWSZE wylqczac

maszyne oraz odiqczac jq od zasilania elektrycznego. Usung¢
obrabiany element i dopilnowac, aby tarcza mogta obracac
sie swobodnie. Wigczy¢ maszyne i ponownie rozpoczqc
przecinanie ze zmniejszonq sitq docisku.

Podczas ciecia drewna zawsze podtqczac pilarke do urzqdzenia

odprowadzajgcego pyt

NIGDY nie prébowac przecinac stosu luznych kawatkéw

materiatu, gdyz moze to spowodowac utrate panowania nad

narzedziem i odrzut. Solidnie podpierac wszystkie materiaty.

Tarcze

Podczas ciecia drewna zawsze podtqczac maszyne do
odpowiedniego urzqdzenia odsysajqcego pyt

Maks. dopuszczalna predkos¢ tarczy tnqcej musi byc zawsze
réwna lub wieksza od predkosci obrotowej maszyny bez
obcigzenia podanej na tabliczce znamionowej.

Nie uzywac tarcz tnqcych niezgodnych z wymiarami podanymi
w Danych technicznych. Nie uzywac zadnych przektadek

w celu wymuszenia dopasowania tarczy do wrzeciona.
Uzywac wytqcznie tarcz podanych w tej instrukcjii zgodnych

Po

znormq EN 847-1 przeznaczonych do obrébki drewna i innych
materiatow.
Rozwazy¢ zastosowanie specjalnych tarcz o nizszej emisji
hatasu.
Nie uzywac tarcz ze stali szybkotnqcej (HS).
Nie uzywac odksztatconych, peknietych lub uszkodzonych
tarcz.
Dopilnowac, aby wybrana tarcza byta przeznaczona do pracy
z materiatem do ciecia.
Zawsze nosic rekawice w trakcie obchodzenia sie z tarczq
i szorstkimi materiatami. O ile to mozlive, tarcze nalezy
przenosi¢ w uchwycie.
OSTRZEZENIE: Zalecamy stosowanie wytqcznika
réznicowoprqdowego z wartosciq prqdu resztkowego
wynoszqcq 30 mA lub mniejszq.

zostate zagrozenia

Mimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw BHP
i stosowania urzadzen zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci
unikniecia okreslonych zagrozen. Sa to:

Nas
uzy!

Nas

Nas

Uszkodzenie stuchu.

Niebezpieczerstwo wystqgpienia obrazen ciata
spowodowanych latajqcymi czgsteczkami.
Niebezpieczeristwo poparzer spowodowanych akcesoriami,
ktdre stajq sie gorqgce podczas pracy.

Niebezpieczeristwo wystqgpienia obrazen ciata
spowodowanych zbyt dtugim uzytkowaniem narzedzia.
tepujace zagrozenia s typowymi zagrozeniami podczas
wania pilarek:

Zranienia wynikajqce z dotkniecia wirujqcych elementéw
Mimo przestrzegania obowiqzujqcych przepiséw BHP

i stosowania urzqdzeri zabezpieczajqcych, nie ma mozliwosci
unikniecia okreslonych zagrozen. Sq to:

Uszkodzenie stuchu.

Ryzyko zranienia nieostonietq czesciq obracajqcej sie tarczy
tnqcej.

Ryzyko obrazeri ciata podczas wymiany tarczy pilarki gotymi
rekami.

Ryzyko Scisniecia palcéw podczas otwierania oston.

Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem pytu
wytwarzanego podczas pracy w drewnie, szczeglnie
debowym, bukowym oraz MDF.

tepujace czynniki wptywaja na emisje hatasu:
obrabiany materiat

typ tarczy pilarki

sita posuwu

konserwacja maszyny

tepujace czynniki wptywaja na ekspozycje na pyt:
zuzycie tarczy tnqcej

urzqdzenie odprowadzajqce pyt z predkosciq powietrza ponizej
20m/s

niedoktadne prowadzenie obrabianego elementu




POLSKI

Ochrona przeciwporazeniowa

Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do pracy z jednym
napieciem. Zawsze sprawdzac, czy napiecie zasilania jest zgodne
7 wartos$cig podang na tabliczce znamionowej.

O

To narzedzie DEWALT ma podwdjna izolacje zgodng
znormg EN61029 i nie wymaga uziemienia.

OSTRZEZENIE: Urzqdzenia pracujqce z napieciem 115 V
nalezy obstugiwac za posrednictwem transformatora
z zabezpieczeniem i osfonq uziemiajqcq pomiedzy
gtdwnym a pomocniczym uzwojeniem.
Uszkodzony kabel zasilajacy zastapi¢ specjalnym kablem, ktéry
dostepny jest w sieci serwisowej DEWALT.
Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko
Wielkiej Brytanii i Irlandii)
Jesdli wystepuje koniecznos¢ montazu nowej wtyczki:
Odpowiednio zutylizowac starg wtyczke.
Przytqczyc brqzowy przewdd do zacisku fazy w nowej wtyczce.
Przytqczyc niebieski przewdd do zacisku zerowego.
OSTRZEZENIE: Nie wykonywac przytqczenia do koricowki
uziemienia.
Postepowac zgodnie z instrukcja instalacji dotagczong do wtyczek
wysokiej jakosci. Zalecany bezpiecznik: 13 A.
Uzycie przedtuzacza
Nie nalezy uzywac przedtuzacza, chyba ze jest to absolutnie
niezbedne. Uzywac przedtuzaczy posiadajacych atest
i przystosowanych do zasilania danego narzedzia (patrz dane
techniczne). Minimalna srednica przewodu to 1,5 mm?, a jego
maksymalna dtugos¢ to 30 m.

Przedtuzacz nawiniety na beben nalezy catkowicie rozwinac.

Zawartosc opakowania
Opakowanie zawiera:

1 Czedciowo zmontowana maszyna
1 Zespdt prowadnicy do ciecia wzdtuznego
1 Prowadnica do ciecia skosnego
1 Tarcza

1 Zespot gornej ostony tarczy
1 Whkiadka blatu

1 Kluczdo tarcz

1 Klucz do trzpienia

1 Adapter do odsysania pytu
1 Instrukcja obstugi

Sprawdzi¢, czy narzedzie, czesci lub akcesoria nie zostaty
uszkodzone podczas transportu.

Przed przystgpieniem do pracy poswiecic odpowiedni czas na
doktadne zapoznanie sie z instrukcjq.

0Oznakowanie na narzedziu
Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy:

@ Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi.

Nalezy uzywac ochrony stuchu.

S

@ Punkt podnoszenia.

Potozenie kodu daty

Kod daty, zawierajacy takze rok produkgji, nadrukowany jest na
tabliczce znamionowej.
Przyktad:

Nalezy uzywac ochrony wzroku.

Korzystac ze srodkéw ochrony drég
oddechowych.

Nie zblizac rak do obszaru ciecia ani tarczy.

2017 XX XX
Rok produkdji

Opis (rys. A, B)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek

elektronarzedzia ani jego czesci. Moze to spowodowac
uszkodzenie mienia lub obrazenia ciafa.

1 Wihcznik

2 Przycisk resetowania wyfacznika

3 Wagtebienie na dtori

4 Stot

5 Tarcza

6 Klin rozszczepiajacy

7 Gbrna ostona tarczy

8 /tacze do odsysania pytu na ostonie
9 Gtowne ztacze do odsysania pytu
10 Adapter do odsysania pytu

11 Wktadka blatu

12 Prowadnica do ciecia wzdtuznego
13 Zatrzask prowadnicy do ciecia wzdtuznego

14 Podpora obrabianego elementu/waska prowadnica
do ciecia wzdtuznego (pokazana w potozeniu do
przechowywania)

15 Wskaznik podziatki ciecia wzdtuznego
16 Pokretfo doktadnej reguladji

17 Pokretfo podnoszenia i regulacji kata ciecia ukosowego
18 DZwignia blokady ciecia ukosowego
19 Zapadka blokowania szyny

20 Klucz do tarcz

21 Popychacz

22 Regulowana nézka tylna

23 Podziatka ciecia skosnego

24 Szczelina ciecia skosnego

25 Prowadnica do ciecia skosnego
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Przeznaczenie

Ta przenosna pilarka stofowa DW745 jest przeznaczona do

wykonywania ciecia wzdtuznego, poprzecznego, ukosowego

i skosnego drewna, produktéw drewnianych i tworzyw

sztucznych. Urzadzenie jest przystosowane do tarczy o $rednicy

250 mm, wyposazonej w koAcdwki karbidowe.

NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub w obecnosci

tatwopalnych ptynéw lub gazéw.

Opisywana pilarka stotfowa DW745 to profesjonalne

elektronarzedzie.

NIE DOPUSZCZAC dzieci do elektronarzedzia. Zapewnic

nadzér nad mato doswiadczonymi uzytkownikami narzedzia.
Mate dzieci i osoby niedotezne. Ninigjsze urzadzenie
nie jest przeznaczone do uzytku przez mate dzieci i osoby
niedotezne bez nadzoru.
Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym dzieci)
0 ograniczonych zdolnosciach fizycznych, czuciowych lub
umystowych oraz osoby nie posiadajace odpowiedniego
doswiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci, chyba ze sa pod
nadzorem os6b odpowiedzialnych za ich bezpieczerstwo.
Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane z produktem
bez nadzoru 0séb dorostych.

MONTAZ I REGULACJA
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqgpieniem do requlacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczy¢ narzedzie
i odtqczyc je od zrédta zasilania. Upewnic sie, ze
wigcznik spustowy ustawiony jest w pozycji WYt.
Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac obrazenia
ciata.

Rozpakowame (rys. A, B)
Ostroznie wyjac pilarke z opakowania.
Maszyna jest catkowicie zmontowana, z wyjatkiem
prowadnicy do ciecia wzdtuznego i gérnej ostony tarczy.
Ukoriczy¢ montaz zgodnie z opisem ponizej.
Umiesci¢ popychacz 21 na jego miejscu z prawej strony
maszyny (rys. B).
Regulowac tylne ndzki 22, az stét 4 bedzie
wypoziomowany we wszystkich kierunkach.
Catkowicie rozwinac kabel zasilajacy.

OSTRZEZENIE: Zawsze przechowywac popychacz w jego
schowku, gdy nie jest w uzytku.

OSTRZEZENIE: Podiqczac wiyczke do gniazdka zasilania
Jjedynie bezposrednio przed rozpoczeciem pracy maszynq.

Montaz tarczy (rys. A-D)

A OSTRZEZENIE: Dopilnowac, aby maszyna byta
odtqczona od Zrédta zasilania.
A OSTRZEZENIE: Zeby nowej tarczy sq bardzo ostre i mogq
by¢ niebezpieczne.
A OSTRZEZENIE: Tarcze nalezy KONIECZNIE wymieni¢
zgodnie z opisem w tej sekcji. Stosowac WYACZNIE tarcze

podane w danych technicznych. Zalecamy uzywanie tarczy
DT4226. NIGDY nie montowac innych tarcz.
Podnies¢ trzpien tarczy jak najwyzej, obracajac pokretto
sterujace 17 zgodnie ze wskazéwkami zegara (rys. A).
Zatozyc tarcze na wrzeciono w kolejnosci pokazanej
na rysunku C. Zewnetrzna podktadka kotnierzowa 26
jest wyposazona w wystep o srednicy 30 mm pasujacy
wewnatrz otworu tarczy. Dopilnowac, aby zeby byty
skierowane w dot w strone przodu stotu.
Trzymac wrzeciono za pomoca klucza pfaskiego 20
i dokreci¢ nakretke trzpienia 27, obracajac jg zgodnie ze
wskazéwkami zegara kluczem do trzpienia (rys. D).
Aby zdemontowac tarcze, postepowac w odwrotnej
kolejnosci.
OSTRZEZENIE: Zawsze sprawdzac wskazéwke
prowadnicy do ciecia wzdtuznego i klin rozszczepiajqcy po
wymianie tarczy.

Regulacja tarczy (rys. A, E)
Aby zapewnic¢ optymalng wydajnos$¢, tarcza musi by¢ ustawiona
réwnolegle do szczelin ciecia sko$nego. Ta regulacja zostata
wykonana fabrycznie. W celu ponownej regulacji:
Postawic pilarke na boku.
Przy pomocy klucza imbusowego 10 mm, poluzowac¢ lekko
taczniki wspornika 28 (rys. E).
Regulowac wspornik 29, aZ tarcza bedzie ustawiona
réwnolegle do szczeliny ciecia skosnego 24 (rys. A).
Dokrecic taczniki wspornika 28 momentem 11 Nm (rys. E).

Regulacja wysokosci tarczy (rys. A)

Tarcze mozna podnosi¢ i opuszczac, korzystajac z pokretta

podnoszenia i regulacji kata ciecia ukosowego 17-.
Dopilnowac, aby gorne trzy zeby tarczy jedynie nieznacznie
przebijaty sie ponad gorng powierzchnie obrabianego
elementu podczas pitowania. Zapewni to, ze maksymalna
liczba zebdw bedzie w danej chwili usuwac materiat, co
zapewni optymalng wydajnos¢.

Montaz klina rozszczepiajacego (rys. A, F)
Podnies¢ trzpien tarczy jak najwyzej, obracajac pokretto
regulacji wysokosci tarczy 17 zgodnie ze wskazéwkami
zegara (rys. A).

Poluzowac $rube zabezpieczajaca 30 o kilka obrotow,
korzystajac z dofaczonego klucza (rys. F).
Weisnac i przytrzymac $rube 30 do wewnatrz, aby zwolni¢
sprezynowy mechanizm zaciskowy.
Dopasowac naciecie 31 do sruby 30, a nastepnie wktadac
klin rozszczepiajacy, az gérna powierzchni naciecia spocznie
na wystepie.
Zwolnic¢ srube 30 i dokreci¢ ja mocno dofaczonym kluczem.
OSTRZEZENIE: Gdy jest poprawnie dopasowany,
klin rozszczepiajqcy jest ustawiony w osi z tarczq na
powierzchni stotu i na gdrze tarczy. Sprawdzi¢ z uzyciem
liniatu we wszystkich pozycjach ciecia ukosowego i na
wszystkich wysokosciach tarczy.
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Nie prébowac mocowac klina rozszczepiajqcego

w pofoZeniu innym niz zalecane. Odlegtos¢ miedzy
klinem rozszczepiajgcym a koricowkami zebow tarczy
musi wynosic co najmniej 2,0 mm.

Prawidfowe zamocowanie i dopasowanie gérnej
ostony tarczy @ na klinie rozszczepiajqcym ma
kluczowy wplyw na bezpieczeristwo eksploatacji!

Nie wolno montowac innego klina rozszczepiajqcego
od dotqczonego i zgodnego ze specyfikacjq o grubosci
2,3mm.

Mocowame do stotu warsztatowego (rys. B)
Rama maszyny miedzy nézkami po obu stronach 22 jest
wyposazona w dwa otwory pozwalajace na mocowanie do
stotu warsztatowego. Uzywac ich podczas montazu na ukos.
Aby utatwi¢ przenoszenie, zamontowac¢ maszyne na
kawatku sklejki o grubosci co najmniej 15 mm.

Podczas uzytkowania ptyta ze sklejki moze by¢ zamocowana
Sciskami/zaciskami do stotu warsztatowego. Pozwoli to na
tatwiejszy transport maszyny po zwolnieniu zaciskow.

Montaz wkiadki blatu (rys. G)

Dopasowac wktadke blatu @1 zgodnie z rysunkiem i wtozy¢
wystepy z tytu wktadki w otwory w tylnej czesci stotu.
Weisngc przednig czes¢ wktadki blatu w dot.
Przéd wkfadki blatu musi by¢ ustawiony na jednej
plaszczyZznie z powierzchnia stotu lub znajdowac sie
nieznacznie ponizej powierzchni stotu. Tylny koniec
powinien by¢ ustawiony na jednej ptaszczyznie
z powierzchnia stotu. Przeprowadzi¢ regulacje z uzyciem
czterech srub regulacyjnych 32.
Obréci¢ $rube zabezpieczajaca (patrz ramka na rys. G)
zgodnie ze wskazéwkami zegara o 90°, aby unieruchomic
wkiadke blatu.
OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzywac maszyny bez wktadki
blatu. Niezwtocznie wymienic wktadke blatu, jeslijest
zuzyta lub uszkodzona.

Montaz gornej ostony tarczy (rys. H)
Przymocowac goérng ostone tarczy 7 do klina
rozszczepiajacego 6 $rubg 33.

Zatozy¢ podkfadke 34 i nakretke motylkowa 35 na drugi
koniec $ruby i dokrecic.

Montaz prowadnicy do ciecia wzdtuznego
(rys. 1)

Prowadnice do ciecia wzdtuznego mozna zamontowac
w dwdch miejscach po prawej stronie (pozycja 1 dla ciecia
wzdtuznego od 0 mm do 51 cm oraz pozycja 2 do ciecia
wzdtuznego od 10,2 cm do 61 cm) oraz w jednym miejscu po
lewej stronie pilarki stotowej.
1. Odblokowac zatrzaski prowadnicy do ciecia wzdtuznego
13.
2. Trzymajac prowadnice pod katem, dopasowac $ruby
ustalajace (przednig i tylna) 36 na szynach prowadnicy do
wycie¢ w glowicy prowadnicy 37.

3. Wsunac wyciecia w gtowicy na $ruby, a nastepnie obracac¢
prowadnice w dot, az spocznie na szynach.

4. Unieruchomi¢ prowadnice, zamykajac przednie i tylne
zatrzaski 13 na szynach.

Ustawianie prowadnicy réwnolegle do tarczy
(rys.A,l)

Prowadnica jest ustawiona fabrycznie. Jesli konieczna jest
ponowna regulacja, postepowac zgodnie z opisem ponizej:

Ustawic tarcze pilarki w najwyzszym potozeniu.

Zdemontowac goérng ostone tarczy 7.

Ustawic kat ciecia ukosowego na 0°.

Odblokowac zapadke blokady szyny 19.

Przesuwac prowadnice 12, az dotknie tarczy.

Sprawdzi¢, czy prowadnica jest ustawiona réwnolegle do

tarczy.

Jezeli konieczne okaze sie przeprowadzenie regulacji,

przeprowadzic¢ ja w nastepujacy sposob:

- Przy pomocy klucza imbusowego poluzowac srube
regulacji prowadnicy 36 mocujacg prowadnice do jej
szyny.

- Ustawi¢ prowadnice réwnolegle do tarczy.

- Dokreci¢ srube regulacyjna.

Zablokowac zapadke blokowania szyny i sprawdzi¢, czy

prowadnica jest ustawiona réwnolegle do tarczy.

Koniecznie zamontowac ostone tarczy na miejsce po

zakonczeniu regulacji.

OSTRZEZENIE: Jesli luz zespotu tozyska zebatego jest
za maty, zanies¢ urzqdzenie do autoryzowanego serwisu
DEWALT.

Regulacja podziatki ciecia wzdtuznego
(rys.))

Podziatka ciecia wzdtuznego podaje prawidtowe wartosci tylko
wtedy, gdy prowadnica jest zamontowana po prawej stronie
tarczy.
Sprawdzi¢, czy wskaznik podziatki ciecia wzdtuznego 15
wskazuje na zero na podziatce, gdy prowadnica prawie
dotyka tarczy. Jezeli wskaznik nie wskazuje doktadnie na
zero, poluzowac $ruby 38, przestawi¢ wskaznik dokfadnie
na 0 i dokrecic $ruby.

Regulacja blokady i wskaznika ciecia
ukosowego (rys.A K, L)

Ustawic tarcze pilarki w najwyzszym potozeniu.
Odblokowa¢ dzwignie blokady ciecia ukosowego 18,
weiskajac jg do gory i w prawo.

Poluzowac pokretto regulacji kata ciecia ukosowego 39.
Potozy¢ katownik 40 na stole i przytozy¢ go do tarczy 5.
Wyregulowac kat ciecia ukosowego za pomoca dzwigni
blokady ciecia skosnego 18, az tarcza bedzie przylegac¢
ptasko do katownika.

Zacisna¢ dzwignie blokady ciecia ukosowego 18.
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Obracac krzywke blokady ciecia ukosowego 41, az mocno
zetknie sie z blokiem fozyska.
Sprawdzi¢ podziatke kata ciecia ukosowego. Jesli wymagana
jest regulacja, poluzowac srube wskazowki 42 i ustawic
wskazéwke na 0°.
Dokreci¢ $rube wskazéwki 42.
Powtorzy¢ procedure dla ustawienia pod katem 45° dla
blokady ciecia ukosowego pod katem 45°, ale nie regulowac
wskazowki.
Dokreci¢ $rube blokady ciecia ukosowego 39.
Regulacja prowadnicy cigcia skosnego
(rys. A, M)
- Zamontowac prowadnice ciecia skosnego 25 w szczelinie
po lewej stronie tarczy.
Poluzowac pokretto zabezpieczajace 43..
Przytozy¢ katownik 40 do prowadnicy ciecia skosnego 25
i tarczy 5. Patrz rysunek M.
Sprawdzi¢, czy wskazéwka 44 wskazuje 90° na podziatce.
Jezeli wskazdwka nie wskazuje dokfadnie 90°, poluzowac

Srube 45, przesunac¢ wskazéwke, aby wskazywata 90°
i dokrecic srube.

0BStUGA

Instrukcja obstugi
OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukdji
bezpieczenistwa i odpowiednich przepiséw.
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczyc narzedzie
i odtqczyc je od Zrédta zasilania. Upewnic sie, ze
wiqcznik spustowy ustawiony jest w pozycji WYt.
Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac obrazenia
ciata.
OSTRZEZENIE: Upewnic sie, ze urzqdzenie zostato
ustawione w sposéb zapewniajqcy ergonomicznq obstuge
ze wzgledu na odpowiedniq wysokos¢ blatu i stabilnosc.
Miejsce pracy maszyny musi by¢ dobrane tak, aby operator
miat dobrg widocznos¢ oraz wystarczajqcq ilos¢ przestrzeni
roboczej wokdt maszyny, umozliwiajqcq obrobke elementu
bez zadnych komplikacji zwiqzanych z manewrowaniem.
Zamontowac odpowiedniq tarcze tnqcq. Nie uzywac silnie
zuzytych tarcz tnqcych. Maksymalna predkos¢ obrotowa
urzqdzenia nie moze przekraczac predkosci podanej na tarczy.
Nie prébowac przecinac zbyt matych elementow.
Zapewnic swobodne przecinanie materiatu przez tarcze. Nie
przecigzac.
Przed rozpoczeciem ciecia pozwoli¢ silnikowi pilarki osiqgngc
petng predkosc obrotowq.
Dopilnowac, aby wszystkie pokretta zabezpieczajqce i zaciski
uchwytow byto dokrecone lub zacisniete.
Uwage uzytkownikow na terenie Wielkiej Brytanii zwracamy
na,Przepisy dotyczace maszyn do obrdbki drewna 1974" wraz
z poprawkami.

A

Po podtqczeniu urzqdzenia do zasilania elektrycznego nigdy
nie ktas¢ zadnej reki w obszarze tarczy tnqcej.

Nie uzywac pilarki do ciecia odrecznego (nie zamocowanej do
blatu)!

Nie przecinac krzywych, wygietych lub wypuktych
przedmiotéw. Przynajmniej jedna strona musi by¢ prosta

i gtadka, aby mozna jq byto przytozy¢ do prowadnicy do ciecia
wzdtuznego lub prowadnicy do ciecia skosnego.

Zawsze podpierac dfugie obrabiane elementy, aby zapobiegac
odrzutowi.

Nie usuwac zadnych odcietych elementdw z okolic tarczy, gdy
tarcza pracuje.

Wiaczanie i wytaczanie (rys. A)
Aby wiaczy¢ maszyne, nacisnac zielony przycisk wiczania.
Aby wylaczy¢ maszyne, nacisna¢ czerwony przycisk
wylaczania.
UWAGA: Przetgczenie przefacznikédw moze powodowac
krétkotrwate zmiany lub wahania napiecia. W niekorzystnych
warunkach w publicznych uktadach zasilania niskiego napiecia
moga wystepowac zaktocenia pracy innych urzadzen.
Zaktécenia nie beda wystepowac przy impedancji mniejszej niz
0,262 oma.
Gniazdka uzywane do zasilania tych elektronarzedzi
powinny by¢ zabezpieczone wytacznikiem z bezpiecznikiem
bezwtadnosciowym 16 A.

Obstuga prowadnicy do ciecia wzdtuznego
(rys. N-P)

Zapadka blokowania szyny

Zapadka blokowania szyny 19 blokuje prowadnice,
zapobiegajac jej ruchowi podczas ciecia. Aby zablokowac
zapadke blokowania szyny, wcisnac ja w dot i kierunku tylnej
czesci pilarki. Aby ja odblokowa¢, pociagnac ja do gory

i w kierunku przedniej czesci pilarki.

UWAGA: Podczas ciecia wzdtuznego zawsze blokowac zapadke
blokowania szyny.

Wydluzenie podparcia obrabianego
elementu/waska prowadnica do ciecia
wzdluznego

Ta pilarka stotowa jest wyposazona w wydtuzenie podparcia
obrabianego elementu, ktére moze podpierac elementy
wystajace poza stot pilarki.

Aby uzywac waskiej prowadnicy do ciecia wzdtuznego

w pozycji podpierania obrabianego elementu, obréci¢

ja z pozydji do przechowywania zgodnie z rysunkiem O,

a nastepnie wsunac bolce w dolne zestawy wycie¢ 46 na obu
koricach prowadnicy.

Aby uzywac waskiej prowadnicy do ciecia wzdtuznego w tej
pozycji waskiego ciecia, wsuna¢ bolce w gorne zestawy
wycie¢ 47 na obu koficach prowadnicy. Ta funkcja zapewnia
dodatkowe 51 mm odstepu od tarczy. Patrz rysunek P




POLSKI

UWAGA: Schowac wydtuzenie podparcia obrabianego
elementu lub dostosowac potozenie waskiej prowadnicy do
ciecia wzdtuznego w przypadku pracy nad stofem.

Pokretio doktadnej regulacji

Pokretto dokfadnej regulacji 16 pozwala na doktadna regulacje
potozenia prowadnicy. Przed przeprowadzeniem reguladji
dopilnowac, aby zapadka blokowania szyny znajdowata sie

w potozeniu gornym, czyli odblokowanym.

Wskaznik podziatki ciecia wzdluznego
Wskaznik podziatki ciecia wzdtuznego wymaga regulacji, aby
prowadnica do ciecia wzdtuznego dziafata prawidtowo, jesli
uzytkownik zmieni tarcze z tarczy o grubym rzazie na tarcze

o cienkim rzazie. Wskaznik podziatki ciecia wzdtuznego podaje
prawidtowe wartosci jedynie dla pozycji 1 (zero do 61 cm), ale
w przypadku pozycji 1 uzywania waskiej prowadnicy do ciecia
wzdtuznego, nalezy dodac 5,08 cm. Patrz Regulacja podziatki
ciecia wzdtuznego pod Montaz i regulacja.

Podstawowe techniki ciecia pilarka
Zawsze uzywac klina rozszczepiajacego.
Zawsze dopilnowac, aby klin i ostona tarczy byty prawidtowo
dopasowane.

Ciecie wzdtuzne (rys. A, Q)

OSTRZEZENIE: Ostre krawedzie.

Ustawic kat ciecia ukosowego na 0°.
Wyregulowac wysokos¢ tarczy tnacej. Gdy tarcza jest
ustawiona prawidtowo, korncowki trzech zebdw ledwo
wystaja ponad gdérng powierzchnie drewna. Wyregulowac
odpowiednio wysokos¢ gérnej ostony tarczy.
Ustawi¢ prowadnice rownolegta na zadang odlegtos¢.
Trzymac obrabiany element ptasko na stole i przykfada¢ go
do prowadnicy. Trzymac obrabiany element z dala od tarczy.
Trzymac obie dtonie z dala od toru tarczy.
Wihaczy¢ maszyne i poczekad, az tarcza tnaca osiggnie petng
predkos¢ obrotowa.
Powoli wsuwac obrabiany element pod ostone, trzymajac
element mocno dociéniety do prowadnicy do ciecia
wzdtuznego. Pozwala¢ zebom na wykonywanie pracy i nie
wciskac obrabianego elementu na site w tarcze. Nalezy
utrzymywac stafa predko$¢ obrotowa tarczy tnacej.
Pamietac o korzystania z popychacza 21 w poblizu tarczy.
Po zakonczeniu ciecia wytgczy¢ maszyne, poczekac na
zatrzymanie tarczy tnacej, a nastepnie usuna¢ obrabiany
element.
OSTRZEZENIE: Nigdy nie pchac ani nie trzymac ,wolnej”
lub odcinanej strony elementu obrabianego.

Nie prébowac przecinac zbyt matych elementdw.

Zawsze uzywac popychacza podczas ciecia

wzdtuznego matych elementdw.

Ciecie ukosowe
Ustawic¢ zadany kat ciecia ukosowego.
Postepowac zgodnie z opisem dla ciecia wzdtuznego.

(u;cle poprzeczne (rys. R)
Zdemontowac prowadnice do ciecia wzdtuznego
i zamontowac prowadnice do ciecia sko$nego w zadanej
szczelinie.

Zablokowac prowadnice do ciecia skosnego

na ustawieniu 0°.

Ustawic kat ciecia ukosowego na 0°.

Wyregulowac wysokos¢ tarczy tnacej.

Trzymac obrabiany element ptasko na stole i przyktada¢ go
do prowadnicy. Trzymac obrabiany element z dala od tarczy.
Obie dtonie utrzymywac z dala od toru tarczy pilarki.
Wihaczy¢ maszyne i poczekad, az tarcza tnaca osiggnie petna
predkos¢ obrotowa.

Trzymac obrabiany element mocno docisniety do
prowadnicy i powoli przesuwac obrabiany element wraz

7 zespofem prowadnicy, az element znajdzie sie pod gérna
ostong tarczy. Pozwala¢ zebom na wykonywanie pracy i nie
wciskac obrabianego elementu na site w tarcze. Nalezy
utrzymywac statg predkosc obrotowa tarczy tnacej.

Po zakorczeniu ciecia wytaczy¢ maszyne, poczekac na
zatrzymanie tarczy tnacej, a nastepnie usunac¢ obrabiany
element.

Ukosowe ciecie poprzeczne
Ustawi¢ zadany kat ciecia ukosowego.
Postepowac zgodnie z opisem dla ciecia poprzecznego.

Ciecie skosne
Ustawic prowadnice ciecia skosnego na zadany kat.
Postepowac zgodnie z opisem dla ciecia poprzecznego.

Ciecie ztozone - skosne

Ciecie to polega na potaczeniu ciecia ukosowego i skosnego.
Ustawic¢ zadany kat ciecia ukosowego i postepowac zgodnie
z procedurg dla skosnego ciecia poprzecznego.

Podparcie dtugich elementow
Zawsze podpiera¢ diugie elementy.
Podpierac dtugie obrabiane elementy za pomoca
dowolnych wygodnych rozwigzan, jak kozty itp., aby
zapobiec opadaniu kocow.

Odsysanie pytu (rys. B)
Maszyna jest wyposazona w zfacze odsysania pytu w swojej
tylnej czesci @, ktére przystosowane jest do podfaczania
urzadzen do odsysania pytu wyposazonych w dysze o $rednicy
57/65 mm. Do maszyny dofaczona jest ztaczka redukcyjna do
uzytku z dyszami odsysania pytu o $rednicy 34-40 mm.
Podczas wszystkich prac przytacza¢ do narzedzia urzadzenie
do odsysania pytu zaprojektowane zgodnie z odpowiednimi
przepisami dotyczacymi emisji pytu.
Dopilnowac, aby uzywany waz do odsysania pytu byt
przystosowany do zastosowania i przecinanego materiatu.
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Pamieta¢, ze sztuczne materiaty, jak ptyta widrowa lub MDF
generuja duzo wiecej pytu podczas ciecia niz naturalne
drewno.

Transport (rys. A)
Utozy¢ odpowiednio kabel zasilajacy
Zawsze przenosi¢ maszyne, korzystajac z wgtebien
na dtonie 3.
OSTRZEZENIE: Zawsze transportowac maszyne
zzamontowangq gornq ostong tarczy.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczaja sie duza trwatoscia
uzytkowa i prawie nie wymagaja konserwacji. Aby dtugo cieszy¢
sie whasciwa praca urzadzenia, nalezy odpowiednio o nie dbac
i regulamie je czyscic.
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do requlacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczy¢ narzedzie
i odtqczyc je od zrédta zasilania. Upewnic sie, ze
wigcznik spustowy ustawiony jest w pozycji WYt.
Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac obrazenia
ciata.

Regulacja blokady szyny (rys. B, S)
Napiecie blokady szyny jest ustawione fabrycznie. Jesli
konieczna jest ponowna regulacja, postepowac zgodnie
Z opisem ponizej:
Postawi¢ pilarke na boku.
Odblokowa¢ zapadke blokady szyny 19.
Zlokalizowac pret szesciokatny 50 na spodzie maszyny
(rys.S).
Poluzowac przeciwnakretke 51. Dokrecac pret szesciokatny,
az sprezyna systemu blokowania zostanie scisnieta,
generujac wymagany nacisk na zapadke blokowania szyny.
Dokreci¢ ponownie przeciwnakretke na precie.

O

[N
Smarowanie
To urzadzenie nie wymaga dodatkowego smarowania.

o

(zyszczenie
OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie zabrudzenia
wokdt otwordw wentylacyjnych, przedmuchac obudowe
suchym powietrzem w celu oczyszczenia. Uzywac ochrony
oczu i maski oddechowej z atestem podczas wykonywania
tej czynnosci.

A OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych
elementow urzqdzenia nie uzywac rozpuszczalnikéw
ani agresywnych chemikaliow. Chemikalia mogq ostabi¢
materiat z ktdrego wykonano wspomniane elementy.
Uzywac tylko szmatki zwilzonej wodq i tagodnego mydta.
Nie pozwoli¢, aby do Srodka narzedzia dostata sie ciecz
i nigdy nie zanurzac zadnej czesci narzedzia w cieczy.

Przed uzyciem uwaznie sprawdzi¢ géma i dolng ostone tarczy
oraz przewdd odsysania pytu, aby potwierdzi¢ ich prawidtowe
dziatanie. Dopilnowac, aby widry, trociny, pyt lub czasteczki
obrabianych elementéw nie blokowaty zadnej z funkgji.

Jedli fragmenty obrabianych elementéw utknety miedzy tarcza
pilarki a ostonami, odtaczy¢ maszyne od zasilania i postepowac
zgodnie z instrukcja w punkcie Montaz tarczy tnqcej. Usunac
zablokowane fragmenty i zamontowac tarcze ponownie.
Szczeliny wentylacyjne utrzymywac w czystosci i reqularnie
czysci¢ obudowe miekka sciereczka.

Regularnie czysci¢ uktad odsysania pytu
(rys.T)

Postawic pilarke na boku.

Wykreci¢ sruby 49 (rys.T).

Usunac caty pyt i ponownie zamocowac drzwiczki
dostepowe 48 za pomoca srub (rys. T).

Akcesoria dodatkowe
OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria producentéw innych
niz DEWALT nie zostaty przetestowane w potqczeniu
Ztym produktem, ich uzycie z tym narzedziem moze
by¢ niebezpieczne. Aby ograniczyc ryzyko obrazer
ciata, w potqczeniu z tym produktem uzywac wytqcznie
akcesoridw zalecanych przez DEWALT.
Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli
sprzedawca.
TARCZE: ZAWSZE UZYWAC tarcz o $rednicy 250 mm
i ograniczonej emisji hatasu z otworami $rodkowymi o srednicy
30 mm. Znamionowa predko$¢ obrotowa tarczy musi wynosi¢
co najmniej 5000 obr./min. Nigdy nie uzywac tarczy o mniejszej
$rednicy. Taka tarcza nie bedzie prawidtowo ostonieta.

OPIS TARCZ

ZASTOSOWANIE | SREDNICA | ZEBY
Tarcze budowlane (szybkie ciecie wzdiuzne)

Zastosowania ogolne 250mm 24
Precyzyjne ciecie w poprzek 250mm 40

Tarcze do obrébki drewna (zapewniajq gtadkie i czyste ciecie)

Precyzyjne ciecie w poprzek ‘ 250mm ‘ 60

Wymienic¢ ostone gorna (nr czesci: 247678-02), jesli jest zuzyta.
Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli
sprzedawca.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbidrka odpadéw. Produktow
K i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem nie
wolno usuwac ze zwyktymi odpadami z gospodarstw
B omowych.
Produkty i akumulatory zawieraja materiaty, ktére
mozna odzyskac lub poddac recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce. Oddawac produkty elektryczne
i akumulatory do recyklingu zgodnie z krajowymi przepisami.

Wiecej danych na stronie www.2helpU.com.
75100369339 - 06-04-2018
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo
wysokg jakos¢, dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunki
gwarancji nie pomniejszajg praw klienta wynikajg-
cych z polskich regulacji ustawowych lecz sg ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

DeEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzadzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czesci) w okresie 12 miesiecy od daty
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktore
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
fane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
kow, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urza-
dzenia oraz elementy ulegajgce naturalnemu
zZuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktdre sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslone
w karcie gwarancyjnej. W szczegolnosci nie
obejmujg prawa klienta do domagania sie
zwrotu utraconych zyskow w zwigzku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych
z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu
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