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WIERTARKA MAGNETYCZNA

D21620K

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie elektronarzedzia
firmy DEWALT, ktéra zgodnie ze swojg
dtugoletnig tradycjg oferuje tylko innowacyjne
i wyprobowane w licznych testach, wysokiegj
jakosci produkty dla specjalistow. Wiele lat
doswiadczen i ciggty rozwdj sprawity, ze firma
DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikdéw
profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

D21620K
Napiecie (V) 230
Pobér mocy (W) 1150
Predko$¢ obrotowa biegu
jatowego (obr/min) 350/650

Maksymalna srednica obrotéw
wierconych w stali wierttem

pierscieniowym (mm) 50
Uchwyt narzedziowy

(spawany chwyt) (mm) 19
Wielko$¢ gwintu wrzeciona UNF  1/2” x 20
Masa (kg) 13

Minimalne natezenie pradu bezpiecznika
Elektronarzedzia zasilane napieciem 230V 10 A

W instrukcji tej zastosowano nastepujgce
symbole:

Uwaga: Wskutek nieprzestrzegania

A tej wskazowki narazasz sie na
doznanie obrazen ciata, utrate zycia
lub uszkodzenie narzedzia!

Napiecie elektryczne

Kontrola zakresu dostawy

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
1 wiertarka magnetyczna

1 ostona zabezpieczajgca obszar wierce-
nia

drazki rekojesci

piasta

pasek zabezpieczajgcy

instalacja cieczy chtodzgco-smarujace;j
walizka transportowa

instrukcja obstugi

rysunek wiertarki w roztozeniu na czesci
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+ Sprawdz, czy wiertarka i przynalezne
akcesoria nie ulegty uszkodzeniu podczas
transportu.

*  Przed uruchomieniem doktadnie przeczytaj
instrukcje obstugi.

Opis wiertarki (rys. A)

Wiertarka magnetyczna D21620K jest prze-
znaczona do wiercenia otworéw w konstruk-
cjach stalowych

Wytgcznik

Wytgcznik elektromagnesu

Wytgcznik silnika

Podstawa magnetyczna

Rekojes¢ posuwu

Uchwyt narzedziowy

Ostona zabezpieczajgca

Zbiornik cieczy chtodzgco-smarujgcej
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Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do zasi-
lania pradem o tylko jednym napieciu. Dlatego
sprawdz, czy napiecie sieciowe odpowiada
wartosci podanej na tabliczce znamionowej
wiertarki.

Przediuzacz

Uzywaj przedtuzacza, ktéry zostat dopuszczony
do eksploatacji i wytrzymuje pobor mocy przez
wiertarke (patrz: Dane techniczne). Jego
minimalny przekréj powinien wynosi¢ 1,5 mm?>.
Zawsze catkowicie odwijaj kabel z bebna.

Montaz i regulacja

Przed rozpoczeciem montazu ire-
A gulacji zawsze wyjmuj wtyczke kabla
Z gniazda sieciowego.

Montaz maszyny

» Zamocuj rekojeS¢ posuwu.

« Zamocuj ostone zabezpieczajgcqg obszar
wiercenia.

* W razie potrzeby przytgcz instalacje cieczy
chtodzgco-smarujgce;j.

« Ustaw maszyne na czystej, ptaskiej
i masywnej powierzchni. Usun czgstki/
zanieczyszczenia, ktére przeszkadzajg
w uzyskaniu dobrego kontaktu podstawy
magnetycznej z powierzchnig mocowa-
nia.



+ Zatéz pasek zabezpieczajacy.

Montaz rekojesci posuwu (rys. B)

Uchwyt szybkomocujgcy mozna tatwo

zamontowa¢ zaréwno z lewej, jak i z prawej

strony maszyny.

*  Przykre¢ drazki (9) do piasty (10).

*  Przy wktadaniu watka piasty w otwér (12)
nacisnij i przytrzymaj przycisk (11).

*  Zwolnij przycisk.

Mocowanie ostony zabezpieczajgcej obszar
wiercenia (rys. C)

+ Ostone zabezpieczajgcg (7) usytuuj
z przodu uchwytu narzedziowego i zgraj
szczeliny z otworami przewidzianymi
w tym celu w maszynie.

*  Witbdz Srube (13) w otwor (14) z przodu ramy
maszyny.

«  Witbz Srube (16) w kazdy z otwordw (15) po
obydwu stronach ramy.

* Nie dokrecaj jeszcze mocno $rub, by
w razie potrzeby moc przesungé ostone
zabezpieczajgcg do goéry badz do dotu.

Zawsze zaktadaj ostone zabezpiecza-
jacq obszar wiercenia.

Przytaczanie instalacji cieczy chiodzaco-
smarujacej (rys. D)

Ciecz chtodzgco-smarujgcg mozna stosowac
przy wierceniu poziomych elementéw
konstrukcyjnych (to znaczy gdy wiertto
znajduje sie w pozycji pionowej).

«  Zwolnij pokretto (17) i obré¢ uchwyt (18),
ustawiajgc go w odpowiednim potozeniu.
Dokrec¢ pokretto.

*  Przytéz pojemnik z cieczg chtodzgco-
smarujgcg (19) do uchwytu i wcisnij do
oporu.

* Pojemnik z cieczg chtodzgco-smarujgcg
(19) potacz wezem (20) ze ztgczkg (21) na
ramie.

By instalacja mogta prawidtowo dziatac,

pojemnik musi by¢ wypetniony wystarczajgcq

iloScig cieczy.

»  Sprawdz, czy regulator przeptywu (22) jest
zamkniety.

*  Odkrec¢ pokrywe (23).

+ Wilej do pojemnika ciecz chtodzaco-
smarujgcqg rozcienczong wodag.

* Ponownie przykre¢ pokrywe (23).

Instalaciji cieczy chtodzgco-smarujgcej

A nie uzywaj przy wierceniu w poziomie
(to znaczy przy wierceniu pionowych
elementdédw konstrukcyjnych) ani nad
gtowa.

Mocowanie paska zabezpieczajgcego

(rys. E)

* Przeprowadz pasek zabezpieczajgcy (24)
przez szczelineg (25).

+  Owinh pasek wokot przedmiotu obrabiane-

go.
+ Zacisnij pasek i zapnij go klamrg (26).

Zawsze uzywaj paska zabezpiecza-
jacego.

Mocowanie i odmocowywanie narzedzi
roboczych (rys. F)

Uchwyt narzedziowy jest przystosowany do
mocowania wiertet pier§cieniowych o chwycie
19mm z jednym lub kilkoma sptaszczeniami.

Zeby pierscienia tngcego sg bardzo
ostre i tatwo sie o nie skaleczy¢.

* Byzamocowac narzedzie robocze, ostone
zabezpieczajacy (7) trzeba przesung¢ do
najwyzszej mozliwej pozyciji.

* Przetoz kotek prowadzacy przez otwér
w Srodku chwytu wiertta pier§cieniowe-
go.

*  Obro¢ w prawo kotnierz zabezpieczajgcy
(27) uchwytu narzedziowego, by zabloko-
wac go W swojej pozycji.

*  Wiéz chwyt wiertta (28) do oporu w uchwyt
narzedziowy (6).

*  Zwolnij kotnierz zabezpieczajacy.

*«  Obréc¢ wiertto az do ustalenia w swojej
pozyciji.

+ By wyja¢ wiertto, najpierw obrdé¢ w prawo
kotnierz zabezpieczajgcy.

Nastawianie predkosci obrotowej (rys. G)

Maszyna jest wyposazona w przektadnie
2-biegowg, ktoéra pozwala na nastawienie
odpowiedniego stosunku predkos$ci obrotowej
do momentu obrotowego.

* Do zmiany biegéw stuzy suwak (29).

- Przesun suwak (29) do gory, by
uzyska¢ matg predkos¢ obrotowa przy
duzym momencie obrotowym (otwory
o $rednicach od 32 do 50 mm).

- Przesun suwak do dotu, by uzyskaé
duzg predkos¢ obrotowg przy matym



momencie obrotowym (otwory
o $rednicach od 12 do 30 mm).
W razie trudnosci z wigczeniem biegu
nieco obré¢ uchwyt narzedziowy.

Nigdy nie zmieniaj biegu, gdy maszyna
jest zatgczona.
Instrukcja obstugi

Zawsze przestrzegaj wskazowek
A dotyczacych bezpieczenstwa i obo-
wigzujgcych przepisow.

«  Wywieraj tylko lekki nacisk na wiertto.
Nadmierny nacisk nie zwieksza postepu
wiercenia, a jedynie pogarsza sprawnos¢
i moze ewentualnie skroci¢ trwatosc¢
uzytkowg elektronarzedzia.

W razie zakleszczenia sie wiertta wytgcz
silnik i przed kontynuowaniem pracy
delikatnie wyjmij narzedzie robocze
z przedmiotu obrabianego.

A\

Przed rozpoczeciem pracy:

* By zyska¢ doswiadczenie w pracy z ma-
szyna, najpierw wykonaj proste wiercenia
materiatu odpadowego.

Zawsze uzywaj paska zabezpie-
czajgcego.

Zawsze uzywaj ostony zabezpie-
czajgcej obszar wiercenia.

Zataczanie i wytgczanie (rys. rys. A i H)

By zapewni¢ prawidtowe dziatanie maszyny,
trzeba jg zatgczac i wytgcza¢ zgodnie
Z ponizszym opisem.

Wiaczanie i wylaczanie zasilania

*  Przytgcz maszyne do sieci. Miga wskaznik
zasilania (30).

«  Bywigczy¢ zasilanie, nacisnij wytgcznik (1)
i przytrzymaj go przez sekunde. Wskaznik
zasilania przestaje migac¢ i zaczyna sie
Swieci¢ na state.

+ By wytgczy¢ zasilanie, nacisnij wytgcznik
i przytrzymaj go przez sekunde. Wskaznik
zasilania zaczyna migaci trwa to az do wy-
jecia wtyczki kabla z gniazda sieciowego.

Wzbudzanie elektromagnesu

Elektromagnes mozna wzbudzi¢ tylko wtedy,

gdy jest wtgczone zasilanie.

+ By wzbudzi¢ elektromagnes, nacisnij zotty
przycisk (2). Zapala sie zétty wskaznik
(31).

+ By wytgczy¢ elektromagnes, ponownie
nacisnij zotty przycisk. Przed zwolnieniem
elektromagnes pozostaje wzbudzony
jeszcze przez 3 sekundy. Swiadczy
o tym miganie zéttego wskaznika, ktory
ostatecznie gasnie.

Zataczanie i wylaczanie silnika wiertarki
Silnik wiertarki mozna zatgczy¢ tylko wtedy,
gdy jest wzbudzony elektromagnes.

« By zatagczyc¢ silnik wiertarki, nacisnij zielony
przycisk (3). Zapala sie zielony wskaznik
(32).

«  Bywyltaczy¢ silnik wiertarki, ponownie na-
cisnij zielony przycisk. Gasnie wskaznik.

Przerwa w zasilaniu

W razie przerwy w zasilaniu lub odtgczenia sie

elektromagnesu, maszyne trzeba doprowadzi¢

do stanu poczatkowego.

* Najpierwwytacz silnik wiertarki, a nastepnie
elektromagnes.

» Sprawdz, czy obszar pracy jest czysty.

*  Wigcz zasilanie.

+  Wzbudz elektromagnes.

Wiercenie otworow

* Do obszaru wiercenia stale doprowadzaj
odpowiednig ciecz chtodzgco-smarujg-
ca.

+ Opusc¢ ostone zabezpieczajgcy, by zasto-
nita wiertto.

« Sprawdz, czy wiertarka znajduje sie do-
ktadnie w pozycji wierconego otworu.

+ Zatacznik silnik wiertarki.

* Przy uzyciu rekojesci posuwu powoli
zagtebiaj wiertto w przedmiocie obrabia-
nym.

* Przy nawiercaniu otworu wywieraj tylko
lekki nacisk na wiertto.

+ Nastepnie wywieraj umiarkowany nacisk
dla osiggniecia rownomiernego postepu
wiercenia, ale nie przyktadaj nadmiernej
sity do narzedzia roboczego.

»  Gdy podstawa traci kontakt z powierzchnig
styku, to znaczy ze sita wywierana na
rekojesS¢ posuwu jest zbyt duza.

« Zachowuj szczegdlng ostroznos$¢, gdy
otwor jest juz prawie przewiercony, by nie
dopusci¢ do powstania zadzioréw.

* Po zakonhczeniu pracy i przed odtgcze-
niem maszyny od sieci najpierw zawsze
wytgczaj silnik, nastepnie elektromagnes
i dopiero na koncu zasilanie.



Wiercenie otwordéw przy uzyciu kroikow

» Kroiki skrawajg materiat tylko na obwodzie
otworu, pozostawiajgc nienaruszony
Srodek. Dzieki temu energia zuzyta do
wywiercenia otworu jest mniejsza niz przy
uzyciu wiertta spiralnego.

*  Przy korzystaniu z kroikéw do otworow nie
jest konieczne wstepne wiercenie.

Bezposrednio po zakonczeniu pracy

A nie dotykaj wiertta ani krawedzi
wywierconego otworu, gdyz mogg
one by¢ bardzo gorgce i spowodowac
oparzenia skory. Pilnuj, by nikt nie
znajdowat sie w obszarze, w ktorym
moze wypas¢ metalowy rdzen.

Warunki wiercenia

tatwos¢ wiercenia materiatu zalezy od wielu
czynnikéw, jak na przyktad wytrzymatosc
na rozcigganie i opor tarcia. Podczas gdy
twardo$¢ i/lub wytrzymato$é stanowig tatwo
definiowalne kryteria, obrabialno$¢ materiatéw,
ktére poza tym odznaczajg sie podobnymi
wtasciwosciami fizycznymi, podlega silnym
wahaniom.

Warunki wiercenia zalezg od czasu uzywania
narzedzia roboczego oraz od rodzaju obrobki,
jakiej zostata poddana powierzchnia materiatu.
Warunki te zalezng tez od sztywnosci narzedzia
roboczego i przedmiotu obrabianego, od
smarowania i mocy maszyny.

Im twardszy materiat, tym wolniejszy postep
wiercenia. Niektore materiaty o niewielkiej
twardosSci zawierajg substancje Scierne,
ktére przy wiekszych predkosciach powodujg
szybkie zuzycie krawedzi skrawajgcej.
Predkos¢ posuwu zalezy od sztywnosci
konstrukcji, objetoSci usuwanego materiatu,
rodzaju obrobki powierzchniowej oraz mocy
maszyny.

Smarowanie

Przy wierceniu poziomych powierzchni:

W razie potrzeby za pomocg regulatora
natezenia przeptywu (22) (rys. D) wyreguluj
ilo§¢ doptywajgcej cieczy chtodzgco-
smarujacej.

« Zwieksz doptyw cieczy, gdy wiory
pokrywajg sie niebieskim nalotem.

Wiercenie pionowych powierzchni i nad

gtowa;

« Zanurz wiertto w pascie chtodzgco-
smarujgcej lub spryskaj je odpowiednim
aerozolem.

By uzyska¢ wiecej informacji na temat
wtasciwych akcesoriow, zwrd¢ sie do swojego
dilera.

Konserwacja

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczajg
sie duzg trwatoscig uzytkowgq i prawie nie
wymagajg konserwacji. Jednak warunkiem
ciggtej, bezawaryjnej pracy jest ich regularne
czyszczenie.

Samowyftaczajace szczotki

Po 80 godzinach pracy silnik automatycznie
sie wytagcza. Szczotki weglowe sg wowczas
prawie catkowicie zuzyte i elektronarzedzie
trzeba naprawicé.

Szczotki weglowe nie mogg by¢ wymieniane
przez uzytkownika, a jedynie przez autoryzo-
wany warsztat serwisowy firmy DEWALT.
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Smarowanie mechanizmu posuwu (rys. l)

By zapewni¢ ptynne dziatanie mechanizmu

posuwu, trzeba go regularnie smarowac.

* Mozliwie jak najwyzej unie$s zespo6t
silnika.

« Zobydwu stron nasmaruj prowadnice
o przekroju w ksztatcie jaskdtczego ogona
(33).

* Nasmaruj zebatke (34).

Po dtuzszym uzytkowaniu sanie mogq sie
poluzowa¢. Ewentualnie wyreguluj 5 Srub
samohamownych usytuowanych z lewej
strony. Po kolei dokrecaj Sruby, ale tak, by
sanie mogty sie ptynnie przemieszcza¢ po
swojej prowadnicy Slizgowe;j.

@

Czyszczenie

Dbaj o to, by szczeliny wentylacyjne zawsze
byty odstoniete i regularnie przecieraj obudowe
miekkg szmatka.



Ochrona srodowiska

Selektywna zbiérka odpadow.
Produktu tego nie wolno wyrzucac
do normalnych $mieci z gospodarstw
domowych.

Gdy pewnego dnia bedziesz zmuszony
zastgpi¢ produkt DEWALT nowym sprzetem lub
nie bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj
go do S$mieci z gospodarstw domowych, a
jedynie oddaj do specjalistycznego zaktadu
utylizacji odpadow.

Dzieki selektywnej zbiérce zuzytych

% produktow i opakowan niektére mate-
riaty mogqg by¢ odzyskane i ponownie
wykorzystane. W ten sposéb chroni
sie Srodowisko naturalne i zmniejsza
popyt na surowce.

Lokalne przepisy mogg wymagac¢ oddawania
elektrycznych urzgdzen powszechnego
uzytku sprzedawcy, u ktérego produkt zostat
zakupiony, lub do punktéw zbiorczych.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare, wypro-
dukowane przez siebie urzgdzenia i utylizuje je
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Ustuga
ta jest bezptatna. By z niej skorzystaé, oddaj
elektronarzedzie do autoryzowanego war-
sztatu naprawczego, ktéry prowadzi zbidérke
W naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy przed-
stawicielstw handlowych firmy DEWALT, ktére
udzielajg informacji o warsztatach serwiso-
wych. Ich liste znajdziesz takze w internecie
pod adresem: www.2helpU.com.

Deklaracja zgodnosci z normami UE

C€

D21620K
Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze
opisywana wiertarka zostata wykonana zgodnie
z nastepujgcymi wytycznymii normami: 98/37/
EEC, 89/336/EEC, 73/23/EEC, EN 55014-1,
EN55014-2. EN 55022, EN 61029, EN 61000-
3-2i EN 61000-3-3.

Wiecej informaciji na ten temat mozna uzyskaé
pod podanym nizej adresem lub w jednej
z naszych filii wymienionych na tylnej oktadce
instrukcji obstugi.

Poziom cisnienia akustycznego 85,1 dB(A)
Moc akustyczna 102 dB(A)
Wazona wartos¢ skuteczna

przyspieszenia <2,5m/s?

* Przy uchu operatora.

Wspotczynnik niepewnosci poziomu

cid$nienia akustycznego 2,8 dB(A)
Wspotczynnik niepewnosci
mocy akustycznej 2,8 dB(A)

g

Dyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
John Howson
DEWALT, Green Lane, Spennymoor,
Co. Durham DL16 6JG, Wielka Brytania
01.02.2005

Podstawa prawna:

1. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy
i Polityki Spotecznejz dn.12.03.2003r. (Dz.
U. Nr. 49, poz.414),

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
zdn.02.04.2003r. (Dz.U. Nr. 90,
p0z.848),

3. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy
i Polityki Spotecznejz dn.10.04.2003r. (Dz.
U. Nr. 91, poz.858).




Ogodlne przepisy bezpieczenstwa
dla elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Zapoznaj sie ze wszystkimi
zamieszczonymi tutaj wskazéwkami. Nieprze-
strzeganie ich moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym, pozaru, a nawet cigez-
kiego urazu ciata.

Przechowuj na przysztos¢ wszystkie
wskazowki bezpieczenstwa i niniejsze
zalecenia. Wystepujgce w tekécie wyrazenie
.elektronarzedzie” oznacza zardéwno urzg-
dzenie sieciowe (z kablem sieciowym) jak
i akumulatorowe (bez kabla sieciowego).

1. Bezpieczenstwo miejsca pracy
Utrzymuj porzadek w miejscu pracy.
Nieporzadek w miejscu pracy grozi wy-
padkiem.

b. Nie uzywaj elektronarzedzi w otocze-
niu zagrozonym wybuchem, gdzie
wystepuja palne pary, gazy lub pyty.
Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktore
mogg spowodowac zapalenie sie tych
substanciji.

c. Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb
do miejsca pracy. Mogg one odwroci¢
uwage od wykonywanych czynnosci, co
grozi wypadkiem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

a. Wtyczka kabla elektronarzedzia musi
pasowaé¢ do gniazda sieciowego
i wzadnym wypadku nie wolno jej
przerabia¢. Gdy elektronarzedzia
zawieraja uziemienie ochronne, nie
uzywaj zadnych wtyczek adaptacyj-
nych. Oryginalne wtyczki i pasujgce do
nich gniazda sieciowe zmniejszajg ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

b. Unikajdotykania uziemionych elemen-
tow, jak na przyktad rury, grzejniki,
piece i chtodziarki. Gdy ciato jest uzie-
mione, porazenie prgdem elektrycznym
jest o wiele niebezpieczniejsze.

c. Nie wystawiaj elektronarzedzi na dzia-
fanie deszczu ani wilgoci. Przedostanie
sie wody do wnetrza obudowy grozi pora-
zeniem pradem elektrycznym.

d. Ostroznie obchodz sie z kablem. Ni-
gdy nie uzywaj go do przenoszenia
elektronarzedzia ani do wyjmowania
wtyczki kabla z gniazda sieciowego.
Chron kabel przed wysokg temperatura,
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olejem, ostrymi krawedziami i ruchomymi
elementami. Uszkodzony lub zaplagtany
kabel moze doprowadzi¢ do porazenia
pragdem elektrycznym.

Przy pracy na wolnym powietrzu stosuj
tylko przeznaczone do tego celu prze-
dtuzacze. Postugiwanie sie odpowiednimi
przedtuzaczami zmniejsza ryzyko poraze-
nia prgdem elektrycznym.

Jesli praca na wolnym powietrzu jest
nieunikniona, nalezy zastosowaé¢ wy-
facznik przecigzeniowy. Zastosowanie
przetgcznika zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

Bezpieczenstwo osob

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj
sie na swojej pracy i rozsadnie postepuj
z elektronarzedziem. Nie uzywaj go,
gdy jestes zmeczony lub znajdujesz
sie pod wpltywem narkotykoéw, alkoholu
czy tez lekéw. Moment nieuwagi w czasie
pracy grozi bardzo powaznymi konsekwen-
Cjami.

Stosuj wyposazenie ochronne. Zawsze
zaktadaj okulary ochronne. Odpowied-
nie wyposazenie ochronne, jak maska
przeciwpytowa, obuwie na szorstkiej
podeszwie, kask ochronny lub stuchawki
ochronne, zaleznie od rodzaju i zastoso-
wania elektronarzedzia zmniejszajg ryzyko
doznania urazu.

Unikaj niezamierzonego zataczania.
Przed przytaczeniem elektronarzedzia
do sieci sprawdz, czy jego wytacznik
jest wylaczony. Przenoszenie elektro-
narzedzia z palcem opartym na wytgcz-
niku lub przytgczanie go do sieci przy
witgczonym wytgczniku zwieksza ryzyko
wypadku.

Przed zataczeniem elektronarzedzia
sprawdz, czy zostaty wyjete klucze
i przyrzady nastawcze. Klucz pozosta-
wiony w obracajgcym sie elemencie moze
doprowadzi¢ do urazu ciata.

Nie pochylaj sie za bardzo do przodu!
Zachowuj stabilng postawe, by nie straci¢
rbwnowagi w jakiej$§ pozycji roboczej. Ta-
kie postepowanie umozliwia zachowanie
lepszej kontroli nad elektronarzedziem
w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zaktadaj odpowiednig odziez ochronna.
Nie nos$ luznej odziezy ani bizuterii.
Witosy, odziez i rekawice trzymaj z dala



od ruchomych elementéw. Luzna odziez,
bizuteria lub dtugie wtosy mogqg zostac
pochwycone przez obracajgce sie czesci
narzedzia.

Gdy producent przewidziat urzadzenia
do odsysania lub gromadzenia sie
pytu, sprawdz czy sg one przytaczone
i prawidlowo zamocowane. Stosowanie
tych urzadzen zmniejsza zagrozenie zdro-
wia pytem.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzy-
waj narzedzi odpowiednich do danego
przypadku zastosowania. Najlepszg
jakoSc i osobiste bezpieczenstwo osigg-
niesz, tylko stosujgc wtasciwe narzedzia.
Nie uzywaj elektronarzedzia z uszko-
dzonym wytgcznikiem. Urzadzenie,
ktére nie daje sie normalnie zatgczac lub
wytgczac, jest niebezpieczne itrzeba je
naprawic.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
nastawczych, przed wymiang akceso-
riow lub odtozeniem elektronarzedzia
zawsze wyjmuj wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Ten $rodek ostroznosci
zmniejsza ryzyko niezamierzonego uru-
chomienia elektronarzedzia.
Niepotrzebne elektronarzedzia prze-
chowuj w miejscu niedostepnym dla
dzieci. Nie pozwalaj uzywac¢ elektro-
narzedzi osobom, ktére nie sg z nimi
obeznane lub nie przeczytaty niniejszej
instrukcji. Narzedzia uzywane przez nie-
doswiadczone osoby sg niebezpieczne.
Utrzymuj elektronarzedzia w niena-
gannym stanie technicznym. Spraw-
dzaj, czy ruchome elementy obracaja
sie w odpowiednim kierunku, nie sg
zakleszczone, pekniete ani tak uszko-
dzone, ze nie zapewniaja prawidiowego
funkcjonowania urzadzenia. Uszko-
dzone elektronarzedzia przed uzy-
ciem nalezy naprawié¢. Powodem wielu
wypadkow jest niewtasciwa konserwacja
elektronarzedzi.

Narzedzia do ciecia powinny by¢
naostrzone i utrzymane w czystosci.
Starannie konserwowane narzedzia,
z ostrymi krawedziami tngcymi, rzadziej
sie zakleszczajg i fatwiej nimi pracowac.
Elektronarzedzi, akcesoriow, koncowek
itp. uzywaj zgodnie z niniejszymi zale-
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ceniami. Uwzgledniaj przy tym zaréwno
warunki pracy, jak i przeprowadzang
czynnos¢é. Wykorzystywanie elektrona-
rzedzi wbrew przeznaczeniu jest niebez-
pieczne.

Serwis

Naprawy elektronarzedzi moga by¢ wy-
konywane tylko przez wykwalifikowany
personeli przy zastosowaniu oryginal-
nych czesci zamiennych. Jest to istotnym
warunkiem zapewnienia bezpieczenstwa

pracy.

Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa pracy
wiertarek magnetycznych

Trzymaj palce w bezpiecznej odlegtosci od
wierconego otworu.

Zawsze stosuj ostone zabezpieczajgcqg
obszar wiercenia.

Zawsze uzywaj paska zabezpieczajgce-
go.

Podstawa magnetyczna nadaje sie do stali
grubosci od 6 mm przy zerowej szczelinie
powietrznej miedzy powierzchnig elek-
tromagnesu a powierzchnig mocowania.
Zakrzywienia, powtoki malarskie iinne
nieregularnosci powierzchni powodujg
powstanie szczeliny powietrznej, ktora
powinna by¢ mozliwie jak najmniejsza.
Ustawiaj maszyne tylko na ptaskiej po-
wierzchni. Nie mocuj podstawy do matych
lub nieregularnie uksztattowanych przed-
miotow.

Ustawiaj maszyne tylko na czystej po-
wierzchni wolnej od wioréw, szlamu szli-
fierskiego i innych zanieczyszczen.
Utrzymuj w czystosci elektromagnes
i usuwaj z niego wiory.

Maszyne zatgczaj dopiero po ustawieniu
i zainstalowaniu jej wg instrukcji obstugi.
Maszyne zatgczaj dopiero po upewnieniu
sie, ze podstawa magnetyczna zostata
dobrze przytwierdzona do powierzchni
mocowania.

Oprécz wiercenia nie wykonuj zadnych
czynnosci zwigzanych z przedmiotem ob-
rabianym, gdy maszyna jest zatgczona.
Przed zatgczeniem maszyny sprawdz, czy
akcesoria zostaty prawidtowo zamocowa-
ne.

Zawsze pracuj z szybkoscig zalecang dla
danego narzedzia roboczego bgdz mate-
riatu.



Nie wier¢ przedmiotu obrabianego, ktéry
jednoczesnie jest spawany elektrycznie.
Uzywaj tylko cieczy chtodzgco-smarujacej
dopuszczonej do eksploataciji. Nie powinna
ona by¢ przyrzgdzona na bazie oleju,
a jedynie rozciehczalna woda.

Przy wierceniu w poziomie lub nad gtowg
nie uzywaj ciektych $rodkéw chtodzgco-
smarujgcych, a jedynie paste. Przy tego
typu pracach zanurz wiertto w pascie lub
spryskaj je odpowiednim aerozolem.
Cieczy chtodzgco-smarujgcej nie wlewa;j
do pojemnika, dopoki jest on zamocowany
w uchwycie. Uwazaj, by ciecz ta nie
przedostata sie do silnika wiertarki.
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DEWALT
Warunki gwarancji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi
w instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancjg nie jest objete
wyposazenie takie, jak: szczotki, pity tarczowe, tarcze
Scierne, wiertta i inne akcesoria, jezeli nie zostata do
nich dotgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub Kkopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia
(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)
w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi byé¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong kartg gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczeg6towym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego za posrednictwem punktu
sprzedazy wraz z dokumentami wymienionymi
powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie
koszty zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca
nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byé
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
piSmie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

zst00063531 - 18-06-2008
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10.

1.

12.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadnos$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczng.

Gwarancjg nie s objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem
lub uzywaniem produktu niezgodnie
Z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane przecigzaniem narzedzia,
ktére prowadzi do uszkodzeh silnika,
przektadni lub innych elementow, a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu
i wywotane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, korozji, normalnego
zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub
byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzadzenia, taki jak: wiertta, tarcze pilarskie,
tarcze szlifierskie, koncdwki wkrecajace, noze
strugarskie, brzeszczoty, papier Scierny i inne
elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien
ani gwarancji innych niz okre$lone w karcie
gwarancyjnej. W szczegolnoéci nie obejmujg
prawa Klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskdéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych

Z niezgodnosci towaru z umowg

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zéaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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