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MAGNETICKA STOJANOVA VRTACKA

D21620K

Blahoprejeme Vam!

Zvolili jste si naradi spole¢nosti DEWALT. Roky
zku$enosti, dukladny vyvoj vyrobku a inovace
vytvofily ze spoleCnosti DEWALT jednoho

z nejspolehlivéjSich partneri pro uzivatele
profesionalniho elektrického naradi.

Technické udaje

D21620K
Napéti VvV 230
Prikon W 1,150
Otacky naprazdno min' 350/650

Maximalni zabér pfi vrtani
do oceli s kruhovym vrtdkem mm 50
Drzak nasady

(Nasada Weldon) mm 19
Zavit hiidele UNF 1/2“x 20
Hmotnost kg 13

Pojistky: naradi 230 V10 A v napdjeci siti

V tomto navodu jsou pouzity nasledujici
symboly:

Upozoriuje nariziko osobniho poranéni,
zkraceni zivotnosti naradi nebo jeho

poskozeni v pfipadé nedodrzeni pokynu
uvedenych v tomto navodu.

Upozorriuje nariziko Urazu zplsobeného
elektrickym proudem.

Obsah baleni

Baleni obsahuje:

1 Magneticka stojanova vrtacka
Ochranny kryt

Rukojeti

Hlava

Bezpecnostni popruh

Mazaci systém

Kuffik

Navod k obsluze

Vykresova dokumentace
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Zkontrolujte, zda béhem prepravy nedoslo
k poSkozeni naradi, jeho €asti nebo
pfisludenstvi.

« Pfed zahajenim pracovnich operaci
vénujte dostatek ¢asu peclivému procteni
a pochopeni tohoto navodu.

Popis (obr. A)

VaSe magneticka stojanova vrtacka D21620K
je uréena k vrtani otvorl do ocelovych
konstrukci.

Hlavni vypina¢ Zap/vyp

Spina¢ magnetu

Spina¢ motoru

Magneticky podstavec

Rukojet posuvu

Drzak nasady

Ochranny kryt

Zasobnik mazaci kapaliny
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Elektricka bezpecnost

Elektromotor byl zkonstruovan pouze pro jedno
napéti. Vzdy zkontrolujte, zda zdroj napéti
odpovida napéti na vykonovém S§titku.

Pouziti prodluzovaciho kabelu

Je-li pouziti prodluzovaciho kabelu nutné,
pouzijte pouze schvaleny typ kabelu, ktery je
vhodny pro pfikon tohoto zafizeni (viz technické
udaje). Minimalni prarfez vodice je 1,5 mm?2.

V pfipadé pouziti navinovaciho kabelu, odvirite
vzdy celou délku kabelu.

Montaz a serizeni
Dfive nez zahajite montaz nebo
sefizovani, vzdy odpojte naradi od sité.
Instalace zarizeni

« Sestavte rukojet’ posuvu.

«  Namontujte ochranny kryt.

* Podle potfeby nasadte mazaci systém.

« Zafizeni umistéte na Cisty, rovny a pevny
povrch. Odstante veSkeré smitka, ktera
mohou zabranit plnému spojeni mezi
magnetickym podstavcem a montaznim
povrchem.

* Nasadte bezpecnostni feminek.

Sestaveni rukojeti posuvu (obr. B)

Rychloupinaci rukojet posuvu (4) je mozné

pfipevnit velmi jednodu$e jak na levou, tak i na

pravou stranu zafizeni.

* Rukojeti (9) pfisroubujte k hlavé (10).

« P¥i vkladani hridele hlavy do otvoru (12)
drzte tlacitko (11) stisknuté.

* Uvolnéte tlacitko.



Montaz ochranného krytu (obr. C)

« Prilozte kryt (7) ze pfedni strany drzaku
nasady, srovnejte Stérbiny s otvory
v zafizeni.

» ZaSroubujte Sroub (13) do otvoru (14)
umisténého v predni ¢asti ramecku.

* Vlozte oto¢ny knoflik (15) do kazdého
otvoru (16) po obou stranach ramecku.

+ Pfichytky neutahujte pevné, musi byt
zajiStén pohyb ochranného krytu podle
potfeby nahoru a dold.

A Vzdy pouzivejte ochranny kryt vrtaku.

Upevnéni mazaciho systému (obr. D)

Mazaci systém je mozné pouzit pro horizontalni

vrtani (bylo vrtano vertikalné).

« Povolte Sroub (17) a otolte svorku (18)
do pozadované polohy. Sroub opét
pfitahnéte.

»  Zasobnik kapaliny (19) zasunte do svorky.

* Hadici (20) propojte zasobnik (19)
s rameckem (21).

Pokud je tfeba pouzit mazaci systém, musi

byt zasobnik naplnén dostateCnym mnozstvim

mazaci kapaliny.

+ Ujistéte se, zda je regulator pratoku (22)
uzavren.

*  OdSroubuijte vicko (23).

e Zasobnik naplrite smési urCenou k fezani
kovl zfedénou vodou.

* NaSroubujte vicko (23) zpét.

Nepouzivejte mazaci kapalinu pokud
vrtate vertikalné nebo smérem
vzharu.

Pripevnéni bezpeénostniho reminku
(obr. E)

 Bezpecnostni feminek (24) protahnéte
Stérbinou (25).

«  Reminek ovifite okolo obrobku.

+  Reminek pevné piitahnéte pomoci klide (26).

A Vzdy pouzivejte bezpe€nostni feminek.

Vlozeni a sejmuti prislusenstvi (obr. F)

V drzaku nasady je mozné uchytit kruhovy
obrabéci ndz s nasadou velikosti 19 mm
s jednou Ci vice ploSkami.

Ozubeni nasady je velmi ostré a muze
byt proto velmi nebezpecné.

*  Pokud chcete nasadit pfisluSenstvi, je nutné
zdvihnout ochranny kryt (7) do nejvys$Si
polohy.

* Vodici trn nasunte do otvoru ve stfedu
frézovaci nasady.

+  Otocte pojistnou objimkou drzaku nasady (27)
ve sméru hodinovych ruCiCek a pridrzte jej.

+ Zasunte nasadu pfisluSenstvi (28) do
drzaku nasady (6) co nejhloubégji.

* Pojistnou objimku uvolnéte.

+  Otocte prislusenstvim, az se v poloze zajisti.

*  Pokud chcete pfislusenstvi vyjmout, otocCte
pojistnou objimkou ve sméru hodinovych
rucicek a frézovaci nasadu vyjméte.

Nastaveni otacek (obr. G)

VaSe naradi je vybaveno dvourychlostnim
voliCem pro zménu poméru rychlosti/krouticiho
momentu.
+ Stlacte posuvny jezdec (29) tak, aby bylo
mozné provést zménu pievodu.
- Pokud chcete zvolit nizké otacky a vysoky
kroutici moment, posurite jezdec (29)
nahoru (otvory od 32 do 50 mm).
- Pokud chcete zvolit vysoké otacky
a nizky kroutici moment, posurite
jezdec doll (otvory od 12 do 30 mm).
*  Prizméné prevodu bude mozna tfeba lehce
pootocit drzakem nasady tak, aby ozubena
koleCka do sebe zapadla.

Voli¢ rychlosti nepfepinejte pfi plné
rychlosti nebo béhem pouzivani.

Pokyny pro obsluhu

Vzdy dodrzujte bezpecnostni predpisy
a platna nafrizeni.

* Na naradi pfilis netlacte. Nadmérny tlak na
naradi neurychli vrtani, ale snizi vykonnost
naradi a mGze zkratit dobu jeho Zivotnosti.

* Pokud se prislusenstvi zasekne, zastavte
motor a opatrné zaseknuté pfisluSenstvi
uvolnéte a z obrobku vytahnéte ven. Poté

muzete v praci pokracovat.
+ Vzdy pouzivejte bezpecnostni
A feminek.
* Vzdy pouzivejte ochranny kryt
vrtaku.

Pred zahajenim provozu:

*  Zkuste si do nékolik zabérl nanecisto do
zbytkového materialu tak, abyste ziskali
spravny “cit” s obsluhou stroje.



Zapnuti a vypnuti (obr. A & E)

K docileni spravného chodu musi byt stroj
spinan nasledujicim postupem.

Zapnuti a vypnuti

« Pripojte zafizeni k napajeci siti. Indikator
napajeni (30) zacne blikat.

« Zapnuti provedete tak, ze stisknete
a podrzite po dobu 1 vtefiny hlavni vypina¢
Zap/vyp (1). Indikator napajeni prestane
blikat a zUstane svitit trvale.

* Vypnuti provedete tak, Ze stisknete
a podrzite po dobu 1 vtefiny hlavni vypinac
Zapl/vyp. Indikator napajeni zaCne blikat
az do odpojeni napajeciho pfivodu ze
Zz4asuvky.

Aktivace magnetu

Magnet je mozné aktivovat jen pokud je zafizeni

zapnuto.

* Chcete-li magnet zapnout, stisknéte Zluté
tlacitko (2). Rozsviti se Zluta kontrolka
(31).

« Chcete-li magnet vypnout, stisknéte opét
Zluté tlacitko. Pfed uvolnénim zlstane
magnet jeSté po dobu 3 a vice vtefin
sepnut, cozZ je signalizovano Zlutou blikajici
kontrolkou.

Zapnuti a vypnuti motoru

Motor je mozné zapnout jen pokud je magnet

aktivovan.

 Motor spustite tak, ze stlaCite zelené
tlaCitko (3). Rozsviti se zelena kontrolka
(32).

* Motor vypnete tak, Ze opét stlacite zelené
tlaCitko. Kontrolka zhasne.

Resetovani stroje

Pokud je béhem chodu pferuSeno napajeni,
nebo pokud je magnetické utésnéni v kterémkoliv
misté poruseno, je nutné resetovat stroj.

* Nejprve vypnéte motor a poté magnet.

« Zaijistéte, aby byla pracovni oblast Cista.

« Zapnéte stroj.

+ Aktivujte magnet.

Vrtani otvoru

+ Vzdy aplikujte do mista vrtani vhodnou
mazaci / chladici kapalinu.

»  Spustte doll ochranny kryt tak, aby zakryval
vrtany povrch.

+ Ujistéte se, zda je v misté vrtani nasazen
hrot vrtaku nebo je v misté vrtani vodici
otvor.

*  Spustte motor.

«  Pomoci posuvné rukojeti pomalu zafezavejte
do obrobku.

* Na zacatku fezu pouzijte mirny pfitlak, aby
se vytvofila poCateCni drazka.

+ PokracCujte s dostateCnym pfitlakem, aby
se dosahlo hladkého postupného Fezu.
NepretéZujte naradi.

« Tlak vyvijeny na rukojet je pfili§ velky,
pokud podstavec ztraci kontakt s pracovni
plochou.

* Vénujte zvlastni pozornost, pokud se
pfisluSenstvi naléza tésné pfed koncem
obrobku, aby bylo zabranéno Stépeni.

» Vzdy po skonc&eni prace jesté nez odpojite
napajeci pfrivod vypnéte motor, magnet
a hlavni vypinac¢ v uvedeném poradi.

Vrtani s kruhovymi vrtaky

+ Kruhové vrtaky fezou material pouze po
obvodu otvoru a nezpracovavaji obsah
vrtu na hobliny. Disledkem je to, Ze je
potfeba méné energie nez je nutné pfi
vrtani spiralovitym klasickym vrtakem.

* Pokud vrtame kruhovym vrtakem, neni
tfeba predvrtat vodici otvor.

Ihned po skonc€eni prace se nedotykejte

A vrtaku ¢i ¢asti v jeho blizkosti, protoze
muzou byt velmi horké a mohou
zpusobit popaleni pokozky. Zajistéte,
aby nebyl nikdo v pracovni oblasti kde
odlétavaji kovove Spony.

Podminky k provadéni vrti

Zjednodusené material, ktery je mozné obrabét,
zavisi na nékolika faktorech zahrnujicich
pevnost v tahu a otéruvzdornost. Zatimco
tvrdost a /nebo pevnost jsou obvykla kriteria,
Siroké rozpéti strojniho obrabéni muze byt
v zavislosti podle jednoduchych fyzikalnich
vlastnosti materialu.

Podminky k vrtani zavisi podle pozadavku
na zivotnost nafadi a jakosti povrchu. Tyto
podminky jsou v dalSim omezeny pevnosti
naradi a obrobku, mazanim a vykonem stroje.
Cim je material tvrdsi, tim jsou otacky nizsi.
Nékteré druhy materialu nizké tvrdosti obsahuji
abrasivni materialy vedouci k rychlému
opotrebeni feznych hran pfi vysokych otackach.
Rychlost posuvu je uréena stabilitou nastaveni,
mnozstvim odebraného materialu, jakosti
povrchu a vykonem stroje.



Mazani

Pfi horizontalnim pouZiti:

* Podle potfeby upravte prutok kapaliny
pomoci regulatoru (22) (obr. D).

«  Zvyste pritok, pokud jsou $pony zbarvené
do modra.

Pri vertikalnim pouziti a vrtadni smérem

vzhuru:

« U téchto aplikaci ponofte vrtak do fezaci
pasty nebo pouzijte vhodny sprej.

DalSi podrobnosti tykajici se pfisluSenstvi
ziskate u svého znackového prodejce.

Udrzba

VaSe elektrické nafadi DEWALT bylo
zkonstruovano tak, aby pracovalo co nejdéle
s minimalnimi naroky na udrzbu. Dlouhodobé
bezproblémova funkce naradi zavisi na jeho
fadné udrzbé a pravidelném cisténi.

Brusné kotouce na konci Zivotnosti

Po 80 hodinach se motor automaticky zastavi,
coZ znamena, Ze jsou karbonové brusné
kotouce na konci Zivotnosti a naradi potrebuje
servis. Karbonové kotou¢e nemulze opravit
uzivatel. Zaneste naradi do autorizovaného
servisniho stfediska DEWALT.
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Mazani posuvu (obr. I)

Treci plochy posuvu by mély byt pravidelné

mazany mazivem tak, aby byl zajistén hladky

posuv.

« Zdvihnéte motorovou jednotku do nejvyssi
mozné polohy.

* Voditko s rybinovym ¢epem (33) promazte
na obou stranach.

* Namazte ozubenou tyc (34).

Po opakovaném pouziti muze byt lGzko volné;si.
Pokud je tfeba, sefidte 5 samosvornych Sroubl
na levé strané. Dotahnéte Srouby v Ffadé tak,
aby se lUzko lehce klouzalo a aby se motor
nechvél.

@

Cisténi

Udrzujte Cisté ventilani drazky a plastovy kryt
pravidelné Cistéte mékkou tkaninou.

Ochrana zivotniho prostredi

TFidéni odpadu. Tento vyrobek
nesmi byt likvidovan spolu s béznym
komunalnim odpadem.

AZ nebudete vas vyrobek DEWALT dale
potifebovat nebo uplyne doba jeho Zivotnosti,
nelikvidujte jej spolu s domovnim odpadem.
Zafizeni zlikvidujte podle platnych pokyn0
o tfidéni a recyklaci odpadu.

TFidény odpad umoznuje recyklaci

% a opé&tovné vyuziti pouzitych vyrobku
a obalovych materiald. Opétovné
pouziti recyklovanych materiall
pomaha chranit zivotni prostfedi
pfed znecisténim a snizuje spotfebu
surovin.

PFi zakoupeni novych vyrobk( vam prodejny,
mistni sbérny odpadu nebo recyklaéni stanice
poskytnou informace o spravné likvidaci elektro
odpadl z domacnosti.

Spole¢nost DEWALT poskytuje sluzbu sbéru
a recyklace vyrobk( DEWALT po skoncéeni
jejich technické Zivotnosti. Chcete-li vyuzit
této sluzby, dopravte prosim Vase nepotiebné
vyrobky do znackového servisu, kde na vlastni
naklady zajisti jejich recyklaci a ekologické
zpracovani.

Adresu vaseho nejblizSiho autorizovaného
stfediska DEWALT naleznete na zadni strané
tohoto navodu. Seznam servisnich stredisek
DEWALT a podrobnosti o poprodejnim
servisu naleznete také na internetové adrese:
www.2helpU.com



ES Prohlaseni o shodé

C€

D21620K
Spole¢nost DEWALT prohlaSuje, Zze tento
vyrobek odpovida nasledujicim normam: 98/37/
EEC, 89/336/EEC, 73/23/EEC, EN 55014-1,
EN 55014-255022, EN , EN 61029, EN 61000,
EN -3-2& EN 61000-3-3.

fvor

V pfipadé zajmu o podrobnéjsi informace,
kontaktujte prosim spole€¢nost DEWALT na nize
uvedené adrese nebo na adrese uvedené na
konci tohoto navodu.

L, (akusticky tlak) 85.1 dB(A)
L, (akusticky vykon) 102 dB(A)
Vibrace RMS prenasené

na obsluhu < 2.5 m/s?

* vztazena na operatora

K . (nepfesnost akustického tlaku) 2.8 dB(A)
» (nepfesnost akustického vykonu) 2.8 dB(A)

0@@@,

Technicky a vyvojovy feditel
John Howson
DeEWALT, Green Lane, Spennymoor, Co.
Durham DL16 6JG England




VSeobecné bezpeénostni pokyny

Varovani! Prectéte si veskeré pokyny.
Nedodrzeni nize uvedenych pokyni muze
mit za nasledek uraz elektrickym proudem,
vznik pozaru anebo vazné poranéni.
Oznaceni “vykonné naradi“ ve vSech nize
uvedenych upozornénich odkazuje na vase
naradi napajené ze sité (obsahuje napajeci
privodni $nidru) nebo naradi napajené
bateriemi (bez napajeciho kabelu). NAVOD
USCHOVEJTE.

1
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Pracovni oblast

Pracovni oblast udrzujte v Cistoté a dobre
osvétlenou. Pieplnény a neosvétleny
pracovni prostor mlze zpusobit Uraz.

S vykonnym naradim nepracujte
ve vybusnych prostorach, jako jsou
napriklad prostory obsahujici hoflavé
kapaliny, plyny nebo prasné prostory.
Naradi je zdrojem jiskfeni, které muize
zapalit prach nebo vypary.

Pri praci s vykonnym naradim drzte déti
a okolni osoby z jeho dosahu. Odvraceni
pozornosti muze zapficinit ztratu kontroly.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka napajeciho kabelu naradi musi
odpovidat zasuvce. Nikdy jakymkoliv
zpusobem zastrcku neupravujte. U naradi
chranéného zemnénim nepouzivejte
jakékoliv redukce zastréek. Neupravované
zastréky a odpovidajici zasuvky snizuji
riziko vzniku urazu elektrickym proudem.
Vyvarujte se dotyku s uzemnénymi
povrchy jako jsou potrubi, radiatory,
sporaky a lednicky. Pfi uzemnéni Vaseho
téla vzrasta riziko Urazu elektrickym
proudem.

Nevystavujte elektrické naradi desti
nebo vihkému prostiedi. Pokud do
naradi vnikne voda, zvysi se riziko Urazu
elektrickym proudem.

S napajecim kabelem zachazejte opatrné.
Nikdy nepouzivejte napajeci kabel k
prenaseni naradi, k jeho posouvani a
pfi odpojovani naradi od elektrické sité
za néj netahejte. Napajeci kabel drzte z
dosahu tepelnych zdroju, oleje, ostrych
hran nebo pohyblivych ¢asti. PoSkozené
nebo spletené kabely zvySuji riziko urazu
elektrickym proudem.

Pokud s naradim pracujete ve venkovnim
prostredi, pouzivejte prodluzovaci $ntiru
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uréenou do venkovniho prostredi. Pouziti
napajeciho kabelu vhodného pro venkovni
prostrfedi snizuje riziko Urazu elektrickym
proudem.

Bezpecénost obsluhy

Zustante stale pozorni, sledujte, co
provadite a pri praci s naradim pouzivejte
rozum. S naradim nepracujte pokud jste
unaveni nebo pokud jste pod vlivem
omamnych latek, alkoholu nebo lékii.
Chvilkova nepozornost pfi praci s timto
naradim muze pfivodit vazné zranéni.
Pouzivejte bezpecnostni vybavu. Vzdy
pouzivejte prostiedky k ochrané sluchu.
Bezpecnostni vybaveni jako jsou respirator,
neklouzava bezpec€nostni obuv, pevna
pfilba nebo ochrana sluchu, pouzité v
odpovidajicich podminkach, snizuji riziko
vzniku Urazu.

Zabrarite nahodnému spusténi. Predtim,
nez naradi pripojite do elektrické zasuvky
zabezpecte, aby byl hlavni vypina¢€ ve
vypnuté poloze.

Pfenadeni naradi s prstem na hlavnim
vypinaci nebo pfipojeni napajeciho kabelu
k elektrickému rozvodu pokud je hlavni
vypina¢ naradi v poloze zapnuto muze
zpusobit Uraz.

Pied spusténim naradi se vzdy ujistéte,
zda nejsou v jeho blizkosti kliCe nebo
sefizovaci pripravky. Kli¢e nebo sefizovaci
pfipravky zapomenuté na pohyblivych
¢astech naradi mohou zpUsobit Uraz.
Neprekazejte sami sobé. Pfi praci
vzdy udrzujte vhodny a pevny postoj.
To umozni lepSi ovladatelnost naradi
v neoCekavanych situacich.

Vhodné se oblékejte Nenoste volny odév
nebo Sperky. Dbejte na to, aby se Vase
vlasy, odév nebo rukavice nedostaly
do nebezpecné blizkosti pohyblivych
€asti. \Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy
mohou byt pohyblivymi dily zachyceny.
Pokud je zafizeni vybaveno adaptérem
pro pfipojeni zafizeni k zachytavani
prachu, zajistéte jeho spravné pripojeni
a radnou funkci. Pouziti téchto zafizeni
muze snizit nebezpedi tykajici se prachu.
Pouziti a pé€e o vykonné naradi

Naradi nepretézujte. Pouzivejte spravny
typ naradi pro vasi praci. Spravné elektrické
nafadi bude pracovat Iépe a bezpecnéji,



jestlize bude pouzivano ve vykonnostnim
rozsahu, pro ktery bylo ur¢eno.

b Pokud nelze hlavni vypinaé¢ naradi
zapnout a vypnout, s naradim nepracujte.
Kazdé naradi s nefunkénim hlavnim
spinaem je nebezpelné a musi byt
opraveno.

¢ Pied vyménou jakychkoliv éasti,
prislusenstvi ¢i jinych pfipojenych
soucasti, pred provadénim servisu
nebo pokud naradi nepouzivate, odpojte
jej od elektrické sité. Tato preventivni
bezpecnostni opatfeni snizuji riziko
nahodného spusténi naradi.

d Pokud naradi nepouzivate, ulozte jej
mimo dosah déti a zabrante osobam
neobeznamenych s jeho obsluhou
nebo s timto navodem, aby s naradim
pracovali. Elektrické naradi je v rukou
nekvalifikované obsluhy nebezpecné.

e Udrzba naradi. Zkontrolujte, zda naradi
nema vychylené nebo rozpojené
pohyblivé casti, zlomené dily nebo
jakoukoliv jinou zavadu, ktera muze
mit vliv na jeho spravny chod. Pokud je
naradi poSkozeno, nechejte jej opravit.
Mnoho nehod je zpusobeno nedostate¢nou
udrzbou naradi.

f Rezné nastroje udrzujte ostré a &isté.
Radné& udrzované fezné nastroje s
ostrymi feznymi bfity jsou méné nachylné
k zanaSeni nelistotami a lIépe se s nimi
manipuluje.

g Naradi, prislusenstvi a nasady pouzivejte
podle téchto pokyni a zpUsobem
uréenym danym typem naradi, berte v
uvahu provozni podminky a praci, kterou
je nutné vykonat. PouZiti naradi k jinym
ucelim, nez k jakym je uréeno, mize byt
nebezpecné.

5 Servis

a Svéite opravu Vaseho naradi pouze
osobé s prislusnou kvalifikaci, ktera
bude pouzivat vyhradné originalni
nahradni dily. Tak zajistite bezpecny chod
naradi.

Doplrikové pokyny pro stojanové vrtacky

* Nezasahujte prsty do pracovni oblasti
vrtaku.

* Vzdy pouzivejte ochranny kryt vrtaku.

* Vzdy pouzivejte bezpecnostni Feminek.

* Magneticky podstavec je vhodny k pouziti
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u oceli o sile alespofi 6 mm, kde nebude
vzduchova mezera mezi povrchem
magnetického jadra a povrchem, ke kterému
bude zafizeni uchyceno. Zaobleni,
Curvature, natér barviva a nepravidelnosti
povrchu vzduchovou mezeru vytvareji.
Snizte vzduchovou mezeru na minimum.
Zarizeni pokladejte vzdy na plochy povrch.
Podstavec neupevriujte na malé predméty
nebo na pfedméty nepravidelného tvaru.
Zarizeni pokladejte vzdy na povrch zbaveny
hoblin, drti, kovovych pilin a necistot.
Magnet udrzujte Cisty beze zbytkl pilin a
tlomka.

Pokud nebylo zafizeni instalovano podle
téchto pokynu, nezapinejte jej.
Nespoustéjte zafizeni aniz se pfesvédcite,
zda je magneticky podstavec pevné
pfichycen k montaznimu povrchu.
Sefidte stolek nebo hloubkovy doraz
tak, aby vrtak nezasahoval do obrobku.
Pokud je zafizeni spusténo, nemanipulujte
s obrobkem v ramci jakychkoliv uprav,
sestav nebo konstrukéni ¢innosti.

Pred spusténim zafizeni se ujistéte, zda je
pfislusenstvi fadné uchyceno.

Pro dané pfisluSenstvi a dany material
pouzivejte doporucenou rychlost.
Nepouzivejte zafizeni s obrobkem, ke
kterému je pfipojena elektricka svarecka.
Pouzivejte pouze vhodnou mazaci kapalinu.
Ke chlazeni pouzivejte oby€ejnou chladici
smés pro fezani kovl na neolejnatém
z4kladé zfedénou vodou.

NepouZzivejte mazaci kapalinu pokud vrtate
vertikalné nebo smérem vzhiru. U téchto
aplikaci ponofte vrtak do fezaci pasty nebo
pouzijte vhodny sprej.

Nenalejte kapalinu do zasobniku, pokud je
namontovan na drzak. Zabrante zateCeni
mazaci kapaliny do motorového prostoru.



Politika nasich sluzeb zakaznikum

Spokojenost zakaznika s vyrobkem a servisem
je nas nejvyssi cil. Kdykoliv budete potfebovat
radu ¢i pomoc, obratte se s divérou na nas
nejblizsi servis DEWALT, kde Vam vysSkoleny
personal poskytne nasSe sluzby na nejvyssi
arovni.

Zaruka DEWALT

Blahopiejeme Vam k zakoupeni tohoto vysoko
kvalitniho vyrobku DEWALT. Nas zavazek ke
kvalité v sobé& samoziejmé zahrnuje také nase
sluzby zakaznikim. Proto poskytujeme zaru¢ni
dobu daleko presahujici minimalni poZzadavky
vyplyvajici ze zakona.

Kvalita tohoto pfistroje nam umoziuje
poskytnout Vam 30 dni zaruku vymény. Pokud
se objevi v pribéhu 30 dni od zakoupeni naradi
jakykoliv nedostatek podléhajici zaruce, bude
Vam u Vaseho obchodniho nafadi vyménéno
za nové. Diky 1 ro€ni zaruce jistoty mate
narok po dobu 1 roku od zakoupeni pfistroje
na bezplatny servis v autorizovaném servisnim
stfedisku DEWALT. Zarukou kvality firma
DEWALT garantuje po dobu trvani zarucni
doby (24 mésicl pfi nakupu pro pfimou
osobni spotiebu, 12 mésicu pfi nakupu pro
podnikatelskou €innost) bezplatné odstranéni
jakékoliv materialové nebo vyrobni zavady za
nasledujicich podminek:

* P¥istroj bude dopraven (spolu s originalnim
zarucnim listem DEWALT a s dokladem
o nakupu), do jednoho z povéfenych
servisnich stfedisek DEWALT, které jsou
autorizované k provadéni zarucnich
oprav.

» Pristroj byl pouzivan pouze s originalnim
pfislusenstvim nebo pfidavnymi zafizenimi
a prislusenstvim BBW ¢i Piranha, které
je vyslovené doporucené jako vhodné
k pouziti spolu s pfistrojem DEWALT.

»  P¥istroj byl pouzivan a udrzovan v souladu
s navodem k obsluze.

* Motor pfistroje nebyl pfetéZzovan a nejsou
viditelné zadné znamky poskozeni vlivem
vnéjsich vlivy.

« Do pristroje nebylo zasahovano nepovola-
nou osobou. Osoby povolané tvori personal
servisnich stfedisek DEWALT, které jsou
autorizované k provadéni zaruc€nich
oprav.

zst00045650 - 18-06-2007
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Navic poskytuje servis DEWALT na vSechny
provadéné opravy a vyménéné nahradni dily
dalSi servisni zaruéni dobu v trvani 6 mésicu.

Zaruka se nevztahuje na spotfebni pfislusenstvi
(vrtaky, Sroubovaci nastavce, hoblovaci noze,
brusné kotouce, pilové listy, pilové kotouce,
brusny papir, apod.) ani na pfisluSenstvi
pfistroje poSkozené opotfebovanim.

Zarucéni list je dokladem prav spotfebitele
— zakaznika ve smyslu § 620 Obcanského
zakoniku a § 429 Obchodniho zakoniku.
Patfi k prodavanému vyrobku odpovidajiciho
katalogového a vyrobniho Cisla jako jeho
pfisluSenstvi. Pfi kazdé reklamaci je tfeba tento
zarucni list predlozit prodavajicimu, pfipadné
servisnimu stfedisku DEWALT povéfenému
vykonavanim zaruc¢nich oprav. Ve vlastnim
zajmu si ho proto spolu s originalem dokladu
o nakupu peclivé uschovejte.

DeEWALT nabizi rozsahlou sit' autorizovanych
servisnich opraven a sbérnych stredisek.
Jejich seznam najdete na zaru¢nim listé. DalSi
informace tykajici se servisu mizete ziskat
na niZze uvedenych telefonnich €islech a na
internetové adrese www.2helpU.com.

Black & Decker

Klasterského 2
143 00 Praha 4 - Modrany
Ceska republika

tel: +420 244 402 450
fax: +420 241 770 204

recepce@blackanddecker.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

02/2007



BLACK & DECKER

Klasterského 2

143 00 Praha 412 — Modrany

Ceska Republika

Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6

Servis: 00420 2 444 03 247

www.blackanddecker.cz

www.dewalt.cz

recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55 623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

Fax:

Fax:

Fax:

Fax:

00420 2 417 70 204

00420 577 008 559

00421 2 446 38 122

00421 33 551 26 24
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

(€2 Dokumentace zarucni opravy

CSK>  Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pFijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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