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Pouziti vyrobku

Toto naradi Black & Decker je uréeno pro vysilani lasero-
vych paprskU, které pomahaiji pfi provadéni pracovnich
operaci. Toto nafadi je uréeno pouze pro spotfebitelské
pouziti.

Bezpecnostni pokyny

Varovani! Pfi pouziti elektrického naradi na-
A pajeného baterii by mély byt vzdy dodrzovany

zakladni bezpecénostni pokyny, véetné nasle-
dujicich, abyste snizili riziko vzniku pozaru,
riziko Unikd kapaliny z baterii, riziko zranéni
nebo materialnich Skod.

¢  Pred pouzitim tohoto naradi si peclivé prectéte tento
navod.
¢  Uschovejte tento navod pro pfipadné dalSi pouziti.

Pracovni prostor udrzujte v ¢istoté
¢  Preplnény pracovni prostor muze vést k zptsobeni
urazd.

Berte v ivahu okoli pracovni plochy

¢ Nevystavujte naradi desti. Nepouzivejte naradi ve
vihkém prostiedi. Zajistéte kvalitni osvétleni pracov-
niho prostoru. Nepouzivejte nafadi na mistech, kde
hrozi riziko vzniku poZaru nebo exploze, napfiklad
v blizkosti hoflavych nebo vybusnych kapalin a ply-
nd.

Udrzujte déti v bezpecné vzdalenosti

¢ Nedovolte détem, ostatnim osobam nebo zvitatim,
aby se dostaly do blizkosti pracovniho prostoru nebo
aby se dotykaly tohoto naradi.

Nepiekazejte sami sobé
¢ P¥ipraci vzdy udrzujte vhodny a pevny postoj.

Bud'te pozorni
¢  Stale sledujte, co délate. Pracujte s rozvahou.
¢ Nepracujte s nafadim, jste-li unaveni.

Pouzivejte pouze vhodné naradi

¢V tomto navodu je popsano uréené pouziti tohoto
naradi.

Varovani! Pouziti jiného pfisluSenstvi nebo pfidavného

zafizeni a provadeéni jinych pracovnich operaci, nez je

doporuceno timto navodem, muze zpUsobit poranéni

obsluhy.

Kontrolujte stav naradi

¢ Pfed pouzitim vzdy zkontrolujte, zda neni nafadi
poskozeno. Ujistéte se, zda bude nafadi fadné
pracovat a zda bude fadné provadét uréenou funkci.

¢ Nepouzivejte toto nafadi, je-li jakakoli jeho ¢ast
poskozena nebo zni¢ena.

Naradi, které nepouzivate, uskladnéte

¢ Nejsou-li naradi a baterie pouzivany, mély by byt
uloZeny na suchém a zajisténém misté, mimo dosah
déti.

Opravy

+  Toto naradi splfiuje poZzadavky platnych bezpe¢nost-
nich predpisu.

¢ Opravy by mély byt provadény pouze kvalifikovanymi
techniky, ktefi budou pouzivat originalni nahradni
dily. V jinych pfipadech muze dojit k velkému ohro-
Zeni uZivatele.

DalSi bezpecnostni pokyny pro baterie, které
nejsou urceny k nabijeni
¢ Nikdy se nepokousSejte narusit obal baterie.
¢ Neskladujte baterie na mistech, kde muize teplota
presahnout 40 °C.
¢ Prilikvidaci baterii se fidte pokyny uvedenymi v ¢asti
,Ochrana zivotniho prostfedi“. Baterie nespaluijte.
¢V extrémnich podminkach muze dochazet k uniku
kapaliny z baterie. Zjistite-li unik kapaliny z baterie,
postupujte nasledovné:
- Opatrné setrete kapalinu hadfikem. Dbejte na
to, aby se tato kapalina nedostala do kontaktu
s pokozkou.

DalSi bezpecnostni pokyny tykajici se
lasert

& Varovani! Laserové zafeni.

%X Nedivejte se do laserového paprsku.

Q\X Nedivejte se pfimo do laserového paprsku
pomoci optickych pfistrojd.

LASEROVE ZARENi
NEDIVEJTE SE DO PAPRSKU
LASEROVE ZARIZENi TRIDY 2
DLE NORMY EN60825-1:1 2007
Pmax <1 mW, A =630 - 675 mm

¢  Tentolaser odpovida pozadavkim tfidy 2 dle normy
EN 60825-1. Nenahrazujte laserovou diodu diodou
jiného typu. Je-li laser poSkozen, svéfte jeho opravu
pouze autorizovanému servisu.

¢ Nepouzivejte laser k jinym t¢elim, nez je projekce
laserovych paprskd.

¢  Plsobeni paprsku laseru tfidy 2 na zrak osob je
povazovano za bezpeéné, neprekro¢i-li doba zareni
maximalné 0,25 sekundy. Reflexy o€nich vicek
poskytuji dostate¢nou ochranu. Ve vzdalenosti vétsi
nez 1 m odpovida tento laser zafizeni tfidy 1 a proto
je povaZovan za zcela bezpecny.

¢ Nikdy se do laserového paprsku nedivejte zamérné
a pfimo.

¢ Nepouzivejte pro sledovani laserového paprsku
optické pfistroje.

Viz technické Udaje
laserového vyrobku.

Tento vyrobek nesmi byt pouzit osobami
mlad$imi 16 let.



¢ Neprovadéjte nastaveni nafadi do takové vysky,
aby mohl laserovy paprsek prochazet pres osoby
ve vysce jejich hlav.

¢ Nedovolte détem, aby se dostaly do blizkosti laseru.

Varovani! Tento vyrobek neni uréen pro venkovni pouZiti.

Nepouzivejte tento laser pfi pracich provadénych venku.

Zbytkova rizika

Je-li nafadi pouzivano jinym zpusobem, nez je uvedeno
v pfilozenych bezpe¢nostnich varovanich, mohou se
objevit dodate¢na zbytkova rizika. Tato rizika mohou
vzniknout v disledku nespravného pouziti, dlouhodo-
bého pouziti atd.

PrestoZe jsou dodrzovany pfislu§né bezpecnostni
predpisy a jsou pouzivana bezpec¢nostni zafizeni, urcita
zbytkova rizika nemohou byt vylouéena. Tato rizika jsou

nasledujici:

¢ Zranéni zplsobena kontaktem s jakoukoli pohybujici
se Casti.

¢ Zranéni zpGsobena kontaktem s jakoukoli horkou
casti.

¢ Zranéni zplsobena pfi vymeéné jakékoli ¢asti nebo
pfisluSenstvi.

¢ Zranéni zpusobena dlouhodobym pouZitim zafizeni.
Pouzivate-li jakékoli zafizeni del$i dobu, zajistéte,
aby byly provadény pravidelné prestavky.

Bezpecnost ostatnich osob

¢  Tento vyrobek neni uréen k pouziti osobami (véetné
déti) se snizenymi fyzickymi, smyslovymi nebo
duSevnimi schopnostmi, nebo s nedostatkem
zkuSenosti a znalosti, pokud témto osobam nebyl
stanoven dohled, nebo pokud jim nebyly poskytnuty
instrukce tykajici se pouziti vyrobku osobou odpo-
védnou za jejich bezpecnost.

¢  Déti by mély byt pod dozorem, aby si se zafizenim
nehraly.

Popis

Toto nafadi se sklada z nékolika nebo vSech nasledu-
jicich ¢asti.

1. Hlavni spina¢ (Zapnuto / Vypnuto)

2. Voli¢ pracovniho rezimu

3. Otvor laserového paprsku

4.  Kryt baterie

Obr. A

5. Stojan
6. Zavésny feminek

Sestaveni
Varovani! Ujistéte se, zda je pfistroj vypnuty.

Vlozeni baterie (obr. B)

¢ Sejméte kryt baterie (4) z pFistroje.

¢ Pripojte baterii ke konektoru. Vétsi svorka baterie
baterie je pfipojena k mensi konektorové svorce.

¢ Nasadte zpét kryt a Fadné jej zajistéte.

Instalace pfistroje (obr. A, C a D)

Pfistroj mize byt postaven na vodorovny povrch, jako
je napfiklada podlaha nebo stul. Pfistroj mize byt také
namontovan na stojan (5). Pfistroj mGze byt také pomoci
zavésného feminku (6) zavésen na stropni nosnik nebo
na jinou bezpec¢nou konstrukci.

Poznamka: Laserové paprsky budou srovnany pouze
v pfipadé, neni-li pfistroj vychylen o vice nez 5° z ver-
tikalni polohy.

Montaz pristroje na stojan (obr. C)

¢ Srovnejte Sroub (8) na stojanu s laserovym pfistro-
jem.

¢ NaSroubuijte pfistroj na stojan a ujistéte se, zda je
fadné pfipevnén.

¢ Chcete-li pfistroj sejmout, vySroubuite jej ze stojanu.

Zavéseni pristroje (obr. A a D)

¢ Proviéknéte zavésny feminek (6) drazkou v horni
Casti pristroje a vytvorte smycku.

¢ Srovnejte pfistroj tak, aby byl zavé$en v relativné
vyrovnané poloze.

Postaveni a vyrovnani stojanu (obr. A a E)

Postaveni

¢  Pro postaveni stojanu si vyberte rovnou plochu.

¢ Uvolnéte packové pojistky (7) (obr. A) a vysurite nohy
stojanu na pozadovanou délku.

¢ Zajistéte packové pojistky, aby doslo k zablokovani
opérnych noh.

¢ NaSroubuijte pfistroj na stojan.

Sefizeni

¢ Povolte zajistovaci Sroub (10) (obr. E).

¢ Vytahnéte skladaci rukojet’ (9) a otacejte rukojeti,
dokud nebude dosazeno pozadované vysky.

¢ Utdhnéte zajistovaci Sroub (10), aby doslo k zajisténi
stojanu v poZzadované vysce.

Pouziti

¢ Provedte pozadovanou instalaci pfistroje.

¢  Chcete-li zvétsit pracovni vzdalenost a presnost,
umistéte laser uprostfed pracovniho prostoru.
Svételné podminky v pracovnim prostoru ovliviuji
viditelnost laserového paprsku.

¢ Uvédomte si, Ze extrémni zmény teploty mohou
zpUsobit pohyb nebo posun staveb, stojanu, zafi-
zeni atd. Timto zplsobem muze dojit k ovlivnéni
presnosti. Pfed kazdym pouzitim pfistroje ovérte
nastaveni, protoze mohlo dojit k jeho pohybu.

Zapnuti a vypnuti (obr. F)

¢ Chcete-li pfistroj zapnout, posurite spina¢ zapnuto/
vypnuto (1) doprava.

¢ Chcete-li pfistroj vypnout, posurite spina¢ zapnuto/
vypnuto doleva.

Volba pracovniho rezimu (obr. F)

¢ Chcete-li provadét projekci samostatného laserové-
ho paprsku pfi skenovani plochy odpovidajici tfetiné
kruhu, pfesurite voli¢ pracovniho rezimu (2) doleva.



¢ Chcete-li provadét projekci trojitého laserového
paprsku pfi skenovani plochy celého kruhu, presurite
voli¢ pracovniho rezimu (2) doprava.

Udrzba

Vase naradi Black & Decker bylo zkonstruovano tak,

aby pracovalo po dlouhou dobu s minimalnimi naroky na

Gdrzbu. Radna péée o nafadi a jeho pravidelné &isténi

vam zajisti jeho bezproblémovy chod.

Varovani! Pfed provadénim jakékoli udrzby akumulatoro-

vého nafadi nebo nafadi opatfeného napajecim kabelem:

¢ Zatizeni/nafadi vypnéte a vyjméte z néj baterii, je-li
zatizeni/nafadi napajeno snimatelnou baterii.

¢ Pravidelné Cistéte vétraci otvory na zafizeni/naradi
pomoci mékkého kartace nebo suchého hadfiku.

Ochrana zivotniho prostredi
|

Pokud nebudete vyrobek Black & Decker dale pouzivat
nebo prejete-li si jej nahradit novym, nelikvidujte jej spolu
s béZnym komunalnim odpadem. Zajistéte likvidaci tohoto
vyrobku v tfidéném odpadu.

Tridte odpad. Tento vyrobek nesmi byt likvido-
van v béZzném komunalnim odpadu.

Tridény odpad umoziuje recyklaci a opétovné

% vyuZziti pouzitych vyrobku a obalovych materia-
10. Opétovné pouziti recyklovanych materiall
pomaha chranit Zivotni prostredi pred znecis-
ténim a snizuje spotfebu surovin.

Pfi zakoupeni novych vyrobk( vam prodejny, mistni sbér-
ny odpadi nebo recyklaéni stanice poskytnou informace
o spravné likvidaci elektro odpadi z domacnosti.

Spole¢nost Black & Decker poskytuje sluzbu sbéru
a recyklace vyrobku Black & Decker po skonceni jejich
provozni Zivotnosti. Chcete-li ziskat vyhody této sluzby,
odevzdejte prosim vas vyrobek kterémukoli autorizova-
nému zastupci servisu, ktery naradi odebere a zajisti
jeho recyklaci.

Misto nejbliz§iho autorizovaného servisu Black & Decker
naleznete na pfislusné adrese uvedené v tomto navo-
du. Seznam autorizovanych servist Black & Decker
a podrobnosti o poprodejnim servisu naleznete také na
internetové adrese: www.2helpU.com

Technické udaje

LZR4 (H 1)
Napajeci napéti vV 9
Velikost baterie 6LR61
Trida laseru 2
Provozni teplota °C 0-40
Hmotnost kg 1,5
Zaruka

Spole¢nost Black & Decker je pfesvédcena o kvalité
svych vyrobk( a nabizi mimofadnou zaruku. Tato zaruka
je nabizena ve prospéch zakaznika a nijak neovlivni

jeho zakonna zaru¢ni prava. Tato zaruka plati ve vSech
Clenskych statech EU a evropské zény volného obchodu
EFTA.

Objevi-li se na vyrobku Black & Decker, v pribéhu

24 mésicli od zakoupeni, jakékoli materialové i vyrobni

vady, spole¢nost Black & Decker garantuje ve snaze

o minimalizovani vasSich starosti bezplatnou vyménu

vadnych dili, opravu nebo vyménu celého vyrobku za

niZe uvedenych podminek:

¢ Vyrobek nebyl pouzivan pro obchodni nebo profe-
sionalni ucely a nedochazelo k jeho pronajmu.

¢ Vyrobek nebyl vystaven nespravnému pouZziti a ne-
byla zanedbana jeho pfedepsana udrzba.

¢ Vyrobek nebyl poSkozen cizim zavinénim.

¢ Opravy nebyly provadény jinymi osobami, nez autori-
zovanymi opravafi nebo mechaniky autorizovaného
servisu Black & Decker.

Pozadujete-li zarucni opravu, budete muset prodejci
nebo zastupci autorizovaného servisu predlozit doklad
servisu Black & Decker naleznete na pfislusné adrese
uvedené v tomto ndvodu. Seznam autorizovanych
servisli Black & Decker a podrobnosti o poprodejnim
servisu naleznete také na internetové adrese:
www.2helpU.com

Navstivte prosim na$e internetové stranky
www.blackanddecker.co.uk a zaregistrujte zde

vas novy vyrobek. Registrace umoznuje spole¢nosti
Black & Decker informovat zakazniky o prabéznych
zmeénach a novych vyrobcich. Dalsi informace

o znacce Black & Decker a o celé fadé nasich dalSich
vyrobkd naleznete na adrese
www.blackanddecker.co.uk



BLACK & DECKER TRADING S.R.O.
Klasterského 2

143 00 Praha 4 — Modfany

Ceska Republika

Tel.: 00420 2 444 02 450

00420 2 417 76 655,6 Fax:

Servis: 00420 2 444 03 247
www.blackanddecker.cz
www.dewalt.cz
recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS
K Pasekam 4440
760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1 Fax:

www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BLACK & DECKER SLOVAKIA S.R.O.
Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3 Fax:

www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS
Paulinska 22
917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63 Fax:

www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Juzna trieda 17 (budova TWD)
040 01 Kosice

Tel.: 00421 55623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

zst00144762 - 24-01-2011

00420 2 417 70 204

00420 577 008 559

00421 2 446 38 122

00421 33 551 26 24
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Partial support - Only parts shown available
Nur die aufgefuerten teile sind lieferbar
Reparation partielle - Seules les pieces indiquees sont disponibles
Supporto parziale - Sono disponibili soltanto le parti evidenziate
Solo estan disponibles las peizas listadas
So se encontram disponiveis as pecas listadas
Gedeeltelijke ondersteuning - alleen de getoonde onderdelen
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

//’ BI.AGK& @ mésici miesiacy
nEcKEn® CH hoénap (K> mesiacov

(C2)  Vyrobni kd Datum prodeje Egsgikso prodejny
(H)  Gyari szam A vésarlas napja széé; helye
Numer seryjny Data sprzedazy Igt)edr;ipsel

@ Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakéazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | ©ka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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