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G SLOVENCINA

Pouzitie vyrobku

Vasa vrchna frézka Black & Decker je uréena na
frézovanie dreva a drevenych vyrobkov. Toto naradie je
ur€ené len na pouzitie v domacnosti.

Bezpecnostné predpisy
Varovanie! Preditajte si vSetky pokyny. NedodrZzanie

v8etkych nizSie uvedenych pokynov mdze viest

k spbsobeniu zranenia elektrickym pradom, k poziaru
alebo k vaznemu poraneniu. Oznacenie “elektrické
naradie” vo vSetkych nizSie uvedenych upozorneniach
odkazuje na vase naradie napajané zo siete (obsahuje
napajaci privodny kabel) alebo naradie napajané
batériami (bez napajacieho kabla).

NAVOD USCHOVAJTE.

1.
a.

Pracovny priestor

Pracovny priestor udrzujte v Cistote a dobre
osvetleny. Preplneny a neosvetleny pracovny
priestor moze viest k spdsobeniu Urazu.
Nepracuijte s elektrickym naradim v priestoroch s
vybusnou atmosférou, ako st napriklad priestory
obsahujuce horlavé kvapaliny, plyny alebo
vybusnu koncentraciu prachu. V elektrickom
naradi dochadza k iskreniu, ktoré méze spdsobit
zapalenie prachu alebo vyparov.

Pri praci s elektrickym naradim dbajte na to, aby
sa do jeho blizkosti nedostali deti a okolo stojace
osoby. Rozptyfovanie mdZe spdsobit stratu kontroly
nad naradim.

Elektricka bezpecnost’

Zastréka privodného kabla naradia musi
zodpovedat’ zasuvke. Nikdy akymkolvek
spdsobom zastréku neupravujte. S naradim,
ktoré je chranené uzemnenim nepouzivajte
akékolvek redukcie zastréiek. Neupravované
zastrcky a vyhovujuce spoje znizuju nebezpecenstvo
Urazu elektrickym prudom.

Nedotykajte sa uzemnenych povrchov, ako su
napr. potrubia, radiatory, sporaky a chladnicky.
Pri uzemneni vasho tela vzrastd riziko urazu
elektrickym pradom.

Elektrické naradie nevystavujte dazd'u ani
vlhkému prostrediu. Pokial do naradia vnikne
voda, zvysi sa riziko Urazu elektrickym pradom.

S privodnym kablom zaobchadzajte opatrne.
Nikdy nepouzivajte napajaci kabel na prenasanie
naradia, jeho posuvanie alebo za neho net'ahajte
pri odpajani naradia od elektrickej siete. Dbajte
na to, aby sa napajaci kabel nedostal do kontaktu
s horucimi povrchmi, olejom, ostrymi hranami
a pohyblivymi €ast'ami. PoSkodené alebo spletené
kable zvysuju riziko Urazu elektrickym prudom.
Pokial s naradim pracujete vo vonkajSom
prostredi, pouzivajte predizovaci kabel uréeny
do vonkajsSieho prostredia. Pouzitie tychto kablov
znizuje riziko urazu elektrickym pradom.

Osobna bezpeénost’
Zostante stale pozorni, sledujte, ¢o robite
a pri praci s elektrickym naradim premys/lajte.
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S naradim nepracujte, pokial’ ste unaveni alebo
pokial ste pod vplyvom omamnych latok,
alkoholu alebo liekov. Chvilka nepozornosti pri
praci s naradim méze viest k vaznemu urazu.
Pouzivajte prostriedky na ochranu bezpecnosti.
Vzdy pouzivajte prostriedky na ochranu zraku.
Bezpetnostna vybava ako je respirator, nekizava
bezpeénostna obuv, pevna prilba alebo ochranné
sluchadla pouzita v zodpovedajucich podmienkach
znizuje riziko Urazu.

Zabrarnte ndhodnému spusteniu. Predtym
ako naradie pripojite do elektrickej zasuvky
zabezpecte, aby bol hlavny vypinaé vo vypnutej
polohe. Prenasanie naradia s prstom na hlavhom
vypinaci alebo pripojenie napajacieho kabla
k elektrickému rozvodu pokial' je hlavny vypina¢
naradia v polohe zapnuté moéze spdsobit Uraz.
Pred spustenim naradia sa vzdy uistite, €i nie
su v jeho blizkosti klfuée alebo nastavovacie
pripravky. KlU¢e alebo nastavovacie pripravky
zabudnuté na rotaénych astiach naradia mézu
spdsobit’ Uraz.

Nenaklanajte sa. Pri praci vzdy udrzujte vhodny
a pevny postoj. To umozni lepSiu ovladatelnost
naradia v neoGakavanych situaciach.

Vhodne sa obliekajte Nenoste volny odev alebo
Sperky. Dbajte na to, aby sa vasSe vlasy, odev
alebo rukavice nedostali do nebezpecnej blizkosti
pohyblivych ¢asti. Volné Saty, Sperky alebo dlhé
vlasy mozu byt pohyblivymi dielmi zachytené.
Pokial je naradie vybavené zariadenim na
odsavanie prachu, skontrolujte, €i je riadne
nainstalované a spravne pouzivané. Pouzivanie
tohto zariadenia zniZuje rizika spojené s pracou
v prasnom prostredi.

Pouzitie elektrického naradia a jeho udrzba
Naradie nepret'azujte. Pouzivajte spravny typ
naradia pre vasu pracu. S vhodnym naradim
budete pracovat' lepSie a bezpelnejSie.

Pokial nejde hlavny vypinaé¢ naradia zapnuat
a vypnut, s naradim nepracujte. Akékolvek
naradie s nefunkénym hlavnym vypinacom je
nebezpecné a musi byt opravené.

Pred vymenou akychkolvek €asti, prislusenstva
¢€i inych pripojenych sucasti, pred prevadzanim
servisu alebo pokial naradie nepouzivate,
odpojte ho od elektrickej siete. Tieto preventivne
bezpenostné opatrenia znizuju riziko nahodného
zapnutia naradia.

Ulozte elektrické naradie mimo dosahu deti
a nedovolte ostatnym osobam, ktoré toto
naradie nevedia ovladat’, aby s tymto elektrickym
naradim pracovali. Elekrické naradie je v rukach
nekvalifikovanej obsluhy nebezpeéné.

Udrzba naradia. Skontrolujte, ¢i naradie nema
vychylené alebo rozpojené pohyblivé €asti,
zlomené diely alebo akukolvek inti zavadu, ktora
moze mat’ vplyv na spravny chod naradia. Pokial
je naradie poskodené, nechajte ho opravit’. Vela
nehdd je spdsobenych nedostato&nou udrzbou
naradia.



f. Rezné nastroje udrzujte ostré a Cisté. Spravne
udrziavané rezné nastroje s ostrymi britmi su
ucinnejsie a lepsie ovladatelné.

g. Naradie, prisluSenstvo a nasady pouzivajte podla
tychto pokynov a spésobom uréenym danym
typom naradia, berte do tvahy prevadzkové
podmienky a pracu, ktora je nutné vykonat'.
PouZivanie elektrického naradia na iné neZ urCené
aplikacie moze viest k spdsobeniu rizikovych
situcii.

5. Servis

a. Vase naradie nechajte opravovat’ iba osobou
s prislusnou kvalifikaciou pri pouziti vyhradne
originalnych nahradnych dielov. Tym zaistite
bezpenu prevadzku naradia.

Dal$ie bezpeénostné pokyny tykajtce sa vrchnych
frézok
*  Vzdy pouzivajte prislusenstvo s priemerom nasady
zodpovedajucim velkosti upinacieho puzdra
nainstalovaného na naradi.
+ Pouzivejte nasady vhodné i pre chod naradia
naprazdno.
*  Nikdy nepouzivajte frézy s va&Sim priemerom, nez
je uvedené v technickych udajoch o naradi.
*  Naradie drZte za rukovate uvedenym sposobom.
*  Nepouzivajte naradie v obratenej polohe.
*  NepokiSajte sa pouzivat naradie v stacionarnom
rezime.
»  Predrezanim odstranite z polotovaru klince a kovové
predmety.
* Pred vitanim do stien, podlah a stropov sa
vzdy poriadne uistite o polohe elektroinstalacie
a potrubia.
*  Venujte zvlastnu pozornost pri obrabani materialov
MDF alebo povrchov s naterom s obsahom olova:
- Pouzivajte masku proti prachu uréenu
Specialne na ochranu pred toxickym prachom
a podobnymi splodinami a zaistite, aby boli
takto chranené vsetky osoby nachadzajuce sa
alebo vstupujuce do pracovného priestoru.
- Zamedzte vstupu deti a tehotnych zien do
pracovného priestoru.
-V pracovnom priestore nejedzte, nepijte
a nefajcite.
- Zaistite bezpe&nu likvidaciu prachu a ostatnych
nedistét vzniknutych pri bruseni.
*  Vzdy pouzivajte respirator.

Elektricka bezpecnost’

Toto naradie je chranené dvojitou izolaciou;
l:l preto nie je nutné pouzitie zemniaceho
vodiCa. Vzdy skontrolujte, i sietové napétie
zodpoveda napatiu uvedenému na typovom
Stitku naradia.

+  Toto naradie nie je ur€ené na to, aby ho pouzivala
nedospela alebo neskisena osoba bez dozoru. Deti
musia byt pod dozorom, aby sa s naradim nehrali.

*  Po8kodeny privodny ka&bel musi byt vymeneny
vyrobcom alebo mechanikom znackového servisu
Black & Decker.

Popis

Hlavny vypina&

Odistovacie tlacidlo

Rukovat

Regulator plynule nastavitelnych otaCok
Packa na zaistenie hibky rezu
Aretacné tlacidlo hriadela
KlieStina

Otoény hibkovy doraz

. Ty& hibkového dorazu

0. Odfukovac triesok

1. Nastavec na odsavanie prachu

20NN~

Zostavovanie pristroja

Varovanie! Pred montazou sa uistite, ¢i je naradie
vypnuté a ¢i je napajaci kabel odpojeny zo zasuvky.

Upevnenie nasady (obr. A)

+  Odstrante odfukovac triesok (10) tak, Ze ho zo
zakladne frézky vytiahnete priamo nahor.

Varovanie! Dajte pozor, aby ste odfukovac triesok

neohli.

+ Podrzte areta¢né tlacidlo (6) stlaCené a otocte
hriadelom tak, aby zamok hriadelfa celkom
zaskogil.

*  Dodanym klu¢om povolte maticu kliestiny (17).

*  VloZte driek nasady (18) do kliedtiny (7). Uistite sa,
Ci driek nasady vy&nieva z kliestiny najmenej 3 mm,
ako je znazornené na obrazku.

+  Aretacné tlacidlo (6) podrzte stlatené a dodanym
kld€om dotiahnite maticu kliestiny (17).

Pripevnenie boéného vodidla (obr. B)

Boc¢né vodidlo (12) napomaha subeznému vedeniu

naradia s okrajom obrobku.

»  Podla obrazku zasurite ty¢e (19) do spodnej Casti
frézky.

* Nastavte bo¢né vodidlo do poZadovanej
vzdialenosti.

*  Dotiahnite upevnovacie skrutky (20).

Pripevnenie nastavca na odsavanie prachu (obr. C)

Néastavec na odsavanie prachu umozhuje pripojit

k naradiu bezny vysavac.

+ Néstavec na odsavanie prachu (11) zasufite do
vyfukového otvoru podla obrazku.

+ Hadicu (23) vhodného vysavaca pripojte
k vystupnému otvoru nastavca (11).

Pripevnenie podkladovej Sablony (obr. D)

*  Podkladovu $ablénu (13) pripevnite k spodnej
Casti frézky tak, aby obruba smerovala dospodu
obrobku.

»  Zospodnej strany podkladovej Sablony previeéte dve
dihé skrutky (24) otvormi v spodnej Casti frézky.

*  Na kazdu skrutku naskrutkujte maticu a dobre ju
pritiahnite.

Pripevnenie vymedzovacieho dielu (obr. E)
*  Vymezovaci diel (14) pripevnite pomocou dodanych
skrutiek k spodnej Casti frézky.



Pripevnenie centrovacieho kolika (obr. F)

+ K frézke pripevnite podla obr. B bo¢né vodidlo, ale
hornou stranou nadol.

* Na stranu bo¢ného vodidla obratenu k obrobku
pripevnite dodanou skrutkou (25) centrovaci kolik
(15).

Pripevnenie kopirovacieho dielu (obr. G)

+  Kfrézke pripevnite podla obr. B bo¢né vodidlo.

+  Khornej strane bo¢ného vodidla pripevnite pomocou
dvoch dodanych skrutiek s maticami podperu v tvare
‘L' (16).

+  Kiridlovou skrutkou (27) upravte rotaény spoj (26) na
podpere.

Pripevnenie dopinkového boéného vodidla (obr. H)

Doplnkové vodidlo (21) je uréené na frézovanie tenkého

dreva (napr. okraja dveri).

+  Bocné vodidlo (12) nastavte podla potreby.

+  Povolte upevnovacie skrutky (28).

+ Bo¢&né vodidlo (21) pripevnite k tyCiam (19)
vyC€nievajucim zo spodnej Casti frézky.

*  Vodidlo upravte tak, aby obrobok prechadzal medzi
oboma vodidlami.

»  Dotiahnite upeviiovacie skrutky (28).

Pouzitie
Varovanie! Nechajte naradie pracovat jeho vlastnym
tempom. Zamedzte pretaZovaniu naradia.

+  Kontrolujte polohu privodného kabla, aby nedoSlo
k jeho prerezaniu.

Nastavenie hibky rezu (obr. I, J a K)

Hibka rezu je vzdialenost X medzi ty8ou hibkového
dorazu (9) a hibkovou zarazkou (29).Hibku rezu je
mozné nastavit dvoma moznymi spdsobmi, ako je
popisané nizSie.

Nastavenie hibky rezu pomocou mierky (obr. J)

+ Podla vy$Sie uvedeného postupu pripevnite
frézovaciu nasadu.

+  Povolte zaistovaciu skrutku (30).

«  Packu zaistenia hibky rezu (5) zdvihnite nahor.

»  Spustite frézku dole tak, aby sa frézovacia nasada
dotykala obrobku.

»  Zaistovaciu packu (5) stlacte dole.

«  Tyé& hibkového dorazu (9) posufite pomocou
nastavovacej rukovate hibky (31) dole tak, aby
sa dotykala hibkovej zarazky. Vynulujte mierku
zarovnanim oznacenia nulovej polohy (32) so Sipkou
(33).

«  Ty& hibkového dorazu (9) posufite pomocou
nastavovacej rukovate hibky (31) do vypogitanej
polohy. Jedna Stvrtina otacky zodpoveda priblizne
6,25 mm.

»  Pritiahnite zaistovaciu skrutku (30).

*+  Pomocou nastavovacej rukovate (34) prevedte
jemné doladenie. Jedno otolenie zodpoveda
priblizne 1 mm.

+  Pagku zaistenia hibky rezu (5) zdvihnite nahor
a frézku vratte do vychodiskovej polohy.

*+ Po zapnuti frézku spustite dole a prevedte
pozadovany rez.

Uprava hibky rezu pomocou kusku dreva (obr. K)

*  Upevnite frézovaciu nasadu a vy3Sie popisanym
spbsobom spustite frézu dole.

+  Povolte zaistovaciu skrutku (30).

«  Ty& hibkového dorazu (9) posufite pomocou
nastavovacej rukovéte hibky (31) nahor.

+  Medzi ty& hibkového dorazu (9) a hibkovl zarazku
(29) vlozte kusok dreva so Sirkou zodpovedajlicou
pozadovanej hibke rezu.

«  Ty& hibkového dorazu (9) posufite pomocou
nastavovacej rukovate hibky (31) dole tak, aby sa
dotykala dreva.

*  Pritiahnite zaistovaciu skrutku (30).

+ Pomocou nastavovacej rukovéte (34) prevedte
jemné doladenie.

*  Vlozeny kusok dreva odstrarite.

+  Pagku zaistenia hibky rezu (5) zdvihnite nahor
a frézku vratte do vychodiskovej polohy.

 Po zapnuti frézku spustite dole a prevedte
pozadovany rez.

Nastavenie otoéného hibkového dorazu (obr. L)

Po nato&eni oto&ného hibkového dorazu do poZzadovanej
polohy mézete previest jemné doladenie zvoleného
hibkového dorazu. Pokial chcete previest niekolko rezov
s roznym nastavenim hibky, nastavte kazdu z hibkovych
zarazok.

*  Pomocou skrutkovaca vytoCte podfa potreby skrutku

hibkového dorazu (35) nahor alebo nadol.

Nastavenie rychlosti

+ Gombik na regulaciu ota¢ok (4) nastavte na
pozadovanu hodnotu rychlosti. Vy$Siu rychlost
pouzivajte pre nasady menSich priemerov. NiZSiu
rychlost’ pouzivajte pre nasady vacéSich priemerov.

Pouzitie latky ako voditka (obr. M)

Pokial nie je mozné pouzit bo¢né voditko, napriklad pri

frézovani drazok na zadnej stene kniZnice na uchytenie

polic, postupuijte nasledovne:

*  Vyberte kisok dreva s rovnym okrajom, ktoré bude
sluzit ako latka.

+  Kobrobku prilozte latku.

+  Latku presunite tak, aby bola v spravnej polohe pri
vedeni frézky.

+  Latku pevne k obrobku prichytte.

Pouzitie podkladovej Sablény (obr. D)

Podkladovu $ablénu je mozné pouzit na vyfrézovanie

urcitého tvaru podla Sablony, napriklad pismena.

+  Sablénu pripevnite k obrobku obojstrannou lepiacou
paskou alebo svorkami tvaru ‘G’.

» Frézovacia nasada musi zasahovat pod okraj
podkladovej Sablony, aby bolo mozné previest
frézovanie obrobku v tvare Sablony.

Pouzitie vymedzovacieho dielu (obr. E)
Vymedzovaci diel je mozné pouZit na orezavanie
drevenych alebo zvislo vrstvenych obrobkov.



Pouzitie centrovacieho kolika (obr. F)

Centrovaci kolik sa mdze pouzit na vyrezanie kruhovych

VZOrov.

*  Vyvrtajte otvor pre centrovaci kolik do stredu kruhu,
ktory ma byt vyrezany.

+  Frézku polozte na obrobok tak, aby sa centrovaci
kolik nachadzal vo vyvitanom otvore.

*  Pomocou ty¢i boného vodidla nastavte polomer
kruhu.

+  Teraz je mozné posuvat frézku po obrobku tak, aby
bol vyfrézovany kruh.

Pouzitie kopirovacieho dielu (obr. G)

Kopirovaci diel napomaha pri frézovani udrziavat zhodnu

vzdialenost pozdiz okrajov obrobkov nepravidelnych

tvarov.

»  Polozte frézku na obrobok v poZzadovanej vzdialenosti
od okraja, ktory sa ma kopirovat.

+  Nastavte ty€e boného vodidla tak, aby bolo koliesko
v kontakte s obrobkom.

Zapnutie a vypnutie

Zapnutie

+  Podrzte odistovacie tlacidlo (2) stlatené a stlacte
hlavny vypinac (1).

+  Odistovacie tlacidlo uvolnite.

Vypnutie
*  Vypina€ uvornite.
Varovanie! Naradie drZzime vzdy oboma rukami.

Frézovanie

+ Nasadte frézovaciu nasadu a nastavte vyssie
popisanym spdsobom pozadovanu hibku rezu.

+  Pevne uchopte naradie za rukovate (3) oboma
rukami, poloZte naradie na obrobok a zapnite ho.

+ Pred zarezanim do obrobku ponechajte naradie
dosiahnut plné otacky. Pri kontakte s tyCou
hibkového dorazu stlagte packu zaistenia hibky rezu
(5).

»  Prevedte rez konstantnou silou tak smerom dole,
ako aj v smere rezu. Stale udrzujte pevné zovretie
rukovati a budte pripraveni na moznu reakciu
frézovacej nasady pri nahlom zastaveni, napr. pri
kontakte s uzlom.

+  Po dokongeni rezu uvolnite packu zaistenia hibky
rezu a naradie zdvihnite nahor do vychodiskovej
polohy. Pokial je naradie vratené do vychodiskovej
polohy, m6zete ho vypnut. Uvedomte si, Ze je
zakladna frézy ovladana pruzinovym mechanizmom,
a pokial nie je naradie pod kontrolou, méze vyskogit
nahor.

Rychlost frézovania

Prevadzkovu rychlost naradia je mozné menit a tym

ovplyvnit Uroven opracovania obrobku. Ur€enie spravnej

rychlosti zavisi od pozadovanej kvality opracovania,

druhu pouzitého opracovavaného materialu, priemeru

a tvaru frézovacej nasady.

*  Pripravte si naradie na vykonanie skiuSobného
rezu do kisku odpadového materialu. Prevedte
predbezné nastavenie otacok volbou vysokej

rychlosti pri malych priemeroch frézovacich nasad
a nizkej rychlosti pri velkych priemerov frézovacich
nasad.

*  Poskoncenifrézovania naradie zdvihnite z obrobku,
vypnite ho a skontrolujte Uroven opracovania.
Nastavte regulator plynule nastavitelnych ota¢ok
(4) a opakujte, pokial nebude dosiahnuté optimalna
uroven opracovania.

Varovanie! Nepustajte rukovéte a neupravujte otacky,
pokial je naradie zaistené v spodnej polohe a zarezana
fréza v obrobku bezi.

Rady na optimalne vyuzitie

*  Pri praci na vonkajSej strane okrajov pohybujte
frézkou proti smeru pohybu hodinovych rugiciek (obr.
N). Pri praci na vnatornej strane okrajov pohybujte
frézkou v smere pohybu hodinovych rugiciek.

*  Naobrabanie makkého dreva pouzivajte frézovacie
nasady typu HSS.

*  Na obrabanie tvrdého dreva pouzivajte frézovacie
nasady typu TCT.

* Naradie moOzete pouzivat i bez pripevneného
voditka (obr. O). Tento pracovny rezim sa pouziva
pri vyrezavani pisma a pre vytvarné prace. V tomto
pripade vytvarajte iba plytké rezy.

*+ V nasledujucej tabulke najdete bezné typy
frézovacich nasad.

Frézovacie nasady (obr. P)

Popis Pouzitie

Rovna nasada (1) Drazky a zliabky

Obrubova nasada (2) Obrabanie krajov preglejok
alebo tvrdého dreva; presné
profilovanie pri pouziti
Sablony

Zliabkovacia nasada (3) Zliabkovanie rovnych alebo

zaoblenych obrobkov

Drazky, vyrezavanie

a skosenie hran

DréZkovanie, vyrezavanie

a vytvaranie ozdobnych hran

Vytvaranie ozdobnych hran

Nasada pre drazky
tvaru 'V (4)
Jadrova nasada (5)

Rohova nasada (6)
Ziabkovacia plasticka
nasada (7) Vytvaranie ozdobnych hran
Zaoblovacia nasada (8) Vytvaranie zaoblenych hran
Rybinova nésada (9) Vytvaranie rybinovych spojov
Skosena nasada (10) Vytvaranie skosenych hran
Udrzba

Va$e naradie bolo navrhnuté tak, aby bola zaistena jeho
diha prevadzkova Zivotnost s minimalnymi narokmi na
udrzbu. DIhodoby bezproblémovy chod naradia zavisi od
jeho riadnej udrzby a pravidelného Cistenia.

Varovanie! Pred prevadzanim akejkolvek udrzby naradie
vypnite a odpojte napajaci kabel od siete.

+  Pomocou makkej kefky alebo suchej handricky
pravidelne Cistite vetracie drazky na naradi.



+ Pomocou vlhkej handri¢ky pravidelne Gistite
kryt motora. Nepouzivajte Ziadne brusne alebo
rozpustacie Cistiace prostriedky.

Ochrana zivotného prostredia

Triedenie odpadu. Tento vyrobok nesmie byt
likvidovany spolu s beznym komunalnym
odpadom.

Ak nebudete naradie Black & Decker dalej pouzivat
alebo ak chcete naradie nahradit novym, nelikvidujte
toto naradie v beznom komunalnom odpadu. Odovzdajte
vyrobok do miestnej zberne triedeného odpadu.

A,

&E

Miestne predpisy mézu upravovat spésob likvidacie
domacich elektrickych spotrebiov v miestnych zberniach
alebo v mieste nakupu vyrobku.

Triedeny odpad umoZiiuje recyklaciu a opatovné
vyuzitie pouzitych vyrobkov a obalovych
materidlov. Opé&tovné pouzitie recyklovanych
materidlov pomaha chranit Zivotné prostredie
pred znecistenim a znizuje spotrebu surovin.

Po ukonceni Zivotnosti vyrobkov Black & Decker
poskytuje spolo¢nost Black & Decker moZnost recyklacie
tychto vyrobkov. Ak chcete vyuZit' tuto sluzbu, dopravte
prosim Vae nepotrebné vyrobky do znackového servisu,
kde na vlastné naklady zaistia ich recyklaciu a ekologické
spracovanie.

znackoveho predajcu Black & Decker na adrese, ktora
je uvedena v tomto navode. Prehlad autorizovanych
servisov Black & Decker a rovnako dalSie informacie
tykajuce sa nasho popredajného servisu mézete najst
tiez na internetovej adrese: www.2helpU.com

Technické udaje

XTW1500E
Vstupné napétie V. 230
Prikon W 1600
Otacky naprazdno min 11 000 - 28 000
Rozmer kliestiny 1/2° (13,7) /
1/4* (7,35) /
8 mm/6 mm
Max. priemer frézovacej nasady mm 42
Max. hibka rezu mm 60
Hmotnost kg 5,1
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Vyhlasenie o zhode

C€

XTW1500E
Spolo¢nost Black & Decker prehlasuje, Ze tento vyrobok
zodpoveda nasledujicim normam: 98/37/EC, 89/336/
EEC, EN 55014, EN 60745, EN 61000

L, (akusticky tlak) 100 dB(A)
L (@kusticky vykon) 111 dB(A)
vibracie prenasané na obsluhu 10,93 m/s?
Kya (nepresnost akustického tlaku) 3 dB(A)
K,x (nepresnost akustického vykonu) 3 dB(A)
Kevin Hewitt

* Riaditel spotrebitelske;j

techniky

Spennymoor, County Durham

' DL16 6JG, Velka Britania
1-1-2006



Politika sluzieb zakaznikom

Spokojnost zakaznika s vyrobkom a servisom je
nas najvyssi ciel.

Kedykolvek budete potrebovat radu ¢i pomoc,
obratte sa s déverou na nas najblizsi servis

Black & Decker, kde Vam vySkoleny personal
poskytne nase sluzby na najvyS$Sej urovni.

Zaruka Black & Decker 2 roky

BlahoZeldme Vam k zakupeniu tohto kvalitného
vyrobku Black & Decker.

Nas zavazok ku kvalite zahfta v sebe samozrejme
tiez nase sluzby zakaznikom.

Preto ponukame zaruénu dobu daleko presahujicu
minimalne poZiadavky vyplyvajuce zo zakona.

Kvalita tohto pristroja nam umoznuje ponuknut
Vam 2 roénu zaruku istoty. Ak sa objavia
akékolvek materialové, alebo vyrobné chyby
v priebehu 24 mesiacov od zakupenia pristroja,
ru€ime za ich bezplatné odstranenie, pripadne,
podla nasho uvazenia, bezplatni vymenu pristroja
za nasledujucich podmienok:

»  Pristroj bude dopraveny (spolu s originalnym
zarucnym listom Black & Decker a s dokladom
o nakupe), do jedného z poverenych servisnych
stredisk Black & Decker, ktoré su autorizované
na vykonavanie zaruénych oprav.

* Pristroj bol pouzivany iba s originalnym
prisluSenstvom alebo pridavnymi zariadeniami
a prislusenstvom BBW ¢i Piranha, ktoré
je vyslovene odporu¢ané ako vhodné na
pouzitie spolu s pristrojom Black & Decker.

»  Pristroj bol pouzivany a udrziavany v sulade
s navodom na obsluhu.

»  Pristroj nevykazuje Ziadne pri¢iny poSkodenia
spOsobené opotrebovanim.

Naviac servis Black & Decker poskytuje na vSetky
vykonavané prevedené opravy a vymenené
nahradné diely dalSiu servisnu zaru¢nu dobu
v trvani 6 mesiacov.

zst00045207 - 30-05-2007

11

Zaruka sa nevztahuje na spotrebné prislusenstvo
(vrtaky, skrutkovacie nastavce, pilové kotuce,
hoblovacie noze, brusne kotuce, pilové listy,
brasny papier a pod.) ani na prislusenstvo pristroja
posSkodené opotrebovanim.

Toto naradie nie je vhodné pre profesionalne
pouzitie.

Black & Decker

Stara Vajnorska cesta 8
831 04 Bratislava 3
Slovenska republika

Tel.: +4212 446 38 121, 3
Fax: +421 2 446 38 122
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

Pravo na pripadné zmeny vyhradené.

02/2007



BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3 Fax: 00421 2 446 38 122
www.blackanddecker.sk

www.dewalt.sk

informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63 Fax: 00421 33 551 26 24
www.bandservis.sk

p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55 623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

BLACK & DECKER
Klasterského 2
143 00 Praha 412 — Modrany
Ceska Republika
Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6 Fax: 004202417 70 204
Servis: 00420 2 444 03 247
www.blackanddecker.cz
www.dewalt.cz
recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1 Fax: 00420 577 008 559
www.bandservis.cz

bandservis@bandservis.cz

12
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

//’ Bmcl(& @ mésict miesiace
nEcKEn® o o

@ Vyrobni kod Datum prodeje §§§g:;o prodejny
@ Gyari szam A vasarlas napja Zgﬁfgé helye
: : Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
(SK)  Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /SyntheticBoldness 1.000000
  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002000d>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002000d>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /GRE <>
    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002000d>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e000d>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


