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Pouziti vyrobku
Vase vrchni frézka na obrysové frézovani Black & Decker

je uréena k frézovani dfeva a drevénych vyrobk(. Toto
naradi je ur€eno pouze pro spotfebitelské pouZiti.

Bezpecnostni predpisy

Varovani! Prectéte si veSkeré pokyny. Nedodrzeni vSech
niZze uvedenych pokyn( muize vést ke zpUsobeni zranéni
elektrickym proudem, k pozaru nebo k vaznému poranéni.
Oznaceni “elektrické naradi” ve v8ech nize uvedenych
upozornénich odkazuje na Vase naradi napajené ze sité
(obsahuije napajeci pfivodni $nlru) nebo naradi napajené
bateriemi (bez napéjeciho kabelu).

NAVOD USCHOVEJTE.

1. Pracovni prostor

a. Pracovni prostor udrzujte v cistoté a dobie
osvétleny. Prfeplnény a neosvétleny pracovni
prostor mlize vést ke zplisobeni Urazu.

b. Nepracujte s elektrickym naradim v prostorach
s vybusnou atmosférou, jako jsou napfiklad
prostory obsahujici hoflavé kapaliny, plyny
nebo prostory s vybusnou koncentraci prachu.
V elektrickém naradi dochazi k jiskieni, které maze
zpUsobit vzniceni prachu nebo vypard.

c. Piipracis elektrickym naradim dbejte na to, aby
se do jeho blizkosti nedostaly déti a okolo stojici
osoby. Rozptylovani muze zplsobit ztratu kontroly
nad nafadim.

2. Elektricka bezpeénost

a. Zastréka napajeciho kabelu naradi musi
odpovidat zasuvce. Zastréku nikdy zadnym
zpusobem neupravujte. U naradi chranéného
zemnénim nepouzivejte jakékoliv redukce
zastréek. Neupravované zastrcky a vyhovuijici spoje
snizuji nebezpeci urazu elektrickym proudem.

b. Nedotykejte se uzemnénych povrch, jako jsou
napr. potrubi, radiatory, sporaky a chladnicky.
PFi uzemnéni vaseho téla vzrista riziko Urazu
elektrickym proudem.

c. Nevystavujte elektrické naradi desti ani vihkému
prostiedi. Pokud do nafadi vnikne voda, zvysi se
riziko Urazu elektrickym proudem.

d. S napajecim kabelem zachazejte opatrné.
Nikdy nepouzivejte napajeci kabel k pfenaseni
naradi, jeho posouvani nebo za néj netahejte pfi
odpojovani naradi od elektrické sité. Dbejte na
to, aby se napajeci kabel nedostal do kontaktu
s horkymi povrchy, olejem, ostrymi hranami
a pohyblivymi ¢astmi. PoSkozené nebo spletené
kabely zvysuiji riziko Urazu elektrickym proudem.

e. Pokud s nafadim pracujete ve venkovnim
prostiedi, pouzivejte prodluzovaci sntru
uréenou do venkovniho prostiedi. Pouziti téchto
kabeld snizZuje riziko Urazu elektrickym proudem.

3. Osobni bezpecnost

a. Zustante stale pozorni, sledujte, co provadite
a pri praci s elektrickym naradim premyslejte.
S naradim nepracujte pokud jste unaveni nebo

pokud jste pod vlivem omamnych latek, alkoholu
nebo Iéku. Chvilka nepozornosti pfi praci s naradim
mUzZe vést k vaznému Urazu.

Pouzivejte bezpecnostni vybavu. Vzdy pouzivejte
prostiedky k ochrané zraku. Bezpe¢nostni vybava
jako je respirator, neklouzava bezpecnostni obuyv,
pevna pfilba nebo ochranné sluchatka pouzita
v odpovidajicich podminkach snizuje riziko urazu.
Zabrante nahodnému spusténi. Predtim, nez
naradi pripojite do elektrické zasuvky zabezpecte,
aby byl hlavni vypinaé ve vypnuté poloze.
Pfenaseni naradi s prstem na hlavnim vypinaci nebo
pfipojeni napajeciho kabelu k elektrickému rozvodu
pokud je hlavni vypina¢ nafadi v poloze zapnuto
m{iZe zpUsobit Uraz.

Pred spusténim naradi se vzdy ujistéte, zda
nejsou v jeho blizkosti klice nebo sefizovaci
pripravky. Klice nebo sefizovaci pfipravky
zapomenuté na rota¢nich ¢astech naradi mohou
zpUsobit Uraz.

Nepretézujte se. Pfi praci vzdy udrzujte vhodny
a pevny postoj. To umoznuje lepsi ovladatelnost
naradi v neoekavanych situacich.

Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév
a Sperky. Dbejte na to, aby se vase vlasy, odév
nebo rukavice nedostaly do nebezpecné blizkosti
pohyblivych €asti. Volny odév, Sperky nebo dlouhé
vlasy mohou byt pohyblivymi dily zachyceny.
Pokud je naradi vybaveno zafizenim pro odsavani
prachu, zkontrolujte, zda je fadné nainstalovano
a spravné uzivano. Pouzivani tohoto zafizeni
snizuje rizika spojena s praci v praSném prostredi.

Pouziti elektrického naradi a jeho udrzba
Naradi nepretézujte. Pouzivejte spravny typ
naradi pro vasi praci. S vhodnym naradim budete
pracovat |épe a bezpelnéji.

Pokud nelze hlavni vypina¢ naradi zapnout
a vypnout, s naradim nepracujte. Kazdé naradi
s nefunkénim hlavnim spinaéem je nebezpecné
a musi byt opraveno.

Pred vyménou jakychkoliv ¢asti, prisluSenstvi
€i jinych pfipojenych souéasti, pred provadénim
servisu nebo pokud naradi nepouzivate, odpojte
jej od elektrické sité. Tato preventivni bezpe€nostni
opatfeni snizuji riziko ndhodného spusténi naradi.
Ulozte elektrické naradi mimo dosah déti
a nedovolte ostatnim osobam, které toto
naradi neumi ovladat, aby s timto elektrickym
naradim pracovaly. Elektrické naradi je v rukou
neobeznamenych osob nebezpecéné.

Udrzba naradi. Zkontrolujte, zda naradi nema
vychylené nebo rozpojené pohyblivé ¢éasti,
zlomené dily nebo jakoukoliv jinou zavadu,
ktera mize mit vliv na spravny chod naradi.
Pokud je naradi poSkozeno, nechejte jej opravit.
Mnoho nehod je zpUsobeno nedostate¢nou drzbou
naradi.

Rezné nastroje udrzujte ostré a &isté. Spravné
udrzované fezné nastroje s ostrymi bfity jsou
uc¢inngjsi a l1épe ovladatelné.



g. Naradi, pfislusenstvi a nasady pouzivejte podle
téchto pokynti a zptisobem uréenym danym
typem naradi, berte v ivahu provozni podminky
a praci, kterou je nutné vykonat. Pouzivani
elektrického narfadi k jinym nez uréenym aplikacim
mUze vést ke zpUsobeni rizikovych situaci.

5. Servis

a. VaSe naradi nechejte opravovat pouze osobou
s prislusnou kvalifikaci pfi pouziti vyhradné
originalnich nahradnich dilG. Tim zajistite
bezpeény provoz naradi.

DalSi bezpeénostni pokyny tykajici se frézek na

obrysové frézovani

+  Vzdy pouzivejte pfislusenstvi s primérem nasady
odpovidajicim velikosti upinaciho pouzdra
instalovaného na néaradi.

+ Pouzivejte nasady vhodné i pro chod nafadi
naprazdno.

*  Nikdy nepouzivejte frézy o vétSim priméru, nez je
uveden v technickych udajich naradi.

«  Naradi drzte za rukojeti uvedenym zplsobem.

*  Nepouzivejte naradi v pfevracené poloze.

*  Nepokousejte se pouzivat narfadi ve stacionarnim
rezimu.

+  Predfezanim odstrante z obrobku hfebiky a kovové
pfedméty.

«  Predvrtanim do stén, podlah a stropu se vzdy radné
ujistéte o poloze elektroinstalace a potrubi.

«  Vénujte zvlastni opatrnost pfi obrabéni materialu
MDF nebo povrchii opatfenych natérem s obsahem
olova:

- Pouzivejte masku proti prachu urCenou
specialné na ochranu pred toxickym prachem
a podobnymi zplodinami a zajistéte, aby byly
takto chranény vSechny osoby nachazejici se
nebo vstupujici do pracovniho prostoru.

- Zamezte vstupu déti a téhotnych Zen do
pracovniho prostoru.

-V pracovnim prostoru nejezte, nepijte a
nekurte.

- Zajistéte bezpecnou likvidaci prachu a ostatnich
necistot vzniklych pfi brouseni.

* Vzdy pouzivejte respirator.

Elektricka bezpecnost

Toto naradi je chranéno dvojitou izolaci; proto
l:l neni nutné pouziti zemniciho vodice. Vzdy
zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida napéti
uvedenému na typovém Stitku naradi.

+  Toto nafadi neni uréeno pro pouZziti nedospélymi
¢i slabymi osobami bez dozoru. Déti musi byt pod
dozorem, aby si s nafadim nehraly.

+ Poskozeny napajeci kabel musi byt vyménén
vyrobcem nebo zastupcem znackového servisu
firmy Black & Decker.

Popis

1. Hlavni spina¢
2. Odjistovaci tlacitko

Rukojet

Regulator plynule nastavitelnych otacek
Packa zajisténi ponoru

Zaijistovaci tlacitko hfidele

Upinaci pouzdro

Otocny hloubkovy doraz

. Ty¢ hloubkového dorazu

0. Odchylovac¢ odstépku

1. Nastavec pro odsavani prachu

20N kW

Sestaveni pristroje

Varovani! Pfed montazi se ujistéte, zda je naradi vypnuto
a zda je napajeci kabel odpojen od zasuvky.

Upevnéni nasady (obr. A)

+  Odstrarite odchylova¢ odstépkd (10) tak, Ze jej ze
zakladny frézky vytahnete pfimo vzhdru.

Varovani! Dejte pozor, abyste odchylova¢ odstépki

neohnuli.

+  Podrzte tlaCitko zamku hfidele (6) stisknuté a otocte
hfideli tak, aby zamek hfidele zcela zaskodil.

+  Dodanym kli¢em povolte matici upinaciho pouzdra
(17).

»  Drik nasady (18) vlozte do upinaciho pouzdra (7).
Ujistéte se, zda dfik nasady vy¢niva z upinaciho
pouzdra nejméné 3 mm, jak je znazornéno na
obrazku.

+ Tlacitko zamku hfidele (6) podrzte stisknuté a
dodanym klic¢em dotahnéte matici upinaciho
pouzdra (17).

Pripevnéni krajového voditka (obr. B)

Krajové voditko (12) napomaha soubéznému vedeni

naradi s okrajem obrobku.

*  Podle obrazku zasurite ty¢e (19) do spodni ¢asti
frézky.

+ Nastavte krajové voditko do pozZadované
vzdalenosti.

»  Dotahnéte upevnovaci Srouby (20).

Pripevnéni nastavce pro odsavani prachu (obr. C)

Nastavec pro odsavani prachu umozriuje pfipojit k naradi

bézny vysavac.

+ Nastavec pro odsavani prachu (11) zasurite do
vyfukového otvoru podle obrazku.

»  Hadici (23) vhodného vysavace pfipojte k vystupnimu
otvoru nastavce (11).

Pripevnéni podkladové Sablony (obr. D)

»  Podkladovou Sablonu (13) pfipevnéte ke spodni ¢asti
frézky tak, aby obruba sméfovala vespod (na stranu
obrobku).

+  Ze spodni strany podkladové Sablony protahnéte dva
dlouhé 3rouby (24) otvory ve spodni &asti frézky.

* Na kazdy Sroub naSroubujte matici a dobre je
utahnéte.

Pripevnéni vymezovaciho dilu (obr. E)
*  Vymezovaci dil (14) pfipevnéte pomoci dodanych
SroubU ke spodni ¢asti frézky.



Pripevnéni strediciho koliku (obr. F)

+  Ke frézce pfipevnéte podle obr. B krajové voditko,
ale horni stranou dolu.

*  Na stranu krajového voditka obracenou k obrobku
pfipevnéte dodanym Sroubem (25) stfedici kolik
(15).

Pripevnéni kopirovaciho dilu (obr. G)

+  Ke frézce pfipevnéte podle obr. B krajové voditko.

+  Khorni strané krajového voditka pfipevnéte pomoci
dvou dodanych $roubu s maticemi vzpéru tvaru ‘L’
(16).

+  Kfidlovym Sroubem (27) upravte rotacni spoj (26)
na vzpérfe tvaru ‘L.

Pripevnéni dopliikového krajového voditka (obr. H)

Dopliikové voditko (21) je uréené k umozZnéni frézovani

tenkého dfeva (napf. okraje dvefi).

+  Krajové voditko (12) nastavte podle potieby.

+  Povolte upeviiovaci Srouby (28).

+ Krajové voditko (21) pfipevnéte k ty&im (19)
vyCnivajicim ze spodni Casti frézky.

+ Krajové voditko upravte tak, aby byl obrobek
prochazel mezi obéma voditky.

+  Dotahnéte upevriovaci Srouby (28).

Pouziti
Varovani! Nechejte nafadi pracovat vlastnim tempem.
Zamezte pfetéZovani naradi.

»  Kontrolujte polohu pfivodniho kabelu, aby nedo$lo
k jeho profiznuti.

Nastaveni hloubky fezu (obr. I, J a K)

Hloubka fezu je vzdalenost X mezi ty¢i hloubkového
dorazu (9) a hloubkovou zarazkou (29). Hloubku fezu
je mozné nastavit dvéma moznymi zplsoby, jak je
poopsano nize.

Nastaveni hloubky Fezu pomoci méfitka (obr. J)

»  Podle vySe uvedeného postupu pfipevnéte frézovaci
nasadu.

*  Povolte zajistovaci Sroub (30).

+  Packu zajisténi ponoru (5) zdvihnéte nahoru.

+  Spustte frézku dolll tak, aby se frézovaci nasada
dotykala obrobku.

+  Packu zajisténi ponoru (5) stlacte dolu.

+  Ty¢ hloubkového dorazu (9) posurite pomoci
nastavovaci rukojeti hloubky (31) doll tak, aby
se dotykala hloubkové zarazky. Vynulujte méfitko
srovnanim oznaceni nulové polohy (32) se Sipkou
(33).

+  Ty& hloubkového dorazu (9) posunte pomoci
nastavovaci rukojeti hloubky (31) do vypoctené
polohy. Jedna &tvrtina otacky odpovida pfiblizné
6,25 mm.

+  Pfitahnéte zajistovaci Sroub (30).

+  Pomoci sefizovaci rukojeti (34) provedte jemné
doladéni. Jedno oto€eni odpovida pfiblizné 1 mm.

+  Packu zajisténi ponoru (5) zdvihnéte nahoru a frézku
vratte do vychozi polohy.

 Po zapnuti frézku spustte dolu a provedte
pozadovany fez.

Uprava hloubky fezu pomoci kousku dfeva (obr. K)

* Upevnéte frézovaci nasadu a vySe popsanym
zplUsobem spustte frézu dold.

*  Povolte zajistovaci Sroub (30).

*  Ty€ hloubkového dorazu (9) posurite pomoci
nastavovaci rukojeti hloubky (31) nahoru.

*  Mezi ty¢ hloubkového dorazu (9) a hloubkovou
zarazku (29) vlozte kousek dfeva se Sifkou
odpovidajici pozadované hloubce fezu.

+  Ty¢ hloubkového dorazu (9) posunte pomoci
nastavovaci rukojeti hloubky (31) dold tak, aby se
dotykala dreva.

+  Pfitahnéte zajistovaci Sroub (30).

» Pomoci sefizovaci rukojeti (34) provedte jemné
doladéni.

*  VlozZeny kousek dieva odstrarite.

»  Packu zajisténi ponoru (5) zdvihnéte nahoru a frézku
vratte do vychozi polohy.

« Po zapnuti frézku spustte doll a provedte
pozadovany fez.

Sefizeni otoéného hloubkového dorazu (obr. L)

Po nato€eni oto€ného hloubkového dorazu do
pozadované polohy miiZzete provést jemné doladéni
zvoleného hloubkového dorazu. Pokud chcete provést
nékolik fezl s rdznym nastavenim hloubky, sefidte
kazdou z hloubkovych zarazek.

+  Pomoci Sroubovaku vytocte podle potieby Sroub

hloubkového dorazu (35) nahoru nebo dold.

Nastaveni rychlosti

+  Knoflik regulace otacek (4) nastavte na pozadovanou
hodnotu rychlosti. VySSi rychlost pouzivejte pro
nasady mensich praméra. Nizsi rychlost pouzivejte
pro nasady vétsich prameérda.

Pouziti latky jako voditka (obr. M)

Pokud neni mozné pouzit krajové voditko, napfiklad pfi

frézovani drazek na zadni sténé knihovny pro uchyceni

polic, postupuijte nasledovné:

*  Vyberte kousek dfeva s rovnym krajem, které bude
slouzit jako latka.

+ K obrobku pfiloZte latku.

«  Latku pfesurite tak, aby byla ve spravné poloze pro
vedeni frézky.

+  Latku pevné k obrobku pfichytte.

Pouziti podkladové sablony (obr. D)

Podkladovou Sablonu Ize pouzit k vyfrézovani urcitého

tvaru podle $ablony, napfiklad pismene.

+  Sablonu piipevnéte k obrobku oboustrannou lepici
paskou nebo svorkami tvaru ‘G’.

* Frézovaci nasada musi zasahovat pod okraj
podkladové Sablony, aby bylo mozné provést
frézovani obrobku ve tvaru Sablony.

Pouziti vymezovaciho dilu (obr. E)
Vymezovaci dil Ize pouZit k ofezavani dfevénych nebo
svisle vrstvenych projekt(.

Pouziti strediciho koliku (obr. F)

Stredici kolik Ize pouZit k vyfiznuti kruhovych vzord.

*  Pro stfedici kolik na stfed kruhu, ktery ma byt
vyfezan, vyvrtejte otvor.



. Frézku polozte na obrobek tak, aby se stredici kolik
nachazel ve vyvrtaném otvoru.

+  Pomoci ty&i krajového voditka nastavte polomér
kruhu.

*  Nyni je mozné posouvat frézku po obrobku tak, aby
byl vyfrézovan kruh.

Pouziti kopirovaciho dilu (obr. G)

Kopirovaci dil napomaha pfi frézovani udrzovat shodnou

vzdalenost podél okraju obrobkd nepravidelnych tvard.

*  Polozte frézku na obrobek v pozadované vzdalenosti
od okraje, ktery ma byt kopirovan.

+ Nastavte tye krajového voditka tak, aby bylo
kolecko v kontaktu s obrobkem.

Zapnuti a vypnuti

Zapnuti

+  Podrzte odjistovaci tlacitko (2) stisknuté a stlacte
hlavni spinac (1).

«  Qdjistovaci tlacitko uvolnéte.

Vypnuti
*  Vypina€ uvolnéte.
Varovani! Naradi drzime vzdy obéma rukama.

Frézovani

*+ Nasadte frézovaci nasadu a nastavte vySe
popsanym zplsobem pozadovanou hloubku fezu.

»  Pevné uchopte naradi za rukojeti (3) obéma rukama,
polozte nafadi na obrobek a zapnéte je.

*  PrFed zafiznutim do obrobku ponechejte nafadi
dosahnout plnych otacek. Pfi kontaktu s tyci
hloubkového dorazu stlacte packu zajisténi ponoru
(5).

. Provedte fez konstantni silou jak smérem dol, tak
ve sméru provadéného Fezu. Stale udrzujte pevné
sevieni rukojeti a budte pfipraveni na moznou reakci
frézovaci nasady pfi nahlém zastaveni, napf. pfi
kontaktu se sukem.

*  Podokonceni fezu uvolnéte packu zajisténi ponoru
a naradi zdvihnéte nahoru do vychozi polohy. Pokud
je naradi vraceno do vychozi polohy, mizete je
vypnout. Uvédomte si, Ze je zakladna frézy ovlddana
pruzinovym mechanismem, a pokud neni nafadi pod
kontrolou, muze vyskogit vzhuru.

Rychlost frézovani

Provozni rychlost nafadi Ize ménit a tim ovlivnit Uroven

opracovani obrobku. Uréeni spravné rychlosti zavisi

na pozadované kvalité opracovani, druhu pouzitého
opracovavaného materialu, priméru a tvaru frézovaci
nasady.

+  Pripravte si naradi k provedeni zku$ebniho fezu do
kousku odpadového materialu. Provedte pfedbézné
nastaveni otacek volbou vysoké rychlosti u malych
primér( frézovacich nasad a nizké rychlosti
u velkych priméru frézovacich nasad.

. Po skonéeni frézovani naradi zdvihnéte z obrobku,
vypnéte je a zkontrolujte Uroveh opracovani.
Sefidte regulator plynule nastavitelnych otacek
(4) a opakujte, dokud nebude dosazeno optimalni
urovné opracovani.

Varovani! Nepoustéjte rukojeti a neupravujte otacky,
pokud je naradi zajisténo ve spodni poloze a zafiznuta
fréza v obrobku bézi.

Rady k optimalnimu vyuziti

«  Pri praci na vnéjsi strané okraji pohybuijte frézkou
proti sméru otaceni hodinovych rugi¢ek (obr. N). Pfi
praci na vnitini strané okraju pohybujte frézkou ve
sméru otaceni hodinovych rugicek.

* K obrabéni mékkého dreva pouzivejte frézovaci
nasady typu HSS.

+ K obrabéni tvrdého dfeva pouzivejte frézovaci
nasady typu TCT.

«  Naradi mizete pouzivat i bez pfipevnéného voditka
(obr. O). Tento pracovni reZzim se pouziva pfi
vyfezavani pisma a pro vytvarné prace. V tomto
pfipadé vytvarejte pouze mélké fezy.

* V nasledujici tabulce naleznete bézné typy
frézovacich nasad.

Frézovaci nasady (obr. P)

Popis Pouziti

Rovna nasada (1) Drazky a Zlabky

Obrubova nasada (2) Obrabéni kraju preklizek
nebo tvrdého dfeva; pfesné
profilovani pfi pouziti Sablony
Zlabkovani rovnych nebo
zaoblenych obrobki

Nasada pro drazky Drazky, vyfezavani a zkoseni
tvaru V (4) hran

Jadrova nasada (5) Drazkovani, vyfezavani a
vytvareni ozdobnych hran
Vytvareni ozdobnych hran
Vytvéareni ozdobnych hran
Vytvareni zaoblenych hran
Vytvareni rybinovych spojd
Vytvareni zkosenych hran

Zlabkovaci nasada (3)

Rohové nasada (6)
Esovita nasada (7)
Zaoblovaci nadsada (8)
Rybinova nasada (9)
Zkosena nasada (10)
Udrzba

Va$e naradi bylo navrzeno tak, aby byla zajiSténa jeho
dlouha provozni zivotnost s minimalnimi naroky na
udrzbu. Jeho dlouhodoby bezproblémovy chod zavisi na
fadné udrzbé naradi a pravidelném cgisténi.

Varovani! Pfed provadénim jakékoliv udrzby nafadi
vypnéte a odpojte napajeci kabel od sité.

*  Pomoci mékkého kartaCe nebo suchého hadfiku
pravidelné Cistéte vétraci drazky na naradi.

+ Pomoci vihkého hadfiku pravidelné Cistéte
kryt motoru. Nepouzivejte zadné brusné nebo
rozpoustéci Cistici prostfedky.

Ochrana zivotniho prostredi

TFidéni odpadu. Tento vyrobek nesmi byt
likvidovan spolu s bé&Znym komundlnim
odpadem.

Pokud nebudete naradi Black & Decker dale pouzivat
nebo prejete-li si naradi nahradit novym, nelikvidujte



toto nafadi v b&zném komunalnim odpadu. Odevzdejte
vyrobek do mistni sbérny tfidéného odpadu.

@ TFidény odpad umoziiuje recyklaci a opétovné
%(:9 vyuziti pouzitych vyrobkd a obalovych
materiald. Opétovné pouziti recyklovanych
material( pomaha chranit Zivotni prostredi pred
znecisténim a sniZuje spotfebu surovin.

Mistni pfedpisy mohou upravovat zpusob likvidace
domacich elektrickych spotrebicli v mistnich sbérnach
nebo v misté nakupu vyrobku.

Po ukonéeni Zivotnosti vyrobkd Black & Decker, poskytuje
spole¢nost Black & Decker moznost recyklace téchto
vyrobk(. Chcete-li vyuzit této sluzby, dopravte prosim
Va$e nepotfebné vyrobky do znackového servisu, kde
na vlastni naklady zajisti jejich recyklaci a ekologické
Zpracovani.

Adresu nejbliz§iho znaCkového servisu naleznete
u svého znackového prodejce Black & Decker na adrese,
ktera je uvedena v tomto navodu. Pfehled autorizovanych
servisll Black & Decker a rovnéz dalsi informace, tykajici
se naseho poprodejniho servisu, mizete nalézt také na
internetové adrese: www.2helpU.com

Technické udaje

XTW1500E
Vstupni napéti V,. 230
Prikon W 1600
Otacky naprazdno min' 11 000 - 28 000
Rozmeér upinaciho pouzdra 1/2¢ (13,7)/
1/4* (7,35) /
8 mm /6 mm
Max. primér frézovaci nasady mm 42
Max. hloubka fezu mm 60
Hmotnost kg 5,1

ES Prohlaseni o shodé

C€

XTW1500E
Spole¢nost Black & Decker prohlasuje, ze tento vyrobek
odpovidéa nasledujicim normam: 98/37/EC, 89/336/EEC,
EN 55014, EN 60745, EN 61000

Loa (akusticky tlak) 100 dB(A)
Ly (akusticky vykon) 111 dB(A)
Vibrace pfenasené na obsluhu 10,93 m/s?
KpA (nepfesnost akustického tlaku) 3 dB(A)
K, (nepfesnost akustického vykonu) 3 dB(A)
Kevin Hewitt

* Reditel spotebitelské

techniky

. Spennymoor, County Durham
DL16 6JG, Velka Britanie

1-1-2006
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Politika sluzby zakaznikiim

Spokojenost zakaznika s vyrobkem a servisem
je nas nejvyssi cil.

Kdykoli budete potfebovat radu ¢i pomoc,
obratte se s dUvérou na nejbliz§i servis

Black & Decker, kde Vam vySkoleny personal
poskytne nase sluzby na nejvyssi urovni.

Zaruka Black & Decker 2 roky

Blahopfejeme Vam ke koupi tohoto kvalitniho
vyrobku Black & Decker.

Nas zavazek ke kvalité v sobé& samoziejmé
zahrnuje také naSe sluzby zakaznikum.

Proto nabizime zaru¢ni Ihutu daleko presahujici
minimalni pozadavky vyplyvajici ze zakona.

Kvalita tohoto pfistroje nam umoznuje nabidnout
Vam zaruéni Ihttu po dobu 24 mésica.

Objevi-li se jakékoliv materialové nebo vyrobni
vady v prabéhu 24 mésict zarucni lhuty,
garantujeme jejich bezplatné odstranéni
pfipadné, dle naseho uvazeni, bezplatnou
vyménu pfistroje za nasledujicich podminek:

» Pristroj bude dopraven (spolu s originalnim
zarucnim listem Black & Decker a s dokladem
o0 nakupu) do jednoho z povéfenych
servisnich stredisek Black & Decker, ktera
jsou autorizovana k provadéni zaruc¢nich
oprav.

+ P¥istroj byl pouzivan pouze s origi-
nalnim pfislusenstvim &i pfidavnymi
zafizenimi a pfisluSsenstvim BBW
Ci Piranha, které je vyslovné
doporuceno jako vhodné k pouzivani
spolu s pristroji Black & Decker.

+ Pfistroj byl pouzivan a udrzovan
v souladu s navodem k obsluze.

» Pristroj nevykazuje zadné pficiny
poskozeni zplsobené opotfebenim.

* Motor pfistroje nebyl pfetéZzovan
a nejsou patrné zadné znamky
poskozeni vnéjSimi vlivy.

* Do pfistroje nebylo zasahovano
nepovolanou osobou. Osoby

zst00045194 - 28-05-2007
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povolané tvofi personal povéfenych
servisnich stredisek Black & Decker,
ktera jsou autorizovana k provadéni
zarucnich oprav.

Navic servis Black & Decker poskytuje na
vesSkeré provedené opravy a vyménéné nahradni
dily dalsi servisni zaru¢ni Ihiitu 6 mésicu.

Zaruka se nevztahuje na spotrebni pfislusenstvi
(vrtaky, Sroubovaci nastavce, pilové kotouce,
hoblovaci noze, brusné kotouce, pilové listy,
brusny papir a pod.).

Black & Decker nabizi rozsahlou sit
autorizovanych servisnich opraven a sbérnych
stfedisek, jejichZz seznam naleznete na zaruénim
listu.

Black & Decker

Klasterského 2
143 00 Praha 4 - Modfany
Ceska republika

Tel.: +420 244 402 450
Fax: +420 241 770 204
recepce@blackanddecker.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

02/2007



BLACK & DECKER

Klasterského 2

143 00 Praha 412 — Modrany

Ceska Republika

Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6

Servis: 00420 2 444 03 247

www.blackanddecker.cz

www.dewalt.cz

recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 1063
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

Fax:

Fax:

Fax:

Fax:

00420 2417 70 204

00420 577 008 559

00421 2 446 38 122

00421 33 551 26 24

12
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

//’ Bmcl(& @ mésict miesiace
nEcKEn® o o

@ Vyrobni kod Datum prodeje §§§g:;o prodejny
@ Gyari szam A vasarlas napja Zgﬁfgé helye
: : Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
(SK)  Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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